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PLAQUETTES DE FILETAGE

IDENTIFICATION PRODUIT
CODE DE COMMANDE PLAQUETTE DE FILETAGE

Exemple de commande : 3ER12UN

L(mm) I.C. | E = Extérieur | R= Type X = Pas en Profils Multidents Nuance
I = Intérieur | A droite Brise mm: complets : et nombre Carbure :
1 3/16" L= Copeau 035-12 ISO de dents T100

2 1/4" A gauche Fritté or TPI UN T200

3 3/8" (Filets par WHIT T225

3V 3/8"V Inch) NPTF T250

4 172" 72-2 BSPT T300

4v 172"V ACME T350

ST. ACME Non revétu
TRAPEZ
ROUND
UNJ

MJ

PG

AM. BUTT.
SAGE

API

VAM

Profils
partiels :




PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

PROFIL PARTIEL 60°

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 irri T250 R T350 non revétu

0.5 48 1IRA60
- - 8 0.6 0.7 ° ) °
1.5 16 1ILA60
2ERA60
- - 11 0.8 0.9 ° ) ) ) ° °
15 | 16 2ELAGO
2ILA60
3ERA6G0
0.5 48
- - 16 3IRACO 0.8 0.9 ° ) ) ° ° °
15 | 16 SELAGO
3ILA60
3ERG60
175 | 14 3IRG60
- - 16 1.2 1.7 ° ) ) ) ° °
3ILG60
3ERAG60
05 | 48 3IRAG60
- - 16 1.2 1.7 ° ) ) ° ° °
30 8 3ELAG60
3ILAG60
4ERN60
35 | 7 4IRN60
- - 22 1.7 2.5 ) ) ) ) ) )
50 5 4ELN60
4ILN60

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH
IN -LH

g

PROFIL PARTIEL 60°

Type X - Profil avec brise-copeau fritté

LONG. REFERENCE DIMENSIONS
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

NUANCE

T200 T225 T250  T300 non revétu
0.5 48 3ERXA60

- - 16 0.8 0.9 ) ° ° ° °
1.5 16 3IRXA60

175 | 14 3ERXG60

- - 16 1.2 1.7 ) ) ) ° )
3.0 8 3IRXG60

0.5 48 3ERXAG60

- - 16 1.2 17 ) ° ° ° °
3.0 8 3IRXAG60
Vertical

REFERENCE DIMENSIONS
ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite
EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

NUANCE

T200 T225 T250  T300 non revétu
0.5 48 3VERAGO

- - 16 1.0 0.9 ° ) ° ° °
1.5 16 3VELAGO

1.75 14 3VERG60

- - 16 1.0 1.8 ) ) ) ) °
3.0 8 3VELG60

0.5 48 3VERAG60

- - 16 1.0 1.8 ) ° ° ° °
3.0 8 3VELAG60

1.75 14 4VERG60

- - 22 1.2 17 ° ) ° ° °
3.0 8 4VELG60

0.5 7 4VERNG0O

- - 22 1.2 2.5 ) ) ° ° °
5.0 5 4VELNG60O

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67




PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

PROFIL PARTIEL 55°

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 irri T250 R T350 non revétu

0.5 48 1IRA55
- - 8 0.6 0.7 ° ) °
1.5 16 1ILA55
2ERA55
- - 11 0.8 0.9 ° ) ) ) ° °
15 16 2ELA55
2ILA55
3ERAS55
0.5 48
IRA
- - 16 SIRASS 0.8 0.9 ° ) ) ° ° °
15 16 3ELA55
3ILA55
3ERG55
- - 16 1.2 1.7 ° ) ) ) ° °
30 8 3ELG55
3ILG55
3ERAG55
0.5 48
IRA
- - 16 SIRAGSS 1.2 1.7 ° ) ° ° ° °
30 8 3ELAG55
3ILAG55
4ERN55
35 | 7 4IRN55
- - 22 1.7 2.5 ° ) ) ) ° °
50 5 4ELN55
4ILN55

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

33

IN -RH
EX -LH

EX - RH
IN -LH

X

PROFIL PARTIEL 55°

REFERENCE
ER = Extérieur a Droite
IR = Intérieur a Droite
EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

DIMENSIONS
en mm

Type X - Profil avec brise-copeau fritté

NUANCE

T100 T200 T225 T250  T300 non revétu
0.5 48 3 ERXAGS55
- - 16 1.2 1.7 ° ) ) ) ° °
3.0 8 3IRXAG55
1.75 14 3ERXG55
- - 16 1.2 17 ° ) ) ) ° °
3.0 8 3IRXG55
Vertical

REFERENCE
ER = Extérieur a Droite
IR = Intérieur a Droite
EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

DIMENSIONS
en mm

NUANCE

T100 i P0) T225 T250  T300 non revétu
0.5 48 3VERAS5S

- - 16 1.0 0.9 ° ° ) ° ° °
1.5 16 3VELAS5

0.5 48 3VERAGS55

- - 16 1.0 1.8 ° ) ) ) ° °
3.0 3VELAGS55

175 | 14 3VERG55

- - 16 1.0 17 ° ° ° ° ° °
3.0 8 3VELG55

35 7 4VERNS55

- - 22 1.2 2.5 ° ) ) ) ° °
5.0 5 4VELN55

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67




PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

ISO - METRIC

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 irri T250 R T350 non revétu

1IR0.5ISO
0.5 8 0.6 0.5 ° ° °
1ILO.5ISO

1IR0.75ISO
0.75 8 0.6 0.5 ° ° °
1IL0.75ISO
1IR1.0ISO
1.0 8 0.6 0.6 ° ° °
1IL1.0ISO
1IR1.25ISO
1.25 8 0.6 0.7 ° ° °
1IL1.25I1SO
1IR1.5ISO
1.5 8 0.6 0.7 ° ° °
1IL1.5I1SO
1IR1.75ISO
1.75 8 0.6 0.8 ° ° °
1IL1.751SO
2ER0.35ISO
0.8 0.4
2EL0.35ISO
0.35 11 ° ) ) ° ° °
2IR0.35ISO
0.8 0.3
21L0.35ISO
2ER0.41SO
0.7 04
2EL0.4ISO
04 11 ° ) ) ° ° °
2IR0.4I1SO
0.8 0.4
21L0.41SO
2ER0.45ISO
0.7 04
2EL0.451SO
0.45 11 ° ) ) ° ° °
2IR0.451SO
0.8 0.4
21L0.451SO
2ER0.5ISO
2EL0.5ISO
0.5 11 0.6 0.6 ° ° ) ) ° °
2IR0.5ISO
21L0.51SO
2ER0.6ISO
2EL0.6ISO
0.6 11 0.6 0.6 ° ) ° ° ° °
2IR0.6ISO

2IL0.6ISO

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

EX -LH IN -LH

33

ISO - METRIC

X

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm

IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche

IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 T225 T250 T300 T350 non revétu

2ER0.71SO
2ELO.7ISO
0.7 11 0.6 0.6 ° ° ° ) ) °
2IR0.7ISO
21L0.71SO
2ER0.75ISO
2EL0.75ISO
0.75 11 0.6 0.6 ° ° ) ) ) °
2IR0.75ISO
21L0.75ISO
2ER0.8ISO
2ELO.8ISO
0.8 11 0.6 0.6 ) ° ° ° ° °
2IR0.8ISO
21L0.8ISO
2ER1.0ISO
0.7 0.7
2EL1.0ISO
1.0 11 ) ) ) ) ) )
2IR1.0ISO
0.6 0.7
21L1.0ISO
2ER1.25ISO
0.8 0.9
2EL1.25ISO
1.25 11 ° ° ° ° ° °
2IR1.251SO
0.8 0.8
21L1.25ISO
2ER1.5ISO
2EL1.5ISO
1.5 11 0.8 1.0 ° ° ° ° ° °
2IR1.5ISO
2IL1.51SO
2ER1.75ISO
2EL1.75ISO
1.75 11 0.8 11 ° ) ° ° ) °
2IR1.75ISO
2IL1.75ISO
2IR2.0ISO
2.0 11 0.8 0.9 ) ) ° ) ) )
21L.2.01SO
2IR2.5I1SO

2.5 11 0.8 1.2 ° ) ° ) ) °
21L2.51SO

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

ISO - METRIC

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 irri T250 R T350 non revétu

3ER0.35ISO
0.8 04
3EL0.35ISO
0.35 16 ° ° ° ° ° °
3IR0.35ISO
0.8 0.3
3IL0.35ISO
3ER0.4ISO
0.7 0.4
3EL0.4ISO
04 16 ° ) ) ° ° °
3IR0.4ISO
0.8 0.4
31L0.41SO
3ER0.45ISO
0.7 0.4
3EL0.451SO
0.45 16 ° ° ° ° ° °
3IR0.45I1SO
0.8 04
31L0.45ISO
3ER0.5ISO
3ELO.5ISO
0.5 16 0.6 0.6 ) ) ) ) ) )
3IR0.5ISO
3I1L0.51SO
3ER0.6ISO
3EL0.6ISO
0.6 16 0.6 0.6 ° ° ° ° ° °
3IR0.6ISO
3IL0.6ISO
3ER0.7ISO
3EL0.7ISO
0.7 16 0.6 0.6 ° ° ) ) ° °
3IR0.7ISO
3IL0.7ISO
3ER0.75ISO
3EL0.75ISO
0.75 16 0.6 0.6 ° ) ) ° ) °
3IR0.751SO
31L0.75ISO
3ER0.8ISO
3ELO0.8ISO
0.8 16 0.6 0.6 ) ) ) ) ) )
3IR0.8ISO

3IL0.8ISO

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

EX -LH IN -LH

v g

ISO - METRIC

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 rri T250 E T350 non revétu

3ER1.0ISO
0.7 0.7
3EL1.0ISO
1.0 16 ° ) ) ° ° °
3IR1.0ISO
0.6 0.7
3IL1.0ISO
3ER1.25ISO
3EL1.25ISO
1.25 16 0.8 0.9 ° ) ) ) ° °
3IR1.251SO
3IL1.25ISO
3ER1.51SO
3EL1.5ISO
15 16 0.8 10 ° ) ) ° ° °
3IR1.5ISO
3IL1.51SO
3ER1.75ISO
3EL1.75ISO
1.75 16 0.9 1.2 ) ) ) ) ° °
3IR1.75ISO
3IL1.75ISO
3ER2.0ISO
3EL2.0ISO
2.0 16 1.0 1.3 ° ) ) ° ° °
3IR2.0ISO
3I1L2.0I1SO
3ER2.5ISO
3EL2.5ISO
2.5 16 1.1 1.5 ° ) ) ) ° °
3IR2.5ISO
3IL2.5I1SO
3ER3.0ISO
1.2 1.6
3EL3.0ISO
3.0 16 ° ° ° ° ° °
3IR3.0ISO
1.1 1.5
3IL3.0I1SO
3ER3.5ISO
3EL3.5ISO
3.5 16 1.2 17 ° ° ) ° ° °
3IR3.5ISO

3IL3.5ISO

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

ISO - METRIC

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 T225 T250 T300 T350  non revétu

4ER3.5ISO
4EL3.5I1SO
3.5 22 1.6 2.3 ° ° ° ) ° °
4IR3.51SO
41L3.51SO
4ER4.0ISO
4EL4.0I1SO
4.0 22 1.6 2.3 ° ) ) ) ° °
4IR4.0ISO
41L4.0ISO
4ER4.51SO

1.7 2.4
4EL4.51SO
4.5 22 ° ) ) ° ° °
4IR4.51SO

1.6 2.4
41L4.5ISO
4ER5.0ISO

1.7 2.5
4EL5.0I1SO
5.0 22 ° ) ) ° ° °
4IR5.0ISO

1.6 2.3
41L5.0ISO
4ER5.51SO

1.7 2.6
4EL5.51SO
55 22 ° ° ° ° ° °
4IR5.51SO

1.6 2.3
4IL5.51SO
4ER6.0ISO

1.9 2.7
4EL6.0I1SO
6.0 22 ° ) ) ° ° °
4IR6.0ISO

1.6 24

41L6.0ISO

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

EX -LH IN -LH

33

ISO - METRIC

X

Type X - Profil avec brise-copeau fritté

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T225 T250 T300 T350 non revétu

0.8 16 3ERX0.8ISO 0.6 0.6 ° ° ° ° ° °
3ERX1.0ISO 0.7 0.7
1.0 16 ° ) ) ° ° °
3IRX1.0ISO 0.6 0.7
3ERX1.25ISO
1.25 16 0.8 0.9 ° ) ° ° ° °
3IRX1.25ISO
3ERX1.5ISO
1.5 16 0.8 1.0 ° ° ) ) ° °
3IRX1.5ISO
3ERX1.75ISO
1.75 16 0.9 1.2 ° ) ) ° ° °
3IRX1.75ISO
3ERX2.0ISO
2.0 16 1.0 1.3 ) ) ) ° ) )
3IRX2.0ISO
3ERX2.5ISO
2.5 16 1.1 15 ° ) ° ° ° °
3IRX2.5ISO
3ERX3.0ISO 1.2 1.6
3.0 16 ° ) ) ° ° °
3IRX3.0ISO 1.1 1.5

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

ISO - METRIC

Vertical

REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 irri T250 R T350 non revétu

3VERO.5ISO
0.5 16 1.0 0.6 ° ° ° ) ° °
3VELO.5ISO
3VERO.75ISO
0.75 16 1.0 0.6 ° ° ° ) ° °
3VELO.75ISO
3VERO0.8ISO
0.8 16 1.0 0.6 ° ) ° ° ) °
3VEL0.8ISO
3VER1.0ISO
1.0 16 1.0 0.7 ° ) ) ) ) )
3VEL1.0ISO
3VER1.251SO
1.25 16 1.0 0.9 ° ) ) ° ° °
3VEL1.25ISO
3VER1.5ISO
1.5 16 1.0 0.9 ° ) ) ) ) °
3VEL1.51SO
3VER1.751SO
1.75 16 1.0 1.2 ° ) ) ° ° °
3VEL1.75ISO
3VER2.0ISO
2.0 16 1.0 1.3 ° ) ) ) ° °
3VEL2.0ISO
3VER2.5ISO
2.5 16 1.0 1.5 ° ° ) ° ° °
3VEL2.5ISO
3VER3.0ISO
3.0 16 1.0 1.7 ° ° ° ) ° °
3VEL3.0ISO

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

ISO - METRIC

Multidents

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm

IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche

IL = Intérieur a Gauche

rri T250 L T350 non revétu

3ER1.0ISO3M
1.0 16 17 2.5 ° ) ) ° ° °
3IR1.0ISO3M

3ER1.51SO2M
1.5 16 1.5 2.3 ) ) ) ) ° °
3IR1.51SO2M

4ER1.5ISO3M

1.5 22 2.3 3.7 ° ) ) ° ) °
4IR1.5I1SO3M
4ER2.0ISO2M

2.0 22 2.0 3.0 ° ) ) ) ) °
4IR2.0ISO2M
4ER2.0ISO3M

2.0 22 3.1 5.0 ° ) ° ° ° °
4IR2.0ISO3M

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

UN - UNIFIED UNC,UNF,UNEF,UNS

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 T225 T250 T300 T350 non revétu

1IR32UN
32 8 0.6 0.5 ° ° °
1IL32UN

1IR28UN
28 8 0.6 0.6 ° ° °
11L28UN

1IR24UN
24 8 0.6 0.6 ° ) °
1IL24UN

1IR20UN
20 8 0.6 0.7 ° ° °
1IL20UN

1IR18UN
18 8 0.6 0.7 ° ° °
1IL18UN

1IR16UN
16 8 0.6 0.7 ° ° °
1IL16UN
1IR14UN
14 8 0.6 0.8 ° ° °
1IL14UN
2ER56UN
2EL56UN
56 11 0.7 0.4 ° ° ) ) ° °
2IR56UN
2IL56UN
2ER48UN
2EL48UN
48 11 0.6 0.6 ° ° ° ° ° °
2IR48UN

2IL48UN

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

EX -LH IN -LH

53 g

UN - UNIFIED UNC,UNF,UNEF,UNS

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 irri T250 RE T350 non revétu

2ER40UN
2EL40UN
40 11 0.6 0.6 ° ) ) ° ° °
2IR40UN
2IL40UN
2ER36UN
2EL36UN

36 11 0.6 0.6 ° ) ) ° ) °
2IR36UN
2IL36UN
2ER32UN
2EL32UN
32 11 0.6 0,6 ° ° ° ° ° °
2IR32UN
2IL32UN
2ER28UN
2EL28UN
28 11 0.6 0.7 ) ) ) ) ) )
2IR28UN
2IL28UN
2ER27UN
2EL27UN
27 11 0.7 0.8 ° ° ) ) ° °
2IR27UN
2IL27UN
2ER24UN
2EL24UN
24 11 0.7 0.8 ° ° ) ) ° °
2IR24UN

2IL24UN

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

UN - UNIFIED UNC,UNF,UNEF,UNS

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 irri T250 R T350 non revétu

2ER20UN
2EL20UN
20 11 0.8 0.9 ° ° ° ° ° °
2IR20UN
2IL20UN
2ER18UN
2EL18UN
18 11 0.8 1.0 ° ) ) ) ° °
2IR18UN
2IL18UN
2ERT6UN
2ELT6UN
16 11 09 11 ° ) ) ° ° °
2IR16UN
2IL16UN
2ER14UN
2EL14UN
14 11 0.9 1.1 ) ) ) ) ) )
2IR14UN
2IL14UN
3ER72UN

0.8 04
3EL72UN
72 16 ° ° ° ° ° °
3IR72UN

0.8 0.3
3IL72UN
3ER64UN
3EL64UN
64 16 0.8 04 ° ° ) ) ° °
3IR64UN

3IL64UN

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

EX -LH IN -LH

53 g

UN - UNIFIED UNC,UNF,UNEF,UNS

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 rri T250 E T350 non revétu

3ER56UN
3EL56UN
56 16 0.7 0.4 ° ° ) ) ° °
3IR56UN
3IL56UN
3ER48UN
3EL48UN
48 16 0.6 0.6 ° ° ) ) ° °
3IR48UN
3IL48UN
3ER44UN
3EL44UN
44 16 0.6 0.6 ° ° ° ° ° °
3IR44UN
3IL44UN
3ER40UN
3EL40UN
40 16 0.6 0.6 ° ° ° ° ° °
3IR40UN
3IL40UN
3ER36UN
3EL36UN
36 16 0.6 0.6 ° ) ) ° ° °
3IR36UN
3IL36UN
3ER32UN
3EL32UN

32 16 e e ° ) ) ° ° °
3IR32UN
3IL32UN
3ER28UN
3EL28UN
28 16 0.6 0.7 ° ° ° ° ° °
3IR28UN
3IL28UN
3ER27UN
3EL27UN
27 16 0.7 0.8 ° ° ° ° ° °
3IR27UN

3IL27UN

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

UN - UNIFIED UNC,UNF,UNEF,UNS

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 rri T250 E T350 non revétu

3ER24UN
3EL24UN
24 16 0.7 0.8 ° ) ) ) ° °
3IR24UN
3IL24UN
3ER20UN
3EL20UN
20 16 0.8 09 ° ° ) ) ° °
3IR20UN
3IL20UN
3ERT8UN
3EL18UN
18 16 0.8 1.0 ° ° ° ° ° °
3IR18UN
3IL18UN
3ER16UN
3EL16UN
16 16 0.9 1.1 ° ° ° ° ° °
3IR16UN
3IL16UN
3ER14UN

1.0 1.2
3EL14UN
14 16 ° ) ) ° ° °
3IR14UN

0.9 1.2
3IL14UN
3ER13UN
3EL13UN
13 16 1.0 1.3 ° ) ) ) ) °
3IR13UN
3IL13UN
3ER12UN
3EL12UN
12 16 1.1 14 ° ° ° ° ° °
3IR12UN

3IL12UN

3ER11.5UN
3EL11.5UN
3IR11.5UN

3IL11.5UN

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

EX -LH IN -LH

53 g

UN - UNIFIED UNC,UNF,UNEF,UNS

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 irri T250 RE T350 non revétu

3ERTTUN
11 16 SELTIUN 1.1 1.5 ° ° ° ° ° °
3IRT1UN
3ILTUN
3ERT0UN
10 16 SELTOUN 1.1 1.5 ° ° ° ° ° °
3IR10UN
3IL10UN
3ER9UN
3EL9UN
3IR9UN
3IL9UN
3ER8UN
3EL8UN
3IR8UN
3IL8UN
4ER7UN
4EL7UN
4IR7UN
4IL7UN
4ER6UN
4EL6UN
4IR6UN
4IL6UN
4ER5UN
4EL5UN
4IR5UN

4IL5UN

1.2 1.6

1.1 1.5

1.7 2.5

1.6 2.3

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

UN - UNIFIED UNC,UNF,UNEF,UNS

Vertical

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 rri T250 E T350 non revétu

3VER32UN

32 16 1.0 0.6 ° ° ) ° ° °
3VEL32UN
3VER28UN

28 16 1.0 0.7 ° ) ) ) ) )
3VEL28UN
3VER24UN

24 16 1.0 0.8 ° ) ) ° ° °
3VEL24UN
3VER20UN

20 16 1.0 0.9 ° ) ) ) ) °
3VEL20UN
3VER18UN

18 16 1.0 1.0 ° ° ° ) ° °
3VEL18UN
3VER16UN

16 16 1.0 1.1 ° ° ) ) ° °
3VEL16UN
3VER14UN

14 16 1.0 1.2 ° ) ) ° ° °
3VEL14UN
3VER12UN

12 16 1.0 14 ° ° ) ) ° °
3VEL12UN
3VERTOUN

10 16 1.0 15 ° ° ° ° ° °
3VELT10UN
3VERSUN

8 16 1.0 1.6 ° ) ) ) ) °
3VELS8UN

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

EX -LH IN -LH

v g

UN - UNIFIED UNC,UNF,UNEF,UNS

Type X - Profil avec brise-copeau fritté

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 irri T250 E T350 non revétu

3ERX24UN
24 16 0.7 0.8 ° ° ) ° ° °
3IRX24UN
3ERX20UN
20 16 0.8 0.9 ° ) ) ) ° °
3IRX20UN
3ERX18UN
18 16 0.8 1.0 ° ° ) ° ° °
3IRX18UN
3ERX16UN
16 16 0.9 1.1 ° ° ) ) ° °
3IRX16UN
3ERX14UN 1.0 1.2
14 16 ° ) ) ° ° °
3IRX14UN 0.9 1.2
13 16 3ERX13UN 1.0 13 ° ° ) ) ° °
3ERX12UN
12 16 1.1 1.4 ° ) ) ) ° °
3IRX12UN
11 16 3ERX11UN 1.1 1.5 ° ° ° ) ° °
3ERXT10UN
10 16 1.1 1.5 ° ) ) ) ° °
3IRXT0UN
9 16 3ERX9UN 1.2 17 ° ° ° ) ° °
3ERX8UN 1.2 1.6
8 16 ° ° ) ° ° °
3IRX8UN 1.1 1.1

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

UN - UNIFIED UNC,UNF,UNEF,UNS

Multidents

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T225 T250 T300 non revétu

3ER16UN2M

16 16 1.5 2.3 ) ° ) ) ° °
3IR16UN2M
4ER12UN2M

12 22 2.2 34 ° ° ) ) ) °
4IR12UN2M
4ER12UN3M

12 22 33 53 ° ° ° ° ° °
4IR12UN3M

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

EX -LH IN -LH

v g

WHITWORTH - 55° Bsw, BsF, BSP, BSB

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 T225 T250 RE T350 non revétu

1IR28W

28 8 0.6 0.6 ° ° °
1IL28W
1IR24W

24 8 0.6 0.6 ° ° °
11L24W
1IR20W

20 8 0.6 0.7 ° ° °
1IL20W
1IR19W

19 8 0.6 0.7 ) ) °
1IL19W
1IR16W

16 8 0.6 0.7 ° ° °
1IL16W

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

WHITWORTH - 55° Bsw, BsF, BSP, BSB

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 rri T250 RE non revétu

2ER40W
2IR40W
40 11 0.6 0.6 ° ) ° ° ° °
2EL40W
21L40W
2ER36W
2IR36W
36 11 0.6 0.6 ° ° ) ) ° °
2EL36W
2IL36W
2ER32W
2IR32W
32 11 0.6 0.6 ° ) ) ) ° °
2EL32W
21L32W
2ER28W
2IR28W
28 11 0.6 0.7 ) ) ) ) ) °
2EL28W
21L.28W
2ER26W
2IR26W
26 11 0.7 0.7 ° ) ° ° ) °
2EL26W

2IL26W

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 677



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

EX -LH IN -LH

53 g

WHITWORTH - 55° Bsw, BsF, BSP, BSB

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 irri T250 RE T350 non revétu

2ER20W
2IR20W
20 11 0.8 0.9 ) ) ° ° °
2EL20W
21L20W
2ER19W
2IR19W
19 11 0.8 1.0 ° ) ° ° °
2EL19W
2IL19W
2ER18W
2IR18W
18 11 0.8 1.0 ° ° ° ° °
2EL18W
2IL18W
2ER16W
2IR16W
16 11 0.9 1.1 ) ) ) ) )
2EL16W
2IL16W
2ER14W
2IR14W
14 11 0.9 1.1 ° ) ) ° °
2EL14W
2IL14W
2IR12W
12 11 1.0 1.1 ° ) ) ° °
2IL12W
2IR11W

11 11 0.9 1.2 ) ) ) ° °
2IL11W

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

WHITWORTH - 55° Bsw, BsF, BSP, BSB

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm

IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche

IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 irri T250 R T350 non revétu

3ER48W
3IR48W
48 16 0.6 0.6 ° ° ° ° ° °
3EL48W
31L48W
3ER40W
3IR40W
40 16 0.6 0.6 ) ° ° ° ° °
3EL40W
3IL40W
3ER36W
3IR36W
36 16 0.6 0.6 ° ° ° ° ° °
3EL36W
3IL36W
3ER32W
3IR32W
32 16 0.6 0.6 ) ) ) ) ) °
3EL32W

3IL32W

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

EX -LH IN -LH

53 g

WHITWORTH - 55° Bsw, BsF, BSP, BSB

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
En mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 irri T250 RE T350 non revétu

3ER28W
3IR28W
28 16 0.6 0.7 ° ) ) ° ° °
3EL28W
3IL28W
3ER26W
3IR26W
26 16 0.7 0.7 ° ) ) ) ° °
3EL26W
3IL26W
3ER24W
3IR24W
24 16 0.7 0.8 ° ) ) ) ° °
3EL24W
31L24W
3ER22W
3IR22W
22 16 0.8 0.9 ) ) ) ) ) )
3EL22W
3IL22W
3ER20W
3IR20W
20 16 0.8 0.9 ° ° ) ) ° °
3EL20W
3IL20W
3ER19W
3IR19W
19 16 0.8 1.0 ° ° ) ) ° °
3ELT19W
3IL19W
3ER18W
3IR18W
18 16 0.8 1.0 ° ) ° ° °
3EL18W

3IL18W

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

WHITWORTH - 55° Bsw, BsF, BSP, BSB

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 irri T250 R T350 non revétu

3ER16W
3IR16W
16 16 0.9 1.1 ° ° ° ° ° °
3EL16W
3IL16W
3ER14W
3IR14W
14 16 1.0 1.2 ° ) ) ) ° °
3EL14W
3IL14W
3ER12W
3IR12W
12 16 1.1 14 ° ) ) ) ° °
3EL12W
3IL12W
3ERT1W
3IRT1W
11 16 1.1 1.5 ) ) ) ) ) )
3ELT1W
3ILTTW
3ERT10W
3IR10W
10 16 1.1 1.5 ° ° ° ° ° °
3ELTOW
3IL10W
3EROW
3IROW
3ELOW
3IL9W
3ER8W
3IR8W
3EL8W

3IL8W

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

WHITWORTH - 55° Bsw, BsF, BSP, BSB

Type X - Profil avec brise-copeau fritté

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 T225 T250 E T350 non revétu

3ERX19W

19 16 0.8 1.0 ° ) ) ° ° °
3IRX19W
3ERX16W

16 16 0.9 1.1 ° ) ) ) ) °
3IRX16W
3ERX14W

14 16 1.0 1.2 ° ° ° ° ° °
3IRX14W
3ERX11W

11 16 1.1 1.5 ° ) ) ) ° °
3IRXT1W
3ERX10W

10 16 1.1 1.5 ° ) ° ° ° °
3IRX10W

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

WHITWORTH - 55° Bsw, BsF, BSP, BSB

Vertical

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 T225 T250 T300 non revétu

3VER20W

20 16 1.0 0.9 ° ) ) ° ° °
3VEL20W
3VERT19W

19 16 1.0 0.9 ) ) ) ) ) °
3VEL19W
3VER18W

18 16 1.0 1.0 ° ) ° ° ° °
3VEL18W
3VER16W

16 16 1.0 1.0 ° ) ) ) ° °
3VEL16W
3VER14W

14 16 1.0 1.2 ° ) ° ) ° °
3VEL14W
3VER12W

12 16 1.0 14 ° ° ) ° ° °
3VEL12W
3VERT1IW

11 16 1.0 1.5 ° ) ° ° ) °
3VEL11W

Multidents

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 T225 T250  T300 non revétu
3ER14W2M

14 16 17 2.7 ° ) ) ) ° °
3IR14W2M
4ER14W3M

14 22 2.8 4.5 ° ) ) ) ) °
4IR14W3M
4ERT1W2M

11 22 2.3 34 ° ° ) ° ° °
4IRTTW2M

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm

IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche

IL = Intérieur a Gauche

T200 irri T250 RE T350 non revétu

*1IR27NPT
27 8 0.6 0.6 ° ° °
*1IL27NPT
*1IR18NPT
18 8 0.6 0.6 ° ° °
*1IL18NPT
2ER27NPT
2EL27NPT
27 11 0.7 0.8 ° ) ) ° ) °
2IR27NPT
2IL27NPT
2ERT18NPT
2ELT18NPT
18 11 0.8 1.0 ° ) ) ) ) )
2IR18NPT
2IL18NPT
2ERT4NPT
2EL14NPT
14 11 0.8 1.0 ° ) ) ) ° °
2IR14NPT
2IL14NPT
3ER27NPT
3EL27NPT
27 16 0.7 0.8 ° ) ) ) ) °
3IR27NPT
3IL27NPT
3ERT18NPT
3EL18NPT
18 16 0.8 1.0 ° ) ) ) ° °
3IR18NPT
3IL18NPT
3ERT14NPT
3EL14NPT
14 16 0.9 1.2 ° ° ) ) ° °
3IR14NPT

3ILT4NPT

*Disponible uniquement en nuance T250
(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

NPT

REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 T225 T250 R non revétu

3ERT1.5NPT
3ELT1.5NPT
3IRT1.5NPT
3ILT1.5NPT
3ER8NPT
3EL8NPT
3IR8NPT
3IL8NPT

Type X - Profil avec brise-copeau fritté

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm

IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche

IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 T225 T250 T300 non revétu

3ERX14NPT
14 16 0.9 1.2 ° ) ) ° ° °
3IRX14NPT

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

NPT

Multidents

REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite
EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T225 T250 T300 non revétu

4ER11.5NPT2M
4IR11.5NPT2M

Vertical

REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T225 T250 T300 non revétu
3VER27NPT
27 16 1.0 0.8 ° ) ) ° ) °
3VEL27NPT
3VER18NPT
18 16 1.0 1.0 ° ° ) ) ° °
3VEL18NPT
3VER14NPT
14 16 1.0 1.2 ° ) ) ° ° °
3VEL14NPT
3VER1T1.5NPT
11.5 16 1.0 1.5 ° ° ) ) ° °
3VEL11.5NPT

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

NPTF - Dryseal

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 T225 T250 T300 T350 non revétu

1IR27NPTF
27 8 0.6 0.6 ° ° °
1IL27NPTF
1IR18NPTF
18 8 0.6 0.6 ° ° °
1TILT8NPTF
2ER27NPTF
2EL27NPTF
27 11 0.7 0.7 ) ) ) ) ) )
2IR27NPTF
2IL27NPTF
2ER18NPTF
2ELT18NPTF
18 11 0.8 1.0 ) ° ) ) ° °
2IR18NPTF
2IL18NPTF
2ER14NPTF
2ELT4ANPTF
14 11 0.8 1.0 ) ) ) ) ° °
2IR14NPTF
2IL14NPTF
3ER27NPTF
3EL27NPTF
27 16 0.7 0.7 ° ° ) ) ° °
3IR27NPTF
3IL27NPTF
3ERT18NPTF
3ELT8NPTF
18 16 0.8 1.0 ) ) ) ) ° °
3IR18NPTF
3IL18NPTF
3ERT14NPTF
3EL14NPTF
14 16 0.9 1.2 ) ) ) ) ) )
3IR14NPTF

3ILT14NPTF

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH
IN -LH

X

NPTF - Dryseal

REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 T225 T250 e T350 non revétu

3ER11.5NPTF
3EL11.5NPTF
3IR11.5NPTF
3ILT1.5NPTF
3ER8NPTF
3EL8NPTF
3IR8NPTF
3IL8NPTF

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

BSPT

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 rri T250 e T350 non revétu

1IR28BSPT
28 8 0.6 0.6 ° ° °
1IL28BSPT

1IR19BSPT
19 8 0.6 0.6 ° ° °
1IL19BSPT
2IR28BSPT
28 11 0.6 0.6 ° ) ) ° ° °
2IL28BSPT
2IR19BSPT
19 11 0.8 0.9 ° ° ° ) ° °
2IL19BSPT
3ER28BSPT
3EL28BSPT
28 16 0.6 0.6 ° ) ) ° ° °
3IR28BSPT
3IL28BSPT
3ERT19BSPT
3EL19BSPT
19 16 0.8 0.9 ) ) ) ) ) )
3IR19BSPT
3IL19BSPT
3ER14BSPT
3EL14BSPT
14 16 1.0 1.2 ° ° ) ° ° °
3IR14BSPT
3IL14BSPT
3ER11BSPT
3EL11BSPT
11 16 1.1 1.5 ° ° ) ) ° °
3IR11BSPT

3IL11BSPT

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

BSPT

Type X - Profil avec brise-copeau fritté

LONG REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T225 T250 T300 non revétu

19 16 3ERXT19BSPT 1.0 1.1 ) ) ° ° ° °
3ERX14BSPT

14 16 1.2 1.0 ) ) ) ) ) °
3IRX14BSPT
3ERX11BSPT

11 16 1.5 1.1 ° ) ° ° ) °
3IRX11BSPT

Vertical

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T225 T250 T300 non revétu

3VER28BSPT

28 16 1.0 0.6 ) ° ° ) ° °
3VEL28BSPT
3VER19BSPT

19 16 1.0 0.9 ° ) ) ) ) )
3VEL19BSPT
3VER14BSPT

14 16 1.0 1.2 ) ) ) ) ° )
3VEL14BSPT
3VER11BSPT

11 16 1.0 1.5 ) ) ) ) ) °
3VEL11BSPT

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

ACME

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 rri T250 e T350 non revétu

*1IR16ACME
16 8 0.6 0.6 ° ° °
*1IL16ACME
2ER16ACME
2EL16ACME
16 11 0.9 1.0 ° ° ) ° ° °
2IR16ACME
2IL16ACME
3ERT6ACME
3EL16ACME
16 16 0.9 1.0 ° ° ° ° ° °
3IR16ACME
3IL1T6ACME
3ERT14ACME
3EL14ACME
14 16 1.0 1.2 ° ) ) ) ) °
3IR14ACME
3IL14ACME
3ER12ACME
3EL12ACME
12 16 1.1 1.2 ° ° ° ° ) °
3IR12ACME
3IL12ACME
3ER10ACME
3ELT10ACME
10 16 1.3 13 ° ) ) ) ° °
3IR10ACME
3IL10ACME
3ER8ACME
3ELBACME
3IR8ACME
3ILBACME
3ER6ACME
3EL6ACME
3IR6ACME

3IL6ACME

* Pointe en bout
(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

STUB ACME

REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 irri T250 E T350 non revétu

*1IR16STACME
16 8 0.6 0.6 ° ° °
*1IL16STACME
2ER16STACME
16 11 1.0 1.0 ° ) ) ) ° °
2EL16STACME
3ER16STACME
3EL16STACME
16 16 1.0 1.0 ° ° ° ° ° °
3IR16STACME
3IL16STACME
3ER14STACME
3EL14STACME
14 16 1.1 1.1 ) ) ) ) ° °
3IR14STACME
3IL14STACME
3ER12STACME
3EL12STACME
12 16 1.2 1.2 ° ) ) ) ° °
3IR12STACME
3IL12STACME
3ERT0STACME
3ELTOSTACME
10 16 13 1.3 ° ) ) ) ) )
3IRT0STACME
3IL10STACME
3ER8STACME
3EL8STACME
3IR8STACME
3ILBSTACME
3ER6STACME
3EL6STACME
3IR6STACME

3IL6STACME

* Pointe en bout

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

TRAPEZ - DIN103

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 irri T250 E T350 non revétu

*1IR1.5TR
1.5 8 0.6 0.6 ° ° °
*1IL1.5TR
3ER1.5TR
1.5 16 1.0 1.1 ° ) ) ) ° °
3EL1.5TR
3ER2TR
3EL2TR
2.0 16 1.0 13 ° ° ° ) ) °
3IR2TR
3IL2TR
3ER3TR
3EL3TR
3.0 16 1.3 1.5 ) ) ) ) ° °
3IR3TR
3IL3TR
3ER4TR
3EL4TR
4.0 16 1.3 15 ° ° ° ° ° °
3IR4TR
3IL4ATR
4ER4TR
4EL4TR
4.0 22 1.8 1.9 ) ) ) ) ) )
4IR4TR
4IL4TR
4ER5TR
4EL5TR
5.0 22 2.0 24 ° ° ) ° ° °
4IR5TR
4IL5TR
4ER6TR
4EL6TR
6.0 22 2.0 2.4 ° ) ) ) ° °
4IR6TR

4IL6TR

* Pointe en bout

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

PG - DIN40430

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 T225 T250 T300 REE]) non revétu

20 8 1IR20PG 0.6 0.7 ° ° °

18 11 2IR18PG 0.8 0.9 ° ° ° ° ° °

20 16 3ER20PG 0.7 0.8 ° ° ° ) ° °
3ER18PG

18 16 0.8 0.9 ) ) ) ) ) )
3IR18PG
3ER16PG

16 16 0.8 1.0 ° ) ) ° ° °
3IR16PG

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

SAGE - DIN 513

REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 T225 T250 T300 non revétu
3ER2SAGE
1.1 1.6
3EL2SAGE
2.0 16 ° ° ° ° ° °
3IR2SAGE
1.2 17
3IL2SAGE
4ER3SAGE
15 24
4EL3SAGE
3.0 22 ° ° ) ° ° °
4IR3SAGE
1.9 2.9
41L3SAGE
4ER4SAGE
1.9 3.1
4EL4SAGE
4.0 22 ° ) ) ° ° °
4IR4SAGE
2.3 3.5
41L4ASAGE

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

EX - RH IN -RH

ROUND - DIN 405

REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 irri T250 R T350 non revétu

3ERT10RD
10 16 3ELTORD 1.1 1.2 ° ° ° ° ° °
3IR10RD
3IL10RD
3ER8RD
3EL8RD
3IR8RD
3IL8RD
3ER6RD
3EL6RD
3IR6RD
3IL6RD
4ER6RD
4EL6RD
4IR6RD
4IL6RD
4ER4RD
4ELARD
4IR4RD
4IL4RD

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

EX - RH IN -RH

ROUND - DIN 20400

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T225 T250 T300 T350 non revétu

4ER4.0RD20400

4.0 22 14 14 ° ° ) ) ° °
4IR4.0RD20400
4ER5.0RD20400

5.0 22 1.7 1.8 ° ° ° ) ° °
4IR5.0RD20400
4ER6.0RD20400

6.0 22 1.7 2.0 ° ) ° ° ° °
4IR6.0RD20400

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm

IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche

IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 rri T250 R T350 non revétu

2ER40UNJ
2EL40UNJ
40 11 0.6 0.6 ° ) ) ° ° °
2IR40UNJ
2IL40UNJ
2ER36UNJ
2EL36UNJ
36 11 0.6 0.6 ° ° ° ° ° °
2IR36UNJ
2IL36UNJ
2ER32UNJ
2EL32UNJ
32 11 0.6 0.6 ° ) ) ) ° °
2IR32UNJ
2IL32UNJ
2ER28UNJ
2EL28UNJ
28 11 0.6 0.6 ° ) ) ) ) °
2IR28UNJ
21L28UNJ
2ER24UNJ
2EL24UNJ
24 11 0.7 0.8 ° ° ) ° ° °
2IR24UNJ

2IL24UNJ

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm

IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche

IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 rri T250 RE T350 non revétu

2ER20UNJ
2EL20UNJ
20 11 0.8 0.9 ° ° ° ) ° °
2IR20UNJ
2IL20UNJ
2ERT8UNJ
2ELT8UNJ
18 11 0.8 1.0 ) ) ) ) ° °
2IR18UNJ
2IL18UNJ
2ERT14UNJ
2ELT4UNJ
14 11 0.9 1.0 ° ) ) ) ° °
2IR14UNJ
2IL14UNJ
3ER40UNJ
3EL40UNJ
40 16 0.6 0.6 ° ) ) ) ) °
3IR40UNJ

3IL40UNJ

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 irri T250 RE T350  non revétu

3ER36UNJ
3EL36UNJ
36 16 0.6 0.6 ° ° ) ° ° °
3IR36UNJ
3IL36UNJ
3ER32UNJ
3EL32UNJ
32 16 0.6 0.6 ° ° ° ) ° °
3IR32UNJ
3IL32UNJ
3ER28UNJ
3EL28UNJ
28 16 0.6 0.6 ° ) ° ° ° °
3IR28UNJ
3IL28UNJ
3ER24UNJ
3EL24UNJ
24 16 0.7 0.8 ° ) ) ) ) )
3IR24UNJ
3IL24UNJ
3ER20UNJ
3EL20UNJ
20 16 0.8 0.9 ° ) ) ° ° °
3IR20UNJ
3IL20UNJ
3ERT18UNJ
3EL18UNJ
18 16 0.8 1.0 ° ° ) ) ° °
3IR18UNJ
3IL18UNJ
3ERT16UNJ
3ELT16UNJ
16 16 0.8 1.0 ° ) ) ) ° °
3IR16UNJ

3IL16UNJ

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm

IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche

IL = Intérieur a Gauche

T200 T225 T250 T300 non revétu

3ERT14UNJ
3ELT14UNJ
14 16 1.0 1.2 ° ° ° ° ° °

3IR14UNJ
3IL14UNJ
3ERT13UNJ
3EL13UNJ
13 16 1.0 13 ° ° ° ° ° °

3IR13UNJ
3IL13UNJ
3ERT12UNJ
3ELT2UNJ
12 16 1.1 14 ° ) ) ° ° °

3IR12UNJ

3IL12UNJ

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

MJ - ISO 5855

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 T225 T250 T300 T350 non revétu

1.0 11 2IR1.0M)J 0.7 0.8 ° ° ° ° ° °
1.25 11 2IR1.25MJ 0.8 0.9 ° ° ° ° ° °
15 16 2IR1.5M) 08 10 ° ° ) ° ° °
20 16 21R2.0M) e 0 1 o | o | o o | o .
3ER1.0MJ
1.0 16 0.8 1.0 ° ) ) ° ° °
3IR1.0MJ
3ER1.25M)J
1.25 16 0.8 0.9 ° ) ) ) ° °
3IR1.25MJ
3ER1.5MJ
1.5 16 0.8 1.0 ° ° ° ° ° °
3IR1.5MJ
3ER2.0MJ
2.0 16 1.0 13 ° ° ) ) ° °
3IR2.0MJ

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

AMERICAN BUTTRESS

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T100 T200 T225 T250 T300 T350 non revétu

2ERT16ABUT
2ELT6ABUT
16 11 1.0 15 ° ) ) ° ° °
2IR16ABUT
2IL16ABUT
3ER20ABUT
3EL20ABUT
20 16 1.0 1.3 ° ) ) ) ° °
3IR20ABUT
3IL20ABUT
3ERT16ABUT
3EL16ABUT
16 16 1.0 1.5 ° ° ) ° ) °
3IR16ABUT
3IL16ABUT
3ER12ABUT
3EL12ABUT
12 16 14 2.0 ° ) ) ) ° °
3IR12ABUT
3IL12ABUT
3ERT0ABUT
3ELT0ABUT
10 16 1.5 2.3 ° ) ) ° ) °
3IR10ABUT
3ILT10ABUT
4ER8ABUT
4EL8ABUT
4IR8ABUT
A4IL8ABUT
4ER6ABUT
4EL6ABUT
4IR6ABUT

4IL6ABUT

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

OIL THREADS API ROUND

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE

en mm ER = Extérieur a Droite en mm

IR = Intérieur a Droite
EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche
T200 T225 T250 T300 T350 non revétu

3ERT0APIRD
10 16 1.5 14 ° ) ° ° ° °
3IRT10APIRD
3ERBAPIRD
1.3 16 ° ) ) ° ° °
3IR8APIRD

Multidents
NUANCE

REFERENCE DIMENSIONS
ER = Extérieur a Droite en mm

IR = Intérieur a Droite
EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche
T100 T200 T225 T250 T300 T350 non revétu

4ERT10APIRD2M
24 3.7 ° ° ) ) ° °
4IR10APIRD2M

10 22

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PLAQUETTES DE FILETAGE

IN -RH EX - RH

OIL THREADS V - 0.040

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm

IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche

IL = Intérieur a Gauche

T200 T250 T300 T350 non revétu

4ER5API403
4IR5API403

OIL THREADS EXTREME - LINE CASING

LONG. REFERENCE DIMENSIONS NUANCE
en mm ER = Extérieur a Droite en mm
IR = Intérieur a Droite

EL = Extérieur a Gauche
IL = Intérieur a Gauche

T200 T250 T300 T350 non revétu
4ERGEL1.5

6 22 19 19 ° ) ) ° ° °
4IR6EL1.5
4ER5EL1.25

5 22 24 2.3 ° ) ) ) ) °
4IR5EL1.25

(1) Pour les autres porte-outils, voir pages 56 - 60
(2) Pour les conditions de coupe, voir pages 61 - 67



PORTE OUTILS

IDENTIFICATION PRODUIT

CODE DE COMMANDE PORTE-OUTILS

Exemple de commande : AR20-3

A =
Extérieur
I=
Intérieur

R=

A droite
L=

A gauche

Section transversale
de la queue :

Porte-outils extérieur
a queue carrée

20 =
20 mm x 20mm

_

Porte-outil intérieur
et barres d'alésage a
queue cylindrique

20 =Diam. of 20 mm

1

Taille de la
plaquette

L

AW N =

IL.C.
3/16"
1/4"
3/8"
172"

B - Avec arrosage
C - Queue carbure
V - Vertical




PORTE OUTILS

REFERENCE RH LH

AR = Extérieur a Droite SOus Sous
PLAQUETTES PLAQUETTES

8 100 *AR08-2 2 - -
10 100 *AR10-2 2 = =
12 125 *AR12-2 2 - -
12 80 AR12-3 3 AE3 AI3
16 100 AR16-3 3 AE3 AlI3
20 125 AR20-3 3 AE3 AI3
25 150 AR25-3 3 AE3 AI3
32 170 AR32-3 3 AE3 AI3
25 150 AR25-4 4 AE4 Al4
32 170 AR32-3 4 AE3 AI3
40 200 AR40-4 4 AE4 Al4

* Porte-outils sans sous-plaquettes




PORTE OUTILS

Porte-outils verticals
REFERENCE RH LH

AR = Extérieur a Droite sous Sous

PLAQUETTES PLAQUETTES

16 100 AR16-3V 3 - -
20 125 AR20-3V 3 = -
25 150 AR25-3V 3 - -
25 150 AR25-4V 4 - -




PORTE OUTILS

L1

REFERENCE RH LH

IR = Intérieur a Droite W SOuUs SOUS

PLAQUETTES PLAQUETTES

125 18 *IR07-1 1 16 6.6 7.8 - -
100 = *IR10-2 2 10 10 12 = =
125 25 *IR10-2D 2 16 10 12 - -
140 32 *IR13-2 2 16 13 15 = =
150 32 *IR13-3 3 16 13 16 - -
170 40 *IR16-3 3 20 16 19 = =
170 - IR20-3 3 20 20 24 - -
200 = IR25-3 3 25 25 29 AlI3 AE3
250 - IR32-3 3 32 32 36 AI3 AE3
300 = IR40-3 3 40 40 44 AI3 AE3
350 - IR50-3 3 50 50 54 AlI3 AE3
170 = *IR20-4 4 20 20 24 = -
200 - IR25-4 4 25 25 29 Al4 AE4
250 = IR32-4 4 32 32 38 Al4 AE4
300 - IR40-4 4 40 40 46 Al4 AE4
350 = IR50-4 4 50 50 56 Al4 AE4

* Porte-outils sans sous-plaquettes




PORTE OUTILS

Portes-outils intérieur avec arrosage
REFERENCE RH LH

IR = Intérieur a Droite SOus Sous

PLAQUETTES PLAQUETTES

125 25 2 16 10 12 - -
150 32 *IR13-3B 3 16 13 16 = =
170 40 *IR16-3B 3 20 16 19 - -
170 = IR20-3B 3 20 20 24 AI3 AE3
200 - IR25-3B 3 25 25 29 AI3 AE3
250 = IR32-3B 3 32 32 36 AI3 AE3
200 - IR25-4B 4 25 25 29 Al4 AE4

Barres d‘alésage a queue carbure avec arrosage
REFERENCE RH LH

IR = Intérieur a Droite 9 SOuUs Sous

PLAQUETTES PLAQUETTES

125 26 IR07-1CB 1 8 6.6 7.8 - -
150 31 IR10-2CB 2 10 10 12 = =
170 35 IR12-2CB 2 12 12 15 - -
200 = IR16-3CB 3 16 16 19 = =
250 - IR20-3CB 3 20 20 23 AI3 AE3
250 = IR25-3CB 3 25 25 28 AI3 AE3




DONNEES TECHNIQUES

SELECTION NUANCE CARBURE

Choisissez la catégorie spécifiquement formulé pour votre application a partir de la liste
suivante :

NUANCES REVETUES

T100 (P20-P40) (K20-K30)

PVD T100 : carbure sub-micrograin revétu pour les aciers inoxydables et les matériaux exotiques
a vitesses de coupe moyennes a élevées.

T200 (K10-K20) (P10-P25)

PVD T200 : carbure micrograin revétu pour |‘usinage des aciers alliés non traités (moins de 30
HRc), les aciers inoxydables et la fonte.

T225 (P15-P35)

PVD T225 : carbure revétu pour les aciers traités et les aciers alliés durs (25 HRc et plus) a
vitesses de coupe moyennes a faibles.

T250 (P30-P50) (K25-K40)

PVD T250 : carbure revétu pour une vitesse de coupe faible. Fonctionne bien avec une large
gamme d‘aciers inoxydables.

T300 (M10-M20) (K05-K20) (N10-N20) (S10-S20)

PVD T300 : carbure sub-micron avec revétement triple couche pour les aciers inoxydables, la
fonte, le titane, les métaux non-ferreux et la plupart des alliages a haute température.

T350 (H10-H25) (S10-S25)

PVD T350 : carbure extra-fin sub-micron avec haute ténacité, pour une performance optimisée sur
les aciers et la fonte jusqu‘a 62 HRc, les alliages de titane et les superalliages (hastelloy, inconel
et alliages a base de nickel).

NUANCE NON-REVETUE

Sans revétement (K10-K30)
Carbure pour les métaux non ferreux, |‘aluminium et la fonte.

REMARQUE : Grace a nos techniques de production uniques et spécialisées, les
plaquettes revétues ont des performances de coupe supérieure et une durée de vie de I‘outil
exceptionnellement longue.

_



DONNEES TECHNIQUES

SELECTION NUANCE CARBURE

A Non
Revétement A
Matiéres Conditions jeyesy
T100 T200 T225 T250 T300 T350
< 0.25%C Recuit
. B > 0.25%C Recuit
Aciers non alliés et -
aciers moulés, aciers < 0.55%C Etanche & Trempé 120-180 | 100-180 | 100-180 | 70-150 | 110-210
de coupe libre 3
>0.55%C Recuit
Etanche & Trempé
Aciers faiblement alliés et aciers Recuit
moulés (moins de 5% d'éléments = 80-130 | 70-120 | 70-120 | 60-90 | 90-140
alliés) Etanche & Trempé
fare ; Recuit
Aders a haute teneur en alliage, 60-80 | 55-70 | 50-60 | 50-60 | 70-90
aciers moulés et aciers a outils Etanche & Trempé
Ferritique / Martensitique
Aciers inoxydables moulés Martensitique 90-130 | 60-90 60-90 50-80 | 110-160 50-80
Austenitique
Ferritique / Perlitique
Fonte (GGG) 100-130 | 80-110 60-90 | 120-150
Perlitique
Ferritique
Fonte (GG) 120-130 | 90-100 65-85 | 140-150
Perlitique
Ferritique
Fonte malléable 100-130 | 80-100 60-85 | 110-140
Perlitique
Non Traité 700
Aluminium corroyé 600-800 450-600 - 600-800
Traité 1000
<=12% Si Non Traité
Aliages en aldminum Traité 200-550 150-350 | 280-750 200-550
chargé en silicium
> 12% Si Haute température
> 1% Pb Coupe libre
Alliages de cuivre Laiton 150-250 110-180 | 190-350 150-250
Cuivre électrolytique
Duroplastiques, Fibres plastiques
Non-métallique 200-300 150-210 100-200
Caoutchou dur
Recuit
Base Fe
. . Traité
Alliages a haute
température, Recuit 25-60 30-65 20-80
superalliages . .
Base Ni ou Co Traité
Fondu
Alliages en titane Alliages Traités Alpha + Beta 35-45 40-50 30-60 | 35-45
Trempé 45-50 HRc
Acier trempé Trempé 51-55 HRc 35-45 40-50 30-60
Trempé 56-62 HRc
Fonte réfrigérée Fondu 25-35 30-40 | 20-50
Fonte Trempé 15-25 20-30 20-40




DONNEES TECHNIQUES

NOMBRE

N= Vx1000 _ 120x1000

= =1274 RPM
nxD 3.14x30

V=120 m/min

Nombre de passe par rapport au pas : (sélection pour les plaquettes en un seul point)

Nombre de
passes

3-6 4-7 4-9 6-10 | 5-11 9-12 | 6-13 | 7-15 | 8-17 | 10-20 | 11-22

Nombre de passe et profondeur de passe pour les plaquettes multidents :

pas  DIM.PLAQUETTE  NBRE. w NBRE. PROFONDEUR / PASSE
en mm _ de REFERENCE de
L LC.(in)  DENT PASSES 1 ) 3 4
1.00 16 3/8 3 3ER1.0ISO3M 2 0.38 0.25
150 16 3/8 2 3ER1.51S02M 3 042 | 030 | 020
IS0 150 22 12 3 4ER1.5S03M 2 055 | 037
EXTERIEUR 2.00 22 1/2 2 4ER2.0ISO2M 3 0.57 0.40 0.28
2.00 22 1/2 3 4ER2.0ISO3M 2 0.76 0.49
3.00 27 5/8 2 5ER3.01SO2M 4 059 | 051 | 042 | 032

16 16 3/8 2 3ERT16UN2M 3 0.44 0.31 0.22
UN 16 22 1/2 3 4ERT6UN3M 2 0.58 0.39
- 12 22 172 2 4ER12UN2M . 42 .
EXTERIEUR /. U 3 0.59 0 0.30
12 22 1/2 3 4ERT2UN3M 2 0.78 0.52
8 27 5/8 2 5ER8UN2M 4 0.62 0.54 0.45 0.35

14 16 3/8 2 3ER14W2M 3 0.52 0.37 0.27
14 22 1/2 3 4ER14W3M 2 0.70 0.46
11 22 1/2 2 4ER11W2M 3 0.67 0.47 0.34

WITHWORTH
55° EXTERIEUR

14 16 3/8 2 3ERT4NPT2M 3
NPT 115 22 1/2 2 4ER11.5NPT2M 4 0.54 0.47 0.37 0.30
EXTERIEUR 115 27 5/8 3 5ERT1.5NPT3M 4 0.76 0.54 0.38
8 27 5/8 2 5ER8NPT2M 4 0.81 0.60 0.55 0.45

APL ROUND 10 22 1/2 2 4ERT0APIRD2M 3 0.60 0.50 0.31
EXTERIEUR 10 27 5/8 3 5ERTO0APIRD3M 2 1.00 0.41
8 27 5/8 2 5ER8APIRD2M 3 0.80 0.60 0.41




DONNEES TECHNIQUES

STANDARD ET SEMI-STANDARD

—y| Negative
l Y l Helix
T

Formule simplifiée
B =20P/D

Les porte-outils standards sont livrés avec un angle de 1,5°.
Les angles peuvent étre ajustés en fonction du pas et du diametre en changeant l'assise correctrice.

Angle Logement y —Pp4.5°

EX-RH OR IN-LH AE 3+45 AE 3+3.5 AE 3+25 AE 3+1.5 AE 3+0.5

EX-LH OR IN-LH Al 3+4.5 Al 3+35 Al3+25 Al3+15 Al 3+0.5




DONNEES TECHNIQUES

METHODE DE TOURNAGE FILETAGE

EX - RH EX-LH
FILETAGE FILETAGE

Change to EX - LH TEL(Ir;oII_dllr
Negative Toolholder & Insert
Anvil & Insert (1)

(1) |
\‘

<_

Change to
Negative
Anvil
_ If you want to turn an )
Tcl)%(lhtflger DL T et e Toalholder
& Insert you Ogy hal\f IEé( - A & Insert

@) insert &toolholder. @)

If you want to turn an

IN - LH thread you prefer

FILETAG E to pull the metal chip while FILETAG E
thread turning outwards,
you should use an IN - LH
Change to insert &toolholder.
Negative
Anvil
IN - RH IN-RH
Toolholder Toolholder
& Insert
-, AAAAAA
'I,,, i . 'I’l’I’,! O\ |
,, A\ A/ VVVV‘
IN-RH -
Toolholder Toolholder
& Insert - & Insert
Change to
Negative
Anvil




DONNEES TECHNIQUES

THREAD HELIX ANGLE

As can be seen from the chart, some Pitch to Diameter combinations require an anvil
change. If change is required, use AE anvils for EX - RH and IN - LH toolholders and

YIRS Al anvils for IN - RH and EX - LH toolholders.
' | ACME
9 opec STUB ACME
er
3 | 8 | required TRAPEZ (DIN 103)
ROUND (DIN 405)
35( 7
4 6 Standard anvil —> D‘\
(supplied with
5 5 toolholder)
6 | 4 Tt TToT
35 1.5°
8 | 3
10 | 25 i Toolholder
22
16 | 15
510 20 30 40 50 60 70 8 90 100 110 120 130 140 }
025050 075 1125 150 2 250 3 4 5
A As can be seen from the chart, most applications do not require an anvil change.
If change is required, use AE anvils for EX - RH and IN - LH toolholders and
Al anvils for EX - LH toolholders.
25 10
9 L Special PARTIAL PROFILE 60°
ir-éolgﬁg | PARTIAL PROFILE 55°
3| 8 [rea ISO
35| 7 UN
: WHIT.
4 6 Standard anvil
(supplied with
5 5 toolholder)
6 | 4
35
8 | 3
10| 25
12| 2
161 15 }

51 20 30 40 50 60 70 80 9 100 110 120 130 140
025050 075 1125 150 2 250 3 4 5

Simplified formula
B = 20P/D




DONNEES TECHNIQUES

THREAD HELIX ANGLE

A\ As can be seen from the chart, most applications require an anvil change.

In most cases a negative anvil is required. Use AE anvils for EX - RH.
251 10 | | AMERICAN BUTTRESS
9 | Special __ | & Standard anvil SAGE (DIN 513)
Holder &N (supplied with
3 8 required f toolholder)
i £
35( 7 \J
4 | 6
5 [ 5
6 | 4
35
8 | 3
10 [ 25
12| 2
16 | 15
51 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 }
025050 075 1125 150 2 250 3 4 5

BAD

Before Anvil Change
Replacing the standard anvil with

an anvil with negative angle,
will eliminate side rubbing.

ON
=15"  CORRECT
anvil

After Anvil Change




GORGES

UNE COMBINAISON DE PROFILS ET DE BRISE-COPPEAU FRITTE

AVANTAGES

e PORTE OUTIL IDENTIQUE POUR LE RAINURAGE ET LE FILETAGE
o INVESTISSEMENT MINIMUM DANS L'OUTILLAGE
e TROIS ARETES DE COUPE

e AFFUTAGE DE PRECISION




Extérieur & Intérieur

1C.
ER/IL IR/ EL
La méme plaquette La méme plaquette -
peut étre utiliseé peut étre utiliseé
pour EX.RH et pour pour IN.RH et pour
IN.LH. EX.LH. — T

PLAQUETTES DE GORGES

REFERENCE REFERENCE

Plaquettes ER/IL Sous-plaquettes Plaquettes IR/EL Sous-plaquettes

Sl v | emmom | awmon |
Sl | e | awmie |

Sl e o | wmmos | a0 | mmoss |

3ER/IL2.25 - 3IR/EL2.25

Exemple de commande : 3ER/IL1.95 T250
* Les plaquettes doivent étre utilisées avec nos porte outils de filetage standards
* Les sous-plaquettes doivent étre changées en AE 3-0 ou Al 3-0
avant |'utilisation des plaquettes de taille 3 (3/8")
* Les porte-outils intérieurs de taille 3 sans sous-plaquettes ne peuvent pas étre utilisés




Extérieur & Intérieur
Plaquettes Profil Partiel

ER/IL IR/EL
La méme plaquette  La méme plaquette
peut étre utilisee peut étre utilisee
pour EXRH et pour ~ pour EXRH et pour I
IN.LH. IN.LH.

PLAQUETTES DE GORGES CIRCLIPS

Nuance carbure : T250

LC. L REFERENCE REFERENCE

= mm Plaquettes ER/IL Sous-plaquettes Plaquettes IR/EL Sous-plaquettes

3ER/ILR0.50 AE3-0 3IR/ELR0.50

5| e | o | mumiw | o0 | mmmno |

Exemple de commande : 3ER/ILR1.20 T250
* Les plaquettes doivent étre utilisées avec nos porte outils de filetage standards

* Les sous-plaquettes doivent étre changées en AE 3-0 ou Al 3-0
avant I'utilisation des plaquettes de taille 3 (3/8")
* Les porte-outils intérieurs de taille 3 sans sous-plaquettes ne peuvent pas étre utilisés




DONNEES TECHNIQUES

VITESSE DE COUPE POUR LES OUTILS DE RAINURAGE

Nuances Carbure :

T250 (P30 - P50, K25 - K40)

PVD T250 : carbure revétu pour une vitesse de coupe faible. Fonctionne bien avec
une large gamme d‘aciers inoxydables.

T100 (P20 - P40, K20 - K30)
PVD T100 : carbure sub-micrograin pour les aciers inoxydables et les matériaux
exotiques a vitesses de coupe moyennes a élevées.

Stalrfc?ard Matieres Vitesse de coupe m/min
Aciers au carbone faible a moyen 20-100 20-100
Aciers a haute teneur en carbone 30- 80 30- 80
Aciers alliés et aciers traités 40- 90 40- 90
Aciers inoxydables 30- 80 30- 80
Aciers moulés 30- 90 30- 90
Fonte 30- 90 30- 90
Non-ferreux et aluminium 20-200 20-200

Pour le rainurage des petits alésages, voir pages 75, 88 - 93







TECHMO

SIEGE SOCIAL
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Tél. : 0238 6148 10

Fax : 02 38 84 39 63
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18 chemin de la Violette
31240 L’UNION
magasin.toulouse@techmo.fr
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Fax : 05 61 61 34 44

TECHMO

9 rue Laplace
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magasin.merignac@techmo.fr
Tél. : 0561613435

Fax :05 61 61 34 44
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95 rue Normandie Niemen
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magasin.pau@techmo.fr
Tél. : 0559 90 34 10

Fax : 05 59 90 08 59

TECHMO

Parc du Chéne
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69500 BRON
magasin.vaulx-en-velin@techmo.fr
Tél.: 02386148 10

Fax : 05 38 84 39 63

SATECH

28, rue Alain Gerbault
ZAC du panorama
72100 LE MANS
magasin@satech.fr
Tél. : 02 43 40 05 05
Fax : 02 43 40 00 99
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