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Brise-copeaux pour Aciers Bas Carbone et Aciers
Brise-copeaux pour Aciers Trempés

Pour les Alliages Exotiques et les Inox.

Spécial pour le Tournage des Inox.
Classe M positive

Pour les Aciers

Tableau de correspondance

Sélection

Plaquettes Négatives

Plaquettes Positives

s N

ignification des Points Stock :
® : Stock Europe
O : Stock Japon
A : Article en cours de remplacement

| —]: Non produit

Note :

La politique de stockage pourrait étre modifi€ée sans préavis.
Veuillez contacter notre service commercial pour avoir

une situation a jour du stock.

\_ /

Plaquettes Amovibles pour Tournage
Negative / Positive

Identification des Plaquettes..................ccccocoevviiicncnnnne.

NFE / NFB

Brise-copeaux NEG / NEF
Brise-copeaux NEM......
Brise-copeaux NFB / NLB
Brise-copeaux (M) NSI .
Brise-copeaux.............

Brise-copeaux et Applications...................cccooevnn.

C / 80° Rhombique (avec trou)...........c.cccoverrieureiennnes
D / 55° Rhombique (avec trou).............ccovvevriereienenes

S/ Carré (avec trou).....
S / Carré (sans trou).....

T/ Triangulaire (avec trou)............cccocovvverevrcereniennnns
T-REX Plaquettes spécifiques...............ccccooevriirerennnne.
V [ 35°Rhombique (avec trou)............c.ccoceeerrnnnenes

W / Trigone (avec trou)

C / 80° Rhombique (avec trou)..........c.ccoverrieiriiennnes
D / 55° Rhombique (avec trou).............ccovrevriereriinnnes

R/ Ronde (avec trou)...
S/ Carré (avec trou).....
S/ Carré (sans trou).....
T / Triangulaire (avec trou)....

T/ Triangulaire (sans trou)..............ccccccvvniiiiciiccnnns
V | 35°Rhombique (avec trou)...........c.ccocccvvicninninnen.

W / Trigone (avec trou)
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dntiicaton des Plaguettes Amovioles

1 : Forme de plaquette

|
Forme

Tolérance

3

Angle de dépouille

2

2 : Angle de dépouille

Type de Plaquette

4

3 : Tolérance (mm)

Symbole Forme Angle Symbole| Angle Symbole |Hauteur de bec| Cercle inscrit | Epaisseur
C J 80° A 3 A £0,005 | +0,025 | +0,025
D 7 55° 5 5 F £0,005 | +0,013 | +0,025
E L7 |Rnombique  75°

EE— C + 0,013 + 0,025 + 0,025
F s 50° © 7
v P 35° H + 0,013 +0,013 + 0,025
R O | Ronde _ D 15k E £0,025 | +0,025 | +0,025
S 1 |carré 90° E 20°.v G +0,025 | £0,025 | +0,13
T A\ | Triangulaire|  60° F 25°. N\p J* + 0,005 |£0,05-10,15 + 0,025
\'/A\V é Trigone :20 G 30° o K* £0,013 |40,05-+0,15 +0,025
arallélo- N L* + 0,025 |+0,05-10,15 £ 0,025
B (| zramme 82 N 0° .|
K a4 55° M* |t0,08 — +0,2|0,05 - 0,15 + 0,13
* o s
H O Hexagonale| 120° P T N* +0,08 — +0,2/+0,05 - £0,15| + 0,025
0O O  |Octogonale| 135° 0] Autres U* 20,13 -0,38/:0,08 - £0,25 0,13
P O Pentagonale|  108° N
* H . .
'bl % Eidanglu'aire :go ; F;?)r;fms le P correspond H: . ‘a El o ( :\j 4 o I:l
ombique ° o BT
Hauteur "m” du bec par rapport au cercle inscrit
4 : Trou de Plaquette / Brise-copeaux @ Tolérance de Hauteur de Bec (Classe M)
Style| Brise- Style| Brise- Cerdle | riangle | carre |, 80 o5 35 | Ronde
Symbole| Trou trou copeal Forme  |Symbole|Trou trou copeal Forme é?;;m <008 | 2 008 R;og%q;e R;o:)nf);q;le Rhom_blque -
_ 9,525 | +0,08 | +0,08 | +0,08 | +0,11 | +0,16
N - A ENEREY 12,70 | +0,13 | +0,13 | 0,13 | £0,15
sans 1 avec| tou | 1 15,875 | +0,15 | +0,15 | +0,15 | +0,18
R |1roul = |Face FIYT ™M Trou i Face [0 Y7 19,05 | 0,15 | £0,15 | 0,15 | 0,18
I 2 2 2540 | +0,18 | +0,18 | +0,18
F Faces - G Faces N 31,75 — 12020
@ Classe de Tolérance (classe-M) du Cercle Inscrit IC
Trou - Trou - o o o
W avec podmis IE E B avec péiurroi\i/is IE E %irccrlf Triangulaire|  Carré Rho?nobi o Rho?nsbique Rho:r;nsbique Ronde
Trou| awe | 1 Trou| ate | 1 6,35 | +0,05|+005|+0,05]|+005| — —
T w00 e [ Y17 H 7090 Eoce m 7 9,525 | +0,05 | +0,05 | +0,05 | +0,05 | +0,05 | 0,05
12,70 | +0,08 | +0,08 | +0,08 | +0,08 | — | +0,08
Q e - | C A D=0 15,875 | £0.10 | £0,10 | 010 | £0.10 | — | £0.10
?:25 o — ?I'\rlgﬁ o — 19,05 | +010 | +0,10 | #0,10 [ £0,40 | — | 0,10
0r-60° oo 2540 | 0,13 | +0,13 | 013 | — — |00
U " Faces 3 J " Faces EEZ' 31,75 — Jzo015] — — — [zo12
X |—|—1|— spécial




dntiicaton des Plaguettes Amovioles

1 2 04 08 N — G E / Exemplge(fiﬁsrg;‘aqUette \
® ® @ © |

| | |
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Longueur d’Aréte Rayon Brise-copeaux
5 7 9
Epaisseur Direction \
6 8
5 : Longueur de I’Aréte de Coupe (mm) 6 : Epaisseur 7 : Rayon
Forme Symbo\l&Aréte i 'Cerclle Forme Symbol'aAréte e percl'e Forme Symbol&leAré'te e 9ercl'e Symbole Epaisseur Symbolé sl
coupe | inscrit coupe | inscrit coupe | inscrit (mm) (mm)
03| 3,55 | 3,50 07| 7,7 | 635 03| 3,8 | 556 X1 * 00 | pointe affitée
04 | 497 | 4,30 09| 97 7,94 04 43 | 6,35 01 1,59 003 0,03
06 | 64 | 635 D 11| 116 [9525( W | 05 54 | 7,94 02 2,38 008 0,08
c 08 | 8,0 7,94 15| 15,5 | 12,70 06 6,5 | 9,525 T2 2,78 01 0,1
09| 97 9525 |« | 19| 19,4 |15,875 g 08 8,7 | 12,70 03 3,18 015 0,15
12 (12,9 [12,70 10 | 10,9 15,875 T3 3,97 018 0,18
g 16 | 16,1 [15,875 08| 83 | 4,76 04 4,76 02 0,2
19 (19,3 |1905| V |09 | 9,7 | 556 05 5,56 0,35 0,35
25258 | 254 111 11,1 | 6,35 08| 8,0 8,0 06 6,35 04 0,4
<7 |16 | 166 | 9,525 10 | 10,0 | 10,0 07 794 08 0.8
22 | 221 | 12,7 12 | 12,0 | 12,0 09 9,52 10 1,0
06 | 6,35 | 6,35 06 | 69 | 3,97 12 (12,70 | 12,70 Y 12 1.2
S7| 7,14 | 7,14 08| 82 | 476 | R | 15 [15,875|15,875|  CCETO3X! Epaisseur de plag.: 1,40 16 16
CCET04X1 Epaisseur de plag. : 1,80
S 07 | 794 | 7,94 T 09| 96 | 556 16 | 16,0 | 16,0 20 2,0
09 | 9,525 | 9,525 11| 11,0 | 6,35 Q 19 | 19,05 | 19,05 24 24
12 112,70 | 12,70 13| 13,7 | 7,94 |~—i| 20 | 20,0 | 20,0 32 32
H 15 |15,875(15,875 A 16 | 16,5 | 9,525 24 | 24,0 | 24,0 MO P(:\jgirifgﬂgié
19 | 19,05 | 19,05 22 | 22,0 [ 12,70 25| 25,0 | 25,0 00 PI?&J‘SQ?E
25 | 25,40 | 25,40 27 | 27,5 |15,875 25 | 25,40 | 25,40 Le "M” & la position ci-dessous
31 (31,75 31,75 33 | 33,0 [19,05 32| 32,0 | 32,0 indique une tolérance négative
? ? 4 > ? ) Exemple :
. CCG T09T302 M NSI AC520U
8 : Sens de I'avance 9 : Brise-copeaux
Symbole Direction Symbole Process Type Bumpy  [Standard| Affaté Spécifiques
R |Plaquette Super finition| FA, FL, FE, FB, FC FTFX, FZ Brise-copeaux Large | W
a droite et FK, FP FY,FW
P Finition , ' frei C
L aquette Pour chanfrein
a gauche S SE, SEW, SI, SC, SD
Semi-finition| SF, SP, SU, SX SDW Pour Plag. ronde RD, RP, RX, RH
N [Neutre L LU, LUW, LB ST
G GE, GU, GUW Gz Pour Superalliages | EF, EG, EX, EM
Général UG, UP Uz UM
U us, UX Pour Aluminium AG, LD, GD,
M |Ebauche |MP, MU, MX, ME |MC ,\HAII\\/I/I Pour Aciers Trempés | FV, LV, GH
Enlévement de la sV
Grosse HU Couche cémentée
H | bauche | G HPHF HW Pour Aciers EF, EG, EM
Inoxydables




B"se'COPeaux Plaquettes Négatives de Classe M

Ty p es N F E / N FB Tournage des Aciers et Aciers Bas Carbone

B Caractéristiques

Nouveau brise-copeaux ajouté a la gamme, NFE montre de trés hautes
performances de coupe assurant un trés bon contréle copeaux pour

une large plage d'avance. Il est préconisé pour le tournage a la fois des
aciers bas carbone et des aciers en général.

Gamme de produits disponibles pour répondres aux diverses opérations.
Plaguette positive avec la géométrie NFB est également disponible.

- [ Champs d’Application 20[ ﬁ

-
[<2])
T

[N
N
T

o
©
T

Profondeur de Coupe (mm)

L
~
T

1 1 1 1 ) 1
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
Avance (mm/tr)

NFE Brise-copeaux pour la Finition

Guide Général pour la Coupe Hautes Vitesses. @ Performances
L Matiére : Tube Acier (H240LA, 1.0480)
La géométrie principale avec sa forme Plaquette CNMG 120408 NFE (AC8025P)

en arc assure un trés bon contrdle Condit® de coupe :  vc= 200 m/min, f= 0,4 mm/tr, a,= 0,2 mm, a sec

copeaux pour une large plage d'avance.

Excellent contréle copeaux a la fois dans les faibles pro-

fondeurs de passe et dans les grandes avances
| T

Le double niveau du brise-copeaux
permet un meilleur contréle dans les
avances faibles : f = 0,1mml/tr.

P <Q E (0] @% UQ @ Plaquettes

La géométrie secondaire améliore le  Coupe 1,40
contréle copeaux en copiage. Transversale &“ 7
V% lléﬂ
= 7/
NFE (AC8025P) Conventionnel
@® Exemples d’Application
Matiere : Acier d’emboutissage (SPHC440) Matiere : C53E, 1.1210, @20-100
Dressage : CNMG 120408 NFE (AC8025P) Chariotage-dressage : DNMG 150412 NFE (AC8025P)
Condit® de coupe :  vc =200 m/min, f = 0,15 mml/tr, Condit® de coupe :  vc= 180 m/min, f= 0,25 mm/tr (rayon), 0,45 mm/tr
ap=0,2-0,5 mm, Arrosage (Section droite), ap= 0,3 mm, Arrosage
Fragmentatation et enroulement de copeaux en dressage des aciers bas carbone Excellent contrdle copeaux dans les avances et profondeurs de coupe variables

= ’

-.\':' h-\‘- ! -'F : = w o —— == — - ‘?}“—‘-{‘H‘-.:r...
. i - = 4 ..
e - = = ! -
¢ - N\a‘:\ = -.‘ i
S H-F:'-f .}r . . '_H-"'\. +} N K s 3
P 3 = ""'ﬂ’- Bw .My

NFE (AC8025P) Concurrent NFE (AC8025P) Conventionnel

NFB Brise-copeaux pour la Finition avec des Avances Réduites

Guide Avances Réduites. @ Exemples d’Application
. , .f;.(y Matiére : Tube acier (STKM13C)
Pente douce et lisse et angle d’attaque Alésage - DNMG 150404 NFB (T3000Z)
élevée réduisant la résistance de coupe \ ?V Condit® de Coupe :  vc= 352 m/min, f= 0,03-0,2 mm/tr a,=0,7 mm,
Arrosage

e

L’angle de coupe variable au rayon Contréle copeaux

fragmente les copeaux et améliore oh e |
significativement la résistance a la r —— b Ji ;-’-.J y
rupture. ?oupe | Y — v t;"? .
ransversale ’ ey | #ﬁ_’l‘ 1§ .l . -
7 NFB (T3000Z) Concurrent
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Brise-copeaux
Tournage des Aciers Trempés Type NG H

B Caractéristiques

NGH, combiné a la nuance carbure revétue AC503U offre des hau-
tes performances en coupe medium des aciers trempés.

Meilleure résistance aux chocs thermiques avec des profondeurs
de coupe (ap = 1-3 mm) grace au brise-copeaux neutre large(angle
d’attaque : 4°) et une aréte de coupe affltée.

Evacuation en douceur des copeaux.

Brise-copeaux NGH & Plaquette Négative pour 'Ebauche

@® Performances

NGH
Faible effort
de coupe
Sans
Géométrie Poussée arriére
Poussée d’avance
[ Poussée principale
0 200 400 600 800 1000

Résistance de Coupe (N)

@® Exemples d’Application

@ <Q 9 @ @% UQ @ senenbe|d

Matiére : X155CrVMo12-1 (61HRC)
Plaquette : TNGG 160404 NGH (AC503U)
Condit® de coupe :  vc= 50 m/min, f= 0,05 mml/tr, ap= 3,0 mm, a sec

NGH

Faible usure Bon contréle copeaux stable
aprés 40 min de coupe
Sans
Géométrie

Dommages importants
aprés 20 min de coupe

B Conditions de Coupe Recommandées

o Vitesse de coupe Avance Profondeur de Coupe .

Application Ve (m/min) f (mmitr) 20 (mm) Recommandation

Finition 40-100 0,02-0,10 <1 Sans géométrie
Semi-ébauche 20-60 0,02-0,05 1-3 NGH

Matieres : Aciers (50-62HRC), X155CrVMo12-1, X40CrVMo5-1, S6-5-2, aciers frittés et aciers rapides



Correspondance des NUBNCES roumage des Atiages Exotiques et ces nox,

B Caractéristiques M Zones d’Application

Les brise-copeaux de type NEG / NEF préconisés
pour l'usinage des alliages exotiques peuvent étre
utilisés pour les alliages de titane, alliages réfrac-
taires et pour une variété d’alliages exotiques.

lIs offrent une excellente résistance a I'usure avec
une meilleure gestion des copeaux. Cela peut
résoudre les problémes de qualité causés par une
durée de vie instable et un faible contréle copeaux
fourni par les brise-copeaux conventionnels lors de
I'usinage d’alliages exotiques.

>
=)

N
o

Avance
0,4 (mmitr)

Profondeur de coupe (mm)

o
o
[N

Brise-copeaux NEG pour I'ébauche

Excellente résistance a l'usure et trés bon contréle copeaux, destiné a l'usinage allant de la coupe moyenne a
I'ébauche. Réduction des dommages aux plaquettes et élimination des problémes de copeaux spécifques aux
alliages exotiques. Excellente polyvalence.

La cratérisation est retardée,
par des bosses, tout en
conservant un excellent
contréle copeau.

Coupe transversale

1,75
0,09
L'aréte de coupe reste 7 30°
robuste, ralentissant la

progression de I'usure en

/ La conception spéciale

de la face de coupe
permet une excellente

N

cratére. gestion des copeaux et

prévient l'usure.

@ Performances de Coupe de NEG
Alliages Réfractaires

P <Q E (0] @% UQ @ Plaquettes

NEG (nuance AC510U) Matiére : Outil standard (S10)
; Inconel 718
i | R P o
: o il "
Plaquette : g -
CNMG120412 - T e
Conditions de ‘ﬁ"‘m :
coupe :
Ve = 40 m/min e
; ) N . . ap=2,5mm . . N -
Supprime l'usure en cratére et en dépouille. f=02 mmir Usure en entaille / mauvais contréle copeaux.
Excellente gestion des copeaux. arrosage
Te =7 min
Alliages de Titane
NEG (nuance AC510U) Matiere : Outil standard (S10)
= ] Ti-6Al-4V .
s & .'.n.r-rﬂr"-".-;_
b& , - fr= gy Plaquette : e i " g o
@ £ CNMG120412 k".'.",jz"" -
e s -
) _ L -;. Conditions de N ,»E- i F
coupe : - ok
SRS | | .65 mmin A
: ) N . . ap=2,5mm . N i
Supprime l'usure en cratere et en dépouille. £=0.2 mmitr Usure en cratere / en dépouille /
Excellente gestion des copeaux. arrosage mauvais controle copeaux.
Tc =8 min
@ Exemple d’Application — NEG
Inconel 718, piece machine : Titane pur (Ti Grade 3), pieéce machine :
7 @ 3 pces 3 pces
// { x3 x1,5
-
2
1 [o] pces
—
Durée de vie x3 et NEG  Concurrent Durée de vie x1,5 et NEG  Concurrent
gestion copeau améliorée (AC520U) gestion copeaux améliorée (EH510)
Plaquette : CNMG120408 NEG (AC520U) Plaquette : CNMG120408 NEG (EH510)
Condit’ de coupe: vc=50 m/min, a,=1,5 mm, f=0,3 mm/tr, arrosage Condit® de coupe : vc=80—100m/min, a,=1,0mm, f=0,25mm/tr, arrosage
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Tournage des Alliages Exotiques et des Inox. Correspondance des Nuances

B Zones d’Application des Nuances & M
200 N

_ 400 -

= < AC6020M

€ 200 [=

£ 100 £ 150

8 3 g i

=] | I

g %0 g 100 | . \

g 8 ‘ AC604OM

% 10 3:/;’ 50 | .l TACs30U
[0)

£ Finition ) Ebauche £ Finition sesssss——) Ebauche

Brise-copeaux NEF pour la Finition

Le brise-copeaux NEF réduit le diamétre d’enroulement des copeaux dans les applications de finition.
Excellente gestion des copeaux quelque soit la nuance de coupe utilisée.

Brise-copeaux principal T
permettant un bon contréle
copeau méme dans de
faibles profondeurs de
coupe.

Coupe transversale

1,2

20°
L'aréte vive avec 20°
d’angle de coupe réduit
l'usure.

-~ — Les rainures sur la face

_—_____ de coupe aident a réduire ///
la chaleur en évacuant les

copeaux loin de la piece a

usiner.
@ Performances de Coupe de NEF
Alliages Réfractaires
NEF (AC510U) Matiére : Outil standard (S10) Outil concurrent (S10)
Inconel 718 ) .
] — % A .
: Plaquette : T
e . CNMG120408 L it ; %

—— ;-.-—.' t - T —
— T Conditions de L\f} /__,.a:_"_:___, *
== coupe : =
Er......ﬂn ve =55 m/min - G, )

s . . . o Ve . ap=0,3mm
Amelioration significative du controle et de I'évacuation | =0 15 mmitr Probléme avec la longueur et le diamétre des copeaux.
de petits copeaux incurvés. arrosage
Te =8 min
Alliages de Titane
NEF (AC510U) %?éflr-i\:/ Outil standard (S10) Outil concurrent (S10)
—
= Plaquette : .5 =5
1 '__'\ e - CNMG120408
= 1,-‘\.-' \ e
S Conditions de Ny
coupe : —— S —
TRl Vo= 80 m/min Bl GEETEEEmaad
s . A . ap=0,5mm
Amelioration du controle et de la gestion copeaux f=0,2 mmitr Probléme avec la longueur et le diamétre des copeaux
grace a la formation de petits copeaux. arrosage 9 P )

Te =25 min
@ Exemple d’Application — NEF

Inconel 718, arbre Couvercle en Inox. Duplex

’ _ | 7777

e = — =
Grande amélioration dans la : - Amélioration de la gestion =
gestion des copeaux. Evite —lﬂ_' 2 des copeaux. Supprime les :
la détérioration de I'état de NEF Outil standard détériorations de I'état de NEF Outil standard
surface. Le polissage final (AC510U) surface liées a 'enroulement (AC510U)
n'est plus nécessaire. des copeaux sur la piéce.
Plaquette : CNMG120408 NEF (AC510U) Plaquette : CNMG120408 NEF (AC510U)

Condit’ de coupe : vc=45 m/min, ap=0,25 mm, f=0,1 mm/tr, arrosage Condit’ de coupe : vc=55 m/min, ap=0,3 mm, f=0,125 mml/tr, arrosage

@ <Q |> @ @% UQ @ senenbe|d



Brise-copeaux

Type N E M Brise-copeaux pour le Tournage des Inox.

M Zones d’Application

€60 [ NEG <
g/ NEX E
§ NUP E,
3 4,0 gg)_
3 8
3 3
e} [0}
5 2
§ L L L g
[2
0 0,2 0,4 0,6 Avance
(mmltr)

Tenue extrémement stable

Le design large de la face rayonnée réduit
I'usure en cratere tout en maintenant la
puissance de |‘aréte robuste.

N
o
=]

J

AC6020M
150
100 , b
' | /AC6040M
%04 : T Acsa0U
Finition S— Eoaiche

NEM, Brise-copeaux pour I'Ebauche

Hautes performances avec une trés grande résistance a la fois a la rupture et a l'usure.

Couleur brillante pour une identification
rapide de |‘aréte usagée.

@ Dommages Réduits

Réduit les points d‘usure en entaille
sur 'aréte de coupe

Réduction des dommages

Réduction de I'usure en cratere

P <Q @ (0] @% UQ @ Plaquettes

Aréte de coupe Comparatif d’Usure Coupe Transversale Comparatif d’Usure en Cratére
Standard
7
NEM 4 //

7

Le brise-copeaux NEM n‘a aucun point de dégats.
Réduction significative des dommages.

7
Le brise-copeaux NEM évacue en douceur les copeaux
grace au design large de la face rayonnée et réduit I'usure
en cratére.

@ Exemple d’Application

‘ 350
[57 300 |-
7 — 2,0
w 250 |- foi
/ g 0is
Z = 200 |-
P— i)
7 7, T S 150 |-
2 B 100 -
7 @700 &l
oL
NEM Standard
NEM (+nuance
(+ nuance AC6030M) ACB030M)
Réduit les dommages sur I'aréte de coupe et assure une trés bonne Usure en cratére réduite et durée de vie plus longue.
stabilité d’'usinage.
Matiere : X5CrMo17 12 2 Matiere : X5CrNiS18 10
Plaquette : SNMG190616NEM (AC6030M) Plaquette : SNMG120408NEM (AC6030M)
Condit® de coupe : v =70 m/min, f = 0,5 mm/tr, a, = 3,0-8,0 mm, Arrosage Condit® de coupe :  vc=1 00 m/min, f= 0,32 mm/tr, a,= 2,0-2,5 mm, Arrosage
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Classe M Positive pour le Tournage des Aciers

M Zones d'Application

NFB, Brise-copeaux pour la Finition

Profondeur de coupe (mm)

Brise-copeaux

Types NFB / NLB

3,0 |
NSU
2,0 | :
1,0 |
@f _____ ——1 N
0 0.1 02 03 Avance
(mmltr)

NLB, Brise-copeaux pour la Coupe Légére

Les brise-copeaux NFB, préconisé pour la finition et NLB pour la coupe légére en usinage des aciers et aciers bas carbone,
ont été ajoutés a la gamme complétant les géométries NLU(pour la finition) et NSU(pour la coupe légére).
NFB et NLB améliorent significativement le contrdle copeaux en finition des aciers et aciers bas carbone.

Créte réduisant les dommages j .
La hauteur de mur améliore les -

#
performances du brise-copeaux

R nnr

L'angle de coupe variable de la pointe
accroit I'enroulement du copeau améliorant 05
ainsi son contrdle. .

Z

Coupe Transversale
@ Performances
Excellent contréle copeaux dans les petites
profondeurs de passe et les avances réduites.
—— T g b
A /""1‘“1. F
~ NSy | {( %
e L

50 mm

Brise-copeaux NFB (+ nuance T1500A) Outil concurrent

Matiere :
Plaquette :
Condit® de coupe :

Tube (H240LA), @ 30 Alésage
TPMT 110304 NFB (nuance T1500A)
Ve =100 m/min, f=0,12 mm/tr, ap = 0,1 mm, Arrosage

i . T.I. E:.
Outil concurrent

Brise-copeaux NFB (+nuance T1500A)

Matiére :
Plaquette :
Condit® de coupe :

Tube (H240LA), @ 100 Alésage
TPMT 110304 NFB (nuance T1500A)
Ve =200 m/min, f = 0,07 mm/tr, a, = 0,1 mm, Arrosage

Aréte robuste réduisant
les ruptures aléatoires

Design spécifique assurant
une stabilité optimale
du brise-copeaux

Coupe Transversale

@ Performances

Contréle copeaux ©

Excellent contréle copeaux en
coupe semi-finition.

ok
sl ol

moe e op

WL e

i L e gt i

Outil concurrent

Brise-copeaux NLB (+ nuance T1500A)

Matiére :
Plaquette :
Condit® de coupe :

Tube (H240LA), @ 30 Alésage
TPMT 110304 NLB (nuance T1500A)
Ve =200 m/min, f= 0,15 mm/tr, ap= 0,5 mm, Arrosage

Controle copeaux @

Brise-copeaux NLB

(+ nuance T1500A) [’ PV
— 100 mm
Outil
Durée de vie oublée concurrent j 'J‘.lﬁf"\ ok

Meilleur contréle copeaux
Imperfection réduite sur

AJW

la surface
Matiére : Moyeu (C45)
Plaquette : VBMT 160408 NLB (nuance T1500A)
Condit® de coupe :  vc=240m/min, f=0,25-0,28mm/tr, a,=0,6mm, Arrosage

@ <Q 9 @ @% UQ @ senenbe|d
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Brise-copeaux pour Aciers Rayon avec tolérance minorée (M)

(M) NSI Exemple: DCGT 11T304M NSI

B Zones d’Application B Performances 15 om

w

N

-

Profondeur de coupe (mm)

Profondeur de coupe (mm)

Avance (mm/tr)

o

Matiere : X5CrNiMo17122 , Plaquette : DCGT11T304M NSI,
Conditions de coupe : v¢ = 100 m/min

Avance (mm/tr)

B Exemples d’Application

Inconel 718, pour composant machine en chariotage X5CrNi1810, pour arbre en chariotage et dressage

150 pces
100 pces ’ _&%
ﬂ ‘r..‘_'}\‘_

S oul NSI Outil
NSI util (AC510U) Standard
(AC510U)  Concurrent

Q
Tenue

Gestion copeaux améliorée. Pas de collage, meilleure stabilité et

Durée de vie x1,5. Gestion copeaux améliorée. durée de vie plus longue.
Plaquette : DCGT11T302M NSI (AC510U) Plaquette : DCGT11T304M NSI (AC520U)
Condit® de coupe :  vc= 35 m/min, f= 0,08 mm/tr, a, = 0,8 mm, arrosage Condit® de coupe :  vc=100 m/min, f= 0,08 mm/tr, a, = 0,5 mm, arrosage

— Nouvelle conception d’aréte de coupe plus affitée réduisant I'effort de coupe

— Meilleur contréle copeaux pour une plage étendue de profondeurs de coupe sur
machine a embarreur

— La combinaison, grande acuité de I'aréte de coupe et précision de classe G offre
des performances supérieures.

— Application aux pieces médicales avec une excellente précision

N <Q E (0] @% UQ @ Plaquettes




B Type Négatif

Correspondance - Geometries

@ <Q |> @ @H UQ @ senenbe|d

Classe Application Sumitomo Electric| Mitsubishi | Tungaloy Kyocera |Mitsub.-Hitachi Sandvik |Kennametal | SECO Tools| WALTER ISCAR
- FA FH TF GP QF FF FF1 SF
Super Finition  I'e) “eg FSFY |NS,ZF | XPXFVF|FE FF2 FP5
- LU, FE SASY |NM,Ss |xacapp|BE LC FN NF3
Finition su SH TSTSFA1 |HQ CE,BBH|XFMF |CT MF2 NF,TF
‘ LUW AFW, FW | WP WL,WP W-FF2
avec Wiper — I'sew sw ASW, SW|wa WEWMX | FW W-MF2 |NF WF
Finifion — Coupe légére | SE, SX LP AS,ZM,27|CJXS |ABCT |PFKF |LF, 33 MP3,NS6 | F3P, TF
E GU UG |MAMV |TM HS,PS | AH XM.QM |PMG | M3 GN, HT
Coupe Moyenne "= =;x MH,MP |DMAM | CSGSPOPT| AEAY | PMSMKM| MN, MP1 MP5NMANMG| RF, LF
| avec Wiper | GUW MW WM MW, RW|W-M3 | NM WG
MU, ME GH,RP |TH,S |HTGTPH|REAR |PRXMRKR|RP M5,MR7 | NM7NM9.RPS| M3P,NR
Ebauche MX HAS,MT | CH RN MR6
HG HAHZHXHBS| THSTRS | PX,HX |TE,UE | QR RM,MR | R4,R5,R6| NR6,NRF | NM
. HP HH,HXD | 65 HRSR |RH R7 NRS TNM
Coupe Sévere HU, HW HY H
HF HCS | Tus HXHE | MR RR9 |NRR  |R3P
Finition Su, EF LM,SH |SS MQ,GU |SEMP |MF FPFS,LF|MF2 | NF4
Sermifinition EX, EG GMMS |SFSA |MS,MU |PV 23 MS MF1,M1 TEVL
M _ coupe moyenne | GU MM SM HU DE MM, SMR | MP MF3M3 |NM4 | M3M,PP
HM ES,1M,2M| S MF4, MF5 | NR4, RM5
Ebauche EM, MU GH,RM |SH TK MR, MRR M5,MR3 MR
Finition EF LS,FJ  |HRF SF, SGF NFT
B Coupe moyenne EG, EX MJ,MS | HMM,SA SM, SMC NMT
Ebauche MU GJ,RS SMR NRT
ez LKMAMKSW| CM,CF | Standard | V,VA | KF UN M5 NM5 | GN
m Coupe Moyenne |GZ [UX[] GH,Standard | Standard,CH,33 | ZS,GC | Y,RE KM,KR MR7 RK5, RK7
Finition FV, GH
m Coupe Légére Lv
Enlévem. couche cémentée | SV
B Type Positif
Classe Application Sumitomo Electric| Mitsubishi | Tungaloy Kyocera [Mitsub.-Hitachii Sandvik |Kennametal | SECO Tools| WALTER ISCAR
o FC FJAM | 01, JRRJTS| CF,GF,VF UM GT-F1 | FM4
E Finition FB, LU CFP, FK_| FRFMFV,SQ| PSF,PF.23 |GPXPMQPP| JQ,MP | PRUFMFKF | 11,UF,FP| FF1 PF4 PF
LUW sw WF FW W-F1 |PF WF
avec Wiper — I'apw WKWM MW | W-F2 WG
M Finition — Coupe légére| SI SMG JS CK
LB, SU (5K, SF_| LPLM;SVMQ) PSS,PS,24 | HQ,XQ,GK| JE PMUMMIPM| LF F1 MPAMMAFKS| SM, 14
m Coupe légere  I'qe GQ,SK MP MF2
Coupe moyenne | MU MV,MMMK | PM PRURMRKR| MF F2M3M5  |PM5RPARMA] 19
Finition AG AZ ALPP | AH AL HP AL PM2 | ASAF
m Finition — Coupe légére | LD, GD
Finition FV
m Coupe légére Lv

Cl1



Brise-copeaux & Applications

[ ]Géométrie Bumpy [ | Standard

[ SUMIBORON Break Master (CBN/PCD)

[ Affité
[ ] Chanfrein

_ Finition — Coupe Moyenne |

N FB Aréte vive, meileur contrdle

oopeaux avance rédute.
0,80

7

CNMG120400NFB

Eﬂ BA/A

N FA Idéal pour la

super finition
1,0
Vi
7
o= [0
()

N FL Optimisé pour

I'usinage de plaques
de tole
1,0
%10"%/

CNMG120400NFL

lﬂ BA/AQ

Avances variables

1,40

,,,,/

CNMG12040; NFE

EEY BA/AO

CNMG120400NFA
N F E Bon contrdle copeaux

Géométrie

Forme -

Angle d'attaq. o=

- Matiere
e—-| Caractéristique

4 Coupe Transversale

S0 Plaquette

Stock

B9 Bara

N LU Hautes performances
? pour les variations de
7
CNMG120400NLU

profondeurs1 ?}S\e copiage
fe) ﬂ Baya

N -S P Excellentes performances,

Finiftion —coupe moyenne.
1.3
13°
Z 7 / Z
Fe] ﬂ BAarya

PIVIESI S Bl

Finition hautes
vitesses

1.3
137

N-SU

CNMG120400NSU

Eﬂ BA/4

/. //

N SEHaute résistance &

I'usure.Grande efficacité|

1,5
17°

0,1

e
Y BAyG

N-EF

V =

lﬂ

IRIVIEN S B

Excellent controle copeaux
Finition des exoti |ques

! -!!!

CNMG12040 cNEF

Ay

1.0
NLU W Super finition

Egi grace au Wiper

1,5
1.0
[ wier ]
o= [

%

CNMG120400NLUW

[yl c

CNMG120400NSP
NSE WGrandes avances
avec le Wiper
@ 0,13+ 19
172
o %ﬂ

CNMG120400NSEW

Extra positif

1,5
14°

7

TNGG160400L/RFX

A

a= [0

Géométrie large

LJR-Fy e

‘ —® Aréte de coupe vive
2,5
15°
_
a= |0 TNGG160400L/RFY

A

LIR-FT & e

o= o

Design en arc pour
la finition

1,35

Z
TNGG110300L/RFT

A

P MNNEIE

Aréte robuste
1,2

o
N-SJ

0,18

2,10,

SNMG|204 NSJ

a= [0

P <Q @ (0] @% UQ @ Plaquettes

8

-+ hautes performances
1,65

L/R-ST o2 g e

Z
TNGG160300L/RST

Ba

o= [0

EEN s B

Géométrie optimsée pour
les alliages exothues

g%

CNMG120400NEX

BA/a

N-EX
A\ 4
a= [0~

gy

EIVEE N S B

Aréte positive pour
les Inox..

10°

N-UP

Z

CNMG120400NUP

lﬂ BA/ 0

N Sx Copiage
1,35

0.2 15°

L,
7.

3°4
a= 0 CNMG120400NSX

gy BA/O

Zones d'Application des Brise-copeaux (IC jusqu' au @ 12,7 mm)

Avance (mm/tr)

Avance (mm/tr)

€ T T €

g’ g A g’

© @ ‘N-SX ® o

o o o [

g ? P g ° g * N-GUW g 2

o ° N-sU N-SE & - © | N-SU

S O30 0.3 05 § 0 ot 0.3 05 g 0 03 06 o09 g O 05
o o o o

Avance (mm/tr)

Avance (mm/tr)

Les plages et valeurs ci-dessus sont données a titre indicatif. Les valeurs réelles peuvent évoluer suivant le no de catalogue. Pour plus de détails se reporter aux pages (a partir du chapitre B).
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[ | Géométrie Bumpy [ ] Standard
[ SUMIBORON Break Master (CBN/PCD)

[ ]Affate
[ ] Pour chanfrein

Brise-copeaux & Applications

_ Coupe moyenne — Ebauche |

N G U Faibles efforts de coupe

Excellente résistance & lusure
0,25 2,05
25°
7 7

CNMG120400NGU

lﬂ BA/AQ

N-GE & L.~

v

lﬂ

Géométrie standard
Excellente tenue

2,0

.l 0;25
{? 2

CNMG120400NGE

BA/AQ

N-UX

lﬂ

P K NEE
Excellente fiabilité, aréte
de coupe robuste

2,0

0,25 15°
7.

CNMG120400NUX

BA/AQ

N-UGE:

Géométrie standard,
coupe générale
02 1,7
—= o
t _ 21
4 7

lﬂ

CNMG120400NUG

BA/AQ

N-EG

Excellent controle copeaux,

trés bonne tenue pour exotiques
1.75
0,09 N
B 30

7

CNMG120400NEG

Bﬂ’ BA 4

NGU-W

03]

PV K SIS

Avec Wiper, hautes
performances en semi-finition

25
23°

Z

CNMG120400NGUW

a

LIR-UM

PV < NS

Géométrie standard pour
la coupe moyenne

2,0
0,15 14°
TAT S
a= SNMG120400L/RUM

Y

Ba

Excellente résistance a
la rupture et au cratére

N-
Vﬁ%

= 1o CNMG120400NEM

89 8a . &

M.
0

N-MU

\ 4

o [

4

PIV] KNl s I
Réversible avec faibles efforts
de coupe et grandes avances

2,5
0,3

N

20°

7

CNMG120400NMU

Eﬂ’ B4 ' 4

N-ME

EVIKIN[STH]

Ebauche grandes avances
Meilleure résistance & I'usure

24

g
4° 7

CNMG120400NME

B4 4

N-MX

P MENEE

Aréte robuste
Coupe interrompue

2,3

»>—<0,4
23] 20°
-15°%A

CNMG120400NMX

(ST

N UZ P K NEIE
Grande stabilité
1.9
14°

03]
f
%
CNMG120400NUZ

lﬂf BA/AQ

N-GZ

Excellente fiabilité

Aréte robuste
v 02572
T e 160

7

CNMG120400NGZ

lﬂ BA/A

L/IR-HM

a

\ 4
-
/04

15"g

PV K NS
Géométrie large, classe M (faibles
efforts) Coupe moyenne-€bauche.

27
0.2

25° /

TNMG160400L/RHM

(S

Zones d'Application des Brise-copeaux (Cercle Inscrit IC jusqu'au @ 12,7 mm)

Avance (mm/tr)

Avance (mm/tr)

= = N-MU/N-MX = a3 Sans géométrie =

E® EE £ IE £

(o] [} [} (] (o]

Q Q o Q o -

g4 g4 Ve 3 g 4 NGz g at T

o o o o o

1‘"3’ ) N-Guﬁiﬁx N.GE ? ) ? ? ) w2 ? N-MU

=3 - =3 =3 3 =3

[} [} [ (5] [}

2 2 2 2 2 [ N-EXIN-UP

S 0 L L L L L S 0 L S 0 L L L L S 0 L L L S N-EF L L L
5 0,3 0.6 09 © 03 09 © 0.6 09 © 0,2 0,4 06 © 0.6 0,9
a Avance (mm/tr) a Avance (mm/tr) a o a

Avance (mm/tr)

@ <Q 9 @ @% UQ @ senenbe|d

Les plages et valeurs ci-dessus sont données a titre indicatif. Les valeurs réelles peuvent évoluer suivant le no de catalogue. Pour plus de détails se reporter aux pages (a partir du chapitre B).
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Brise-copeaux & Applications

P <Q @ (0] @% UQ @ Plaquettes

Profondeur de coupe (mm)

=
a1

N
o

(9]

o

|:| Géométrie Bumpy |:| Standard

I SUMIBORON Break Master (CBN/PCD)

[ ]Affate
|:| Chanfrein

Ebauche

N H G Excellent controle copeaux

Coupe sévere
? 04 22°

Z
a= [o7

CNMM160600NHG

(SPTY

N M P Réversible, faibles efforts

de coupe, pnurlebauche

CNMM160600NMP

ﬂﬂ SN

N HP Aréte trés robuste

Coupe sévere.
~0,6
22°

/

CNMM160600NHP

.b! ST

N H U Aréte robuste, excellent controle

copeaux, coupe sévére

3.2
02517 %°
o= [oo -15 SNMM250705NHU

N HWExceIIente évacuation

copeaux, coupe sévere

6.3

~++0,75

0,3 y7e
-15 ‘

o [

SNMM310900NHW

N H FExceIIeme évacuation copeaux,

coupe sévére, grandes avances
45
2-1+0,4
20°

(=}

Aréterobuste  15°
a= [oo

SNMM190600NHF

N-GH

Pour aciers trempés
efforts de coupe réduits
excellent contréle copeaux

/
a= ,T CNGG120400NGH

Pour Aciers Trempés

= €
515 £30
N-HF © g NHF
Q Q.
e 210 320
G ° o
NP ° i S
< 5 510
\ (7] 3
2 2
04 08 12 90 04 08 12 980 06 12 18
o o

Avance (mm/tr)

Avance (mm/tr)

Avance (mm/tr)

Les plages et valeurs ci-dessus sont données a titre indicatif. Les valeurs réelles peuvent évoluer suivant le no de catalogue. Pour plus de détails se reporter aux pages (a partir du chapitre B).
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|:| Géométrie Bumpy |:| Standard

[ ] Afite

[ SUMIBORON Break Master (CBN/PCD)

Brise-copeaux & Applications

N - F B Finiion des aciers, excellent comroIJ

v copeaux Excellen s éfats de surface|

/

CCMT09T300NFB

o= 5 72 T

By BaAy

N LU Super finiion

Excellent conirdle copeaux

08

CCMT09T300NLU

o= [5 [72 i

By Bay

Super finition avec aréte Wiper

Excellent controle copeaux
v

a= \_\T CCMT09T300NLUW

N F PExceIIent contrdle copeaux

super finition
v 1.40
a=

CCMTO09T300NFP

E7ﬂ 8a

N-FKE .

? contréle copeaux

a=\11° TPMT160400NFK

Aréte affitée, excellent,

e Finiton—
Semi-finition — coupe moyenne coupe légére

Aréte de coupe vive

v Excel\en t contréle copeaux

/
o= [z 7 T CCMTO09T300NLB
o

N SU Aréte de coupe vive

V Géométrie standard

o= [7 T

gy EAM

1,45

TPMT110300NSU

[PV K S

Optimisé pour les
mini barres d'alésage

N-US

=2 o 1,95

o= \1_10 CPMH090300NSU
[C]

PV K NEIE

Trés bonne tenue
Efforts de coupe réduits

Ayl
N-MU

N SF Excellente fiabilité

w Aréte de coupe vive
0, 2
-'_
T
a= KH

TPMT160400NSF

8a

7

egére

Finition — coupe |

LIR-FW B, s

4

o= 5 [”

incurvée, aréte affitée

0,90

TPMT110200L/RFW

am

PV KN s K

Aréte affatée
0,9

a= 5 [72 e TPGT110300LIRFX

gy BaArVa

TLRFX

PMIKN S

Brise-copeaux large,
aréte affitée

1.5
7 Q
V.27

a= 5 7 T TPGT110300LIRFY

gy Bayra

LIR-FY

AMIANE |

Géométrie pour la
finition, arete vwe

CCGT04X100L/RFYS

yé

LIRFYS
<>

o= [ [

[cJoj

PV K NI

Géomeétrie large
Finition

0,15
%%%

TPGR110300L/RW

Ba &

LIR-W

a= 5 [

L/R-SDEME 7

Géométrie affitée

de base
o= [77 e

0,9
7 Bi

TPGT110300L/RNSD

Aréte affitée, hautes
# performances avec Wiper|
y 0,9

I,

TPGX110300L/RSDW

Ty

L/RSDW e

a=\r

Profondeur de coupe (mm)

S

N

o

Zones d'Application des Brise-copeaux

€

E4f

[0

5

3 N-SU N-SF

8 N-MU

N-FK o o} \

-E \ . us
-F§_N-LU N-Luw 3 t
[] 2 \N-LB

) . Ke) —— .
02 04 20 02 04
o

Avance (mm/tr)

Avance (mm/tr)

Profondeur de coupe (mm)

Avance (mm/tr)

@ <Q 9 @ @% UQ @ senenbe|d
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Plaquettes

B A B B O

Brise-copeaux & Applications

[ |Bumpy [ ]standard [ ]Affite

] SUMIBORON Break Master (PCD)

Classe G

N-FC*M

0,9
15° o
& 7

o= [77 T

oy

CCGT09T300NFC

Ay

N- S|*

Vo

Bﬂ

/
CCGT09T300NS|

Ay

N-SC*EML [[ ]| Remargues:
'SC N-FC, N-SI et N-SC ont la tolérance minorée indiquée
par la lettre "M” aprés le rayon.
1,0 Exemple :
- DCGT 117302 M NSI AC520U
YOOy
\ K.
o= 7 TCGT110300NSC
o A

des

€ e
V2

RCMX1606MON-RX

N-RP BME T
m10425

_151? 15° 7

RCMX1606MON-RP|

o= 7

S pic

a= | 7° CCGT09T300NAG

04 4

Profondeur de coupe (mm)

IS

N

o

£ €
Es £
N-SI 0] [9]
S 4 N-RP S
8 g8
N-SC K] . N-RX ]
N-FC 3 3
© el
J g . = ‘ ‘ ‘
02 04 5 O 02 06 5 O o1 03 05
o o

Avance (mm/tr)

Avance (mm/tr)

Avance (mm/tr)
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‘ [ ] Bumpy

[ ] Standard [ ] Affaté

Brise-copeaux & Applications

Plaquettes SUMIBORON CBN
c [PIMIKINIS [PIMIKIN[S I
el N = LV Excellent controle copeaux N - FV Excellent controle copeaux
-"é' % o Finition acier trempés T T Finition acier trempés
Vs Ve
S2 -35° /
=P - e 7 7| T 7
c By Ay By Ay
=3 [PIMIKIN[S T
CD"GC_.', N-SV Excellent controle copeaux
S o Enléve. couche cémentée
== Ei ;E!- 0.5 <084
oL ‘\\7 /ﬁ
Q>§ pap——— Z
ws @ o A
Plaquettes SUMIBORON PCD
= EIVIKINETH] PIVIKINETH] . [EIVFINETH]
.f_,_D N = L D Aréte spécifique N = G D Aréte spécifique L/ R D M Hautes vitesses
= . Finition Aluminium e, Général - Fintion Aluminium e Finition Aluminium
5 S o L o0 O =
| é F
= % % T
= a= 7 e NF-CCMT06020oNLD | o= [77° {777 NF-CCMT060200NGD | g= 7 e NU-CCMT09T300L/R-DM
=
c @By Ay Op Ay Op 4

Zones d'Application des Brise-copeaux

e 2 @
w o N

o

o =

SUMIBORON (coupe sévere des aciers) ~ SUMIBORON (enléve. couche cémentée) SUMIDIA
(IC jusqu' au @ 12,7 mm) (IC jusqu' au @ 12,7 mm) (Pour alliages d'Aluminium)
E o7 E o
= NSV =
3 3 N-GD
-Lv 3 03} g
& % 0,1} g N-LD
01 02 03% 0 01 02 03 § 0 01 02 03 04
o o

Profondeur de coupe (mm)

Avance (mm/tr)

Avance (mm/tr)

Avance (mm/tr)

@ <Q |> @ @H UQ @ senenbe|d
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C RHOMBIQUE Plaguettes Negatives

PLAQ. pour TOURNAGE

0 i 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
80 Rhomb|que Avec trou CN L c | s | b P Aciers
0903.. | 9,7 | 9,525 | 3,18 | 3,81 M Aciers Inoxydables
0904.. | 9,7 | 9,525 | 3,18 | 3,81 Fontes
1204.. | 129 | 127 | 476 | 516 = D12, D18 = E8 Métaux Non-ferreux
D41 S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [ Carbure |
C N M G "."‘ . _. . Revétu Revétu Nonrevéty Non revétu
[P M DR Edr | B
o o === M2|x2 wn|un
v - | Sf5annS8e=Stxxx0B822 30NN (o
oy ®@Classe M Réversible avec Brise-copeaux Bumpy SNSRI IS S
g2 — O|0|0|Q|0lQ|0|l00I00RBIK LIV |OOIRRS L= TIT =
SE Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << KKK | << < I | < | < || | |O || i | =
§*§ _ CNMG 090304 NFB 0,4 o 0|0l |0
o gl £ CNMG 090308 NFB 0,8 o 00| |o
=Y CNMG 090404 NFB 0,4 o) Q|o| |0
@ £ 31 CNMG 090408 NFB 0,8 o Q|o| |0
g g NFB
3 se Go,z & CNMG 120402 NFB 0.2 o olojojo
L Avancs (mmit) CNMG 120404 NFB 0,4 o} o|ojo|o
CNMG 120408 NFB 0,8 o 0|0|0|0
D
s 24, CNMG 120402 NFA 0,2 e eO0e
JKJ =2 g CNMG 120404 NFA 0,4 @ 0O0|e
= 8, CNMG 120408 NFA 0,8 @00
® |§;l
=1
N a0 02 04 06
Avance (mm/tr)
@ 5 §4f 3‘ «. | CNMG 090308 NFL 08| |O
2 3 Sl
'% 32 1 CNMG 120404 NFL 04| o o} o o| |a e 00|e
g g NFL | CNMG 120408 NFL 08| |o o| |a| | |e/ojole
23 s>
o 0,2 0.4 0,6
Avance (mm/tr)
e CNMG 090304 NFE 04 |olo| |a| |a| |olo olo| |o
A o - CNMG 090308 NFE 0,8 0|o| |a| |a| |00 olo| |o
2 £ CNMG 090404 NFE 0,4 |o|o| |a| |a| [O|o olo| |o
£l g CNMG 090408 NFE 0,8 |O|o| |a| || |O|O olo| |0
K
@ S e CNMG 120402 NFE 0,2 lolo|ola| |a| [olo ololo|o
o 5 CNMG 120404 NFE 0,4 [O|O|O|Aa| |A| |O|O Q|0|0|0
= Avance (mmit) CNMG 120408 NFE 0,8 |ololola| |a| |olo ololo|o
CNMG 120412 NFE 1,2 |O|o[0|a| |a| |O|O (e][e]le](e}
B
EL > CNMG 090304 NLU 0,4 [O|O| |ala o) 0lo| |O
g | -l CNMG 090308 NLU 0,8 |O|O| |A|Aa o| |o 0|0l |0
3 27"Standard” \‘l‘a/
ﬁ | &I NLU CNMG 120402 NLU 0,2 Q| |o 0|0(0|0
o &, CNMG 120404 NLU 04 l@(®O/AA ol |0 /000
i) 02 04 06 CNMG 120408 NLU 0,8 |®/®@O|A|la|la| O |O ® e 00
E __ Avance (mmitr) CNMG 120412 NLU 1,2 l@|@[O|ala o) @00
§,4— e
3o weer 5P | ONMG 120404 NLU-W | 0.4 (ele| |aia| |00 |0 ala oo
gz’ &INLUW CNMG 120408 NLU-W 0,8 @@ Ala| @O |@® AlA ® 0Ol |O
5 | B CNMG 120412 NLU-W 12 l@|@| |ala o) AlA o) o)
ao 02 04 06
Avance (mm/tr)
E
E 25 CNMG 090404 NEF 0,4 0|00
c g CNMG 090408 NEF 0,8 ololo
S| ¢
g s° CNMG 120404 NEF 0,4 [o|eo o000 o0ala 0
2 NEF | CNMG 120408 NEF 0,8 [o|eo s ooaa olo
0 02 04 06 CNMG 120412 NEF 1,2 |0|®|0 olele o |a
Avance (mm/tr)

@ = Stock Europe
C 18 O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



Plaquettes Négatives

0° Angle de dépouille

Dimensions (mm)

RHOMBIQUE

PLAQ. pour TOURNAGE

C

0 ]
80 Rhomb|que Avec trou CN L ic | s [ b I Aciers
0903.. | 9,7 | 9,525 | 3,18 | 3,81 M Aciers Inoxydables
0904. | 97 | 9525 | 3,18 | 3,81 Fontes
09T3..| 9,7 | 9,525 | 3,97 | 3,81 2 D12, D18 2 E8 Métaux Non-ferreux
1204.. | 12,9 | 127 | 446 | 516 D41 S Superalliages
1606.. | 16,1 | 15,875 | 6,35 | 6,35 Aciers Trempés
Carbure Cermet [Carbure |
Revétu Revétu Non revétu Non revétu
P M Bawm I
0lo|o SSElcxi 0n|n )
. . LLILOALLAISSISIZOWLIXIX X DWW D DS DININ|<|<
® Classe M Réversible avec Brise-copeaux Bumpy g e 2Ss SRR RS e gR s Sce e eBLER | £
— O|0|0|0|0|0ICI0I0BI0I0IBIBIBBICVIBICIGIVIRBCLEEE | aa
Applications| Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << |< < |<|< << |<|<|<| << |< | |EjFF|oulT| ¢
=0
CNMG 090304 NSU 04 0l®| (ala| @ | |@ § =
CNMG 090308 NSU 0,8 @0 |ala| |@ ° 2
CNMG 097304 NSU 0,4 |0|O
g CNMG 09T308 NSU 0,8 |Q|O @
c =
O o
E 5 CNMG 090404 NSU 0,4 |0O| |AlAla o| oo
[ CNMG 090408 NSU 0,8 |O|O| |A| |A o| (0o
g CNMG 090412 NSU 12 0lo| |a| |a o| |olo DJ
&
02 04 08 CNMG 120402 NSU 0,2 M)} ol |e| |a 0lo/o|o
Avance (mm/tr) CNMG 120404 NSU 0,4 @®|®@AAAoeoeOe® @00 AA O@O00 JKT
CNMG 120408 NSU 0,8 @@ AAAOGO®OGO @0 AA OO0
CNMG 120412 NSU 12 @@ QAlAA0O®OO ® 0 A A o0 0 e @
CNMG 120404 NSE 0,4 @ ®O|A A A o| (0|0
CNMG 120408 NSE 0.8 |®®[0]a|a|a o| olo @
CNMG 120412 NSE 1,2 @@ @ A A A
E "Standard”
E*f NSE CNMG 090404 NSE-W 0,4 [O|O| |a| |a
e Tyo W Wipor| CNMG 090408 NSE-W | 0,8 00| (4| | é
S| 82 NSE-W
=i CNMG 120404 NSE-W | 0.4 (@0 |ala o
- B0 ! ‘ ‘ ‘ CNMG 120408 NSE-W 0,8 |@® |AA Q o)
€ 02 0d 00 9 | CNMG 120412 NSE-W | 12 [O|@ |a|a
Avance (mm/tr) 7
\')
€ P
£, - CNMG 120404 NSX 0,4 [OO[O|A |A|a 0olo| |o @
c °§ CNMG 120408 NSX 0,8 |®®®AAA (0] o
E & CNMG 120412 NSX 12 @00 | |a
gz NSX
5:— 0 02 04 06
Avance (mm/tr)
CNMG 090304 NGU 0,4 Ol® AA 0|0
CNMG 090308 NGU 0,8 |O AA e])(e)
CNMG 090404 NGU 04| (O |a| |a o| 0|0
B CNMG 090408 NGU 0,8 O |A| (A o| (0|0
«% : CNMG 090412 NGU 1,2 |olo| |a| |a olo o| |ojo
"Standard”
o z5r NGU CNMG 120404 NGU 04 |@/e®lalajaeeee00 o| |a| |oo| | |o
S| E Type W wiper | CNMG 120408 NGU 0,8 (@@ @ AAAOGO®O®SO®OO O| |a| |OlO o}
3 &+ NGU-W | CNMG 120412 NGU 12 (@/0|0|aaa @0 0/000 o |a |o
2 8 CNMG 120416 NGU 16 0/®|®|a|a|a olo
Q T2
3 & CNMG 160608 NGU 0.8 ®e0lalalajeo| (800
0 PR T CNMG 160612 NGU 12 @ @@ AAA OGO |®00O
' ' ' ' CNMG 160616 NGU 16 (@@ QA A A o] Jie])ie)
Avance (mm/tr)
CNMG 120408 NGU-W 8 ee |AA |@ ® AA
CNMG 120412 NGU-W 12 @@ |AA| (@ ) AA
CNMG 160612 NGU-W 1,2 [0|0|0

@ = Stock Europe
O = Stock Japon

A = Article en cours de remplacement
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C RHOMBIQUE Plaguettes Negatives

PLAQ. pour TOURNAGE

0 i 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
80 Rhomb|que Avec trou CN L c | s | b P Aciers
0903.. | 9,7 | 9,525 | 3,18 | 3,81 M Aciers Inoxydables
RE 0904. | 97 | 9,525 | 3,18 | 3,81 Fontes
T 09T3..| 9,7 9,525 | 3,97 | 3,81 = D12, D18 2 E8 Métaux Non-ferreux
"EI 1204.. | 12,9 | 12,7 | 446 | 516 D41 S Superalliages
1606.. | 16,1 | 15,875 | 6,35 | 6,35 m Aciers Trempés
T — o 1906.. | 19,3 | 19,05 | 6,35 | 7,94
80:\~/ | S
Carbure Cermet [ Carbure |
C N M G ".". ._.. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M P ODEE4Ar | B
0 - | hEBalna 233328k BR20 33NNt ol
03 ®Classe M Réversible avec Brise-copeaux Bumpy SRR RSN R EEEEESE R
g2 Aooiical 0lQ|0l0|ol0|ol0|el0/000IB Bl |00I0IL|00RBICL = T <
SE ppllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << KKK | << < I | < | < || | |O || i | =
o
‘_5*§ CNMG 120404 NGE 04 |® ®®AAA
= CNMG 120408 NGE 0,8 @@ ®aaaA
® AG CNMG 120412 NGE 1,2 @@ @ AAA
@ g £ CNMG 120416 NGE 16 @ @®O|A A
>~
={ NGE | CNMG 160608 NGE 0,8 0|0j0|a
g g2 CNMG 160612 NGE 1,2 |@/@Oa|a A
3 = CNMG 160616 NGE 16 @@ @ A A A
5 o ao 0,2 0,4 0,6
D CNMG 190612 NGE 1,2 |@(@®@O|A| A A
Avance (mm/tr) CNMG 190616 NGE 1,6 |O|@®@O|A AA
/[K/
@ CNMG 090304 NUG 04| |O A
CNMG 090308 NUG 0,8 |O A
CNMG 090404 NUG 04| |O
@ CNMG 090408 NUG 08| o | |ala
e g CNMG 09T304 NUG 04| |O
sl & CNMG 09T308 NUG 08| |O
> 8
o =
A = 3 CNMG 120404 NUG 04 0lele| |ala
g 3 CNMG 120408 NUG 08 @e/® |ala
3 2 CNMG 120412 NUG 1,2 @le® A
© CNMG 120416 NUG 16| |ol®
5 Avance (mm/tr)
v CNMG 160608 NUG 0,3 o)
CNMG 160612 NUG 1,2 Q
CNMG 160616 NUG 1,6 |O|0|O
@ CNMG 190608 NUG 0,8 o A
CNMG 190612 NUG 1,2 | |Ol® A
CNMG 190616 NUG 16| OO
CNMG 190624 NUG 2,4 A
CNMG 090408 NEG 0,8 (o)[e]le}
° T CNMG 090412 NEG 1,2 e)(e](e)
£
cC| =
o & CNMG 120404 NEG 04 [o|@o oee olo °
20 E CNMG 120408 NEG 0,8 [O|@|O o000 0 AA o0
o 2 CNMG 120412 NEG 1,2 |O|@0 LI o) Q|®|a|a ole
Ql ©°
=1
3" CNMG 160608 NEG 0.8 [o/eo olojo
Avance (mmitn) CNMG 160612 NEG 1,2 |O/@O ee O O|®A|lA (e][e)
CNMG 160616 NEG 1,6 Ol@|O Q e)(e)
CNMG 190612 NEG 1,2 |O|0|O L0 o e]le}
CNMG 190616 NEG 1,6 |O|0|O ®ee® O ®0 (e][e)
€
E4 iy CNMG 120404 NEX 0,4 oo o0 @@ AA O
g § T CNMG 120408 NEX 0,8 o000 @@ AA O Q
g 82 CNMG 120412 NEX 1,2 oo oo © (0 A A
o 3 NEX
S| =
o B0 CNMG 160612 NEX 1,2 Ole|ala
=}
8 Avance (mmitr) CNMG 190612 NEX 1,2 olo|ala

@ = Stock Europe
CZO O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



Plaquettes Negatives C RHOM B |QUE

PLAQ. pour TOURNAGE

0 i 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
80 Rhomb|que Avec trou CN L ic | s | b P Aciers
1204.. | 12,9 | 12,7 | 4,46 | 5,16 M Aciers Inoxydables
1606.. | 16,1 | 15875 | 6,35 | 6,35 Fontes
1906.. | 19,3 | 19,05 | 6,35 | 7,94 % D12, D18 2 E8 Métaux Non-ferreux
2509. | 258 | 254 | 952 | 92 D41 S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [Carbure |
Revétu Revétu Non revét Non revétu
[P M B4 B
0lo|o SI=sle x|l %) S
e . S8Baee RS0 c R KRB o =
® Classe M Reéversible avec Brise-copeaux Bumpy §§§§§§§§§§§§ggg§§§§§§§§§§§u§§§‘_ Eg
Applications] Forme Ref. ISO RE |qj</<|<|<|<|<|< << << |<|<|< = |<|<|< | < < |< || | (o || T 5=
_ CNMG 120404 NUP 04| |o/@ |alajejee|® eeaa O o 83
o E o CNMG 120408 NUP 08| @@ |alaeeee oA O @
£l g $O25 | CNMG120412NUP (12| e (alale/eee oo|ala| lo
g 3 ) B CNMG 120416 NUP 1,6 A @
e g NUP CNMG 160612 NUP 1,2 ) Al@ ®
8 o 0,2 0,4 0,6
o Avance (mm/t) CNMG 190612 NUP 12| (@@ |ala °
CNMG 120408 NEM 0,8 |0|® O o000 o)
CNMG 120412 NEM 1,2 [O/@|O oo e
° CNMG 120416 NEM 1,6 |O/@|O olele
c| =
5 E CNMG 160608 NEM 08 |o|eo ololo
§ g CNMG 160612 NEM 1,2 [O/@|0O oo e
5 8 CNMG 160616 NEM 1,6 |0|@0 o0
ol o
=] hel
8 ® CNMG 190612 NEM 1,2 |O|@|0 L0
& 02 04 06 CNMG 190616 NEM 1,6 |O|@|0 00 o)
Avane (mmt) CNMG 190624 NEM 24 [o|ojo ol o
CNMG 250924 NEM 2,4 |0|0|0 o}

B P [ @k N

@ = Stock Europe
O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C2 1



C RHOMBIQUE Plaguettes Negatives

PLAQ. pour TOURNAGE

0 i 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
80 Rhomb|que Avec trou CN L c | s | b EAc?ers
0903.. | 9,7 | 9,525 | 3,18 | 3,81 M Aciers Inoxydables
RE 1204. | 12,9 | 127 | 476 | 516 Fontes
] 1606.. | 16,1 | 15,875 | 6,35 | 6,35 % D12, D18 o E8 Métaux Non-ferreux
"EI 1906.. | 19,3 | 19,05 | 6,35 | 7,94 D41 S Superalliages
7] El Aciers Trempés
80:\~/ . s
Carbure Cermet [ Carbure |
C N M G ".’.. ._.. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR B4R | B
%%%&&&gggﬁé%KXKDumﬁuw)DD 83NN<(<(
) p . . HN®OS|OoN® TS HHdDOBLm N DD S SIS, IO
oy ®@Classe M Reéversible avec Brise-copeaux Bumpy SNSRI IS S
g2 — 0|0 0/0/0|0|0|00/00I00I0|0I0|00I0I0|0|Q2 8 21R= T|IT|=
SE Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << KKK | << < I | < | < || | |O || i | =
o
‘_°§ CNMG 120408 NMU 08 o@o@AAAOGO® @ @@ AA O o
o . . CNMG 120412 NMU 12 lo|e|®|alalalee @ 0 0aa
2| CNMG 120416 NMU 16 @@ 0lalala ole|ala
Tof W7
/c/ £ CNMG 160608 NMU 0.8 |o@|e|alalalee| |o
ol S4F NMU CNMG 160612 NMU 12 @e@0AAAreo0e @ e 0
5 8 CNMG 160616 NMU 16 0®@(®@AAAoeO |O ®(0 A A
3 B, CNMG 160624 NMU 2,4 A
A1
Lu =
D . . ‘ ‘ ‘ ‘ CNMG 190608 NMU 0,80 |® |ala
02 04 06 08 CNMG 190612 NMU 12 @o|®@@AAAoGO® @ O|®|A|Aa
JK7 Avance (mm/tr) CNMG 190616 NMU 16 @®@(@AAAOO® @ ® 0 A A
CNMG 190624 NMU 24 [0|0|0| |a o
@ CNMG 250924 NMU 24 [O0|®
@ CNMG 120408 NME 0,8 |@/®(®|alaa olo
CNMG 120412 NME 1,2 (0@ @A AA (e](e}
CNMG 120416 NME 1,6 |@ @O A A (e]le}
6
é o E NME | CNMG 160608 NME 0.8 [0/®0]a|ala olo
5 g¢ CNMG 160612 NME 12 @@ @ A AA (o))
_‘E 3 CNMG 160616 NME 1,6 |®®O|A AA Q|0
uw g2
“ CNMG 190612 NME 1,2 |O|O[O|A A e]le}
= Sl . | CNMG 190616 NME 16 |0 ®®alala olo
A 208 08 %% 1 CNMG 190624 NME 2,4 |0|ojo olo
Avance (mm/tr)
CNMG 250924 NME 2,4 |[0|0|o (0)(e}
CNMG 090304 NUX 0,4 A
e % - | CNMG 120404 NUX 04 0@ ®|alala
E v/' CNMG 120408 NUX 0.8 [@®®alala
‘g'“ CNMG 120412 NUX 1,2 (@@ @A AA
Q3 NUX | CNMG 120416 NUX 1,6 |@@O|A|AlA
5 %
8 = CNMG 160608 NUX 0,8 |®Q[O|A|A|A
Wi &ol oo | CNMG 160612 NUX 12 (@/0/®alala o
’ ’ ' ' CNMG 160616 NUX 1,6 |@|@®@OA A|A °
Avance (mm/tr)
CNMG 190608 NUX 0,8 ° A
CNMG 190612 NUX 1,2 |O|O|O|A A (A
CNMG 190616 NUX 1,6 |O/@®@O|A |AA
R ) = CNMG 120408 NMX 08| @@ |AA
B - !’,f CNMG 120412 NMX 12| @@ |AlA
. / CNMG 120416 NMX 16| (@@ |aa
o §
5 &, NMX"| cNMG 160608 NMX 08| (o | |a
8 2 CNMG 160612 NMX 12| @@ |Aa
o 2 | CNMG 160616 NMX 16| @@ |ala
0 0,2 04 0,6 0,8
Avance (mml/tr) CNMG 190612 NMX 12| @@ |AlA
CNMG 190616 NMX 16| @@ |Ala

@ = Stock Europe
Cz 2 O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



Plaquettes Negatives C RHOM B |QUE

PLAQ. pour TOURNAGE

0 : 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
80 Rhomb|que Avec trou CN L ic | s | b IE Aciers
0904.. | 9,7 | 9,525 | 3,18 | 3,81 M Aciers Inoxydables
1204.. | 12,9 | 12,7 | 476 | 5,16 Fontes
1606.. | 16,1 | 15,875 | 6,35 | 6,35 % D12, D18 o E8 Métaux Non-ferreux
1906.. | 19,3 | 19,05 | 6,35 | 7,94 D41 8§ Superalliages
El Aciers Trempés
807/, -
Carbure Cermet [Carbure |
C N M G ..’." ._.. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
P M Bawm I
%%%n_n.n.§§§§éu¥axxx:uwa$:38:
® Classe M Réversible avec Brise-copeaux Bumpy SRS A S S ST z2
— 888318388888 SB3BDIEIE88SGsRgerRRR| &3
Applications] Forme Ref. ISO N R R e R e S e B e e e B e e e e L i o o ) = =
<2
@ @
CNMG 090408 NGZ 0,8 olo|o|ala AL
CNMG 090412 NGz 1,2 QO(QO|O|A (A
i CNMG 120404 NGZ 0.4 o00ala /c/
. CNMG 120408 NGZ 0,8 ® 00 AA
2 E, CNMG 120412 NGZ 1,2 o004
S E CNMG 120416 NGZ 1,6 © 00 AA
= 3 NGZ s
Y og 2 CNMG 160608 NGZ 0,8 o]le} A D
| | CNMG 160612 NGZ 1.2 o[o|o|a|a
o
02 o4 o6 o8 | CNMG 160616 NGZ 1,6 Ole| |Ala JK/
Avance (mm/tr)
CNMG 190612 NGZ 1,2 olo @
CNMG 190616 NGZ 1,6 O(QO|A (A
CNMG 120404 NUZ 04| |O A @ OO|AlA @
CNMG 120408 NUZ 0,8 | |O|O| |a ® 00 AA Q
CNMG 120412 NUZ 1,2 | |0|O LICIC VNP
6 CNMG 120416 NUZ 16| |O Ol0|®|A|a A
o £
§ %“ CNMG 160608 NUZ 08| |00 A
8 s CNMG 160612 NUZ 1,2 | 0|0 LICIC VNP
Wi c2 CNMG 160616 NUZ 16| (0O |a 00 ®4AA
2 e
o 35— o5 s | CNMG 190608 NUZ 08| [0|o| |ala \J
Avance (mm/t) CNMG 190612 NUZ 12| |oo 0l0/eala
CNMG 190616 NUZ 16| (OO |a Ol®®aAA @

@ = Stock Europe
O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C23



SR NONOREEN o [

C24

C

RHOMBIQUE

PLAQ. pour TOURNAGE

Plaquettes Négatives

0° Angle de dépouille

Dimensions (mm)

o 1
80 Rhomb|que Avec trou CN L c | s | b I Aciers
1204.. | 12,9 | 12,7 | 4,76 | 5,16 M Aciers Inoxydables
RE 1606.. | 16,1 | 15,875 | 6,35 | 6,35 Fontes
%% 1906.. | 19,3 | 19,05 | 6,35 | 7,94 2 D12, D18 2 E8 Métaux Non-ferreux
] ’Ei 2507.. | 25,8 254 | 794 | 9.2 S Superalliages
7 2509.. | 25,8 | 254 | 9552 | 9,2 [®1 Aciers Trempés
80:\/ . s
Carbure Cermet [ Carbure |
C N M M ..’." ._.. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M P ODEE4Ar | B
o [a === X (X 0nn
. . SRoaaasss=cinxxx20i6 223 NN<s oo
® Classe M Non Réversible avec Brise-copeaux Bumpy (/2252122282938 338N 2t sy s N
— 0|0|0l0|0|o|olol0l0L VBB IVIVILL VLRI L =TT
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<l<j<<|<|<|<|<|<|< << << < < << |< < | < | < ||| || O |w W (T
CNMM 120408 NMP 08 eoeeaAaAr o0 o |a
CNMM 120412 NMP 12 ol@o@AAA (@ @ o |a
1 ‘y CNMM 120416 NMP 16 Ol@/@AlAA (@ O
2 TS mp | GNMM 160608 NMP 08| @@ |ala| O |® o |a
S| Eof CNMM 160612 NMP 12 eol@e@AAA (O @ O |Aa
F-| CNMM 160616 NMP 16 @@ ®aa ol e ol |a
'-3 8° CNMM 160624 NMP 2,4 ) A
(7] 847
8 ;é """ CNMM 190608 NMP 08| @@ |alal O o| |a
O = CNMM 190612 NMP 1.2 0el® AlAl (@ |@ Q| |a
P CNMM 190616 NMP 1.6 @(@®/aala o |® o| |a
Avance (mm/tr) CNMM 190624 NMP 24 |0lel@alala| O |O
CNMM 250724 NMP 24| o A
CNMM 250924 NMP 24| |o A
CNMM 160612 NMH 12 o/e/® |aal |®
o _r CNMM 160616 NMH 16 @@® |AA @
S| Eol
83 CNMM 190612 NMH 12 @0® |(aa |0
[} 56’ CNMM 190616 NMH 16 @@® Al |@
% 4t CNMM 190624 NMH 24 @@ |AA
ol 5
Ol CNMM 250924 NMH 2,4 )
' Ava‘nce (vmm/lvr) '
CNMM 120408 NHG 0,8 @@ ®AAA )
T CNMM 120412 NHG 1,2 @@ @ A AA Q
2 EB, CNMM 120416 NHG 16 | |O| |AlA )
Sl o
_cg %“* CNMM 160608 NHG 0,8 |@ A )
Wi 3.l CNMM 160612 NHG 12 @@ ® A AA °
R = CNMM 160616 NHG 1,6 @@ |®|AlAla °
gl & CNMM 160624 NHG 24| @ | |a
o L ‘
e ot t o CNMM 190612 NHG 12 |0 @@ alala o)
Avance (mm/t) CNMM 190616 NHG 16 (@00 aa o
CNMM 190624 NHG 24 ® @ ®AAA (0]
CNMM 120408 NHP 0,8 00 |AA
P CNMM 120412 NHP 1,2 00 |AA
ol T P CNMM 120416 NHP 1,6 | |ojo
c| E 8 ]\c:mss(sg‘»ns
Sz, . NHP | CNMM 160608 NHP 08| ol® |ala
8 3 CNMM 160612 NHP 12| Ol® A
9 8 CNMM 160616 NHP 16| @@ |ala
B B,
8 & CNMM 190608 NHP 08| O@® |AA O
02 04 06 08 10 12 CNMM 190612 NHP 1,2 00 AA (@]
Avance (mml/tr) CNMM 190616 NHP 1,6 00 |AA Q
CNMM 190624 NHP 2,4 00 |AA (0}

@ = Stock Europe
O = Stock Japon

A = Article en cours de remplacement



Plaquettes Negatives C RHOMB |QUE

PLAQ. pour TOURNAGE

800 Rhombique 0° Angle de dépouille o DlimenSi(I)gs (mm)S 5,

Avec trou
1906.. | 19,3 | 19,05 | 6,35 | 7,94
2509.. | 258 | 254 | 952 | 9,2

2 Aciers

M Aciers Inoxydables
Fontes

o D12, D18 % E8 Métaux Non-ferreux
S Superalliages
Aciers Trempés

Avance (mm/tr)

Carbure Cermet [Carbure |
Revétu Revétu Non revét Non revétu
[P M B4 B
alolo SI=sle x|l %) -
. . LLILOALLAISSISIZOWLIXIX X DWW D DS DININ|<|<
® Classe M Non Réversible avec Brise-copeaux Bumpy (8882885388 88l882 88828388 8SSwSs | 22
— O|Q|0|0|0|0|CI0I0I0I00 100100 [0|00|AIGI0IRIBCR S IEIT-| «Ba
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<j<|<|<|<|<|<|< << |< < |<|<|< < |<|<|<| < < |< | |F |- |- o | | B'c
83
s rm— CNMM 190616 NHU 1,6 Al |a ° £
ol E CNMM 190624 NHU 2,4 A
fe e}
8 3 NHW | CNMM 250924 NHU 24 Ala o
B
g« CNMM 250924 NHW 24 A )
15 NHU v
0 04 08 12 D
Avance (mm/tr)
/K/
T
% £ CNMM 190616 NHF 16 | |OO| |AlA @
3 &0 CNMM 190624 NHF 24| |O|Q| |ala
ik
o 8° CNMM 250924 NHF 24 | |olo| |a|a 's|
@ E N CNMM 250932 NHF 32| OO |a|a
(55 05 1,0 15
g
\'}

@ = Stock Europe

O = Stock Japon C25

A = Article en cours de remplacement



C RHOMBIQUE Plaguettes Negatives

PLAQ. pour TOURNAGE

800 Rhombi e 0° Angle de dépouille Dimensions (mm) .
q Avec trou CN L | IC | S |Ds I3 Aciers
1204.. | 12,9 | 12,7 | 4,76 | 5,16 M Aciers Inoxydables
RE 1606.. | 16,1 | 15,875 | 6,35 | 6,35 Fontes
Y% 1906.. | 19,3 | 19,05 | 6,35 | 7,94 2 D12, D18 2 E8 Métaux Non-ferreux
"EI S Superalliages
El Aciers Trempés
— ]
80:\~/ s

i
Carbure Cermet [ Carbure |
C N MA / C N GA / C N MX Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR B4R | B
o E LA A S = ™ === 8:NN<<
» . . . gz JdN® o oo a®Foddoww®dNoR falas s, o
© ¢ @ Plag. non Reversibles sans Brise-copeaux & Plag. affitées |8 Q8 5NIR/2 23RS S SSTR 3R nN SRssS S s S
5.2 T OO|QOO0|00I0IVICILIOIVILIVICIVIVA OV~~~ = T T|l=
SE Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << KKK | << < I | < | < || | |O || i | =
(on
cF CNMA 120404 0.4 olole|ala o
o CNMA 120408 0,8 OO °
CNMA 120412 1,2 LICIC VNP
CNMA 120416 1,6 LICICIVNPN
/c/ |2 G
| K/ CNMA 160608 0.8 oo | |a
8 CNMA 160612 1,2 O®®aAA
CNMA 160616 1,6 CICIC VNP
£/
D CNMA 190612 1,2 Ole@aa
CNMA 190616 1,6 O|0|@|A A
/K7 [g
@ & N CNGA 120402 0.2 o
H K/ CNGA 120404 04 o
§ CNGA 120408 0,8 o)
[s] £ @ CNMX 120408 L 08| o | a
2
o)
L
A\ |
g CNMX 120408 R 08| |@ A
o
7 Carbure Cermet | Carbure
Vv C N G G .“.‘. . _.. Revétu Revétu J\onrevéty Non revétu
[ P] v ODERE4Y% | B BIEDN
%%%aaa%ggﬁé%xxxsggza 8:)NN<<
@ Classe G Réversible avec Brise-co B gs8sRB g2 SBR R e ceReRERCBS8SSwER
B s el st efefefsftoelal Sttt
Applications| Forme Ref. ISO RE |<|< << |<|<|< (<< << << 2 < < |< < < < | << |E R E | o jw T
£
=4 M
IS o > CNGG 120402 NSU 0,2 O|o 0[|0|0|0
£ 3. V CNGG 120404 NSU 04 olo olo|o|o
2 [y CNGG 120408 NSU 0.8 olo olo
E 0 0,2 04 NSU
Avance (mm/tr)
3
e i CNGG 120402 NGH 0,2 o
Sl g°r : CNGG 120404 NGH 0.4 o
E g2 D CNGG 120408 NGH 0,8 Q
| 2 1F
a0 0,1 0,2 NGH
Avance (mm/tr)
£
g [ =3 CNGG 120402 NEF 0,2 O O
S 8 CNGG 120404 NEF 0,4 o o o
E 3T CNGG 120408 NEF 0,8 Qo
E 0 02 04 NEF
Avance (mm/tr)

@ = Stock Europe
Cz 6 O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



Plaquettes Negatives D RHOM B |QUE

PLAQ. pour TOURNAGE
0 i 0° Angle de dépouille Dimensions (mm) _ ,“5“&'
55 Rhomblque Avectiou DN L IC S D1 E Ac?ers
1104.. | 11,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Aciers Inoxydables
1504 | 155 | 12,7 | 4,76 | 516 - Fontes
1506. | 155 | 127 | 635|516 | o p13, D19 = E9 Métaux Non-ferreux
D41 S Superalliages
Aciers Trempés
Carbure Cermet [Carbure |
Revétu Revétu Non revét Non revétu
[P M B4 B
olo|a S==c|x|x 0n|n )
. . LLILOALLAISSISIZOWLIXIX X DWW D DS DININ|<|<
® Classe M Réversible avec Brise-copeaux Bumpy g e 2Ss SRR RS e gR s Sce e eBLER | £
— Ol0|0|6|Gl0l0|0l00I0 0|0 BI0I0|0|0I0|Q|S|ICIRIBICR R IEIE-| <&
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<j<|<|<|<|<|<|< << |< < |<|<|< < |<|<|<| < < |< | |F |- |- o | | B'c
83
DNMG 110404 NFB 0,4 o} olo| |o L
c @ DNMG 110408 NFB 058 o olo| |o
3| £
:‘E g DNMG 150404 NFB 0,4 o} 0|0|0|0 @
o 8 D NFB DNMG 150408 NFB 08 o olojojo
o ©
@ B4 DNMG 150604 NFB 04 o olololo
Avance (mmt) DNMG 150608 NFB 0,8 o o|ojojo DU
T DNMG 150404 NFA 0,4 0|0|0|0 /K
5 & DNMG 150408 NFA 0,8 olojojo @
= 8 DNMG 150604 NFA 0,4 o (oo
<IN DNMG 150608 NFA 0,8 e Oe
(/3) e 02 04 06 E‘
o
Avance (mml/tr)
DNMG 150404 NFL 04| |O A o} 0|0|0|0 ﬁ
€ =iy DNMG 150408 NFL 08| |0 A o 0|0|0|0
£ s
gl £ "= | DNMG 150412 NFL 12| |o
£ g, NFL | DNMG 150604 NFL 0,4 A oo
g DNMG 150608 NFL 0.8 A oo vi
3
(’3) a0 0,2 04 0,6
Avance (mm/tr)
DNMG 110404 NFE 0,4 |O|O|O|A| |A| |O|O Q0| O @
DNMG 110408 NFE 0,8 [O|O|O|A| |A| |O[O 0|0 |o
DNMG 110412 NFE 1,2 |O|0|O/A| |A| [O|O 0|0l |0
c E : DNMG 150402 NFE 0,2 |O[O|O|Aa| |A| [O|O 0|0(0|0
S 2 = DNMG 150404 NFE 04 [0jojo|a| |a| |o|o ooo[o
£ g DNMG 150408 NFE 0,8 |O[O|O|Aa| |A| [O|O 0|0(0|0
5| 81 S NFE | DNMG 150412 NFE 1,2 |ojojo|a| |a| |O|O 0000
2 5
=3 4
@| & ol ——= DNMG 150602 NFE 0,2 [ojo|ola| |a| |olo olo|ojo
Avance (mmitr) DNMG 150604 NFE 0,4 [0[oo|a| |a| |olo olo|ojo
DNMG 150608 NFE 0,8 |O[O|O|Aa| |A| [O|O 0|0(0|0
DNMG 150612 NFE 1,2 |O|O|O|A| |A| OO 0|0|0|0
DNMG 110404 NLU 04 @@ o| |Oo ) o}
DNMG 110408 NLU 0,8 l@O A Q| |o ) 0
E
€ DNMG 150402 NLU 02 00| |ala| | |O] O olojolo
o g DNMG 150404 NLU 0,4 |O|O|O|A|Aa o| |o 0|o| |00
S| ¢ DNMG 150408 NLU 0,8 [O|0|O|A A o| |0 e]le][e][e]e)
= DNMG 150412 NLU 1,2 |O|0|O/A|A(A| O] |O 0|0 o}
[
o
02 04 08 DNMG 150604 NLU 0,4 @@ |AA )
Avance (mm/tr) DNMG 150608 NLU 0,8 @@ |AA ]
DNMG 150612 NLU 12 @@ |AA )

@ = Stock Europe
O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C27



D

RHOMBI

QUE

PLAQ. pour TOURNAGE

Plaquettes Négatives

0° Angle de dépouille

Dimensions (mm)

o 1
55 Rhomb|que Avec trou DN L c | s | b I Aciers
1104.. | 11,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Aciers Inoxydables
1504.. | 155 | 12,7 | 4,76 | 5,16 Fontes
1506.. | 155 | 127 | 635|516 | o p13,D19 = E9 Métaux Non-ferreux
D41 S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [ Carbure |
D N M G "."‘ . _. . Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M P ODEE4Ar | B
0 - | hEBalna 233328k BR20 33NNt ol
o3 ®Classe M Réversible avec Brise-copeaux Bumpy SRR RSN R EEEEESE R
g2 Aooiical = Ref 150 RE 19222222 Q e eRRRRr R et R EEs
2= pplications| orme ef. << g <|<|g|< | << < (< < < < < | < < < << | < | < || 2| - | o ||
o
‘_°*§ DNMG 110404 NEF 0,4 |O®@O o0 0 o |a
= DNMG 110408 NEF 0,8 0|e@lo 00 ol |a
'é DNMG 110412 NEF 1,2 |O|0|O Oole|e o |a
[C] |¢g &: % DNMG 150404 NEF 0.4 |ololo olololo ololala olo
= ° DNMG 150408 NEF 0,8 |O|0|O e](e)(e](e) QO[O|A A e][e)
i f; 2 NEF DNMG 150412 NEF 1,2 |ololo foYle} o)
o
- STy Ry DNMG 150604 NEF 04 0|@o eee0 04 olo
D Avance (mmitr) DNMG 150608 NEF 0,8 O|@O e @ 0O ®®AA o]le}
DNMG 150612 NEF 1,2 |O/@O e e 0 )
/[K/
@ DNMG 110404 NSU 04 @@Qlalal @O |@ ® 0 A A
DNMG 110408 NSU 0,8 | @®@OQ|lAAA®O |@ 0 A A
6 DNMG 110412 NSU 1,2 |O|0|O
£ h
£
@ 5 g @ DNMG 150402 NSU 0.2 olojo o| |a| |ojojojojo
= 3 NSU DNMG 150404 NSU 0,4 |O(0O|0|A|a|Aa| |O|O|O O|o| |a| |O|0|0O|O
R DNMG 150408 NSU 0,8 [O|O|O|A|A|A| [O|O|O Q[O|A|A| [O|O|O|O
1 Yy DNMG 150412 NSU 12 olo| | |a| | |o| |o ololojo
&y
A on'znce :ﬁmm)oﬁ DNMG 150604 NSU 04 @@ 0 AAAOGOO O ®(®AA e [Ole
DNMG 150608 NSU 0,8 @@®@AAAOOOO® ®0AlA e Oe
DNMG 150612 NSU 1,2 @@ @ A AA e |A o oo
vi . DNMG 110408 NSE 0,8 |@0|o|a
£
< @ DNMG 150404 NSE 0.4 00]o]a|a|a o| lolo
sl 2 DNMG 150408 NSE 0,8 |0|0|O|A|A|a o| [olo
E=1 DNMG 150412 NSE 1,2 |O|O|O|A|A ol |0|o
2 & DNMG 150604 NSE 04 @ |ala o
0 02 04 06 DNMG 150608 NSE 0,8 |@® |AlA Q
A DNMG 150612 NSE 12 @@ |AA
vance (mm/tr)
~ 6 S
g W DNMG 150404 NSX 0,4 |O|QO|O|A|A [e][e)
§4 DNMG 150408 NSX 0,8 |O|0|O| |a Q0| |0
S| 3 DNMG 150412 NSX 1,2 |O|0|O A
g s, NSX
[ «Z DNMG 150604 NSX 0,4 A (@) e
=, DNMG 150608 NSX 0,8 |@ o) o)
0,2 0,4 0,6
Avance (mm/tr)
DNMG 110404 NGU 0,4 |@®O|A|A A OG®O® |OOO
DNMG 110408 NGU 0,86 |@®®AAAOGOG®OO®OO A
= DNMG 110412 NGU 12 @®@OAA |@ ® 0|0 A
o Y
[0) . =
S ’g - DNMG 150404 NGU 0,4 |0/0|0|A A |a|0|O[O|O|O]O o| |a o o}
%;4 NGU DNMG 150408 NGU 0,8 |O|O|O|A|A|AO|OO|O|O|O Al |00 o
= § DNMG 150412 NGU 1,2 |O|O[O|Aa Q0| |0|0|0 A| OO )
Q| o 2 DNMG 150416 NGU 1,6 o Q|0
=1
3 =
O| & o5 DNMG 150604 NGU 04 |@@®alalaeeee00
Avance (mmitr) DNMG 150608 NGU 0,86 |@®®AAAOGSO®®S®S®OO
ance DNMG 150612 NGU 1,2 |@|®|0|a/a|a @@/0|@ 00
DNMG 150616 NGU 16| |O A (o))

C28

@ = Stock Europe
O = Stock Japon

A = Article en cours de remplacement



Plaquettes Négatives

RHOMBIQUE

D

PLAQ. pour TOURNAGE
0 i 0° Angle de dépouille Dimensions (mm) _ ,“5“&'
55 Rhomblque Avectiou DN L IC S D1 E Ac?ers
1104.. | 11,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Aciers Inoxydables
1504.. | 155 | 12,7 | 4,76 | 5,16 Fontes
1506. | 155 | 127 | 635|516 | o p13, D19 = E9 Métaux Non-ferreux
D41 S Superalliages
Aciers Trempés
Carbure Cermet [Carbure |
D N M G ..’." ._.. Revétu Revétu Non revét Non revétu
[P M B4 B
olo|a S==c|x|x 0n|n )
. . LLILOALLAISSISIZOWLIXIX X DWW D DS DININ|<|<
® Classe M Réversible avec Brise-copeaux Bumpy g e 2Ss SRR RS e gR s Sce e eBLER | £
— Ol0|0|6|Gl0l0|0l00I0 0|0 BI0I0|0|0I0|Q|S|ICIRIBICR R IEIE-| <&
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<j<|<|<|<|<|<|< << |< < |<|<|< < |<|<|<| < < |< | |F |- |- o | | B'c
83
DNMG 110408 NGE 0,8 [O/O|O|A|A|A 2
N DNMG 110412 NGE 1,2 |O|0|O
£
2 < @ DNMG 150404 NGE 04 [0/0/0|a|a|a [c/
o 5 NGE | DNMG 150408 NGE 0.8 [0/0]0|a |a|a
§ E DNMG 150412 NGE 1,2 |0|0O|O A
ol = DNMG 150416 NGE 16| |O
S e y £
8 02 04 06 DNMG 150604 NGE 0,4 @ ®O|A A A D
Avance (mmitr) DNMG 150608 NGE 0,8 |0/® ®AAA
DNMG 150612 NGE 12 |©/® @A A A JKT
DNMG 150616 NGE 1,6 (@@ O|A AA
DNMG 110404 NUG 04| [oe | |a @
oo DNMG 110408 NUG 0,8 | [O|O A
[ H'ﬂI'J'H" it
g = S| bamG 150404 NUG 04| | o
3 % NUG DNMG 150408 NUG 0,8 [0|0|O ii
% s DNMG 150412 NUG 1,2 | 0|0
ol o
3¢ DNMG 150604 NUG 04 @0
& 02 04 06 DNMG 150608 NUG 0,8 |®@®O| |AA
Avance (mmitr) DNMG 150612 NUG 12| o A =
DNMG 150616 NUG 16| |0 A v
DNMG 110408 NEG 0,8 |0|® O o0 of A @
© DNMG 110412 NEG 1,2 [O/@|O oo e o |A
<l £
g £ . | DNMG 150404 NEG 04 |0|ojo ololo o o
§ 2 DNMG 150408 NEG 0,8 |O|0|O o)(e]le]}(e) O|O|A|A o)[e)
o ° NEG DNMG 150412 NEG 1,2 |ojo|o olo|ojo QlO|A|A 0|0
S 8
3 E DNMG 150604 NEG 0,4 [O|@|O e e e O (o](e} o
0z o408 DNMG 150608 NEG 0,8 0|®|0 3000 o04a ole
Avance (mmitr) DNMG 150612 NEG 1,2 |O|@0 ®e 00O LICIVNPS e][e)
DNMG 110404 NEX 0,4 e @ ® 0 AA
DNMG 110408 NEX 0,8 e @ ® 0 A A
B
o £ DNMG 150404 NEX 0,4 e](e](e} (e](e}
gl g DNMG 150408 NEX 0,8 olojo olo
% E DNMG 150412 NEX 1,2 (e]fe) (o]e)
=
8 5 0,2 0,4 0,6 DNMG 150604 NEX 0,4 oo oo 0 A A
3 Avance (mmitr) DNMG 150608 NEX 0,8 eoooo © 0 AA
o DNMG 150612 NEX 1,2 ® @00 ® 0 AA

@ = Stock Europe
O = Stock Japon

A = Article en cours de remplacement

C29



D

RHOMBI

QUE

PLAQ. pour TOURNAGE

Plaquettes Négatives

0° Angle de dépouille

Dimensions (mm)

o L}
55 Rhomb|que Avec trou DN L c | s | b P Aciers
1504.. | 155 | 12,7 | 4,76 | 5,16 M Aciers Inoxydables
1506.. | 155 | 127 | 6,35 | 5,16 Fontes
= D13, D19 = E9 Métaux Non-ferreux
D41 S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [ Carbure |
D N M G ".’.. . _. . Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR B4R | B
%%%&&&gggﬁé%KXXDguw)DD 83NN<(<(
) p . . JN® OO0 N® T O ddowivmdNoOR oSS SIS o0
o3 ®Classe M Reversible avec Brise-copeaux Bumpy SNSRI IS S
g2 — O|0|0|Q|0lQ|0|l00I00RBIK LIV |OOIRRS L= TIT =
SE Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << KKK | << < I | < | < || | |O || i | =
o
° DNMG 150404 NUP 0,4 AlA| OO0 O|O/A|a
S £ DNMG 150408 NUP 0,8 AlA| [O|O|O ®OAlA
/€] 2 s, @ DNMG 150412 NUP 1,2 A o |o 0lo|ala
S| 5
o S NUP DNMG 150604 NUP 04| oo |(alaeele® YOS
g e U
3l =’ DNMG 150608 NUP 08| @@ Alaeeee LICINPS
4 o] & DNMG 150612 NUP 1,2 ° Ale ° ®®ala
D 0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/tr)
/[K/
@ _ DNMG 150404 LUM 0,4 Q Q
2 £ ® DNMG 150408 LUM 0,8 ol | |o
o &
> 32 DNMG 150404 RUM 0,4 Q o
[s] s 5’ N Lrom DNMG 150408 RUM 0,8 ol | o
8 s
3 «° 02 04 06
ii o Avance (mm/tr)
e DNMG 150404 NMU 0,4 A o)
v o DNMG 150408 NMU 0,8 |0/0|o|alala| O] |O 0|0|a|a
s = m = | DNMG 150412 NMU 1,2 [0/o|o|a|ala| |O 0|O|A|a
2 < S22 | DNMG 150416 NMU 16| [o/o] |ala ol |a
=} g 4
W\ 8 %, NMU | pnme 150608 NMU 0,8 @e/e|alalalele o
- DNMG 150612 NMU 12 @@®aAlalee |O
T DNMG 150616 NMU 16 @@ |ala| |@®
Avance (mm/tr)
B DNMG 150408 NEM 0,8 [O|0|O Q|00
E DNMG 150412 NEM 1,2 |O|0O Q|00
%’ DNMG 150416 NEM 16 | OO Q|00
g 3 DNMG 150608 NEM 08 [0/®0 00
3 & DNMG 150612 NEM 1,2 |oje|o 00
i DNMG 150616 NEM 16| @
Avance (mm/tr)
_ DNMG 150408 NME 0,8 |O|O|O| |a (e]le}
E @ DNMG 150412 NME 12 |olojo| | |a olo
o 8 DNMG 150416 NME 16| O olo
= >
S| 8
3 e NME | DNMG 150608 NME 0,8 ®®/®aaa olo
@l 52 DNMG 150612 NME 12 |@|/®|O|A|A|a olo
o DNMG 150616 NME 1,6 |®@®O|A AA ole
0 0,2 04 0,6 0,8
Avance (mm/tr)
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@ = Stock Europe
O = Stock Japon

A = Article en cours de remplacement



Plaquettes Negatives D RHOM B |QUE

PLAQ. pour TOURNAGE
0 i 0° Angle de dépouille Dimensions (mm) _ ,“5“&'
55 Rhomblque Avectiod DN L IC S D1 E Ac?ers
1104.. | 11,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Aciers Inoxydables
1504.. | 155 | 12,7 | 476 | 516 - Fontes
1506. | 155 | 127 | 635|516 | o p13, D19 = E9 [N Métaux Non-ferreux
D41 S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [Carbure |
D N M G ..’." ._.. Revétu Revétu Non revét Non revétu
[P M B4 B
0lo|o SSElcxi %) S
. . LLILOALLAISSISIZOWLIXIX X DWW D DS DININ|<|<
® Classe M Réversible avec Brise-copeaux Bumpy g e 2Sss e RReRS e gR s NS eeeBLER | 22
— O|Q|0|0|0|0|CI0I0I0I00 100100 [0|00|AIGI0IRIBCR S IEIT-| «Ba
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<j<|<|<|<|<|<|< << |< < |<|<|< < |<|<|<| < < |< | |F |- |- o | | B'c
<=
25
B
E o DNMG 150404 LHM 04| |O (o}
2l g @ DNMG 150408 LHM 08| |o o /c/
5| 8
8 g2 L/RHM | DNMG 150404 RHM 04 [0lo|o| |a|a| [0
2 DNMG 150408 RHM 0,8 |O[O|O|A|A|A| |O
0 0,2 04 0,6 5
Avance (mm/tr) D
/K/
DNMG 110408 NUX 0,8 |Q0|0 A @
E DNMG 150404 NUX 04 [0[0|0]a|a
Y DNMG 150408 NUX 0,8 |O|O|O|A|A
2 3 DNMG 150412 NUX 12 [o[o|o/ala 's|
8l e
3 ; DNMG 150604 NUX 04 [O@O| |AlA
Whgob DNMG 150608 NUX 0,8 @®®AlAa
Avance (mmitr) DNMG 150612 NUX 12 |0®®AAA ﬁ
DNMG 150616 NUX 16| @ A
g
_ \'}
EG g DNMG 150408 NMX 08| [O|O| |Ala
2 V DNMG 150412 NMX 12| |oo| |a
g1 @
S ¢, NMX | DNMG 150608 NMX 08| |of | |a
8l % DNMG 150612 NMX 12| @ A
& 0 0,2 0.4 0,6 08
Avance (mm/tr)
_ DNMG 110408 NGZ 0,8 O0|®|A|a
Eo 0 DNMG 110412 NGZ 1,2 O|0|@|A A
g 5. DNMG 150404 NGZ 0.4 olo
8 s, NGZ | DNMG 150408 NGZ 0,8 A ololo| |a
i “ DNMG 150412 NGZ 1,2 o]e) A
i 0
0,2 04 0,6 08
Avance (mmtr) DNMG 150604 NGZ 0,4 A
DNMG 150608 NGZ 0,8 ® 00 AA
DNMG 150612 NGZ 1,2 O|0|@|AA
T DNMG 150404 NUZ 04| |O o)[e)
3 @ DNMG 150408 NUZ 08| o] |a ololo| |a
8. DNMG 150412 NUZ 1,2 | [O|O 0|0
g s NUZ
Elin DNMG 150608 NUZ 08| |0 A Oleeaa
8 e . DNMG 150612 NUZ 1,2 |O Ol0|®@|A|a
0.2 0.4 0,6 08
Avance (mm/tr)

@ = Stock Europe
O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C3 1



RHOMBI

D

QUE

PLAQ. pour TOURNAGE

Plaquettes Négatives

0° Angle de dépouille

Dimensions (mm)

e < b = oxl¥ 5 Rams

0 5
55 Rhomb|que Avec trou DN L c | s | Db P Aciers
1504.. | 155 | 12,7 | 4,76 | 5,16 M Aciers Inoxydables
1506.. | 155 | 12,7 | 6,35 | 5,16 Fontes
= D13, D19 = E9 Métaux Non-ferreux
S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [ Carbure |
D N M M ..’." ._.. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR Edr | B
o E LA A S = ™ === 8:NN<<
, . . JN® OO0 N® T O ddowivmdNoOR oSS SIS o0
® Classe M Non Réversible avec Brise-copeaux Bumpy |88 5RR 233858 BRRnN SR sss34nS
— O[0|0|Q|0|0|0|0CI0I0I0IQIBI0IBILILILIO|VOIRRCRSITIT =
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<l<j<<|<|<|<|<|<|< << << < < << |< < | < | < ||| || O |w W (T
8 DNMM 150404 NMP 04| OO |Ala
2 g @ DNMM 150408 NMP 0,8 |O|O|O|A|Aa
S| 3 DNMM 150412 NMP 1,2 |OO|O|A A (A
gz DNMM 150416 NMP 1,6 [O|O
w or NMP
al o, DNMM 150604 NMP 04| @@ |ala
ol & DNMM 150608 NMP 0,8 @@ ®AAA ()
o . . . . . | DNMM 150612 NMP 12 |@®®AAA °
02 040608 10 1 DNMM 150616 NMP 1,6 [0 ®®alala °
Avance (mm/tr)
N _2 | DNMM 150604 NHG 0,4 AlA
2 E .é/ DNMM 150608 NHG 08 ® |@aaa )
S| g9 DNMM 150612 NHG 12 @@ |aala °
8 8.l NHG | DNMM 150616 NHG 16 |@® |AlAla °
Al =
(©)
0 O,‘Z 0,‘4 0,‘6 015 1:0
Avance (mm/tr)
. DNMM 150404 NHP 04| [O|Oo
T DNMM 150408 NHP 0,8 | [O|O
Q2 E, DNMM 150412 NHP 1,2 | OO
g & DNMM 150416 NHP 16| [0
ol 84
il DNMM 150604 NHP 04| |0
B L2 DNMM 150608 NHP 08| @O |AlA
s DNMM 150612 NHP 12| |ojo| |ala
02 04 086 08 10 | DNMM 150616 NHP 16| |O A
Avance (mm/tr)
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Plaquettes Negatives D RHOMB |QUE

PLAQ. pour TOURNAGE

& o
0 i 0° Angle de dépouille Dimensions (mm) i
55 Rhomb|que Avec trou DN L [ic | s ] Db ) 2 Aciers
1104.. | 11,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Aciers Inoxydables
1504.. | 155 | 12,7 | 476 | 5,16 J Fontes
1506. | 155 | 127 | 635|516 | o p13, D19 = E9 Métaux Non-ferreux
S Superalliages
Aciers Trempés
Carbure Cermet [Carbure |
D N MA / D N MX Revétu Revétu Non revét Non revétu
NonReverS|b,IeseF Afftées - E%%ggg%%%géégg%gggggggm«u: b =
® Classe M Réversible avec Brise-copeaux Bumpy ggg;gggggggggg;ggg;gggug)gg%g;g %5
— O|Q|0|0|0|0|CI0I0I0I00 10000 [0|00|AIGI0IRIBCR S IEIT-| «Ba
Applications| Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << |< < |<|< << |<|<|<| << |< | |EFF|jouT| ¢
=0
83
DNMA 150404 0,4 0|0 &
”~ DNMA 150408 0,8 0|0|0
S | DNMA 150412 1,2 olo| |a /e
® DNMA 150608 0,8 LICIC VNP
5 DNMA 150612 1,2 O0|@|A A
=}
@®
a £
@) DNMX 150608 L 038 A D
/K/
DNMX 150608 R 0,8 A @
DNMX 110404 NSE-W 0,4 (@O|Q|A|AlA
DNMX 110408 NSE-W | 0,8 [0/0[0|a |a|a 's|
6 DNMX 110412 NSE-W 1,2 [O|O|O|A |A|A
€
gl <. @ DNMX 150404 NSE-W | 04 (00| |a ol | |o
2 S ltypewwiper NSE-W | DNMX 150408 NSE-W | 0,8 |00 o f
L oo DNMX 150412 NSE-W 1,2 |00
g, & | DNMX 150604 NSE-W | 0.4 @(@| |a|a
02 04 06 0B DNMX 150608 NSE-W 0,8 @@ |AA
Avance (mm/tr) DNMX 150612 NSE-W 12 @ | |ala vi
. o Lot e | | W\
Plaquette ote : La position de la pointe de la plaquette SDW n’est pas Compensation (mm)
SDW type standard 1SO. r X (Changement Diam)]  Z

iper Lors d’alésage avec un angle d’approche de 93°, il faut ajuster 04 014 (0028 | 002

le positionnement de la pointe (cf tableau a droite) par rapport -
212?1:?? X aux plaquettes standard. 08 014 (0:-028) | -002
_standard _ ~ 1,2 | 01 (2:-02) | -003
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[ RHOMBIQUE Plaguettes Negatives

PLAQ. pour TOURNAGE
55° Rhombiqug & st ceteene | EmereEEinm

Avec trou
1104.. | 11,6 | 9,525 | 476 | 3,81
1504.. | 155 | 12,7 | 4,76 | 5,16

2 Aciers
M Aciers Inoxydables
Fontes

= D13, D19 % E9 Métaux Non-ferreux
S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [ Carbure |
D N GA ’."" Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P ] MR DR EAR | B
H% o3B3 z85xxx2B820 8:NN<<
0 . . . ~yz JdN® o oo a®Foddoww®dNoR falas s, o
@ @ @ Plag. non Réversibles sans Brise-copeaux & Plag. affitees (R Q85I 21282822925 3IRR 6N 2SS S SW s
52 — 0|0 0/0/0|0|0|00/00I00I0|0I0|00I0I0|0|Q2 8 21R= T|IT|=
SE Applications| Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|<[<<|<|<|< < < < << << | < <[ H| ||| O |w T
g2
o= e - DNGA 150402 02 o
9| \_’ DNGA 150404 04 o o
@ <§3 DNGA 150408 0,8 (o} O
(0]
Ql
>
Q
o
-~
D
Carbure Cermet [ Carbure |
K/ D N G G ....'. . _l. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
@ [P ] M DR B4R | B
%%%&&&§§§§é%¥¥¥3£833 gDNN<<
P . . Ao oNN T O ddovwmdNoR B oslass|. 2
® Classe G Réversible avec Brise-copeaux Bumpy 28R =0 cc BRI R RRRNICH SIS LS
— 0|0|0|0|00I00I000ICIBI L LICILIVEL|VVRRBEIRTIET =
@ Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|<|<|< << |< < (<€ <0 <0 |<C |<€ <C | <[ < [P | = || O [ jid |
g g, % DNGG 150404 NEF 04 o
=| 3 DNGG 150408 NEF 0,8 o}
£l 3 NEF
5 0 02 04 06
o Avance (mm/tr)
pavd E,
L 0 DNGG 150402 NSU 02 olo o| |ofo
2 3, NSU DNGG 150404 NSU 04 o)(e} 0|0|0|0
s N DNGG 150408 NSU 0.8 olo o|ojojo
@ E 0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/tr)
- DNGG 110404 LUM 04 O| (0|0
~— Q| |00
= o™ 5 | DNGG 110408 LUM 0,8
ol € -
gl g4 DNGG 150404 LUM 04 o| (0|0
8 3 L/RUM | DNGG 150408 LUM 0.8 o |00
ge (N
o
S %, DNGG 110404 RUM 04 O| |0|Qj0
8 02 04 08 DNGG 110408 RUM 0,8 o| |olo
Avance (mm/tr)
DNGG 150404 RUM 04 o| (0|0
DNGG 150408 RUM 0,8 O| (0|0
53 ° DNGG 150402 NGH 02 o
= 2 NGH DNGG 150404 NGH 04 o
g1 DNGG 150408 NGH 0,8 Q
;é 0 0,1 0,2
Avance (mm/tr)
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Plaquettes Négatives

S

CARRE

PLAQ. pour TOURNAGE

0 A 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
90 Carre Avec trou SN L [ic | s ] Db P Aciers
1204.. | 12,7 | 12,7 | 4,76 | 5,16 M Aciers Inoxydables
| RE i Fontes
1 cr7 © D14, D20~21 = E10 Métaux Non-ferreux
i D41 S Superalliages
Aciers Trempés
Carbure Cermet [Carbure |
Revétu Revétu Non revét Non revétu
[P M B4 B
0lo|o SSElcxi 0n|n )
° e . R8s sRB3E2L5EERLE8333RNNSS el | =T
Classe M Réversible avec Brise-copeaux Bumpy 22|25 X138 BB TN IR IR B L BISBISISIS LS oD
— OlQ|0|o|ojololololR0 0 B0RBICLIBICICRIRBIRRETT=| «a
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<j<|<|<|<|<|<|< << |< < |<|<|< < |<|<|<| < < |< | |F |- |- o | | B'c
<=
£ o
£ SNMG 120404 NFB 0,4 o} olo|ojo L
o| g2} SNMG 120408 NFB 0,8 o 0|0|0|0
S| 3
E 8l [c]
=l w
D
=57 o4 NFB
Avance (mm/tr) 5
o _ D
E | _’ﬁ;} SNMG 120408 NFL 08| o A olo| |o
@4l .
gl 8 3
®
| s NFL
o
0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/tr) E‘
E SNMG 120404 NFE 0,4 |0|0|O|a| |A| |O|O Q|0|0|o
g SNMG 120408 NFE 0,8 |Ol0|O|a| |a| |O|O 0|0|o|o
5 8 SNMG 120412 NFE 12 lolojolal |4 0o oloolo gjx
= 0]
& 3
o
e
Vv
E SNMG 120408 NLU 08 [0/o| |ala| | |olo olo| |o
g SNMG 120412 NLU 12 |Oj®@| |a|a Q| |o o]l @
c| 3
-
2 3
w E
02 0,4 0,6
Avance (mm/tr)
€
E SNMG 120408 NSU 0,8 (@@ QA |AA® O OO ® 0 A A 0|0|0|0
g SNMG 120412 NSU 1,2 O AlA
§ ¢
=l
= 3
0,2 0,4 0,6
Avance (mm/tr)
£
e SNMG 120408 NSE 0,8 |0|0|O|a|Aa
c| 2 SNMG 120412 NSE 1,2 |@/®@OA|AA
9o ¢
g2
r v
o
0,2 0,4 0,6
Avance (mm/tr)
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S CARRE Plaquettes Négatives

PLAQ. pour TOURNAGE

0 A 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
90 Carre NVE® (aw SN L IC S | D4 P Ac?ers
0903.. | 9,525 | 9,525 | 3,18 | 3,81 M Aciers Inoxydables
‘ RE 1204. | 12,7 | 12,7 | 4,76 | 516 Fontes
I | IC 7] 1506.. |15,875| 15,875 | 6,35 | 6,35 = D14, D20~21 = E10 Métaux Non-ferreux
D41 S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [ Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR B4R | B
%%%mmmgggﬁé%xxnguwa::) 83NN<<
) p . . HN®OS|OoN® TS HHdDOBLm N DD S SIS, IO
o3 ®Classe M Reversible avec Brise-copeaux Bumpy SRR RSN R EEEEESE R
52 — O|Q|0|O|0|ololCl0l00 0B LBICIVILL VOIR&IS R =TT
SE Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << KKK | << < I | < | < || | |O || i | =
83 _
az £ SNMG 120404 NEF 04 [olojo oo
o & SNMG 120408 NEF 0,8 |O0|®@0
S 8
[e] |Z| ¢
el
o
Di Avance (mm/tr)
o SNMG 090304 NSJ 04 o
K/ €
s %4’ SNMG 120404 NSJ 0,4 o)
® |25
v 8 NSJ
E 0 02 04 06 08
IE‘ Avance (mm/tr)
6
=1 SNMG 120404 NSX 04 0|0 |0o
Eal SNMG 120408 NSX 0,8 |0/0|O 0|0| |0
/ \ S g SNMG 120412 NSX 1,2 |0/o|o
E 8 2f
w3
5o
i a 0,2 04 0,6
Vv Avance (mm/tr)
@ SNMG 090304 NGU 04| |@® fo)fe)
SNMG 090308 NGU 0,8 [O@O| |Ala (0)(e} o o}
g ’é SNMG 120404 NGU 0,4 |@|®O|a|a|a|O|0|0®|0|0|0O Q| |a o)
9 3 SNMG 120408 NGU 0,8 |@|/®@/® AAaee0e0e60O0 o |a o) o)
8 3 SNMG 120412 NGU 1,2 |@/@/@AlAlAl@ @ @000 Q| |a
o 8 SNMG 120416 NGU 16 |®@@0 |AlAl (@ @00
Qo
=1le
8 = Avance (mmit SNMG 150608 NGU 0,8 |0|0|o o} olo
vance (mm/to) SNMG 150612 NGU 1,2 [olo|o| |ala| |o| | |olo
SNMG 150616 NGU 1,6 [O|0|O|A (o)(e)
2 SNMG 120408 NGE 0,8 |O|/®@O|A|a|a
] % SNMG 120412 NGE 1,2 |0|@|® AA|A
g g SNMG 120416 NGE 16 |0 ®0|a|ala
g 3 SNMG 150608 NGE 0.8 [0o]o
8 F S PR T SNMG 150612 NGE 1,2 [0lo|0
Avance (mm/tr) SNMG 150616 NGE 1,6 |O|OOA
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Plaquettes Négatives S CA R R E

PLAQ. pour TOURNAGE

0 A 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
90 Carre AR I SN L IC S | D4 2] Aciers
0903.. | 9,525 | 9,525 | 3,18 | 3,81 M Aciers Inoxydables
‘ RE 1204. | 12,7 | 12,7 | 476 | 516 Fontes
I | IC 7] 1506.. |15,875| 15,875 | 6,35 | 6,35 = D14, D20~21 2 E10 Métaux Non-ferreux
r I ,I 1906.. | 19,05 | 19,05 | 6,35 | 7,94 D41 8§ Superalliages
e 2509.. | 254 | 254 | 9,52 | 92 Aciers Trempés
Carbure Cermet [Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
P M Barm B
0lo|o SSElcxi 0n|n )
. . LLILOALLAISSISIZOWLIXIX X DWW D DS DININ|<|<
® Classe M Réversible avec Brise-copeaux Bumpy B2 a2 sReRRs e R nacSecsSeLER | 25
— 0|0|C|0|0|B|S|I0ICI0|0[0|S|0I00|100A|A|IG|I0IRIBISREELE | «a
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<j<|<|<|<|<|<|< << |< < |<|<|< < |<|<|<| < < |< | |F |- |- o | | B'c
83
SNMG 090308 NUG 0,8| [O|l®| |ala 2
o € SNMG 120408 NUG 0,8 [0/0|® A
S %6 L,.._,f'_f\,ﬁ SNMG 120412 NUG 12| Ol@ @
g 54 %Q;ﬁ SNMG 120416 NUG 1,6 @ |O A
g 3 \ SNMG 150612 NUG 1,2 o
3 2, NUG ya
o 02 04 06 08 SNMG 190612 NUG 1,2 (e} A D
Avance (mmr) SNMG 190616 NUG 1,6 o
SNMG 250924 NUG 2,4 Q A /K
o ~ SNMG 120404 LUM 0,4 o
£ E A5 | SNMG 120408 LUM 0.8 o B
3 e, @ SNMG 120412 LUM 1,2 o
3 3
o o [
Sz, LIRUM | sNmMG 120404 RUM 04 o A
o] & 0z 04 05 08 SNMG 120408 RUM 0,8 (o}
Avance (mm/tr)
e
£ SNMG 120404 NEG 04 |0|@0 Olele v
ol E SNMG 120408 NEG 0,8 |O|®@|O LI )(e} ® (0 A A ole
- SNMG 120412 NEG 1,2 |O|@|O ® e 00O O|O|A|A Yo}
w
=S| 3 SNMG 150608 NEG 0,8 [oo|o 0
9| 3 SNMG 150612 NEG 1,2 |ojojo ee O oo o)
3 Tl SNMG 150616 NEG 1,6 [0o|o o
8 FR T R T
A /t
vanee (mmit) SNMG 190612 NEG 12 |ololo ole olo olo
SNMG 190616 NEG 1,6 |Q|0O|0Q ole (o} (o)[e)
o _ SNMG 120404 NEX 0,4 e e e O Ol®| AlA
gl E o SNMG 120408 NEX 0,8 oo oo O|®|AlA
3 E SNMG 120412 NEX 1,2 (LI )e} Q@ AlA
= 3
g § SNMG 150612 NEX 1,2 Q[O|A|A
>3
Q3
O &l SNMG 190612 NEX 1,2 olo|ala
Avance (mml/tr) SNMG 190616 NEX 1,6 O A A
o E
C ~6
S 8 4"’\ | SNMG 120404 NUP 04| @@ |aja| @ O o0aa
3] 8¢ “\ ; SNMG 120408 NUP 08| @el®@| AAe o o0 ®OQAlA Q
% §2 & SNMG 120412 NUP 1,2 AAO®O®O0O Q|O(A|A
S & NUP
(o] [
O 0,2 04 0,6 08
Avance (mm/tr)
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e < b ENeR & Rams

S

CARRE

PLAQ. pour TOURNAGE

Plaquettes Négatives

0 A 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
90 Carl'e AVER (T SN L IC S D1 E Aciers
0903.. | 9,525 | 9,525 | 3,18 | 3,81 M Aciers Inoxydables
‘ RE 1204. | 12,7 | 12,7 | 446 | 516 Fontes
I | ICP7] 1506.. [15,875| 15,875 | 6,35 | 6,35 = D14, D20~21 2 E10 Métaux Non-ferreux
B av. ,._I 1906.. | 19,05 | 19,05 | 6,35 | 7,94 D41 § Superalliages
‘ = 2509.. | 254 | 254 | 952 | 9.2 I Aciers Trempés
oL sl
Carbure Cermet [ Carbure |
S N M G .’..‘. . _.. Revétu Revétu Nonrevéty Non revétu
[P M P ODEE4Ar | B
%%%&&&gggﬁé%KXXDguw)DD 83NN<(<(
p . . HN®OS|OoN® TS HHdDOBLm N DD S SIS, IO
® Classe M Réversible avec Brise-copeaux Bumpy SNSRI IS S
— 0|0|0l0|0|o|olol0l0L VBB IVIVILL VLRI L =TT
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<l<j<<|<|<|<|<|<|< << << < < << |< < | < | < ||| || O |w W (T
= Lﬁ . SNMG 090308 NUX 0,8 Q
o &, Mg
3 ;i L SNMG 120404 NUX 0,4 (0]
§ 8. SNMG 120408 NUX 0,8 @@ ®AAA
m 3 NUX | SNMG 120412 NUX 12 @/@®|alala
&5 0 02 04 06 08 SNMG 120416 NUX 1,6 |O|QO|O A A A
Avance (mm/tr)
SNMG 190612 NUX 1,2 |O|O|O|A|A|A
SNMG 190616 NUX 1,6 |OO|O|A|A|Aa
SNMG 120408 NMU 0,8 |@o@@AAAsroe @ @@ AA O
i SNMG 120412 NMU 12 Oe@AAAoe0 (@ @@ AA O
2 _@ SNMG 120416 NMU 16 o/e0lalalale | |@
[} £ %
g v SNMG 150608 NMU 0.8 [0ojo
w3, NMU SNMG 150612 NMU 12 |@O@AAAOO (O O[O|A A
2 SNMG 150616 NMU 16 @@ @A AAOGO |@® O[O|A|A
S (r::n/tr;'ﬁ SNMG 190612 NMU 12 @e/0aajace |o ole|ala
SNMG 190616 NMU 16 @®@@AAAOO @ O|®A|lA
SNMG 190624 NMU 2,4 |0|0|O
SNMG 250924 NMU 2,4 |0|0|@ A
SNMG 120408 NEM 0,8 |O/@|0 00
SNMG 120412 NEM 1,2 |O|@|O o0 e
6 @ SNMG 120416 NEM 16| |®
o| T i
5 £ SNMG 150608 NEM 0.8 |0/00 ool
8 s, SNMG 150612 NEM 12 |0/®|0 oo0 Q|0
uy e NEM | SNMG 150616 NEM 1,6 |O@O o0 e
2° oz Toa os SNMG 190612 NEM 12 [olelo oole
Avance (mmitr) SNMG 190616 NEM 1,6 O|®@O 00
SNMG 190624 NEM 2,4 [0|0|O o| |o
SNMG 250924 NEM 2,4 |00|0 0|0
SNMG 120408 NME 0,8 |0/@|® AAA (o))
SNMG 120412 NME 1,2 |O[O[O|A|AA e)[e)
SNMG 120416 NME 1,6 |O[O[O|A|AA e)[e)
2 ’gs @ SNMG 150608 NME 0,8 [0|0|O (e]le}
S| g- SNMG 150612 NME 12 |0/@0la| |a olo
§ 8 NME | SNMG 150616 NME 1,6 [0/0[0|a|a|a olo
<, SNMG 190612 NME 1,2 |0/00]a|A|a olo
oo SNMG 190616 NME 1,6 |0 @|®alala olo
Avance (mm/tr) SNMG 190624 NME 2,4 [0/0|O| |a olo
SNMG 250924 NME 2,4 |00|0 (o))
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Plaquettes Négatives S CA R R E

PLAQ. pour TOURNAGE

0 A 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
90 Carre Avec trou SN L [ic | s ] Db ﬂAc?ers
1204.. | 12,7 | 12,7 | 4,46 | 5,16 M Aciers Inoxydables
‘ RE 1506.. |15,875 15,875 | 6,35 | 6,35 Fontes
I | IC 7] 1906.. | 19,05 | 19,05 | 6,35 | 7,94 = D14, D20~21 2 E10 Métaux Non-ferreux
D41 S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [Carbure |
S N M G ".’.. . _. . Revétu Revétu Non revét Non revétu
[P M B4 B
0lo|o SSElcxi %) S
. . LLILOALLAISSISIZOWLIXIX X DWW D DS DININ|<|<
® Classe M Réversible avec Brise-copeaux Bumpy g e 2Ss SRR RS e gR s Sce e eBLER | £
— Ol0|0|0|ol0l0|0l00I0 00000 |0|0|I0|Q|C|0RIBICL S TIT=| «a
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<j<|<|<|<|<|<|< << |< < |<|<|< < |<|<|<| < < |< | |F |- |- o | | B'c
_ =3
E SNMG 120408 LHM 0,8 |o|ojo ° @
1o} E“
T g2 SNMG 120408 RHM 0,8 [0|0|O ) @
| L/RHM
a0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/tr)
£/
D
SNMG 120408 NMX 0,8 | |O|Q| |a|a JK/
_ | SNMG 120412 NMX 12| [Ol®| |alA
° ge SNMG 120416 NMX 16| |O AA @
| =
2 & SNMG 150612 NMX 12] |o| | |ala
i 2 NMX | SNMG 150616 NMX 16| |® AlA @
E 057 04 06 os SNMG 190612 NMX 12| @@ (ala
Avance (mmit) SNMG 190616 NMX 16| ol |ala
SNMG 120408 NGZ 0,8 ® 00 AA
3 SNMG 120412 NGZ 1,2 Ole|®|ala
%6 SNMG 120416 NGZ 1,6 O|O|®|A|a
o g, e
El SNMG 150612 NGZ 1,2 olo[o]a a v
8 2 SNMG 150616 NGZ 1,6 O|0[O|A|A
w g
*Tor o o5 o SNMG 190612 NGZ 1,2 O|o|o| |a @
Avance (mm/tr) SNMG 190616 NGZ 1,6 O|O|0| |A
SNMG 120408 NUZ 0,8 | [O|O| |a Oolo|e| |A o
/r;\\ SNMG 120412 NUZ 1,2 | |o|o A olo|e|a|a
% Eﬁ V SNMG 120416 NUZ 1,6 | [O|O ®O|®A A
3 %‘J“ SNMG 150612 NUZ 1,2 | [O|O O AA
o s, NUZ | SNMG 150616 NUZ 1,6 o a
Bol o SNMG 190612 NUZ 12| lolo| | |a olole |a
pvance (mmi) SNMG 190616 NUZ 16| [oo] | |a olole| |a
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CARRE

PLAQ. pour TOURNAGE

Plaquettes Négatives

90° Carré

0° Angle de dépouille

Dimensions (mm)

Avec trou SN L IC S | Dy [2 Aciers
1204.. | 12,7 | 12,7 | 4,46 | 5,16 M Aciers Inoxydables
‘ RE 1506.. |15,875| 15,875 | 6,35 | 6,35 Fontes
I | ICP7] 1906.. | 19,05 | 19,05 | 6,35 | 7,94 = D14, D20~21 2 E10 Métaux Non-ferreux
B ] J_I 2507.. | 254 | 254 | 794 | 92 S Superalliages
‘ e 2509.. | 254 | 254 | 952 ] 92 [%] Aciers Trempés
3109. [ 31,75 ] 31,75 [ 952 | 838
oL sl
Carbure Cermet [ Carbure |
S N M M "."‘ . _. . Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P ] M DR Edr | B
o E LA A S = ™ === 8:NN<<
) P . . HN®OS|OoN® TS HHdDOBLm N DD S SIS, IO
o3 ®Classe M Non Reéversible avec Brise-copeaux Bumpy (2285821282829 238K 6N 23S s s SL s S
g2 — O|Q|0|0|0|0|0|0|C0 00|00 B0 0000 |0|0RBILR =TT =
SE Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << KKK | << < I | < | < || | |O || i | =
§§ SNMM 120408 NMP 08 |0@®AlAA ® O O| |Aa
o y SNMM 120412 NMP 12 0[o|e| |ala| (@ |® o| |a
Jav SNMM 120416 NMP 1,6 |O|/®@OAAA |® O O| |Aa
@ ol S — SNMM 120420 NMP 20| @@ |alA
o g0 | NMP | SNMM 150612 NMP 12 [o|e|e|alalal o] |@
gl £ SNMM 150616 NMP 16 @@ @AAA O |@®
®©| &6
L7 |G 8] e SNMM 190612 NMP 12 [0/e/elalala (o |o o |a
D g:s] L] SNMM 190616 NMP 16 |@|o|®lalalal o o ol |a
S| £, SNMM 190624 NMP 24 @@ AA
/K7 |°
s os 02 | SNMM 250724 NMP 24 |00|l@|alala| O |O
@ Avance (mm/tr)
SNMM 250924 NMP 24 |0/O| |AlAa o| O
@ SNMM 310924 NMP 2,4 |0|0 A Q| |O
21 Evp E:ﬁ SNMM 190612 NMH 12 @e® |alal |@
S| 7k SNMM 190616 NMH 16 @o®@®@ |AlAl |@
1i§ u&j c%h NMH
° g SNMM 250724 NMH 24| |el®
%] a1
2 5
8 g SNMM 250924 NMH 24| |el®
< |
‘ Avevmce‘(mr‘nv/tr) '
@ SNMM 120408 NHG 0,8 (@O|0|A|A|A o
SNMM 120412 NHG 1,2 [O/@[O|A|AA (o}
° i SNMM 120416 NHG 1,6 O|®O A A A o
S| Bt
% E SNMM 150612 NHG 1,2 A )
gl & SNMM 150616 NHG 1,6 O|®| |AlA )
[0] 8 1C:~p127
@ 8 ] SNMM 190612 NHG 12 [olo|e|alala o
& & SNMM 190616 NHG 16 @@ ®4aAa °
SNMM 190624 NHG 24 Ole|® |AA o
Avance (i) SNMM 190616 NHGS | 16 | |e | |a
SNMM 120408 NHP 08| Ol® |aA
SNMM 120412 NHP 12| @@ |AA
SNMM 120416 NHP 1,6 | |OQ A
o =y SNMM 150612 NHP 1,2 ) A
S| E
Bl g SNMM 190612 NHP 12| o/® |a|a o
wl 3 SNMM 190616 NHP 16| @@ |AA )
1T I N B SNMM 190624 NHP 24| @®aaa
S| 5,
o= SNMM 250724 NHP 24| @@ |AA o}
Avance () SNMM 250924 NHP 24| [0|@|alala o
SNMM 310924 NHP 2,4 oA o}

@ = Stock Europe

C40

O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



Plaquettes Négatives

0° Angle de dépouille

Dimensions (mm)

90° Carré

CARRE

PLAQ. pour TOURNAGE

S

Avec trou SN L IC S | Dy P Aciers
1906.. | 19,05 | 19,05 | 6,35 | 7,94 M Aciers Inoxydables
‘ RE 2507.. | 254 | 254 | 794 | 92 Fontes
I | IC 7] 2509.. | 254 | 254 | 952 | 9,2 = D14, D20~21 2 E10 Métaux Non-ferreux
1 e 751 3109.. | 31,75 | 31,75 9,52 8,8 S Supera”iages
Aciers Trempés
Carbure Cermet [Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
P M Bawm I
alolo SI=sle x|l %) -
. . LLILOALLAISSISIZOWLIXIX X DWW D DS DININ|<|<
® Classe M Non Réversible avec Brise-copeaux Bumpy |88 S8 8SES 8885288328388 SSSkER
— Ol0|0|o|ololl0000 0 IBIBIRIBICI0ILICIGIVIRBICLE T T
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<j<|<|<|<|<|<|< << |< < |<|<|< < |<|<|<| < < |< | |F |- |- o | |
SNMM 190616 NHU 1,6 A ®
. SNMM 250724 NHU 24| @ |Ala )
SNMM 250924 NHU 24| |O| |AlA ®
[0]
< —_
S Eo SNMM 310924 NHU 24| |O A
a S SNMM 190616 NHW 16 A o
o=
© e SNMM 250724 NHW 24| |o| |alala o
Avance (mmitr) SNMM 250924 NHW 2,4 ® |AA e}
SNMM 310924 NHW 24| |O A (o)
SNMM 190612 NHF 1,2 AA
o ~15 SNMM 190616 NHF 16| |O/O| |AlAa
5| E SNMM 190624 NHF 24| [Ol@AAA
3 210
o g
a 3 SNMM 250724 NHF 24| (OO |AlA o
o o ° SNMM 250732 NHF 32| |olo| |a
Dl
Ol o
I 0 05 10 1,5 SNMM 250924 NHF 24| Ol®@ |AlA o)
Avance (mmitr) SNMM 250932 NHF 3,2 Q|Q| |Aa
SNMM 310924 NHF 24| |O|O| |a

@ = Stock Europe
O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement
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e < b ENGR - & REms

S CARRE

PLAQ. pour TOURNAGE

Plaquettes Négatives

0 A 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
90 Carre Avec trou SN L IC EAc?ers
0903.. | 9,525 | 9,525 M Aciers Inoxydables
| RE 1204.. | 12,7 | 127 Fontes
1< 1506.. |15,875 15875 = D14, D20-21 Métaux Non-ferreux
A ] 751 1906.. | 19,05 | 19,05 D25 S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [ Carbure |
S N MA/S N GA ’."" Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR B4R | B
H% o3B3 z85xxx2B820 = = P
ise- 3982283 S3SBR8LEIBERRIS®SSSSwW2S
® Classes M/G Sans Brise-copeaux e e e el R e A
Applications\ Forme Ref. ISO RE < <|<<|</<|< <|<|<|<|<|<|< << |<|< < e | < | <= |2 = | | o[ i |
SNMA 120404 0,4 (e]le}
SNMA 120408 0,8 O|0|@|A|a o)
SNMA 120412 1,2 ® 00 AA
SNMA 120416 1,6 Ol®®AA
2 SNMA 120420 2,0 o]le}
s e
g %:‘, SNMA 150612 12 olo
w ! SNMA 150616 1,6 (o))
SNMA 190612 1,2 (e]le}
SNMA 190616 1,6 (e]e)
5| SNGA 120404 0.4
S \ﬂ SNGA 120408 0.8
2l \_/ SNGA 120412 1.2 o
8
Carbure Cermet | Carbure
S N G G '.".’ . _.. Revétu Revétu J\onevéty Non revétu
[ P] Mo [+ W o ]
%%%n_n_n_§§§§%% xx:gg D 8:)NN<<
® Classe-G  Réversible avec Brise-co B NS RN RN EE S E MR
- e 88588888583 e888885cEegeRt
Applications] Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|<|< << << < < < < < < < (< < |E R E | o | T
€4
5 % s@ SNGG 090304 LST 0,4 0|0
kR \/ SNGG 090308 LST 0.8 olo
H: D L/RST | SNGG 090304 RST 0.4 olo
7D g SNGG 090308 RST 0,8 O|o
0,2 0,4
Avance (mm/tr)
q') —_
€ E4 i SNGG 120404 LUM 0,4 ole
32 @ SNGG 120408 LUM 0,8 oe
28 (DY N
g g? SNGG 120404 RUM 0,4 ole
3l = L/RUM | SNGG 120408 RUM 08 o0
Ola, R SNGG 120412 RUM 1,2 ole
Av;nce (mn';/tr)

@ = Stock Europe

C42 O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



Plaquettes Négatives S CA R R E

PLAQ. pour TOURNAGE

0 A 0° Angle de dépouille
90° Carré Sans troy SN[ L [1c[s]o P
1204.. | 12,7 | 12,7 | 4,76 | 5,16 M
- = D14, D20-21 % E10
7 D25 [S
_
90\ L s]
Carbure Cermet [Carbure |
SN_N 000000 B-HE
—_— P M Bam B
alolo SI=sle x|l %) -
. OB WML SSSIZOWXKIXXDWWLDDS IDININ|<|<
@ Classes M/G Sans Brise-copeaux RN N S R B E SR MR z3
T 0|00 oo Olo oloIRKB 2L = = )
Applications] Forme Ref. 1SO RE 222222 RRR <2222 RSP FromuE| 5t
q, -2
5%
) A SNGN 120408 0.8 o| |olo
(<5
[=1)
3 /[c/
2
S it SNMN 120408 0,8 0|0 o| |o|o
3 L SNMN 120412 1,2 e])(e)
= SNMN 120416 1,6 ololo
3
=)
o
o

B <\ P EReR N

@ = Stock Europe
O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C43



T RlANGULAlRE Plaquettes Negatives

PLAQ. pour TOURNAGE

0T ' 0° <ooui Dimensions (mm)
00 Trianqulaire | ->=S2esoeeste 1" s T,

Avec trou
1604.. | 16,5 | 9,525 | 4,76 | 3,81

2 Aciers
M Aciers Inoxydables
Fontes

= D15, D22~23 % E12 Métaux Non-ferreux
D42 S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [ Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P ] M DEE4R | B
oo o === M2|x2 [/241))] o}
2w o . e e el e e e
g ®@Classe-M  Reéversible avec Brise-copeaux Bumpy |8 285 R82 223888 R R nN ctssSsLss
52 — O[0|0|Q|0|0|0|0CI0I0I0IQIBI0IBILILILIO|VOIRRCRSITIT =
SE Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << KKK | << < I | < | < || | |O || i | =
ES | ¢
o= |§ 22 TNMG 160402 NFB 0,2 o ololojo
gl 3 TNMG 160404 NFB 0,4 o) 0|ojo|o
Pl TNMG 160408 NFB 0,8 o) 0|0|0|0
[e] |8 0
o &0 02 04
Avance (mm/tr)
D 2 & TNMG 160402 NFA 0,2 e(00/®
g 8, TNMG 160404 NFA 0,4 e/00/®
= 3 TNMG 160408 NFA 0,8 e(00|®
/K7 18 % NFA
o &0 02 04 06
@ Avance (mm/tr)
€ e
c| E ]
BRERL ‘?V TNMG 160404 NFL 04| ol | |a o NOED
gl 3 ! TNMG 160408 NFL 08| |0 A o ®00e
| o2
g 3 NFL
A B oo 0,2 04 0,6
Avance (mm/tr)
B
5 % TNMG 160402 NFE 0,2 Ol0|0|a| |A| OO Q|0|0|o
<7 g § TNMG 160404 NFE 04 jo|o[o|a| |a| |ofo o|ojo|o
\ =| S TNMG 160408 NFE 0,8 [0[0lo|a| (a| [0O]O o|ojolo
g}; TNMG 160412 NFE 1,2 |O|0|O|a| |a| |O|O 0|ojo|o
3 e
g TNMG 160402 NLU 0,2 o| |o Q|o|o
- TNMG 160404 NLU 04 @ @O AA o| |O e 000
Sl 2 TNMG 160408 NLU 0,8 @®O|AA Q| |o e(00|®
= TNMG 160412 NLU 1,2 |@|/®@Qlalala| O |O ee 0@
s
o
0,2 0,4 0,6
Avance (mm/tr)
’g _—
Q4r TNMG 160404 NEF 0,4 Ole@lo e 00O 0|O|A|A o)fe}
5 3 r TNMG 160408 NEF 0,8 [O|®@|O LI )te) Q|O|a|A )¢}
=
Hp Dy N
o 0
0,2 0,4 0,6
Avance (mm/tr)
B
E TNMG 160402 NSU 0,2 IO )te) A Q|ojo|o
- TNMG 160404 NSU 04 @e04Arr0000 ®0AA| O|@®O/0 0
S| 8 TNMG 160408 NSU 0,8 @@ ®AAAoeo0eO ® e AA O@O0e
E fv_’ TNMG 160412 NSU 12 |@® (AlAlA @ |O O|O|A A e e 0o
°
Avance (mm/tr)

@ = Stock Europe
C44 O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



Plaquettes Négatives T RlANGU LAIRE

PLAQ. pour TOURNAGE

Dimensions (mm)

600 Triangulaire 0° Angle de dépouille ™ 3 c s T

ﬂ Aciers

Avec trou ’
1603.. | 16,5 | 9,525 | 3,18 | 3,81 M Aciers Inoxydables
1604.. | 16,5 | 9,525 | 4,76 | 3,81 Fontes
2204.. | 22,0 | 12,7 | 476 | 5,16 = D15, D22~23 = E12 Métaux Non-ferreux
D42 S Superalliages
Aciers Trempés
60° L
Carbure Cermet [Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
P M Bawm I
olo|a S==c|x|x 0n|n )
) ) LLILOALLAISSISIZOWLIXIX X DWW D DS DININ|<|<
® Classe-M  Réversible avec Brise-copeaux Bumpy (8982885388 88l882 8882 83888SSwSs | 22
— O|0|0|0|0|0ICI0I0BI0I0IBIBIBBICVIBICIGIVIRBCLEEE | aa
Applications| Forme Ref. ISO N R R e R e S e B e e e B e e e e L i o o ) = =
<z
g @
- TNMG 160404 NSE 0,4 ®®O|AlAla Q| |0lo 2
£+ TNMG 160408 NSE 0,8 |0®0(a|aa o| |olo
g TNMG 160412 NSE 12 @@ AA A
SIEE /c/
Z 3 TNMG 220404 NSE 04 |@® QA AlA
o 2 TNMG 220408 NSE 0,8 |®Q/0|A|Ala
TNMG 220412 NSE 1,2 |0|0|O|Aa
Avance (mm/tr) 5
D
TNMG 160308 NSX 0,8 o) /K
z TNMG 160404 NSX 04 @00 |A 00| |O @
E, TNMG 160408 NSX 0,8 |O|®@O| |a|a Q0| |o
cl &
s 8, TNMG 220404 NSX 04 |olojo| |a s]
[ NSX TNMG 220408 NSX 0,8 [0/0O|O| |a
& o5 TNMG 220412 NSX 1,2 |0|0|O
Avance (mm/tr)
TNMG 160404 NGU 04 @/®|® A AA®O®®O®O®OO o |A o o
TNMG 160408 NGU 0,8 |@|e®@|alaa0eee0no o| |a| |oo o) e
g TNMG 160412 NGU 1,2 |0|e|@|ala|a 0|@0/00OO ol |a \J
§ E TNMG 160416 NGU 1,6 Ol®@® |Ala (0)[e}
o] o4
% 3 TNMG 220404 NGU 04| |0 AA ol A @
S 8°? TNMG 220408 NGU 0,8 (@ @®O|A A A [ Jlo)[e}
8 Eo TNMG 220412 NGU 1,2 |@Q|®AA A [ Ylo)[e}
0,2 04 0,6
Avance (mm/tr)
TNMG 160404 NGE 04 |@®O|AAlA
z TNMG 160408 NGE 0,8 @@ QAAA
e E TNMG 160412 NGE 1,2 @@ ®AAA
c ()
o 5
g 8 TNMG 220408 NGE 0,8 |0/® @ AAA
ol 2 TNMG 220412 NGE 1,2 |Q[O|®@|A|A A
o 2
8 o
o
Avance (mm/tr)

@ = Stock Europe
O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C45



T RlANGULAlRE Plaquettes Negatives

PLAQ. pour TOURNAGE

0T H 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
00° Triangulairg | *pesesebeste | | "= R
1604.. | 16,5 | 9,525 | 4,76 | 3,81
2204.. | 22,0 12,7 | 4,76 | 5,16

2 Aciers
M Aciers Inoxydables
Fontes

= D15, D22~23 ® E12 Métaux Non-ferreux
D42 S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [ Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR Edr | B
%%%mmmgggﬁé%xxx:fﬁuwa:):) 83NN<(<(
) . . . JN® OO0 N® T O ddowivmdNoOR oSS SIS o0
g ®@Classe-M  Reversible avec Brise-copeaux Bumpy |8 28522223888 R R nactssSsLss
g2 — 0lQ|0|0|0l0|0|0l0l0|00I0IAIB[0|CI0I0 O 002K =TT -
SE Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << KKK | << < I | < | < || | |O || i | =
83
o= R sy | TNMG 160404 NUG 04 (@0l |ala
g g, 37 | TNMG 160408 NUG 0,8 (@00 |aa
/el 2y & TNMG 160412 NUG 12| |olo
3 2 4 TNMG 160416 NUG 1,6 |® OO
3 s NUG
3B TNMG 220408 NUG 08| [Ole | |a
TNMG 220412 NUG 1,2 |O|0|O
Avance (mm/tr) ’
£/
D
/K TNMG 160404 LUM 0,4 Q|0|0|0
@ ° TNMG 160408 LUM 0,8 0|0|0|0
E . -
g &‘-’ TNMG 220404 LUM 0.4 o
(e * TNMG 220408 LUM 0,8 A o
s] |&:
3l 3 o L/RUM | TNMG 160404 RUM 04 |@ Bl o
2 , TNMG 160408 RUM 0,8 |® Q|0(0|0
Avance (mm/tr) TNMG 220404 RUM 0,4 Q
/ \ TNMG 220408 RUM 0,8 AlA o}
e
v o E TNMG 160404 NEG 04 0j@o Olele
Elg’ TNMG 160408 NEG 0,8 [O/@|O L0 Jie} ®(0AA (e]le}
%gz B TNMG 160412 NEG 1,2 |o|e@lo eee0 Q|0|a|a olo
=3
@ g g NEG
3lx?° 02 04 06 08
(&)
Avance (mm/tr)
3 %% ) | TNMG 160404 NEX 0,4 ooee Ol®laa
gle"’ . - | TNMG 160408 NEX 08 oeele eeaa O
g g, \/ TNMG 160412 NEX 1,2 ejee0 ®0laa
o 8
= 2, NEX
%— 0,2 0.4 0,6
(] Avance (mm/tr)
o _ | TNMG 160404 NUP 04| @@ |alalejeele e0/alal [0 o
Sl E. £y TNMG 160408 NUP 08| @ |alaeeee ®(Olala o
g & ; TNMG 160412 NUP 12 Al | |o/eo e0laa
8 2
q§ § NUP | TNMG 220408 NUP 08| @@ |AA o]le}
S| & oo os TNMG 220412 NUP 1,2 A
Avance (mm/tr)

@ = Stock Europe
C46 O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



Plaquettes Négatives T RlANGU LAIRE

PLAQ. pour TOURNAGE

Dimensions (mm)

0Tw 1 0° Angle de dépouille
60 TrlangU|alr€ AVEB (B TN L IC S D1 E Ac?ers
1604.. | 16,5 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Aciers Inoxydables
2204.. | 22,0 | 12,7 | 4,76 | 516 Fontes
2706.. | 27,5 | 15,875 6,35 | 6,35 © D15, D22~23 o E12 M Métaux Non-ferreux

3309.. | 33,0 | 19,05 | 9,52 | 7,93 D42 S| Superalliages

El Aciers Trempés
Carbure Cermet [Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
P M Bawm I
0lo|o SSElcxi %) S
) . LLILOALLAISSISIZOWLIXIX X DWW D DS DININ|<|<
® Classe-M  Réversible avec Brise-copeaux Bumpy (8982885388 88l882 88828388 8SSwSs | 22
— O|0|0|0|0|0ICI0I0BI0IVIBIBIBBI00IBICIGIVIRBRLEEE | aa
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<j<|<|<|<|<|<|< << |< < |<|<|< < |<|<|<| < < |< | |F |- |- o | | B'c
83
TNMG 160404 NUX 0,4 [0/®|O|aA|AlA 2
'g TNMG 160408 NUX 0,8 |®®®AAA
iy TNMG 160412 NUX 1,2 | @®OA|A|a
o| S @
3 3
8 s TNMG 220408 NUX 0,8 |O|O|O|A |A|A
u 3 TNMG 220412 NUX 1,2 [0|@|O|a|a|a
Avance (mm/tr) Di
TNMG 160408 NMU 0,8 o @@ AAAOGO (@ (e (0 /K
- \'\7 TNMG 160412 NMU 1,2 |@(®|0/alalalele| O o @
é 6
ge TNMG 220408 NMU 08 @ 0®aalae | o °
3 E NMU | TNMG 220412 NMU 12 | @@@AAA® ®
8 8 TNMG 220416 NMU 16 |@o|o|alalale| | |0 's|
e TNMG 270612 NMU 12 |0e®| |ala
Avance (mm/tr) TNMG 270616 NMU 1,6 0|0 A
T ‘qr TNMG 160408 NEM 0,8 [o/@0 N0 o
o <, TNMG 160412 NEM 12 [o/e|0 oo vi
< Q kg
[&] g -
3 o - TNMG 330924 NEM 24| |0|O [e)[e)
gl = NEM
i 0 02 04 06 08
Avance (mm/tr) @
z° W ® J | TNMG 160408 NME 0,8 [0/@|0|a|a|a olo
%4 o TNMG 160412 NME 1,2 |@|@®@ QA A A
o S
g g NME | TNMG 220408 NME 08 000 |a olo
3 5 TNMG 220412 NME 1,2 |O|O|Q| |A e])(e)
) o 02 04 06 08 TNMG 220416 NME 1,6 [O|O|O|A o0
Avance (mm/tr)
= 3| TNMG 160408 NMX 0,8 | (OO |ala
E TNMG 160412 NMX 1,2 00 |AA
o g4
5 8, NMX | TNMG 220408 NMX 08| [0|o| |aa
§ e TNMG 220412 NMX 12| |olo| |a|a
i 0 02 04 06 08
Avance (mm/tr)

@ = Stock Europe
O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C47



T RIANGULAIRE

Plaquettes Négatives

PLAQ. pour TOURNAGE

0 Tw i 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
60 TrlanQU|a|re AVER (T TN L IC S D1 E Aciers
1604.. | 16,5 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Aciers Inoxydables
2204.. | 22,0 | 12,7 | 4,76 | 5,16 Fontes
2706.. | 27,5 | 15,875 6,35 | 6,35 D15, D22~23 Métaux Non-ferreux
S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [ Carbure |
Revétu Revétu Nonrevéty Non revétu
[P M DR B4R | B
%%%l&&gggﬁé%KXXDguw)DD 83NN<(<(
) . . . HN®OS|OoN® TS HHdDOBLm N DD S SIS, IO
o3 ®Classe-M Réversible avec Brise-copeaux Bumpy (2285821228 22229 2588 6N 2SS S eW s S
g2 — 0|0 0/0/0|0|0|00/00I00I0|0I0|00I0I0|0|Q2 8 21R= T|IT|=
SE Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << KKK | << < I | < | < || | |O || i | =
83
o= ) TNMG 160404 NGZ 0,4 ololo]ala
g o TNMG 160408 NGZ 0,8 000 AA
@ 2o 3. TNMG 160412 NGZ 1,2 Ol0|@|A A
G| §
§ @ 2 NGZ | TNMG 220408 NGZ 0,8 QOO| |Ala
w ; TNMG 220412 NGZ 1,2 QO] |A|A
a "oz 06 08 TNMG 220416 NGZ 1,6 QO] |Ala
Di Avance (mm/tr)
/K7 TNMG 160404 LHM 0,4 |0|0|0|a
@ TNMG 160408 LHM 0,8 |0|0|0|a
= 6
£ TNMG 220404 LHM 04 |oojo
g B TNMG 220408 LHM 0.8 |0/olo
8| |o ¢,
5l 8 L/RHM
3| B o
m s e TNMG 160404 RHM 04 @0/0|a o
é Avance (mm/tr) TNMG 160408 RHM 0,8 |0|0|0|a
TNMG 220404 RHM 0,4 [0|0|O o
TNMG 220408 RHM 0,8 [0/0O|O|Aa o
e
Vv
TNMG 160404 NUZ 04| |O O|0|O|A|A
@ TNMG 160408 NUZ 0,8 | |00 000 AA
3 \ R TNMG 160412 NUZ 1,2 | |0Ola O|0|@|Ala
Es TNMG 160416 NUZ 16| |O o]le} A
° g . [ TNMG 160420 NUZ 20| |O (o]e)
O| ©
33, NUZ | tnmG 220408 NUZ 08| [ole oolo| |a
w e TNMG 220412 NUZ 1,2 | OO0 Q[O|O|A|Aa
0 02 06 08 TNMG 220416 NUZ 1,6 Q|0 Q0|0
Avance (mm/tr)
TNMG 270608 NUZ 08| |O
TNMG 270612 NUZ 1,2 | |O
TNMG 270616 NUZ 16| |O

@ = Stock Europe

C48

O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



Plaquettes Négatives T RlANGU LAIRE

PLAQ. pour TOURNAGE

Dimensions (mm)

0Twm 1 0° Angle de dépouille
60 TrlangU|alr€ AR I TN L IC S D1 E Aciers
1604.. | 16,5 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Aciers Inoxydables
2204.. | 22,0 | 12,7 | 4,76 | 516 Fontes
2706.. | 27,5 | 15,875 6,35 | 6,35 2D22-23 = E12 Métaux Non-ferreux

S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [Carbure |
Revétu Revétu Non revét Non revétu
[P M B4 B
0lo|o SSElcxi %) S
i ) . OB WML SSSIZOWXKIXXDWWLDDS IDININ|<|<
® Classe-M  Non Réversible avec Brise-copeaux Bumpy %%%%%%%%%%gg%%g%g%% §§§§§§§g§§ §§
Applications\ Forme Ref. ISO RE |<2|</2|22|22RE|< <2222 <<2 2R 2F 2 c c|ojihm T g_,:gb
10+ é g
TNMM 160404 NMP 04| |O 2
o ’gv TNMM 160408 NMP 0,8 @@ ®AAA °
<7 TNMM 160412 NMP 12| @@ |AlA [
S| S NMP TNMM 160416 NMP 16 A [c]
Q| © c:~s127 ]
w| 9 '
® ; o : TNMM 220408 NMP 08| @@ AlAA
§ - R N I TNMM 220412 NMP 12 |@®|®AAA )
1l TNMM 220416 NMP 16| |@|®alaa ° Di
®T ez w05 o 10 | TNMM 270612 NMP 12| o] | |a
Avance (mm/tr) TNMM 270616 NMP 16| |O AlA JKT
10F  pememeees ra—
_ E‘C:mwfg'(,;' ‘1‘-* 5 @
o ET LN W TNMM 160408 NHG 08 ® | |a| |a °
Sl g | TNMM 160412 NHG 12 @ Al A )
33" NHG | TNMM 160416 NHG 16 N 's|
w g Al ey :
q%i kS TNMM 220408 NHG 0,8 | [O|Q| |alA
o| ™ol TNMM 220412 NHG 12| |@®|alaa
o TNMM 220416 NHG 16| |@O|AAA ii
0 0.2 0,‘4 0,‘6 08 1.0
Avance (mm/tr)
or g e
= : L\ TNMM 160408 NHP 08| |00 |aa v
g ST NHP | TNMM 160412 NHP 12| [ol®| |ala
S| St N
g3’ .| TNMM 220408 NHP 08| 00 | |a A
Lg 8.l ' TNMM 220412 NHP 12| [Ol® |AlA
8 < i | TNMM 220416 NHP 16| (o | |ala
o &,
o TNMM 270612 NHP 12| [oje| | |a
o555+ | TNMM 270616 NHP 16| oo | |a
Avance (mm/tr)
Carbure Cermet [ Carbure |
TN M N ’.".. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P v R OB @4 B
%%%&&1%%%2%%!!!3%%33 8:NN<<
ise- S S8I2RBNBESCBRBLEBERRISREEIS w2
@ Classes M Sans Brise-copeaux Sl s o o el e o o el
Applications\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << < << < < = < < (< <= | < <t | 2| = | o [ i
2
5]
g . TNMN 160408 08 olojo
g f‘/ TNMN 160412 1,2 o)[e)
3 TNMN 160416 1,6 e](e](e)
o

@ = Stock Europe
O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C49



T RlANGULAlRE Plaquettes Negatives

PLAQ. pour TOURNAGE

0T H 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
00° Triangulairg | *peesesebeste | | "= R
1604.. | 16,5 | 9,525 | 4,76 | 3,81
2204.. | 22,0 12,7 | 4,76 | 5,16

2 Aciers
M Aciers Inoxydables
Fontes

= D15, D22~23 © E12 Métaux Non-ferreux
S Superalliages
El Aciers Trempés
60° L s]
Carbure Cermet [ Carbure |
TN MA ’.’..‘ Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M ODEE4Ar | B
o E LA A S = ™ === 8:NN<<
©% @G/Classe-M Sans brise-copeaux 88828833382 REC 8RS ERISSS8 8 LS
Qo p D| | 0| 0|60 B|6|Q T | |¥ ¥ % 00D R 0|+~ BI8S IR ok v
g2 — 0|60 B|0|B|GIG|G|CI0I0IBIKBIBIGI0I0BB|I0IGRRCREE L
SE Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << KKK | << < I | < | < || | |O || i | =
83
o= TNMA 160404 0,4 ololo]ala o
TNMA 160408 0,8 Q0O|®|A|a Q
2 TNMA 160412 1,2 olo|e|ala
/c/ s - TNMA 160416 1,6 0/e/olala
8 TNMA 160420 2,0 o](e}
TNMA 220408 0,8 Q|0|0
a4 TNMA 220412 1,2 ole|o
D TNMA 220416 1,6 [e)( Jie)
/[K/
210,0
Vi Carbure Cermet| Carbure
TRM ’..’.. _.. Revétu RevétJJ Nonrevélu Non revéty
P Mo DEE4dr | B ]
o f&Bosas25280xxx 88202 0hNs ol
® Classe-M  Brise-copeaux Bumpy SEEEE RS SRR R S B S eSS
— 0|0|0|6|6|5|0|0|CIBI0I0 BRI IBICILIBHL|CICRICRLERE T -
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|< | < << << < |<C <€ [T < |<C |<C T | < | < | [P~ |- || O [ 0 |
S e
:g - TRM 551704 -FL 04| |O O
5 i TRM 551708 -FL 08| |O O
Si
o -FL
‘lﬁrﬂi’ TRM 551704 -LU 04 (00| |aala o
. |w] TRM 551708 -LU 08 @0 |a|ala o
g & LU | TRM 551712 -LU 1,2 |0/0| |ala o
g 32 I
g ® " | TR 551704 -SU 04| o | |a o o
5 " i TRM 551708 -SU 08| |0 |aa o o}
& ob——— -SU | TRM 551712 -SU 12| O] | |a o
Avance (mml/tr)
T 40} . .
g | ‘ll“h’ﬂ' TRM 551704 -GU 04 00| |aaja o
s 'iwj TRM 551708 -GU 0,8 (00| |aaa o
ol o 2°T TRM 551712 -GU 1,2 [O|O| |AlAlA
2 Z ot B
3 ¢
o
© 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/tr)

@ = Stock Europe
CSO O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



Plaquettes Négatives T RlANGU LAIRE

PLAQ. pour TOURNAGE

Dimensions (mm)

0Th H 0° Angle de dépouille
60 Tnangma"e Avec trou ™ L ic | s | b ﬂAc?ers
1103. | 11,0 | 6,35 | 318 | 2,26 M Aciers Inoxydables
1603.. | 16,5 | 9,525 | 3,18 | 3,81 Fontes
1604.. | 16,5 | 9,525 | 4,76 | 3,81 = D15, D22~23 2 E12 Métaux Non-ferreux
S Superalliages
Aciers Trempés
Carbure Cermet [Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
P M Barm B
0lo|o SSElcxi %) S
) . LLILOALLAISSISIZOWLIXIX X DWW D DS DININ|<|<
® Classe-M  Non Réversible avec Brise-copeaux Bumpy |88 SS 88 SES 8885828832 838888 SkER z3
— Ol0|0|6|Gl0l0|0l00I0 0|0 BI0I0|0|0I0|Q|S|ICIRIBICR R IEIE-| <&
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<j<|<|<|<|<|<|< << |< < |<|<|< < |<|<|<| < < |< | |F |- |- o | | B'c
- <&
E s 2o
3 -/ TNGG 110302 LFT 02 olo @
S § 2 TNGG 110304 LFT 04 e]le}
2 e T
“ ) L/RET| TNGG 110302 RFT 0,2 o]fe) @
& 02 04 TNGG 110304 RFT 04 olo
Avance (mm/tr)
TNGG 160302 LST 0,2 olo LS
TNGG 160304 LST 0,4 (o)) D
TNGG 160308 LST 0,8 ol
— TNGG 160402 LST 0,2 e]le} /K
TNGG 160404 LST 0,4 Q|0 @
B TNGG 160408 LST 0,8 Q|0
s % 4 TNGG 160412 LST 1,2 o
£l S 3
€8 LRST | INGG 160302 RST 0,2 olo 's|
GEJ ° TNGG 160304 RST 0,4 (e)(e)
0| 2 1 TNGG 160308 RST 0,8 (e]le}
0
02 04 TNGG 160402 RST 0,2 olo ﬁ
Avance (mm/tr) TNGG 160404 RST 0,4 Q|0
TNGG 160408 RST 0,8 e]le}
TNGG 160412 RST 1,2 o
e
\')
E3 TNGG 160402 NSU 0,2 olo oleo|o
) TNGG 160404 NSU 0,4 oo 0|oojo @
25 DI TNGG 160408 NSU 0,8 olo olololo
s
s 0 0,2 04 NSU
. Avance (mm/tr)
TNGG 160401 LFY 0,1 o| |00
TNGG 160402 LFY 0,2 Q| |0|ojolo
| [ TNGG 160404 LFY 0,4 Q| |0|0|0|0
£, TNGG 160408 LFY 0,8 Q| |O| oo
c % TNGG 160412 LFY 1,2 Q Q
S 5?2 L/RFY
g S 1 TNGG 160401 RFY 0,1 o| |00
e [E= TNGG 160402 RFY 0.2 o| | llo| |olojolo
& 0,2 0,4 TNGG 160404 RFY 04 Ol |0o|ojolo
Avance (mm/tr) TNGG 160408 RFY 0,8 Q| 1O |00
TNGG 160412 RFY 1,2 o o
z TNGG 160402 LFX 0,2 Q| |o|ojojo
£ \\"‘._"" TNGG 160404 LFX 04 Q|0|0|0|0(0
P - TNGG 160408 LFX 08 o
Z 8
i g TNGG 160402 RFX 0.2 o| oelolo
5 0 02 oz L/IRFX| TNGG 160404 RFX 0,4 o| |o|ololo
. TNGG 160408 RFX 0,8 Q
Avance (mm/tr)

® = Stock Europe
O= Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C5 1



T RlANGULAlRE Plaquettes Negatives

PLAQ. pour TOURNAGE

Dimensions (mm)

0 Tw H 0° Angle de dépouille
60 TrlanQU|a|re AVER (T TN L IC S D1 E Aciers
1103.. | 11,0 | 6,35 | 3,18 | 2,26 M Aciers Inoxydables
1604.. | 16,5 | 9,525 | 4,76 | 3,81 Fontes
2204.. | 22,0 | 127 | 476 | 516 | o D15 D22~23 = E12 Métaux Non-ferreux

S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [ Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR B4R | B
%%%mmmgggﬁé%xxnguwa:): 83NN<(<(
) P . . JN® OO0 N® T O ddowivmdNoOR oSS SIS o0
2@ @ Classe-M Non Réversible avec Brise-copeaux Bumpy (2 88 5IS 2128282292888 eN 2g eSS ek s
g2 — 0|0 0/0/0|0|0|00/00I00I0|0I0|00I0I0|0|Q2 8 21R= T|IT|=
SE Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << KKK | << < I | < | < || | |O || i | =
83
o= TNGG 160402 LUM 0,2 olelo|o
TNGG 160404 LUM 0,4 Qol0|e e
TNGG 160408 LUM 0,8 Q|o|0|e
/ :/ %g? TNGG 160412 LUM 1,2 e]le)
[0
% ’é 4 TNGG 220404 LUM 0,4 e)(e}
S TNGG 220408 LUM 0,8 e](e)
5 § g L/RUM
b gt
EI TNGG 160402 RUM 0.2 oloole
JK7 Ol 2 o TNGG 160404 RUM 0,4 Oloje|e® o
0.2 04 TNGG 160408 RUM 0,8 olojole
@ Avance (mm/tr) TNGG 160412 RUM 1,2 o]le)
TNGG 220404 RUM 0,4 0o|o
@ TNGG 220408 RUM 0,8 o]le}
£,
ii 95 TNGG 160402 NGH 0,2 Q
2 § NGH TNGG 160404 NGH 0,4 Q
£l e? TNGG 160408 NGH 0,8 o)
21
&0
s 0,1 0.2
Vv Avance (mm/tr)
Carbure Cermet | Carbure
TN G A ...... Revétu Revétu j\onevéty Non revétu
[P v DR 4| B ]
| hEbaaas22=Etxxx0B82080 N ol
® Classe-G  Sans brise-copeaux iR SN < el o
— 0lo|0l0|0lolol0l0l0l0lIcBICR LIV |0ORBEIL =X T =
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<| <) <) << << < < < |T T T ||| L | << [ |- | || O | | [
8
c
0 TNGA 110308 0,8 o)
g .
q, \‘_}1’ TNGA 160402 0.2 o
g TNGA 160404 0,4 o) o)
(&) TNGA 160408 0,8 o 0|0|0 (0]

@ = Stock Europe
C52 O= Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



Plaquettes Négatives

0° Angle de dépouille

Dimensions (mm)

V

RHOMBIQUE

PLAQ. pour TOURNAGE

O '
35 Rhomb|que Avec trou UN L [ 1Ic [ s b [E Aciers
1604.. | 16,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Aciers Inoxydables
Fontes
= D16 N Métaux Non-ferreux
S Superalliages
El Aciers Trempés
35 |
Carbure Cermet [Carbure |
VN MA ’."" Revétu Revétu Non revét Non revétu
[P M B4 B
0lo|o SSElcxi %) S
) LLILOALLAISSISIZOWLIXIX X DWW D DS DININ|<|<
® Classe-M Sans brise-copeaux g e 2Ss SRR RS e gR s Sce e eBLER | £
— Ol0|0|0|ol0l0|0l00I0 00000 |0|0|I0|Q|C|0RIBICL S TIT=| «a
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<j<|<|<|<|<|<|< << |< < |<|<|< < |<|<|<| < < |< | |F |- |- o | | B'c
o 55
S VNMA 160404 0,4 0|o[o]a|a @
@ o VNMA 160408 0,8 QO|Q|Q|A|Aa
i S UNMA 160412 12 olo|olaa &
Carbure Cermet | Carbure
VN M G '..'.’ . _. . Revétu Revétu Jvonrevét Non revétu
[P MR D4R | B 5
o | e e T e e e
® Classe-M  Réversible avec Brise-copeaux Bumpy |22 2588 212882l RR e Cg e e e oM s N
— 0|0[0|0|G0(00/0l00l0 00 B CILIBEL OORBIERE T T
Applications] Forme Ref. ISO RE |€/€/</<|<|<|< < << |< << <k < < <<z < <FREEloumT| /K/
5 E* WEESSe | VNMG 160404 NFB 0,4 o olololo ®)
= 81 NFB VNMG 160408 NFB 0,8 o Q|0|0|0
= g
3 s [ 's|
(}") 5 02 04
o Avance (mm/tr)
c| B¢ 5 F VNMG 160404 NFA 0,4 0|0|0|0 A
g < WRSSF | UNMG 160408 NFA 0.8 olojolo
c o
< g NFA
5 g
© o
C?) ué' 0,2 04 0,6 5
o Avance (mm/tr) Y]
5| E* <¥F | VNMG 160404 NFL 04| o | |a o oo
| 8, VNMG 160408 NFL 08| |® A o} eeO0® @
| 8 NFL
g s
=) uw ° 0.2 04 0,6
o &
o Avance (mm/tr)
el E, i | VNMG 160402 NFE 02 [0lo|ola| |a| [olo olololo
g < il | N 00r N 0.4 [olojola| |a| |olo olololo
E| g B VNMG 160408 NFE 0.8 [o|o[o]a| |a| |olo o
5 o NFE | VNMG 160412 NFE 12 [0lo[ola| |a| |ojo ololojo
=] E 0 0,2 04
Dl
o Avance (mm/tr)
€ .
E. g3 | VNMG 160402 NLU 02 o| o ee0e
S 5 VNMG 160404 NLU 04 @ |ala| | o |0 eolole
Bl 82 D NLU | VNMG 160408 NLU 08|®e |aa | o o eo0le
w = VNMG 160412 NLU 12 |® A
<] 02 04 06
. Avance (mm/tr)
2
€
g £, = | VNMG 160402 NEF 0.2 [0[ojo oo O o
g g &S5  VNMG 160404 NEF 04 [o|®0 eeeO 0lo|ala ole
L 82 VNMG 160408 NEF 0,8 |O/®|O o000 O[O|A|A (e]le}
e NEF
© E 0 0.2 0.4 06
Avance (mm/tr)

@ = Stock Europe
O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement

C53



\/ RHOMBIQUE Plaguettes Negatives

PLAQ. pour TOURNAGE
350 Rhombique 0° Angle de dépouille " Dli_menSiTgS (mm)S 5

Avec trou
1604.. | 16,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81

2 Aciers
M Aciers Inoxydables
Fontes

= D16 Métaux Non-ferreux
S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [ Carbure |
VN M G .’..‘. . _.. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR B4R | B
%%%mmmgggﬁééxxnggzn 8:NN<<
S0 (I M Ré ibl Brise- B 558288131388 IBRI8R8582R 88888 ISWwISR
3 asse éversible avec Brise-copeaux Bumpy |22 35RI22 22k 2T R85 2R wisix
g2 — 0|0 0/0/0|0|0|00/00I00I0|0I0|00I0I0|0|Q2 8 21R= T|IT|=
SE Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << KKK | << < I | < | < || | |O || i | =
3 _
az E. VNMG 160402 NSU 0.2 Al | |olelo o| |a| lojolo| |o
gl & VNMG 160404 NSU 04 @@QlAlala00 00 O|O|A|A| |O|O|O|OO
= 8. VNMG 160408 NSU 0,8 |@@@®AAAOGO®O®S® @ OlAlA| [O|0O|0|O
[C] |& 2 &
-
<)
Avance (mm/tr)
D | E: @
a2 VNMG 160404 NSE 0,4 |0/0/0|A|a o| |olo
S| g2
JK/ Al &I VNMG 160408 NSE 0,8 @@ O AA o| 0|0
S| w0
3| &
@ © Avance (mm/tr)
o E, o
@ 8 2 S | VNMG 160404 NSX 04 0lojo ol | |o
o 3 VNMG 160408 NSX 0,8 |00l |a o o
2 g’ B NSX
S s
8 al 02 04 06
A Avance (mm/tr)
| —
§ §4 VNMG 160404 NGU 0,4 (@ @®@O|A|AlA @@ ®OO|O ol |a o (o}
3 8 ) VNMG 160408 NGU 0,8 (@®O|A|AlA @ 00000 Q| |a| |00 (o}
Vi % 8- NGU VNMG 160412 NGU 1,2 |O/®@O| |a el 0|0 Ol |a
of o
3 ® o6
O o
Avance (mm/tr)
@ 2l ' VNMG 160404 NGE 0,4 [O|O|O| |a|a
g <. $ VNMG 160408 NGE 0.8 [0/®|0|a a|a
2 g VNMG 160412 NGE 1,2 |0/0O] |a
g 8’
8 g" 0,2 0.4
Avance (mm/tr)
ol E
§ %4 @ VNMG 160404 NUG 0,4 [OO|O| |a
3 2 VNMG 160408 NUG 0,8 [O|O|O| |a|a
= NUG | VNMG 160412 NUG 12 |
5l 8o
8 o
Avance (mm/tr)
gl g VNMG 160404 NEG 0,4 |Ol@|0 00
2 3 VNMG 160408 NEG 0,8 |Oo|®@ 0 eoe00 Q Q|0
Q3 VNMG 160412 NEG 1,2 |O|®@|0 00
3 8°
© Avance (mm/tr)
I = e
§ %. S | \\NMG 160404 NEX 0,4 ooo0o ® O A A
S| 5 VNMG 160408 NEX 0,8 o000 e eaA O
= 8. NEX
Q8
=1
8 ﬁ_o_o 02 0,4 0,6
Avance (mm/tr)

@ = Stock Europe
C54 O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



Plaquettes Negatives V RHOM B |QUE

PLAQ. pour TOURNAGE

0 : 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
35 Rhombique p— W_[ L [Ic|s]b 2 Aciers
1604.. | 16,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Aciers Inoxydables
Fontes
= D16 N Métaux Non-ferreux
S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [Carbure |
VN M G ".’.. . _. . Revétu Revétu Non revét Non revétu
P M Barm B
0lo|o SSElcxi %) S
. ) ) OB WML SSSIZOWXKIXXDWWLDDS IDININ|<|<
® Classe-M  Réversible avec Brise-copeaux Bumpy (8982885388 88l882 8882 83888SSwSs | 22
— Olo|0|o|olololololol0 L BBRBICILIBIVIGRIRBICRE T -l «a
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<j<|<|<|<|<|<|< << |< < |<|<|< < |<|<|<| < < |< | |F |- |- o | | B'c
<=
€ —" 39
5 £.f =S¥ | VNMG 160404 NUP 04| @@ |alajee| o o aa o @
o 5 VNMG 160408 NUP 08| |@ AA®0®OO o oA o)
= e NUP
ol 8
§ ;E__ 0 0,2 0.4 0,6 @
Avance (mm/tr)
°r o, BT
S | VNMG 160404 NUX 0.4

IS
T

VNMG 160408 NUX 0,8
NUX | VNMG 160412 NUX 1,2

© 0O
0O
00O
> > >
> > >
> > >

N
T

Coupe Moyenne
Prof. de coupe (mm)

0.2 0.4 0,6

Avance (mm/tr)

VNMG 160404 NGZ
VNMG 160408 NGZ
VNMG 160412 NGZ 1,2

o

0.2 0.4 0,6

Avance (mm/tr)

)
1

Coupe Moyenne
Prof. de coupe (mm)
2
@

N

o O

[N
® e
cCeo0
000
> > >
> > >

N\ ECEOLIRY

o F--\_
S ST VNMG 160404 NUZ 04| oo olo| |ala
o g VNMG 160408 NUZ 08| |00 0|o| |ala
2 8.l NUZ | VNMG 160412 NUZ 1,2| |olo olo|o(ala
O & 02 04 0,6
Avance (mm/tr)
Carbure Cermet | Carbure
VN G G .".‘. . _.. Revétu Revétu J\on revétf Non revétu
[P ] v R DR @4 | 1
. | e Beans2528ixx 088303 0nnss b
® Classe-G  Réversible avec Brise-copeaux Bumpy 2225 R22RReRRYes RN c R el s N
— 0l0[0|g/0/0l0l0joolClCl0RbRICRRLICICRBIZRETE L
Appllcanons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<<|<|<< << << R R < K < < < |<|< | |- |- || O | i |
E
E - VNGG 160402 NSU 0,2 0|0|0|0
S == VNGG 160404 NSU 04 olojojo
Z 8 VNGG 160408 NSU 0,8 0o|ojo|o
£ NsU
;_é ° 02 04 06
Avance (mml/tr)
o E
gl =4 o i VNGG 160402 NEF 0,2 o
o = VNGG 160404 NEF 04 o
Sls NEF
S5 o
o & 0.2 04 06
© Avance (mml/tr)

@ = Stock Europe
O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C55



W -|- R | G O N E Plaquettes Négatives

PLAQ. pour TOURNAGE

0 Tp 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
80° Trigone e e A I3 Aciers
0604.. | 65 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Aciers Inoxydables
RE 0804.. | 8,7 | 12,7 | 476 | 5,16 Fontes
7 o D17, D24 % E13 Métaux Non-ferreux
= D42 S Superalliages
Bl
El Aciers Trempés
som L S
Carbure Cermet [ Carbure |
WN M G "..’. . _.. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M ODEE4Ar | B
o E LA A S = ™ === 8:NN<<
©% @Classe-M Réversible avec Brise-copeaux Bum 88828833382 REC 8RS ERISSS8 8 LS
Qo p py ®| 60| ||| O(G(©[0 T ¥ % [F ¢ B RIR b0 v B8 I8 I8 ok v
g2 — O|0|0|Q|0lQ|0|l00I00RBIK LIV |OOIRRS L= TIT =
SE Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << KKK | << < I | < | < || | |O || i | =
gg
&= |, WNMG 060404 NFB 04 o olo| |o
2 3 : WNMG 060408 NFB 0,8 Q| o
gl s
/[ :/ @ § 1 G NFB WNMG 080402 NFB 0,2 Q 0|0|0|0
£ =0 o — WNMG 080404 NFB 0,4 ) 0|0|0|0
D& 20 WNMG 080408 NFB 0,8 o ololojo
Avance (mm/tr)
D
g Ee % WNMG 080402 NFA 0,2 ol loo
JK/ 28 WNMG 080404 NFA 0,4 ®00|®
=| 82 WNMG 080408 NFA 0,8 @ 00|e®
@ 2 3 NFA
(?J g 0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/tr)
5 Es L7 | WNMG 080404 NFL 04| O A o) e00|e
28 1:‘ WNMG 080408 NFL 08| |0 A o ® 0O e
“=| 82
/\ g e NFL
C?) ﬁ'o_ 0 0,2 0,4 0,6
Avance (mm/tr)
Vv
- g WNMG 060404 NFE 0,4 [0|0|O (o]le} Q0| |0
S 3 WNMG 060408 NFE 0,8 |O/0/O/A| (A| |OfO 0|0l |0
g 3z
@ 5 e WNMG 080402 NFE 0,2 [ololola| |a| [olo olo/olo
g—g WNMG 080404 NFE 0,4 |O|QO|O|A| |A| [O]|O (e][(e][e]le)
0 x WNMG 080408 NFE 0,8 [O/O|O|Aa| |A| |O|O Q|0|0|0
N WNMG 080412 NFE 1,2 [O|0[O|a| |a| |O|O 0|0|0|0
vance (mm/tr)
T [ rsendgas s | WNMG 060404 NLU 04 lojojo
€4 \ WNMG 060408 NLU 08 [o|ojo
c § WNMG 060412 NLU 1,2 |O|0|O
9O ©2
E 2 WNMG 080404 NLU 04 @@ QAA Q| |o ®00le
o WNMG 080408 NLU 0,8 ®®0O|aA o| |o e 00|e
WNMG 080412 NLU 1,2 |O|@(O|A A Q| |o o0 |
Avance (mm/tr)
\gﬁ Tye W Wiper' (9 g WNMG 060404 NLU-W 04 @@ |Ala| @O |O ) )
Y \\/ WNMG 060408 NLU-W | 0,8 |@|®| |ala| @0 |0 Ala o o
c 2
9O ©2
E=1P WNMG 080404 NLU-W 04 @@ |Ala| @O |O AA O |@
E 2 [ NLUW wnmG 080408 NLUW | 08 [ele| ala le/o (o aAla oo o
a0 02 04 06 WNMG 080412 NLU-W 1,2 (@@ AA o| |O AA Qlo| |0
Avance (mm/tr)

@ = Stock Europe
C56 O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



Plaquettes Négatives W TRlGON E

PLAQ. pour TOURNAGE

0 Ty 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
80 Trlgone Avec trou WN L ic | s | b I Aciers
0604.. | 6,5 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Aciers Inoxydables
RE 06T3.. | 6,5 | 9,525 | 3,97 | 3,81 Fontes
< [ 0804.. | 87 | 127 | 476 | 516 = D17, D24 = E13 Métaux Non-ferreux
] 5¢ D42 S Superalliages
H El Aciers Trempés
sm L LSl
Carbure Cermet [Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
P M Barm B
olo|a S==c|x|x 0n|n )
) ) LLILOALLAISSISIZOWLIXIX X DWW D DS DININ|<|<
® Classe-M  Réversible avec Brise-copeaux Bumpy (8982885388 88l882 888283888 SSwSs | 22
— Olo|0|o|olololololol0 L BBRBICILIBIVIGRIRBICRE T -l «a
Applications| Forme Ref. ISO N R R e R e S e B e e e B e e e e L i o o ) = =
<2
Do
£ 4 . #% / | WNMG 060404 NEF 04 [0/®|0 IO Ol |A @
c £ J WNMG 060408 NEF 08 [0/e/0 ° olo
S g
£ EZ NEF | WNMG 080404 NEF 0,4 olelo e olo/a|a olo @
2 WNMG 080408 NEF 0,8 [O/@|O ®® e 0O ® 0 AA (o)(e}
< 0,2 0.4 0,6
* Avance (mm/tr)
a4
D
WNMG 060404 NSU 04 (@@®@Q|AAA®OOO® ® 0 A A
WNMG 060408 NSU 0,8 [@@®O|AAAGO |@ ® 0 A A JK/
. WNMG 060412 NSU 1,2 [0|0|O
€
£
.§ E WNMG 06T304 NSU 04| |O A @
E 3 WNMG 06T308 NSU 08| |0 A
g WNMG 080404 NSU 04 @00 AAAsoOOO Ol®e|ala| |O|®@OO|@ @
e Avance (mmitr) WNMG 080408 NSU 08 oeeaararoeeee 0 0AA O@OO®
WNMG 080412 NSU 12 @0 @ AAA 00O QO|O|A|A| |[OO|®(O|O
WNMG 080404 NSE 04 (@/®Q A AA o| |0lo
WNMG 080408 NSE 0,8 (@ ®O|AAA Q| |00
_ WNMG 080412 NSE 1,2 (@@ O|A AA
E 4 "Standard” i
s| 3 NSE 7 | WNMG 060404 NSE-W | 0,4 |0|o|o \J
=1 Type W Wiper') \\/NMG 060408 NSE-W | 0,8 [0/0|0|a |4 |4
R
e 4 | | WNMG 080404 NSE-W | 04 |@|®| |a a o @
€ ° 0z o4 o5 08 | WNMG 080408 NSE-W |08 @@ |ala ol | o
Avance (mmit) WNMG 080412 NSE-W | 1,2 [@|®| |a|a
£
E 4 , WNMG 080404 NSX 0,4 |O0|0|O Q0| |0
g 3 3 7 | WNMG 080408 NSX 08 ®0® |Ala olo| o
=2 8 2 & ¢ WNMG 080412 NSX 1,2 [0|0|O
E ;.é 0 0,2 0.4 0,6
Avance (mm/tr)
WNMG 060404 NGU 0,4 (@/®@O|A AA®@OO GO0
° WNMG 060408 NGU 0,8 [@@O|aa| @O (@00
= "Standard” WNMG 060412 NGU 1,2 @@ QA A e |®00
= 6r NGU
2 E Type W "Wiper] WNMG 080404 NGU 04 @ @@ alaaeeeeo0 o| |a o) o)
o g ¢ NGU-W | WNMG 080408 NGU 0,8 @/®®AlAAO®O®®O®O®OO o| |a o) o
3 g‘ WNMG 080412 NGU 1,2 |@0|®@/@ A AAOGO®O®O®OO ol | |a
O o 2
; WNMG 060408 NGU-W 0,8 [O|O|O| |a
) L L L |
0204 98 %% | \WNMG 080408 NGU-W | 0,8 (@@ |aa ° Ala
Avance (mm/tr) WNMG 080412 NGU-W 12 @@ |AA ) AlA

@ = Stock Europe
O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C57



W -|- R | G O N E Plaquettes Négatives

PLAQ. pour TOURNAGE

0 Tw 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
80° Trigone e e WL Ic ]S ]b B Aciers
0604.. | 65 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Aciers Inoxydables
RE 06T3.. | 6,5 | 9525 | 3,97 | 3,81 Fontes
< 0804. | 87 | 127 | 476 | 516 = D17, D24 = E13 Métaux Non-ferreux
I rt D42 S Superalliages
L= E]Aciers Trempé
pés
som L, S
Carbure Cermet [ Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR B4R | B
o E LA A S = ™ === 8:NN<<
©% @Classe-M Réversible avec Brise-co B 88828833382 REC 8RS ERISSS8 8 LS
foR ) peaux bumpy ®| 00| D co|e0| | B|B|© (0| [F X RPN w0 |~ 0BISIS B lok |k
s> — O|Q|0|O|0|ololCl0l00 0B LBICIVILL VOIR&IS R =TT
Y= Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << KKK | << < I | < | < || | |O || i | =
83
I & | WNMG 060408 NGE 0,8 [#/0[0/a ala
§ £ WNMG 060412 NGE 12 @ AAA
> 34
@ 2 3 WNMG 080404 NGE 0,4 |O/®O|A|Ala
g 52 NGE | WNMG 080408 NGE 0,8 @@ ®AAA
3 &5 WNMG 080412 NGE 12 @@ @ AA A
O “o PRy R—Y WNMG 080416 NGE 1,6 |@(@O|A|AlA
5 Avance (mm/tr)
D
JKT WNMG 060404 NUG 04| |0
o -:""W“g.» WNMG 060408 NUG 08| |0
E ‘E'4 - _‘/‘I
@ %’ 8 ¢ WNMG 06T304 NUG 04| |O A
s ¢ WNMG 067308 NUG 08| o | |a
o 87 NUG
[s] |3 & WNMG 080404 NUG 04| oo |a
o 02 04 08 WNMG 080408 NUG 08 |@®e® |aa
Avance (mm/tr) WNMG 080412 NUG 1,2 [0 A
2 g WNMG 060408 NEG 0,8 |O|®@ O fo]le]le)
S 2 WNMG 060412 NEG 1,2 |O/@O Ole|e® o |a
-
O o
272 g WNMG 080404 NEG 04 [o|eo ooe
v g 2 WNMG 080408 NEG 08 [o/®0 oelele 00ala Yle)
3 & WNMG 080412 NEG 1,2 |O/@O L0 Jie} O|O|A|A o]le}
O 0,2 0,4 0,6
C Avance (mm/tr)
e £ ‘\_ﬂf WNMG 060404 NEX 0,4 ) ° 00 AlA
§ g \/ WNMG 060408 NEX 08 o | |o ®0aa
o] 3 ’
2 g2 WNMG 080404 NEX 04 000 00lala
S 3 NEX | WNMG 080408 NEX 08 oeele ee4ia O
8 a0 02 04 06 WNMG 080412 NEX 1,2 oo o0 Ol®| Al
Avance (mm/tr)
o| E
gl E WNMG 080408 NUP 08| @@ AAe00@O® ®0AA
°O>’, g WNMG 080412 NUP 12| |@ AA |@@O QO|A|A
=i
ol °
S B
o o
o
Avance (mm/tr)
—~ 6 ===y
g E f? WNMG 080408 NEM 0,8 loleo ooe
g g ¢ . WNMG 080412 NEM 1,2 [Ol@O 00
3 3
ol 82 NEM
Ql .
3l e
8 o ° 0,2 0,4 0.6
Avance (mm/tr)

@ = Stock Europe
C58 O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



Plaquettes Négatives W TRIGON E

PLAQ. pour TOURNAGE

0 Ty 0° Angle de dépouille Dimensions (mm)
80 Trlgone Avec trou WN L IC | S | Dy P Aciers
0604.. | 6,5 | 9,525 | 4,76 | 3,81 M Aciers Inoxydables
RE 0804.. | 87 | 12,7 | 476 | 516 Fontes
c [ = D17, D24 > E13 Métaux Non-ferreux
] ri D42 S Superalliages
e Aciers Trempé
pés
sm L LS
Carbure Cermet [Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
P M Barm B
olo|a SSElcxi 0n|n )
. ) ) OB WML SSSIZOWXKIXXDWWLDDS IDININ|<|<
® Classe-M  Réversible avec Brise-copeaux Bumpy  |E8I82 8383828238 28l8828S@88SSw2® | =2
— Ol0|0|0|ol0l0|0l00I0 00000 |0|0|I0|Q|C|0RIBICL S TIT=| «a
Applications| Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << |< < |<|< << |<|<|<| << |< | |EjFF|oulT| ¢
=0
~6 - <=
E A Do
£ W WNMG 080404 NUX 04 [0/e®alala e
o %&47 WNMG 080408 NUX 0,8 @ ®®AAA
Sl s,l NUX | WNMG 080412 NUX 12 |@/®®AAA @
e
wh g
° 0,‘2 0,‘4 0,‘6 0:8
Avance (mml/tr) 7
8r D
- WNMG 060408 NMU 0,8 (@O|@AAAl® ) ® 0 A A
9 WNMG 060412 NMU 12 @@ |AAAl@® ) AA JKT
2 < NMU
S| &4 WNMG 080408 NMU 0,8 @|e@lalalaee |o olelalal o @
= g WNMG 080412 NMU 12 | @@e@AArOO® (O Ol®@AAl |O
wp = 2r WNMG 080416 NMU 16 @@ |AAA
5
o
TR R 's|
Avance (mm/tr)
6 WNMG 060408 NME 0,8 [0|0|O A 0|0 A
© 'E“ WNMG 060412 NME 1,2 |O|®|O|A|A|Aa (o)[e}
S| 74
3| & WNMG 080408 NME 08 ®e®alala olo
gl S, WNMG 080412 NME 1,2 |0/@® @A AA 0|0
° WNMG 080416 NME 1,6 |®|®|0|a|ala 00 e
gl . v
0,2 0,4 0,6 0,8
Avance (mm/tr)
g’ B9 | wimG 080408 NIX 08| oo |aa w\
o3, WNMG 080412 NMX 12| [Ol®| |alA
% 3 NMX
Q0 o)
wj =2
&
° 0,‘2 0,‘4 0,‘6 0,‘8
Avance (mm/tr)
o B WNMG 060408 NGZ 0,8 Ol0|@|AlA
Gl E WNMG 060412 NGZ 1,2 Ol0|®@|A|a
=1
o 5
gl 8 NGZ | WNMG 080404 NGZ 0,4 0loo|ala
B2t WNMG 080408 NGZ 0,8 Ol®®Ala
;é WNMG 080412 NGZ 1,2 Ol®|®Ala
° 0,‘2 034 0,‘6 0,‘8
Avance (mm/tr)
E
2 g / WNMG 080404 NUZ 04| o olo|o|ala
S 3 NUZ | WNMG 080408 NUZ 08| o Olel®ala
‘é 8,0 WNMG 080412 NUZ 1,2 |O ®0OO|A|A
E
0 02 04 06 08
Avance (mm/tr)

@ = Stock Europe
O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C59



\\/ TRIGONE

PLAQ. pour TOURNAGE

Plaquettes Négatives

0° Angle de dépouille

Dimensions (mm)

80° Trigone

Avec trou

L

som L

RE

121

8,7

® Classe-M  Non Réversible avec Brise-copeaux Bumpy

E Aciers

M Aciers Inoxydables
Fontes

Métaux Non-ferreux
S Superalliages

El Aciers Trempés

Cermet [ Carbure |

Revétu Non revéty Non revétu

Applications] Forme

[P M ODEE4Ar | B
olo|o === X (X 0nn o}
BwwoonSSSEobxxkDvinDD|SD NN<|<
JdNMSooaanF o ddowivmdaoe oSS S oo
olo|9=|q|@|oldlo|moelaio = Rolo=NS® 8888w i=|N
0| 60| 0| 00[60| 0| ©|B|B (O (¥ (T |X X X |0 (R (R | W |~ |0 RISISB|low v
OO00|0I0I0|0I0IVICILIIIILICICIVA |IVIO|=®|~~=|TIT|l=
<) << || <C| << L << |<C ||| <L << || < | <L || = | = | = | O || T

s

Plaquettes
Négatives

>
T

Prof. de coupe (mm)

Grosse Ebauche

o

WNMM 080408 NMP
WNMM 080412 NMP

o0
[ K ]
> >
o0

®
T

02 04 06 08

Avance (mm/tr)

Prof. de coupe (mm)
ER
® el

WNMM 080408 NHG
WNMM 080412 NHG

] @R & [

Cermet [Carbure |

Revétu Non revéty Non revétu

'S WNVA 000000 B (v o HEEMR O
X X
§%Blalan 323 =55 xx::%gaz)gz,\“\,q:q:
° i SRR e SR RS
Classe-M Sans brise-copeaux R|0(R(0|®|D|G|G |60 XX X X B IRRWW <0 3ISISIB kL
. O|Q[O|Q|0|C|0I0I00 0B ILILIGL LORRILL =TT =
Appllcatlons\ Forme << < < |< < < g < < < < [ < < << | << << | |- |- | O | |

v
Wl

Ebauche

o

WNMA 080408
WNMA 080412
WNMA 080416

00O
[ N )
o060
> >
> > >

Cermet | Carbure

Revétu j\onevéty Non revétu

WNGG 000000 B-EB B OEE4F O HEM
N e e T = S S e
A i i (ell=llele]
® Classe-M  Reversible avec Brise-copeaux Bumpy |22858R22 23R 22S2 xR R RnN 2RSS S s L s S
. O|O|I0I0I0I0I0IVIVIVIVILIVILILLICICILAY |IVIVI-® |~ = T T|=
Apphcahons\ Forme << << << << < < < < K K (< < < | << | || || O (Wi =
6
WNGG 080404 NSU 0|0|0|0

Finition

Prof. de coupe (mm)
N

[

=)

Avance (mm/tr)

V

0,2 0,4 0,6

NSU

@ = Stock Europe

CGO O = Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



7° Plaquettes Positives C RHOMBlQUE

PLAQ. pour TOURNAGE

0 : 7° Angle de dépouille Dimensions (mm)
80 Rhomb|que Avec trou cC L ic | s [ b I Aciers
03X1..| 355 | 35 | 14 | 19 i M Aciers Inoxydables
. 04X1.. | 437 | 43 | 18 | 23 - Fontes
I 0602.. | 64 | 635 | 238 | 28 = D31 = E14 Métaux Non-ferreux
NTY ¥E£ 09T3.. | 97 | 9525 | 397 | 44 S Superalliages
J’;ﬂ;’\ Aciers Trempés
sl L] s !
Carbure Cermet [Carbure |
CC ET .’..’. ._.. Revétu ReséuPon et Non revatu
a v /[ BAam B
oo o =S== X (N 0w
® Classe E DR saSREERn K EER ANRIZBNNLE o | oD
888888888835 3358888 3588822222 22
Applications| Forme Ref. ISO RE |2 222222 <|<x|R2R2|<< 2R RFRFcojmm T g:gb
< =
oo
CCET 03X1003 LFY 0,03 (e} fo][e) 2
CCET 03X101 LFY 0,1 (0] [e)[e)
CCET 03X102 LFY 0,2 Q Q|0
CCET 03X104 LFY 0,4 (0] Q|0 @
CCET 04X1003 LFY 0,03 (o} (e]le}
CCET 04X101 LFY 0,1 (0] Q|0
CCET 04X102 LFY 0,2 o| | lojo L/
CCET 04X104 LFY 0,4 (0] Q D
CCET 060201 LFY 0,1 [e)[e) JK/
CCET 060202 LFY 0,2 Q|0
3 CCET 097301 LFY 0,1 Q|0 @
£ "‘"A"\ CCET 09T302 LFY 0,2 oo
sl 82 v
2| 3
= @
N [5 L/RFY
. CCET 03X1003 RFY 0,03 olo
ot 0z 03 CCET 03X101 RFY 0,1 olo é
Avance (mm/tr) CCET 03X102 RFY 0,2 (][}
CCET 03X104 RFY 0,4 e)[e)
CCET 04X1003 RFY 0,03 [e}[e)
CCET 04X101 RFY 0,1 olo e
CCET 04X102 RFY 0,2 olo \J
CCET 04X104 RFY 0,4 [e)[e)
CCET 060201 RFY 0,1 [e)[e) @
CCET 060202 RFY 0,2 e)[e)
CCET 097301 RFY 0,1 [e)[e)
CCET 09T302 RFY 0,2 (e]le}

® = Stock Europe
O= Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C61



C RHOMB'QUE 7° Plaquettes Positives

PLAQ. pour TOURNAGE
80° Rhomblque 7° Angle de dépouille = Dli_mensic:ncs (mm)S N

Avec trou
03X1..| 3,55 3,5 14 1,9
04X1..| 437 | 43 18 | 23

B Aciers
M Aciers Inoxydables
Fontes

RE

c 0602. | 64 | 635 | 238 | 28 = D31 = E14 Métaux Non-ferreux
7@ Ny ¥75¢ 09T3..| 9,7 | 9525 | 397 | 44 Superalliages
71’ ?.& m Aciers Trempés
BOM L 1S '
Carbure Cermet [ Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M P ODEE4Ar | B
%%%&&&gggﬁé%KXXDguw)DD 83NN<<
S @Classe G oS3R8 RELEBIECRISRSLSS S wRR
Lo | 00| @ co|e0| | B B|© (0| [F X R (R B0 |~ 0 BISIS 8o kv
£> — O|0|0|Q|0l0|0|0l00I00R0IKBICIVILL|OOIRRSL= T =
S5 Applications] Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|< < |< < < < | << | <| <[ | = | b= || O || | =
g3 e
o E’ CCGT 060201M NFC <0,1 oo | 0o
8 , CCGT 060202M NFC <0,2 o0 e}
@ s § CCGT 060204M NFC <0,4 0 0olo
El 5 CCGT 09T301IM NFC  |<0,1 ole | oo
CCGT 09T302M NFC <0,2 [30) (e]le}
0 01 02 03 CCGT 09T304M NFC <0,4 L0 e](e)
5 Avance (mm/tr)
D
/K7 CCGT 0602003 LFX 0,03 e]le} Q
@ CCGT 060201 LFX 0,1 oloje| |O|e
CCGT 060202 LFX 0,2 eee® Oe
CCGT 060204 LFX 0,4 o0 oo
@ CCGT 09T3003 LFX 0,03 olo
€ CCGT 09T301 LFX 0,1 e0l® |Oe@
% CCGT 09T302 LFX 0,2 eee Oe
s CCGT 097304 LFX 0,4 o0 oo
ﬁ sl CCGT 09T308 LFX 0,8 e]le}
g 3
| o
0 CCGT 0602003 RFX 0,03 e]le} Q
o1 02 03 CCGT 060201 RFX 0,1 o0lel [Ole
g Avance (mm/tr) CCGT 060202 RFX 0,2 eole o0
\ CCGT 060204 RFX 0,4 eoe o0
CCGT 09T3003 RFX 0,03 o0 Q
@ CCGT 09T301 RFX 0,1 elele O®
CCGT 09T302 RFX 0,2 eee Oe
CCGT 09T304 RFX 0,4 o0 0 o0
CCGT 09T308 RFX 0,8 o]le}
CCGT 03X1003 LFYS 0,03 o
CCGT 03X101 LFYS 0,1 Q
CCGT 03X102 LFYS 0,2 Q
CCGT 03X104 LFYS 0,4 o)
E CCGT 04X1003 LFYS /0,03 o
o 2 CCGT 04X101 LFYS 0,1 Q
§ e, CCGT 04X102 LFYS 0,2 Q
5 s, CCGT 04X104 LFYS 04 o
E E L/RFYS
[T
0 D o4 CCGT 03X1003 RFYS 0,03 o)
’ ' CCGT 03X101 RFYS 0,1 o
Avance (mm/tr) CCGT 03X102 RFYS 0,2 o)
CCGT 03X104 RFYS 0,4 Q
CCGT 04X1003 RFYS 0,03 o
CCGT 04X101 RFYS 0,1 Q
CCGT 04X102 RFYS 0,2 Q
CCGT 04X104 RFYS 0,4 o

® = Stock Europe
C62 O= Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



7° Plaquettes Positives C RHOMBlQUE

PLAQ. pour TOURNAGE

0 : 7° Angle de dépouille Dimensions (mm)
80 Rhomb|que Avec trou cC L c | s [ b, I Aciers
03X1..| 355 | 35 | 14 | 19 M Aciers Inoxydables
. 04X1.. | 437 | 43 | 18 | 23 Fontes
o 0602.. | 64 | 635 | 2,38 | 28 = E14 Métaux Non-ferreux
NTY ¥§ 0903.. | 9,7 | 9525 | 318 | 44 S Superalliages
" 09T3. | 9,7 | 9525 | 3,97 | 44 [%] Aciers Trempés
5\4 ‘ S 1 1204.. | 129 | 127 | 476 | 55
80 L 1S
Carbure Cermet [Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
P M Bawm I
olo|a S==|¥|x 0|n )
Do |Soo|IZOLIXIXIXDILWD DD
— 0l0|0|0|0|0ICI0I0BI0I0IBIBIBBI0VIBICIGIVIRBCLEEE =l oo
Applications| Forme Ref. ISO RE |/ <|<|<|<|<|<|< << < < < << < < << | < < |<|F|F | F o || =
37
CCGT 03X101 LFY 0,1 Q 2
CCGT 03X102 LFY 0,2 Q Q
CCGT 03X104 LFY 0,4 o @
€
% /,-.\'\ CCGT 04X101 LFY 0,1 o
§ 2 CCGT 04X102 LFY 0,2 Q
§ 8 CCGT 04X104 LFY 0,4 o
= 'c 1 i 4
iJE_ ;é D L/RFY D
0 CCGT 03X101 RFY 0,1 Q
02 04 CCGT 03X102 RFY 0,2 o) JKT
Avance (mm/tr) CCGT 03X104 RFY 0,4 o
CCGT 04X101 RFY 0,1 Q @
CCGT 04X102 RFY 0,2 Q
CCGT 04X104 RFY 0,4 Q @
'g CCGT 060202 NAG 0,2 )
ol s CCGT 060204 NAG 0,4 °
Sl 3
2 8 CCGT 09T302 NAG 0,2 o A\
I ; CCGT 09T304 NAG 0,4 °
§ o CCGT 09T308 NAG 0,8 )
O o o 4 CCGT 120404 NAG 0,4 o 7
Avance (mmitr) CCGT 120408 NAG 0,8 o V
€
c E CCGT 09T301M NSI <0,1 0} e o AA00®O® OO @
S g CCGT 09T302M NSI <0,2 o o0 AA00®0® O
E E CCGT 09T304M NSI <0,4 o o0 AAGO®O OO
8
0 0,1 0,2 0,3
Avance (mmitr)
CCGT 0602003 NSC 0,03 0lo[o| (0|0
CCGT 09T3003 NSC 0,03 e®e0O |00
CCGT 060201M NSC <0,1 oloje| Ole
€ CCGT 060202M NSC <0,2 eeoo oo
_5 % CCGT 060204M NSC <0,4 o o0 )
£ 8 CCGT 080201IM NSC  |<0,1 o| oo
gl > CCGT 080202M NSC <0,2 Q| |00
b 8
0 s CCGT 090301M NSC <0,1 Q| |00
‘ ' ' CCGT 090302M NSC <0,2 Q| |00
Avance (mml/tr)
CCGT 09T301M NSC <0,1 eee Oe
CCGT 09T302M NSC <0,2 oo oo
CCGT 09T304M NSC <0,4 oe00 )
CCGT 09T308M NSC <0,8 oe0e °

® = Stock Europe
O= Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C63



C RHOMB'QUE 7° Plaquettes Positives

PLAQ. pour TOURNAGE

0 i 7° Angle de dépouille Dimensions (mm)
80 Rhomb|que Avec trou cc L c | s | b I Aciers
0602.. | 64 | 6,35 | 238 | 28 M Aciers Inoxydables
09T3. | 97 | 9525 | 397 | 44 Fontes
1204. | 12,9 | 127 | 476 | 55 & D31 o E14 Métaux Non-ferreux
Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [ Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR EdR | B
%%%D.Q.Q.EEEEé%KXXD%Uw)DD 83NN<<
o @Classe M 538223388 IeIRI8L38582: 83228 ISIwiSR
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S5 Applications] Forme Ref. 1ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|< < |< < < < | << | <| <[ | = | b= || O || | =
o E CCMT 060202 NFB 02 ole|ojoje
cl g CCMT 060204 NFB 0,4 olee
S8 38°
/c] |z 8 CCMT 09T304 NFB 0,4 ole|oje|e
I CCMT 09T308 NFB 0.8 ole|ojo|e
Avance (mm/tr)
£/
D
CCMT 060202 NFP 0,2 AlAAA
JKT s CCMT 060204 NFP 0,4 AlAlAA
E g a'g‘ . | CCMT 060208 NFP 0,8 AAAA
@ 5 & » CCMT 09T302 NFP 0,2 AlAlaa
? e, NFP | CCMT 09T304 NFP 0,4 AlAlA|a
5 55 > CCMT 097308 NFP 0,8 Alaala
=l a0 01 02 03 04
i-% Avance (mm/tr) CCMT 120404 NFP 0,4 A A
CCMT 120408 NFP 0,8 A A
E .L/'ﬁi. CCMT 060202 NLU 02 @@ |AlA| @ O®@®O ® /00|00
g - CCMT 060204 NLU 0,4 @@ |ala| @ @®@O ®0|®0/0
= g _—— NLU | CCMT 097302 NLU 0.2 ° o o
v o B e CCMT 097304 NLU 04 @@ (ala| @ @@ e0(e 0[O
S Avance (mmitr) CCMT 097308 NLU 08 @@ Alal @000 [ Jielle](e}le}
£
|7 E (o)
=, i i
2 % «” | CCMT 09T304 NLU-W 04 @e |aal |® ° AlA eee O
@ CCMT 09T308 NLU-W 08 @@ |AlAl |@ o AA eee O
g 0 01 02 03 04 NLU-W
a Avance (mm/tr)
_ == | CCMT 060202 NLB 02| |0|0| |alal0@® e O o
c| E < CCMT 060204 NLB 04 | |olo| |ajajoe|e oo |o
g r CCMT 060208 NLB 0,8| [O|O| |alAlO|®@® ®O| |@
gl 3°
= é’&' NLB | comT 097302 NLB 02| |olo| |aao|e|e e |o
Sl e CCMT 097304 NLB 04| OO| |ala0®® o0 (o
& T o s o CCMT 09T308 NLB 08| |0|o| |alaloe|e eo (o
Avance (mm/tr)
CCMT 060202 NSU 0,2 @®@®AAAoeOOO® AA 0 AA @00O0@
: CCMT 060204 NSU 04 @@ 0 AAAsLOGO®O®O® AA @00 AA 00000
o E 4 - CCMT 060208 NSU 08 @®@AAAsoo0o0e0 e 000
sl 3’ <
g 5. NSy | CCMT 09T302 NSU 02 [0®0| Alale@e®O eeOe®
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Avance (mm/tr) CCMT 120404 NSU 04 @@ ®AAAO® ° AA )
CCMT 120408 NSU 08 @@ ®AAA® ° AlA °
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7° Plaquettes Positives C RHOMBlQUE

PLAQ. pour TOURNAGE

800 Rhombi ue 7° Angle de dépouille Dimensions (mm)
q Avec trou c L | IC | S | D P Aciers
0602.. | 64 | 635 | 238 | 28 M Aciers Inoxydables
rE 0803. | 80 | 7,94 | 3,18 | 34 Fontes
o 0903.. | 97 | 9525318 | 44 Métaux Non-ferreux
N %Z‘Ei 09T3.. | 9,7 | 9525 | 397 | 44 S| Superalliages
L= . 1204.. | 129 | 127 | 476 | 55 [ Aciers Trempés
s~ L] s
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3 8|5I18(8(8/8|8|S[E10 0 IBBRBE|8|8|8| 3582 IRI2 R 2R R
Applications] Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|< < |<|< < < | <| < |<| < | < | < || | = | | i

H1
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1S “ i
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D
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O «

33, CCMT 090308 NSC 08| o | |a 5
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pvance (mm) CCMT 120408 NSC 08| [0 | |ala
_ CCMT 060204 NSK 04 o/eje |ala A
N e CCMT 060208 NSK 08 [0le/e |aa
i \§77 | CCOMT 060212 NSk 12 A
g g B NSK | CCMT 097304 NSK 04 [0/@® |aa =
Z s CCMT 097308 NSK 0.8 [0e/e |ala v
o B ° 01 02 03 04
LS avance (mmit) CCMT 120404 NSK 04| ole |ala
CCMT 120408 NSK 08| (o/e |aa )
CCMT 120412 NSK 12 A
o E° ®CCMT09T304NMU 04 (0/00]aaa oo |o0/eeaa
S g CCMT 09T308 NMU 0.8 [0/00aaa 00 oeeeaa
o 5 NMU
E 0 0,1 0,2 0,3 04
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C RHOMB'QUE 11° Plaquettes Positives

PLAQ. pour TOURNAGE
80° Rhomblque 11° Angle de dépouille - Dli_mensic:ncs (mm)S .

Avec trou

0802.. | 8,0 794 | 238 | 34
RE 0903. | 9,7 | 9525 | 3,18 | 44
1204.. | 12,9 | 127 | 476 | 55

B Aciers

M Aciers Inoxydables
Fontes

Métaux Non-ferreux
Superalliages

El Aciers Trempés
80“’\‘ L
Carbure Cermet [ Carbure |
C P G T “’." N S D Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR B4R | B
b LA A S =l ™ = A= 8:)NN<<
S0 @Classe G 538223388 IeIRI8L38582: 83228 ISIwiSR
Lo | 00| @ co|e0| | B B|© (0| [F X R (R B0 |~ 0 BISIS 8o kv
g5 — O|0|0|Q|0l0|0|0l00I00R0IKBICIVILL|OOIRRSL= T =
S5 Applications] Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|< < |< < < < | << | <| <[ | = | b= || O || | =
o c CPGT 080202 NSD 0.2 o oo
2| = CPGT 080204 NSD 0,4 o} eojele
o ElE ", CPGT 080208 NSD 0.8 o| |olo
HEE V
#| 8 B CPGT 090302 NSD 0.2 olo
A NSD | CPGT 090304 NSD 0,4 o) oloe|e
S| % PGT NSD 0,8 Q| (0|0
5 2. ) CPGT 090308 NS
D | Lo o CPGT 120402 NSD 0,2 olo
Avance (mmit) CPGT 120404 NSD 0,4 o o| ojo
JK/ CPGT 120408 NSD 0,8 (0)(e}
A Carbure Cermet | Carbure
C P M T . . ‘ . . ‘ . . . Revétu Revétu fon evét Non revétu
o [P v B DERE4R | B RIBEQDN
oo o === ¥ ¢ 0\ n 2
U St R slalafelsimele i
Applications| Forme Ref. ISO RE |<|</q|<|<|<|<|<|< << << 2 < < << < < | <|<|E e | o T
£
my |
5| & CPMT 080204 NFB 0,4 O|®@0|0|0
£ 8T CPMT 090304 NFB 0.4 o|e|ojo|o
B o CPMT 090308 NFB 0,8 o]l Jie}[e}le)
Avance (mm/tr)
£ A
£ @ CPMT 080204 NLU 04 [olo olo|ojo
S CPMT 090304 NLU 04 lolo o olojojo
g ' & NLU | CPMT 090308 NLU 0,8 |o|lo o} 0|Q(0|0
c ﬁ: 0 0,1 02 0.3 04
__g Avance (mm/tr)
E—=
| E
£ .
g , - ' | CPMT 090304 NLU-W 0,4 0|0 Qlo| |0
8 CPMT 090308 NLU-W 0,8 0|0 0|0l |0
SN o
E o 0,1 02 0,3 0.4
Avance (mm/tr)
B o
8 < AP N1y | CPMT 080204 NLB 04| olo| |alajoojo olo
g 5
.“g ° | CPMT 090304 NLB 04| |0|o| |alaloe|e olo| [0
3 NLB | CPMT 090308 NLB 08| 00| |a| |Ole|® olo| |o
= ;Qanc(): (m:ﬁx/tr) ‘
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11° Plaquettes Positives C RHOMBlQUE

PLAQ. pour TOURNAGE

0 | 11° Angle de dépoille Dimensions (mm)
80 Rhomb|que Avec trou cP L c | s [ b I Aciers
0602.. | 64 | 635 | 238 | 28 M Aciers Inoxydables
RE 0802.. | 80 | 7,94 | 238 | 34 . Fontes
Ic 0903. | 9,7 | 9525 | 3,18 | 44 = E15 Métaux Non-ferreux
09T3.. | 97 | 9525 | 397 | 44 Superalliages
1204.. | 129 | 127 | 476 | 55 Aciers Trempés
80° L 1604.. | 16,1 | 15,875 | 4,76 | 6,5
Carbure Cermet [Carbure |
Revétu Revétu Non revét Non revétu
[P M B4 B
0lo|o SS=lex i 0|n )
DRBSSSR2RESLBEERELBB22NNSS oo 0
® Classe M ooo-|a® oD ®me e - o ax N3 %S SIS IS i< N U=
00/ 00| 00/00(00/00|¢0 |0 © | N | [N | |10 10|00 |10 — |0 /|5 &b O [ | o
— O|Q|0|0|0|0|CI0I0I0I00 100100 [0|00|AIGI0IRIBCREEIZ-| »o
Applications| Forme Ref. ISO RE |/ <|<|<|<|<|<|< << < < < << < < << | < < |<|F|F | F o || =
< =
oo
s : CPMT 060204 NSU 0,4 |0 2
e = . CPMT 060208 NSU 0,8 |0
:3 E, % - i
=Y CPMT 080204 NSU 0,4 |O|O|O|A |A|A o) Q| [0lo @
£ 8 NSU | CPMT 080208 NSU 0,8 |O|O|O|A |A|A o 0|00o
[0} [0}
»n| °
B o . CPMT 090304 NSU 0,4 [O|O|O|A|A|A|Q|O] |O 0|0|0|0
. oo CPMT 090308 NSU 0,8 |0/®@0|a|a(a|0lO] |O (o)(e]le]le}

Avance (mm/tr)

CPMT 060204 NUS 0,4 ° O
*"ﬁ"’“ CPMT 080308 NUS 0,8 ° 0]

CPMT 09T308 NUS 0,8 ° o

> 0—'07
Avance (mm/tr) CPMH 120408 NUS 0,8 ()

CPMH 160408 NUS 0,8 o

i @’ CPMT 080204 NMU 0,4
: CPMT 080208 NMU 0.8
CPMT 090304 NMU 0.4

R CPMT 090308 NMU 0,8

Avance (mm/tr)

()¢
(ON®
O O
(O)®}

=z
<
c

Semi-finition
Prof. de coupe (mm)
B P @ @R

(O)©]
(ON©]

Légere ~ Moyenne
[SX®)
00

Prof. de coupe (mm)
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D RHOMB'QUE 7° Plaquettes Positives

PLAQ. pour TOURNAGE

0 i 7° Angle de dépouille Dimensions (mm)
55 Rhomb|que Avec trou DC L c | s | b I Aciers
0702..| 7,7 | 6,35 | 238 | 28 M Aciers Inoxydables
RE 1T3. | 11,6 | 9525 | 397 | 44 Fontes
= = D32-33 © E16-17 Métaux Non-ferreux
\ e S Superalliages
E . ‘ % [®1 Aciers Trempés
Carbure Cermet [ Carbure |
DCGT ’.’.“ ‘_.. Revetu Revéon et Non revatu
[P M P ODEE4Ar | B
%%%&&&5552%%¥¥¥38$33 83NN<<
) HN®OS|OoN®DF O HHdOB L MmN DS S SIS, o
29 ®Classe G R 0|8 nQ 03 o30SR RBRREBSRRSSR 8BS
82  [Aooicat 0l0|0|0|0|0|0|0I0|0I00IBIBIBG|0I0ICO|00RSBCL =TT =
S5 ppllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << << <K K << < | < | < 1| | | | O ||| T
own
< 8 T DCGT 070201M NFC <0,1 ) L) e](e)
= Ez _ | DCGT 070202M NFC <0,2 o) 0 olo
= “éi DCGT 070204M NFC <0,4 o) 0 olo
= o1
/c] |E ¢ [5 NFC | pcGT 11T30IMNFC <01 o | |ele| | |oo
B ol DCGT 11T302M NFC  |<0,2 o| | |eje| | |ojo
Avance (mr'nm) ’ DCGT 11T304M NFC <0,4 o) 0 olo
-
D DCGT 0702003 LFX 0,03 o olo
JK7 DCGT 070201 LFX 0,1 O| Aeee [(Oe®
DCGT 070202 LFX 0,2 O Aleee (O
@ DCGT 070204 LFX 0,4 o0 oo
DCGT 11T3003 LFX 0,03 O| |A|O|O
@ DCGT 11T301 LFX 0,1 o| |alele|e| |o|®
= - DCGT 11T302 LFX 0,2 O Aecee |ee
.S % ) ‘v DCGT 11T304 LFX 0,4 o000 o0
< 3
/€ 5" B URFX | beaT 0702003 REX 0,03 ol | oo
0T 2 03 DCGT 070201 RFX 0,1 O Aeele e
pvance (mmite) DCGT 070202 RFX 0,2 o aeee O
vi DCGT 070204 RFX 0,4 ooe oo
DCGT 1173003 RFX 0,03 O| |A|O|O
@ DCGT 11T301 RFX 0,1 O |Aleel®e O
DCGT 11T302 RFX 0,2 O Aeee ee
DCGT 11T304 RFX 0,4 o0oo oo
DCGT 0702003 LFYS 0,03 Q
DCGT 070201 LFYS 0,1 Q
DCGT 070202 LFYS 0,2 o}
DCGT 070204 LFYS 0,4 Q
DCGT 1173003 LFYS 0,03 Q
T DCGT 117301 LFYS 0,1 Q
E 2 @ DCGT 11T302 LFYS 0.2 o
5 § DCGT 117304 LFYS 0,4 Q
S L/RFYS
B\ DCGT 0702003 RFYS  |0,03 o}
o 0.2 0.4
Avance (mm/tr) DCGT 070201 RFYS 0,1 o]
DCGT 070202 RFYS 0,2 o
DCGT 070204 RFYS 0,4 o
DCGT 11T3003 RFYS 0,03 Q
DCGT 11T301 RFYS 0,1 Q
DCGT 11T302 RFYS 0,2 Q
DCGT 11T304 RFYS 0,4 Q
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7° Plaquettes Positives D RHOMBlQUE

PLAQ. pour TOURNAGE

0 : 7° Angle de dépouille Dimensions (mm)
55 Rhomb|que Avec trou DC L ic | s [ b EAc?ers
0702.. | 7,7 | 6,35 | 238 | 28 M Aciers Inoxydables
RE 1T3.. | 11,6 | 9,525 | 3,97 | 44 Fontes
2 © D32-33 & E16-17 Métaux Non-ferreux
\ . II 5 Superalliages
IC o o . .
5 a ‘ ~ Aciers Trempés
Carbure Cermet [Carbure |
D CGT "”.’ ._.. Revétu RevéuPon et Non revatu
a M BAam B
ololo SSselxix %) -
[Slire|iTela N N[ N = O |XIXI¥ DLW DD
® Classe G cogosgnEsRsdasea doacedEst.e | o2
— 38831888888 SB3BDIEIES8SGSRgeLRRR| 23
Applications| Forme Ref. ISO RE |/ <|<|<|<|<|<|< << < < < << < < << | < < |<|F|F | F o || =
< =
(‘D —
()
DCGT 0702003 LFY 0,03 o iz
B = DCGT 070201 LFY 0,1 o)
s A&~ | DOGT 070202 LFY 02 5 /c]
S 3 DCGT 070204 LFY 0.4 o
= LFY
i 2 D DCGT 11T3003 LFY 0,03 o
[ v 4
02 04 DCGT 117301 LFY 0,1 [e) D
Avance (mm/tr) DCGT 11T302 LFY 0,2 Q
DCGT 11T304 LFY
CG 30 0,4 Q|0 E
DCGT 0702003 RFY 0,03 ) 0]
z DCGT 070201 RFY 0,1 o 's|
JE, \v DCGT 070202 RFY 02 o
:g § DCGT 070204 RFY 0,4 Q
=
ml: D RFY | DCGT 1173003 RFY 0,03 o| | lolo f
S 0
* 02 04 DCGT 11T301 RFY 0,1 Q|0
Avance (mm/tr) DCGT 117302 RFY 0,2 [e)[e)
DCGT 117304 RFY 0,4 Q|0 Q
e
\")
DCGT 070202 LSD 0,2 Q| |00 @
5 DCGT 070204 LSD 0,4 o| oo
E E 3 > DCGT 11T304 LSD 0,4 o| (0|0
$ ug)_ , L/RSD DCGT 117308 LSD 0,8 Q| |00
il D
cl 3
:g 5 ! DCGT 070202 RSD 0,2 o| (0|0
Ela DCGT 070204 RSD 0,4 o| |0l
w 0,1 02 0,3
Avance (mm/tr) DCGT 11T304 RSD 0,4 o| (0|0
DCGT 117308 RSD 0,8 O| 0|0
€
£ . DCGT 070202 NAG 0,2 ®
ag’ "bagl?‘.—‘ DCGT 070204 NAG 0,4 [}
S NAG | DCGT 11T302 NAG 02 )
E=II DCGT 117304 NAG 0,4 )
u% oo DCGT 117308 NAG 0,8 )
€ Avance (mm/tr)
[0
»
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D RHOMB'QUE 7° Plaquettes Positives

PLAQ. pour TOURNAGE

0 i 7° Angle de dépouille Dimensions (mm)
55 Rhomb|que Avec trou DC L c | s | b I Aciers
0702..| 7,7 | 6,35 | 238 | 28 M Aciers Inoxydables
RE 0902. | 97 | 794 | 238 | 34 Fontes
i"' 1103.. | 11,6 | 9525 | 3,18 | 44 2 D32-33 2> E16-17 Métaux Non-ferreux
’ i 3 MT3. | 116 | 9525 | 397 | 44 S Superalliages
= v ‘ ~ El Aciers Trempés
Carbure Cermet [ Carbure |
DCGT / _W .”.’. ’_.. Revetu Revttupm et Non revétu
[P M P ODEE4Ar | B
b LA A S =l ™ = A= 8:)NN<<
S0 @Cl G oS3R8 RELEBIECRISRSLSS S wRR
£d asse e R e | B e
k= Applications] Forme Ref. 1ISO RE |<|<| <|<|<|<|<|<|< | < << << < < << << | < | < |- || O | |
= z, .| DCGT 070201M NSI <0,1 o e elaaleee O
| € @ DCGT 070202M NSI <0,2 o} eeArareee O
@ gl s, NS DCGT 070204M NSI <0,4 o) e0AA®O®O OO
Sl 8
E 3 DCGT 11T301M NSI <0,1 O o0 AAr000 O
3 E DCGT 11T302M NSI <0,2 o oo AAr000 O
s DCGT 11T304M NSI <0,4 o eesaeee O
Dﬂ Avance (mmitr) DCGT 11T308M NSI <0,8 o eeiss0ee OO
/K7 DCGT 0702003 NSC 0,03 Q00| |0|o
@ DCGT 11T3003 NSC 0,03 ol0j@ |00
@ DCGT 070201M NSC <0,1 ee e Oe
E, - DCGT 070202M NSC <0,2 eee O
c 5 “&” | DCGT070204M NSC | <04 coe oo
| gz NSC
< g DCGT 090201M NSC <0,1 Q|0
it El DCGT 090202M NSC <0,2 e]le}
q) =
on o
0 01 02 03 DCGT 110301M NSC <0,1 Q|0
DCGT 110302M NSC <0,2 e Oe
Avance (mm/tr)
g DCGT 11T301M NSC <0,1 eele O
v DCGT 11T302M NSC <0,2 ooe oo
DCGT 11T304M NSC <0,4 oo oo
DCGT 11T308M NSC <0,8 o0 o0
DCGW 070202 0,2 Q
5 DCGW 070204 04 o
= "'\t—" DCGW 070208 0,8 Q
£ DCGW 11T302 0,2 o
n DCGW 11T304 0,4 o
DCGW 11T308 0,8 Q
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7° Plaquettes Positives D RHOMBlQUE

PLAQ. pour TOURNAGE

0 : 7° Angle de dépouille Dimensions (mm)
55 Rhomb|que Avec trou DC L c | s [ b, I Aciers
0702.. | 7,7 | 6,35 | 238 | 28 M Aciers Inoxydables
RE 1T3. | 11,6 | 9525 | 397 | 44 Fontes
2 = D32-33 = E16-17 Métaux Non-ferreux
7 e |I o S| Superalliages
A K ,
Aciers Trempés
Carbure Cermet [Carbure |
D C M ’..... ‘_l l Revétu Revétu Non revéty Non revétu
— [P M Barm B
0lo|o SS=lex i %) S
LB LAALLSSSSomXX XD MWD DD
— 8888888888 SRISBISIES8|SGSRgeeRR R 28
Applications| Forme Ref. ISO RE |/ <|<|<|<|<|<|< << < < < << < < << | < < |<|F|F | F o || =
£ DCMT 070202 NFB 0,2 olelojole § =
g DCMT 070204 NFB 0,4 Ole|O|e|® 2
58 DCMT 070208 NFB 0,8 OleeO|®
L% %, DCMT 11T302 NFB 0,2 Oleeee @
o 01 0z 03 DCMT 11T304 NFB 0,4 Oleeee
Avance (mm/tr) DCMT 11T308 NFB 0,8 Oleeee
g DCMT 070202 NFP 0,2 Yy £
|5 @ DCMT 070204 NFP 04 AlAAla D
S| 3
E o | DCMT 11T302 NFP 0,2 AA| (A
L ; &I NFP DCMT 11T304 NFP 0,4 AlAAA /K
x° 01 02 03 DCMT 11T308 NFP 0,8 A A AA @
Avance (mm/tr) DCMT 11T312 NFP 1,2 AA (A
EZ P DCMT 070202 NLU 0,2 (@O |AlAa L )(e) [ Yo} Jiele}
s «w¥%.5 | DCMT 070204 NLU 04 oo [ala |oeeo eojojoo 's|
= g8 1
Ee | [ — NU | bcwriiT302 NLU 02 @@ |alal o oo o 00
5 ol DCMT 117304 NLU 04 @@ AA| @000 ®® 000
o Avance (mmftr) DCMT 11T308 NLU 0,8 @@ |AA @000 @000 ﬁ
B P DCMT 070202 NLB 02| (OO AlAQO@®|@® CIC )
5| € 2 @ DCMT 070204 NLB 04| [ojo] |alajo|e|e oo |o
Elg , DCMT 070208 NLB 0,8| (OO AlAO@®|@® o0 (o
—=| Q
Il s NLB =
£ 2l DCMT 117302 NLB 02| |00 |a/aj0je|® oo o v
0| e o0z 03 DCMT 117304 NLB 04| (OO AlAQO@|@® oo (o
Avance (mm/tr) DCMT 117308 NLB 0,8 | OO |Ala|O/@®@|@® eO |®
gf DCMT 070202 NSU 0,2 |®/@®AAA0®®OO AA @0 AA @00 00O @
S| 22r & DCMT 070204 NSU 0,4 @@®@ A AAoOOO® AlA OAA @O0O0OO
= 5 DCMT 070208 NSU 08 @@ @ AAAOO®O® AlA ®/® 000
szE o NSU
E < DCMT 11T302 NSU 0,2 @ ®0|alalal@@®®0O AlA e e 00e®
Bl & o5 DCMT 117304 NSU 04 @00 AAAsoeoee A 00AA e0000
Avance (mm/tr) DCMT 11T308 NSU 08 @0 AAAOOOO AA @00 AA 00000
- Eof (@) | DCMT 070204 NSK 04| oe |ala
S Bﬁg “ | DCMT 070208 NSK 08| |o® |a|a
Sl 31
Zls NSK | pcMmT 117304 NSK 04 |o/e| |aa A
Sle i oz o5 DCMT 11T308 NSK 08 @0 ® |AA
o Avance (mm/tr) DCMT 11T312 NSK 1,2 [ J A A
Al o
Q) g2r DCMT 117304 NMU 04 @@@AAAOGSO® ©OO0OAA
gg DCMT 117308 NMU 0,8 |0 ®®AAAOGS® @000 AA
§ g T NMU
E‘ 0 0,1 0,2 0,3 04
Avance (mm/tr)
Q2 "'ﬁ“’“‘“ DCMW 070204 0,4 o]fe) A
E &’ | DCMW 070208 038 ojojo
8 DCMW 11T304 0,4 0|o[0]a|a
w DCMW 117308 08 oo |(aa
2 DCMX 117308 NLUW 08 e | |ala o | o |a
[N

® = Stock Europe
O= Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C71



B B @Gk & RS

C72

ONDE

R

PLAQ. pour TOURNAGE

7° Plaquettes Positives

Pl R d 7° Angle de dépouille RC.-| L IC S | Dy
aq- On e 1003 - 10,0 3,18 3,6 EAciers
Avec trou 100 35 o .
10T3 - 0 | 397 3 M Aciers Inoxydables
RCMT RCMX 12 - | 120 ] 476 42 Fontes
c 2 16 - 16,0 | 6,35 | 52 Outil avec levier de fixation pour RCMX Métaux Non-ferreux
I & 81 3 20 - | 200|635 65 = D34-35 Superalliages
& 2 % < 25 - 250 | 7,94 | 72 [ Aciers Trempés
S f PR 32 - | 320 ] 952]| 95
(MO: IC est métrique.)
Carbure Cermet [ Carbure |
RC MT .’..M 0 ._.. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR B4R | B
b LA A S =l ™ = A= 83NN<<
. HN®OS|OoN®DF O HHdOB L MmN DS S SIS, o
® Classe M avec Brise-copeaux Bumpy SNSRI R RS S
— O|0|0|Q|0l0|0|0l00I00R0IKBICIVILL|OOIRRSL= T =
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |l <|<|<|<|<|<|< << << |< < |<|< < 1< | < | < ||| || O |w W (T
(- “\l RCMT 1003MO0 NRX - |@/®@OA|A A o
e _
N vii RCMT 10T3MO0 NRX 004 o
£ NRX
2 % RCMT 1204M0 NRX - |@|®(®AAA ° )
[S] a4
§ § RCMT 1606M0O NRX - @@ ®AAA ° )
w| ©2
E RCMT 2006M0O NRX - @@ ®AAA ) )
0 0,‘2 0,‘4 0,‘6 0,‘8
Avance (mmitr) RCMT 2507M0 NRX - |O0|0|A|A|A [
RCMT 3209M0 NRX - A
—6 RCMT 1204MO0 NRH — |O|O|O|A|A|Aa
£
o £
S §4 RCMT 1606MO NRH - |O|®(O|A|A A
=] =}
®© 3
W g RCMT 2006MO NRH - |olojo|a|ala
B
%0
02 04 06
Avance (mm/tr)
Carbure Cermet [Carbure |
RCMX ’..’MO ’_.. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P v R W B
A A S R = A = =)= 8:NN<<
. . SN|®o|ooN®F o ddoBBmdHNR (RS sss ., |ee
® Classe M avec Brise-copeaux Renforcé SN SRR ESISSEIE S R E EE SES
— 0|0|0|0|olol0/0lol0l00Bl0 K RICIVILL|OICRRICL = E|T =
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<lg|<|<|<|<|< << << |< K < << < R | < | < || | || O | i (&
RCMX 1003MO0 NRP - |O®|®|AAa e)(e]le}
1
@ RCMX 1204M0 NRP - |O|®®AlAA (o)(e} A O |A
6
ol E NRP | RCMX 1606M0 NRP - [o|e|e|aaa ololo
o <=
4
g & RCMX 2006M0 NRP - [0e®alala o ol |a
w o
8* RCMX 2507MO NRP - lololo| |ala
o
o | | | )
®" oz o4 os 08 | RCMX 3209MO NRP - |olo| |a|ala
Avance (mm/tr)

® = Stock Europe
O= Stock Japon

A = Article en cours de remplacement



7° Plaquettes Positives S CA R R E

PLAQ. pour TOURNAGE

0 A 7° Angle de dépouille Dimensions (mm) .
90 Carre Avec trou sC L] 1c | s ] P Aciers
0702.. | 7,94 | 7,94 | 2,38 | 34 M Aciers Inoxydables
RE 0903.. | 9,525 | 9,525 | 3,18 | 44 Fontes
%ﬁuc ' 09T3.. | 9,525 | 9,525 | 3,97 | 44 > D36 ’S ... SSKC’ Métaux Non-ferreux
fJ 1204.. 12,7 12,7 476 55 (Sur demande) S Supera”iages
Aciers Trempés
903\‘ L
Carbure Cermet [Carbure |
S CGT ’.’..‘ ‘_.. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
P M Barm B
0lo|o SS=lex i 0|n )
°Cl SR RSSER2E5ESREEEREEBRAZRNMNIEIS ol 0
asse G B8 8% RR33 BB IR IIRRIHD2BRSSEE LD Ry
— OlQ|0|G|ol0lo/0l000 0|0 BI0I0|0|0I0|1QS|ICIRIBICL SR IEIE=| oo
Applications| Forme Ref. ISO RE |/ <|<|<|<|<|<|< << < < < << < < << | < < |<|F|F | F o || =
=
& @
SCGT 09T302 LFX 0,2 Q 2
SCGT 097304 LFX 0,4 o
€
< 5’ \{l‘/ SCGT 120404 LFX 04 olo I
lJ_ hel
s , L/RFX SCGT 097302 RFX 0,2 (e)(e)
* 02 oa SCGT 09T304 RFX 0,4 olo
Avance (mm/tr)
SCGT 120404 RFX 0,4 (e)(e)

= & | SCGT 070201M NSC <0,1 olo olo
8 £, &\' Y’ | SCGT 070202M NSC <02 olo| | |olo
D 5 &
o o NSC | SCGT 090301M NSC <0,1
g e SCGT 090302M NSC <0,2
IS) a
PTeT ez 03 SCGT 09T301M NSC <0,1 olo olo
Avance (mmitr) SCGT 09T302M NSC <0,2 olo olo

SNV O [OFEN

® = Stock Europe
O= Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C73



S C A R R E 7° Plaquettes Positives

PLAQ. pour TOURNAGE

0 4 7° Angle de dépouille Dimensions (mm)
90 Carre Avec frou sC Ll ic | s ] I Aciers
09T3.. | 9,525 | 9,525 | 3,97 | 44 M Aciers Inoxydables
RE 1204.. | 127 | 127 | 476 | 55 Fontes
%Ac [ = D36 "S... SSKC” Métaux Non-ferreux
f_j (Sur demande) S Superalliages
J Aciers Trempés
90‘}\ L
Carbure Cermet [ Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR B4R | B
b LA A S =l ™ = A= 8:NN<<
Qo @Classe M 538223388 IeIRI8L38582: 83228 ISIwiSR
Lo | 00| @ co|e0| | B B|© (0| [F X R (R B0 |~ 0 BISIS 8o kv
£> — O|0|0|Q|0l0|0|0l00I00R0IKBICIVILL|OOIRRSL= T =
S5 Applications| Forme Ref. ISO RE |<|<| <|<|<|<|<|<|< << < << < < << << L < < |- || O ||
82 | |t
= clz SCMT 097304 NFB 0,4 o|ejojojo
S 81 ﬂ SCMT 09T308 NFB 0,8 Q|o|o
=
@ w ne. 0 0,1 0,2 0,3 FB
Avance (mm/tr)
L7 £ SCMT 097304 NFP 04 A A
D |s ; & SCMT 09T308 NFP 0.8 Al ala
= 8
T3 SCMT 120404 NFP 0,4 A
/[K/ % 'g 0 01 02
@ Avance (mm/tr)
£
@ ol = % SCMT 09T304 NLU 04 00| |a olo 00| o
S| g \;/ SCMT 09T308 NLU 0,8 |®0O| |a o} o|ojojo
= E &
- ;é 0 o1 33 SCMT 120412 NLU 12| @
Avance (mm/tr)
g g @ SCMT 09T304 NLB 04| |O|O| |a|A|OQ|O|O Q|o| |O
2 %& "/ | SCMT 09T308 NLB 08| |o|o| |alao|o|o olo| |o
7 |8 &,
\' Q2
© Avance (mm/tr)
@ ® E SCMT 09T304 NSU 04 @o®ealal @@ [O AA @0Aal |0
9 9 @ SCMT 09T308 NSU 0,8 l@|@®|aalaleeO® AA| @j@ala| |0
gl s SCMT 120404 NSU 04 Ol@@aaae | |@ Ala °
é R N . SCMT 120408 NSU 0,8 @@ ®AAAe® ° AlA °
Avance (mm/tr)
o Bl ﬁ &, | SCMT 097304 NSK 04| (@@ |aa
g 5 . | SCMT 09T308 NSK 08| /e aa
_— § 1
g e NSK | SCMT 120404 NSK 04| @ | |a
3 oot SCMT 120408 NSK 08| o/ |ala
Avance (mm/tr) SCMT 120412 NSK 1,2 ® AA
o] —
qE) £’ SCMT 09T308 NMU 0,8 |0|@|@|a|a|a|0j® OOO|@ Al
>l &,
§ g SCMT 120408 NMU 0,8 @@ ®AAA Q00|@|A|a
1l 8
g M NMU SCMT 120412 NMU 12| @ |AlAa AA
g & 0 0,1 0.2 0,3 04
— Avance (mm/tr)
SCMW 09T308 0,8 Q00| |a
SCMW 120408 0,8 e)(e][e}
SCMW 120412 1,2 e)(e][e}

® = Stock Europe
C74 O= Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



11° Plaquettes Positives C A R R E

PLAQ. pour TOURNAGE

0 4 11° Angle de dépouille Dimensions (mm)
90 Carre Avec trou SP Llic | s/ B Aciers
0602.. | 6,35 | 6,35 | 2,38 | 28 M Aciers Inoxydables
RE 0703.. | 7,94 | 7,94 | 318 | 34 Fontes
" c 0903.. | 9,525 | 9,525 | 3,18 | 34 = E18 Métaux Non-ferreux
f% 09T3.. | 9,525 | 9,525 | 3,97 | 44 Superalliages
) 1204.. [ 127 | 127 [ 476 | 55 Aciers Trempés
T 1504.. [15,875| 15,875 | 4,76 | 6,5
90°
Carbure Cermet [Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
P M Bawm I
0lo|o SS=lex i 0|n )
Do |Soo|IZOLIXIXIXDILWD DD
® Classe M goiziciclelNlRFRESBRR N2 S38 85 Swek | o2
318158 88(8/S|SBRIRISSRBE8B[8 8588 2R R ] 28
Applications| Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|<|< (< (<< << << | <| << | €| < |< PP - o [T g:%
— < =
E .l 32
g’ SPMT 090304 NFB 0,4 o/e@ololo 2
S ) 1 SPMT 090308 NFB 0,8 O|@0|0|0
.E g r
R [e]
E ° 01 02
Avance (mm/tr)
= )
€
£, /‘ﬂ”‘h SPMT 090304 NLU 04 |olo o olojo /7
g & | S 7 | SPMT 090308 NLU 0,8 00 o) Q|0|0o D
=l 9
= § o
g NLU /K/
€057 05 03
Avance (mm/tr) @
€ =
JET (M ly | SPMT 090304 NFK 04 .
-g g 1r E‘
8 NFK
E 0 0,1 0,2 0,3
o
Avance (mm/tr)
€ A
£ -
é E ) *::f'ﬁ‘lﬁ SPMT 060204 NUS 0,4 Q 88
28, & \"—" SPMT 070308 NUS 0,8 o
3%, NUS | spmT 097308 NUS 08 o v
O 0,2 04 s
Avance (mm/tr)
of E P @
g =2 SPMH 090308 NUS 0,8
s o)
9 2
qg)_ P NUS SPMH 120408 NUS 0,8 |
s 0
8 g 02 SPMH 150408 NUS 0,8
Avance (| mm/tr)
gl E, #B%,, | SPMT 090304 NLB 04| |oo| |alaojojo
S| g V SPMT 090308 NLB 08| |00 |aal00|0
o| 8 NLB
D g o
~% T 02 04
— Avance (mm/tr)
2
5 €. ‘() SPMT 090304 NSF 04| |olo| |a]a
23 SPMT 090308 NSF 08| |O/® |ala
ER
O o
2
g0 0,1
o Avance (| mm/tr)

® = Stock Europe
O= Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C75



S CARRE 11° Plaquettes Positives

PLAQ. pour TOURNAGE

0 A 11° Angle de dépouil Dimensions (mm)
90° Carre vestoo | [ L liclsTo

Avec trou
0703.. | 794 | 794 | 318 | 34
0903.. | 9,525 | 9,525 | 3,18 | 3,4

B Aciers
M Aciers Inoxydables
Fontes

@Ac = E18 Métaux Non-ferreux
fJ Superalliages
J El Aciers Trempés
gota—L
Carbure Cermet [ Carbure |
S P G W "".. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR B4R | B
%%%Q.Q.Q.EEEEé%xxx:aguwa:):83NN<<
n . N MSoo N TS ddCBivmHNIR oSS s o
2y ®Classe G Sans brise-copeaux SRR RS EE R
o> — O|0|0|Q|0l0|0|0l00I00R0IKBICIVILL|OOIRRSL= T =
S5 Applications] Forme Ref. 1ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|< < |< < < < | << | <| <[ | = | b= || O || | =
= 2 I SPGW 090304 T 04 °
o)
IS = v SPGW 070304 0.4 o
Qo
=}
38 SPGW 090304 0,4 ]
£/
D
Carbure Cérmet | Carbure
KT Revétu Revétu ZX [ Non revétu
[ P] v “Wk| B BIBEDN
(”) BEBaaa333=88xxx 0 BR20B0N<l ol
® Classe G BB 003023 2BTRTIIER BRHE SRS SR8 B S
— O|Q|0l0|0l0I0l0I0l0l0I0 IR IOV I|0ORBEIL =X T =
@ Appl|cat|ons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|< << < << < |<T I <€ [T |<C [<C RE | < | < = |- | || O | | (T2
c SPGT 090302 LSD 0,2 Ol 190
g ¢ /¢% >, | SPGT 090304 LSD 0.4 ololo
ii £ E V SPGT 090308 LSD 0,8 0|0|0|0
é Q2
51 O
‘g P L/RSD
S| SPGT 090302 RSD 0,2 O |90
vi E| % o wror e SPGT 090304 RSD 0.4 o| |oo
Avance (mm/tr) SPGT 090308 RSD 0,8 ®) 0|0

® = Stock Europe
C76 O= Stock Japon
A = Article en cours de remplacement



11° Plaquettes Positives S CARRE

PLAQ. pour TOURNAGE

0 A 11° Angle de dépouille Dimensions (mm)
90 Carre Sans trou SP L ic | s [ b P Aciers
0903.. | 9,525 | 9,525 | 3,18 | - ¥ M Aciers Inoxydables
‘ RE 1203.. | 12,7 | 127 [ 318 | - % Fontes
1), Ic ’S... CSKP...09/12" Métaux Non-ferreux
q — (Sur demande) S| Superalliages
El Aciers Trempés
907 L
Carbure Cermet [Carbure |
S P M R ’."" ._.. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
P M Barm B
0lo|o SS=lex i %) S
Do LoMi S OSSO MXIXIXDnWD DS D <<
— OlQ|0|G|ol0lo/0l000 0|0 BI0I0|0|0I0|1QS|ICIRIBICL SR IEIE=| oo
Ap Ilcatlons\ Ref. ISO RE |<j<|<|<|<|<|<|<< < |<|<|<|<|<|<|<|<|<|<<|<|<|FF - FomubT| =¢
_—3r <o
E | 53
e SPMR 090304 NFK 0,4 o| [o|e® 2
SR & SPMR 090308 NFK 0.8 olojolo
=
i ; 1, SPMR 120304 NFK 0,4 O| 0|0 @
g, S SPMR 120308 NFK 0,8 O| 0|0
A;/ance (‘mm/tr)y
£l (7
g,l SPMR 090304 NSF 04| OO |ala D
3 | SPMR 090308 NSF 0,8| (@O |ala
[}
Q ; 1f SPMR 120304 NSF 04| @Q| |ala /K
= SPMR 120308 NSF 08| @@ |aa @
3 ot 0z 03 SPMR 120312 NSF 12| @ A
= Avance (mm/tr)
l
o E
3 £ SPMR 090304 NUJ 04| lo B
] °§2 \/ SPMR 090308 NUJ 0,8 | |0l
o
3! NUJ | SPMR 120304 NUJ 04| o | |a
0 oa s SPMR 120308 NUJ 0,8 | 0|0 ﬁ
Avance (mm/tr)
e
\')

Carbure Cermet [ Carbure |
S P N ’.".‘ Revétu Revétu Nonrevétl Non revétu
[P

[P ] v P VIl
&%%aam§§§§§%xxx:$83383NN<<
. Ao oo N IO ddoB LM DN ®oISalss|, e
® Sans brise-copeaux 2 Q|2 I0(R(R 2388 F TR RRRGRN S RISSIS RS
— 0|Q|0|ololololololo|00b0 R LIV |CQRRBRR S TIT =
Applications| Forme Ref. ISO RE |[<|<|<|<|<|<|<|< << |< < € € < K [< < < << | | ||| O | | T
° SPGN 090304 0,4 ole
g SPGN 090308 0,8 ole o)
@
o \/ SPGN 120304 04 olo
3 SPGN 120308 0,8 e)(e]le}
o
SPMN 090304 0,4 e][e) olo
) SPMN 090308 0,8 e]fe} olo
0]
8 v SPMN 120304 0,4 olo
8| SPMN 120308 08 olo ®0
§ SPMN 120312 1,2 oJle o| | |ojo

® = Stock Europe
O= Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C77



T

RIANGULAIRE

PLAQ. pour TOURNAGE

5° Plaquettes Positives

°Tn i 5° Angle de dépouille Dimensions (mm)
60 Tr|angU|a|re Avec trou TB L c | s | b I Aciers
0601..| 6,9 | 3,97 [ 159 | 22 M Aciers Inoxydables
Fontes
RE Métaux Non-ferreux
c [ Superalliages
| ,E/jr El Aciers Trempés
oL | sl 7
Carbure Cermet [ Carbure |
TB GT ..’..’ ._.. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR B4R | B
555 aaa3BB =SB kikikbBB2b 8:NN<<
29 @Classe G gseSIgNaS B KRN IR SSSS 2R
QLo asse | 00| @ co|e0| | B B|© (0| [F X R (R B0 |~ 0 BISIS 8o kv
£> — O|Q|0|Q|0|0|0|0I0I0|0 0000 IL |00 LIV OIRIRILL =T IT|=
S5 Applications] Forme Ref. 1ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|< < |< < < < | << | <| <[ | = | b= || O || | =
g3 ) -
S £ #/ | TBGT 060102 LFW 02 ol | lo
% ) TBGT 060104 LFW 0,4 Q Q
I<{=:
/c] | 8 L/RFW
El g
o
g . TBGT 060102 RFW 0,2 o) o)
o1 02 03 TBGT 060104 RFW 0,4 o) o)
5 Avance (mm/tr)
D
JKT g ’ \‘? TBGT 060102 LFX 0,2 Q| |A| |@O
2, ; TBGT 060104 LFX 0,4 O| |A| |@O
c|
(R) |g ¢ L/RFX
g 3
“ 2 B
a TBGT 060102 RFX 0,2 Q| |a| @O
@ O T 03 TBGT 060104 RFX 04 o| |a| |elo
Avance (mm/tr)
s _.
£ \;‘/ TBGT 060101 LFY 0.1 olo
zfx s, TBGT 060102 LFY 0.2 olo| | |ojo
Sl g TBGT 060104 LFY 0,4 0lo o)
= L/RFY
i S & TBGT 060101 RFY 0,1 o)
e £, TBGT 060102 RFY 0,2 o) oo
v 0T oz 03 TBGT 060104 RFY 0,4 o Q0
Avance (mm/tr)
W g
o T TBGT 060102 LW 0,2 e/ @0 00®
% % 2 TBGT 060104 LW 0,4 ®00| |Ole®
I
o 1
Q8 TBGT 060102 RW 0,2 00 [o]e
g &, TBGT 060104 RW 0,4 ®(00| |Ole®
b= 0,1 0,2 0,3
[ Avance (mm/tr)
Carbure Cermet [ Carbure |
TBGW ‘.’..’ Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M B DEE4R | B
ol P S P = =) 83NN<<
. HN|®o|ooNdFoddoBwBmdHNR (RS as s, e
® Classe G Sans brise-copeaux 222 =22 22B R Rk R RRRRNI23SSIEIRL B
— O|Q[O|0|Q|CI0I0I0l0 0B ILILKLILILIGIL |LIORRLRL =TT =
App“cahons‘ Forme Ref. ISO RE ||| KKK C K<L | <<= | = | |- O T
g v TBGW 060102 0,2 Q
k= TBGW 060104 0,4 o
©
Ql
>
o
o

® = Stock
O= Stock

C/8

Europe
Japon

A = Article en cours de remplacement



7° Plaquettes Positives T R |A N G U LA I R E

PLAQ. pour TOURNAGE

0 H H 7° Angle de dépouille Dimensions (mm)
60 Trlangulalre Avec trou TC L IC S D1 Ia Aciers
0802.. | 82 | 476 | 238 | 23 M Aciers Inoxydables
RE 0902.. | 962 | 556 | 2,38 | 25 \T A Fontes
1102.. | 11,0 | 635 | 238 | 2.8 = D37 = E19 Métaux Non-ferreux
Ic _ 16T3.. | 16,5 | 9,525 | 3,97 | 43 Superalliages
SZA ; Ej}?\ Aciers Trempés
60"{“ L I3
Carbure Cermet [Carbure |
TCGT .’..’. ’_.. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
P M Bawm I
0lo|o SIEsle X %) S
® Classe G §§§§§§§§§§§§§§§§§§§§§§§§§§m88 oI
— 88888855585 ce8 88885 5E88EcRE. | g2
Applications| Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|< < |<|< < < |<|<|<| < | < | < || | = | o | i | =c
3=
(2R
TCGT 090201 LFX 0,1 Q
W TCGT 090202 LFX 0,2 0O|o
c 2
£ ' / TCGT 110201 LFX 0,1 oo /ce/
g °§ TCGT 110202 LFX 0,2 o
Z 8 ! L/RFX
ir| © TCGT 090201 RFX 0,1 Q
?, TCGT 090202 RFX 0,2 o L/
0,2 0,4 D
Avance (mm/tr) TCGT 110201 RFX 0,1 o
TCGT 110202 RFX 0,2 [e)(e) JK/
— TCGT 090201 LFY 0,1 O
T, V TCGT 090202 LFY 0,2 0|0 @
£
c ;& TCGT 110201 LFY 0,1 o
S e B L/REY | TCGT 110202 LFY 02 olo
(=
e, TCGT 090201 RFY 0,1 o é
* 02 04 TCGT 090202 RFY 0,2 o
Avance (mm/tr)
e TCGT 110201 RFY 0.1 o
TCGT 110202 RFY 0,2 o
e
E— \')
E °r 14
ol E T 4
5| @ oL s; TCGT 110204M NSI <0,4 o o0 AAr00
SR @
EJ_ 3 L NSI
3l e |
O ['%
01 oz o3
Avance (mm/tr)
=
Esp
O o
8 £ .l TCGT 110202 NAG 0,2 [
8 8 TCGT 110204 NAG 0,4 o
o ° |
S TCGT 167304 NAG 04 °
o ol L TCGT 16T308 NAG 0,8 L]
0,1 0,2 0,3 0,4
Avance (mm/tr)
TCGT 080201M NSC <0,1 e]le} oo
TCGT 080202M NSC <0,2 ole (e]le}
=3 % i
o £ TCGT 09020IM NSC  |<0,1 olo| | lolo
,‘g g, TCGT 090202M NSC <0,2 oo e e
o NSC
g =, TCGT 110201M NSC <0,1 Q|0 [e)[e)
3 E TCGT 110202M NSC <0,2 e e e e
o 0 TCGT 110204M NSC <0,4 L L]
0,1 0,2 0,3
Avance (mmi) TCGT 110301M NSC <0,1 oo
TCGT 110302M NSC <0,2 olle}

® = Stock Europe
O= Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C79



T RIANGULAIRE

PLAQ. pour TOURNAGE

7° Plaquettes Positives

Dimensions (mm)

600 Triangulaire 7° Angle de dépouille T ]

B =@ @ ) B WS

Avec trou IC [E] Aciers
0902.. | 96 | 556 M Aciers Inoxydables
RE 1102.. | 11,0 | 635 < Fontes
16T3.. | 16,5 | 9,525 = D37 = E19 Métaux Non-ferreux
IC [ S Superalliages
AN T . [®1 Aciers Trempés
60> L S
Carbure Cermet [ Carbure |
TC M T/_W ’.".. ‘_. . Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR B4R | B
555 aaa3BB =SB kikikbBB2b 8:NN<<
® Classe M gseSIgNaS B KRN IR SSSS 2R
00| 30| 30| 00| Q| W BV V|V N N |¥ ¥ X 10|00 | < VB SIS Ib O IR Ww
— O|Q|O|0|O|0|0|0I0|0I00I0I0I0IBIOILILL VORGSR = ITIT=
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |l <|<|<|<|<|<|< << << |< < |<|< < 1< | < | < ||| || O |w W (T
E:
cl e TCMT 110204 NFB 0,4 O|l@00|e
S 5 TCMT 110208 NFB 0,8 eOle
c| ©
s >~ nrB
§ 0 0,1 0,2
o Avance (mm/tr)
o TCMT 090202 NFP 0,2 A
= (') TCMT 090204 NFP 0,4 A
E, i TCMT 090208 NFP 0,8 A
é § TCMT 110202 NFP 0,2 A A
SR - NFP | TcMmT 110204 NFP 0,4 Alal |a
5 TCMT 110208 NFP 0,8 AA (A
a0 01 02
Avance (mm/tr) TCMT 16T304 NFP 0,4 AA |A
TCMT 16T308 NFP 0,8 AA (A
gz f TCMT 110204 NLU 04 o|e o e/ojo|olo
2 § 1k NLU TCMT 110208 NLU 0,8 |0|O o} Q|0(0|0
(T 'c [ [
2o oz
Avance (mm/tr)
o g PN
g = : TCMT 110204 NLB 0,4 (e][e)
e 5 | \ TCMT 110208 NLB 0,8 0|0
Q| ©
32, NLB
(@) g 02 04
Avance (mm/tr)
o E ; TCMT 110204 NSU 0,4 ) AA L I0I0)
& £ TCMT 110208 NSU 0,8 (e} AA o}
o 8 y
| S g
é_ é ] NSU TCMT 16T304 NSU 0,4 ) AA )
32 TCMT 16T308 NSU 0,8 [ AA [
© ﬁ: 0 0,1 0,2 0,3
Avance (mm/tr)
£ 7 | TCMT 110204 NSK 04 |0
8 52 \\Q/ TCMT 110208 NSK 08 0
o 2 .
Q| 3 y
g é ! NSK TCMT 16T304 NSK 04 |0® A
3l 5 TCMT 16T308 NSK 0,8 0@ A
ola o 01 02 03 TCMT 16T312 NSK 12| @ A A
Avance (mm/tr)
° TCMW 110204 0,4 Ol0| |AlAa
o) TCMW 110208 0,8 O|Q| |AlAa
o) 3
o] TCMW 16T304 0,4 O|0| |AlAa
3 ) TCMW 16T308 0,8 QO|Q[O|A A
o TCMW 16T312 1,2 (0)(e} A
® = Stock Europe
O= Stock Japon
C80 A = Article en cours de remplacement



11° Plaquettes Positives RlANGU LAIRE

PLAQ. pour TOURNAGE

0Ty : 11° Angle de dépouille Dimensions (mm) g
60° Triangulairg | ™ /e o< T TLlic| s D B Aciers
0802.. | 82 | 476 | 238 | 24 M Aciers Inoxydables
RE 0902. | 96 | 556 | 238 | 2.8 Fontes
) 103.. | 11,0 | 635 | 318 | 34 = E20 Métaux Non-ferreux
ﬁ 1603.. | 16,5 | 9,525 | 3,18 | 44 Superalliages
) 7];4—%:; Aciers Trempés
ol L | Is '
Carbure Cermet [Carbure |
Revétu Revétu Non revéty Non revétu
P M Barm B
0lo|o SS=lex i %) S
0|00 |0 |0 SO IX|IX|¥XD LW DD
® Classe G gS2siseS83B eS8 REsS2 32288 S S wek | v
318158 88(8/S|SBRIRISSRBE8B[8 8588 2R R ] 28
Applications| Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|<|< (< (<< << << | <| << | €| < |< PP - o [T g:%
< =
T, . 58
£ - TPGT 110302M NFC <0,2 o (o))
S N TPGT 110304M NFC <0,4 (o]} (e]le)
= g
RIS NFC /]
50 01 02 03
. Avance (mm/tr)
LS
TPGT 080202 LFW 0,2 O| 0|0 D
TPGT 080204 LFW 0,4 o| |O
g° ?/ TPGT 110202 LFW 0,2 Q| |00 /K/
€ TPGT 110204 LFW 0,4 0| |olo @
5§z L/IRFW
I
2 B TPGT 080202 RFW 0,2 o| |oo 's|
0 010z 03 TPGT 080204 RFW 0,4 O| 0|0
Avance (mm/tr)
TPGT 110202 RFW 0,2 Q| |00
TPGT 110204 RFW 0,4 Q| |00 i:
TPGT 080202 LFX 0,2 (o]}
TPGT 080204 LFX 0,4 0|0 Vi
TPGT 090204 LFX 0,4 (o))
TPGT 110204 LFX 0,2 (e} @
N TPGT 110302 LFX 0,2 O |Al®e
3 b TPGT 110304 LFX 0,4 O |Ale®
E TPGT 110308 LFX 0,8 o}
g2 L/RFX
3 TPGT 160304 LFX 0,4 o}
5 é ; TPGT 160308 LFX 0,8 o
=
b 0 0,1 0,2 0,3
Avance (mm/tr) TPGT 080202 RFX 0,2 ole
TPGT 080204 RFX 0,4 o
TPGT 110202 RFX 0,2 (o}
TPGT 110302 RFX 0,2 O| |al®@O
TPGT 110304 RFX 0,4 O |Ale®®
TPGT 110308 RFX 0,8 Q| |AlO
TPGT 160304 RFX 0,4 Q
TPGT 160308 RFX 0,8 o

® = Stock Europe
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A = Article en cours de remplacement C81



T RlANGULAl RE 11° Plaquettes Positives

PLAQ. pour TOURNAGE

0 Tw ‘ 11° Angle de dépouille Dimensions (mm) g
60° Triangulairg | 4o ce T L] s D B Aciers
0802.. | 82 | 476 | 238 | 24 M Aciers Inoxydables
RE 0902. | 9,6 | 556 | 2,38 | 2,8 Fontes
1102.. | 11,0 | 6,35 | 2,38 | 2,8 o E20 Métaux Non-ferreux
_Ic ¥ 1103.. | 11,0 | 6,35 | 3,18 | 34 Superalliages
N el . 1603.. | 16,5 | 9,525 | 3,18 | 4.4 ¥ Aciers Trempés
eVl L | s [
Carbure Cermet [ Carbure |
T P G T/_W ’.’..’ ‘_. . Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M P ODEE4Ar | B
%%%D.Q.Q.EEEEéL%KXXDQ)Uw)DD 83NN<(<(
) HN®OS|OoN®DF O HHdOB L MmN DS S SIS, o
09 ®Classe G R 0|8 nQ 03 o30SR RBRREBSRRSSR 8BS
*q-)‘> - " OlO|000I00OI0IVIVIVIVIVIIVIVIVIVIV|OIOI=Id| ==~ |T|T|—
] Applications] Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|< < |< < < < | << | <| <[ | = | b= || O || | =
(%]
g& TPGT 0802003 LFY 0,03 Q
o
TPGT 080201 LFY 0,1 o
TPGT 080202 LFY 0,2 o o (e]le}
@ TPGT 080204 LFY 0,4 [e)(e) e)(e}
TPGT 090201 LFY 0,1 Q
TPGT 090202 LFY 0,2 Q
Dﬂ TPGT 090204 LFY 0,4 o)
TPGT 110202 LFY 0,2 e](e)
JK/ TPGT 110204 LFY 0,4 e])(e)
TPGT 110208 LFY 0,8 )
@ TPGT 1103003 LFY 0,03 Q
TPGT 110301 LFY 0,1 e)(e)
@ TPGT 110302 LFY 0.2 o| | |olojolololo
TPGT 110304 LFY 0,4 Ol |0|0|0|0
TGPT 110308 LFY 0,8 o )
3 - TPGT 160302 LFY 0,2 Q
zfx _ &R J | TPGT 160304 LFY 0,4 o
gl E, TPGT 160308 LFY 08 o
= L/IRFY
vi g1 & TPGT 0802003 RFY 0,03 o
@ 0 ‘ ‘ ‘ TPGT 080201 RFY 0,1 Q
01 02 03 TPGT 080202 RFY 0,2 olo olo
@ Avance (mm/tr) TPGT 080204 RFY 0,4 o) olo
TPGT 090201 RFY 0,1 Q
TPGT 090202 RFY 0,2 Q
TPGT 090204 RFY 0,4 Q
TPGT 110202 RFY 0,2 e])(e)
TPGT 110204 RFY 0,4 [e](e)
TPGT 110208 RFY 0,8 o
TPGT 1103003 RFY 0,03 Q
TPGT 110301 RFY 0,1 [e)(e)
TPGT 110302 RFY 0,2 Q| |0 |0lo
TPGT 110304 RFY 0,4 ol |0 |00
TPGT 110308 RFY 0,8 Q )
TPGT 160302 RFY 0,2 o
TPGT 160304 RFY 0,4 Q
TPGT 160308 RFY 0,8 Q
(0]
8 TPGW 080202 0,2 olo
i TPGW 110302 0,2 o
3 TPGW 110304 0,4 o) olo
© TPGW 110308 0,8 olo

® = Stock Europe
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A = Article en cours de remplacement



11° Plaquettes Positives RlANGU LAIRE

PLAQ. pour TOURNAGE

0Ty : 11° Angle de dépouille Dimensions (mm)
60° Triangulairg | ™ /e o< B TL 1G] s D B Aciers
0802.. | 82 | 476 | 238 | 24 M Aciers Inoxydables
RE 1103. | 11,0 | 6,35 | 3,18 | 34 Fontes
7 1604.. 16,5 9,525 | 4,76 4.4 = E20 Métaux Non-ferreux
_1c _ Superalliages
(O i 2 I [E1 Aciers Trempés
VN '
Carbure Cermet [Carbure |
T P G T/_X "’.” ’_. . Revétu Revétu Non revéty Non revétu
P M Barm B
oo o =S== X (N 0n|n
® Classe G SNBeERRRE AN KEER AN33EBNNEE o | oD
88888585585 EBBBBscsEgsE2RR.| 28
Applications| Forme Ref. ISO RE |<2|</z|<|2|2 <<z |< < |zl 2 )2 |<|<|g| 22| </F P EE|ojuu T g:%
< =
oo
TPGT 080202 LW 0,2 Olo ° 2
TPGT 080204 LW 0,4 ) )
TPGT 110302 LW 0,2 o0 ) @
o TPGT 110304 LW 0,4 LI0) )
D
(@)
% TPGT 160402 LW 0,2 °
g g TPGT 160404 LW 0.4 ° £/
o| E /RW D
Qlg,
c| >
£ E TPGT 080202 RW 0,2 o ® 0 JK/
Sy TPGT 080204 RW 0,4 LI0) )
5
* TPGT 110302 RW 0,2 oo . @
o1 02 03 TPGT 110304 RW 0,4 10 °
Avance (mm/tr)
TPGT 160404 RW 0,4 . 's|
TPGT 110302 LSD 0,2 O|o|ojojo|e |0 é
TPGT 110304 LSD 0,4 O| |a| |O|O|O|0j0|@|0
TPGT 110308 LSD 0,8 0|0|0|o(0|0
o 4 y
,g,) % TPGT 160402 LSD 0,2 ole
@ - TPGT 160404 LSD 0,4 ol |a olojole e
g TPGT 160408 LSD 0,8 o| o v
3 _ /RSD
SE
S| 82 TPGT 110302 RSD 0,2 Q|0|o| [O|e @
= TPGT 110304 RSD 0,4 ololololo/e
R TPGT 110308 RSD 0,8 o| o] |00
< TPGT 160402 RSD 02 olo
o1 02 08 TPGT 160404 RSD 0,4 olojole
Avance (mmftr) TPGT 160408 RSD 0,8 o| [Oo|e®
TPGX 110304 L-SDW 0,4 °
° TPGX 110308 L-SDW 0,8 o}
> | TPGX 160404 L-SDW | 0,4 ol | o
o £° ?/ TPGX 160408 L-SDW 0,8 (o} (o}
2 £
3| =
3z L/IRSDW
g 8 EI TPGX 110304 R-SDW 0,4 o}
= 3 1 TPGX 110308 R-SDW 0,8 (o}
i £
* TPGX 160404 R-SDW | 0,4 ol | |o
o2 TPGX 160408 R-SDW 0,8 (o} (o}
Avance (mm/tr)
_ Z . ) ,
b, [ Plaquette Note: La position de la pointe de la plaquette SDW n’est pas Compensation (mm)
x 93° | SDW type standard 1SO. RE X (Chengement Diam)]  Z
x — “Wiper” Lors d’alésage avec un angle d’approche de 93°, il faut ajuster -
le positionnement de la pointe (cf tableau a droite) par rapport 04 +012 (@:+024) | -0,02
Z# ZE%?:; v X aux plaquettes standard. 0,8 +0,12  (@:+024) | 0,02

® = Stock Europe
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A = Article en cours de remplacement C83



T RlANGULAlRE 11° Plaquettes Positives

PLAQ. pour TOURNAGE

0 Tp : 11° Angle de dépouille Dimensions (mm) o
60° Triangulairg | ™ /oo Tl el sTo [l Aciers
0802.. | 82 | 476 | 238 | 24 M Aciers Inoxydables
RE 0902. | 9,6 | 556 | 2,38 | 2,8 Fontes
7 1103.. | 11,0 | 6,35 | 3,18 | 34 o E20 Métaux Non-ferreux
Ic 1603.. | 16,5 | 9,525 | 3,18 | 44 Superalliages
N =0 . 1604.. | 16,5 | 9,525 | 4,76 | 4.4 [ Aciers Trempés
eVl L | s L
Carbure Cermet [ Carbure |
T P M T .."" ‘_. . Revétu Revétu Nonrevéty Non revétu
2 VI DEE4AR | B
B35 aaaZB3z85xxx2B8 20 83NN<<
29 @ CI M oS3R8 RELEBIECRISRSLSS S wRR
9@ asse ®| 0| R0 O(G(©[0 T ¥ ¢ [F ¢ B RIR0h0| v B8 I8 I8 ok v
*0—5'2 " " OlO|000I00OI0IVIVIVIVIVIIVIVIVIVIV|OIOI=Id| ==~ |T|T|—
S5 Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << << <K K << < | < | < 1| | | | O ||| T
o TPMT 080202 NFB 0,2 ole|o|olo
TPMT 080204 NFB 0,4 O|@0|0|0
z g
@ £ \97 TPMT 090202 NFB 0,2 O|@|0|0|o
§ ' TPMT 090204 NFB 0,4 ole| |00
8 2
5 3 NFB | 1pMmT 110302 NFB 0.2 ole|olo/o
L |E s TPMT 110304 NFB 0,4 olelololo
D & , >~ TPMT 110308 NFB 0,8 o|e|o|o|o
0,1 0,2 0,3
JK7 Avance (mm/r) TPMT 160304 NFB 0,4 0[0|0|0|0
TPMT 160308 NFB 0,8 @) (@)
@ TPMT 160404 NFB 0,4 0|®@|0|0|0
TPMT 160408 NFB 0,8 O|@|0|0|0
_ TPMT 080202 NLB 0,2 Q|O| |A|AOQ|O e)(e}
E TPMT 080204 NLB 04| 00| |a|al0/0l0 olo
Al -3 TPMT 090202 NLB 02| [olo| |alaojele olo| o
o o v TPMT 090204 NLB 04| 00 |alajO|e|® 0olo| |o
Hi
(=
% T, TPMT 110302 NLB 0,2 Q0| |AlAQ|@|@® Qlo| |0
£~ 18 oo NLB | TPMT 110304 NLB 04| 00| |alao]e|e olo| o
V |3 Avance (mimit) TPMT 110308 NLB 08| (0| (alajole|e olo| |o
TPMT 160304 NLB 0,4 Q|O| |A|A|Q|Q|O olo
@ TPMT 160308 NLB 0,8 | |0/0| |a|al0/0l0 olo
TPMT 160404 NLB 0,4 Q|O| |A|A|OOQ|O e)(e}
TPMT 160408 NLB 0,8 Q|Q| |A|AQQ|O e)(e}
£
g 2 Vmu TPMT 110304 NFK 0,4 L0
5 3 B ;}"') TPMT 110308 NFK 058 ole
i| 5 . NEK | TPMT 160404 NFK 04 0
& 0T oz 03 TPMT 160408 NFK 0,8 0
Avance (mm/tr)
TPMT 080202 NLU 0,2 L) ) e])[e)
= ﬂ’/ TPMT 080204 NLU 0,4 |® A oo O| @00
£ -‘,'tr'-.
g z b TPMT 090202 NLU 0,2 |9|0 A (e]e](e](e)
5 8 NLU TPMT 090204 NLU 0,4 |O|O A Q0|0
= -
i &l TPMT 110302 NLU 02 ° o| |olo
' ' ' TPMT 110304 NLU 04 @O |A ® 0O ® O|0|0|0
Avance (mm/ir) TPMT 110308 NLU 0,8 |®0| |a L)L Jfo) olojojo|o

® = Stock Europe
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A = Article en cours de remplacement



11° Plaquettes Positives RlANGU LAIRE

PLAQ. pour TOURNAGE

0 Tp : 11° Angle de dépouille Dimensions (mm)
60 Tl'langU|a|re AR TP L IC S D1 E Aciers
0802.. | 82 | 476 | 238 | 24 M Aciers Inoxydables
RE 1103 | 11,0 | 635 | 318 | 34 Fontes
) 1604.. | 16,5 | 9525 | 476 | 44 o E20 M Métaux Non-ferreux
AC _ S Superalliages
) 1~ @:_ El Aciers Trempés
e L | Is '
Carbure Cermet [Carbure |
TP MT "..’. ’_.. Revétu Revétu Non revét Non revétu
[P M B4 B
olo|a S==|¥|x 0|n )
Do LoMi S OSSO MXIXIXDnWD DS D <<
® Classe M gagsgeSssgsscseg N2 388588, 28 | 12
00/ 60| 00|00 (00| © | VWV | N ||| IR 0|00 |0+~ |0|B|S|S|B O L | o
. - OlO|00|I0|I0I0I0I0IVICICI0I0IVIOICICIOIQIOIOI-d |+~ < |T|T = [ e
Applications| Forme Ref. ISO RE |/ <|<|<|<|<|<|< << < < < << < < << | < < |<|F|F | F o || =
< =
3
~ TPMT 080202 NSU 0,2 Olee (o)(e}
g E, s -.'hfﬁ TPMT 080204 NSU 0,4 O|e @0 (o} (o)(e} @
o &8 it
Qo 3 TPMT 110302 NSU 0,2 |O[O|Q| |alAlO|@®|® olo| |olo
s, TPMT 110304 NSU 0,4 ®|@Ola|alal0e|0® AlA e|00jo|®
3 = NSU | TPMT 110308 NSU 0,8 |@|@|0|a|aa@ @00 AlA olojojole
O i 0 0,1 2
Avance () TPMT 160404 NSU 0.4 [80[0|alalale0] |0 ala e0 Oe
TPMT 160408 NSU 0,8 |®0|0O|AAA®@O| |@ AlA ®000|e
8 . g =T
£ E - TPMT 110304 NMU 04 [00| | |a| [o|®| 000
3 g’ Dl TPMT 110308 NMU 0,8 |00 Al |[Ol®e| |O|o0
=g,
ts NMU | TPMT 160404 NMU 04 00| | |a| [0/0] | |00
3| 2’ TPMT 160408 NMU 0,8 0|0| | |a| |0j0| | |oo
()]
O 0 01 02 03 04
-

Avance (mm/tr)

SN > HEOEIEN

Carbure Cermet | Carbure
T P M T/H .’.”. N S F Revétu Revétu Jvon revét Non revétu
[P [ P] [N]

v R Pl
%%%D_D_ELEEEE%%XKXDggDD8DNN<<
® Classe M eSS S EE S EEEME S
asse 0| 0| %0|0[0|0(D|@|G|0 ¥ X ¢ ¥ X 0 IR0 0 |~ (¥ BIS|ISIBc kv
— OlO|0|0|Glol0l000LI0BIIvKICILILOILVILRIRIL . T =
Applications| Forme Ref. ISO RE |<<|<|<|<|<|<|<|< << <K K < K |< |<|< < | < < | || |— O | T
ol =~ - i
€
g E, . TPMH 110304 NSF 04| @@ |aa
g“:& = TPMH 110308 NSF 0,8 00 (AA
v | 81
g% NSF | TPMT 160404 NSF 04| 0@ |ala
D 5 O T w o TPMT 160408 NSF 08| e@ |aa
Jr e W Avance (mm/tr)

® = Stock Europe
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A = Article en cours de remplacement C85
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C86

T

RIANGULAIRE

PLAQ. pour TOURNAGE

5°M11°

Plaquettes Positives

0 Ty i 5°/11° Angle de dépouille Dimensions (mm)
60° Triangulairg | iree sestooste) o= "8 ™ 15, [ Aciers
0601..| 69 | 3,97 | 159 | - M Aciers Inoxydables
RE 0902.. | 96 | 556 | 2,38 Fontes
1103.. | 110 | 6,35 | 3,18 Métaux Non-ferreux
_Ic 1603.. | 16,5 | 9,525 | 3,18 Superalliages
p El Aciers Trempés
60° :
Carbure Cermet [ Carbure |
T P G R ""’. ._. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M ODEE4Ar | B
%%%n.n.n.§§§§§§xxx3££:>: 83NN<<
® Classe G S8 32RIBSIBISIBICIRIERE 502K E&S8SISWS]
00| 30| 30| 00| Q| W BV V|V N N |¥ ¥ X 10|00 | < VB SIS Ib O IR Ww
— 0lQ|0l0|0l0|ol0|0l0000IB B0 |I00I0IL|00RBISL =TT <
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |l <|<|<|<|<|<|< << << |< < |<|< < 1< | < | < ||| || O |w W (T
TPGR 090202 LW 0,2 o
o TPGR 090204 LW 0,4 o
g2 g TPGR 090208 LW 0,8 o
O = 3
g &° TPGR 110302 LW 0,2 o| |olo
3 S ; L-W TPGR 110304 LW 0,4 Q| (Ole
? 2 TPGR 110308 LW 0.8 o| oo
c =
Sl o
Z °Tor oz os TPGR 160302 LW 0.2 o| oo
S Avance (mm/tr) TPGR 160304 LW 0,4 o Ole
TPGR 160308 LW 0,8 Q| (Oe
° . TPGR 090202 RW 0,2 o
5 £ TPGR 090204 RW 0.4 o
B’ éz TPGR 090208 RW 0,8 Q
ol &
El: RAW TPGR 110302 RW 0,2 o| |olo
(zj ﬁ ! - TPGR 110304 RW 0,4 o| (Oe
c| 8
=B TPGR 160302 RW 0.2 o| |ojo
i TPGR 160304 RW 0,4 Q| Ole
Avance (mmin) TPGR 160308 RW 08 o| |ole
Carbure Cermet | Carbure
T B G ..‘... ‘_. Revétu Revétu J\onevéty Non revétu
— P M B DR E4R | B [N]
| e R S e R e
® Classe G Sans brise-copeaux e e e ekl S A
Applications] Forme Ref. ISO RE 922222222222 RRRRR2 2R 2R C o kb
5
3 TBGN 060104 0,4 Q
&l
3
Q@
S TBGR 060104 LW 0,4 o
i
Carbure Cermet | Carbure
T P G N .’.." Revétu Revétu ‘Non revét Non revétu
[P M BY R B [N]
| e S e o R Y e
® Classe G_ Sans brise-copoaux
Applications| Forme Ref. ISO RE |</<|q/<|<|<|< << /<< <<k )k |<|< < = | < |<|FIRIE E 0w |
TPGN 090202 0,2 o
TPGN 090204 0,4 o}
TPGN 090208 0,8 o o
(0]
,g TPGN 110302 0,2 Q|0 e
@ / TPGN 110304 0,4 0|0|0 Q
o TPGN 110308 0.8 olo
=}
[e]
o TPGN 160302 0,2 Q|o|o
TPGN 160304 0,4 Q|00
TPGN 160308 0,8 e][e)
TPGN 160312 1,2 Q

® = Stock Europe
O= Stock Japon

A = Article en cours de remplacement



11° / 20° Plaquettes Positives T RlANGULAIRE

PLAQ. pour TOURNAGE

0Ty ] 11°/20° Angle de dépouiile Dimensions (mm)
60 Tl'langU|a|re S (i TP L IC S D1 E Ac?ers
0902.. | 96 | 556 | 2,38 | - M Aciers Inoxydables
RE 1103. | 110 | 635 | 318 - Fontes
1603.. | 16,5 | 9525 | 3,18 | - Métaux Non-ferreux
IC 2204 | 220 | 127 | 476 | - Superalliages
‘L [ Aciers Trempés
60° ‘
Carbure Cermet [Carbure |
T P M R .’..’. ’_. . Revétu Revétu Non revét Non revétu
[P M B4 B
0lo|o SS=lex i 0|n )
Do LoMi S OSSO MXIXIXDnWD DS D <<
—— 0/38|I8SBISISISIBI0RIJBABEIC|ICIGIGI5SRBIRRREZ=| S22
Applications| Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|< < |<|< < < |<|<|<| < | < | < || | = | o | i | =c
< =
TPMR 090204 NFK 04 o oD
— i (7]
< .
% TPMR 110302 NFK 0,2 [
5 gz ‘ TPMR 110304 NFK 0,4 ole
=1 ; TPMR 110308 NFK 0,8 L @
o ; NFK
i, TPMR 160304 NFK 0,2 [
o1 0203 TPMR 160308 NFK 0,4 ol0|e®
Avance (mmitr) TPMR 160312 NFK 1,2 o} yai
D
ol £ g | TPMR 110304 NSF 04| @@ ala B
gl g, ‘\?’ TPMR 110308 NSF 08 0l@® |aa
§ 3, TPMR 160304 NSF 04| @® |AA @
U NSF | TPMR 160308 NSF 08 0®® |ala
5% TPMR 160312 NSF 12| |o|®| |a
(s 0,1 0,2 0,3 E‘
)
- Avance (mm/tr) TPMR 220408 NSF 0,8 AAA
TPMR 220412 NSF 1,2 AA
o) 4
E|E J
g8’ /| TPMR 110304 NUJ 04| 00| |aja {f}
28 / TPMR 110308 NUJ 0,8 | |90
e
g5 NUJ | TPMR 160304 NUJ 04| Ol® |ala
D & o TPMR 160308 NUJ 0,8 O® |AlA e
- Avance (mm/tr) Vv
Carbure Cermet [ Carbure |
T P M N .’.." ?Revétu Revétu Non revéty Non revétu @
[P] Mo O B4/ | B
%%%QQQEEEE%%XXXDggDD8DNN<<
. SNQeLgNRITIRIRBLERINR] S Ieless, e
® Classe M Sans brise-copeaux 82380 NRBBBLITIITBRRBHEICRISISIZS B
— OlQ|0l0|0l0|Cl00l00C B0 RIC IOV ORRBICIR =TT =
Applications| Forme Ref. ISO RE |[<|<|<|<|<|<|<| < << |< < € |€ < K < < < << | | || O | | T
TPMN 110304 0,4 0|0
2 v TPMN 110308 08 olo
(]
é‘ TPMN 160304 04 0|0
° TPMN 160308 0,8 Q0|0 (o)(e}
S TPMN 160312 1,2 o))
[
o
TPMN 220408 0,8 e]le}
Carbure Cermet | Carbure
T E Revétu Revétu Jvonrevétf Non revétu
[P v P ODEE4YR | EH REQD
| B&Bosas8c=Stxxxol8202 0N o
® Classe-E  Sans brise-copeaux SEEENEEE RS S S S A E SIS
— 0|0|0|ojolololololo/000l0 R ICLILA |OQIRBRRETIT =
Appllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|< << | < < <0 < < | (T [T T | <8 | < | <= | | | (O |l | | =
2
c
g
2 \ / TEGN 160308 0,8 Q
o
g
<
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V RHOMB'QUE 5° Plaquettes Positives

PLAQ. pour TOURNAGE

0 i 5° Angle de dépouille Dimensions (mm)
35 Rhomb|que Avec trou VB L c | s | b P Aciers
1102.. | 11,0 | 6,35 | 2,38 | 2,38 M Aciers Inoxydables
103 | 111 | 635 | 3,18 | 2,8 Fontes

R 1604.. | 16,6 | 9,525 | 4,76 | 44 = D38 & E21-22 Métaux Non-ferreux
|c o S Superalliages
350 L Si4° [%] Aciers Trempes

Carbure Cermet [ Carbure |
VBMT/_W ’.”" ._.. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[F] M B DEE4AR | B
===
e e e S S R N
gm ® Classe M OoO‘—Nmooomoowo\—oOOrNomggggl.uFN
Lo 00| 00| 90| 00|00 (0| ©| V|V O X N ¢ ¥ X |0 |0 L0010 |~ |05 S|SB0 |00
@2 [Applicati O|0|O|0|0|0|00|0|0|0 0000 IV I0I0IVI| |02 @ SR =TT =
S ppllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |</<|<|<|<|<|<|<|<|< < |<|< < < < |< < |< < | < | < ||| |#—|O | W | |
o0 —
@ O g = VBMT 110302 NFB 0,2 olelololo
=q E :
a oz L VBMT 110304 NFB 0.4 olelololo
2| 84} NFB | VBMT 110308 NFB 0,8 olelololo
g e | :
T e VBMT 160404 NFB 0.4 Oleleee
Avance (mmitr) VBMT 160408 NFB 0,8 ole/ojo|e
£
E _— @ —, | VBMT 110202 NFP 0,2 AAlA
/7 |5 g1t =M™ | \BMT 110204 NFP 0.4 AAa
b |£: >~ NFP
L 8ol VBMT 160404 NFP 0,4 Al |AAja
JK/ & Avance (mmir) VBMT 160408 NFP 0,8 A |AlAla
@ £ & VBMT 110302 NLU 0,2 olo o
cl g Sl | \/BMT 110304 NLU 04 O® |AA| @® |®O 0|0l |00
2 g - NLU | VBMT 110308 NLU 08 00| |a| | |®|0j®O
E @ b
@ u'“é‘oW VBMT 160404 NLU 04 |®0O| |AlAa olelo ® 0000
 Avance (mmitr) VBMT 160408 NLU 08 @@ |aa ole ololololo
€ J— | VBMT 110302 NLB 0,2 | [O|O| |alA|O|QO o o}
é L e @RS | VBMT 110304 NLB 0.4 | |olo| |alalojojo olo
Q3 NLB VBMT 110308 NLB 0,8 | |00 |ala|0|O|O 0lo
o 1r
g 3 D l VBMT 160404 NLB 04| [ojo| [alalo]e|e oo o
| VBMT 160408 NLB 08| 00| |aalo|e|e oo |o
vi Avance (mmtr) VBMT 160412 NLB 12| [o|o| |alalo]ele o0 |o
VBMT 110204 NSU 04 ® AlA| @ ° °
VBMT 110208 NSU 08 @@ |aal |e ° °
= ‘-@
w 5 <, VBMT 110302 NSU 0,2 o
8 5 NSU | vVBMT 110304 NSU 04 @@ Ala| @ @@ AlA e O
g 3 VBMT 110308 NSU 03 @ |alalaeeoo Aa o
o| 2
o
© 0 0.1 0,2 0,3 VBMT 160404 NSU 0,4 |©|® @ AAAOGOOO AA OO0 AA 00000
Avance (mm/tr) VBMT 160408 NSU 0,8 @00 AAAOGO OO AA @0aal |o (o]fe)
VBMT 160412 NSU 12 |olo N
o £ <=M~ | VBMT 110204 NSK 04| @e| |aa
:g’.; g NSK VBMT 110208 NSK 08| |® AlA
3 s
g g VBMT 160404 NSK 04 ®®@® |ala O
3 & VBMT 160406 NSK 06| @@ |aa
o &0 01 02 03 VBMT 160408 NSK 0,3 |®@®@® |AA ® 0 A A
Avance (mmitr) VBMT 160412 NSK 12 (@/@/® |ala A
Dl ~ 3
=1 VBMT 160408 NMU 08 @ | |a o
o 8 NMU
S § 0 1 0,2 0, 0,
E” . &vancé (mm/ﬁr) ¢
[}
D) VBMW 160404 0,4 olo| |ala
s =50 | VBMW 160408 08 olo| |a|a
3
(&)
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5° Plaquettes Positives V RHOMBlQUE

PLAQ. pour TOURNAGE

0 ] 5° Angle de dépouille Dimensions (mm)
35 Rhomb|que Avec trou VB L ic | s [ b P Aciers
1103.. | 11,1 | 6,35 | 3,18 | 2,8 M Aciers Inoxydables
1604.. | 16,6 | 9,525 | 4,76 | 44 Fontes

F % D38 = E21-22 Métaux Non-ferreux
a S Superalliages
. - o) a5 Aciers Trempés

Carbure Cermet [Carbure |
VB GT ""’. ._.. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
P M Bawm I
olo|a S==|¥|x 0n|n )
Do |Soo|IZOLIXIXIXDILWD DD
— 0l0|0|0|0|0ICI0I0BI0I0IBIBIBBI0VIBICIGIVIRBCLEEE =l oo
Applications| Forme Ref. ISO RE |/ <|<|<|<|<|<|< << < < < << < < << | < < |<|F|F | F o || =
35
VBGT 110301 LFX 0,1 ololo| |olo 2
VBGT 110302 LFX 0,2 Q|o|o| |O
3 VBGT 110304 LFX 0,4 Q|0|0| |O
g /c/
N L/REX VBGT 160402 LFX 0,2 (][}
E ) VBGT 160404 LFX 0,4 Q|0
cl =
Sl g
£ 3 7
o VBGT 110301 RFX 0,1 oojo| |olo D
“ VBGT 110302 RFX 0,2 Q00| |00
a0 01 02 03 VBGT 110304 RFX 0,4 Q| |Q] |00 JKT
Avance (mm/tr)
VBGT 160402 RFX 0,2 Q|0 @
VBGT 160404 RFX 0,4 (][}
VBGT 1103003 LFYS 0,03 O @
o VBGT 110301 LFYS 0,1 Q
il “—3 # | VBGT 110302 LFYS 0,2 Q
., VBGT 110304 LFYS 0.4 o VN
< E L/REYS | VBGT 110308 LFYS 0,8 o)
Y VBGT 1103003 RFYS  |0,03 o vi
B0
o 0.2 0,4 VBGT 110301 RFYS 0,1 o
Avance (mm/tr) VBGT 110302 RFYS 0,2 o
VBGT 110304 RFYS 0,4 Q @
VBGT 110308 RFYS 0,8 Q
_ L
€
E, L/REY VBGT 110301 LFY 0,1 O| [O] OO0
g VBGT 110302 LFY 0,2 0lo
_5 E 4 VBGT 110304 LFY 0,4 o
L g,
01 02 03 VBGT 110301 RFY 0,1 Ol O] OO0
Avance (mm/tr) VBGT 110302 RFY 0,2 o| o] |00
VBGT 110304 RFY 0,4 Q
~ ’ VBGT 110301M NSI <0,1 Q
£, NSI | VBGT 110302M NSI <0,2 o)
,g g VBGT 110304M NSI <0,4 e)(e}
838, VBGT 110308M NSI <0,8 o
- o
g 5 VBGT 160401M NSI <0,1 o
3 01 oz o3 VBGT 160402M NSI <0,2 o
Avance (mm/tr) VBGT 160404M NSI <0,4 o
VBGT 160408M NSI <0,8 o0 [e)
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V RHOMB'QUE 7° Plaquettes Positives

PLAQ. pour TOURNAGE

0 H 7° Angle de dépouill Dimensions (mm)
35 Rhomb|que fvzcetrssom . VC L c | s | b > I Aciers
0802.. | 83 | 476 | 238 | 23 - M Aciers Inoxydables
103 | 111 | 635 | 3,18 | 2,8 Fontes
- RE 1604.. | 16,6 | 9525 | 4,76 | 4.4 = D39 "S..- SV.C’ Métaux Non-ferreux
4@' S (Sur demande) Superalliages
pa\ 4 . ! i
350 S [%] Aciers Trempes
Carbure Cermet [ Carbure |
VC GT ""’. ._.. Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR B4R | B
%%%l&&gggﬁéﬁxxx:)%g:):) 83NN<(<(
(%] HN0SOoN® TS ddowBL R dNDR RIS Ss s, [
o$ @Classe G B2 B0 000308 IFIER IR SBSS SIS L S
s> — O|0|0|Q|0l0|0|0l00I00R0IKBICIVILL|OOIRRSL= T =
S5 Applications] Forme Ref. 1ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|< < |< < < < | << | <| <[ | = | b= || O || | =
= VCGT 080204M NFC <0,4 olo
g3 @B |\ CoT 11030IMNFC | <011 oo | [olo
/[c/ gl £ VCGT 110302M NFC <0,2 ee | OO
= NFC | vCGT 110304M NFC  |<0,4 o| | |ee] | |ojo
ic| 8
8 4
|12 1D
D 0 0,1 0,2 0,3
Avance (mm/tr)
/[K/
@ s VCGT 110301 LFX 0,1 O| |Ale@|@® ole
€ & VCGT 110302 LFX 0,2 O Ale®@® ole
el 5, "= \/CGT 110304 LFX 0.4 e0
S| g
@ g s L/RFX
= VCGT 110301 RFX 0,1 O| |ajele| | |o|®
x VCGT 110302 RFX 0,2 O Ale®® (0]
0 01 02 03 VCGT 110304 RFX 0,4 o]le}
A Avance (mm/tr)
. . VCGT 110301 LFY 0,1 Q
B % @ | VCGT 110302 LFY 0,2 o}
% VCGT 110304 LFY 0,4 o
7 |§ & L/RFY
W |E e
el & VCGT 110301 RFY 0,1 o o]le}
£ VCGT 110302 RFY 0,2 ol | o
@ 0 01 02 03 VCGT 110304 RFY 0,4 o}
Avance (mm/tr)
—)
E, VCGT 110302 NAG 0.2 °
s| 3 NAG | VCGT 110304 NAG 04 °
g s VCGT 160408 NAG 08 .
g = 4 VCGT 160412 NAG 1,2 O
0| &
o s s s ‘ VCGT 220530 NAG 3,0 o
0,1 0,2 0,3 0.4
Avance (mm/tr)
- =% VCGT 110301M NSI <01 o eeiaseee 00O
S| E VCGT 110302M NSI <0,2 o o0 AA0®0®@O® OO
£ 3, NSI' | vCGT 110304M NSI <0,4 o eesseee O
£ g VCGT 110308M NSI <0,8 o eeiseee OO
O o
oSt VCGT 160401M NSI <0,1 o eesseee OO
o VCGT 160402M NSI <0,2 o) eeAA000 OO
0T oz 03 VCGT 160404M NSI <0,4 o} oeArree0e 00O
Avance (mm/tr) VCGT 160408M NSI <0,8 o

® = Stock Europe
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7° Plaquettes Positives V RHOMBlQUE

PLAQ. pour TOURNAGE

0 ] 7° Angle de dépouille Dimensions (mm)
35 Rhomblque Avec trou VC L IC S D4 > E Ac?ers
0802.. | 83 | 476 | 238 | 23 - M Aciers Inoxydables
e 1103.. | 11,1 | 6,35 [ 318 | 28 Fontes
1604.. | 16,6 | 9525 | 476 | 44 = D39 "S..- SV.C’ Métaux Non-ferreux
> ' )
‘l@' c &t (Sur demande) Superalliages
55 S % ~ Aciers Trempés
Carbure Cermet [Carbure |
VC M T .’.." ’_. . Revétu Revétu Non revét Non revétu
P M Barm B
0lo|o SS=lex i %) S
LB LAALLSSSSomXX XD MWD DD
® Classe M gzsicleNezeEERRRR s R8g8ESSue | 12
88888855585 ce8 88885 5E88EcRE. | g2
Applications| Forme Ref. ISO RE |<|g|<|g|<|<|< << < |< < |<|< << |<|<|<| < | < | < ||~ |- = |o | | g:%
£ 25
E VCMT 080202 NFB 0,2 ole|olo|o @
e VCMT 080204 NFB 04 0O|@|0|0|0
§ 2
= VCMT 160404 NFB 04 olelololo /c/
i & VCMT 160408 NFB 0,8 o|elojo|o
a0 0,1 0,3
Avance (| mm/tr)
L/
D
E VCMT 160404 NLU 04 00 olo olojo|o K
c g2 VCMT 160408 NLU 0,8 |O|O o 0|0|0|0
(R)
=l o1
o
& 0 0,1 0,2 0,3
Avance (mm/tr) E‘
E . VCMT 080202 NLB 0,2 | |O|O| |A|A|QO|O|O o]le}
o £ . i ,
8y @83 | VCMT 080204 NLB 0.4 | |olo| |alalololo olo A
gs NLB | vcMT 160404 NLB 04| [olo| |aajololo olo
3l s VCMT 160408 NLB 0,8 | |O|O| |A|A|Q|O|O (o]le}
Ola o o= év <
Avance (mm/tr)
¢ R )
£ VCMT 080204 NSU 0,4 o]le]( Jlo} (o)
g g2 NSU
= VCMT 110302 NSU 0,2 oo |o
ol 81 VCMT 110304 NSU 04| |O A o0 |@
%‘ ® VCMT 110308 NSU 0,8| |O ee® O
oo 01 02 03
Avance (mmit) VCMT 160404 NSU 0,4 @@ ®AlAlAs00O@ AA 0@AAl (@
VCMT 160408 NSU 08 |®0®0®AAAOGO O AA AA (@
B VCMT 160404 NSK 04| @@ AA e A
S E VCMT 160408 NSK 08| ®@a4aA oo (4
o 3
QS
35
Ola 0 0,1 0,2 0,3
Avance (mm/tr)

® = Stock Europe
O= Stock Japon
A = Article en cours de remplacement C91



W TR | G O N E 5° Plaquettes Positives

PLAQ. pour TOURNAGE

0T 5° Angle de dépouille Dimensions (mm)
80 Trlgone Avec trou wB L 1€ S |D I3 Aciers
0601..| 3,2 | 397 [159 | 22 M Aciers Inoxydables
RE 0802. | 46 | 476 | 238 | 24 : Fontes
o E23 Métaux Non-ferreux
S Superalliages
El Aciers Trempés
Carbure Cermet [ Carbure |
W B G T .”.’. ’_. . Revétu Revétu Non revéty Non revétu
[P M DR B4R | B
B35 aaaZB3z85xxx2B8 20 83NN<<
S0 @Cl G 538223388 IeIRI8L38582: 83228 ISIwiSR
9@ asse ®| 0| R0 O(G(©[0 T ¥ ¢ [F ¢ B RIR0h0| v B8 I8 I8 ok v
B2 [Aoolical O|0|0|Q|0l0|0|0l00I00R0IKBICIVILL|OOIRRSL= T =
S5 ppllcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<|<|<|<|<|<|<|< << << <K K << < | < | < 1| | | | O ||| T
= f“ WBGT 060102 LFW 0,2 o o)
T WBGT 060104 LFW 0,4 Q o
£
[c/ g WBGT 080202 LFW 0.2 ol | lo
_5 § ) L/RFW | WBGT 080204 LFW 0,4 o
CH
L g L
LS O 02 o3 WBGT 060102 RFW 0.2 o | |o
D Avance (mm/tr) WBGT 060104 RFW 0,4 o o
JK7 WBGT 080202 RFW 0,2 Q o
WBGT 080204 RFW 0,4 o Q
\’ WBGT 060102 LFX 0,2 L0
's| \ WBGT 060104 LFX 0,4 o
g ’ L/REX WBGT 080202 LFX 0,2 e)(e)
5 & WBGT 080204 LFX 0,4 olo
g8
A\ |E s
B 0o or os WBGT 060102 RFX 0,2 ® 0
pvance (mmt) WBGT 060104 RFX 04 o0
g WBGT 080202 RFX 0,2 olo
A WBGT 080204 RFX 0,4 o
@ WBGT 0601003 LFY 0,03 o)
WBGT 060101 LFY 0,1 o
WBGT 060102 LFY 0,2 e])(e) o]le}
WBGT 060104 LFY 0,4 ][0} e][e)
_ ~ WBGT 080201 LFY 0,1 (o]l
c| E WBGT 080202 LFY 0,2 e][e)
2lg ° WBGT 080204 LFY 0,4 olo
£l g L/RFY
e & WBGT 060101 RFY 0,1 o
£ ol WBGT 060102 RFY 0,2 o) oo
’ ’ ' WBGT 060104 RFY 0,4 Q|0 olo
Avance (mm/tr)
WBGT 080201 RFY 0,1 Q[0
WBGT 080202 RFY 0,2 e][e)
WBGT 080204 RFY 0,4 Q[0
£ E 2 WBGT 060102 LW 0,2 NOREEC
£l g WBGT 060104 LW 0,4 L0 ole
7 8 D L/IRW
cC| ©
Sls o ‘ ‘ ‘ WBGT 060102 RW 0,2 0 ole
g ot 02 03 WBGT 060104 RW 0,4 0 ole
Avance (mm/tr)

® = Stock Europe
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11° Plaquettes Positives W TRlGON E

PLAQ. pour TOURNAGE

800 Tri one 11° Angle de dépouille Dimensions (mm) .
g Avec trou WP L | IC | S | D P Aciers
1102.. | 43 | 635 | 238 | 28 M Aciers Inoxydables
RE 1603.. | 65 | 9,525 | 318 | 44 Fontes
ic Métaux Non-ferreux
S Superalliages
El Aciers Trempés
80° L
Carbure Cermet [Carbure |
W P M T ’..'.. N L B Revétu Revétu Non revéty Non revétu
P M Barm B
0lo|o SS=lex i %) S
°Cl NRBSSSR2SEBSESEERLILBIZBNNSS| oo o
asse M SRR E S T SRR R S EEE S So
— Ol0|0|o|olololololo0BIBRBICICIBICIGRIRBICREE =l oo
Ap Ilcatlons\ Forme Ref. ISO RE |<j<|<|<|<|<|<|<< < |<|<|<|<|<|<|<|<|<|<<|<|<|FF - FomubT| =¢
ST
= - o)
ol E ; -
S e, '- WPMT 110204 NLB 04| o AAQ@l® 00| |0
23
%%’_ ' & NLB | WPMT 160308 NLB 08| |o AlAO@® Q0| |o @
8 E 0 01 02 03 04
Avance (mm/tr)

g <\ B [ @R =

® = Stock Europe
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Sélection
ISO

Porte-outils T-REX

Trés Hautes Performances en Tournage

Tournage Général

Pour Plaquettes CBN Massif

Sélection
Outil Spécial pour Dressage-chariotage
Usinage de Précision Micromécanique

Trés Hautes Performances en Tournage

Tournage Général

Porte-outils
Extérieurs

D1-D46

X3

Porte-outils de TOUINAGE ......cceoueiriiiieiieieiiicie e D2-7
Identification des Porte-outils.............cccooiiiiiinciicnn D8
Positionnement de I'Aréte de Coupe.........cccceveevivieiiciicnnene D9

Porte-outils SUMITUrN T-REX......cciiiiieiiiieeseeie e D10-11

Porte-outils Type D Double Fixation

Type DC... ... D12
Type DD.... ... D13
Type DS ... ... D14
Type DT ... ... D15
Type DV ... ... D16
TYPE DW s D17

Porte-outils Type P avec Levier
Type M avec Goupille et Bride

D18
.. D19

D20-21

D22-23

D24
Type C avec Bride de Fixation ............ccccceeviveiiiiiincnenee. D25-26
Type X “Dimple” avec Bride de Fixation ..........ccccceecerieneen D27
Mini Porte-outilS........c.ooeeiiiiiiiiiiiecce D28-29
Type SBT Mini porte-outil ... D30
Types PC / SC Mini porte-outilS ............cccceovivreiiniiincnienn. D31
Types PD / SD Mini porte-outils ..........ccccevvecininiiiicine. D32-33
Type PR Porte-outil .. D34
Type SR Porte-outil D35
Type SS Mini porte-outil ..........cccooeeiiiiiiiiiiieeeceee D36
Type ST Mini porte-outil ....
Type SV outil pour copiage..........ccccourerericininieieieieeeieee D38-39
Porte-outils a Interface Polygonale ..........cccooceveiiiieninne. D40
Porte-outils Type D Double Fixation
TYPE PSCH DC ...viiiiiiieieieie s D41
Type PSC**DD ... . D41
Type PSC**DS .... D41
Type PSC**DT ... ... D42
TYPE PSC¥DW ..o D42
Type S Fixation par Vis
TYPE PSC¥*SC ..ot D43
Type PSC**SD ... D43
Type PSC**SS ... D43
Type PSC**ST ... D44

TYPE PSCH SV .ooooeeeeveeeeseeeeseeeeeeseseeessesseeesseeeseseenesesenes D44-45

S[11N0-3110d



Suivant Applications

.. o » Spéciale
Appllcatlon Plaquettes Négatives | Plaquettes Positives Aciers trempés
Type P Type P Type D
Levier de serrage Levier de serrage Double fixation
C_E
‘Q '
c
‘Q
(@)
s = D18-D22 % D31,D032] ©D12-D17 = D41-D42
e Type M Type S Type C
g Double fixation Vis de serrage Bride de serrage
= /?
o
F .
D31-D33
% D23-D24 o D35-D37 2D43-D45  D25-D26
Type S Type D
T-REX Vis de serrage Double fixation
()
o
<
o
O &
O
2D10-D11 =D38-D39 2D43-D45 = D13, D16 = D41
Types GNDS, GNDM, GNDMS|  Types GNDL et GNDLS Type GNDFet GNDFS
Gorges Gorges Axiales

Gorges Profondes

o F16, F24 = F36-F39| = F32, F34 = F36-F39

9F16,F18,F20 = F36-F39
Types SCT et GWC sumi Grip et Type GWB

Sumi Grip Jr. Gorges Outil CBN

Tronconnage
Gorge

 F40-F44 = F41 | » F45-F50 = M42 = M43
Type BNGG-TT
Types LTE et STE Type THE Filgfage o RN
(b 5 Pas Pas Pas
(@)} <) 1-4mm 0,8-3mm 1-3mm
® — 24-8 TPI 24-10 TP
i_) :G__‘) S
T
= F54 > Stock Japon 2 M44

Disponible avec interface polygonale

D2



Sélection - Mini Porte-outils

Tournage Extérieur

-8 L WK

= Trongonnage Copiage Tournage Gorges Gorges & Trongonnage
§ Type SCT Type SBT Type SV Type P/S Type GWC Type GND
2

SVL | SVP PDJC| SbJC
S
§ (95° Q 172%')

7°Pos.
11° Pos.

Dia. Maxi.
@5 ~ 16mm

Sélection de Porte-outils pour Tour Automatique

Déport - 0 mm Déport - 0,5 mm
Outils Outils
Position de Position de
référence référence
de l'outil de loutil
—l<0 >l 0,5
mm mm

Usinage
(J
()

Matiére Matiére
Manchon de guidage Manchon de guidage
g
i3 La position de l'aréte de
-2 | Correction coupe peut étre plus prés du
€ |non nécessaire manchon de guidage avec
o une correction.
©
o
b o | SDISK SOACX I PDJC, sDuC, SDAC
55 ’ PCLC, SCAC
g 3 | SVJC-X ,

(= Stock Japon) | STAC, SVLC

D3



Levier de Serrage Double Fixation (D)

Type D “Double Fixation” a bride
Hautes performances

B SELECTION
Applications Chariotage & Dressage Tournage Général & Copiage Tournage Général
Plaguette
- d 80° Rhombique 55° Rhombique T-REX 90° Carré
Systeme 55°
T I I
| | ;
% ﬂ% LIRS SRS :’%
e — —
> | 2
§ = SCAC |SDJC =»p32: SDAC SSBC
I 3 2 D31|SDHC = D32 D33 = D36
o )
A
n
> | 2 _ —
=
=
|4
@ -|o
g . -
o T -
© T PCLC"
oz % D31
© S g '4
= () a
2 = :@ %.v.
e ||
- |
PCLN
» D18
=
D o3
= O —_
= 5
< | £
|_
@
e
__ ol
g ||
<
S2| = XCLN
S| 0 ® D27
[
@5 &
sg °
o w —_ —_

D4




Systéme a bride

Vis de Serrage

‘a4

B SELECTION
o : ' : Tournage Tournage
Applications Dressage-Chariotage Copiage Général Spécial
Plaquette ] ) ) ) )
— 60° Triangulaire 35° Rhombique 80° Trigone Ronde et Spéciale
Systeme
[
) - hall (@)
2| 5 % - § . -
§ = STAC STGC SVJB =p3s: SVVB SRDC SRSC
> 3 o D37 % D37 SVLC = D39 = D38 © D35 D35
o @
R
$| = X T
< - - - N N B
=
SVPB = D38 SBT
SVPC = D39 = D30
4 ’_| ~ '
L LA Vot L
D DD - -7 0
g | ||
@ o PTGN PTFEN PTTN PWLN PRDC PRGC
e o 2 D22 2 D22 = D22 = D24 = D34 = D34
m o
© >
= ~
()
>
() —_ —_ — — — —_ —_ —_
-
T I
= I * uf
() o3 o 51 — 78 ~WH = bm (N
. o \ N — — — C
: gl L
ey MTJIN MTXN MWLN CRDN CRSN
= D23 = D23 = D24 = D26 = D26
T |4 i T |*
L& L% J_
+ p pe =\ e
g8 x
Lo = DTIN DTFN DVJN DWLN
X .| 0O 2 D15 2 D15 2 D16 2 D17
L = 17 T —T
22 & ]
DTGN DVQN DVVN
2 D15 = D16 = D16
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Porte-outils a interface Polygonale
Production suivant la Norme I1SO 26623-1

Pour Plaguette Négative

B SELECTION
Applications Dressage-Chariotage Tournage Général & Copiage Tournage Général
Plaquette
- d 80° Rhombique 55° Rhombique T-REX 90° Carré
Systéme 55°
5 R "
()
o = - % - - - %
£ = SpJc SSBC
% g = D43 = D43
() (] =
5| 3 ﬁ% i‘T
> — — — n — — — —_
=
s SRSCR
SDHC
= D43
I'm -
~ - ¥ ﬂ@%
a)
~ L] f— J— J— J— J—
c
2 | o DCLN DDJN
S 9 & D41 © D41
T g
() ~ t E
: B E
>
= — — — — —
&}
DDHN DSBN
= D41 = D41

B |dentification - Porte-outils

PSC 40 - S C L C R 27 050 -09
| | TTT T | | T

Corps ) Systéme de Type Sens . Longueur Taille de
Polygonal Dia. (@D) Serrage Outil R :adroite Taille (f) Outil (L+) Plaquette
D : double fixation L : a gauche
S : fixation vis N : neutre
Forme de Angle de
Plaquette dépouille
N =0°
c=7°
P=11°

D6



Pour Plaquette Positive

B SELECTION
o : ' : Tournage Tournage
Applications Dressage-Chariotage Copiage Général Spécial
Plaguette ] ) ) ) )
— 60° Triangulaire 35° Rhombique 80° Trigone Ronde et spéciale
Systeme
e e
()
o — — — — —
g 2
= = STJC SVJIB =D44|SVIC = D45
3 2 = D44 SVHB = D44| SVHC = D45
s | £ U U
(%] o ~ - A
S A I B o T
£
= SVVB SYe
= D44 © D45
=y =S
0 B2 T U e -
% | a DTJN DWLN
,L>L_< 9 = D42 = D42
o
() >
= ~
=)
o
8 — — — — — — — —

B |dentification - Porte-outils

PSC 50 -

J
—

C

R
—

35 060 -

16

T

Corps
Polygonal

) Systéeme de
Dia.(@D) Sgrrage
D : double fixation
S : fixation vis

Taille (f)

Longueur
Outil (L1)

Taille de
Plaquette

Type Sens
Outil R : a droite
L : a gauche
N : neutre
Forme de Angle de
Plaquette dépouille
N=0°
c=7°
P=11°
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B Systeme de Classification des Porte-outils

4 N\
D T F N R 2525 M 16 E | (orwesws A
Systéme de Angle Sens Largeur Longueur
Serrage d’attaque Avance Porte-outil Aréte plaq.
Table 1 Table 3 Table 5 Table 7 Table 9
Forme Angle Hauteur Longueur Pour type D
Plaquette Dépouille Porte-outil Totale Plaquettes Fixation : Systeme double fixation L
Table 2 Table 4 Table 6 Table 8 Europe Forme: Tlot. wienuarre avec 91" dangle
\_ DOOO150690 )\ Queue : H=25mm, W =25mm, L= 150mm /
Table 1 Table 2 Table 4
Systéme de Serrage Forme de Plaquette Angle de Dépouille
Symbole  Serrage Structure ~ Symbolel ~ Serrage  |Exemple de Structure| [Symbole] Forme de plaquette [Symbolel Forme de plaquette | [Symbole Angle dépouille
7l . .
' '/ 7 A Pa:allelogramme M Rhoomb|que @ A 3 r
c Bride M Goupille ; 85 86
et bride ;
B I;azrsllelogramme O | octogonale @) B| 5° J
. @ Rhf) mbique P | Pentagonale O cC| ‘V
D Double ) Levier 80
Fixation f
D Esho mbiqe  <@> | R | Ronde @ D | 15° N
E | Rhombiae S e O ||E 200 N
E | Excentrique S Vis -
F ?geo mbigue << | T Triangulaire A F | 25° . \_x
Table 5 H | Hexagonale O | V ?;‘f’mb'q“e << || 6 |30 &
Sens Avance Parallélogramme g ) ) o L_
ISymbole| a droite Symbole Neutre ISymbole; a gauche K 55° W Trigone N 0
R '@l N N gy L N [@’ L | Rectangulaire [ P 1 o
' Wiillcizenara o Angle
spécial
Table 3 Table 6 Table 7 Table 8 Table 9
Angles d’Attaque | Hauteur \ Largeur | Longueur |Aréte de Coupe
Symbole Forme Déport | Symhole Forme Déport lSymbolJ Hauteur (mm) LSymb(llJ Larg. (mm) lSymhoIe Long. (mm) lSymbolJ Long. (mm)
%] 12 12 12 12 F 80 Ex. pour plag. Pour plaquettes
A o Non| L wil Oui | [16 16 16 16 H 100 triangulaires rondes métriques
20 20 20 20 K 125 06 6,9 10 10
B Non| N g Non| 25| 25 25| 25 M| 150 08| 82 12| 12
I i 32 32 |32 32 N| 160 09 96 16| 16
é | 140 40 40 40 B 170 11 11,0 20 20
D D Non (g8 gvs:; Ol 0] 50 |50, 50 Ql 180 |[16] 165 |[|25] 25
) Pour section Pour section S 250 22 22,0 32 32
E o Non | S . Oui'| 100 | de queue de queue T| 300 27| 275
cylindrique cylindrique u 350 33| 33,0
Flool ol T S— o
60i Section déterminée par les
2 valeurs en mm
G oui| U 93'1: Oui
90
J F oui | W | wA | o
93j




B Positionnement Théorique de I'Aréte de Coupe en Fonction du Rayon

Ce tableau montre les dimensions X et Y théoriques a 0° d‘inclinaison de I‘angle d’approche

Porte-outils Dimensions(mm) Porte-outils Dimensions(mm)

Symbole| Formes Formes de Coin RE X Y | Symbole Formes Formes de Coin RE X Y
04 10291 - 0,4 0,024 0,089

— | & 08 0,581 — ‘ L - 0,8 |0,048/0,178

A AO i3 12 log72| - | K 4 e 12 |0,072] 0,268
N AT 16 [1,162] - © e 1,6 10,096 0,357

e 24 |1,743| - 2,4 10,143|0,535

0,4 0,089 0,024 0,4 | 0,040 0,040

o | & 0,8 |0,1780,048 ‘ 5| 0,8 0,079 0,079

B E RE 12 0,268/0,072| L vl s 1,2 [0,119/0,119
— } P 1,6 | 0,357 | 0,096 O] e . 1,6 |0,159 | 0,159

X 2,4 0,535 0,143 X 2,4 0,238 0,238

N 0,4 0,164 |0,164 0,4 0,463 0,263

S 3\* - 0,8 |0,3290,329 = 0,8 |0,9250,471

D <C> f \\ 12 10493/0493| N | <Q =k 12 |1,2388/0,707
g=oh . 1,6 |0,658 | 0,658 e 1,6 |1,850 0,943

X 2,4 10,986 0,986 -~ 2,4 2,776 1,414

. 0,4 0,396 0,229 0,4 0,164 0,164

g\k e 0,8 0,793 0,458 | & iE\RV 0,8 0,329 0,329

E @ TR 12 [1,190/0,687| S <o§)_ . 12 04930493
Tl 1,6 | 1,587 0,916 ! )!»M 1,6 10,658 0,658

X 2,4 |2,381|1,374 . OAL 2,4 0,986 0,986

04 | - |0,291 0,4 0,396 0,229

w 08| - |0581 & 0,8 | 0,793 0,458

F 39% V 12| - |os72| T ("@' i RE 1,2 11,190 0,687
= . 16 | — [1,162 = > ~ 1,6 |1,587/0,916

> = 24 | - [1,743 X 2,4 |2,381|1,374

04 [0291] - 0,4 |0,253/0,058

_ L A 08 0581 - 7 @‘ < oe | e 0,8 0,506 0,116

G A 12 0872 - | U ‘4 ¢ 1,2 10,759|0,175
- X /f LF 16 [1,162] - >’Jj " 1,6 [1,013]0,233

o 24 11,743 — S 2,4 |1,5190,350

0,4 |0,344 0,033 0,4 0,002 0,033

L ‘\w 0,8 |0,687 0,079 Bl £ 0,8 | 0,005 | 0,066

J S 12 [1,031]0,118] Y n‘%’ 4V 1,2 [0,008] 0,099
[S/ d ) 16 11,375]0,157 L 16 10,011]0,132
03 24 |2,0620,236 2,4 10,017 /0,198

@ Calcul du Positionnement du Rayon par Rapport au Cercle Inscrit
Utiliser “A” et “RE” pour calculer “B”

(Unité en mm)

Forme de plaquette Formule

RE

oA ég; .

Triangulaire = %A -RE

RE-a

E@m

Carré | B=(V2-1)x (%—RE)

oA

RE
A

2

Rhombique B:{W

1) x (é—RE)

I.C. (pouce) | “gA" dimensions (mm) Pointe |[Taile (pouce)| “RE* dimension (mm)
- |5/32 3,9688 02 (0) 0,203
- |6/32 4,7625 04 1/64 0,397
- |7/32 5,5562 08 2/64 0,794

2/8 | 8/32 6,3500 12 3/64 1,191
- 1 (0) 7,9375 16 4/64 1,588

38| — 9,5250 24 6/64 2,389

4/8 | — 12,7000

58 | — 15,8750

6/8 | — 19,0500

8/8 | — 25,4000
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RIGIDITE - ECONOMIE - PRECISION

@ T-REX
Le systeme de fixation améliore de 50 % la rigidité par
rapport aux plaquettes DNMG

55° d’angle au sommet

B Avantages
) T
@ T-REX - Plaquettes économiques, réduction significative des colts @ Zones d appllcat|on
Avec ses 6 arétes de coupe et les 55° au sommet, la plaquette i ) )
T-Rex est la solution idéale pour le profilage a moindres co(ts par Bride unique de fixation o5 |

rapport aux plaquettes DNMG standard.
2’0 4 GU

@ Haute rigidité avec le systéme de serrage dentelé

Le systéme de serrage double fixation empéche les plaquettes de
bouger dans leur logemement pour une meilleure sécurité 10 T

Profondeur de coupe (mm)

T-REX - dentelé

0 } } }
Avance (mm/tr)
B Exemples @ 20C4 Arbre de transmission @ 25CD4  Pignon
d’application
Réduction des colts -33 % Durée de vie + 30%
i 0 T ; 0 H
T-REX 33% ] T-REX 50% |
r[@,, Standard Standard
o] DNMG . L DNMG . .
67 100 - 50 100
Codt total Codt total
Plaquette : TRM551708-GU, AC2000 Plaquette : TRM551708-LU, AC900G
Conditions : ve= 150 m/min, f = 0,25 mml/tr, ap < 2,0 mm, Arrosage Conditions : vc= 220 m/min, f = 0,2-0,3 mml/tr, ap < 1,0 mm, Arrosage
B Recommandations
@ Profondeur de Coupe Maximale @ Angle d’Attaque @ Force de Serrage *

Couple de serrage de
la plaquette entre
3,5-4,5Nm

DTR55Q
pe : 15°

(%)
DTR55C
DTR55C type 23°
Outil a

93°

DTR55Q
Outil 4

105°
- * inci : °
Max. ap = 2,5 mm (%) Angle de coupe principale %gg < oy * Utiliser la clé fournie
DlO @ = Stock Europe @ Couple de serrage recommandé (N-m)
O = Stock Japon



Tournage Ext. & Copiage

sumiturn

(e )
DTR55C T »
= C
Proﬁ[ai\ge E. O;%LH
j]L -7 LF .
B Pieces de Rechange
O [TH
T Il
3 5 | &R (X
’@ ( b & & L@ 9
M Porte-outils VA= /\ />
Ci-dessus outil représenté a droite
R&féren Stock Dimensions (mm) Brid R t| i Assi Vi clé Clé
éférence T 9T e liE o ride | Resso is ssise is é é
DTR 55C-R/L 2020-K17 ® ® 20 |20 | 20 |125| 35 | 25 BX0520 BFTX0307N
TRCP3 |S-SP4-20 TRW5505 TSW040 | TRX10%)
DTR 55C-R/L 2525-M17 ® @ | 25| 25|25 (150| 35 | 32 3,5-4,5@ 2,06
) Note : Cl¢ (TRX) pour l'assise n’est pas incluse.
DTR55Q| - .
=
Profilage e S
t._go[l LH .
S LF B Piéces de Rechange
W “ﬁ ‘ o
— : : & P 12 N3
: M s @ AN %
B Porte-outils = / / Q
Ci-dessus outil représenté a droite
Référen Stock Dimensions (mm) Bild R &l i Assl Vi clé clé
éférence T T el el o ride | Resso is ssise is é é
DTR 55Q-R/L 2020-K17 ® | ® | 20 | 20 | 20 [125| 35 |28,5 BX0520 BFTX0307N
TRCP3 |S-SP4-20 TRW5505 TSWO040 | TRX10%
DTR 55Q-R/L 2525-M17 e o 25 25| 25/|150| 35 | 32 3545C 206
) Note : Clé (TRX) pour l'assise n’est pas incluse.
B Plaquettes
9 {VL CarbureRevétu %2(,’25}
wes 1 B3 152)8| 8
. 2| 8 3|3 8 8|8
Applicat. Forme Référence RE < e < < < = =
s o TRM 551704-FL 0,4 Q Q
E 551708-FL 0,8 o (e}
w FL
TRM 551704-LU 0,4 ® | O | A | A | A Q
551708-LU 0,8 @ | O | A | A | A Q
g LU 551712-LU | 12 | O | O | A | A o
£ i TRM 551704-SU 04 Q A o | O 55°
551708-SU 0,8 Q A A o o
551712-SU 1,2 Q A Q
02 o TRM 551704-GU 0,4 O| O | A | A | A |O
Q =
§§ W 551708-GU 08 Qo o A A A Q Applications =~ P Aciers
GU 551712-GU 1,2 O | O | A | A | A M Aciers Inoxydables
@ Conditions de Coupe Recommandeées ol Vitesse de coupe(mimin)
N Carbure Revétu Cermet revétu
uance AC810P | AC8025P | AC820P | AC830P | AC630M | T3000Z
Aciers 220 400| 150 350 | 150 350 | 120 300 | 120 300 | 100 400
B . Iy I 1 I 1 T 1 ) 1 M M
Eites | Al allos 15 300 |100 250 |100 250 |so 200 |80 230 | 100 250
_ — e
Aciers inox. 50 150 100 160
Finition © O O O O ©
Domaine
¢ application Coupe moyenne O O O O O O
Coupe interrompue O O @) O O

© Premier choix

O Second choix
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Porte-Outils pour Plaquette Négétive CN__

B Caractéristiques

La fixation sécurisée améliore la résistance a la
rupture.

Haute précision d‘indexation améliorant la
précision d‘usinage.

Changement possible de plaquette par le dessous.
Hautes performances en coupe interrompue
des aciers trempés.

B Systéme de Serrage B Précision Dimensionnelle (Longueur)

Plaquette sécurisée dans deux directions Porte-outil type D
et soutenue par deux faces

0,02

-0,02

Nombre de repositionnement

Variation dimensionnelle (mm)
N
N
w
I
[9)]
(o)
~
[e2)
©
=

Levier de Serrage
0,02

-0,02

Changement possible de plaquette par le dessous.

Chariotage & Dressage ' V

B Plaquettes

Nombre de repositionnement

Variation dimensionnelle (mm)
N
N
w
»
[9)]
(o)
~
(o]
©
=

DCLN s © CNMG 120408 N-GU
; © mI A CNMG 160608 N-GU
T / © CNMM 190612 N-HG
' R % @ CNMM 250924 N-HU
. LH N-GU -
= Q - o LF
© ' B Pieces de Rechange
[
: |=}
 — .
L8 e
: k5l
H 3
. Porte-OUtlls Ci-dessus outil représenté a droite g
L Stock Dimensions (mm . . . Vis i i &
Référence = I VI = = e e Bride [Ressort Vis |Assise Aesiiea Clé Clé
DCLN R/L 2020 K12 o |@®|[20]20 |20 |125| 32| 25 BFTX0400N LH040
SCP2 CNS1204 o
DCLN RIL 2525 M12 o|e| 25|25 25 150 32 | 32 500 340 | 7 LHoos | @
DCLN R/L 2525 M16 e|e| 25|25 25/[150| 32 | 32 BFTX0509N LH040
P NS1 0
DCLN RI/L 3232 P16 o|e| 323232170 32 | 40 SCP3 o |V e TR s | @
BFTX0511N
DCLN R/L 3232 P19 e|e| 323232170 42 | 40 ScPs CNS1906 g LHO40
DCLN R/L 4040 S19 o | e | 40 | 40 | 40 | 250 42 | 50 500 506 LHO25 | @ |
DCLN RI/L 4040 S25 ® | @ | 40 | 40 | 40 |250| 53 | 50 BFTX0615N
SCP6 ¢ @ (ONS2809| e TRD25"| LHOB0 | ¢

™ Note : Clé (TRX / TRD) pour I'assise n'est pas incluse.

D12 @ =Stock Europe Q = Sur commande @ Couple de serrage recommandé (N-m)



Porte-Outils pour Plaquette Négative DN__

Tournage Ext. & Copiage

B Plaquettes

Ex.

[T
| % z © o
- "& © DNMG 150408 N-GU
N L?f @® DNMG 150608 N-GU
_5"
LF N-GU
o B Piéces de Rechange
|
L 47 o
ol b al =1 @, - -
S LA T 2
. Porte-OUt”S Ci-dessus outil représenté a droite E
Référence Stock Dimensions (mm) Bride |Ressort| Vis |Assise|,"S | Clé | Clé :
R L H HE B LF LH WE riae eSS0 IS SSise Assise e e
DDJN R/L 2020 K15 20 | 20 | 20 |125| 38 | 25 DNS1504 1)
DDJN R/L 2020 K15E @ ® 20|20 |20 |125| 38 | 25 DNS1506 )
SCP2 BFTX0409N| TRX15™ | LH040
DDJN R/L 2525 M15 m] 25 | 25|25 |150| 38 | 32 DNS1504 o
DDJN R/L 2525 M15E e e | 25| 25|25 150 38 | 32 50C |DNS1506| 34 Py
) Note : Cl¢ (TRX) pour l'assise n’est pas incluse.
B Plaquettes
(ﬁ Ex. \
DDHN s o} :
s WP @0NG 150608 N-GU
_g S~ LH
} LF N-GU /
© ﬂ B Pieces de Rechange
[Te)
I
Aa T E T L
. Porte-OUt”S Ci-dessus outil représenté a droite %
) . o
Référence Stock Dimensions (mm Bride |Ressorf| Vis |Assise|,"S | Clé | Clé
R L H HE B LF LH WE riae eSS0 IS SSise Assise e e
DDHN R/L 2020 K15E ® @ 20 | 20 | 20 |125| 35 | 25 SCP2 DNS1506 BFTX0409N TRx15% | LHodo
DDHN R/L 2525 M15E @ @ | 25| 25|25 (150 35 | 32 506 34@ 5 e
) Note : Cl¢ (TRX) pour l'assise n’est pas incluse.
B Plaquettes
'a wis
DDNN| B “ ,
63" 5& @ DNMG 150608 N-GU
LH
LF N-GU /
- ‘s
- B Piéces de Rechange
© = f
1
\—/ %I |I1 @ . . _;,"
N o [ i)
. Porte-OUt”S Ci-dessus outil représenté a droite E
Référence Stock Dimensions (mm) Bride [Ressorf| Vis |Assise|,"S | Clé | Clé i
0oC H HE B LF LH WF riae eSS0 IS SSsise Assise e e
DDNN R/L 2020 K15E e | 20| 20|20 |125]| 40 |10,5 scP2 DNS1506/BFTXO40N "
DDNN R/L 2525 M15E e | 25| 25|25 150 40 130 500 34@ | RX5T) LHOAO | @

™ Note : Clé (TRX) pour 'assise nest pas incluse.
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Porte-Outils pour Plaquettes Négatives SN__

Chariotage & Dressage

B Plaquettes

[T
= @ @ SNMG 190612 N-UZ
-6° @ SNMM 250724 N-HU
L LF © SNMM 250924 N-HU
-5° N-UZ, N-HU
B Pieces de Rechange
LIl- T TRx
LD o
. Porte-OUt”S Ci-dessus outil représenté a droite 6}’? g
o a
R&fe Stock Dimensions (mm Bride R d i Assi Vis Clé e
ererence R L H HE B LF LH WE riae €SS0 IS Ssise Assise e e
DSBN RIL 3232 P19 e e 323232170 45| 27 SCP5 506 |SNS1908| 702N | TRX20|Los L5 @
DSBN R/L 4040 S2507 ® | @ 40 | 40 | 40 | 250 | 58 | 35 SNS2507 [BFTX0615N . [2)
SCP6 TRD25®| LH060
DSBN RI/L 4040 $2509 ® e 40| 40|40 |250 58 35 6,0@ |SNS2509| 7,5 5y

™ Note : Clé (TRX / TRD) pour I'assise n'est pas incluse.

B Plaquettes

% o © SNMG 190612 N-UZ

- LF @ SNMM 250724 N-HU

: © SNMM 250924 N-HU

N-UZ, N-HU )
B Pieces de Rechange
= T
. & D g
B Porte-outils Ci-dessus outil représenté & droite 8
Réfe Stock Al (0 v ) s ] 3B | g | e (I
ererence q
0oC H HE B e LH | wF riae €SSO IS Ssise Assise e e
DSDN N 3232 P19 e |32)32|32 170 50 | 16 SCP5 5,0 [SNs1906| “0e" | TRX209LH0 LS| @
DSDN N 4040 S2507 ® |40 |40 | 40 |250| 63 | 20 SNS2507 |BET0615N X e
SCP6 TRD25”| LH060
DSDN N 4040 S2509 ® |40 |40 | 40 |250| 63 | 20 6.0 |SNS2509| 7.5@ )

™ Note : Clé (TRX / TRD) pour I'assise n'est pas incluse.

D14 @ = Stock Europe Q = Sur commande @ Couple de serrage recommandé (N-m)



Porte-Outils pour Plaquettes Négatives TN__

Chariotage & Dressage

B Plaquettes

(ﬁ Ex.
[T —————
DTJ N g Y mi © TNMG 160408 N-GU
93"
-5 e LF N-GU
_l L?
i LLT%% |Ii M Piéces de Rechange
I
— el 7 .
e g ©
1 >
. POI"tG-OUtl'S Ci-dessus outil représenté a droite g
Stock Dimensions (mm) Vi o
s . ) . is . .
Référence RILI R THEl B | LFlLH | wr Bride |[Ressort| Vis |Assise Aesliae Clé Clé
DTGN R/L 2020 K16 o 20 | 20 | 20 |125| 31 | 25 SCP1 NS 1604 BFTX0307N wrx10®!| LHodo | @
DTGN R/L 2525 M16 ® o 25|25 |25 |150| 31 | 32 50 206
™ Note : Clé (TRX) pour 'assise nest pas incluse.
B Plaquettes
(ﬁ Ex. \
L ——
DTG N g Y mi © TNMG 160408 N-GU
91"
. LH
N -5 ” LF N-GU )
P ' .
i “ﬁ% B B Pieces de Rechange
I
! S &7 7y
L g ko)
1 >
. Porte-OUt”S Ci-dessus outil représenté a droite %
Stock Dimensions (mm Vi o
. . ) . is . ,
Référence RILI R THEl B | LFIH | wr Bride |[Ressort| Vis |Assise Aesliae Clé Clé
DTGN R/L 2020 K16 a 20 | 20 | 20 |125| 31 | 25 BFTX0307N
SCP1 TNS1604 *
DTGN RIL 2525 M16 o e 25| 2525|150 31| 32 506 20@ | X107 LH04O | ©
) Note : Cl¢ (TRX) pour l'assise n’est pas incluse.
B Plaquettes
(ﬁ Ex. \
[T ° S —
DTEN £ s =
LH © TNMG 160408 N-GU
|
i i LF /
_ ) N-GU
© ¢ _
LLT% | i B Piéces de Rechange
s T
— el 7 .
1 >
. POI"tG-OUtIlS Ci-dessus outil représenté a droite g
Stock Dimensions (mm) Vi o
ex . ) . is . .
Référence RILI A THEl B I LFIiH | wr Bride |[Ressort| Vis |Assise Aesliae Clé Clé
DTFN R/L 2020 K16 a 20 | 20 | 20 |125| 30 | 25 SCP1 NS 1604 BFTX0307N wrx10®!| LHodo | @
DTFN R/L 2525 M16 ® o | 25|25 |25 |150| 30 | 32 50 2,06
™ Note : Clé (TRX) pour 'assise nest pas incluse.

D15



Porte-Outils pour Plaquettes Négatives VN__

Tournage Ext. & Copiage

B Plaquettes

/ﬁ Ex.
DVJN = @
6
= widiie @ VNMG 160408 N-GU
- 9% LF N-GU
~ LH

tH

B Pieces de Rechange

% oc’?
ﬂ—% T -
N L : 2
. Porte-OUt”S Ci-dessus outil représenté a droite g
. . o
Référence Stock Dimensions (mm Bride |Ressort| Vis |Assise|, S | & | Clé
NIRRT ride |Resso is SSISE | ) cice & é
DVJN R/L 2020 K16 e o 20|20|20|125 35| 25 BFTX0307N LH040
SCP4 VNS1604 *
DVJN RIL 2525 M16 o e| 25| 25| 25|150| 35 | 32 506 206 | ¥ [Hos | @
™ Note : Clé (TRX) pour I'assise n’est pas incluse.
B Plaquettes
— Ex ~
. m
D Q N = WS @ yNMG 160408 N-GU
117,5° LF
10° R
—_ A N-GU )
% ® B Pieces de Rechange
t |=| ;
SN oI . Q
. :3 §
u POftG-OUtllS Ci-dessus outil représenté a droite ]
. . o
Rafe Stock Dimensions (mm Bride R d Vi Assi Vis ol ol
éférence AREEERERT I ride |Resso is SSiSe | Accice 6 13
DVQN R/L 2020 K16 ® o | 20 | 20 | 20 |125| 35 | 25 BFTX0307N LHO40
SCP4 VNS1604 )
DVQN RIL 2525 M16 o e| 25| 25| 25|150] 35 | 32 5060 206 | ™ (Hos | @
™ Note : Clé (TRX) pour I'assise n’est pas incluse.

Ex. \

R T
DVVN ﬂb E%% @ @ O VNMG 160408 N-GU

T T

z ) N-GU /
T LH
- M Piéces de Rechange

o)
£
H =}
u Porte-OUtIIS Ci-dessus outil représenté a droite g
Réfé Stock Dimensions (mm Bride Ressort Vis |Assise|, S | Clé | CK -
eference OCl H HE B LE LH | WE riae €SSOl IS ssise Assise e e
DVVN N 2020 K16 ° 20 | 20 | 20 |125| 37 |10,0 BFTX0307N LHO40
SCP4 VNS1604 *
DVVN N 2525 M16 ° 25 | 25 | 25 (150 | 37 |12,5 5,06 2,06 TRX10 LH025 o
™ Note : Clé (TRX) pour I'assise n’est pas incluse.

@ Couple de serrage recommandé (N-m)

D16 @ = Stock Europe



Porte-Outils pour Plaquettes Négatives WN__

Chariotage & Dressage

B Plaquettes

Kﬁ é [©) o Ex.
DWll— N @;\_ . 95° LF v © WNMG 080408 N-GU
4 6 N-GU
- © LH .
o o B Piéces de Rechange
£ =)
—— S® @ S
s, ’ e L
. Porte-outlls Ci-dessus outil représenté a droite g
. . o
Référence Stock Dimensions (mm Bride Ressor{ Vis |Assise|, " | ci6 | ci
R L H HE B LF LH WE riae eSS0 IS SSise Assise e e
DWLN R/L 2020 K08 ®| @ 20|20 |20 |125| 32|25 BFTX0400N LHO040
SCP2 WNS0804 )
DWLN RIL 2525 M08 o o| 25|25 25150 32 | 32 506 340|  [Hos | @
™ Note : Clé (TRX) pour 'assise nest pas incluse.
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Porte-Outils pour Plaquettes Négatives CN__

Chariotage & Dressage

B Plaquettes

Ex.
%ﬁ " @ CNMG 120408 N-GU
w 5 ® CNMG 160612 N-GU
LF © CNMM 190612 N-HG
N-GU N-HG
B Pieces de Rechange
Ci-dessus outil représenté a droite

Stock Ty

Référence H I He | B F | LH | WF Levier Vis Assise | Douille Clé

20 | 20 | 20 |125| 27 | 17
25 | 25 | 25 | 160 |27,7| 22 LCL4ASD | LCS42BS-SD | LSC42SD | LSP4SD | LHO030 (1)
32 | 32 | 25 |170|27,7| 22
25 | 25 | 25 | 150 |31,7| 22
32 | 32 | 25 {170 |31,7| 22
32 | 32 | 32 |170|37,9| 27 LCL6SD | LCS6B-SD | LSC63SD | LSP6SD | LHO040

B Porte-outils

Plaquette

PCBN R/L 2020 K12
PCBN R/L 2525 M12
PCBN R/L 3225 P12
PCBN R/L 2525 M16
PCBN R/L 3225 P16
PCBN R/L 3232 P19

LCL5SD | LCS5B-SD | LSC53SD | LSP5SD | LHO030

e U U0 @ |
e o6 o 0 o [

B Plaquettes

(e~ ~t n 1)
PCLN s i
A @ CNMG 090308 N-SU
o ) <l @ © CNMG 120408 N-GU
-5"\2(‘90“ & LF © CNMG 160612 N-GU
e h NGU NHG @ CNMM 190612 N-HG
- o
{,, B Pieces de Rechange
- = £ T

B Porte-outils Plaquette

Ci-dessus outil représenté a droite

. Dimensions (mm . . . . i
Référence Levier Vis Assise | Douille Clé

(7}
P
o
Q
=~

H |HF | B | LF | LH | WF
PCLN R/L 1616 HO9 16 | 16 | 16 | 100 [25,7| 20
PCLN R/L 2020 K09 20 | 20 | 20 |125| 27 | 25 LCL3SD | LCS3TB-SD | LSC32SD | LSP3SD | LH025 (1)
PCLN R/L 2525 M09 25 | 25| 25 |150 | 27 | 32
PCLN R/L 1616 H12 16 | 16 | 16 | 100 [26,1| 20 LCS 4CA
PCLN R/L 2020 K12 20 | 20 | 20 |125|27,4| 25

LCL4SD LSC42SD | LSP4SD | LHO030 (2]

PCLN R/L 2525 M12 25 | 25| 25 |150 | 28 | 32 LCS42BS-SD

PCLN R/L 3225 P12
PCLN R/L 2525 M16
PCLN R/L 3225 P16
PCLN R/L 3232 P16
PCLN R/L 2525 M19
PCLN R/L 3225 P19
PCLN R/L 3232 P19
PCLN R/L 4040 S19

32 | 32 | 25 |170| 28 | 32
25 | 25 | 25 | 1560 32,6 32
32 | 32 | 25 |170|32,6| 32 LCL5SD | LCS5B-SD | LSC53SD | LSP5SD | LHO030 (3]
32 | 32 | 32 {170 (32,6| 40
25 | 25| 25 |150| 37 | 32
32 (32 | 32 |170| 38 | 32
32 | 32|32 |170| 38 | 40
40 | 40 | 40 | 250 37,8| 50

LCL6SD | LCS6B-SD | LSC63SD | LSP6SD | LHO040 (4]

OO0 0D oo e e @@ ¢ 06 06 U 6 0 T
OO0 e e OO e e U @ U0 o —

D18 ® = Stock Europe 4 = Sur commande



Porte-Outils pour Plaquettes Négatives DN__

Copiage & Dressage

B Plaquettes

Ex
@ @ @ DNMG 110408 N-GU
@ DNMM 150608 N-HG
N-GU

N-HG

LF

B Piéces de Rechange

e, T

M Porte-outils Plaguette

Ci-dessus outil représenté a droite
Référence Stock Dimensions (mm) Levier Vis Assise | Douille Clé
H |HF| B | LF | LH | WF
16 | 16 | 16 [ 100 | 30 | 20
20 | 20 | 20 |125| 30 | 25 LCL3D-SD | LCS3TB-SD | LSD32SD | LSP3SD | LH025 (1)
25 | 25|25 (150 | 30 | 32
20 | 20 | 20 | 125 (34,7 | 25
25 | 25 | 25 | 150 (34,7 | 32 LCL4D-SD | LCS5DB-SD | LSD42SD | LSP4SD | LH030

32 | 32 | 25 | 170 |34,7| 32

HF_,

PDJN R/L 1616 H11
PDJN R/L 2020 K11
PDLN R/L 2525 M11
PDJN R/L 2020 K15
PDJN R/L 2525 M15
PDJN R/L 3225 P15

® 6 6 6 06 0 T
® 6 6 6 06 0

D19



Chariotage & Chanfreinage

Porte-Outils pour Plaquettes Négatives SN__

B Plaquettes

PSBN
m
% 3 © SNMG 120408 N-GU
LF w ® SNMG 150612 N-GU
© SNMM 190612 N-HG
bouy (YA N-GU N-HG
T B Pieces de Rechange
-
[ @ L«
| [ 7 . Plaquett
Porte-outIIS Ci-dessus outil représenté a droite aquette
R&TA Stock Dimensions (mm Levi Vi Assi Douill Clé
ererence R L H HE B LF LH WF evier IS sSsise oullie e
PSBN R/L 2020 K12 ® @ |20 |20 |20 |125|27,5| 17
TN o o 25| 25 | 25150 275 22 LCL4SD | LCS42BS-SD | LSS42SD | LSP4SD | LHO030 o
PSBN R/L 2525 M15 ® @ |25 |25 |25 150 32 | 22
SR L 58 P eI s e G LCL5SD | LCS5B-SD | LSS53SD | LSP5SD | LHO030
PSBN R/L 3232 P19 ® o 32|32 | 32 |170|39,2| 27 LCL6SD | LCS6B-SD | LSS63SD | LSP6SD | LHO040
— B Plaquettes
PSDN -
% 3 © SNMG 090308 N-UG
o w @® SNMG 120408 N-GU
© SNMM 190612 N-HG
+_’o N-GU N-HG
LF .
B Pieces de Rechange
_—
g &0 el
. 87 &
M Porte-outils Plaquette
Réfé Stock Dimensions (mm Levi Vi Assi Douill Clé
ererence OC H HE B LF LH WF evier IS sSsise oullle e
PSDN N 1616 H09 ° 16 | 16 | 16 | 100 | 21 | 8,3 LCL3SD | LCS3TB-SD | LSS32SD | LSP3SD | LH025 (1]
PSDN N 2020 K12 ® |20 |20 |20 |125(27,6/10,3
PSDN N 2525 M12 ® | 25|25 |25 |150(27,6/12,8 LCL4SD | LCS42BS-SD | LSS42SD | LSP4SD | LHO030 2]
PSDN N 3225 P12 ® [32|32]25|170(27,6/12,8
PSDN N 3225 P19 Q | 32|32 25/|170|40,6| 13
o [ e o | 32|32 32 170 406|165 LCL6SD | LCS6B-SD | LSS63SD | LSP6SD | LHO040 (3]

@ = Stock Europe

Q = Sur commande




Porte-Outils pour Plaquettes Négatives SN__

Tournage Général & Dressage

B Plaquettes

(e e, 2 )
PSKN oo . S
& .
cﬁ © SNMG 120408 N-GU
\ . W @® SNMG 150612 N-GU
o © SNMM 190612 N-HG
—Rol_ g LF N-GU N-HG
- LH
B Piéces de Rechange
-~ T T
i \/ \;fi Plaquett
. POFtG-OUtl'S Ci-dessus outil représenté a droite aquette
R&f4 Stock Dimensions (mm Levi Vi Assi Douil Cleé
ererence R L H HF B LF LH WE evier IS Ssise ouille e
PSKN R/L 2020 K12 ® QO 20 | 20 | 20 |125|22,7| 17
PSKN R/L 2525 M12 ® o | 25| 25|25 |150(22,7| 32 LCL4SD | LCS42BS-SD | LSS42SD | LSP4SD | LH030 o
PSKN R/L 2525 M15 Q 25 | 25 | 25 |150| 32 | 32
PSKN R/L 3225 P15 ®| 32| 32|25 170 32 | 32 LCL5SD LCS5B-SD | LSS53SD | LSP5SD | LH030 (2]
PSKN R/L 3232 P19 Qa 32 | 32| 32 {170 33,7 | 40 LCL6SD LCS6B-SD | LSS63SD | LSP6SD | LH040 (3]

B Plaquettes

(e~ ~n 1)
PSSN .
3 T o cﬁ j & © SNMG 120408 N-GU
. §>/\ o @ \i % ® SNMG 150612 N-GU
@ ¢ S © SNMM 190612 N-HG
by, n Q \ LF2 N-GU N-HG
o
N o LF M Pieces de Rechange
- —
_ : & D LT
. Porte-OUt”S Ci-dessus outil représenté a droite Plaquetie
Référence Stock Dimensions (mm) Levier Vis Assise | Douille Clé
R|L|H|HF| B LF [ LF2 | LH | WF
PSSN R/L 2020 K12 ® @& 20 | 20 | 20 [125(116,7|29,3| 25
PSSN R/L 2525 M12 ® o 25 25| 25 |150(141,7/129,3| 32 | LCL4SD | LCS42BS-SD | LSS42SD | LSPASD | LH030 | @
PSSN R/L 3225 P12 ® 0| 32| 32|25 /|170(161,7/29,3| 32
PSSN R/L 2525 M15 ® o | 25| 25| 25 |150(139,8/ 32 | 32
PSSN R/L 3225 P15 Q 32 | 32 | 25 | 170 |159,8/ 32 | 32 | LCL5SD | LCS5B-SD | LSS53SD | LSP5SD | LHO030 (2]
PSSN R/L 3232 P15 ® 0| 32| 32| 32 |170159,8/ 32 | 40
PSSN R/L 3232 P19 ® | @ 32| 32|32 |170(157,5/40,2| 40 | LCL6SD | LCS6B-SD | LSS63SD | LSP6SD | LH0O40 | ©

D21



Porte-Outils pour Plaquettes Négatives TN__

Tournage Général & Dressage

B Plaquettes

(o~~~ 1)
PTGN d e -
N Y © TNMM 220412 N-HG
-5 ® LF N-GU N-HG Y
_I . _LH W Pic
12\ 0 iéces de Rechange
. T ' T
S B e Vo
W Porte-outils Ci-dessus outil représenté a droite Plaquette
Référence Stock Dimensions (mm Levier Vis Assise | Douille Clé
RIL| H |HF| B LF | LH | WF
PTGN R/L 1616 H16 e @ 16 | 16 | 16 [100| 20 | 20
PTGN R/L 2020 K16 ® @ 20 20| 20 |125| 20 | 25 LCL3SD | LCS3TB-SD |LST317SD| LSP3SD | LH025 (1]
PTGN R/L 2525 M16 ® o | 25| 25|25 |150(22,2| 32
PTGN R/L 2525 M22 ® o | 25| 25|25 150|28,7| 32
PTGN R/L 3225 P22 ° 32 | 32 | 25 |170|28,7| 32 LCL4SD | LCS42BS-SD | LST42SD | LSP4SD | LH030 2]
PTGN R/L 3232 P22 ® | ® 32|32 |32|170|28,7| 32
B Plaquettes
(e 1 )
PTFN NS : / |
J‘ Ll 'Q? @ TNMG 160408 N-GU
' s LF A TNMM 220412 N-HG
L5 A n LH N N-GU N-HG J
? B Pieces de Rechange
[T
T T b \VV @ ’F-*“‘_""}
u Porte-OUtiIS Ci-dessus outil représenté a droite Plaquetie
Référence Stock Dimensions (mm Levier Vis Assise | Douille Cle
R|L|H HF B LF | LH | WF
PTFN R/L 1616 H16 e e 16| 16 | 16 |100(19,7| 20
PTFN R/L 2020 K16 ® o 20|20 | 20 |125|20,2| 25 LCL3SD | LCS3TB-SD |LST317SD| LSP3SD | LH025 (1]
PTFN R/L 2525 M16 ® @ | 25| 25| 25 |150(20,2| 32
PTFEN R/L 2525 M22 ® 0| 25| 25 | 25 |150(25,2| 32
LCL4SD | LCS42BS-SD | LST42SD | LSP4SD | LH030 (2}
PTFN R/L 3225 P22 ® @ 32| 32| 25|170(252| 32
B Plaquettes -
(o~ 1)
PTTN @ Q? @ TNMG 160408 N-GU
A TNMM 220412 N-HG
LF N-GU N-HG )
-2 M Pieces de Rechange
— : o Y L&
. Porte-OUtIIS Ci-dessus outil représenté a droite Plaquetie
Référence Dimensions (mm Levier Vis Assise | Douille Clé
R|L|H |HF| B | LF|LH|WF
PTTN R/L 2020 K16 Q|Q| 20|20 |20 125|259 17
LCL3SD | LCS3TB-SD |LST317SD| LSP3SD | LH025 (1]
PTTN R/L 2525 M16 ° 25 | 25 | 25 [ 150 |25,9| 22
PTTN R/L 3225 P22 ® | 31|32 |25 [170(31,9| 22
LCL4SD | LCS42BS-SD | LST42SD | LSP4SD | LH030 2]

D22

@ = Stock Europe
O = Stock Japon

Q = Sur commande

@ Couple de serrage recommandé (N-m)



Porte-Outils pour Plaquettes Négatives TN__

Tournage Général & Copiage

B Plaquettes

-5° \
s @ © TNMG 160408 N-GU
@ TNMM 220412 N-HG
o
5 %LH - N-GU N-HG /
Y LF B Piéces de Rechange
R =
T — (=) [O)
_ =M o O :
B Porte-outils Ci-dessus outil représenté & droite 8
Référence Stock Dimensions (mm Bride |EX®™ | Assise| Vis |Douille| Cli Clé B
R L H HE B LF LH WF rige trique Ssise IS oullle Ips e
MTJIN R/L 2020-33 (K16) e e | 20|20 |20 |125| 37 | 25 MP317 BHA0525
MMW30 STW323 CPM32N| ERO4 | LH030 | @
MTJIN R/L 2525-33 (M16) e o | 25| 25|25 150 37 | 32 MP320 406G
MTJIN RIL 2525-43 (M22) e e | 25| 25|25 150 37 | 32 BHA0625 LH030
MMWA40 | MP420 |STW434 CPM43N| ERO5 )
MTJIN RI/L 3225-43 (P22) o|0|32|32]|25/|170| 37 | 32 450 LH040
10°
e B Plaquettes
(< n )
MTXN : . b
© TNMG 160408 N-GU
! ) tH @ TNMM 220412 N-HG
g &LF N-GU N-HG J
O, B
- B Pieces de Rechange
>
(=) °
—— : 5”& O :
u Porte-outlls Ci-dessus outil représenté a droite g
RS Stock Dimensions (mm) Brid Excen- Assi Vi Bouile | Gl ol o
ererence R L H HE B LF LH WE rae trique SSise IS oullle Ips e
MTXN R/L 2020-33 (K16) O|o| 20|20 20 |125] 32| 25 MP317 BHA0525
MMW30 STW323 CPM32N| ERO4 | LH030 | @
MTXN R/L 2525-33 (M16) O|0o| 25|25 |25 150 32 | 32 MP320 406
MTXN RIL 2525-43 (M22) o) 25 | 25 | 25 [ 150 | 38 | 32 MMW40 | MP420 |STW434| BHA%8ZS cPMaaN| EROS |LHO0, 040 @

D23



Porte-Outils pour Plaquettes Négatives WN__

Tournage Général & Dressage

B Plaquettes

=
=
—
=

@ WNMG 080408 N-GU
® WNMM 080412 N-HG

O VG - LH
- YO . iy
2y B Pieces de Rechange
.~ T T
T
(&
d ]
| T &P
. Porte-OUtIIS Ci-dessus outil représenté a droite (_%-
Réfé Stock Dimensions (mm Brid Ax Assi Vi Doville | Cli Clé *
ererence R L H HE B LF LH WF riae = Ssise IS oullie 1ps e
MWLN R/L 2020-43 (K08) Q|0 20|20 | 20 |125| 32 | 25 MP416 BHA0625 | CPM43S
MWLN R/L 2525-43 (M08) ® | ® 25|25 25 |150| 32 | 32 MWW40 ISWW433 ER04 LHO030 006
MP420 45@ |CPM43N LHO40
MWLN R/L 3225-43 (P08) Q0|32 (32|25 |170| 32 | 32 ’
Type P avec Levier de Serrage
————— B Plaquettes
PWLN : :
i 5 & % @ © WNMG 060408 N-SU
O LF N-SU
—\B % LH -
e B Pieces de Rechange
[T
J T \ T
S Lo &
| 0P &
. Porte-OUtlls Ci-dessus outil représenté a droite Plaquette
R&f Stock Dimensions (mm Levi Vi Assl Dol Clé
ren
ererence R L H HE B LF LH WF evier IS Ssise oullie e
PWLN R/L 2020 K06
® | 0|20 | 20 | 20 |125| 27 | 25
(PWLN RIL 2020-33) LCL3SD |LCS3TB-SD| LSW317 | LSP3SD | LH025 °
PWLN R/L 2525 M06 ® | 0| 25|25 | 25 |150| 27 | 32
D24 @ = Stock Europe Q = Sur commande @ Couple de serrage recommandé (N-m)
O = Stock Japon




Type C avec Bride de Serrage

Fig1 Fig-2 H Plaquettes

© CNGN0903 ™
LF @ CNGN1203™"
© CNGN1204™

=l

B Piéces de Rechange

. Porte-OUtlls Ci-dessus outil représenté a droite S V.}r “ %
o
Référence Stock Dimensions (mm) Brid Assi Vi Assise |Goupill Clé g
RIL H HE B LF LH | wr w2 Fig. riae Ssise 53 ssise |Goupille e
CCLN R/L 2525 M09 u] 25125 |25 (150| 25|32 | 7 1 CBC0903 SCN0903 (1]
CCM8UL WB8-22T SPP3 | LT27
CCLN R/L 2525 M12-03 25 | 25|25 (15030 | 32 | 7 1 CBC4 SCND433 2]
CCLN R/L 2525 M12-04 | Q 25125 |25 (150|130 | 32| 7 2 |CCM8-LONG| CBC4 | WB8-30 |SCND433| SPP3 | LH040 (3]

Fig.1 Fig.2 B Plaquettes

[5 of KO
-6 g *x
19 @ SNGN0903
L ‘{_‘ LF ’ @ SNGN1203*
-5° © SNGN1204™
] % =, .
B Pieces de Rechange

. POFtG-OUtI'S Ci-dessus outil représenté a droite S V'r %
o
Refe Stock Dimensions (mm) g | o Vis | Assise (Gouolle|Ressort|  Clé 2
éférence RIL| A [HE| B | LF | o] wF |wh2|Fig, ride | Assise | Vis |Assise |Goupille |Resso 6
CSBN R/L 2525 N09 Q 25 125 |25 |160| 30 |21,5| - 1 CBS13 SSN0903 (1)
CCM8UL WB8-22T LHO40
CSBN R/L 2525 N12-03 | Q 25 | 25| 25 |160| 35 |21,5| - 1 CBS14 SSND423 (2]
| CSBNRIL2525N12-04 |0 [25]25]25[160] 33 [21,5] - | 2 | DCry1|CBD4ru|BHO830R |SSND423| SPP3 ©

Fig1 B Plaquettes

w l 3 mi Fig.2

ﬁ = : i © SNGN0g03 ™
-5° (R LF % @® SNGN1203**
\ e A © SNGN1204™

LI“I ’ U II B Piéces de Rechange

. POFtG-OUtI'S Ci-dessus outil représenté a droite et V.}r %
o
R&FE Stock Dimensions (mm) Bride | Assi Vi Assise |Gounile|R tl o g

ererence R L H HE B LE LH | wr w2 F|g rae SSise IS ssise |Goupllle | Resso e
CSKN RIL 2525 N09 o 25 |25 |25 [160| 25 | 32| 7 | 1 CBS13 SSN0903 o

ccMsuL WB8-22T . - | LHo40

CSKN R/L 2525 N12-03 | O 25 |25 |25 160| 25 |32 | 7 | 1 CBS14 SSND423 ®
CSKNR/L2525N12-04 |0| |25 |25]25[160| 21 [ 32 | 7 | 2 |DCay 1 |CBD 4ru|BH 0830w SSNDA23| SPP3 )

D25
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Type C avec Bride de Serrage

(CRDN| B3

=]

B Plaquettes

COX (F © RNGN0903**
T_. 6 LLtH ® RNGN1203**
© RNGN1204*
£] |-
I LY
B Pieces de Rechange
. & =@ T
B Porte-outils & £ s
Plaguette
Référence Stock Dimensions (mm Brid s Assi Goupill Clé
KT W TH [ B [ LF]H | wrlcox| " | double | 7SS1S€ | Bouptie e
CRDNN 2525 M09 ® | 25|25|25|150| 35| - | 15 SRND32 o
CRDNN 2525 M12-03 ® | 25|25 |25|150| 35 | - | 20 |CCM8-LONG| WB8-22T SRNDA2 SPP3 LT27 )
CRDNN 2525 M12-04 e | 25|25|25|150| 35| - |20 )
B Plaquettes
w(IC
[CRSN| L.l °
6 =
‘ = LF @ RNGN0903**
L © RNGN1203™
© RNGN1204*
< T
B Pieces de Rechange
I I A
. , .
. POFtG-OUtI'S Ci-dessus outil représenté a droite IQ’/T ‘ @
Plaquette
Référen Stock Dimensions (mm Biid Vis Ass] Goupll ol
ererence R L H HE B LF LH WFE | wr2 rae double Ssise oupille e
CRSN R/L 2525 M09 ®|e®| 25| 25|25(150|30 |32 7 SRND32 o
CRSN R/L 2525 M12-03 e | ®| 25|25 25 |150| 30 | 32 CCMB-LONG | WB8-22T SRNDA2 SPP3 LT27 )
CRSN RI/L 2525 M12-04 ®e|e®| 25| 25|25(150|30 |32 | 7 )

@ = Stock Europe




Porte-outil type “Dimple” pour plaquette CBN monobloc

Type X “Dimple” avec bride de fixation

B Plaquettes

XSBN i
LF
:‘ @ SNGX1204
T
B Pieces de Rechange
&:f i & L2 ﬁ Q
. POrtG-OUtI'S Ci-dessus outil représenté a droite O i §
o
Référence Stock Dimensions (mm) Brid Vi Assise |Goupille|R rt| Clé g
RI L H HE B LF H | WE riae 53 Ssise |Goupille Resso e

XSBN R/L 2525 N12 ® 25 | 25| 25 160 | 38 |21,5 DSLX8 | BH0825 |SSND423| SPP3 | GSP10 | LHO50 (1]

WF2
B
e

I of LF

A

XCLN| [P <[FL
L.

‘| :

Plaquettes

. © CNGX1204™

B Pieces de Rechange

- &8 @) 2 .
. Porte-outlls Ci-dessus outil représenté a droite . i g
Référence Stock Dimensions (mm) Bride | Vis |Assise |Goupille Ressort| Clé g
R|L| H |HF| B | LF | LH | WF | WF2
XCLN R/L 2525 N12 ° 25 | 25| 25 |150| 33 | 32 | 7 | DSLX8 | BH0825|SCND433 SPP3 | GSP10 | LHO50 (1)
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Porte-outils Ext.
Plag. positives

D28

SBT pour le dressage-chariotage
Plaquette aff(tée.

Taille de plaquette maxi. 8,0 mm
Largeur d’aréte maxi. 2,5 mm

SCT pour le trongonnage
Changement tres facile de plaquette en
dévissant la vis.

Dia. de coupe maxi.:
@5mm,d12mm, J 16 mm

Nuances trés résistantes
T1500A (Cermet) et

AC530U Aréte de coupe vive

(Nuance carbure revétue, (RE=0,03
2000 couches de TiN/AIN) \ 0,1&0,2mm)

Levier de serrage
pour plaquettes positives 7°

Porte-outil type PDJCR
avec levier de serrage

Acces facile et rapide
a la vis de serrage
latéralement



En 1984, Sumitomo Electric Hardmetal
fut le premier a lancer la gamme de Mini
Porte-Outils pour l‘usinage de petits
composants pour les petits tours CN
automatiques.

La gamme étendue de nuances de
plaquette avec les nuances Cermet
T1500A, SUMIBORON(CBN) BN2000,
SUMIDIA(PCD) DA1000 et spécialement
la nuance carbure revétue AC530U,
couvre une large zone d‘applications.

od
23
g2
B Sélection des Nuances =2
G =
Zone dApplcatons T
3 5
Matiéres @ R = N A )
inition ~ ifi- 2 o 2@|2 S £
Haute Précision Flnltlogitioieml -1 Coupe Moyenne 2 '§ - £ S
< | =& |[<g|<S8 =5
o z
ACZ150 © | O O
Carbure Revét /w,wwms OO | 0O |0
" l(JI;‘\e/D;aVe : BT 050255 |0 |0 |0
AC530U OO0 |0 |0 O
AC1030U O OO 0O O
Cermet/Cermet revét 710004 O|O|0O O
ermet/Cermet revétu P ol olo O
|00 O
Carbure H1 ONNONN® ©
EH510 OO0 |0 O
T
|
BN710007 BN2000 ©
CBN (SUMIBORON) —— olo
|
\
PCD (SUMIDIA) ‘ DA1000 ‘ ©
© Premier choix O Adapté
B Conditions de Coupe Recommandées
Matiéres Aciers de Aciers au Car- . .
P Décolletage P bone M Inox. Aciers Trempés Aluminium Laiton
Nuances Ve (m/min)| f(mm/tr) |ve (m/min)| f(mm/tr) |ve (m/min)| f (mm/tr) |ve (m/min)| f(mm/tr) |ve (m/min)| f(mm/tr) |ve (m/min)| f(mml/tr) [ve (m/min)| f(mml/tr)
ACZ150 | 50-200 |0,02-0,10] 50-150 |0,01-0,08| 50-150 |0,01-0,05 70-300 |0,05-0,20] 70-300 |0,05-0,20
AC5015S | 50-200 |0,02-0,15| 50-200 |0,02-0,10| *50-200 [*0,02-0,10 70-300 |0,05-0,20
AC5025S | 50-200 (0,02-0,15| 50-200 |0,02-0,10| *50-200 [0,02-0,10, 30-100 |0,02-0,10 70-300 |0,05-0,20
AC530U | 50-200 (0,02-0,15| 50-200 |0,02-0,10| *50-200 [*0,02-0,10, 30-100 |0,02-0,10 70-300 |0,05-0,20
AC1030U | 50-200 |0,02-0,15| 50-200 |0,02-0,10| *50-200 [*0,02-0,10 70-300 |0,05-0,20
T1000A | 50-200 |0,02-0,15| 50-200 |0,02-0,10| *50-150 [*0,02-0,10 70-300 |0,05-0,20| 70-300 |0,05-0,20
T1500A | 50-200 |0,02-0,15| 50-200 |0,02-0,10| *50-150 [*0,02-0,10 70-300 |0,05-0,20| 70-300 |0,05-0,20
T1500Z2 50-200 |0,02-0,15| 50-200 |0,02-0,10| *50-150 [*0,02-0,10 70-300 |0,05-0,20| 70-300 |0,05-0,20
BN1000 120-300 |0,03-0,15
BN2000 50-200 |0,03-0,20
BN7000 50-200 |0,05-0,20
DA1000 70-300 |0,02-0,10| 70-300 |0,02-0,10

* Utiliser une vitesse de coupe maxi.
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Mini Porte-outils Spéciaux pour le Dressage-Chariotage

SBT35 R1010:

20

SBT L F —
s [T | = QEWL'N

i B Pieces de Rechange

B Porte-outils Ci-dessus outil représenté a droite &

Plaquette

Dimensions (mm

i g Référence Stock Vis © Cle
=% H |HF | B | LF | WF
o
2= SBT 35-R 1010 e [10]10 |10 12075
= SBT 35-R 1212 e | 12|12 121|120/ 95 BFTX0307N | 2,0 TRX10 BTR35 _
SBT 35-R 1616 e |16 | 16 | 16 | 120|135
B Plaquettes [ Carbure Revétu ——1Cermet non revétu
BTR Stock 26,8
2 q .
Ré&férence = == Dimensions (mm)
S o o
S| ©B| N
OO O
< |<| < L |cox|cw | RE
BTR 3505 o A | O[15[35/25][005
BTR 3515 o|lo|alo15]35/|25]015
Aréte de coupe vive @ Comparatif des surfaces usinées

angle de coupe 15°

BTR 3505
Matiére : C45
Plaquette : BTR3505 (ACZ310)
Large cuilliere Conditions :  vc =80 m/min, f = 0,04 mm/tr

ap = 3,0 mm, arrosage

du brise-copeaux pour une
évacuation en douceur

B Conditions de coupe recommandées (type SBT)

Matiéres Opérations Ve (m/min) | (mml/tr)
Gorges 0,02-0,05
Aciers 50-150
Dressage-chariotage 0,02-0,10
Gorges 0,02-0,10
Aciers de décolletage 50-150
Dressage-chariotage 0,02-0,15
Gorges 0,02-0,04
Aciers inox. 50-150
Dressage-chariotage 0,02-0,06
D30 @ = Stock Europe Q = Sur commande @ Couple de serrage recommandé (N-m)
O = Stock Japon A =Article en cours de remplacement



Mini Porte-outils pour Plaquettes Posit. 7° CC

Type P avec Levier de Serrage

—— B Plaquettes
P C C VZ\ PCLC RIL0810-K06: Ex.
w
[ : o 51 |9 @ @ e © CCGT 060202 R-FX
. I @ 05° L | @ CCMT 097304 N-SU
a5 0 L R-FX N-SU
[T B
T * B Pieces de Rechange
=~
. Porte-OUt"S Ci-dessus outil représenté a droite .g / Plaquette
i Stock Dimensions (mm) . Visde | Goupille . o3
Référence R LI HTRE]l B | LF W Levier bride pout levier Clé i f
o=
PCLC R/L 0810 K06 Q 8 8 | 10 |125|10,5 Z =
LCL 06 LP 07 (1] =m
PCLC R/L 1010 K06 e O 10 | 10 | 10 | 125|10,5 BTT 0407 TH 020 8=
PCLC R/L 1212 K09 e @ | 12| 12 | 12 | 150 |12,5
LCL 09 LP 06 Py
PCLC R/L 1616 K09 [} 16 | 16 | 16 | 150 |16,5 BTT 0411
Type S avec Vis de Serrage
—— B Plaquettes
SCLC| . . \
[ o = ® @ CCGT 060202 R-FX
i P / @® CCMT 09T304 N-SU
> 0\0;/ 95° LF © CCMT 120408 N-SU
=5 L \l_q R-FX N-SU )
I “a
* B Piéces de Rechange
Y~ )
B Porte-outils Ci-dessus outil représenté a droite & Plaquette
L Dimensions (mm) . i
N-m,
Référence RILIH IRl B | LF W Vis C Clé
SCLC R/L 0808 D06 e o | 38 8 8 | 60 | 10
BFTX02506N 15 TRX08 1)
SCLC R/L 1010 EO6 e ® 10 | 10 | 10 | 70 | 12
SCLC R/L 1212 F09 e o | 12 |12 | 12| 80 | 16
SCLC R/L 1616 H09 u|e| 16 | 16 | 16 | 100| 20
BFTX0409N 34 TRX15 2]
SCLC R/L 2020 H09 ® 0| 20| 20 | 20 |100| 25
SCLC R/L 2020 K09 ® o | 20 | 20 | 20 |125| 25
SCLC R/L 2020 K12 ® @ 20 | 20 | 20 |125| 25
BFTX051IN 50 TRX20 3)
SCLC R/L 2525 M12 ® @ 20 25| 25 |150| 32
)\ B Plaquettes
SCAC| . r m N
o T @ e © CCGT 060202 RFX
I ()%‘00 b1° LF @ CCMT 09T304 N-SU
<o R-FX N-SU J
[T
T B
* ‘]4 B Pieces de Rechange
.~ J
B Porte-outils Ci-dessus outil représenté a droite & Plaquette
Référence Stock Dimensions (mm Vi @ Clé
RIL| H|H ] B |LF|WF s ©
SCAC R/L 0808 D06 e 0O 8 8 8 | 60 |85
BFTX02506N 15 TRX08
SCAC R/L 1010 EO6 e 1|10 |10 | 10 | 70 |10,5
SCAC R/L 1212 F09 ® 0O 12|12 |12 | 80 [12,5 BFTX0409N 34 TRX15
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Mini Porte-Outils pour Plaquettes Positives 7° DC_

Type P avec Levier de Serrage

T B Plaquettes
P D\] C " A PDJC R/L0810-KOT: Ex.

S o Sy = 9 @ © DCGT 070202 R-FX
| = ¥ T—:%E)VA/:XS LF p | V @ DCMT 117304 N-SU
= ON™ 5 R-FX N-SU

T - M Piéces de Rechange

. Porte-OUtlls Ci-dessus outil représenté a droite Plaquette
28 » Stock Dimensions (mm . Bride | Goupille )
2= Reférence RIL|H[H] B[ W Levier vis  |pourlevier| 1©
38 PDJC R/L 0810 K07 ° 8 8 | 10 |125|10,5
Lz LCL 06 LP 04 (1)
Sa PDJC R/L 1010 K07 e e 10 | 10 | 10 |125|10,5 BTT 0407 TH020
PDJC R/L 1212 M11 e @ 12 |12 | 12 |150|12,5
LCL 09 LP 07 2]
PDJC R/L 1616 M11 ® | O| 16 | 16 | 16 | 150 (16,5 BTT 0411
Type S avec Vis de Serrage
R SDJCRIL SDHC RIL B P|aquettes
SDaHC ‘ 5 e R
O : 3 @ © DCGT 070202 R-FX
o5 LF e @ DCMT 117304 N-SU
‘ II \__ RFX N-SU )
B Pieces de Rechange
[ ] Porte-outils Ci-dessus outil représenté a droite @ Plaquette
R&fe Stock Dimensions (mm Vi C Cle
N-m/
éférence RILI B IRl B ILE W is é
SDJC R/L 0808 D07 e o 8 8 8 | 60 | 10
SDJC R/L 1010 EO7 ° 10 | 10 | 10 | 70 | 12
SDJC R/L 1212 FO7 e ® 12 12|12 |80 | 16 BFTX02506N 15 TRX08 (1)
SDJC R/L 1616 HO7 e @ 16 | 16 | 16 | 100 | 20
SDJC R/L 2020 K07 ® | ® 20 |20 | 20 [125| 25
SDJC R/L 1212 F11 e @ 12 (12 |12 | 80 | 16
SDJC R/L 1616 H11 e @ 16 | 16 | 16 | 100 | 20
BFTX0409N 34 TRX15 2]
SDJC R/L 2020 K11 ® @ 20 |20 | 20 |125| 25
SDJC R/L 2525 M11 ® | @ 25|25 |25 (150 32
SDHC R/L 1616 H11 e e 16 | 16 | 16 | 100 | 20
SDHC R/L 2020 K11 ® | ® 20 | 20 | 20 [125| 25 BFTX0409N 34 TRX15 2}
SDHC R/L 2525 M11 ® @ 25|25 |25 150 32
D32 @ = Stock Europe Q = Sur commande @ Couple de serrage recommandé (N-m)
O = Stock Japon



Mini Porte-outils pour Plaquettes Posit. 7° DC

Type S avec Vis de Serrage

————\ B Plaquettes

3 LgL Ex.
0
T Ry / o f = _3 @ @ DCGT 070202 R-FX
q ¥ 0 v @ DCMT 117304 N-SU
= P\ i ]—’_— T R-FX N-SU

B Pieces de Rechange

— ~ J
B Porte-outils Ci-dessus outil représenté a droite & Plaquette
. Stock Dimensions (mm) ) . od
N-m D =
Référence RILI B THET B | LF IwF Vis Q Clé i 5
o=
SDAC R/L 0808 D07 oje| 8 8 8 | 60 |85 §, =
BFTX02506N 15 TRX08 (1] =m
SDAC R/L 1010 EO7 e o 10 | 10 | 10 | 70 |10,5 8=
SDAC R/L 1212 F11 e o 12 |12 | 12| 80 |12,5 BFTX0409N 34 TRX15
—— B Plaquettes
Ll- ) —
SDNC S - e "
g -
0° B = = © DCGT 070202 R-FX
I 625 LF e @ @ DCMT 117304 N-SU
LA N 0
A~ \__ RFX N-SU )
w T I ‘s
II [ | B Pieces de Rechange
.~
H Porte-outils & Plaquette

Référence Stock Dimensions (mm) Vis @ Clé
H | HF | B | LF | WF
8 8 8 | 60 | 4,2
10 | 10 | 10 | 70 | 5,2
12|12 |12 | 80 | 6,2 BFTX02506N 15 TRX08 (1)
16 | 16 | 16 | 100 | 8,2

20 | 20 | 20 | 125 10,2
12 |12 | 12 | 80 | 6,5
16 | 16 | 16 | 100 | 8,5

20 | 20 | 20 | 125 (10,5

25 | 25|25 150 | 13

SDNCN 0808 D07
SDNCN 1010 EO7
SDNCN 1212 FO7
SDNCN 1616 HO7
SDNCN 2020 K07
SDNCN 1212 F11
SDNCN 1616 H11
SDNCN 2020 K11
SDNCN 2525 M11

BFTX0409N 34 TRX15 (2}
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Porte-Outils Ext. pour Plaquettes Positives 7° RC_

Type P avec Levier de Serrage

B Plaquettes

VR —
PRDCN : -
uk ; . © RCOO1003M0 N-RO
EI ol (o)o! @ ® RCOO1204M0 N-RO
K © RCOO1606M0 N-RO
LHY @ RCOO2006M0 N-RO
(o) LF N-RP
i B Pieces de Rechange
- = ‘lj T
& o
- ., [ Porte-outils Plaquette
i
£3 Référence Stock Dimensions (mm) Levi Vi Assi Douill Clé
§ =3 I 0OCl H HE B LF H |l we l E1 I evier IS Ssise oullle e
L o
S= PRDC N 2020 M10 ° 20 | 20 | 20 |150| 22 15,0/ 1,0 | 10
= LCL10 | LCS10 | LSR10 | LSP10 | LH020 o
PRDC N 2525 M10 [ 25 | 25| 25 {150 | 22 |17,5| 1,0 | 10
PRDC N 2525 M12 (] 25 | 25| 25 |[150| 24 |185| 1,2 | 12
LCL12 | LCS12 | LSR12 | LSP10 | LH025 2}
PRDC N 3225 Q12 [ 32 | 32 | 25 {180 | 24 |18,5| 1,2 | 12
PRDC N 3225 Q16 (] 32 | 32|25 |180| 28 |20,5/1,5| 16 LCL16 LCS16 LSR16 LSP16 LHO025 (3]
PRDC N 3232 Q20 ° 32 | 32 | 32 {180 | 32 |26,5| 1,7 | 20 | LCL20 LCS20 LSR20 LSP20 LHO30 (4]

B Plaquettes

(e~ o~ o~
Ex.
P R G C w (o) m - * @ RCOO 1003M0 N—RO\
2 ol (e N @ RCOO 1204M0 N-RO
. i © RCOO 1606M0 N-RO
@ RCOO 2006M0 N-RO
RONS LF N-RP .
‘ B Pieces de Rechange
 —  J s T
& V9.
. Porte-OUt”S Ci-dessus outil représenté a droite Plaquette
R&TS Stock Dimensions (mm Levi Vi Assi Dol Clé
éférence RILI AT B LLFIwWElELl I evier is ssise ouille é
PRGC R/L 2020 K10 ® | O | 20|20 |20 |125| 25|15 10
LCL10 LCS10 LSR10 LSP10 LH020 (1)
PRGC R/L 2525 M10 e | ® 25 |25|25|150| 32 | 1,5 | 10
PRGC R/L 2020 K12 ® | 0| 20 |20 | 20 |125| 25 | 25| 12
PRGC R/L 2525 M12 O|e | 25|25 |25 (150 | 32 | 25| 12 | LCL12 LCS12 LSR12 LSP10 LH025 l2)
PRGC R/L 3225 P12 Q|32 (32|25(170| 32 |25 | 12
PRGC R/L 2525 M16 ® | 0| 25|25 |25 |150| 32 | 3,0 16
LCL16 LCS16 LSR16 LSP16 LH025
PRGC R/L 3225 P16 ® 0|32 )|32|25|170| 32 | 30| 16
PRGC R/L 3232 P20 ® | 0| 32 (32|32 |170| 40 | 40| 20 | LCL20 LCS20 LSR20 LSP20 LH030

D34 @ = Stock Europe Q = Sur commande @ Couple de serrage recommandé (N-m)



Porte-Outils Ext. pour Plagquettes Positives 7° RC_

Type S avec Vis de Serrage

B Plaquettes

(i~~~ 1)
SRDCN - Ex. - RCOO1003M0
“-I O] P © RCOO10T3M0 N-RO
1] =19 (e : @ © RCOO1204M0 N-RO
w © RCOO1606MO0 N-RO
L/ (0) LH L N-RX © RCOO2006M0 N-RO
B Pieces de Rechange
" \]:; - TRX
& ) s
i Iy
B Porte-outils ( LT... Plaquette -
=3
Réfé . Dimensions (mm - Assi Vi cle i g ?
ererence \.IOﬁK HE B LF H I we | E1 IC IS sSsise IS e e g %
SRDC N 2020 K10T3 ® |20 /2020125 25150 10 10 BFDOOSD )
SRDC N 2525 M10T3 e |25|25|25|150| 25 (17,510 | 10 | 206 °
BW0508F-SD | TRX 15IP-35|  LH 035
SRDC N 2525 M12 e | 25|25 25150 28 18,5/ 1,2 | 12 [BFTX03512:3D
SRNS 1235D L)
SRDC N 3225 P12 e |32|32|25[170| 28 185/ 12| 12| 206
SRDC N 2525 M16 O | 25|25 25/|150| 35 |20,5| 1,5 | 16 |BFTXO5LSD
SRNS 164-5D | BWOBLOF-SD| LT20IP | LH 050 ©
SRDC N 3225 P16 e |32|32|25[170|35 205/ 15|16 | 50&
SRDC N 3232 P20 ® | 323232170 40 |26,0) 1,7 | 20 | U5 | SRNS204SD | BWOSL2FSD| LT25IP | LHO060 o
— B Plaquettes
SRSC w o Bx _Rcootoma )
2 (&> —s @ RCOO10T3MO N-RO
= i @ RCOO1204M0 N-RO
© RCOO1606M0 N-RO
- > LF N-RX @ RCOO2006MON-RO_/
B Pieces de Rechange
— = = ﬁ/ T TRX...
_ @ . W
B Porte-outils % . Plaguette
RéfE Stock Dimensions (mm) Vi Assi Vi Clé Clé
eference RIL H HE B LF WE E1 IC 1S Ssise IS e e
SRSC RIL 2020 K10T3 ®| e 20|20 |20 125 25|15/ 10 BFTX03510D
SRNS 103-5D 0
SRSC RIL 2525 M10T3 ®| e | 25|25|25150| 32 |1,5|10 | 206
BW 0508F-SD| TRX 15IP-35 |  LH 035
SRSC RIL 2525 M12 ® @25 2525150 32 25| 12 BFXOBRSD o
SRSC RIL 3225 P12 e e |32|32|25|170| 32 |25| 12| 206
SRSC RI/L 3225 P16 ® e 323225 170| 32 |30 | 16 | "N |SRNS 164-5D|BW0BIOF-SD| LT20IP | LH050 ©
SRSC RI/L 3232 P20 ® @ |32 32|32 170| 40 | 4,0 | 20 | BF*IUEED |SRNS 204-5D|BW09I2F-SD| LT25IP | LH 060 o
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Mini Porte-outils pour Plaquettes Pos. 7° SC_

Type S avec Vis de Serrage

I\ B Plaquettes

SSBC| . : -
0 o S A0 © SCMT 070202
T o5 LF @’ @ SCMT 097304 N-SU

© SCMT 120408 N-SU

- ) SUMIDIA  N-SU
[T
I . n
* I B Pieces de Rechange
-~
[ | Porte-outils Ci-dessus outil représenté a droite & Plaquette
28 Refe Stock Dimensions (mm . - ;
2 % éférence RILl A THE] B | LFwE Vis @ Clé
o
§ ; SSBC R/L 1010 EO7 ajaj10 10|10 |70 | 9 BFTX0307N 2,0 TRX10
Eg SSBC R/L 1212 F09 Q|a|12 (12|12 |80 | 11
BFTX0409N 34 TRX15
SSBC R/L 1616 H09 a|a| 16 |16 | 16 |100| 13
SSBC R/L 2020 K12 Q|Q| 20 |20 |20 |125| 17
BFTX0511N 50 TRX20 3]
SSBC R/L 2525 M12 A A | 25|25 |25 (150 22
D36 @ = Stock Europe Q = Sur commande @ Couple de serrage recommandé (N-m)

A = Article en cours de remplacement



Mini Porte-Outils pour Plaquettes Positives 7° TC

Type S avec Vis de Serrage

B Plaquettes

W /G\ o - Ex.
o = @) (=Y @ TCMT 090202 N-FP
5, S @ TCMT 110204 N-SU
I N L

k2
0 N-FP N-SU
T | T .
B Pieces de Rechange
B Porte-outils Ci-dessus outil représenté a droite & Plaquette
RV Stock Dimensions (mm) Vi & o o3
RIL| H w8 [LF[wr ° © = C
=
STAC R/L 0808 D09 ° 8 8 8 |60 |85 BFTX02205N 11 TRX06 (1) g =
STAC R/L 1212 F11 ® 12 | 12 | 12 | 80 |12,5 BFTX02506N 15 TRX08 2] § Q
——— B Plaquettes
Ex.
STGC T m = \
R = © TCMT 090202 N-FP
0 A ' @ TCMT 110204 N-SU
‘,%\e‘ or LF © TCMT 16T308 N-SU
=S 0 \_ NFP N-SU /
[T
I B
T | B Pieces de Rechange
-
B Porte-outils Ci-dessus outil représenté a droite & Plaquette
. Stock Dimensions (mm) ) i
N-m,
Référence RILIHTHED B | LF I we Vis C Clé
STGC R/L 0808 D09 8 8 8 | 60 | 10
BFTX02205N 11 TRX06 (1)
STGC R/L 1010 E09 e o 10 (10 | 10 | 70 | 12
STGC R/L 1212 F11 e @& 12 (12 |12 |80 | 16
BFTX02506N 15 TRX08 (2]
STGC R/L 1616 H11 ® @ 16 | 16 | 16 | 100 | 20
STGC R/L 1616 H16 e @ 16 | 16 | 16 |100| 20
STGC R/L 2020 K16 ® @ 20 | 20 | 20 |125| 25 BFTX0409N 34 TRX15 (3]
STGC R/L 2525 M16 Q| Q| 25| 25|25 150| 32
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Mini Porte-outils pour Plaquettes Pos. 5° VB

Type S avec Vis de Serrage

C A B Plaquettes
SVIB) [] ¢ 3 .
35% 71393 o e @ VBMT 110202 N-FP
LH = w @ @ VBMT 160404 N-SU
L i LF Y.
'S LILI E_" II M Pigces de Rechange
e B e f
; [Ty
N =L
B Porte-outils Ci-dessus outil représenté a droite - Plaquette
Référence Stock Dimensions (mm) Vis | Douille | Assise | Clé | Vis | CI¢
Zla RIL| HH] B L[| wrwr oullle | Assise | Ll ©
o= SVJB RIL 1212 F11 o o| 12|12 12|80 25|16 |45 BETHO25080
= . . . . TRX08 | @
g SVJB RI/L 1616 H11 e|e| 16|16 |16 |100| 25 | 20 | 4,5 156
S& SVJB RIL 2020 K16 e || 202020 [125] 41| 25|50/ VP20 i
SVJB RIL 2525 M16 e |25 25|25 150| 41 | 32 | 7,0 | VP25 |CPV33N| SVP32 | LH025 TRX10 | @
SVJB RIL 3225 P16 e e |32 |32 |25[170| 41 | 32 |7,0| wP32 206
C A B Plaquettes
[T o
SVPB) [ &/ 1 :
B < o L . L
45 Y175 AE — @ VBMT 110202 N-FP
< LH | w @ @ VBMT 160404 N-SU
) LF
| - %
O™ LILI II M Pieces de Rechange
e Sl P
. [ "2y 7
. - T
B Porte-outils Ci-dessus outil représenté a droite - Plaquette
Réfé Dimensions (mm) Vis | Douille | Assise | Clé | Vis | CI¢
erterence R L H HE B LF LH WE [wr2 oullle Ssise e e
SVPB R/L 1212 F11 e 0| 12|12 |12|80 | 25| 16 | 45 T .
SVPB R/L 1616 H11 e |e| 16|16 |16 |100| 25 | 20 | 4,5 156 °
SVPB RIL 2020 K16 e || 20|20 |20 [125|36 | 25|50 VP20 I
SVPB RIL 2525 M16 e |25 | 25/|25150| 36 | 32 | 7,0 | VP25 |CPV33N| SVP32 | LH025 TRX10 | @
SVPB RIL 3225 P16 e e |32 /3225170 36 | 32 | 7,0 | VP32 206
. A " B Plaquettes
SWB) i< 3 .
@ 72,5° o © VBMT 110202 N-FP
o\ ‘ UF '@@ @ VBMT 160404 N-SU
3 = M Piéces de Rechange
R Boeed
: J [T
B Porte-outils Plaquette
Réf¢ Stock Dimensions (mm) Vis | Douille | Assise | Clé | Vis | Clé
erterence OCl H HE B LF LH WE oullle Ssise e e
SVVB M 1212 F11 e 1212|128 - | 6 BETXO206Y
. . . . TRX08 | @
SVVB N 1616 H11 e |16 |16 |16 |100| - | 8 156
SVVB N 2020 K16 e | 202020 125] - |10 VP20 I
SVVB N 2525 M16 e | 25|25|25|150| - |12,5 VP25 | CPV33N| SVP32 | LH025 TRX10 | @
SVVB N 3225 P16 e |32|32|25170] - 125 VP32 206

D38 @ = Stock Europe Q = Sur commande @ Couple de serrage recommandé (N-m)



Mini Porte-Outils pour Plaquettes Positives 7° VC

Type S avec Vis de Serrage

——— B Plaquettes

SVLC I : =
o -
[ 0° LF @ VCGT 110302 R-FX

—N\ V= W R-FX
O T T ‘s
B Pieces de Rechange
-
. Porte-OUt"S Ci-dessus outil représenté a droite & Plaquette
e Stock Dimensions (mm) Vi C ar = S
N-m, —
RIL| H w8 [LF[wr ° © = C
=
SVLC R/L 1010 H11 e e | 10 | 10 | 10 | 100 10,5 %%
SVLC R/L 1212 H11 ® o 12 |12 | 12 (100 12,5 § 2
BFTX02508NV 15 TRX08 (1) :
SVLC R/L 1616 H11 e @ | 16 | 16 | 16 | 100 16,5
SVLC R/L 2525 M11 [} 20 | 20 | 20 [150|25,5
— B Plaquettes
SVPC| [ ¢/ : e .
R VAST r
o |1_1H7’5‘ - <<J o vcoTi0002RX
LF
= _ \_ R-FX /
O T8 ‘s
% II II B Piéces de Rechange
T J ;
B Porte-outils Ci-dessus outil représenté a droite & Plaquette
Stock Dimensions (mm)
R&fe , - 3
elerence RIL|H|H | B |LF|LH|wF|wr2| © cle
SVPC R/L 1010 H11 ajaj 10 | 10 | 10 |100| - |14,5| 4,5
SVPC R/L 1212 H11 ® o 12 |12 | 12 [100| - |16,5| 4,5 |BFTX02508NV 15 TRX08 (1)
SVPC R/L 1616 H11 e @ 16 | 16 | 16 |100| - |20,5| 4,5

D39



D40

Pour Plaquette
Négative

S

B Fonctionnalités

Les porte-outils Sumitomo modulaires a interface polygo-
nale assurent une connexion extrémement précise et rigi-
de avec la machine-outil.

Ce systeme “polygone conique* peut recevoir des efforts
extrémement élevés tant en flexion qu’en couple de
serrage de part sa conception, portant aussi bien sur le
cone que sur la face. Systéme « d’attachement » auto
guidé offrant une précision de répétabilité de : +- 2 p dans
tous les axes de travail (X ;Y & 2).

Avec ce type de systéme de changement rapide d’outil,

il est possible de gagner en productivité et en temps de
préréglage.

Ce systeme d’attachement particulierement compact et
précis, est destiné a de multiples applications (centre
d’'usinage, centre de tournage fraisage, tour CN, etc...)

B Caractéristiques

e Serrage double fixation type « D : double clamping » Sumitomo

e Conception compacte

e Systéme monobloc (ne nécessite aucune interface supplémentaire)

e Précision d’auto-guidage & répétabilité de positionnement particulierement précise

e Excellente rigidité de par sa conception de montage, portant aussi bien sur la face que sur le cdne
e Assise en carbure pour limiter tous dommages sur le corps d’outil

e Changements d’outils aisés, maintenance réduite au minimum

e Arrosage intégré directement dirigé sur I'aréte de coupe de la plaquette

e Logement de plaquette et attachement polygonal, traités, garant de longévité d'utilisation

Queue Polygonale - Fabrication suivant la norme ISO 26623-1

Pour Plaquette
Positive

B |dentification - Porte-outils

PSC 40 - D C L N R 27 050 - 12
| | T T T | | T

Corps Dia. Systeme de Type Sens Taille (WF) Longueur Taille de
Polygonal (DCSFMS) Serrage d‘outil R :a droite Outil (LF) Plaquette
D : double fixation L : a gauche
S : fixation vis N : neutre
Forme de Types dépouille
Plaquette N = 0°
Cc=7°
P=11°
® = Stock Europe @ Couple de serrage recommandé (N-m)



Pour Plaquettes Négatives

Tournage, Copiage & Dressage

DCLN /é\o B Plaquettes §

CNMG1204_ _ NGE
I} (Exemple)

“h@a LF B Pieces de Rechange
- = SO S &5
Outil représenté & droite | . _’— @ @ e
B Porte-Outils - B ahdb

WF
o
DCSFMS

J

r‘@*-

Stock | Dimensions (mm) Set de ! . Vis Clé .
Cat. No. R|L|LF|WF|DCSFMS Rlaatse fixation @ Assise | pssise | Assise cle
PSC40 DCLN R/L 27050-12 ® ® 50|27 40
- *)
PSC50 DCLN RIL 35060-12 ol e 6035 50 CNOO 1204 SCP-2 5,0 CNS1204 |BFTX0409N| TRX15 LH040
B Plaquettes
~
DNMG1506_ _ NGE
(Exemple)
B Pieces de Rechange -
Janl N
| S| | S &%
i Outil représenté a droite ‘ @ @ é-\.&?—--‘ﬂ %\\\\\ /
B Porte-Outils
Stock | Dimensions (mm) Set de : . Vis Clé .
Cat. No. R|L|LF|WF|DCSFMS flaatse fixation @ Assise | pssise | Assise cle
PSC40 DDJN R/L 27055-15 ® ® 55|27 40
- *)
PSC50 DDIN RIL 35060-15 ol e 6035 50 DNOO 1506 SCP-2 5,0 DNS1506 |BFTX0409N| TRX15 LH040
Y
. B Plaquettes
DDHN N

"“‘@s‘ Ojt o DNMG1506__ NGE
(Exemple)

J

B Piéces de Rechange

LF
Outil représenté a droite @ 6\:1 v %\\\ ) /\

B Porte-Outils
Stock | Dimensions (mm) Set de ‘ . Vis Clé .
cat. No. R|L| LF | WF | DCSFMS Plaquette fixation @ Assise | pssise | Assise cle
PSC40 DDHN R/L 27055-15 ® @ | 55|27 40
_ *)
PSC50 DDHN RIL 35060-15 el e 6035 50 DNOO 1506 SCP-2 5,0 DNS1506 [BFTX0409N| TRX15 LH040

Plaquettes

|
~
@ SNMG1204__ NGE
(Exemple)
B Piéces de Rechange -
S & | £5
Outil représenté a droite O e @ @ Q‘\\\ %\\\\ /

DCSFMS

B Porte-Outils o
Stock| Dimensions (mm) Set de ! . Vis Clé 2
Cat. No. RTLLF Twr Incsens | 'aduette fixation @ | Assise Assise | Assise | C
PSC40 DSBN R/L 22050-12 ® @ 50 22 40
_ *
PSC50 DSBN R/L 27060-12 oo 60|27 50 SNOO 1204 SCP-2 5,0 SNS1204 |BFTX0409N| TRX15 LH040

(*)  Produit vendu séparément.
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Pour Plaquettes Négatives

Tournage & Dressage

B Plaquettes

TNMG1604_ _ NGE
(Exemple)
B Piéces de Rechange

S )
Outil représenté a droite @ @ @\\\\\ ﬁ g

~

DCSFMS

J

B Porte-Outils
Stock | Dimensions (mm) o . Vis Cle .
Cat. No. RILILE [wr | DCSEMS Plaquette Set fixation @ Assise Assise | Assise Cle
PSC40 DTJN R/L 27050-16 e ® | 50 27 40
- *)
PSC50 DTUN RIL 35060-16 ol e|60l35 50 TNOO 1604 SCP-1 5,0 | TNS1604 |BFTX0307N| TRX15 LH040
50 B B Plaquettes
z 2\
5 e WNMG0804_ _ NSE
© O v (Exemple)
95° N J
= B Piéces de Rechange
S ) &3
) Outil représenté a droite @ @ %\\\\\ / \®
B Porte-Outils
Stock | Dimensions (mm) . ) Vis Cle .
Cat. No. RTLTLF [ WF I DCSEMS Plaquette Set fixation @ Assise Assise | Assise Clé
PSC40 DWLN R/L 27050-06 e ®| 50 27 40
- (*)
PSC50 DWLN RIL 35060-06 ol e|60l35 50 WNOO 06 SCP-1 5,0 |WNS0604|BFTX0307N| TRX15 LH040
PSC40 DWLN R/L 27050-08 e ®| 50 27 40
- *)
PSC50 DWLN RIL 35060-08 ole| 50|35 50 WNOO 08 SCP-2 5,0 |WNS0804|BFTX0409N| TRX15 LHO040

(*)  Produit vendu séparément.

D42 ® = Stock Europe @ Couple de serrage recommandé (N-m)



Pour Plaquettes Positives

Tournage, Copiage & Dressage
( ) B Plaquettes

SCLC 0
l - CCMTO09T3_ _ NSU
| @ (Exemple)
957 LF :
7]

[
) @ & - B (
Outil représenté & droite E _O_ = ) % @ﬁﬁ

B Porte-Outils

Cat. No.

~

DCSFMS

w
=

J

B Pieces de Rechange

Stock | Dimensions (mm) . Vis Vis ‘ . Clé
RIL[N| L | f | DCSFMS HBGUED AR Assise |Plaquette @ i Assise
PSC40 SCLC R/L 27050-09 |e@ | ® 50 | 27 40

PSC50 SCLC R/L 35060-09 |®|® 60 | 35 50

CCOO 09T3  |CCS09T3|KGBS1111| KSS1111 3,5 LT15K | LHO35K*

B Plaquettes

0
O - DCMT11T3_ _NMU
© (Exemple)

B Pieces de Rechange

Stock | Dimensions (mm) . Vis Vis : . Clé
R|L|N| LF | WF|DCSFMS FEGMIELD RESEE Assise |Plaquette @ el Assise
PSC40 SDJC R/L 27050-11 |® | @ 50 | 27 40

PSC50 SDJC R/L 35060-11 |® | ® 60 | 35 50

SDHC

~

'S0 Sananbe|d
1X3 S|IIN0-8110d

DCSFMS

WF

J

B Porte-Outils

Cat. No.

DcOO 1173 DCS11T3|KGBS1111| KSS1111 3,5 LT15K | LHO35K*

B Plaquettes

O o DCMT11T3_ _ NMU
(Exemple)

B Piéeces de Rechange

outrepssentsaarote g () I S ﬁ & G

Stock | Dimensions (mm) . Vis Vis ‘ . Clé
R|L|N| LF | WF|DCSFMS HELIEL) RESER Assise |Plaquette @ el Assise
PSC40 SDHC R/L 27050-11 |@ | @ 50 | 27 40

PSC50 SDHC R/L 35060-11 |® | ® 60 | 35 50

~

WF

§>
(-
DCSFMS

J

B Porte-Outils

Cat. No.

DcOO 1173 DCS11T3|KGBS1111| KSS1111 3,5 LT15K | LHO35K*

Y
SSBC palnT 7 Plaguettes
= N\
| { Q .
= > ° SCMT1204_ _ NMU
u j O (Ex_emple)
L75°
L/ S - B Piéces de Rechange -
= /U
O H @ : _::;_-_;W @gﬁ
i Outil représenté a droite E-' O \\% & & %
B Porte-Outils
Stock | Dimensions (mm) . Vis Vis . Clé
Cat. No. RILIN T LF | WE | DCSEMS Plaquette Assise Assise | Plaquette @ Cle Assise
PSC40 SSBC R/L 22050-12 |e® | ® 50 | 22 40 .
PSC50 SSBC RIL 27060-12 | | ® 60 | 27 50 ScOO 1204 SCS1204 KGBS1221) KSS1221 45 LT15K | LH045K

(*)  Produit vendu séparément.

D43



Porte-outils Ext.

D44

Plaquettes Pos.

Tournage, Copiage & Dressage

Pour Plaquettes Positives

Y
© B Plaquettes
STJC a |
£ - TCMT16T3_ _ NSU
© (Exemple)
93° Y,
_ LF B Pieces de Rechange
L & & i
) Outil représenté a droite &) 0 / & & cﬁ
B Porte-Outils
Stock | Dimensions (mm) ) Vis Vis . Clé
Cat. No. RILTN T LF | WE | DCSEMS Plaquette Assise Assise | Plaquette @ Cle Assise
PSC40 STJC R/L27050-16 |® | @ 50 | 27 40 .
PSC50 STJC RIL 35060-16 | ® | 60 | 35 50 TCOO 16T3 TCS16T3|KGBS1111| KSS1111 3,5 LT15K | LHO35K
SVJ B m | % B Plaquettes N
= VBMT1604_ _ NSU
‘ © co (Exemple)
93°
:‘g - LF B Piéces de Rechange -
= N P (@pfﬂ"
i Outil représenté & droite % & & %
B Porte-Outils
Cat. No Stock | Dimensions (mm) Plaquette Assise Vis Vis @ Clé Cle
B R|L|N|LF|WF|DCSFMS qu Assise |Plaquette > Assise
PSC40 SVJB R/L27050-16 |@® | @ 50 | 27 40 .
PSC50 SVJB RIL 35060-16 | ® | 60 | 35 50 vBOO 1604 VCS1604KGBS1111| KSS1111 3,5 LT15K | LHO35K
B Plaquettes
\
a VBMT1604_ _ NSU
c:o (Ex_emple)
LF . i
B Pieces de Rechange
f . qgasi
. Outil représenté a droite ; ‘ ' %
B Porte-Outils
Stock | Dimensions (mm) ) Vis Vis a Cle
Cat. No. RTLIN] F [wF | Doseus | Feauette | Assise | i |paquetis] @ e | assise
PSC40 SVVB N 00050-16 ® | 50 40 .
PSC50 SVVE N 00060-16 e 60 50 vBOO 1604 VCS1604KGBS1111| KSS1111 3,5 LT15K | LHO35K
Y
SVH B 2 B Plaquettes N
w 0 a8
=
: — © VBMT1604_ _ NSU
107,5° cﬂo (Exemple)
i ' -
N L B Pieces de Rechange -
N J g ; : P :
. Outil représenté & droite ' %
B Porte-Outils
Cat. No Stock | Dimensions (mm) Plaquette Assise Vis Vis @ Clé Cle
B R|L|N| LF|WF|DCSFMS q Assise |Plaquette Y Assise
PSC40 SVHB R/L 27050-16 |® | @ 50 | 27 40 .
PSC50 SVHB R/L 35060-16 | ® | ® 60 | 35 50 vBOO 1604 VCS1604KGBS1111| KSS1111 3,5 LT15K | LHO35K

® = Stock Europe

(*)

Produit vendu séparément.

@ Couple de serrage recommandé (N-m)



Pour Plaquettes Positives

Tournage, Copiage & Dressage

SVJC

B Plaquettes

: N
0 8
_ £ B . VCMT1604_ _ NSU
J _@ (Exemple)
LS g 93° N J
- o B Pieces de Rechange
= g & & & &
i Outil représenté a droite L g
B Porte-Outils il
Stock |Dimensions (mm) . Vis Vis . Clé
Cat. No. RILIN T LF |WE | DCSEMS Plaquette Assise Assise |Plaquette @ Cle Assise
PSC40 SVJC R/L27050-16 (@ |® 50 | 27 40 .
PSC50 SVJC R/L 35060-16 | ® | ® 60 | 35 50 vCOO 1604 VCS1604 KGBS1111| KSS1111 3,5 LT15K | LHO35K
Y
0 " B Plaquettes
SVvvC | N
_ 2 VCMT1604_ _ NSU
25° O % (Exemple)
Y L M Pieces de Rechange -
\ ) f : ..-_-:;_'_p @gﬁ
i Outil représenté a droite ﬂo_ — %
B Porte-Outils
Stock | Dimensions (mm) . Vis Vis . Clé
Cat. No. RILIN T LF [ WE | DCSEMS Plaquette Assise Assise |Plaquette @ Cle Assise
PSC40 SVVC N 00050-16 ® | 50 40 .
PSC50 SVWC N 00060-16 °| 60 50 vCcOO 1604 VCS1604 KGBS1111| KSS1111 3,5 LT15K | LHO35K
m B Plaquettes
SVHC Wy \
L e VCMT1604_ _ NSU
| 1 E[HO/ = ﬂ (Exgmple)
\:f 107,5° N J
LF B Piéces de Rechange
) - @g;ﬁ
. Outil représenté a droite — ) %
B Porte-Outils
Cat. No Stock | Dimensions (mm) Plaquette Assise Vis Vis O clé Clé
T R|L|N| LF | WF|DCSFMS ha Assise |Plaquette| Assise
PSC40 SVHC R/L 27050-16 |e® | ® 50 | 27 40 .
PSC50 SVHC RIL 35060-16 | ® | ® 60 | 35 50 vCcOO 1604 VCS1604 KGBS1111| KSS1111 3,5 LT15K | LHO35K

(*)  Produit vendu séparément.

'S0 sananbe|d
1%3 S|N0-a}i0d
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Sélection
ISO
Caractéristiques

Barres d’Alésage pour Plaquettes Négatives
CN__
DN

SN

SumiTurn T-Rex
TN

WN

Barres d’Alésage pour Plaquettes Positives
X-Bar pour CC_
cC

CP

X-Bar pour DC_
DC

SP

TC__
X-Bar pour TP_ _
TP__
X-Bar pour VB_
VB_ _

WB

Tres Petits Diamétres d'alésage

Barres
d’Alesage

E1-E24

Sélection des Barres d’Alésage.........ccccvevvevenierunnenn E2-4
Identification des Barres d’Alésage............cccccoeeeeenne E5
SUMITUIN X-Bar ..o E6-7
D...DCLN / S...PCLN ...ccceccsvitriininiirriirinieiiisisiienees E8
D...DDUN / S...PDUN ......ccccerimmimiirirrirnineinniineiannas E9
S..

S..

D.

D.

B/D...SCLC................

S/C...SCLP.....cc..c.....

B/D...SDUC / SDQC
S ... SDQC/SbucC

S/C...SSKP........cc......

B/D...STUP................

S/C...

SIC...

abess|v.p

El

salleq



Barres
d'Alésage

E2

Barres d'Alesage

Suivant Applications & Dia. d’Alésage

B SELECTION - BARRES D’ALESAGE

La zone colorée indique la taille disponible

® = Stock Europe
O = Stock Japon

c Profondeur
o d'alésage L s
= (LID) o @ minimum d’alésage (mm)
2 Type Plagquettes Opérations
& Corps (Le diametre mini. est montré s'il n’est pas dans le tableau.)
<
AciersCarbureéégz 21(25/31(3,54 45 5|67 |8[10/12(13/14|16(18|20(22|25|28(35|44|54|70!
%% BXBR 2 > E24 -5 Spéciale %ﬁ O|0|0|0|0|0|0O
B ) PCD Sumidia 1o
8 DABB A5 ) Brasé A= e o (@ |o
CBN Sumiboron
BSME e s 4 Brasé % e o000
Plaquette
SEXC f B M36.37 39 -3 o Sumiboron %/ 2 e o0
) 3 007
== _ CBN Sumiboron e ) ) ®
N oM40 S Brasé % 35 [45(55/65 (85
' Plaquette
BNB SMa1 —4 v Sumiboron o6 o o o
) vz,
S/C-SWUB I B P ) Trigone o o
P > E23 3-8 V 5° Positive ?f”a’;m 55
o
E|s.sTFC ,_3 ° (o o o o0
@ 2 E19 32(40|50
S
® | B/D-STUP 6 | g 5 pzzz2 oo o (o o 0 |@
B % E20 > TS 40
< / Triangulaire Ve
S-STUP@) 1 -3 Positive 5° & 11° oloe o (o |oo
= E20
C-STUP ﬁo " o[o/o| o0 0leee
o E
Triangulaire
TFP { = v o Pt ol o] O] |O
C P> stock Japon 3 11° Positive &
D-DTFN ? = 6 | . ) o 0o
> E12 3 6 \i;j_?_;. I,‘ 32|40(50
E— = ) ) |
S-PTFN e | 22 oole
= E12 324050
= Plaquette =)
BNZ < 5 Y sumb 2. o |(eole o |o
oM33 k umiboron %I °®
S-SCLP ? o E15 ) ° o (o oo
s ;ﬁ?‘-‘i
B-SCLP _6 | S ) o| |o| |o
=> Stock Japon 6 v . g’? l =
80 ° Rhombique
11° Positi
csce A | | it JIL
=P 2 E15
o _
® | B/D-SCLC -6 o0 o o |0 0
A = E14 32|40
© ] =S
T |S-SCLC -3 r~—= o o (o (o (@00
o) \ 2 E14 . ) g = 32|40(50
()] 80 ° Rhombique —
! _,J"? 11° Positive
o |C-SCLC -8 0Q|0|0|0|0|0|0|o|o] [0 |
< => Stock Japon
D-DCLN V 6| s IO
2 E8 oI R 324050
S-PCLN ’ o 80°° Rhombique olojejoee
> E8| Négative 30|32(40|50 |63
D-DWLN 13 -6 00
o 32|40(50
@ T[igor)e
S-MWLN 3 Négative oeole
= E13 324050
2125/31[35/4 145567 |8[10[12]13]14/16/18|20[22|25/28|35|44/54|70




Barres d'Alesage

B SELECTION - BARRES D’ALESAGE

La zone colorée indique la taille disponible

abesg|y.p
salleg

c Profondeur
o D12 o ’ )
g ‘ azILe/sDa)ge @ minimum d’alésage (mm)
2 Type Plaquettes | Usinage
g Corps
< Aciers|Carbure X-Bar 6|8110(12|13|14[16(18]20(22|25(28|32|34|35|40|44|50(54|70
\(Aciers
B/D-SDUC W -6 o (o (o (o |@ °
= E16
727,
S-SDUC - -3 L' o (o |of (o |o® °
>E16 -
C-SDuC A -8 \Hj’ ol o] |o| |o
=> Stock Japon
- 55 ° Rhombique
B/D-SDQC -6 7° Positive ?"Il/d ° PY ° ° ° °
o E17 £F/
R
S-SDQC " Er7 -3 77 o lol o lol lo
S °
| D-SVUB -8 ° ole
@ - = E21 1 e
% S-SVUB A -3 ] o |o ole
S © E22 e
\UJ
< | S-svas ; -3 o 1o | [°°
F oE2 e
B/C-SVQB -8 | -6 s , o| |o
T ok Japon 35 ° Rhombique
- Positive 5° & 7°
D-SVzZB c -6 o lo ole
= E21 e
S-SVZB o |o 10
= E22 27
D-DDUN 5 ko 6 | o L ° o
ey =
S-PDUN -3 55 ° Rhombique 2722 o ol lol 5
2 E9 Négative @
“ -
S-SSKP & -3 () o (o |o|e
- & 2 E18 N
c
2 il 55 ° Rhombique
S : L -8 sgati o |o
g C-SSKkP - > E18 Négative
3 =
W | SSKC - -3 @ocarr? ol |o] |o o
g = Stock Japon \ 7° Positive
% CSKP 3 Carré ,
0 v - - 2 11 o o}
g % => Stock Japon VPositive |
| Carré e
S-PSKN -3 {94y Negative ,!@__5 o ol lo lo
- 2 E10 . Y 8
2 C—] >
GNDI s [ -=-- ° o (@
8 W o F11F28 =——20 27
=
S A
A& | GNDIS - == i olo| o] |o
i = F11/F30
618110{12113114116]18[20(22{25|28]32|34|35[40]44]50(54]70




Barres

QOutils d’Alésage

B SELECTION

Applications

Alésage Simple

Alésage-Dressage

Alésage
non débouchant

Copiage

Types plaguete
Fixation

Triangulaire

: Polygonique /
Autres

80° Rhombique

55°
T-REX

55°
Rhombique

E Rhombique

&°

‘Lv_!
é
1 -
517 ==
sl

Acier

TFC 19
TUP@)=E20

S-SDUC =E16
S-SDQC =E17 |

S-SVUB

Ssvss) = E22

Antivibratoire

B-SDUC =E16
B-SDQC =17

Vis de Serrage

Z,

d'Alésage
Antivibratoire
Avec trou d'huile

Lz

(W)

0
=
c
O

D-SDUC =E16
D-SDQC =E17

:D-SVUB =E21
:D-SVZB =E21

<

N
N
I\ 3
U

I7e

2

Carbure

- C-SWUB

= E23

Levier de
Serrage
Acier

[INN

/
q

Antivibratoire
Avec trou d’huile

Bride & Excentrique

Acier

Carbure

BXBR
= E24

CBN
Carbure

E4




|dentification

B Identification et Classification des Barres d’Alésage

/ )
l i i i | ‘|
Matiere de Longueur de Forme de Angle de Longueur d'aréte Dia. Mini.
la Barre Barre Plaquette dépouille de plaquette d’alésage
Table 1 Table 2 Table 4 Table 6 (mm) (mm)
Diametre de Systéme de Angle Sens Epaisseur de|
Barre serrage d’attaque Avance plaquette
(mm) Table 3 Table 5 Table 7 (mm)
\_ 3 Indications facultatives Yy,
@ Table 1 @ Table 2 (®) Table 3
Matiére de la Barre Longueur de la Barre Systéme de Serrage
S | Acier 1Smbo| Longueur (mm)(§ymibdk| Longueur (mm) Symbole]  Systéme Structure _|Symboke]  Systéme Structure
Acier avec systéme antivibratoire = 80 =] 170 Zill
B | “sans trou d'arrosage G 9 Q 180 Gounille &
C | Carbure C |Bride M up
) ; A H 100 R 200 Bride
D Acier avec systéme antivibratoire
avec trou d'arrosage J 110 S 250
E | Carbure avec trou d'arrosage K 125 T 300
L 140 U 350 Double )
@ Table 7 M| 150 |v| 400 D | fixation P | Lever
Sens avance N 160 |[W| 450
Symhole| Sens avance
R | &droite E | Excentrique S |Vis
L | agauche
N | Neutre
@ Table 4 (®) Table 5 ® Table 6
Forme de plaquette Angle d’attaque Angle de dépouille
Symbole Forme Symbole Forme Symbole Forme Déport/Symbole Forme Déport Symbole| Angle de dépouille
Parallélogramme [ Rhombique o
A o 9 M o 4 @ A : Non N g Non A 3 \sr
85 86 <50, 63
B Féazrgllelogramme O | Octogonale O 107,5° , B| 5 M
B B Non| Q E Oui
. I
C Rhoomb|que P | Pentagonale O C| 7 . S:
80 .
: D g Non| R ? Oui
D gshoomblque @ R | Ronde O : ' D | 15° V
i E ; Non| S S: Oui
g [Rowe @ |5 e O E | 200 ST
i 90, i i ;
F 5Rgf>mb|que T | Trianguiaire A\ F Ou | T g Ou Flas N
H | Hexagonale O v 3R5r1?mb|que @ G EQO' Oui U QE Oui G | 30° &
Parallélogramme 7 . ( o
K 55° W | Trigone J - oui | W | e F Oui N| O J:
L | Rectangulaire 1 P |11
€ e Jou | v | o o -
0 Angle
ge} . . spécial
L a Oui Z o Oui

abesg|y.p
salleg



Barres d’Alésage

Séries de BARRES

B Caractéristiques

Depuis le lancement en 1976 des premiéres barres
d’'alésage a plaquettes amovibles, Sumitomo Electric
continue a renforcer sa notoriété et sa volonté a
offrir & ses clients les meilleurs produits gréce a son
département de recherches et de développements.
Sumitomo a développé une gamme de barres d'alésage
qui couvre les besoins du marché avec des séries
en carbure et en acier, trés résistantes. Sa derniéere
nouveauté est la barre d’alésage SumiTurn X-Bar qui
inclut dans son corps un mécanisme antivibratoire.
Combinée avec les différentes nuances de plaquette et
de brise-copeaux, elle prone une excellente productivité .

B Caractéristiques @ Gamme étendue pour toutes les opérations d'alésage
@ Diameétre minimum d’alésage a partir de @ 5,5 mm
@ Nouvelles barres antivibratoires, SumiTurn X-Bar.
@ Trés grande rigidité des petites barres d’alésage
@® Gamme étendue de nuances et de brise-copeaux

Barres
d'Alésage

m Séries SumiTorn X Rar

Bon dégagement copeaux L Systéme antivibratoire
avec le nouveau design de la téte N . Suppression des vibrations
Structure de la téte de X-Bar
Evacuation Evacuation
copeaux longs copeaux courts

YAV

L1

Direction des
vibrations

Grande résistance La structure L’insert amortisseur
aux efforts de coupe  renforcée offre un élimine les vibrations en vibrant
élevés maximum de rigidité

dans la direction opposée

@ "X-Bar” type négatif
Hautes performances
Serrage double fixation

B Guide d’Applications

@ Corps acier anitivibratoire

Codts réduits - alésage profond - vibrations

® Corps 9§rbure éliminées - productivité améliorée - meilleur état
Corps rigide pour une de surface

meilleure précision en

8L alésage profond
g
x 6 _
= :
sl 5"'"15-"',1 Ko SumiTurn )
1;_,1') . (X-Bar pour (X-Bar pour /\ ATTENTION - ¥ Rar
] B lag. positives lag. négatives . ’
o piad. p g) plad 19 ) @ Corps acier
5 3L Espace sans encombrement
g ‘ pour conserver l'efficacité du systeme
o 2 "X-Bar” antivibratoire
g
- 1L

0 |

8 1012 16 20 25 32 40 50 Min. Porte-a-faux
Taille de barre, @d (mm) \_ longueur = 3,5 x od )

E6



Barres d’Alésage

Séries de BARRES

B Longueur du Porte-a-faux Recommandée / Diameétre de Barre (L/D)

Longueur du porte-a-faux (L/D)
Types de barre 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
| | | | | | | | |
@ Corps Acier
Grande rigidité et colts réduits
@ Barre antivibratoire -
L o (X-Bar pour plag. positives)
Elimination des vibrations
Qualité améliorée (X-Bar pour plag. négatives)
Productivité améliorée SumiTurn
X Bar
@ Corps Carbure
Grande rigidité pour
une tres grande précision
d’alésage
B Nuances
Opérations Matieres
o B | W (HRN
Catégories _ s 2 | 2 | 28| 08| 53| 24
Haute Précision Finition ~ Coupe légére  Coupe Moyenne | & | % | £ | &5| 88 SE| 88
2| 5| 8| =52 2 2=
— =
IWEACE015P ©) ] >
ACE025P © O &
A ~ «
W= CE035P O O [}
AC6020M OO
cvb o AC6030M OO
202" AC4010K ©
Carbure 2R C40715K ©)
revetw || L Acszok /| | | O
ACZ150 O | O O
2w ACE0158 O |10]0
2 AC50255 O|O0|0O|0O
PVD A\ 2\ M M
AC530U ©l0|0|0O O
AC71030U © 0|00 O
| AC6040M @©
Cermet 77000A ©10O|0 OO
Cermet T1500A/T1500Z ©|0|0 O
revetw L 130002/ O 010
Carbure G10E @) O
BN7000 @)
| BN2000 ©
. BNC2070 O
SumiBoron BNC2020 o
| BN7000 ©|0 O
___BN7Z500 ©
SumiDi DA 7000 ©
umiDia ./ DA750 ©
©) Meilleur choix () second choix
B Brise-copeaux recommandés
@ Classe M, Finition ~ @ Classe M, Semi-finition ~ @ Classe G, géométries de base @ Classe G
. Semi-finiion Coupe moyenne .
3 3 3 3
E 4 E 4} Eal E a4l
8 8 8 8
> > . > S NSI
8 8 | Nsu NMU 8 8
82 ™ 82t : NSF o [L/RFX =X 82} L5e
§ NEUW § l \ INUS § LrR'YsEEQC_r\'\‘ LRSDW §
o Ke) S L/RW S NFC
e ) . e . . . e L/RFY, . . e . .
a9 02 04 %o 02 04 S0 0.2 04 %o 02 04
Avance (mm/tr) Avance (mm/tr) Avance (mm/tr) Avance (mm/tr)

E7
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Bar. Alésage

Barres d’Alésage

Type D..DCLN/S...PCLN

)
D-DCLN

Alésaqq4dressane

Type D Anti-vibration
Avec trou d’huile

Pour Plaquettes Négatives CN_ - (a =0°)

SumiTurn * X Bar 4

Ex. de plaquette

N-GU

B Pieces de Rechange

<53

B Porte-outils Outil représenté a droite
. Stock Dimensions (mm) Ex. de . ' . ' . ; .
-g Références RIL @Dnmin od| h] ¢ ] ¢ f] 7| Plaquette Bride [Ressort Vis Assise |Vis assise| Clé Clé
\% D25T - DCLN R/L 1204-32 ® | ® | 32 |25(23(300(26(17|-12° CNS1203B| BFTX0307N | TRX10
= D32T - DCLN R/L 1204-40 ® @ 40 | 32|30|300|26 |22 |-10°|CNT1120400 SCP-2 BFTX0409N ,|LH040|LHO025
& | D40U-DCLN RIL 1204-50 ® | ® | 50|40|37|350 26|27 |-10° CNSI2048| ", | TRXI5™
o

= Note : Clé (type TRX) pour la vis d’assise non incluse

Remarques : Les porte-outils a droite utilisent des plaquettes a gauche ou neutres et inversement.

M Porte-outils
Porte-outils (Type P) Références Stock Dimensions (mm)
avec levier de serrage
R L ﬁDmin d h |1 |2 f Y
S20S -PCLNR/LO9 |® |®| 25|20 | 18 [250| 29 | 13 |-11° CN 0903
S25T -PCLNR/LO9 |@® |@®| 30 | 25 | 23 |300| 33 | 17 |-10° - -
S25T -PCLNR/L12 |@ | @ | 32 | 25 | 23 |300]| 42 | 17 |-10°
S32U -PCLNR/L12 |@® | @ | 40 | 32 | 30 [350| 49 | 22 |-11° CN__1204__
S40V -PCLNR/L12 |®@ | @ | 50 | 40 | 37 [400| 56 | 27 |-10°
S32U -PCLNR/L16 | @ 40 | 32 | 30 |350| 56 | 22 |-11°
S40V -PCLNR/L16 |® | @ | 50 | 40 | 37 |400| 56 | 27 |-10° CN__1606_ _
S50W-PCLNR/L16 |[Q|Q| 63 | 50 | 47 [450| 56 | 35 |-11°
S50W-PCLNR/L19 Q0| 63 | 50 | 47 [450| 63 | 35 |-11° CN__1906_ _
Outil représenté a droite
B Plaquettes B Pieces de Rechange
Carbure, Cermet
Outils CBN, PCD Levier Vis Assise Douille clé
Réversible Non réversible
?“g
ot = ' ¥o E W @
S-PCLN RIL i
W ° v b NN / 5
S....09 CNMG 0903_ _ NGU LCL3C-SD LCS3B-SD LH020
S25T...12 |CNMG1204_ _NGU | CNMM 1204__NMP |  CNGA 1204__ LCL4C-SD | LCS4B-SD - LH025
S32U.....12 CNMG 1204_ _NGU | CNMM 1204_ _ NMP CNGA 1204_ _ LCL4T-SD |LCS41BS-SD| LSC42SD LSP4SD LHO030
S40V.....12 CNMG 1204_ _NGU | CNMM 1204_ _ NMP CNGA 1204_ _ LCL4SD LCS42BS-SD| LSC42SD LSP4SD LHO030
S....16 CNMG 1606__ NGU | CNMM 1606_ _ NMP - LCL5SD LCS5B-SD LSC53SD LSP5SD LHO30
S...19 CNMG 1906__ NGU | CNMM 1906_ _ NMP - LCL5C-SD LCS6B-SD LSC63SD LSP6SD LHO040

E8

® = Stock Europe
Q= Sur Commande

@ Couple de serrage recommandé (N-m)




Barres d’Alésage

Type D...DDUN/S...PDUN

Pour Plaquettes Négatives DN - (a =0°)

~
©
[=}
{4
N-GU
oL - M Piéces de Rechange
Type D Anti-vibration l,
Avec trou d’huile - 3
B Porte-outils Outil représenté a droite
. Stock Dimensions (mm) Ex. de . Vis . ) . . i
Références RIL @Dnmin gd| h| ¢ ] ¢ f] 7| Plaquette Bride [Ressort - Assise |Vis assise| Clé Clé
D32T - DDUN R/L 1104-40 ® (@ | 40 | 32|30|300|26|22|-10° DNT1110400 SCP-1 DNS1104B| BFTX0307N | TRX10¢
D32T - DDUN R/L 1506-40 ® (@ 40| 32|30|300|26|22|-12° BFTX0409N LH040|LHO025
D40U - DDUN RIL 1506-50 ® | @ | 50| 4037|350 26 | 27 |-12¢|PNHI150600 SCP-2 DNSIS068) " 3, | TRX15®

) Note : Clé (TRX) pour vis d’assise non incluse.

Remarques : les porte-outils a droite utilisent des plaquettes a gauche ou neutres et inversement.

M Porte-outils

Porte-outils (Type P) Références Stock Dimensions (mm)
avec levier de serrage

RIL|(@Dmn| d | h | 14 [ l2 | f |V
S25T -PDUNRL 11 |® @| 32 | 25 | 23 |300| 35 | 17 |-11°| DN__1104__

S32U-PDUNRIL 1504 |® @] 40 | 32 [ 30 [350| 40 | 22 [-11°] DN__1504__
S40V-PDUNRIL15 | ® @ 50 | 40 | 37 [400| 56 | 27 [-11°| [\ o6
S50W-PDUNR/L 15 |Q|Q]| 63 | 50 | 47 |450] 63 | 35 |-10° - e

Outil représenté a droite

B Plaquettes B Pieces de Rechange
Carbure, Cermet
Outils CBN, PCD Levier Vis Assise Douille clé
Réversible Non réversible

S-PDUN RIL @ ¢ W @ é > ‘ﬁ

.
S25T .11 DNMG 1104_ _ NGU - DNGA 1104_ LCL3DB-SD | LCS3DB-SD - - LH020
S32U ...1504 | DNMG 1504_ _ NGU | DNMM 1504_ _ NMP DNGA 1504_ _ LCL4D-SD | LCS5DB-SD | LSD42SD LSP4SD LH030
S40V ....15 DNMG 1506_ _ NGU | DNMM 1506_ _ NMP DNGA 1506_ _ LCL4D-SD | LCS5DB-SD | LSD42SD LSP4SD LH030
S50W....15 DNMG 1506_ _ NGU | DNMM 1506_ _ NMP DNGA 1506_ _ LCL4D-SD | LCS5DB-SD | LSD42SD LSP4SD LH030

aAlehaN beld
abesg|y "Jeg



Bar. Alésage
Plag. Négative

E10

Barres d’Alésage

Type S..

PSKN

Pour Plaquettes Négatives SN

(a=0°)

Bl Porte-outils
Porte-outils (Type P) Références Stock Dimensions (mm) .r| ® ;1
avec levier de serrage S
RIL|oDw| d [ h |14 |1a| f|Y i e
S25T -PSKNR/L12 |@ @] 32 | 25 | 23 (300| 42 | 17 |-11°
S32U -PSKNR/L12 |@® @ 40 | 32 | 30 [350| 45 | 22 [-10° SN_ _1204_ _
S40V -PSKNR/L12 |@ | @ | 50 | 40 | 37 |400| 50 | 27 |-10°
w S40V - PSKN R/L 15 63 | 40 | 47 |400| 60 | 35 |-10° SN 1506
= S50W -PSKNR/L15 |Q Q| 63 | 50 | 47 [450| 60 | 35 [-10° - -
s
S50W-PSKNR/L19 |Q|Q| 63 | 50 | 47 |450| 60 | 35 | -9° SN__1906_ _
Outil représenté a droite
B Plaquettes B Pieces de Rechange
Carbure, Cermet
Outils CBN Levier Vis Assise Douille Clé
Réversible Non réversible
% =
e gn % : W @
S-PSKN RIL e b=,
W? > v \/ )
S25T....12 SNMG 0903_ _ NGU LCL4C-SD LCS4B-SD - - LHO025
S32U....12 SNMG 1204_ _NGU | SNMM 1204_ _ NMP SNGA 1204_ _ LCL4T-SD |LCS41BS-SD| LSS42SD LSP4SD LHO30
S40V...12 SNMG 1204_ _ NGU | SNMM 1204_ _ NMP SNGA 1204_ _ LCL4SD |LCS42BS-SD| LSS42SD LSP4SD LHO30
S...15 SNMG 1506_ _ NGU | SNMM 1506_ _ NMP LCL5SD LCS5B-SD LSS53SD LSP5SD LH030
S...19 SNMG 1906_ _ NGU | SNMM 1906_ _ NMP LCL5C-SD | LCS6B-SD LSS63SD LSP6SD LHO040

@ = Stock Europe
O = Stock Japon

Q = Sur commande
A = Article en cours de remplacement

@ Couple de serrage recommandé (N-m)




RIGIDITE - ECONOMIE - PRECISION

Alésage & Copiage

S-DTR

Profilage

D min

sumiturn 1 -REX_

Barres d’Alésage

Type “T-REX”

23
*ez
B Pieces de Rechange
_;i
/4
: S 5| ©@ £
@ & = Ve A
. ¢ ,
. Porte-outlls Outil représenté a droite N
Références Stock Dimensions (mm) Bride |Ressort| Vis | Assise | Vis | Clé | Clé
riae €SS0l IS Ssise IS e e
R|L |eDmn|@d | h | ¢4 | ¢ f Y e
$328-DTR55C R/L-17 ® | O | 44 3230|250 40 |22 |-12°| 7 BFTX0307N *
S40T-DTR55C R/L-17 ® 5|50 40| 37 |300] 40 | 25 |-10°] 62| TRCP3 | SSP420| BXOS20 [IRWSS0S " TSWOAD TRXTO

B Avantages

@ Economie sensible avec des plaquettes T-REX

Avec ses 6 arétes de coupe et ses 55° d’angle au sommet, la plaquette T-rex est la solution idéale a moindres codts pour le profilage
face aux plaquettes standard a 4 arétes DNMG.

B Plaquettes

(*) Note : La clé (TRX10) pour I'assise n’est pas incluse.

aAlehaN beld
abesa|y "reg

CarbureRevétu %Ugﬁ}
IEEBEEE
: ” 18| 38| 8|8 | 38| 8
Applicat. Forme Référence r 2 12| = | 2|2 2R
< i TRM  551704-FL 04 o o .
g e 551708-FL 08 o o)
i FL 210,0
"-.‘ "n.F, TRM 551704-LU 04 | @ | O Ao | a ] a o
bl 551708-LU | 08 | ® | O | A | A | A o
S 1!” LU 551712-LU 12 | O | O | A | & o)
£ Wy |TRw 55170450 04 o A o| o 55° 5.0
'115. n ﬂi 551708-SU 0,8 O | A | A ol| o
Vsu 551712-SU 1,2 o A o
2 . 4 |TRM 551704-GU 04 |o|l o | a| alalo
5 hi"“ y 551708GU | 08 | O | O | A | A | A | O
Sé *i A ’ Applications P Aciers
GU 551712-GU 1,2 O | O | A | A | aA M  Aciers Inoxydables
@ Conditions de Coupe Recommandées el Vitesse: de coUpe(mimin)
Nuance Carbure Revétu Cermet revétu
AC810P AC8025P AC820P AC830P AC630M T3000Z
Aciers 220 400| 150 350 | 150 350 | 120 300 | 120 300 | 100 400
" ) . ' { ! { ! | ' { rm— rm—
siilmes suls alliss 150 300 | 100 250 |100 250 |g0 200 |80 230 | 100 250
— e (!
Aciers inox. 50 150 100 160
Finition O O O O O O
Domaine
dapplication Coupe moyenne O O O O © O
Coupe interrompue O O O O O

© Premier choix

O Second choix

Ell



Barres d’Alésage

Type D..DTFN/S...PTFN

Pour Plaquettes Négatives TN _

SR
. . |
Alésage simple D — Ex. de plaquette
:
C—Z_ g J o

? L_—— Y N-GU

77222277 et N
\ ) L M Piéces de Rechange
Type D Anti-vibration 2

Avec trou d'huile @

B Porte-outils Outil représenté a droite -

. Stock Dimensions (mm) Ex. de . ' . ) . ; .
§-g Références RIL @Dmin od| h | ¢ 6] f] 7| Plaguette Bride |Ressort| Vis Assise |Vis assise| Clé Clé
8 = D25T - DTFN R/L 1604-32 ® @ 32|25|23|300|21|17 |-12° TNS1603B
== | D32T-DTFNRIL 1604-40 ® || 20 |32/30(300| 26|22 |-10°| TNTT160400 SCP-1 BFCT>§00307N TRX10%|LH040|LH025
= c_%_ D40U - DTFN R/L 1604-50 ® | ® | 50 |40|37(350|26 |27 |-10° TNS16048 '

oo ) Note : Clé (type TRX) pour la vis d’assise non incluse
Bl Porte-outils
Porte-outils (Type P) Références Stock Dimensions (mm)
avec levier de serrage
R|L QDmin d h |1 |2 f Y
S20S -PTFN R/L 11 25120 | 18 |250| 30 | 13 |-12° TN__1103_ _
? L i Ad S25T -PTFNR/L16 |@ |@| 32 | 25 | 23 |300|43,3| 17 [-13°
S32U -PTFNR/L16 |®@ @ | 40 | 32 | 30 [350|49,6| 27 |-12°
e = S40V -PTFNR/L 16 |@| |50 | 40 | 37 |400(49,5| 27 [-11°]  TN_ _1604__
= b”- S50W-PTFNR/L16 |Q|Q| 63 | 50 | 47 [450| 56 | 35 |-10°
?//./l S40V -PTFNR/L22 |@ | @| 50 | 40 | 37 [400| 59 | 27 |-11° N 2204
S50W-PTFENR/L 22 |Q 63 | 50 | 47 |450| 66 | 35 |-10° - -
Outil représenté a droite
B Plaquettes B Pieces de Rechange
Carbure, Cermet
Outils CBN Levier Vis Assise Douille Clé
Réversible Non réversible
| G| G QP s & L &
2
S..11 LCL3T-SD LCS3B-SD - - LH020
S...16 TNMG 1604_ _ NGU | TNMM 1604_ _ NMP TNGA 1604_ _ LCL3SD LCS3TB-SD | LST317SD LSP3SD LH025
S...22 TNMG 2204_ _ NGU | TNMM 2204_ _ NMP TNGA 2204_ _ LCL4SD |LCS42BS-SD| LST42SD LSP4SD LHO30
E12 ® = Stock Europe @ Couple de serrage recommandé (N-m)
Q= Sur Commande



Pour Plaquettes Négatives WN

- (=07

U
D-DWLN

Alésage/dressage

Barres d’Alésage

Type D...DWLN/S...MWLN

b H Pieces de Rechange
Type D Anti-vibration
Avec trou d’huile - s
. o
B Porte-outils Outil représenté a droite ’
. Stock Dimensions (mm) Ex. de ' ) ) ) ) : .

Références RIL @Dmin od| h] ¢ 12| | v | Plaquette Bride |Ressort| Vis Assise |Vis assise| Clé Clé Eg,
D25T - DWLN R/L 0804-32 ® | ®| 32 |25/23|300|26|17 |-12° \WNS0803B| BFTX0307N | TRX10tH ';;
D32T - DWLN R/L 0804-40 ® @ | 40| 32|30|300|26 |22 |-10°|WNTJ080400 SCP-2 BFTX0409N LHO40|LH025| & @~

o \WNS0804B TRX15 o @
D40U - DWLN R/L 0804-50 ® | ® | 50 |40|37|350|26|27|-10 @34 =8
) Note : Clé (type TRX) pour la vis d'assise non incluse PED)
W Porte-outils
- Porte-outils (Type M) Références Stock Dimensions (mm)
!’ . .
4‘\ avec bride et excentrique
41.'-/'&1 R|L|oDm| d | h |14 [ 12| £ | ¥
S25R-MWLNR/L08 |®|®@| 32 | 25 | 23 |200| 28 | 17 |-15°
S32S-MWLNR/L0O8 |®|@| 40 | 32 | 30 |250| 28 | 22 |-14°| WNMG 0804 _ _
S40T-MWLNR/L08 |®|@| 50 | 40 | 37 |300| 28 | 27 |-12°
Iz
Outil représenté a droite
B Plaquettes B Pieces de Rechange
Carbure, Cermet
Outils Bride Vis double | Excentrique Assise Clé
Réversible Non réversible
S-MWLN RIL ﬁ % Q@f’
.
S...08 WNMG 0804_ _ NGU | WNMM 0804_ _ NMP HE060011W WB 6-16 HE060011P | HE060011E |LH025, LH0O30

E13



Barres d’Alésage

Type B/D/S...SCLC
SumiTurllﬂx X Bar

Pour Plaquettes Positives CC_ - (o =7°)

Bar. Alésage

/ / \ Type B (Fig.) Type D (Fig2) (Ex.) de plaquette
B D-SCLC Dia. minimum d'alésage ﬁ )
Alésage-Dressage @D min od Trou d’arrosage V
B Pieces de Rechange
B Porte-outils
) . Stock Dimensions (mm) : (Ex.) de ' :
Corps Acier Références RIL @Dmin od  h [ ¢ | fleal v Fig. plagustte Vis Clé
Antivibratoire BO8H - SCLC R/L 0602-10 ® 0 10 8 71100(55| 19 |-13° BFTX02505N
Type B B10K - SCLC RIL 0602-12 o o 12| 10| 9l125] 6| 21|12 " |cermosoaco| €11 TRX08
2 D12M - SCLC RIL 0602-14 ®|® | 14 1120111150 7)25)-10° | | BFTX02506N | .
] Antivibratoire D16R - SCLC R/L 09T3-18 ® ® 18 | 16| 15|200| 11| 30| -8° BFTX0407N
S | TpeD | D20S-SCLCRLOST3-22 ® o 22 (20| 18]250 13|30 |-7°| 2. | “CT 0D [gengupgy | TRXTO
&’ IAvec trou d’huile D25T - SCLC R/L 1204-32 ® | ® | 32 | 25| 23|300| 17| 38 | -6° BFTX0511N
D32T - SCLC RIL 1204-40 ® @] 40 |32]30/300| 20| 53] -6° CCOT 120400 |7 ¢ 5 TRX20
Outil représenté a droite
Remarques : Les plaquettes a gauche ou neutres se montent sur des barres d’alésage a droite et inversement.
W Porte-outils
Porte-outils (Type S) Références Stock Dimensions (mm)
avec vis de serrage
RIL|@Dmn| d | h | 14 [ l2 | f |7
S10K-SCLCR/L0O6 |A (A |13 |10 | 9 [125] 9 | 7 [-12°
S12M-SCLCR/L06 |A|A|16 |12 |11 150 11| 9 |-10°] cC__ 0602 _
7 e S16R-SCLCR/L06 |® |®| 20 | 16 | 15 |200| 15 | 11 | -8°
S16R-SCLCR/L09 |A|A|20 |16 |15 |200| 15 | 11 | -8° cC 0973
S20S-SCLCR/IL09 |A|A| 25|20 |18 [250| 20 | 13 | -7° - T
S25T - SCLC RIL 12 A|32|25|23|300|20 |17 |-6°
S32U-SCLCR/L12 |@®|®@| 40 | 32 | 30 |350| 25 | 22 |-10° CC__1204__
S40V - SCLC R/L 12 @® | 50 | 40 | 37 [400| 25 | 27 | -8°
Outil représenté a droite
B Plaquettes B Pieces de Rechange
Outils Carbure, Cermet Vis @ Clé
»;I'". g oy,
S-SCLCRIL V k: &
S....06 CCMT 0602_ _ NFP CCGW 0602_ _ - BFTX02505N 1,1 TRX08
S16R.....09 CCMT 09T3_ _ NFP CCGW 09T3_ _ - BFTX0407N 3,0 TRX15
$20S.....09 CCMT 09T3_ _ NFP CCGW 09T3_ _ - BFTX0409N 34 TRX15
S...12 CCMT 1204_ _ NFP CCGW 1204_ _ - BFTX0511N 5,0 TRX20
E14 ® = Stock Europe Q = Sur commande @ Couple de serrage recommandé (N-m)
A = Article en cours de remplacement



Pour Plaquettes Positives CP _ - (a.=11°)

M Porte-outils

Barres d’Alésage

Type S/C...SCLP

Corps carbure

Porte-outils (Type S) Références Stock Dimensions (mm)
avec vis de serrage
R L ﬂDmin d h |1 |2
S10K-SCLPRIL08 |@[®]12 |10 9 [125/12[ 6 [-5°| (p T 0g02
S-SCLP RI/L S12M-SCLPR/IL08 |®|®@|16 | 12| 11[150| 15| 8 |-3° - -
S16R - SCLP R/L 09 ®| 20| 16| 15[200| 18 | 10 | -3°
A
Corps Acier S20S-SCLPRIL0S |®|®| 25 |20 | 18 [250] 18 [125] 0 | CF-T 0903 -
S25T-SCLPR/L12 |@|®@| 28| 25|22 (300174 14 |-3°| CP_T 1204__
'S
¥
C10Q-SCLPRL08 |® Q|12 10| 9 |180|15 | 6 |5 | . _ o
C-SCLPR/L C12R-SCLPR/LO8 |Q|Q| 16 |12 | 11|200| 15| 8 |-2° - -
C16S-SCLPR/L09 |@|Q| 20| 16| 15(250| 15|10 |-2°| CP_T 0903_ _

Outil représenté a droite

B Plaquettes B Piéces de Rechange
outils Carbure, Cermet CBN Vis @ -

SIC-SCLP RIL "“v! !/ 1\: &

S/C 10.....08 CPGT 0802_ _ NSD CPMW 0802_ _ BFTX 0305 A TRX 10

S/C 12.....08 CPGT 0802_ _ NSD CPMW 0802_ _ BFTX 0305 A TRX 10

SIC 16.....09 CPGT 0903__ NSD CPMW 0903_ _ BFTX 0407 A 34 TRX 15
S 20.....09 CPGT 0903__ NSD CPMW 0903_ _ BFTX 0407 A 34 TRX 15
S$25...12 CPGT 1204_ _NSD BFTX 0509 A 5,0 TRX 20

aAlIsod “be|d
abesa|y "reg

E15



Barres d’Alésage

Type B/D/S...SDUC

SumiTurllﬂx X Bar

AR
B/D-SDUC

Copiage

Type B (Fig.1)

Dia. minimum d'alésage

Pour Plaquettes Positives DC_ - (o =7°)

Type D (Fig2)

@D min

M Porte-outils
. . Stock Dimensions (mm) . (Ex.) de . .
Corps Acier Références RIL @Dmin od| h ¢ | flely Fig. plaquette Vis Clé
A“t'TV'brag"re B10M - SDUC RIL 0702-13 e|e| 13| 10| 9150 7|25|-8
® o yoe perT 070200 [BFTX02508N) - reyog
52 D12M - SDUC RIL 0702-16 e (@ 16 | 12| 11[150] 9|35]-8° 150
§§ Antivibratoire D16R - SDUC RIL 0702-20 e o 20 16| 151200 11 4‘0 L N T I R
<= Type D D20S - SDUC RIL 1173-25 ®|e| 25 | 20| 18|250| 13| 45| 6°
B lnvectoudhuiel D255 - SDUC RIL 117332 e |e| 32| 25| 22250 17]70]6° DCOIT 117300 BFTXO“fgg TRX15
D32T - SDUC RIL 11T3-40 e |e| 40 |32|30[300] 22|80 -6° 34t

Remarques : Les plaquettes a gauche ou neutres se montent sur des barres d’alésage a droite et inversement.

Outil représenté a droite

W Porte-outils
Porte-outils (Type S) Références Stock Dimensions (mm)
avec vis de serrage
RIL|eDmn| d | h | 14| f |e |y
S10K - SDUCR/L07 |@|®@[13 |10 | 9 [125| 7 [25]-8°
S - SDUCR/L oD S12M-SDUCR/L0O7 |® | ®| 16 | 12 | 11 [150| 9 |3,5|-8° DC__0702__
S16R-SDUCR/L07 |®|®|20 |16 | 15 |200| 11 | 4 |-6°
) S20S-SDUCR/L11 |@|®| 25|20 | 18 [250| 13 | 45| -6°
Ny, S25T-SDUCR/IL11 |@|®|32 |25 |22 |300(17 |75|-6°| DC__11T3__
b i S32U-SDUCR/L11 |@|®| 40 | 32|30 (350| 22 | 11 | -6°
A

Outil représenté a droite

B Plaquettes B Pieces de Rechange
Outils Carbure, Cermet CBN, PCD Vis @ Clé
S-SDUC RIL &= o)L .
S - SDQC RIL : - f‘
S10K...07 | DCMT0702__NFP | DCMT0702__NSK | DCGW0702__ |BFTX02506N 1,5 TRX08
S12M...07 | DCMT 0702__NFP | DCMT0702__NSK | DCGW0702__ |BFTX02506N 1,5 TRX08
S16R...07 | DCMT0702__NFP | DCMT0702__NSK | DCGW 0702__ |BFTX02506N 1,5 TRX08
S...11 DCMT 11T3__NFP | DCMT 11T3__NSK | DCGW 11T3__ | BFTX0409N 3,4 TRX15

E16

® = Stock Europe

@ Couple de serrage recommandé (N-m)



Pour Plaquettes Positives DC_ - (a.=7°)

Barres d’Alésage

SumiTurllﬂx X Bar

Type B (Fig)

Dia. minimum d'alésage

B/D-SDQC

Copiage

Type D (Fig2)

Trou d'arrosage

Type B/D/S...SDQC

(Ex.) de plaquette

B Porte-outils
. . Stock Dimensions (mm) ) (Ex.) de . ,
Corps Acier Références RIL @Dmin gd h ¢ | flelq Fig. plaqustte Vis Clé
Antivibratoire | p1001 - SDQC RIL 0702-13 e|e®| 13 10| 9|150| 7|25]|-8°
Type B pcrm 070200 [BFTX0250N - 1pyog
D12M - SDQC RIL 0702-16 ®(®| 16 | 12| 11[150] 9|35]-8° 15 @
Antivibratoire D16R - SDQC RIL 0702-20 ® | ® 20 |16|15|200| 11|4,0(-6° |
Type D D20S - SDQC RIL 11T3-25 e |e| 25 (20| 18|250| 13| 4,5|-6°
Avec trou dhuile|  D25S - SDQC RIL 1173-32 o e 32|25 22|250| 17| 7,0| -6° DCOT 117300 BFTXg‘ZOng TRX15
D32T - SDQC RIL 1173-40 e |e| 40 |32 30]|300] 22|7,0[-10° -

Remarques : les plaquettes a gauche ou neutres se montent sur des barres d’alésage a droite et inversement.

Outil représenté a droite

aAlIsod “be|d
abesa|y "reg

B Porte-outils
Porte-outils (Type S) Références Stock Dimensions (mm)
avec vis de serrage
5 .
R | L |@Dmn| d h I1 f e Y
S10K -SDQCR/L-07 (@ |@®| 13 | 10| 9 [125| 7 |25]-8°
S12M-SDQCR/L-07 |®|®] 16 | 12 11 [150] 9 [35]-8°| DC__0702 _
S16R-SDQCR/L-07 |® |@| 20 | 16 | 15 [200| 11 | 4 | -6°
S20S-SDQCR/L-11 (@ | @| 25 | 20 | 18 |250| 13 |4,5| -6° DC 1173
S25T-SDQCR/L-11 |@ | @| 32 | 25 | 22 [300| 17 | 7 | -6° T T
Outil représenté a droite
B Plaquettes B Piéces de Rechange
Outils Carbure, Cermet CBN, PCD Vis @ clé
S-SDUCRIL = s . &
S-SDQC RIL V c : f‘
S10K...07 | DCMT0702__NFP | DCMT0702__NSK | DCGW0702__  [BFTX02506N 1,5 TRX08
S12M....07 | DCMT 0702__NFP | DCMT0702__NSK | DCGW0702__  |BFTX02506N 1,5 TRX08
S16R....07 | DCMT0702__NFP | DCMT0702__NSK | DCGW0702__  [BFTX02506N 1,5 TRX08
S...11 DCMT 11T3__NFP | DCMT 11T3__NSK | DCGW 11T3__ | BFTX0409N 34 TRX15

E17



Barres d

'Alésage

Type S/C...SSKP

H Porte-outils
Porte-outils (Type S) Références Stock
avec vis de serrage
RIL|@Dmn| d | h [ 14 | I | f | V¥
S12M - SSKP R/L 09 ®| 16 |12 |11 (150| 9 | 8 |-6°
S - SSKP R/L S16R-SSKPR/L09 |® |®| 20 | 16 | 15 |200|6,8 | 10 | 4° SP T 0903
) S20S-SSKPR/L09 |@|Q| 25|20 |18 |250] 8,5 [12,5| -2° - -
Corps Acier
S25T-SSKPR/L09 | @ 28 |25 122|300| 5 |14 0
by B
s
8'G
e
=8
Ha
C12R-SSKPR/L09 |@® 16|12 | 11 ]200| 25 | 8 | -6°
C - SSKP R/L - ° 4°
C16S - SSKP R/L 09 20 [ 16 | 15 |250| 30 | 10 | -4 SP T 0903
Corps carbure _ 2D i _.ﬂ
Outil représenté a droite
Remarques : Les plaquettes a gauche ou neutres se montent sur des barres d’alésage a droite et inversement.
B Plaquettes B Pieces de Rechange
Outils Carbure, Cermet CBN Vis @ cle
o —
SIC-SSKP RIL - "~ &
-
SIC 12.....09
SIC 16.....09
SPGT 0903__L/R-SD SPGW 0903 BFTX 0307 A 2,0 TRX 10
$20.....09
S 25.....09
E18 ® = Stock Europe @ Couple de serrage recommandé (N-m)
Q= Sur Commande



Pour Plaquettes Positives TC_ - (o =7°)

M Porte-outils

Barres d’Alésage

Type S...STFC

Porte-outils (Type S) Références Stock
avec vis de serrage
R|L @Dnin
S10K -STFCRIL09 |@[@] 13 ] 10 125] - [10,5[-12°]  TC__0902__
S-STFCRI/L
S12M-STFCRIL11 |®|®@| 16 | 12 | 11 [150| 10 | 9 |-10°
S16R-STFCRIL11 |®|®@|20 | 16 | 15 |200| 12 | 11 |-6°| TC__1102__
S20S-STFCRIL11 |®|@| 25|20 | 18 |250| 14 | 13| -3°
L
S25T-STFCR/L16 |@|Q| 32| 25|23 (300 18 | 17 | -6°
S32U-STFCR/IL16 |®| |40 |32 |30(350| 20 | 22 |-10°| TC__16T3__
S40V-STFCRIL16 |Q| |50 | 40|37 |400| 25 | 27 | -8°
o
Ee
o>
2 3
s
Outil représenté a droite
B Plaquettes B Piéces de Rechange
Outils Carbure, Cermet CBN, PCD Vis @ clé
Q| &
S-STFCRIL 1
¥
S....09 TCMT 0902_ _ NFP TCGW 0902_ _ BFTX02205N 0,5
S..11 TCMT 1102_ _NFP | TCMT 1102_ _NSK TCGW 1102_ _ BFTX02506N 1,5
S....16 TCMT 16T3__NFP | TCMT 16T3__ NSK TCGW 16T3_ _ BFTX0409N 34

E19



Barres d’Alésage

Type BIDISIC...STUP(®)
SumiTun!ﬂx < Bar

Pour Plaquettes Positives TB/ TP _ - (a =5, 11°)

( ) Type B (Fig) Type D (Fig.2) (Ex.) de plaquette
B/D_STUP Dia. minimum d'alésage \
z : @ D min b |
Alésage simple 2Dmn od !J y
93° f
R = |
RS =
v t M Piéces de Rechange
5° 7
}
A &
B Porte-outils
. .. Stock Dimensions (mm) ) (Ex.) de 2
Corps Acier Références RIL @Dnin gdl h e ] f 16 Fig. plaquette Clé
Antivibratoire BO8H - STUP R/L 0802-10 ® e 10| 8 7|100| 5|13 -10° 4 |TPLIT.0802C0) [BFTX0204A €08  TRXO06 .
Type B B10K - STUP R/L 1103-12 ® ® 12 | 10| 9|125| 6| 15| -8° ’
o D12M - STUP R/L 1103-14 oo 14 [ 12[11[150] 7[17]|7 B%XS%OGA
2 | aniviatore |  D16R-STUP RIL 1103-18 o o 18 |16/ 15/200 9| 184 TPOT 10300 | 28 TRX10
33 Type D D20S - STUP R/L 1103-22 ® ® 2220181250 1118 )-3°) 2. | | BFTXO07A 20| .
< c;_ Avec trou d’huile]  D25T - STUP R/L 1604-28 ® | O 28 |25|22(300| 14| 18| -2° BFTX0410A
58 D32T - STUP RIL 1604-40 e |e®| 40 |32]30[300] 20/ 13| -2° TPLT 160400 |~ @5 4 TRX15
Outil représenté a droite
Remarques : Les plaquettes a gauche ou neutres se montent sur des barres d’alésage a droite et inversement.
B Porte-outils
Porte-outils (Type S) Références Stock Dimensions (mm)
avec vis de serrage
RI|L Q)Dmin d h |1 |2 f Y
S08H-STUBR/L06-01 |®@ (®| 8 | 8 | 7 [100] 30 | 4 [-12° TB_T 0601__
S -STUP/s RIL S08H-STUPR/L08-02 | ® ®| 10 | 8 | 7 [100] 13| 5 [-10° TP_T 0802__
) S10K-STUPR/L11-03 | @ | @12 | 10 | 9 [125| 15| 6 |-8°
Corps Acier
S12M -STUPR/L11-03 |®@ | @ | 16 | 12 | 11 [150| 17 | 8 | -6° TP_T 1103__
S16R-STUPR/L11-03 |® |@| 20 | 16 | 15 |200| 18 | 10 | -2°
S20S - STUP R/L 16 ® @® 25|20 |18 |250| 18 |12,5| -3° TP T 1604
S25T - STUP R/L 16 ® ® 28| 25|22|300(18 |14 |-2° - -
C08M-STUBR/L0O6 (@ ®| 8 | 8 | 7 |150|50 | 4 |-12° TB_T 0601__
C - STUP/s RIL CO08M-STUPR/L08 |®|®[10] 8 | 7 [150] 18 | 5 |-10°] TP.T 0802__
Corps carbure C10Q-STUPR/L11 |®@|/®|12 10| 9 |180| 19| 6 |-8°
C12R - STUP R/L 11 ®| 16 | 12 | 11 |200| 25| 8 | -6° TP_T 1103_ _
C16S-STUPR/L 11 |®@ Q|20 |16 | 15 |250| 30 | 10 | -4°
B Plaquettes B Pieces de Rechange
Outils Carbure, Cermet CBN, PCD Vis @ Cclé
SIC-STU_ RIL b &
S/C 08.....06-01 TBGT 0601_ _L/R-W BFTX 0204 A 0,5 TRX 06
S/C 08.....08-02 TPGT 0802_ _L/R-W TPMW 0802_ _ BFTX 0204 A 0,5 TRX 06
S/C 10.....11-03 TPGT 1103_ _L/R-W TPGW 1103_ _ BFTX 0306 A 2,0 TRX 10
IS/IC 12/16.....11-03| TPGT 1103_ _L/R-W TPGW 1103_ _ BFTX 0307 A 2,0 TRX 10
S 20/25.....16 TPGT 1604_ _L/R-W TPGW 1604_ _ BFTX 0410 A 34 TRX 15
E20 ® = Stock Europe @ Couple de serrage recommandé (N-m)
Q= Sur Commande




Pour Plaquettes Positives VB - (a.=5°)

Barres d’Alésage

Antivibratoire Type D
Avec trou d’huile

)
D-SVUB

CopiageI

Fig.1

Fig.2

Trou d'arrosage

Type D...SVUB [ SVZB
SumiTurn‘x S Bar (

od

(Ex. de plaquette)

-,

-2,8 KE
B Pieces de Rechange
I® D) | £
i & \\\\\\® \’ &\\\\\\ /\ -3 %
B Porte-outils Outil représenté & droite 6
" Stock _ Dimensions (mm) ) (Ex.) de ' . ; . a
Références RIL @Dimin gd hle] flely Fig. plaquette Vis Assise | Vis Clé Clé
D16R - SVUB R/L 1103-22 ® | ® | 22(16|15/200| 13 | 5|-7°
D20S - SVUB RIL 1103-27 ®|e| 27 |20|18|250| 15| 5| 57| T | VBLIMOSLO - _ |06 TRXO8 |
D25T - SVUB R/L 1604-35 ® | ® | 35 |25/23(300/20,5 9 |-7,5° BFTX03508
] ] |2 | VBIII60400) |- TRXAQ |
D32T - SVUB RI/L 1604-40 ® | ® | 40 (32|30(300|22 9|75 VP32B |BH03504| SVP32 | @20 LH020

Remarques : les plaquettes a gauche ou neutres se montent sur des barres d’alésage a droite et inversement.

sumitum_J~

Fig.1

9A11IS0d beld
abesa|y "reg

Antivibratoire Type D Trou d'arrosage
Avec trou d’huile
S
D - SVZB (Ex. de plaquette)
Copiage =
T i g
> Bl Pieces de Rechange
— D Ol & A )
1 \\\\\\® — &\\\\\k\ /\ J g
B Porte-outils Outil représenté a droite é
L Stock Dimensions (mm) ) (Ex. de ) ' . . i .
Références i Fig. Douill Vi Assise Vis Clé Clé
RIL ™ galh]e | flelv| 9| plaguettey |PMe| Vo !
D16R - SVZB RIL 1103-22 e |e| 2216/15/200[ 13| 5] -7
D20S - SVZB RIL 1103-27 e |e| 27 |20|18[250| 15 | 5| 5| 1 |VBLIMOSOO| _ _ |BFTX02506] TRX08 |
D25T - SVZB RIL 1604-35 ®|®| 3525233001205 9 .75 b x| |
D32T - SVZB RIL 1604-40 o || 20(32[30/300] 22 | 9| 7,5 % |VBIIOMOO I\ ooon 803504 SVP32 | @20 LH020

E21



Barres d’Alésage

Type S...SVQB / SVUB, SVZB

Pour Plaquettes Positives VB - (o =5°)

Bar. Alésage

Bl Porte-outils
Porte-outils (Type S) Références Stock Dimensions (mm) [l
avec vis de serrage V‘L@?‘” ';J
R{L[@Dmn| d | h | 14 | f | 7 | e
S16R-SVQBR/L11 |@® @] 22 | 16 | 15 [200| 13 |-6,5° VB 1102
S-SVQ@B RI/L S20S-SVQBR/L11 |®|®@| 27 [ 20 | 18 [250| 15 |-6,5° i
S25T-SVQBR/L16 |®|®| 35 | 25 | 23 |300|20,5/-6,5°
[ S32U-SVQBR/L16 |®|®| 40 | 32 | 30 |350| 22 |-6,5° VB__ 1604
'l"_ S40V-SVQBR/L16 |Q|Q| 50 | 40 | 37 [400| 27 |-6,5°
S16R-SVUBR/L11 |@® | @| 22 | 16 | 15 |200| 13 |-7,5° VB 1102
“’2: S-SVUB RI/L S20S-SVUBRL 11 |®@|®@|27 |20 |18 |250] 15 |-7,5° = -
2
E;-_ S25T-SVUBR/L16 |® @ 35 | 25 | 23 |300|20,5/-7,5°
= S32U-SVUBRIL 16 |®@|®@]40 | 32|30 (350] 22 [-7,5° VB__1604__
S40V-SVUBR/L16 |Q|Q| 50 | 40 | 37 |400| 27 |-7,5°
S16R-SVZBR/L 11 |@® @] 22 | 16 | 15 |200| 13 |-7,5°| 5 VB 1102
S-SVZB RIL o D mn 4 S20S-SVZBR/L11 |®|®|27 | 20 | 18 |250| 15 |-7,5° 5 - -
S25T-SVZBR/L16 |@® | @| 35| 25 | 23 |300/20,5/-7,5°| 9
S32U-SVZBRIL16 |®|®@] 40 |32 ] 30 |350| 22 [-7,57 9 VB__ 1604
S40V - SVZB R/L 16 Q| 50 | 40 | 37 400 27 |-7,5°| 10
Outil représenté a droite
B Plaquettes B Pieces de Rechange
Outils Carbure, Cermet CBN Douille Vis Assise Vis Clé Clé
— - o ) @ -
b ety e o @@ LEr -
S16R VBMT 1102__ NFP | VBMT 1102__ NSK - - - - BFTX02506N | TRX08
$20S VBMT 1102__NFP | VBMT 1102__ NSK - - - - @15 TRX08
S25T VBMT 1604_ _ NFP | VBMT 1604_ _ NSK VBGW 1604_ _ - - - TRX10 -
S32U VBMT 1604_ _NFP | VBMT 1604_ _ NSK VBGW 1604_ _ VP32B BH03504 SVP32 B'TMDZ(%%OS TRX10 LH020
S40V VBMT 1604__ NFP | VBMT 1604_ _ NSK VBGW 1604_ _ VP40B BH03504 SVP32 ! TRX10 LH020
E22 ® = Stock Europe @ Couple de serrage recommandé (N-m)
Q= Sur Commande



Pour Plaquettes Positives WB - (o =5°)

M Porte-outils

Barres d’Alésage

Type S/C...SWUB

Porte-outils (Type S) Références Stock Dimensions (mm) @ a4
avec vis de serrage L ¢ ] o
R | L @Dy h | 11| I2 Y A T
S -SWUB R/L o v S08H - SWUB R/L 06-01|® | @ | 5,5 7 (100 18 -12°|  WBGT 0601_ _
Corps Acier -

C-SWUB R/L

Corps carbure

* L um

S
-~

G =

id

Fagt,
o
fd=TE
£ I h
' L.

=

[

CO08K - SWUB R/L 06

55| 8 [ 7 [125[30] 3 [-12°

WBGT 0601__

Remarques : les plaquettes a gauche ou neutres se montent sur des barres d’alésage a droite et inversement.

Outil représenté a droite

B Plaquettes B Piéces de Rechange
Outils Carbure, Cermet CBN Vis @ Clé

S/C-SWUBR/L

o

&

S/C 08.....R 06

WBGT 0601__ LW

BFTX 0203 N 0,5

S/C 08.....L 06

WBGT 0601__ RW

BFTX 0203 N 0,5

aAlIsod “be|d
abesa|y "reg

E23



Barre Carbure Monobloc

Type BXBR

B Caractéristiques Sumi Smdﬂl

@® Economique, plaquette a 2 arétes de coupe

@ Profondeur d‘alésage jusqu‘a 5xD.

@ Porte-a-faux variable.

@ Taille de queue = diamétre mini. d‘alésage pour une sélection facile.
(Disponible de @ 2 mm a @ 5 mm, incrémenté de 0,5 mm en 0,5 mm.)

@ Type KBMX, type aréte sans géométrie est disponible

également en stock.
Mini diamétre d'alésage DVIN - DCON
=) 5 7
BXBR e —
f | — 1 — \
A RE T T
| LF
 —— %
° % T e
\ J H i 7
Outils avec brise-copeaux représentés
" % B Barre Carbure Monobloc
§§ Stock OMIN Dimensions (mm '
o8l = Cat. No. ACZ150/AC530U DCON | H LF WF LH | cox | E1 RE Mandrin
BXBR 02005 R o 20 | 20 | 1,8 50 | 0,80 | 6,0 | 10,0 | 0,20 | 0,05 HBX 2016
02020 R o} 20 | 20 | 1,8 50 | 0,80 | 6,0 | 10,0 | 0,20 | 0,20 HBX 2016
BXBR 02505 R o 25 | 25 | 22 50 | 1,05 | 7,5 | 125 | 0,20 | 0,05 HBX 2516
02520 R e} 25 | 25 | 22 50 | 1,05 | 7,5 | 125 | 0,20 | 0,20 HBX 2516
» | BXBR 03005 R o 30 | 30 | 27 50 | 1,30 | 9,0 | 150 | 0,25 | 0,05 HBX 3016
£ 03020 R o} 30 | 30 | 27 50 | 1,30 | 9,0 | 150 | 0,25 | 0,20 HBX 3016
€| BXBR 03505 R O 35 3,5 3,1 60 1,55 | 10,5 | 17,5 | 0,25 | 0,05 HBX 3516
S 03520 R o} 35 | 35 | 31 60 | 1,55 | 10,5 | 17,5 | 0,25 | 0,20 HBX 3516
8 | BXBR 04005 R o 40 | 40 | 36 60 | 1,80 | 12,0 | 20,0 | 0,35 | 0,05 HBX 4016
< 04020 R o 40 | 40 | 36 60 | 1,80 | 12,0 | 20,0 | 0,35 | 0,20 HBX 4016
BXBR 04505 R O 4,5 4,5 4.1 70 2,05 | 135 | 225 | 0,35 | 0,05 HBX 4516
04520 R o} 45 | 45 | 4,1 70 | 2,05 | 135 | 22,5 | 0,35 | 0,20 HBX 4516
BXBR 05005 R o 50 | 50 | 45 70 | 2,30 | 15,0 | 250 | 0,40 | 0,05 HBX 5016
05020 R e} 50 | 50 | 45 70 | 2,30 | 15,0 | 250 | 0,40 | 0,20 HBX 5016
BXBR 02005 R-NB O 2,0 2,0 1,8 50 0,80 | 6,0 10,0 | 0,20 | 0,05 HBX 2016
02020 R-NB ] 20 | 20 | 18 50 | 0,80 | 6,0 | 10,0 | 0,20 | 0,20 HBX 2016
BXBR 02505 R-NB o 25 | 25 | 22 50 | 1,05 | 7,5 | 125 | 0,20 | 0,05 HBX 2516
02520 R-NB O 2,5 2,5 2,2 50 1,05 7,5 12,5 | 0,20 | 0,20 HBX 2516
» | BXBR 03005 R-NB O 3,0 3,0 2,7 50 1,30 | 9,0 15,0 | 0,25 | 0,05 HBX 3016
s 03020 R-NB o 30 | 30 | 27 50 | 1,30 | 9,0 | 150 | 0,25 | 0,20 HBX 3016
E | BXBR 03505 R-NB o 35 | 35 | 31 60 | 1,55 | 10,5 | 17,5 | 0,25 | 0,05 HBX 3516
Eo 03520 R-NB o 35 | 35 | 31 60 | 1,55 | 10,5 | 17,5 | 0,25 | 0,20 HBX 3516
2| BXBR 04005 R-NB o 40 | 40 | 36 60 | 1,80 | 12,0 | 20,0 | 0,35 | 0,05 HBX 4016
) 04020 R-NB o 40 | 40 | 36 60 | 1,80 | 12,0 | 20,0 | 0,35 | 0,20 HBX 4016
BXBR 04505 R-NB o 45 | 45 | 41 70 | 2,05 | 135 | 22,5 | 0,35 | 0,05 HBX 4516
04520 R-NB o) 45 | 45 | 4.1 70 | 2,05 | 135 | 22,5 | 0,35 | 0,20 HBX 4516
BXBR 05005 R-NB o 5,0 5,0 4,5 70 2,30 | 150 | 250 | 0,40 | 0,05 HBX 5016
05020 R-NB o) 50 | 50 | 45 70 | 2,30 | 15,0 | 250 | 0,40 | 0,20 HBX 5016
B Mandrin (en option) B Piece de Rechange (pour mandrin)
DCB ,
DCB © Cat. No. Stock [(mm) Barres Vis @ Vis cle
— S| 'HBX 2016 O | 2,0 [BXBRO2000RNB) de réglage
—— HBX 2516 O | 2,5 |BXBR02500R(-NB)
15] 115 HBX 3016 O | 3,0 |BXBR030COR(-NB) \\\\\\\% q
100 HBX 3516 O | 3,5 [BXBR03500R(-NB) S S/
= HBX 4016 O | 4,0 [BXBR 04000 R(-NB)
| - — HBX 4516 O | 4,5 [BXBRO45COR(NB)| |BFTX 0409 N 34 BT06035T | TRD 15
HBX 5016 O | 5,0 |BXBR 05000 R(-NB)

* Les barres BXBR peuvent étre utilisées avec les mandrins type HBB.
Compatibilité avec les manchons du marché.

E24 O = Stock Japon @ Couple de serrage recommandé (N-m)



Guide de Sélection
Gorges externe, (Mini-outils)
(Gorges peu profondes)

Gorges Externes, Multi-application/arrosage interne
Trongonnage/Gorges profondes externe
Trongonnage/Gorges profondes externes/arrosage interne
Gorges internes

Gorges de dégagement

Gorges frontales

Porte-outils & Gorges avec Systéme Modulaire a Interface Polygone ISO
Plaquettes pour Porte-outils a Gorges PSC
"SumiTurn B-Groove” Porte-outils a Gorges
"SumiTurn B-Groove” Plaquettes a Gorges
"SumiTurn B-Groove” Plaquettes a Gorges
"SumiTurn B-Groove” Plaquettes a Gorges

Mini Porte-outils de Trongonnage

Lames Sumi-Grip
"Sumi-Grip Jr.” acier
Sumi-Grip Jr. Plaquettes
"Sumi-Grip” Lame carbure
Sumi-Grip Plaquettes

Outils de Filetage
Conditions de Coupe

Porte-outils pour Filetage Externe
Porte-outils pour Filetage Interne

Trongonnage
Filetage, Gorges

GND
GNDM / GNDL

GNDS

GNDM/ GNDMS oo F20-21
ONDMIE o O e F22-23
GNDL / GNDLS ..ot e e eeaeeeeeeeeeeeeeees F24-25
ONDL JE o B e F26-27
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Outils a Gorges

Type GND

Porte-outils
Trongonnage

F2

B Performances

Vibrations éliminées

Réduction des vibrations de 30 % face aux outils concurrents grace
au design haute rigidité du GND.

B Caractéristiques

® Gamme étendue d‘applications
Gorges externes et internes, tournage, copiage, gorge
frontale et trongonnage.

® Treés bonne stabilité
Un large éventail de brise-copeaux améliore
I'effcacité du contrdle copeau et empéche les casses
aléatoires liées au bourrage. La nouvelle géométrie CG
est idéale pour le trongonnage

® Coupe en douceur et usinage haute efficacité
Les porte-outils monobloc en acier spécial réduisent de
30 % les vibrations face aux outils conventionnels.

® Rainurage haute précision avec des plaquettes brut de frittage
La tolérance en largeur des plaquettes est de
10,03mm sur toute la gamme.

Excellente rigidié et trés bonne évacuation copeaux

Interne

Large poche pour une
bonne évacuation copeaux

Acier a outil
Acier spécial
Monobloc
@ Arrosage interne
améliore I'‘évacuation copeaux
"7 © Arrrosage interne
Direction de I'arrosage
Monobloc optimisée

Q

‘g
g = Stabilite,
= g réduction des vibrations Instabilité Vibrations Importantes
5 = T ;s
= I » CmTE i b i {
o) © ey
© 2
& S T 1 -

GND Outil standard GND Concurrent A Concurrent B

Matiere : 15CrMo5 Matiere : 15CrMo5
Outils : GNDL R2525M 220 Outils : GNDI R2532 T306
Plaquette : GCM N2002 GG Plaquette : GCM N3002 GG
Conditions : ve =100 m/min, f = 0,10 mm/tr, a, = 20 mm, arrosage Conditions : vc= 100 m/min, f = 0,05 mml/tr, ap= 3,0 mm, arrosage

B Exemples d'Application

avances.

Amélioration significative de I'€fficacité machine!

La grande rigidité apporte de hautes performances a grandes

GND

f=0,30 mm/tr

Concur- :If YT — /

Stabilité et durée de vie garantissent une grande fiabilité
méme dans les chaines de production automatisées

Moins de vibrations réduisent la rupture

Rupture

Usure normale

Conditions de coupe v¢= 130 m/min, f = 0,30 mm/tr, arrosage

rent GND > 300 %
Efficacité Machine GND Concurrent
Matiére : 42CrMo4 Matiere : C53
Outils : GNDL R2525M 320 Outils : GNDM L2525M 618
Plaquette : GCM N3002 GG (AC530U) Plaquette : GCM N6030 RG (AC530U)
Conditions : Ve = 130 m/min, f = 0,30 mm/tr, arrosage




Outils a Gorges

Type GND

B Outils a Gorges avec Arrosages Internes
GNDM-JE / GNDL-JE

® 2 trous optimisés pour I'arrosage pour une meilleure gestion des
copeaux. Durée de vie plus longue, vitesses et avances plus éle-
vées améliorant la production.

® Largeur de gorges de 2,0 a 6,0 mm.

® Grande efficacité en coupe a grandes vitesses avec une durée de
vie prolongée grace a l'arrosage interne.

® Améliore le contrble des copeaux grace l'arrosage interne directi-
onnel sur I'aréte de coupe.

B Meilleure Résistance a I'Usure
0,25

Conventionnel Arrosage supérieur améliore

0,20 le contrdle copeaux

015 GNDM-JE

0,10
0,05

Usue en dépouille (mm)

. . - Arrosage inférieur améliore
0 20 40 60 80 la résistance & I'usure
Nombre de gorge (piéces)

B Contrdle Copeaux

8 5 @ a @ ® ' »

s BW > ® o % @9

w SRl o9 % ¢ q

Pression : 7 MPA Pression : 1 MPA Arrosage externe

Matiere : Ti-6Al-4V
Outils : GNDM R2525K 312JE
Plaquette : GCM N3002 GG (AC530U)
Conditions de coupe : Ve =60 m/min, f=0,1 mm/tr, ap = 5,0 mm, arrosage

B Brise-copeaux Type CF

® Angle d'attaque de 10 °/ 15 ° avec une meilleure acuité de I'aréte de coupe.
® La conception asymétrique du brise-copeaux offre un excellent
contréle des copeaux méme dans des conditions de coupe difficiles.

10°/15°

§ - ™ - e ] L L - ™
: - & F A “add
. v = ol  Npals
& & ¢ ®
' L L " T - * G " ﬁl ﬂ- q.h a )
v d i - - . ] e
Trreed "
GCMN20003 CF 10 GCMN20003 CF 15 Concurrent
Matiere : St42-3
Outils : GNDM R2525M 220
Plaquette : GCM N3002 CF-10,15 (AC1030U)
Conditions de coupe : n=2000 min”, f = 0,08 mm/tr, arrosage

abeuuoduol
S|1IN0-8110d



Porte-outils
Trongonnage

Outils a Gorges

Type GND

B Plaquettes - Brise-copeaux
Excellente tenue et grande stabilité. Excellent contrdle copeaux et hautes performances dans les applications
diverses.

. Gorges de Métaux
Gorges / Tournage Gorges / Trongonnage Trongonnage Copiage 4 gagement | | non-ferreux
Général Faibles avances Général Faibles avances Fa|bleosoﬁf:;rts de Trongonnage Faibles efforts de Général Général Général
MG ML GG GL GF CG RG RN GA
Coupe trar I Coupe tran: I Coupe trar [ Coupe transversale  Coupe transversale  Coupe transversale ~ Coupe transversale  Coupe tran I Coupe trar I Coupe tran: I
de l'aréte de l'aréte de l'aréte de l'aréte de l'aréte de l'aréte de l'aréte de 'aréte de l'aréte de l'aréte
Angle frontal Angles
10,10 He 0,05 —+0,10 —+0,10 5 frontaux 10°/15° He 005 e 0,05
% v % v % U
15 || © Wﬂ o201 || V020 o 25° 25° % w Z w 20°
/ // / b // Z / 7, %0 > / 2 % ] v

‘ Largeur de gorge (mm) ‘ ‘ Largeur de gorge (mm) ‘ ‘ Largeur de gorge (mm) ‘ ‘ Largeur de gorge (mm) ‘ ‘ Largeur de gorge (mm) ‘ ‘Largeurde gorge (mm) ‘ ‘ Largeur de gorge (mm) ‘ ‘ Largeur de gorge (mm) ‘ ‘ Largeur de gorge (mm) ‘ ‘ Largeur de gorge (mm) ‘

[1.25] 1,5 | 2.0 |
(30]40fs50030]40]50030]40]50030[40050030[40]50F830] 40 [i500 3,0 (30]40[50030[40]50030]40]50]
(60]70[80f)60]70]80)60]70]80060[70[80060]70]80] [ 60] 7.0 ]80] 60] [ 6,0 |

Nuance Nuance Nuance ‘ Nuance ‘ Nuance ‘ Nuance ‘ ‘ Nuance ‘ Nuance Nuance Nuance
AC830P AC830P]AC425KJ AC830P AC830P AC830P AC830P AC830PJAC425KJ AC830PJAC425K
AC520UJAC530UJAC520UJAC530UJAC520UJAC530UJ AC520UJAC530U BAC520UJAC530UJAC520UJ AC530U AC520UJAC530UJ AC520UJAC530U

*AC1030U] T2500A [ *AC1030Uf T2500A AC1030U T2500A
H10
- Stock * pour GNDIS seulement
B Conditions de Coupe Recommandées
N . . " . Matieres
Matiere E Aciers au carbone / Aciers alliés @ Aciers inoxydables m Fontes g exotiques m

Nuance AC830P ' AC520U | AC530U | T2500A | AC830P | AC520U | AC530U | AC425K | AC520U | AC530U |AC1030U| AC520U | AC530U 'AC1030U| H10

V“es(srﬁ,‘r‘neir‘f;’“pe 80-200 80-200 50-200 50-200 | 70150  70-150  50-150 | 80-200 60-200 50-200 50-200  20-80 20-60 20-60 |150-300

Cf conditions de coupe page F14

B Excellent Contréle Copeaux
[Gorges | Tournage

° QR e
@ 6 9 IR =
L |
GND Outiilr standard GND Outil standard

(Brise-copeaux GG) (Brise-copeaux ML)

Matiere : 15CrMo5 Matiere : 15CrMo5
Outils : GNDL R2525M 320 Outils : GNDM R2525M 312
Plaquette : GCM N3002 GG Plaquette : GCM N3002 ML
Condit® de coupe : vc=100m/min, f=0,15mm/tr, a,=12,0mm,arrosage Condit® de coupe : vc=100m/min, f=0,10mm/tr, a,=0,5mm, arrosage|
[ Tronconnage | Copiage
LTI - e : ) &,
" = —“H"I hm”""h B Rkl AN il _ ?‘E
2 & . = L
® ® » B = » o A YL A sassddy 3
: aw A .
o o ol e o W £
GND Outil standard GND Outil standard
(Brise-copeaux CG) (Brise-copeaux RG)
Matiere : X5CrMo17122 (& 30 mm) Matiere : 15CrMo5
Outils : GNDL R2525M 220 Outils : GNDM R2525M 312
Plaquette : GCM R2002 CG 05 Plaquette : GCM N3015 RG
Condit® de coupe : vc=100 m/min, f=0,15 mm/tr, arrosage Condit® de coupe : vc=100m/min, f=0,15mm/tr, a,=0,1mm, arrosage|

F4



Outils a Gorges

W Sélection de Brise-copeaux

Type GND

Gorges / Tournage Gorges Trongonnage
MG GG GG
Avance standard Avance standard Avance standard
X
o
<
O
5
Controle copeau Controle copeau - Controle copeau
— amelore Réduit ameliore Réduit Bon controle amelore Réduit
I'écaillage I'écaillage ' copeau I'écaillage
ML GL CG GL
Faible Avance Avance standard Avance standard Avance standard
Bon controle Bon contréle Bon contrdle
copeau copeau copeau
c Sens avance
o Angle 5
© frontal 5
k]
c
g | |
g el Réduit Réduit el Réduit
h I'écaillage ' I‘écaillage I‘écaillage
(0]
k)
« GF CF GF
Faibles efforts Faibles efforts Faibles efforts
de coupe de coupe de coupe
Sens avance
Angles
frontaux
10°/15°
Copiage/Gorge Externe Rayon Complet Gorge de DCegag. erment Pour Non-ferreux
opiage interne
c
S || |RG RN RN GA
.‘g Avance standard Avance standard Avance standard Avance standard
c
g 1¢r Choix 2nde Recom-
€ mandation
o
(& w=2mm
[0}
L]
B Sélection des Nuances
. . - . Métaux
[P} Aciers M Aciers Inoxydables | [T Fontes  |[E) Matiéres Exotiques|() non-ferreux

1¢" Choix

2nde Recommandation

AC530U/AC103OLJ

_ Tenue
insuffisante

AC520

~ Tenue
insuffisante

~ Tenue
insuffisante

ACSBO

T2500A

[ Cermetnonrevétu |

AC530U/
AC1030U

 Tenue
insuffisante

AC520U

_ Tenue
insuffisante

=
AC830P

CVD

AC425

AC520

H10

Carbure non revétu

~ Tenue
insuffisante

AC520U
i

~ Tenue
insuffisante

_ Tenue
insuffisante

AC530U/
AC1030U

AC530U/
AC1030U

abeuuoduol
S|1IN0-8110d
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Porte-outils
Trongonnage

F6

Outils a Gorges

Type GND

Usinage Externe (Type droit)

Tournage / Copiage Gorges / Trongonnage
GNDM (Mini outil) GNDS (Gorges peu profondes) GNDM GNDM JE é\‘—/\:/::} GNDL (Minioutil) | | GNDL GNDL JE
Type droit Type droit Type droit Type droit Type droit Type droit Type droit
Dimensions Dimensions

Di § Hauteur x Largeur Di . Dimensions Hauteur x Largeur Di .
Dimensions Hlmensmns 20 mm x 20 mm imensions Hauteur x Largeur 20 mm x 20 mm imensions

lauteur x Largeur 25 mm x 25 mm Hauteur x Largeur 10 mm x 10 mm 25 mm x 25 mm Hauteur x Largeur
Hauteur x Largeur 20 mm x 20 mm 32 mm x 25 mm 20 mm x 20 mm 12mmx 12 mm 32 mm x 25 mm 20mm x 20mm
16 mm x 16 mm 25 mm x 25 mm 32 mm x 32 mm 25 mm x 25 mm 16 mm x 16 mm 32 mm x 32 mm 25mm x 25mm
Largeur de go@e (mm) Largeur de go@e (mm) Lageur de go@e (mm) Largeur de gome (mm) Lameur de gorge (mm) Lageur de gome (mm) Largeur de gorge (mm)
[ 1,25 | 15 | 2,0 | [ 1,5 | 20 J 1,25 |

mmm mmm mmmm mmm mmm

| 60 ] 70 ] 80 N 60 | | 60 ] 70 ] 80 N 60 |

Brise-copeaux ane -copeaux Brise-copeaux Brise-copeaux Brise-copeaux Brise-copeaux Brise-copeaux

[ Brisecopeax |
elLIcclGLGrICalCFIRGIRNIGA] MGIMLIGE]GLIGFICGICFIRGRNIGA MSMMLIGGIGLIGFICGICFIRGIRNIGA MGlLIGGTGLIGFICCloFRGRNIGAT MAMLIBGIGLIGFICECFIRGIRNIGA] (MelML[GG[GLIGFICGICFRGRNIGA MAMLIGEIGLIGFICGICFIRGIRNIGA

B Usinage Externe (Type droit)

Dimens. | Largeur de Coupe

§ Outil (mm) Séries Profondeur de Gorge Maxi. (mm) Cf Brise-copeaux
" hauteurLarger 4/5/6|78 5 10 15 20 25 30 Pyl 66| GL|GF[CG|CF|RG[RN|GA
GNDL pr— ] ) @)
10 110 GNDL —." — F16 0|0|0|0|0]|0 0|0
GNDL ——" O|0|0|0|0|0|0|0|0|0O
GNDL [r— ) @)
1212 GNDL ] 12,5 —~Fe |0 OO0 ]|0|0|0 0|0
"§ GNDL r— 15 O|0|00[0]|0|0|0[0C|0
e GNDM — @)
= GNDL pr—— ] ) 5 O
GNDM pr— () O
1616 | | GNDM ——— —F6 |O/0O|/0]0|0|0 0|0
GNDL {16 O|0|0|0|0]|0 0|0
GNDM pr— ] ) 000|000 |0|0|0O|0O
GNDL {16 O|0]|0]0|0|0|0|0]|0O|0
GNDM ———— — F20 [@)
GNDL {16 — F24 O
GNDS —— — F18 0|0|0|0|0|0 0|0
GNDM — ] () — F20 0|0|0|0|0|0 0|0
GNDM-JE pr— ) — F22 0|0|0|0]|0|0 0|0
GNDL {20 s F24) 0|0]|0]|0|0|0 0|0
GNDL-JE i 20 — F26 0|0]|0|0|0|0 0|0
GNDS —— —-F180|0|0|0|0|0|0|0|O |0
GNDM pr— ]2 —-F20 0|0|0]|0]|0/0|0|0|0|0
GNDM-JE pr— 1 ) -F2 000000000 |0
GNDL {20 -F4 O 010|000 0|0|0O |0
20 20 GNDL-JE 120 -F6 O|O|O0]0]|0]|0|O0|0|O|O
25|25 4 GNDS ——LL —-F1810|0|0|0|0|0O 0|00
GNDM 118 -F200|0|0|0|0|0 0|00
i) GNDM-JE 118 -F20|0/0|0|0|0O 0|00
° GNDL 125 -F4010|10|0|0|0| 0|00
S GNDL-JE 25 -F6 O 0|0 0]|0|0 0|00
GNDS ——_ —F18 0|00 |00 0|00
GNDM 118 —-F20 0|00 |00 0|00
GNDM-JE {18 —F2 00000 0|00
GNDL {25 -4 OO0 |00 0|00
GNDL-JE {25 -F26 O O|0|0]0 0|00
:Jl GNDM 118 -F200|0|0|0| 0O ©)
:J GNDL | 25 -F4 0|00 ]|0|0 ©)
GNDM pr— ]2 —-F200|0|0]|0]|0/0|0|0|0|0
GNDL { 20 —-F4 O O0|0|0]|0|00|0|0 |0
4 GNDM 118 —-F200|0|0|0]|0|0O 0|00
32 .25 4 GNDL 25 -F40|0|0]|0|0|O0| |0|O|0
3232 6 GNDM 118 —-F20 0|00 |00 0|00
6 GNDL { 25 —>F4 0| O|0|0| 0O 0|00
:J GNDM {18 —-F20 0|00 |00 @)
:J GNDL | 25 -4 00000 ©)
I Stock * Outils sur commande (32x25mm) © 1= Choix (O 2 Recommandation



Outils a Gorges

Tournage / Copiage

TypelL
Dimensions
Hauteur x Largeur

20 mm x 20 mm
25 mm x 25 mm

Brise-copeaux

hieLiGalGL[GFIC[CFIRGIRN[GA

B Usinage Externe (Type L)

Usinage Externe (Type L)

Type GND

Gorges / Trongonnage

Typel
Dimensions
Hauteur x Largeur

20 mm x 20 mm
25 mm x 25 mm

Brise-copeaux

o |Dimens.| Largeur de Coupe i Profondeur de Gorge Maxi. (mm) cf Brise-copeaux
| Outil (mm) Séries P A
¥ ateurLager 5 10 15 20 25 30 "¥9lyaTyi[GG|GL|GF|CG|CF|RG|RN]GA
GNDLS 116 -F4 |O/0|0|0|0|O 0|0
GNDMS ] 10) -F00|0|0|0]|0|0|0|0|0|0
20 20 GNDLS 116 -F40O|0|0|0|0|0|0|0|0|0
GNDMS ] 12 -0 0|0|0|0|0|0 0|00
y GNDMS pre| 12 -F200 00|00 0|00
Q GNDLS {18 -Fr4 |O|O0|0|0]|0|O 00
= GNDMS e 12 -F00|0|0]0|0|0]|0|0|0|0
GNDLS 118 -4 0000|000 |00|0O|0
2525 GNDMS { 14 -0 000|000 0|00
GNDLS {23 -4 0|00 |0|0|O 0|00
GNDMS 114 000|000 0|00
GNDLS 23 NZlellelellelle 0010
Bl stock © 1= Choix (O 2% Recommandation
Cassettes pour usinage Radial
Gorges
\=
GNDCM
Cassette
pour outils
modulaires
PSC 00 (Type droit)
PSC 90 (Type L)
[ 30 | 40 | 50 |
| 6,0 ]
Brise-copeaux
B Cassettes pour Gorge Radiale
2 | Pour Largeu;:i; Coupe N Profondeur de Gorge Maxi. (mm) cf Brise-copeaux
> | Outils Séries = N
= 6 5 oo 18 2 25 30 | "a9€|\|GIML|GG|GL|GF|CG| CF |RG|RN|GA
o GNDCM ] 12 0|0|0|0|0]|0|0|0|0
5 | oNDo ONDCM e 12 _rd©]O0|O0][0|0|0|O|0[0|O
8 | GND90 GNDCM {18 ©|0/0|0|0|0|0 0|0
GNDCM {18 00|00 |0|0 OO0
Il Stock © 1= Choix (O 2™ Recommandation

abeuuoduol
S|1IN0-8110d
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Outils a Gorges

Type GND
- cogFome

Porte-outils
Trongonnage

F8

GNDF
Type droit

Dimensions
Hauteur x Largeur
20mm x 20mm
25mm x 25mm

hielhLIGalGLIGF|CA CFIRGIRN[GA

Gorges / Tournage / Copiage

GNDFS
TypeL

Dimensions
Hauteur x Largeur
25mm x 25mm
32mm x 32mm

(> F3
Largeur de gorge (mm) Largeur de gorge (mm)
|60 ] | 60 [ 80 |
B rnse-copeaux B rise-copeaux

MeIMI GAIGGFICGICFIRGIRN[GA

B Gorges Frontales

Dimens.

Largeur de Coupe

Profondeur de Gorge

Alésage

g | outi (mm) Series Maxi. (mm) (mm) cf Brise-copeaux
e 3|4 15/6]78 5 10 15 20 25 3 % o z wiom Paoe NEINGEGLGFICCICFIRCIRNIGA|
,,,,,, e 12 438 045 0|0|0|0|0 0|0
——_TA 040 055 0|0|0]|0|0 00
pr— 18 o50 670 0|0|0|0|0 0|0
GNDF  prmmi 18 065 5100 -F32/0/0|O0|O0|O 0|0
e 18 o0 150 0|0|0|0|0 0|0
pr— 18 o140 9200 0|0|0]|0|0 0|0
] 18 0180 9300 00000 0|0
pr— 18 o0 055 0|0|0]|0|0 0|0
pr—— 23 o50 670 0|0|0|0|0 [e]e)
] 23 o5 090 0|0|0]|0|0O [@][e)
" GNDF  prmmmee] 23 o8 8130 -F32/0|0|0]|0|0 0|0
2120120 — o 0|0|0|0|0 o0
?{ ——— 180 2300 0|0|0]|0|0 O|O
8| —23 o250 1800 0|6[0|0]0 oo
pr—— 23 a0 870 0|0|0|0|0 0|0
R

] 23 085 9130
ONDF % ot ~F21610/6/0]0 616
prm— 23 0180 300 0|0|0]|0|0 0|0
pr—— 23 0280 91000 0|0|0|0|0 0|0
prm— 23 050675 00|00 |0 0|0
prm— 23 o0 810 0|0|0|0|0 0|0
GNDF  prmmmmee] 23 o100 8200 -F32/0|0|0|0|O 0|0
prm— 23 0180 300 0|0|0]|0|0 0|0
] 23 0280 91000 0|0|0|0|0 0|0
pr— 20 o70 8100 0|0|0]|0|0 0|0
pr— 2() 0100 8200 0|0|0|0|0 0|0
GNDFS i 20 0180 wo |—F34 | 0|0 0|00 0|0
pr— 20 0280 91,000 0|0|0]|0|0O 0|0
|20 20 —0 s ellellellelle] 0o
,% 2525 —— o70 9100 00000 0|0
] 20 100 6200 0|0|0|0|0 0|0
GNDFS e 20 0180 w0 |—F34 100|000 0|0
] 20 0280 21,000 0|0|0]|0|0 0|0
——A 0450~ | 00000 [e]]e)
I Stock Outils sur commande © 1er Choix (O 2 Recommandation




Outils a Gorges

Type GND

Gorges Frontales / Tournage / Copiage

Cassette
pour outils
modulaires

GNDCF 3w

PSC 00 (Type droit)
PSC 90 (Type L)

Largeur de gorge (mm)

lGMLIGGIGLIGFICGICFIRGIRNIGA

B Cassettes pour Gorge Frontale

- Largeur de Coupe
g (mm)

- 3l4]5]6]7]8
5

= R -

g

=

Profondeur de Gorge Alésage
Series Maxi. (mm) (mm)
5 10 15 20 25 30 50 100 150 200 250 3001000
pr— {2 040055
prm—— 15 o050 o75
— L 065 $100
pr— 18 00 5150
pr—— 18 o140 6200
pr— 18 1040 955
pr— 18 a50 670
—L 065 090
pr—— 18 o8 9130
GNDCF R/ ]| 18 9125 2200
118 0180 2300
prm— 18 o50 670
pr— 18 065 990
pr— 18 085 9130
pr—— 18 0125 0200
] 18 0180 2300
pr— 18 o50 075
prm— 18 o0 9110
pr— 18 o100 6200
pr— 18 0180 2300

pr—] ] §

7% MGIMLIGG GLIGFICGICF RGRNIGA|

— F38

Brise-copeaux

000000000 000000000000
0/0/00}0|0/0/0/0 000000000000
0{0/0:0}0|0{0{0/0/0|0/0/0/0(0i0|0:000 0
0i0/0/0}/0]|0{0i0!0/0|0;0/0/0(0i0|0:00.0 0
0/0/00/0|0/0/0/00|0,0/000:0|0:0000

0:0/0.0:0/0/0{0,0 000000000000
0:0:0/0:0/0:0:0:0:0|0;0:0:0/0.0/00:00 0

I Stock

Outils sur commande

© 1e Choix

(O 2 Recommandation

abeuuoduol
S|1IN0-8110d
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Outils a Gorges

Type GND

GNDN
Type droit

Dimensions
Hauteur x Largeur

20mm x 20mm
25mm x 25mm

=

Largeur de gorge (mm)

B Gorge de dégagement

Pour Gorge de dégagement

Dimens. | Largeur de Coupe Profondeur de Gorge i . ise-
§ Outil (mm) Series Maxi. (mm) Ales(ang;ﬁ1 l)vhn., Cf Brise-copeaux
= 4 6 § 10 15 20 25 30 Page IMGIML/GG[GL | GF/CG|CFIRG[RN|GA
% = 22’05 T " II ;\\ésagei - ©
s 2020 =i 2, ; DMm. O
& 4 . GNDN = 3,0 Jé — F31 O
12525 =35 2 o}
= 6 - 4‘0 Profondeur de Gorge M @
I Stock
28
EX= Conseils pour Gorge de dégagement
g
£E Notes Brise-copeaux recommandé : RN

Distance entre la piéce et la gorge de dégagement

%
"
% S
AW
A\
APMX2

APMX2

Largeur aréte | Prof. Gorge dégage- | Distance entre piece / Gorge

CW (mm) ment APMX (mm) |de dégagement APMX2 (mm)
Y % 2,0 1,50 0,64
— 3,0 2,00 0,79
4,0 3,00 1,29
5,0 3,50 1,44
6,0 4,00 1,59

le brise-copeaux RN et la largeur d'aréte.

comme spécifié pour la série GNDN.

Les conditions de coupe recommandées pour la gorge de dégagement sont identiques aux conditions de |‘usinage avec

Pour éviter toute interférence avec la matiére, ne pas utiliser de porte-outil d'un diametre inférieur au diamétre minimum (DMIN)

Form de Copeau

Matiére :
Porte-outil :
Plaquette :

Conditions de coupe :

34CrMo4

GNDN R2020K 325-020

GCM N3015 RN

ve = 100m/min, f=0,1Tmm/tr

Gorge de dégagement ap = 1,0mm, Arrosage

F10




Outils a Gorges

Type GND

Usinage Interne (= @ 14 mm ~ ) Usinage Interne (= @ 32 mm ~ )

Gorges / Tournage / Copiage Gorges / Tournage / Copiage

GNDI
Type droit

argeur de gorge (mm

15 ,

[ ML | GF e IGElCLEFCTICFIRERNIEA

B Usinage Interne (=@ 14 mm ~)

S|1IN0-8110d

Dimens. | Largeur de Coupe Profondeur de Gorge A - g
§ Outil (mm) Series Maxi. (mm) Alésage Mini. Cf Brise-copeaux
= | @Dy(mm) 5 10 15 20 25 30 (mm) Page ML GF
= 2,6 @)
=i 3,6 O
s12 7 GNDIS 26 o 5
al BEN ] =i 3,6 O 3
g i 4,6 O >
g oete GNDIS 5% - 0 :
—i 46 @) ) &
15 [ —66 o s
GNDIS 66 o o
I Stock GNDIS : utiliser des plaquettes plus petites type GXM
B Usinage Interne (2 & 32 mm ~)
8 i e Alésage Mini. cf Brise-copeaux
a 5 10 15 20 25 (mm) Page MGMLIGG GLIGF/CG|CF RGIRNIGA
= 6 0/0]o]o 0|0
Jo —i6 ol0|o]o oo
® —_) 00|00 0|0
s —i 10 ololo]o olo
——1 0000 00O
(O 2 Recommandation
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Outils a Gorges

Type GND

Bl Sélection d‘Outils B Précautions en Elargissement de Gorge
Brise-copeaux recommandés : MG, ML, GG, GL, GF
Dia. Maxi. /
Dia. Mini. |:>
Choisir un outil de sorte que le diamétre externe de la Si la premiere gorge répond aux dimensions attendues lors de
premiére gorge a usiner soit dans la plage de diamétres maxi. I'élargissement de gorge, le diamétre d‘alésage ne sera pas
et mini. de l'outil. limité pour la deuxieme passe et les suivantes.
B Précautions en Tournage Brise-copeaux recommandés : MG, ML

En tenant compte de la rigidité de l‘outil, la coupe de I‘extérieur vers l‘intérieur est préconisée.

O Paroi Externe — Paroi Interne x

Cutting Point Point de coupe

Si l'usinage est effectué vers
I'extérieur, I'‘épaisseur de

3_2 % paroi restante du coté de la
S o poussée principale devient
g g plus mince, ce qui réduit la
F=1 rigidité de I'outil

£ E Poussée Principale £ Poussge Principale

- Si la premiére rainure répond aux dimensions attendues lors de la gorge frontale, le diamétre d‘alésage ne sera pas limité pour

la deuxieme passe et les suivantes.
- Sélectionnez le brise-copeaux dans la limite inférieure des conditions de coupe recommandées et des copeaux droits avant I'‘évacuation.

(En gorge frontale, les copeaux cassés peuvent facilement se coincer dans les rainures, ce qui pose des problemes)

- Pour un copeau bien fractionné, I'avance est requise.

Préconisation en Alésage

B Précautions en Usinage Interne Brise-copeaux recommandgs : ML, GL
Si le diametre du pré-trou est petit, utiliser des géométries ML ou GL pour une avance réduite, chacune réduisant le diamétre du copeau
incurvé pour une évacuation adaptée plus efficace.

GCMN 3004 MG GCMN 3002 ML GCMN 3002 GG GCMN 3002 GL

Matiere : 15CrMo5 (9 25 mm)

Outils : GNDI R2532 T306

Plaquette : GCM N3000-00

Condit® de coupe : vc=100m/min, f=0,10mm/tr, ap=3,0mm, arrosage|

Usinage Externe

Usinage Interne

Dans les mémes conditions de coupe, l‘usinage
interne et externe générent des copeaux différents.

Matiére : 15CrMo5
Outils : GNDL R2525M 320
i e I 4 ; . Plaquette : GCM N3002 GG
[ GCMN3002GG | | GCMN3002GG | Condit® de coupe : v¢=100m/min, f=0,10mm/tr, a,=5mm, arrosage

F12



Outils a Gorges

Type GND

B Préconisations pour la Fixation des Plaquettes
@ Enlever I'huile et les matiéres étrangéres du logement avant de la monter.
2 S‘assurer de la propreté et du bon état du logement.
@ Glisser la plaquette dans son logement.
@ Maintenir fermement la plaquette contre la butée en appuyant sur I‘aréte opposée.
6 Le couple de serrage recommandé est de 5 Nm. Un effort de serrage supérieur peut endommager
la plaquette ou le porte-outil, ce qui pourrait provoquer blessures et autres accidents.

‘@ Plaquetteion complete de la plaquette
dans son logement

‘@ Montage plaquette sur Porte-outil

Couple : 5N'm

Glisser horizontalement

B Conseils d‘Utilisation des Porte-outils

@ Nettoyer le logement de |‘'outil avant d‘insérer le porte-outil.

@ S‘assurer que le logement est propre et en bon état.

® Monter le porte-outil de fagon a ce que la plaquette soit perpendiculaire a la piéce a usiner.

@ Régler le porte-outil avec le porte-a-faux minimum

® Lors d'usinage de gorges et tournage, ajuster la hauteur du centre de |‘aréte de coupe aussi prés que

S|1IN0-8110d

possible a +0 mm.( £0,1 mm est recommendé) =
® Le positionnement incorrecte pourrait causer des vibrations. (En trongonnage, ajuster la hauteur du centre §
de l‘aréte de coupe a une valeur allant de 0,0 a +0,2 mm). Une hauteur inférieure peut causer un écrase- §
ment large au centre. 2
@D
 Régler le P.O. au bon @ Réduire le porte-a-faux ® Ajuster la hauteur du centre
angle en frongonnage

/1 . Hauteur centre : 0 to +0,2 mm

Porte-a-faux

I—
L)L

B Réglage de la Buse d‘Arrosage M Profondeur de Coupe Maxi.
Régler le jet d'arrosage sur le haut du systéme de Profondeur de coupe maxi. lors d‘usinage avec le
serrage. brise-copeaux RG

E1

B

Largeur de |Profondeur de coupe
gorge (mm) maxi. (mm)

cw E1

3,0 0,15

4,0 0,20

5,0 0,25

6,0 0,30

7,0 0,35

8,0 0,40

F13



Outils a Gorges

Type GND

M Guide de Sélection - Brise-copeaux

Porte-outils
Trongonnage

F14

Largeur Conditions de Coupe Recommandées Rayon
Gorge Plaquettes
(mm) Gorges Tournage (mm)
E
1,25 _2§GF0@30\1 B s 0,05 | GCM N125005-GF
- 'Avanoe'(mm/tr)v I ' I
X
1,5 | 48 eFlOmE T [T [T [T [T ] 0,05 GCM N150005-GF
s , , ;s .5 |
© 3 Avance (mm/tr)
= 40 GCM R/L20002-CF-10
< U = £ 0.02 | GGM RIL20002-CF-15
§ oL g 30 GCM N2002-ML
§ oF 3 50 GCM N2002-GG
20 | ¢ &F g " 0.2 GCM N2002-GL
g I 5 10 ML L ' GCM N2002-GF
LY N N c =T GCM R/L2002-CG-05
, - " " ' ' 0 01 02 03 04 05 06 07 GCG N2002-GA
Avance (mm/tr) Avance (mm/tr) 1.0 GCM N2010-RN
— GCM R/L30002-CF-10
e E 002 | &M R/L30002-GF-15
x M £ . GCM N3002-ML
GF _
30 | ¢ ¢ 8 20— g 0.2 GCM N3002-GF
’ 2 CF N L__RG/RN GCM R/L3002-CG-05
@ RG 5 10 GCG N3002-GA
N T |pa—— 0.4 GCM N3004-MG
0 0,1 0,2 0,3 04 0,5 0,6 0 0,1 0,2 0,3 04 0,5 0,6 0,7 ggm Ngg?g:gg
Avance (mm/tr) Avance (mml/tr) 1,5 GCM N3015-RN
= 40 GCM N4002-GG
y £ 0.2 GCM N4002-GL
E T 30 ' GCM N4002-GF
g g Wi G GCM R/L4002-CG-05
8 8 20 < GCM N4004-ML
40 | 2 S 2T RN
) 2 g ‘ 0,4 GCM N4004-GG
& 5 " N GCG N4004-GA
GA \ o [GA \ 0,8 GCM N4008-MG
0 0,1 02 03 04 05 06 0 o1 02 03 04 05 06 07 20 GCM N4020-RG
Avance (mm/tr) Avance (mm/tr) , GCM N4020-RN
40 GCM N5002-GG
< MG B 0,2 GCM N5002-GL
3 GG E 30— wie GCM N5002-GF
g & g ROIEN GCM N5004 ML
510 s gg g —cea I 0,4 GCM N5004-GG
2 RN B 10 e GCG N5004-GA
GAO 0,1 0,2 0,3 04 0,5 0,6 g ‘ ‘ ‘ 0,8 GCM N5008-MG
’ ’ g ’ g ’ 0 o1 02 03 04 05 06 07 25 GCM N5025-RG
Avance (mm/tr) Avance (mm/tr) , GCM N5025-RN
e 40 - GCM N6002-GG
€ 0,2 GCM N6002-GL
3 o6 € so|—ML_L_MG GCM N6002-GF
g GL g A 1 RG/RN GCM N6004 -ML
6,0 | St 8~ 0.4 GCM N6004-GG
& RN = 3 10 GCG N6004-GA
GAo 0,1 0.2 : 0.3 04 0,5 0,6 'g ‘ ‘ 9.8 GCM N6008-MG
’ ’ g ’ g ’ o o1 02 03 04 05 06 07 30 GCM N6030-RG
Avance (mm/tr) Avance (mm/tr) ’ GCM N6030-RN
£ 4,0 VL i 0,2 GCM N7002-GF
x MG £E 5 ; GCM N7004-ML
§ M g 04 GCM N7004-GG
70 | § cL 8 20 ’ GCM N7004-GL
) % GF 2
£ RG = 10 GCM N7004-GF
0 0,1 02 03 04 05 0,6 e i
Avance (mm/tr) 0o o1 02 03 04 05 06 07 08 GCM N7008-MG
Avance (mml/tr) 3,5 GCM N7035-RG
5 z 4,0 ML I ‘\IMG i 0,2 GCM N8002-GF
5 MG } £ 50 | R GCM N8004-ML
‘éu’ L g - 04 GCM N8004-GG
2,0 - ,
80 | § & : 8 20T e GCM N8004-GL
& RG [ = o 10 ~ -
0 0,1 0,2 0,3 04 0,5 0,6 g ‘ ‘ GCM N8004-GF
Avance (mm/tr) 0 o1 02 03 04 05 06 07 0.8 GCM N8008-MG
Avance (mm/tr) 4,0 GCM N8040-RG
B Conditions de Coupe Recommandées
- . . " _ Matiert
Matiére @ Acersaucarbone /Aciersaliés |(M]  Aciers inoxydables Fontes ExztiZL?:s
AC530U AC530U AC530U AC530U
Nuance ACB30P | AC520U | Z¥g30y| T2500A | AC830P | AC520U <3535y | AC425K |AC520U A <3535y |AC520U [xEigspul  H10
Vitesse de coupe (m/min) | 80—200 |80—200 | 50—200 | 50-200 | 70-150 | 70-150 | 50—-150 |80-200 |60-200 |50—-200 | 20—-80 | 20-60 | 150-300




B |dentification — Porte-outils

Outils a Gorges

Type GND

? ? ? R R ?
Série Sens Largeur/ Dia. de travail Type Prof. Maxi. de Gorge Dia. mini. d'usinage
GND Tableau 3 Tableau 5 Gorges Intemes Tableau 9 (mm)

Application Hauteur / Dia. Longueur outil Largeur Plag. Arrosage
Tableau 2 Tableau 4 Tableau 6 Tableau 8 JE : Arrosage Interne
@ Application ® Sens ® Hauteur / Dia. ®  Largeur/ Dia. travail
Symhole Application Symhole| Direction | |Application|Symbole "t?#%" Application |Symhole nggrﬁl;r

S | Multi-application externe T corrage/ R | Droite Externe |10 |10 Externe/ 10 | 10

M | Multi-application exteme e aernaga L Gauche Gorge 12 12 Gorge 12 12

L Gorges Extemnes Gorges / Trongonnage Frontale 16 16 Frontale 16 16

o (H?I‘“e“f 20 | 20 | |(Largeur 20 | 20
MS a0 (hpeenl) | o Teumage/ Cosios oW o5 | 25 | |ould 25 | 25
Gorges 25 25 Gorges 32 32
LS 90_ externe (Type en L), Gorges internes 32 32 internes 40 40
Rainurage profond (Dia. Di i
outil) 40 40 (Dia. outil) 50 50
N | Gorge de dégagement Dégagement
T Gorges / Tc 7

| | Mult-application intere Copage o9
IS | Mult-application interne Sorges [ Toumage/

F | Gorge Frontale 83;?;5 | Toumage / ®  Long. outil Largeur Plaq. ®  Prof. Maxi. de Gorge
FS | Type en L pour gorge frontale Sg[,?ae;; Toumage / Symhole| Long.(mm) | |Symbole| Largeur gorge(mm) | |Symbole ngf(f;; Symhole ngf(rr?rﬁ;
CM | Cassette pour interface polygone| Gorge radiale JX 120 1,25 1,25 06 | 6,0 | 20 | 20,0
CF | Cassette pour interface polygone| Gorge frontale K 125 1,5 1,5 08 | 8,0 | 23 23,0

M 150 2 2,0 10 | 10,0 | 25 | 25,0
P 170 3 3,0 1 | 11,0

4 4,0 12 | 12,0

D) 5,0 12,51 12,5

6 6,0 14 14,0

7 7,0 16 | 16,0

8 8,0 18 18,0

Pour garantir une rigidité maximale, utiliser de préférences le porte-outil multi-application pour usiner la profondeur de gorge maxi..

B Identification — Plaquettes

G CMN 30 02 (S) - GG - (05
? 7 ? ?9 ?
Séries Tolérance Largeur Plaquette Rayon aTglpi)cE:}:P Brise-copeaux f’r\{,‘,?t';
Gorges Classe G Symbole Largt(arlgr%orge Symbole| R (mm) iﬁ; Outils | |Symhole Application PSI
Classe M 125 | 1,25 005 | 0,05 || S| GNDIS || MG | Muli-application : avance standard | | 05 : 5°
— 150 1,5 02 0,2 ML | Multi-application : faible avance 10:10°
Angllcso(ri]?g)lgunle Sens 20 2,0 04 0,4 GG | Gorges : avance standard 15:15°
c:7° Symbole| Direction| |30 3,0 08 0,8 GL | Gorges : faible avance
X: Autre N Neutre 40 4,0 15 1,5 GF | Gorges : effort de coupe réduit
R Droite 50 5,0 20 2,0 CG | Trongonnage
L Gauche 60 6,0 25 2,5 CF | Trongonnage : effort de coupe réduit
70 7,0 30 3,0 RG | Copiage : avance standard
80 8,0 RN | Multi-application : avance standard
GA | Multi-application : avance standard

=
B
S =
O
S P
> O
= =
QO
<S>

F15



Outils a Gorges

Type GNDM / GNDL

Multi-application Externe - Mini outil (Gorges, Tournage, Copiage)

Porte-outils
Trongonnage

F16

o~ n t~a 2 ) 7
GNDM | E & £15 2qC s
Gorges Extemes (Mini outil) % ) LF
LH
| %H@
i
© T T .
o 1 ) B Accessoires
Utiliser une plaquette de copiage Oultil représenté a droite.
multi-application (Gorges larges). %
B Porte-outils
Prof.
Largeur Gor .
. . ge Dia.
Stock Dimensions (mm Gorge | Wiaxi. | Maxi. 5
. (mm) (mm) | { n%') Tror?étlu . Plaquette Vis @ Cclé
R|L|H|B|LF|WF|HF|LH |WF2| cw | cpx | ™M
GNDM R/L 1616 JX 1.2508 ® O 16 | 16 |120|(16)| 16 | 26 | O 1,25 8,0 16 | GCM N125005 GF
GNDM R/L 1616 JX 1.510 O | O |16 |16 [120|(16)| 16 | 26 | O 1,50 | 10,0 20 | GCM N150005 GF BX0515 | 4.0 | LH040
GNDM R/L 1616 JX 212 O | O |16 |16 |120|(16)| 16 | 30 | O | 2,00 | 12,0 24 | GCM 02000-00 ’
GNDM R/L 1616 JX 312 O | O |16 |16 |120|(16)| 16 | 30 | O | 3,00 | 12,0 24 | GCM 03000-00
Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).
Gorges Externes / Mini Outils de Trongonnage
Fig. 1 Fig. 2
7
=
(GNDL ) B 5 g ;
Gorges Extemes (Mini outil) E LF E LF
_ % @ = LH =
| 0
2
©) v T b T
1 J \ -
LH2 @
Outil représenté & droite. B Accessoires
BFTX0412N LT15-10
& P
B Porte-outils Q
BX0515| LH040
Prof.
Largeur Gol :
. . rge | Dia.
Stock D Gorge A . ; :
Cat. No. o¢ imensions (mm) (mm) ?r/lnarfwl') Tr’gr?é(ljn_ Fgf ~ Plaquette Vis @ clé
R| L |H]|B|LF|WF|HF|HBH|LH |LH2WF2 CW | CDX (o)
GNDL R/L 1010 JX 1.2510 ® | ©® 10|10 120/(10), 10 {2,0| 18 {183]| 0 | 1,25 | 10,0 | 20 GCM N125005 GF
GNDL R/L 1010 JX 1.510 ® | ©® 10|10 120/(10)| 10 |{2,0| 18 {183| 0 | 1,50 | 10,0 | 20 1 GCM N150005 GF BETXO4IN| 3.0 |LT15-10
GNDL R/L 1010 JX 210 ® | ® 10|10 |120((10)| 10 |2,0| 22 |223| 0 | 2,00 | 10,0 | 20 GCM O2000-00 '
GNDL R/L 1010 JX 310 ® © 10|10 120/(10)] 10 2,022 [223]| 0 | 3,00 | 10,0 | 20 GCM 03000-00
GNDL R/L 1212 JX 1.2512 ® | O 12(12120/(12)/ 12 (2,01 19 (193] 0 | 1,25 | 12,0 | 24 GCM N125005 GF
GNDL R/L 1212 JX 1.512 ® | O 12(12120|(12)| 122,019 (193] 0 | 1,50 | 12,0 | 24 1 GCM N150005 GF BETXO4IN| 3.0 |LT15-10
GNDL R/L 1212 JX 212.5 ® | O |12(12120/(12)]12{2,0122 [223] 0 | 2,00 | 125 | 25 GCM 02000-00 '
GNDL R/L 1212 JX 312.5 ® | O 12|12 120/(12)] 122,01 22 [223] 0 | 3,00 | 125 | 25 GCM 03000-00
GNDL R/L 1616 JX 1.2512.5 ® | ® 16| 16 |120((16)| 16 28 0125|125 | 20 GCM N125005 GF
GNDL R/L 1616 JX 1.512.5 ® | @ 16|16 |120/(16)| 16 28 0150|125 | 25 GCM N150005 GF
GNDL R/L 1616 JX 216 ® | @ |16 |16|120((16)| 16 32 0 |200| 16,0 | 32 |2|GCMO2000-00 BFTX0515| 4,0 |LHO40
GNDL R/L 1616 JX 316 ® | ® 1616 |120((16)| 16 32 0| 300 16,0 | 32 GCM 03000-00

Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).

@ = Stock Europe

O = Stock Japon

@ Couple de serrage recommandé (N-m)




Outils a Gorges

Type GNDM / GNDL

B Plaquettes pour GNDM (Petits outils) / GNGL (Petits outils)

S|1IN0-8110d

_5 Carbure Revétu |Cermet|Carbure Dimensions (mm)
S Forme Type Cat. No. % E’ § § § o cw
g 13| 8|8|&| T |Lag Tolérance RE L S
< < | < | < | < | F Coupe
-9 4RE Coupe |GCM N3004 MG | _ e o O o | | 30 |20,03| 04 | 211 | 38
1<} ’g L Avance GCM N2002 ML o | @ 2,0 |+0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
o QI T Réduite N3002 ML e e 0 |e]|O 30 |+0,03] 02 | 21,1 38
° Coupe GCM N2002 GG [ ] [ ] [ ] 2,0 |+0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
@ Générale N3002GG | ® || O & | | 30 |£0,03) 0,2 | 21,1 3,8
E LRE N3004 GG [ ] O | @ 3,0 |¥0,03] 0,2 | 211 | 3,8
g» = Avance GCM N2002 GL ([ ] o | @ 2,0 |#0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
o OIEZF Réduite M3002 GL [ o | @ 3,0 |#0,03] 0,2 | 21,1 | 3,8
': fj ‘ﬁ Effort GCM N125005 GF ([ ] 1,25 (+0,03| 0,05 | 17,4 | 3,2
S de Coupe N150005GF | | | | ® 1,5 1%0,03] 0,05 | 17,4 | 3,7
8 Réduit N2002 GF ® | O 2,0 [+0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
N3002 GF [ ® | ®@ | O 3,0 |#0,03| 0,2 | 21,1 | 3,8
o 2-RE GCM N3015RG | e | e | Ol e | o | 3,0 |#0,03| 1,5 | 21,1 | 3,8
§ & L Générale
| I ]
- E 2-RE GCM N2010 RN o | O 2,0 |#0,03| 1,0 | 21,7 | 3,6
T8 %gﬁ:%qﬁ Coupe 'N3015RN | olololo| | 30 |$0,03| 1,5 | 224 | 38
2% o Senérae
©
g % 4-RE GCG N2002 GA O | 2,0 [x0,025 0,2 | 21,1 | 3,6
38| 3 = Coupe N3002GA | | | | | | O | 30 0,025 02 | 21,1 | 38 -
2T Générale =
-l = s 3
>
>
_5 Carbure Revétu Dimensions (mm) @
S Forme Type Cat. No. AC830P|AC520U|AC530U|AC1030U cw
= PSI [Targ, [ RE| L | s
2 RILIR|L|R|L|R|L|R|L C Tolérance
oupe
‘l: Outil représenté a droite GCM R/L2002 CG 05|0|0Q|0|0|@|@® 5° 2,0 10,03 0,2 21,1 3,6
S e Coupe 'RIL3002 CG 05 ®|0|0|0|@|e® 5 | 30 |£0,03| 02 | 213 | 38
é g ;g% Générale R/L4002 CG 05|0|0|0|0 @@ 5° | 4,0 |+£0,04| 0,2 | 26,7 | 4,0
L L ARE Effort Wwel2GCM R/L20003 CF 10 o0 10°| 2,0 [+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
89 m @ R/L30003 CF 10 (2K 10°| 3,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,8
58 dzggs‘i‘fe RIL20003 CF 15 oo 15° | 2,0 |%0,08| 0,03 | 224 | 3,6
= R/L30003 CF 15 (I 15°| 3,0 |#0,08| 0,03 | 224 | 3,8

Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).
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Outils a Gorges

Type GNDS

Porte-outils
Trongonnage

F18

Multi-Application Externe / Gorges Peu Profondes (Gorges, Tournage, Copiage)

7 CDX
GNDS | Ef s e @
Gorges Extemes é LF
© _LH
_II?I’:
11
w T
S y, B Accessoires
Utilis_er une pl_aquette de copiage Outil représenté & droite.
multi-application (Gorges larges). @\\\\\\\ g
B Porte-outils
Largeur | Prof. Gorge
Stock Dimensions (mm Gorge Maxi.
Cat. No. (mm) mm) | (mm) S s Vis @ clé
R L H B | LF | WF | HF | LH CwW CDX

GNDS RI/L 2020 K 206 O | O | 20|20 |125| 20 | 20 | 30 2,0 6 GCM J2000-00

GNDS R/L 2020 K 306 O | O |20 | 20 |125| 20 | 20 | 30 3,0 6 GCM 03000-00

GNDS R/L 2020 K 410 O | O | 20|20 |125| 20 | 20 | 34 4,0 10 GCM 04000-00

GNDS R/L 2020 K 510 O | O |20 | 20 |125| 20 | 20 | 34 5,0 10 GCM N5000-00

GNDS R/L 2020 K 610 O | O | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 34 6,0 10 GCM N6000O-00

GNDS R/L 2525 M 206 O | O | 25|25 |150 | 25 | 25 | 30 2,0 6 GCM 02000-00 BX0520 | 50 | LH040
GNDS R/L 2525 M 306 O | O | 25|25 150 | 25 | 25 | 30 3,0 6 GCM 03000-00

GNDS R/L 2525 M 410 O | O | 25|25 150 | 25 | 25 | 34 4,0 10 GCM 0J4000-00

GNDS R/L 2525 M 510 O | O | 25|25 150 | 25 | 25 | 34 5,0 10 GCM N5000-00

GNDS R/L 2525 M 610 O | O | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 34 6,0 10 GCM N6000O-00

Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).

@ = Stock Europe
O = Stock Japon

@ Couple de serrage recommandé (N-m)




Outils a Gorges

B Plaquettes pour GNDS

Type GNDS

_5 Carbure Revétu  |Cermet Carbure Dimensions (mm)
§ Forme Cat. No. % E’ § § § o cw
g 81388 8& T |lag Tolérance RE - S
< < | < | < | < | = Coupe
GCM N3004 MG e e/ o e 3,0 [+0,03] 04 [211] 38
o N4008 MG e e O e 40 |0,03| 0,8 | 264 | 40
g Rouse N5008 MG e o O | e 50 |+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,1
3 > RE Geénrle N6008 MG e o O o 6,0 |+0,03| 08 | 264 | 45
Z JE a 3 ML - GCM N2002 ML o e 2,0 |+0,03] 0,2 | 21,1 36
@ ) I ) ? 'N3002 ML e e |0 e |0 3,0 |+0,03| 02 | 21,1 | 38
2 N4004 ML e  e|/0 @O 40 |+0,03] 04 | 264 | 4,0
0] CW=<hmm e 5mm N5004 ML e e O | o 50 |+0,03| 04 | 264 | 41
Avance Réduite N6004 ML e e Ol e 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
GG GCM N2002 GG ° o | o 2,0 [+0,03] 0,2 [21,1] 36
N3002 GG ° ol e 3,0 |+0,03| 0,2 | 21,1 | 38
N4002 GG ° o e 40 |+0,03| 02 | 26,4 | 4,0
N5002 GG o) ol e 50 |+0,03| 0,2 | 264 | 4,1
N6002 GG 0 o e 6,0 |+0,03| 02 | 264 | 45
o GCM N3004 GG ° ol e 3,0 [+0,03] 04 |[211] 38
2 N4004 GG ° o e 40 |+0,03| 04 | 264 | 4,0
£ ARE Coupe N5004 GG o) ol e 50 |+0,03| 04 | 264 | 4,1
8 %IE Er Genérale N6004 GG ©) o e 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
S L GL GCM N2002 GL ° ol e 2,0 [+0,03] 0,2 [21,1] 36
Z R e N3002 GL ° o e 3,0 [#0,03] 0,2 | 21,1 | 38
o N4002 GL ° ol e 4,0 |+0,03| 02 | 264 | 4,0
g Avance N5002 GL o) o| e 50 [+0,03| 02 | 26,4 | 4,1
Réduite N6002 GL 0 ol e 6,0 |+0,03| 02 | 264 | 45
GF GCM N2002 GF e | O 2,0 |£0,03] 0,2 [ 21,1 36
N3002 GF ° e o | O 3,0 |+0,03| 0,2 | 21,1 | 38
N4002 GF ° e e O 40 |+0,03| 02 | 264 | 4,0
gedort N5002 GF o) o | o 50 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,1
Reduit N6002 GF o) o | @ 6,0 |#0,03]| 0,2 | 264 | 45
© 2RE |RG GCM N3015 RG e e/0o|e|oO 3,0 [+0,03] 1,5 [ 21,1] 38
? %@ N4020 RG o|le|o|e]|o 4,0 |+0,03| 2,0 | 26,4 | 4,0
2 = Couse N5025 RG e o O o 50 |+0,03| 25 | 27,2 | 4.1
o | Tt Générale N6030RG | O | @ | o | @ 6,0 |£0,03| 3,0 | 275 | 45
_E ,re | RN GCM N2010 RN oo 2,0 |+0,03] 1,0 | 21,7 | 36
T E %% N3015 RN Q Q Q (e} 3,0 [£0,03| 1,5 | 224 | 3,8
c % L N4020 RN o|lo|o]o 40 |+0,03| 2,0 | 28,0 | 4,0
c2 o Tet Coupe N5025 RN o|lo|o|o 50 |+0,03| 2,5 | 28,1 | 4,1
3 Genérale N6030 RN o|lo]lo o 6,0 |+0,03| 3,0 | 281 | 45
x wre | GA GCG N2002 GA o | 2,0 [+0,025] 0,2 [ 21,1 36
X3 = 'N3002 GA O | 30 |+0,025 0,2 | 21,1 | 38
S OIFE:F N4004 GA O | 40 [£0,025 04 | 26,4 | 4,0
25| AT T Coupe N5004 GA O | 50 [+0,025| 0,4 | 264 | 4,1
= Genérale N6004 GA O | 6,0 [+0,025 04 | 264 | 45
_5 Carbure Revétu Dimensions (mm)
ff_% BT Type Cat. No. ACB30P|AC520U |AC530U ACL030U cw
g rRILIRIC|RILIR]L[R]L| PS50 Trgane] RE| & | S
< Coupe
o | ourepresentsaaote CG ’ GCM R/L2002 CG 05 |o]o]o[o]e|e 5° | 2,0 [#0,03] 0,2 [ 211 ] 36
89 R/L3002CG 05 |@|0|0|0|e|e 5° | 3,0 [#0,03| 0,2 | 21,3 | 3,8
s _ Coupe 'RIL4002 CG 05 |0 0|0 |0 |@|® 5° | 4,0 |#0,03| 0,2 | 26,7 | 4,0
= Og%% Générale
& E CF sl GCM R/L20003 CF 10 e 10°| 2,0 [#0,08] 0,03 | 22,4 | 36
8 g W} i & R/L30003 CF 10 30 10° | 3,0 |#0,08| 0,03 | 224 | 3,8
& frort R/L20003 CF 15 o0 15°| 2,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
F e RIL30003 CF 15 oo 15° | 3.0 |%0,08| 0,03 | 22.4 | 3.8

Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).

affeuuoduol]
S|1IN0-8110d
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Porte-outils
Trongonnage

F20

Outils a Gorges

Type GNDM / GNDMS

Multi-application Externe (Gorges, Tournage, Copiage)

A t~n ) %
GNDM | Ef
w CDX
Gorges E = © “
ges Externes —
= LF
[ R %E@ BT
-3 .
© Utiliser une plaquette de copiage < T . ACCGSSOIreS
\ J multi-application (Gorges larges).
Oultil représenté a droite.
u . Q
Porte-outils
Largeur GP(;?gfé Dia
Cat No. Stock Dimensions (mm) ((;rg:?s PAmar)g') Tr’é)/lr?éclin. Plaquette Vis @ Clé
R|L|H|B|LF|WF|HF|LH | cw | cDx| (M)

GNDM R/L 2020 K 1.2510 [ ] ® | 20 | 20 | 125| 20 | 20 | 34,0 | 125 | 10 20 | GCM N125005 GF

GNDM R/L 2020 K 1.510 () ® | 20 | 20 | 125| 20 | 20 | 34,0 | 1,50 | 10 20 | GCM N150005 GF

GNDM R/L 2020 K 210 O | O | 20|20 |125] 20 | 20 | 33,6 | 2,00 | 10 20 | GCM O2000-00

GNDM R/L 2020 K 312 O | O |20 | 20 |125| 20 | 20 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00

GNDM R/L 2020 K 418 O | O |20 | 20 | 125| 20 | 20 | 45,0 | 4,00 | 18 36 | GCM 04000-00

GNDM R/L 2020 K 518 ® | O | 20 | 20 |125| 20 | 20 | 45,0 | 5,00 | 18 36 | GCM N5000-00

GNDM R/L 2020 K 618 O | O |20 | 20 | 125| 20 | 20 | 45,0 | 6,00 | 18 36 | GCM N600O-00

GNDM R/L 2525 M 1.2510 ° ® | 25 | 25 150 | 25 | 25 | 36,0 | 1,25 | 10 20 | GCM N125005 GF

GNDM R/L 2525 M 1.510 [ ] ® | 25 | 25 (150 | 25 | 25 | 36,0 1,25 | 10 20 | GCMN150005 GF | BX0520 | 5,0 |LHO040

GNDM RI/L 2525 M 210 O | O | 25|25 150 | 25 | 25 | 33,6 | 2,00 | 10 20 | GCM N200O-00

GNDM RI/L 2525 M 312 O | O | 25|25 150 | 25 | 25 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00

GNDM R/L 2525 M 418 O | O | 25|25 150 | 25 | 25 | 45,0 | 4,00 | 18 36 | GCM 04000-00

GNDM R/L 2525 M 518 O | O | 25|25 150 | 25 | 25 | 45,0 | 5,00 | 18 36 | GCM N5000-00

GNDM RI/L 2525 M 618 ® | O | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 450 | 6,00 | 18 36 | GCM N600O-00

GNDM R/L 3225 P 312 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM O3000-00

GNDM RI/L 3225 P 418 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 450 | 4,00 | 18 36 | GCM 04000-00

GNDM R/L 3225 P 518 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 450 | 500 | 18 36 | GCM N5000-00

GNDM R/L 3225 P 618 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 450 | 6,00 | 18 36 |GCMNe0OO-OO0 | 7

GNDM R/L 3225 P 718 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 7,00 | 18 36 | GCM N7000-00 BX0620 | 6,0 | LHO50

GNDM R/L 3225 P 818 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 8,00 | 18 36 | GCM N800 O-00

GNDM R/L 3232 P 312 [ ] ® | 32| 32 170 32 | 32 | 36,6 | 3,00 | 12 24 | GCM 0O3000-00

GNDM R/L 3232 P 418 () ® | 32 | 32 | 170 | 32 | 32 | 450 | 4,00 | 18 36 | GCM 04000-00

GNDM R/L 3232 P 518 [ ] ® | 32| 32 170 | 32 | 32 | 450 | 500 | 18 36 | GCM N5000-00 BX0620 | 60 | LHO50

GNDM R/L 3232 P 618 () ® | 32 | 32 | 170 | 32 | 32 | 450 | 6,00 | 18 36 | GCM N60OO-00 '

GNDM R/L 3232 P 718 [ ] ® | 32| 32 170 | 32 | 32 | 50,0 | 7,00 | 18 36 | GCM N7000-00

GNDM R/L 3232 P 818 [ ® | 32 | 32 | 170 | 32 | 32 | 50,0 | 8,00 | 18 36 | GCM N800 O-00

Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW)

Multi-application Externe en L (Usinage latéral) Multi-application (Gorges, Toumage, Copiage)

GNDMS

Gorges Externes

772
U

Utiliser une plaquette de copiage
multi-application (Gorges larges).

HF

WF
1
5 (cox | ©

LF

T

Outil représenté a droite.

B Accessoires

&

B Porte-outils
Largeur |Prof. Gorge
Stock Dimensions (mm) Gorge Maxi. ;
Cat. No. = (] Plaquette Vis @ Clé
R L H B | LF | WF | HF | LH Cw CDX
GNDMS R/L 2020 K 310 (] ® | 20 | 20 (125 32 | 20 | 25 3,0 10 GCM 03000-00
GNDMS R/L 2020 K 412 ([ ] ® | 20 | 20 |125| 34 | 20 | 25 4,0 12 GCM 04000-00
GNDMS R/L 2020 K 512 [ ® | 20 | 20 |125| 34 | 20 | 25 5,0 12 GCM N5000-00
GNDMS R/L 2525 M 312 ([ ] ® | 25 | 25 |150 | 39 | 25 | 25 3,0 12 GCM 03000-00 | BX0520 | 5,0 | LH040
GNDMS R/L 2525 M 414 (] ® | 25 | 25 (150 | 41 | 25 | 25 4,0 14 GCM 04000-00
GNDMS R/L 2525 M 514 ([ ] ® | 25 | 25 |150 | 41 | 25 | 25 5,0 14 GCM N5000-00
GNDMS R/L 2525 M 614 (J ® | 25 | 25 150 | 41 | 25 | 25 6,0 14 GCM N600O-00

Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW)

@ = Stock Europe
O = Stock Japon

@ Couple de serrage recommandé (N-m)




Outils a Gorges

Type GNDM / GNDMS

B Plaquettes pour GNDM / GNDMS

S|1IN0-8110d

S Carbure Revétu  |Cermet|Carbure Dimensions (mm)
§ Forme Type Cat. No. % E> 2 § S o cw
s 3|3 % 8 % T | Larg o = L &
< I |z | =2 |2 |F Coupe | 'rance
MG j GCMN3004MG | ®@ | ®@ | O | ® 3,0 [%0,03] 04 | 211 38
N4008 MG e e |0 e 4,0 [+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,0
o N5008 MG e o O | e 50 [+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,1
> . N6OOBMG | @ | @ | O | @ 6,0 |+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,5
c =T T Coupe N7008 MG O|le| o e 7,0 |+0,04| 0,8 |28,75| 5,5
3 o Genérale N8008 MG e e |0 | @ 8,0 |40,04| 0,8 |28,75| 6,0
z ML PZ2 GCM N2002 ML ol e 2,0 [£0,03| 0,2 | 21,1 3,6
PR S ? N302ML | e | e | o | e |0 3.0 |+003| 02 | 211 | 3.8
o N4004 ML e e 0 @O 40 [+0,03| 04 | 26,4 | 4,0
8 CW=<dmm N5004 ML e o | O | e 50 [+0,03| 04 | 26,4 | 4,1
CW=>5mm 'N6004 ML e | e |0 | @ 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 4,5
Avance N7004 ML [ ) [} o | @ 7,0 |£0,04| 0,4 |28,75| 5,5
Reduite N8004 ML ole|o | e 8,0 [+0,04| 04 128,75 6,0
GG GCM N2002 GG ° o | o 2,0 [£0,03| 0,2 | 21,1 36
N3002 GG ° o| e 30 (40,03| 0,2 | 21,1 | 3.8
N4002 GG ° o| e 40 [+0,03| 02 | 26,4 | 4,0
N5002 GG o) o| e 50 [+0,03| 02 | 26,4 | 4,1
N6002 GG 0 o | e 6,0 |#0,03| 0,2 | 264 | 4,5
GCM N3004 GG ° ol e 3,0 [+0,03| 04 | 211 38
N4004 GG ° o| e 40 [+0,03| 04 | 26,4 | 4,0
N5004 GG 0 o| e 50 |+0,03 04 | 264 | 4,1
'N6004 GG o) o | e 6,0 |#0,03| 04 | 264 | 45
Coupe N7004 GG 0 ol e 7.0 |+0,04| 04 |28,75| 55
S Genérale N8004 GG ) o | e 8,0 |+0,04| 0,4 |28,75| 6,0
g GL GCM N2002 GL ° ol e 2,0 [£0,03| 0,2 | 21,1 3,6
5 N3002 GL ° o| e 3,0 |#0,03| 0,2 | 21,1 | 3.8
g N4002 GL ° o e 4,0 |+0,03] 0,2 | 26,4 | 4,0 5
2 N5002 GL 0 o| e 50 [#0,03| 02 | 26,4 | 4,1 3
= ARE 'NB002GL | O o| e 6,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,5 S
o} = Avance N7004 GL o ol e 7,0 |£0,04| 0,4 |28,75| 5,5 3
5 J!:;:f Réduite N8004 GL 0 ol e 8,0 [+0,04| 04 128,75 6,0 &
o B _Jas (CF GCM N125005 GF ° 1,25 [+0,03| 0,05 | 17,4 | 3,2 °
@ 'N150005 GF ° 1,5 |+0,03| 0,05 | 17,4 | 3,7
N2002 GF ® | O 2,0 |£0,03| 02 | 21,1 | 36
N3002 GF ° " I e 30 (#0,03| 0,2 | 21,1 | 38
N4002 GF ° e | e | O 40 [+0,03| 02 | 264 | 4,0
N5002 GF o) o | o 50 [#0,03| 02 | 26,4 | 4,1
'N6002 GF fo) o | o 6,0 |#0,03| 0,2 | 264 | 4,5
N7002 GF 0 ol e 7.0 |+0,04| 0,2 |28,75| 5,5
o N8002 GF 0 o | e 8,0 |#0,04| 0,2 |28,75| 6,0
de Coupe | GCM N7004 GF o) o e 7.0 [+0,04| 04 |28,75| 55
Réduit N8004 GF 0 o | e 8,0 |+0,04| 04 |28,75| 6,0
RG GCM N3015 RG e | e O0 @ O 30 (£0,03| 1,5 | 21,1 | 38
o | = SRE N4020 RG o|e|o|e]|o0O 4,0 |£0,03| 2,0 | 26,4 | 4,0
g | =T N5025RG | ® | ® | O | ® 50 |$0,03| 25 | 27,2 | 41
g e N6030RG | O | @ | O | @ 6,0 |#0,03| 3,0 | 27,5 | 4,5
SR W B e 7! Goupe N7035RG | O | ® | 0 | ® 7.0 [0.04| 35 29,05 55
Générale N8040 RG o|le|o | e 8,0 |#0,04| 4,0 |29,25| 6,0
= »re |RN GCM N2010 RN o] o 2,0 [£0,03| 1,0 | 21,7 | 36
z2| = N3015 RN o|lo|o|o 30 |#0,03| 1,5 | 224 | 38
£ U@ N4020 RN o|lo|o]o 40 [+0,03| 2,0 | 28,0 | 4,0
[ = Ej ‘—:——@ Coupe N5025 RN o o e} o 50 |+0,03| 2,5 | 28,1 | 4.1
© Générale N6030 RN olo|lo o 6,0 |40,03| 3,0 | 281 | 4,5
x 4RE |GA GCG N2002 GA O | 2,0 0,025 0,2 | 21,1 | 3,6
29| e 'N3002GA | O | 3,0 0,025 0,2 | 21,1 | 3,8
Sa| ° N4004 GA O | 4,0 [¥0,025/ 0,4 | 26,4 | 4,0
= = e Coupe N5004 GA O | 50 0,025 04 |264 | 4,1
2 Générale N6004 GA O | 6,0 0,025 04 | 26,4 | 4,5
.5 Carbure Revétu Dimensions (mm)
8 Forme Type Cat. No. ACB30P|AC520U |AC530U |ACL030U cw
s PSI | Larg. | RE| L | S
2 RIL|RIL|R|L|R|L|R|L S Tolérance
& |Outireprésenté a rofe cG GCM R/L2002 CG 05 |0|0|0[0]e|® 5° | 2,0 [#0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
89 R/L3002 CG 05 |@|0|0|0|e|@ 5° | 3,0 [#0,03| 0,2 | 21,3 | 3.8
58 g%\;% Coupe "R/L4002CG 05 |O|0|0|O|@|® 5° | 40 |+0,04| 0,2 | 26,7 | 40
= PSI | 4-RE Générale
= CF Zw=~ 48 GCM R/L20003 CF 10 N0 10° | 2,0 |#0,08| 0,03 | 224 | 3,6
sel QT T oy RIL30003 CF 10 oo 10°| 300 |%008| 003 | 2214 | 38
Se % Coune R/L20003 CF 15 0 15° | 2,0 |#0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
= Rédut R/L30003 CF 15 00 15° | 3,0 |40,08| 0,03 | 224 | 3,8

Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW)
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Outils a Gorges

Ouitils avec Arrosage Interne

Type GNDM-JE

Multi-application Externe (Gorges, Tournage, Copiage)

mani~n 7 A %
GNDM-JE %ﬁ@ Arrosage Wb ebx
interne B3 © I
Gorges Externes =
— = LF
3 |
Zn E
) , w B Accessoires
Utiliser une plaquette de profilage ou T\~
J multi-application (Gorges larges) ‘
Outil représenté a droite @
‘ Q)
B Porte-outils Q
Largeur Prof. . Kit
; ; Gorge | Dia.
Stock Dimensions (mm) Gorge Magi. Maxi Join | Obtura- i
Cat. No. (mm) | (mm) Trongon. Plaquette Vis @ Obturad  teur * Clé
R|L|H|B|LF|WF|HF|LH | cw |cDx| ™M teur

GNDM R/L2020 X210 JE| ® | ® | 20 | 20 |100| 20 | 20 |33,6| 2,00 | 10 20 |GCcO O2000-00

GNDM R/L2020 X312 JE| ® | ® | 20 | 20 |100| 20 | 20 |36,6| 3,00 | 12 24 | GCO O3000-00

GNDM R/L2020 X418 JE| ® | @ | 20 | 20 | 110| 20 | 20 |45,0| 4,00 | 18 36 | GCO 04000-00

GNDM R/L2020 X518 JE| ® | ® | 20 | 20 | 110| 20 | 20 |45,0| 5,00 | 18 36 | GCO N5000-00

GNDMR/L2020 X618 JE| @ | ® | 20 | 20 | 110| 20 | 20 |45,0| 6,00 | 18 36 | GCO N600O-00

GNDMR/L2525X210JE| ® | ® | 25 | 25 |100| 25 | 25 |33,6| 2,00 | 10 20 |GCO O2000-00 BX0520 | 6,0 | XPO2E | BTOSOSE | LHO40

GNDMR/L2525X312JE| @ | ® | 25 | 25 |100| 25 | 25 |36,6| 3,00 | 12 24 | GCO O3000-00

GNDMR/L2525 X418 JE| @ | ® | 25 | 25 | 110| 25 | 25 |45,0| 4,00 | 18 36 | GCO O04000-00

GNDMR/L2525 X518 JE| ® | ® | 25 | 25 | 110| 25 | 25 |45,0| 500 | 18 36 | GCO N5000-00

GNDMR/L2525 X618 JE| ® | ® | 25 | 25 | 110| 25 | 25 |45,0| 6,00 | 18 36 | GCO N600CO-00
K%) g’ Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW) *Obturateur vendu séparément (M5x5)
s
o <
[
5 S  Fig. 1 Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
o=

SW14
5] HEHE
2

B Accessoires (Flexible) B Accessoires (Connecteur)

Cat. No. Stock (mLm) Vis Vis Fig. Cat. No. Stock Vis Vis Fig.
J-HOSE-G1/8-G1/8-200-E | @ | 200 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8-00-E [ G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300-E | @ | 300 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8F-90-E [ G1/8 G1/8 2

Flexible vendu séparément. J-G1/8-G1/8-90-E ) G1/8 G1/8 3
Connecteur vendu séparément.
B Méthode d’Assemblage Flexibles & Connecteurs
-1 - Machi
GNDL-JE ! ! acnine
Fig. 1 Connexion par le dessous. Fig. 2 Connexion par I'arriere.
F22 ® = Stock Europe @ Couple de serrage recommandé (N-m)
O = Stock Japon




Outils a Gorges

B Plaquettes pour GNDM-JE

Type GNDM-JE

_5 Carbure Revétu  |Cermet Carbure Dimensions (mm)
§ Forme Type Cat. No. % E’ § § § o cw
g 81388 8& T |lag Tolérance RE - S
< < | < | < | < | = Coupe
GCM N3004 MG e e/ o e 3,0 [+0,03] 04 [211] 38
o N4008 MG e e O e 40 |+0,03] 0,8 | 264 | 4,0
g Rouse N5008 MG e o O | e 50 |+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,1
3 > RE Geénrle N6008 MG e o O o 6,0 |+0,03| 08 | 264 | 45
Z OIE a 3 ML P2 GCM N2002 ML o e 2,0 [+0,03] 0,2 [21,1] 36
@ ) I ) ? 'N3002 ML e e |0 e |0 30 |#0,03| 02 | 211 | 38
2 N4004 ML e  e|/0 @O 40 |+0,03] 04 | 264 | 4,0
0] CW=<hmm e 5mm N5004 ML e e O | o 50 |+0,03| 04 | 264 | 41
Avance Réduite N6004 ML e e Ol e 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
GG GCM N2002 GG ° o | o 2,0 [+0,03] 0,2 [21,1] 36
N3002 GG ° ol e 3,0 |+0,03| 0,2 | 21,1 | 38
N4002 GG ° o e 40 |+0,03| 02 | 264 | 4,0
N5002 GG o) ol e 50 |+0,03| 0,2 | 264 | 4,1
N6002 GG 0 o e 6,0 |+0,03| 02 | 264 | 45
o GCM N3004 GG ° ol e 3,0 [+0,03] 04 |[211] 38
2 N4004 GG ° o e 40 |+0,03| 04 | 264 | 4,0
£ ARE Coupe N5004 GG o) ol e 50 |+0,03| 04 | 264 | 4,1
8 %HE Er Genérale N6004 GG ©) o e 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
S L GL GCM N2002 GL ° ol e 2,0 [+0,03] 0,2 [21,1] 36
= R e N3002 GL ° o e 3,0 [#0,03] 0,2 | 21,1 | 38
g N4002 GL ° ol e 40 |+0,03| 02 | 264 | 4,0
g Avance N5002 GL o) o| e 50 [+0,03| 02 | 26,4 | 4,1
Réduite N6002 GL 0 ol e 6,0 |+0,03| 02 | 264 | 45
GF GCM N2002 GF e | O 2,0 [+0,03] 0,2 [211] 36
N3002 GF ° e o O 3,0 |+0,03| 0,2 | 21,1 | 38
N4002 GF ° e e O 40 |+0,03| 02 | 264 | 4,0
gedort N5002 GF o) o | o 50 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,1
Reduit N6002 GF o) e | @ 6,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 45
© 2RE |RG GCM N3015 RG e e/0o|e|oO 3,0 [+0,03] 1,5 [ 21,1] 38
? %@ N4020 RG o|le|o|e]|o 4,0 |+0,03| 2,0 | 26,4 | 4,0
2 = Couse N5025 RG e o O o 50 |+0,03| 25 | 27,2 | 4.1
o | Tt Générde N6O3ORG | O | ® | O | ® 6,0 |£0,03| 3,0 | 275 | 45
_E ore | RN GCM N2010 RN o] o 2,0 [+0,03] 1,0 [ 21,7 ] 36
T E %% N3015 RN Q Q Q (e} 3,0 [£0,03| 1,5 | 224 | 3,8
c % L N4020 RN o|lo|o]o 40 |+0,03| 2,0 | 28,0 | 4,0
c2 o Tet Coupe N5025 RN o|lo|o|o 50 |+0,03| 2,5 | 28,1 | 4,1
3 Genérale N6030 RN o|lo]lo o 6,0 |+0,03| 3,0 | 281 | 45
x wre | GA GCG N2002 GA o | 2,0 [+0,025] 0,2 [ 21,1 36
X3 = 'N3002 GA O | 30 |+0,025 0,2 | 21,1 | 38
S OIFE:F N4004 GA O | 40 [£0,025 04 | 26,4 | 4,0
= A = L e Coupe N5004 GA O | 50 [+0,025| 0,4 | 264 | 4,1
= Genérale N6004 GA O | 6,0 [+0,025 04 | 264 | 45
_5 Carbure Revétu Dimensions (mm)
ff_% BT Type Cat. No. ACB30P|AC520U |AC530U ACL030U cw
g r|L[RL[RL[R]L[R]L| 7S [ L0 reanee] RE | & | S
< Coupe
L |owiremesemeaore CG ’ GCM R/L2002 CG 05 |o]o]o[o]e|e 5° | 2,0 [#0,03] 0,2 [ 211 ] 36
89 R/L3002CG 05 |@|0|0|0|e|e 5° | 3,0 [#0,03| 0,2 | 21,3 | 3,8
s _ Coupe 'RIL4002 CG 05 |0 0|0 |0 |@|® 5° | 4,0 |#0,03| 0,2 | 26,7 | 4,0
= Og%% Générale
- E CF a2t GCM R/L20003 CF 10 e 10° | 2,0 [#0,08] 0,03 | 224 | 3,6
89 W} @ & R/L30003 CF 10 o0 10° | 3,0 |#0,08| 0,03 | 224 | 3,8
s & ot R/L20003 CF 15 o0 15°| 2,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
= Rédu, R/L30003 CF 15 e 15° | 3,0 |#0,08]| 0,03 | 224 | 3.8

Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).

affeuuoduol]
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Outils a Gorges

Type GNDL / GNDLS

Gorges Profondes Externes et Trongonnage

GNDL | EiE
n o CDX o
Gorges Externes = -i{c)
= LF
[&]
| Ed u
| - B Accessoires
N m— |
Outil représenté a droite. g
B Porte-outils
Largeur gg‘r’f- -
. . ge | Dia.
Stock Dimensions (mm Gorge | oy i 5
St [ (mm) (mm) | (ot Tpgr?écl)'n. Plaquette Vis @ Clé
R|L|H|B|LF|wWF|HF|LH |cw | cpx| Mmm
GNDL R/L 2020 K 1.2516 [ ] ® | 20 | 20 | 125| 20 | 20 | 38,0 | 1,25 | 16 32 | GCM N125005 GF
GNDL R/L 2020 K 1.516 (] ® | 20 | 20 | 125| 20 | 20 | 38,0 | 1,50 | 16 32 | GCM N150005 GF
GNDL R/L 2020 K 220 [ ] ® | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 44,5 | 2,00 | 20 40 | GCM 02000-00
GNDL R/L 2020 K 320 (] ® | 20 | 20 | 125| 20 | 20 | 44,5 | 3,00 |20(18)| 40 |GCM O3000-00
GNDL R/L 2020 K 425 [ ] ® | 20 | 20 | 125| 20 | 20 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM O4000-00
GNDL R/L 2020 K 525 (] ® | 20 | 20 | 125 | 20 | 20 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00
GNDL R/L 2020 K 625 [ ® | 20 | 20 | 125| 20 | 20 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCM N60OO-00
GNDL R/L 2525 M 1.2516 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 40,0 | 1,25 | 16 32 | GCM N125005 GF
GNDL R/L 2525 M 1.516 [ ] ® | 25 | 25 150 | 25 | 25 | 40,0 | 1,50 | 16 32 | GCMN150005 GF | BX0520 | 5,0 |LH040
GNDL R/L 2525 M 220 ® ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 445 | 2,00 | 20 40 | GCM 02000-00
©0Q GNDL R/L 2525 M 320 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 44,5 | 3,00 |20(18)] 40 |GCM O3000-00
2% GNDL R/L 2525 M 425 () ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM O4000-00
= GNDL R/L 2525 M 525 [ ] ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00
% =4 GNDL R/L 2525 M 625 [ ® | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCM N60OO-00
g ,E’ GNDL R/L 3225 P 320 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 44,5 | 3,00 |20(18)| 40 |GCM J3000-00
GNDL R/L 3225 P 425 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM O4000-00
GNDL R/L 3225 P 525 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00
GNDL R/L 3225 P 625 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCMNeOOO-0OO0 | 7
GNDL R/L 3225 P 725 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 7,00 |25(23)|] 50 |GCM N7000-00 BX0520 | 6.0 | LHO50
GNDL R/L 3225 P 825 32 | 25 | 170 | 25 | 32 | 50,0 | 8,00 |25(23)] 50 |GCM N800OO-00 '
GNDL R/L 3232 P 320 [ ] ® | 32| 32 |170| 32 | 32 | 445 | 3,00 |20(18)| 40 |GCM O3000-00
GNDL R/L 3232 P 425 [ ] ® | 32 | 32 | 170 | 32 | 32 | 50,0 | 4,00 |25(23)| 50 |GCM O4000-00
GNDL R/L 3232 P 525 [ ] ® | 32| 32 |170| 32 | 32 | 50,0 | 5,00 |25(23)| 50 |GCM N5000-00 BX0620 | 60 | LHO50
GNDL R/L 3232 P 625 [ ] ® | 32| 32 | 170 | 32 | 32 | 50,0 | 6,00 |25(23)| 50 |GCM N60OO-00 '
GNDL R/L 3232 P 725 [ ] ® | 32 | 32 | 170 | 32 | 32 | 50,0 | 7,00 |25(23)| 50 |GCM N7000-00
GNDL R/L 3232 P 825 [ ® | 32 | 32 | 170 | 32 | 32 | 50,0 | 8,00 |25(23)| 50 |GCM N80OO-00O
Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW). Les dimensions entre parenthéses sont destinées aux applications avec plaquettes de copiage (brise-copeaux type RG)
Application Externe en L (Usinage latéral) Rainurage
NP < @7
GNDLS) € A .
w
Gorges Externes = g
O
HF cw L
¢ tH
H B Accessoires
e —_r I
Outil représenté a droite. (
B Porte-outils
Largeur |Prof. Gorge
Stock Dimensions (mm Gorge Maxi. ;
Cat. No. (mm) ) ol Plaquette Vis @ Clé
R L H B | LF | WF | HF | LH CwW CDX
GNDLS R/L 2020 K 216 [ ] ® | 20 | 20 (125 | 38 | 20 | 25 2,0 16 GCM 0J2000-00
GNDLS R/L 2020 K 316 () ® | 20 | 20 |125| 38 | 20 | 25 3,0 16 GCM O03000-00
GNDLS R/L 2525 M 218 [ ] ® | 25 | 25 150 | 45 | 25 | 25 2,0 18 GCM 02000-00
GNDLS R/L 2525 M 318 ([ ] ® | 25 | 25 (150 | 45 | 25 | 25 3,0 18 GCM 03000-00 | BX0520 | 5,0 |LHO40
GNDLS R/L 2525 M 423 [ ] ® | 25| 25 150 | 50 | 25 | 25 4,0 23 GCM 04000-00
GNDLS R/L 2525 M 523 ([ ] ® | 25 | 25 | 150 | 50 | 25 | 25 5,0 23 GCM N5000-00
GNDLS R/L 2525 M 623 J ® | 25| 25 |150| 50 | 25 | 25 6,0 23 GCM N600O-00
Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).
F24 @ = Stock Europe @ Couple de serrage recommandé (N-m)
O = Stock Japon




Outils a Gorges

Type GNDL / GNDLS

B Plaquettes pour GNDL / GNDLS

S|1IN0-8110d

S Carbure Revétu  |Cermet|Carbure Dimensions (mm)
§ Forme Type Cat. No. % E> 2 § S o cw
s 3|3 % 8 % T | Larg o = L &
< I |z | =2 |2 |F Coupe | 'rance
MG j GCMN3004AMG | ® | ®@ | O | @ 3,0 |+0,03]| 04 | 21,1 | 3,8
N4008 MG ®e & O | e 4,0 |+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,0
° N5008 MG [ ] [ J o | e 50 |+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,1
> e N6OOSMG | @ | @ | O | @ 6,0 |+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,5
E | = — Coupe N7008MG | O | @ | O | ® 70 %0,04| 08 |28,75| 55
3| 3 Générale N8008 MG e o O | @ 8,0 |+0,04| 0,8 |28,75| 6,0
E ML ¥« GCM N2002 ML o | @ 2,0 |+0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
PR S ? N302ML | e | e | o | e |0 3.0 |+003| 02 | 211 | 3.8
= N4004 ML [ ] (] oO| e | O 4,0 |+0,03| 04 | 264 | 4,0
8 CW=<4mm N5004 ML [ ] (] oO| e 50 |#0,03| 04 | 26,4 | 41
CW=>5mm 'N6004 ML e | @ |0 | @ 6,0 |+0,03| 04 | 26,4 | 45
Avance N7004 ML [ ) [} o | @ 7,0 |£0,04| 0,4 |28,75| 5,5
Réduite N8004 ML @) (] O | e 80 |+0,04| 04 128,75| 6,0
GG GCM N2002 GG [ ] [ ] [ ] 20 |#0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
N3002 GG [ ] oO| @ 3,0 |£0,03| 0,2 | 21,1 | 3,8
N4002 GG ([ ] o | e 4,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,0
N5002 GG [®) o | e 50 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 41
N6002 GG [©) O | e 6,0 |+0,03| 0,2 | 264 | 4,5
GCM N3004 GG [ ] o | @ 3,0 |¥0,03| 04 | 21,1 | 3,8
N4004 GG [ ] oO| e 4,0 |+0,03| 04 | 26,4 | 4,0
N5004 GG ®) o | e 50 |#0,03| 0,4 | 26,4 | 4,1
'N6004 GG o) o | e 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
Coupe N7004 GG @) o| e 7,0 |£0,04| 0,4 |28,75| 55
g Générale N8004 GG [ ] o | e 8,0 |+0,04| 04 |28,75| 6,0
8 GL GCM N2002 GL [ ] oO| e 20 |+0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
s N3002 GL ([ ] o | e 3,0 |£0,03| 0,2 | 21,1 | 3,8
g N4002 GL ° o e 4,0 |+0,03] 0,2 | 26,4 | 4,0 5
E N5002 GL @) o | e 50 |#0,03| 0,2 | 26,4 | 41 =
= oRE N6002GL | O o| e 6,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 45 S
g = Avance N7004 GL o oO| e 7,0 |+0,04| 0,4 |28,75| 55 =
5 OEFELEF Reduite N8004 GL o) o e 8.0 |+0,04| 04 |2875| 6,0 &
o Ej (ﬁ GF GCM N125005 GF [} 1,25 |+0,03| 0,05 | 17,4 | 3,2 ©
@ 'N150005 GF ° 1,5 |+0,03| 0,05 | 17,4 | 3.7
N2002 GF ® | O 20 |%0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
N3002 GF [ ] [ ] ® | O 3,0 |£0,03| 0,2 | 21,1 | 3,8
N4002 GF ([ ] [ ] ® | O 4,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,0
N5002 GF [®) [ ] [ ] 50 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 41
'N6002 GF o) o | o 6,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 45
N7002 GF ®) o| @ 7,0 |£0,04| 0,2 |28,75| 5,5
Effort N8002 GF @) O | @ 8,0 |+0,04| 0,2 |28,75| 6,0
de Coupe | GCM N7004 GF 0 ol e 7,0 [+0,04| 04 |28,75| 5,5
Reduit N8004 GF Q O | @ 8,0 |+0,04| 0,4 |28,75| 6,0
RG GCM N3015 RG [ ] (] O| e | O 3,0 |£0,03| 1,5 | 21,1 | 3,8
o | = SRE N4020 RG o|e|o|e]|o0O 4,0 |£0,03| 2,0 | 26,4 | 4,0
g | =T N5025RG | ® | ® | O | ® 50 |$0,03| 25 | 27,2 | 41
g i —— N6030RG | O | @ | 0 | @ 6,0 |+0,03| 3,0 | 275 | 45
SR W B e 7! Goupe N7035RG | O | ® | 0 | ® 7.0 [0.04| 35 29,05 55
Générale N8040 RG O|e | O | e 8,0 [+0,04| 4,0 [29,25| 6,0
= 2Rre | RN GCM N2010 RN o | O 20 |+0,03| 1,0 | 21,7 | 3,6
=8 = N3015 RN Q| O | O] O 3,0 |#0,03| 1,5 | 224 | 3,8
£ °@ N4020 RN olo|o|o 4,0 |£0,03| 2,0 | 28,0 | 4,0
[ = Ej ‘—:——@ Coupe N5025 RN o o e} o 50 |+0,03| 2,5 | 28,1 | 4.1
© Générale N6030 RN OO ] O] O 6,0 [+0,03| 3,0 | 281 | 45
) 4+Re | GA GCG N2002 GA O | 2,0 [x0,025/ 0,2 | 21,1 | 3,6
29| e 'N3002 GA | O | 30 [+0,025 02 | 21,1 | 3,8
g8 ° N4004 GA O | 4,0 [£0,025 0,4 | 26,4 | 4,0
= g E Q@ Coupe N5004 GA O | 50 0,025/ 0,4 | 26,4 | 41
c Générale N6004 GA O | 6,0 0,025 04 | 264 | 45
.5 Carbure Revétu Dimensions (mm)
§ BT Type Cat. No. AC830P|AC520U |AC530U [ACL030U CwW
s PSI | Larg. | RE| L | S
2 RIL|IR|ILIR[L|R|L|R|L S Tolérance
& Outil représenté & droite CcG GCM R/L2002CG 05 |O|O|O|O|® | @ 5° | 2,0 [+0,03| 0,2 | 21,1 | 3,6
8g R/L3002 CG 05 @ O|O|O|@ @ 5° | 3,0 [+0,03| 0,2 | 21,3 | 3,8
58 %@ Coupe "R/L4002CG 05 |O|0|0|O|@|® 5° | 40 |+0,04| 0,2 | 26,7 | 40
= PSI | 4-RE Générale
& — CF*W GCM R/L20003 CF 10 (2K} 10°| 2,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
8s tj ¥ R/L30003 CF 10 ( 2K ) 10°| 3,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,8
58 % conbe R/L20003 CF 15 o0 15° | 2,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
= Réduit R/L30003 CF 15 o e 15°| 3,0 [+0,08| 0,03 | 22,4 | 3,8

Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW)

F25



Outils a Gorges

Ouitils avec Arrosage Interne

Type GNDL-JE

Gorges Externes Profondes et Trongonnage

GNDL-JE| Gt ‘oo uf G2
- = © —iTo
Gorges Externes interne —
— = LF
5 |
%n@ LH
n ~~1z] W Accessoires
Oultil représenté a droite. Q\‘
W Porte-outils Q
Largeur Prof. . Kit
; ; Gorge | Dia.
Stock Dimensions (mm) Gorge Ma)%i. Maxi Join | Obtura- i
Cat. No. (mm) | (mm) | Troncon. Plaquette Vis @ obtura-|  teur * Cle
R|L|H|B|LF|WF|HF|LH | cw |cDx | (MM teur
GNDLR/L2020X210JE | ® | ® | 20 | 20 | 110| 20 | 20 |44,5| 2,00 | 20 20 | GCO O2000-00
GNDLR/L2020X312JE |® | ® | 20 | 20 |110| 20 | 20 |44,5| 3,00 | 20 24 | GCO O3000-00
GNDLR/L2020 X418 JE |® | ® | 20 | 20 | 115| 20 | 20 | 50,0 | 4,00 | 25 36 | GCO 04000-00
GNDLR/L2020 X518 JE | ® | ® | 20 | 20 | 115| 20 | 20 |50,0| 5,00 | 25 36 | GCO N5000-00
GNDLR/L2020 X618 JE |® | ® | 20 | 20 | 115| 20 | 20 |50,0| 6,00 | 25 36 | GCO N600O-00
GNDLR/L2525X210JE |® | ® | 25 | 25 |110| 25 | 25 |44,5| 2,00 | 20 20 |GCO O2000-00 BX0520 | 6,0 | XPO2E | BTOSOSE | LHO40
GNDLR/L2525X312JE |® | @ | 25 | 25 |110| 25 | 25 |44,5| 3,00 | 20 24 | GCO O3000-00
GNDLR/L2525X418JE | ® | ® | 25 | 25 | 115| 25 | 25 |50,0| 4,00 | 25 36 | GCO O04000-00
GNDLR/L2525 X518 JE | ® | ® | 25 | 25 | 115| 25 | 25 |50,0| 5,00 | 25 36 | GCO N5000-00
GNDLR/L2525X618JE |® | @ | 25 | 25 |115| 25 | 25 |50,0| 6,00 | 25 36 | GCO N600CO-00
K% g’ Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW) *Obturateur vendu séparément (M5x5)
52
o <
&8
56 Fig1 Fig. 1
o =
SW14
s e
24
B Accessoires (Flexible) B Accessoires (Connecteur)

Cat. No. Stock (m'-m) Vis vis | Fig. Cat. No. Stock Vis Vis Fig.
J-HOSE-G1/8-G1/8-200-E | @ | 200 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8-00-E ° G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300-E | @ | 300 G1/8 G1/8 1 J-G1/8-G1/8F-90-E ® G1/8 G1/8 2

Flexible vendu séparément. J-G1/8-G1/8-90-E ° G1/8 G1/8 3
Connecteur vendu séparément.
B Méthode d’Assemblage Flexibles & Connecteurs
=" ! )
GNDL-JE | 1 Machine
Afin d’assurer I'étanchéité du circuit, appliquer sur les filetages du ruban d’étanchéité.
Les porte outils type GNDM-JE sont équipés de I'ensemble obturateur - joint, réf XP02-E.
(Fig.1) Cette configuration permet une connexion d’alimentation de lubrification au porte-outil par le dessous.
(Fig.2) Pour connecter I'alimentation du lubrifiant par I'arriere du porte outil, démonter I'obturateur XP0O2-E et monter I'obturateur
BT0505-E (M5X5), vendu séparément.
Fig. 1 Piping from bottom. Fig. 2 Piping from back end.
F26 @ = Stock Europe @ Couple de serrage recommandé (N-m)
O = Stock Japon




Outils a Gorges

B Plaquettes pour GNDL-JE

Type GNDL-JE

_5 Carbure Revétu  |Cermet Carbure Dimensions (mm)
§ Forme Type Cat. No. % E’ § § § o cw
g 13|88 8& T |lag Tolérance RE - S
< < | < | < | < | = Coupe
GCM N3004 MG e e/ o e 30 [+0,03] 04 [211] 38
o N4008 MG e e O e 40 |+0,03] 0,8 | 264 | 4,0
g Rouse N5008 MG e o O e 50 |+0,03| 0,8 | 26,4 | 4,1
3 > RE Geénrle N6008 MG e o | O o 6,0 |+0,03| 08 | 264 | 45
Z OIE T 3 ML P2 GCM N2002 ML ol e 2,0 [+0,03] 0,2 [21,1] 36
@ ) ) ? 'N3002 ML e e |0 e O 30 |#0,03| 02 | 211 | 38
2 N4004 ML e  e|/0 @O 40 |+0,03] 04 | 264 | 4,0
0] CW=<hmM e 5mm N5004 ML e e O | o 50 |+0,03| 04 | 264 | 41
Avance Réduite N6004 ML e e Ol e 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
GG GCM N2002 GG ° oo 2,0 [+0,03] 0,2 [21,1] 36
N3002 GG ° ol e 3,0 |+0,03| 0,2 | 21,1 | 38
N4002 GG ° o e 40 |+0,03| 02 | 264 | 4,0
N5002 GG o) ol e 50 |+0,03| 0,2 | 264 | 4,1
N6002 GG 0 o e 6,0 |+0,03| 02 | 264 | 45
o GCM N3004 GG ° ol e 30 [+0,03] 04 |[211] 38
2 N4004 GG ° o| e 40 |+0,03| 04 | 264 | 4,0
£ ARE Coupe N5004 GG o) ol e 50 |+0,03| 04 | 264 | 4,1
8 %HE Er Genérale N6004 GG ©) ol e 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
S L GL GCM N2002 GL ° ol e 2,0 [+0,03] 0,2 [21,1] 36
= T et N3002 GL ° o| e 3,0 [#0,03] 0,2 | 21,1 | 38
g N4002 GL ° ol e 4,0 |+0,03| 02 | 264 | 4,0
g Avance N5002 GL o) o| e 50 [+0,03| 02 | 26,4 | 4,1
Réduite N6002 GL 0 ol e 6,0 |+0,03| 02 | 264 | 45
GF GCM N2002 GF e | O 2,0 [+0,03] 02 [211] 36
N3002 GF ° e o O 3,0 |+0,03| 0,2 | 21,1 | 38
N4002 GF ° e e O 40 |+0,03| 02 | 264 | 4,0
gedort N5002 GF o) o | o 50 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,1
Reduit N6002 GF o) e | @ 6,0 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 45
© 2RE |RG GCM N3015 RG e e/0o|e|oO 3,0 [+0,03] 1,5 [ 21,1] 38
? %@ N4020 RG o|le|o|e]|o0 4,0 |+0,03| 2,0 | 26,4 | 4,0
2 = Couse N5025 RG e o O o 50 |+0,03| 25 | 27,2 | 4.1
o | Tt Générde N6O3ORG | O | ® | O | ® 6,0 |£0,03| 3,0 | 275 | 45
_E ore | RN GCM N2010 RN o] o 2,0 [+0,03] 1,0 [ 217 ] 36
T E %% N3015 RN Q Q Q (e} 3,0 [£0,03| 1,5 | 224 | 3,8
c % L N4020 RN o|lo|o]o 40 |+0,03| 2,0 | 28,0 | 4,0
c2 o et Coupe N5025 RN o|lo| oo 50 |+0,03| 2,5 | 28,1 | 4,1
3 Genérale N6030 RN o|lo]lo o 6,0 |+0,03| 3,0 | 281 | 45
x wre | GA GCG N2002 GA O | 20 [+0,025] 0,2 [ 21,1 36
X3 = 'N3002 GA O | 30 |+0,025 0,2 | 21,1 | 38
S OIFE:F N4004 GA O | 40 [£0,025 04 | 26,4 | 4,0
= A = L e Coupe N5004 GA O | 50 [+0,025| 0,4 | 264 | 4,1
= Genérale N6004 GA O | 6,0 [+0,025 04 | 264 | 45
_5 Carbure Revétu Dimensions (mm)
ff_% BT Type Cat. No. ACB30P|AC520U |AC530U [ACL030U cw
g r|L[RLIR]L[R]L[RL| 7S [ L0 reanee] RE | & | S
< Coupe
L |owiremesemeaore CcG ’ GCM R/L2002 CG 05 |o]o]o[o]e|e 5° | 2,0 [#0,03] 0,2 [ 211 ] 36
89 R/L3002CG 05 |@ 0|0|0|e|e 5° | 3,0 [#0,03| 0,2 | 21,3 | 3,8
s _ Coupe 'RIL4002 CG 05 |0 0|0 |0 |@|® 5° | 4,0 |#0,03| 0,2 | 26,7 | 4,0
= Og%% Générale
L E CF ziui ] GCM R/L20003 CF 10 e 10° | 2,0 [#0,08] 0,03 | 224 | 3,6
se| & @ £ R/L30003 CF 10 o0 10° | 3,0 |#0,08| 0,03 | 224 | 3,8
s & P R/L20003 CF 15 o0 15°| 2,0 |#0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
= Rédut R/L30003 CF 15 oo 15° | 3,0 |#0,08| 0,03 | 224 | 3.8

Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).
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Outils a Gorges

Type GNDI

Gorges Internes

Porte-outils
Trongonnage

F28

GNDI

Gorges Intemes

i

e

v

\

Interne

Utiliser une plaquette de profilage ou
multi-application (Gorges larges)

Outil représenté a droite.

B Accessoires

&

&

B Porte-outils
Alésage | Largeur |Prof. Gorge
Stock Dimensions (mm) Mini Gorge Maxi. )
Cat. No. (mm) | (mm) | (mm) Plaquette Vis @ Clé
R L |DCON| H LF | WF | DMIN CwW CDX
GNDI R/L 2532 T 206 ® | @ | 25 | 23 | 200 | 16 32 2,0 6 GCM N2000-00 | BH0516 | 5,0 | LHO30
GNDIR/L 3240T 210 [ ] [ ] 32 30 | 250 | 26 40 2,0 10 GCM N2000-00 BH0616 | 6,0 | LHO40
GNDI R/L 2532 T 306 [ ] [ ] 25 23 | 200 | 16 32 3,0 6 GCM N3000-00 BH0516 | 5,0 | LHO30
GNDI R/L 3240 T 310 [ ] ([ ] 32 30 | 250 | 26 40 3,0 10 GCM N3000-00
GNDI R/L4050 T 311 [ [ ] 40 38 | 300 | 31 50 3,0 11 GCM N3000-00 BHOG16 | 6,0 | LHO40
GNDI R/L 2532 T 406 [ ] ([ ] 25 23 | 200 | 19 32 4,0 6 GCM N4000O-00 BH0516 | 5,0 | LHO30
GNDI R/L 3240 T 410 [ ] [ ] 32 30 | 250 | 26 40 4,0 10 GCM N4000O-00
GNDI R/L 4050 T 411 [ ] [ ] 40 38 | 300 | 31 50 4,0 11 GCM N4000-00 BHOG16 | 6,0 | LHO40
GNDI R/L 2532 T 506 ® | @ | 25 | 23 | 200 | 19 32 5,0 6 GCM N5000-00 | BH0516 | 5,0 | LHO30
GNDI R/L 3240 T 510 ([ ] ([ ] 32 30 | 250 | 26 40 5,0 10 GCM N5000-00
GNDIR/L4050 T 511 [ ] [ 40 38 | 300 | 31 50 5,0 11 GCM N5000-00 BHOG16 | 6,0 | LHO40
GNDI R/L4050 T 611 [ [ ] 40 38 | 300 | 31 50 6,0 11 GCM N6000-00 BH0616 | 6,0 | LH040

Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).

@ = Stock Europe
O = Stock Japon

@ Couple de serrage recommandé (N-m)




Outils a Gorges

B Plaquettes pour GNDI

Type GNDI

_5 Carbure Revétu  |Cermet Carbure Dimensions (mm)
g S| 5338 CcW
E Forme Cat. No. 8|48 8188 % e ’ RE L s
2 <<.(> 2 2 2 al e Tolérance
MG GCM N3004 MG e e Ol oe 3,0 [%0,03| 04 [ 211 38
o N4008 MG e e 0o 40 |0,03| 0,8 | 264 | 40
g Roune N5008 MG e e Ol e 50 |+0,03| 0,8 | 264 | 4.1
3 > RE Geénrle N6008 MG e o O o 6,0 |+0,03| 08 | 264 | 45
e OHE L 3 ML - GCM N2002 ML ol e 2,0 |+0,03] 0,2 | 21,1 36
8 ) I ? 'N3002 ML e e 0|le |0 3,0 |+0,03| 02 | 21,1 | 38
2 N4004 ML e o Oo|le|O 40 |+0,03] 04 | 264 | 4,0
0] CW=<hmm e 5mm N5004 ML e e O | o 50 |+0,03| 04 | 264 | 41
Avance Réduite N6004 ML e e Ol e 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
GG GCM N2002 GG ° o | o 2,0 [+0,03] 0,2 [21,1] 36
N3002 GG ° ol e 3,0 |+0,03| 0,2 | 21,1 | 38
N4002 GG ° o e 40 |+0,03| 02 | 26,4 | 4,0
N5002 GG o) o e 50 |+0,03| 0,2 | 264 | 4,1
N6002 GG o) o e 6,0 |+0,03| 02 | 264 | 45
o GCM N3004 GG ° ol e 30 [#0,03] 04 | 21,1 | 38
o2 N4004 GG ° o e 40 |+0,03| 04 | 264 | 4,0
£ ARE Coupe N5004 GG o) ol e 50 |+0,03| 04 | 264 | 4,1
8 %[E Er Genérale N6004 GG o) ol e 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
S L GL GCM N2002 GL ° ol e 2,0 [#0,03] 0,2 | 21,1 | 36
Z R e N3002 GL ° o e 3,0 [#0,03] 0,2 | 21,1 | 38
o N4002 GL ° ol e 4,0 |+0,03| 02 | 264 | 4,0
g Avance N5002 GL o) o| e 50 [+0,03| 02 | 26,4 | 4,1
Rédute N6002 GL o) ol e 6,0 |+0,03| 02 | 264 | 45
GF GCM N2002 GF e | O 2,0 [#0,03] 0,2 | 21,1 | 36
N3002 GF ° e o | O 3,0 [#0,03] 0,2 | 21,1 | 38
N4002 GF ° e | e |0 40 |0,03| 0,2 | 264 | 40
gt N5002 GF o) o | o 50 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,1
Reduit N6002 GF o) o | o 6,0 |#0,03]| 0,2 | 264 | 45
© 2RE | RG GCM N3015 RG e o o @O 3,0 [+0,03] 1,5 [ 21,1] 38
g %@ N4020 RG o|le|o|e]|o 4,0 |+0,03| 2,0 | 26,4 | 4,0
2 = Eoupe N5025 RG e o O o 50 |+0,03| 25 | 27,2 | 4.1
o | Tt Générale N6030RG | O | @ | o | @ 6,0 |£0,03| 3,0 | 275 | 45
_E ,re | RN GCM N2010 RN oo 2,0 |+0,03] 1,0 | 21,7 | 36
T E %% N3015 RN Q Q Q (e} 3,0 [£0,03| 1,5 | 224 | 3,8
5 L N4020 RN olo|o]o 40 |+0,03| 2,0 | 28,0 | 4,0
c2 o Tet Coupe N5025 RN o|lo|o|o 50 |£0,03| 2,5 | 28,1 | 4,1
3 Genérale N6030 RN olololo 6,0 |+0,03| 3,0 | 281 | 45
x wre |GA GCG N2002 GA o | 2,0 [+0,025] 0,2 [ 21,1 36
X3 5 'N3002 GA O | 30 |+0,025 0,2 | 21,1 | 38
S OIFE:F N4004 GA O | 40 [£0,025 04 | 26,4 | 4,0
S5 0 Coupe N5004 GA O | 50 [+0,025| 0,4 | 264 | 4,1
= Genérale N6004 GA O | 6,0 [+0,025 04 | 264 | 45

Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).
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Outils a Gorges

Type GNDIS

Porte-outils
Trongonnage

F30

Gorges Internes

G N D | S DMIN Alésage Mini. DCON
Gorges Intemes Interne
=t
N
Outil représenté a droite. .
P B Accessoires
LT15
D)
. - (4
Porte-outils > o
Alésage | Largeur |Prof. Gorge
Stock Dimensions (mm) Mini Gorge Maxi.
Cat. No. (mm) | (mm) | (mm) Plaquette Vis @ Clé
R | L |[DCON| H | LF | LH | WF | DMIN Cw CDX
GNDIS R/L 1214 T 1526 O | O |12 | 11 150 30 | 9,0 14 1,5 2,6 | GXM N150005S GF
GNDIS R/L 1214 T 1536 O | O |12 | 11 |150| 30 | 10,0 14 1,5 3,6 | GXMN150005S GF BFTX0409N | 34| LT15
GNDIS R/L 1616 T 1536 O | O |16 |15 160 | 35 [115 16 15 36 |GXMN150005SGF |
GNDIS R/L 1620 T 1546 O | O | 16 | 15 | 160 | 40 | 145 20 15 46 | GXM N150005S GF
GNDIS RIL 2025 T 1566 O |0 20|19 180| 40 |180| 25 | 15 | 66 |GXMN1500058 GF | °FTXOSTIN|S.0] LT20
GNDIS R/L 1214 T 2026 O | O |12 | 11 150 | 30 | 9,0 14 2,0 2,6 | GXM N2002s-00
GNDIS R/L 1214 T 2036 O | O |12 | 11 |150| 30 |10,0 14 2,0 3,6 | GXM N2002s-00 BFTXO0409N | 3,4| LT15
GNDIS R/L 1616 T 2036 O | O |16 |15 [160| 35 [115 16 2,0 36 |GXMN2002s-00 |
GNDIS R/L 1620 T 2046 O | O |16 | 15 | 160 | 40 | 145 20 2,0 4,6 | GXM N2002s-00
GNDIS R/L 2025 T 2066 O | O | 20 | 19 |180| 40 |[19,0] 25 2,0 6,6 | GXM N2002s-00 BFTX0S1IN | 50/ LT20
GNDIS R/L 1214 T 3026 O | O |12 | 11 150 30 | 9,0 14 3,0 2,6 | GXM N3002S-00
GNDIS R/L 1214 T 3036 O | O |12 | 11 |150| 30 | 10,0 14 3,0 3,6 | GXM N3002S-00 BFTX0409N | 3,4| LT15
GNDIS R/L 1616 T 3036 O | O |16 |15 [160| 35 [115 16 3,0 36 |GXMN3002s-00 |
GNDIS R/L 1620 T 3046 O | O | 16 | 15 | 160 | 40 |145| 20 3,0 4,6 | GXM N3002S-00
GNDIS R/L 2025 T 3066 O | O | 20|19 | 180 | 40 |190] 25 3,0 6,6 | GXM N3002s-00 BFTX0S11N | 5,0/ LT20
Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW). Cet outil utilise seulement des plaquettes GXM.
Bl GNDIS Plaquettes
_5 Carbure Revétu Dimensions (mm)
S Forme Type Cat. No. cw
a AC520U | AC1030U Larg. ) RE L S
o Tolérance
< _ Coupe
=9 le ML a2 GXM N2002S ML o o 2,0 +0,03 0,2 11,1 3,1
g 8 =1 | 44 N3002SML | O o 30 | 2003 | 02 | 111 | 31
5 3
o I9 B Q Avance Réduite
® = |GF = GXM N150005S GF o 1,5 +0,03 0,05 11,1 3,1
o EQE:T N2002S GF o o 2,0 | 0,03 | 0,2 11,1 3,1
S Effort N3002S GF o) o) 30 | 0,03 | 0.2 11,1 3,1
Al S | Noeer ~

Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).

@ = Stock Europe
O = Stock Japon

Les plaquettes GCM et GCG ne sont pas compatibles.

@ Couple de serrage recommandé (N-m)




Gorge de Dégagement

Outils a Gorges

Type GNDN

affeuuoduol]
S|1IN0-8110d

SN
GNDN - _
z 2 [T m =
Gorge . dégagerment Dégag. 5, L0 1\ 2
£ LF %, >
a4 o
%? LH \%’ S
N\
A APMIX
= T
Oultil représenté a droite. .
P B Accessoires
»
B Porte-outils
Alésage | Largeur
Stock Dimensions (mm) Mini | Gorge ;
Cat. No. (mm) | (mm) |APMX APMX2 Plaquette Vis @ Cle
R|L|H]| B |LF|WF|HF | LH|WF2 DMIN CW
GNDN R/L2020 K 215-020 O| O |20 |20 (12523 |20 |30 |30 20 2,0 1,5 | 0,64 | GCM N2010 RN
GNDN R/L2020 K 320-020 O| O |20 |20 |125| 23 |20 |30 |30 20 3,0 2,0 | 0,79 | GCM N3015 RN
GNDN R/L2020 K 430-030 O | O |20 |20 |125| 24 |20 |32 |40 30 4,0 3,0 | 1,29 | GCM N4020 RN BX0520 | 5,0| LH040
GNDN R/L2020 K 535-030 O| Q|20 |20 |125]| 25|20 | 35|50 30 5,0 3,5 | 1,44 | GCM N5025 RN
GNDN R/L2020 K 640-030 O | O |20 |20 |125| 25|20 |35|50 30 6,0 4,0 | 1,59 | GCM N6030 RN
GNDN R/L2525 M 215-020 O| O |25)|25|150| 28 | 25 | 30 | 3,0 20 2,0 1,5 | 0,64 | GCM N2010 RN
GNDN R/L2525 M 320-020 O| O |25|25|150| 28 | 25 | 30 | 3,0 20 3,0 2,0 | 0,79 | GCM N3015 RN
GNDN R/L2525 M 430-030 O| O |25 |25|150| 29 | 25 | 32 | 4,0 30 4,0 3,0 | 1,29 | GCM N4020 RN BX0520 | 5,0| LH040
GNDN R/L2525 M 535-030 O| O |25|25|150| 30 | 25|35 |50 30 5,0 3,5 | 1,44 | GCM N5025 RN
GNDN R/L2525 M 640-030 O | O | 2525|150/ 30 |25 |35|50| 30 6,0 4,0 | 1,59 | GCM N6030 RN
Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).
B Plaquettes pour GNDN
5 Carbure Revétu Dimensions (mm)
3 Forme Type Cat. No. % § § c% Cw
o3 S|3S|8| 8| L9 RE L S
< < | < | < | < Coupe olerance
€ ore RN GCM N2010 RN - - o] O 2,0 10,03 1,0 21,7 3,6
% qg’ B3 ' N3015 RN O] 0| O] O 3,0 10,03 1,5 22,4 3,8
§ S ° L N4020 RN O] 0| O] O 4,0 +0,03 2,0 28,0 4,0
C f;u;; \‘j N5025 RN O] 0| O] O 5,0 +0,03 2,5 28,1 4.1
° Coupe Générale N6030 RN OO ] O] O 6,0 $0,03 3,0 28,1 4,5

Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).
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Outils a Gorges

Type GNDF
- GorgesFrontales

CANDE D
GNDF | (72 53 56 g 1
LF /
Gorge Frontale . i Dia. Maxi. |
:@ o\ Dia. Mini. /]

Les dia. de travail en stock indiquent les
dia. extérieurs des rainurages faciales

HF
H

B Accessoires

o / DC (Dia. de Travail)
Utiliser une plaquette de profilage ou ) i L
multi-application (Gorges larges). Outil représenté a droite. ‘\\\\\\\\\
B Porte-outils Q
. . Dia. Usinage Largeur Dia. Maxi.
Stock Dimensions (mm) ) Gorge | Trongon.
Cat. No. (mm) (mm) | (mm) Plaquette Vis @ Clé
R|/L|H|B /| LF |[WF/HF| LH DC CW | CDX
GNDF R/L 2020 K 312-035 ® | ® | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 35,6 35-45 3,0 12
GNDF R/L 2020 K 312-040 ® | ® | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 35,6 40-55 3,0 12
GNDF R/L 2020 K 318-050 ® | ® | 20|20 125 |20 | 20 | 41,6 50-70 3,0 18
GNDF R/L 2020 K 318-065 ® | ® 20|20 125 |20 | 20 | 41,6 65-100 3,0 18 | GCM N3000-00 BX0520 (5,0 | LHO40
GNDF R/L 2020 K 318-090 ® | ® | 20|20 125 |20 | 20 | 41,6 90-150 3,0 18
GNDF R/L 2020 K 318-140 ® | ® | 20|20 | 125 |20 | 20 | 41,6 | 140-200 3,0 18
GNDF R/L 2020 K 318-180 ® | ® | 20|20 | 125 |20 | 20 | 41,6 | 180-300 3,0 18
GNDF R/L 2020 K 418-040 ® | ® | 20|20 125 |20 | 20 | 41,6 40-55 4,0 18
0 9 GNDF R/L 2020 K 423-050 ® | ® | 20|20 125 | 20 | 20 | 46,6 50-70 4,0 23
=5 GNDF R/L 2020 K 423-065 ® | ® | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 65-90 4,0 23
g = GNDF R/L 2020 K 423-085 ® | ® | 20|20 | 125 |20 | 20 | 46,6 85-130 4,0 23 | GCM N400O-00O BX0520 (5,0 | LHO40
F=1 GNDF R/L 2020 K 423-125 ® | ® | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 125-200 4,0 23
g ,g GNDF R/L 2020 K 423-180 ® | ® | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 180-300 4,0 23
GNDF R/L 2020 K 423-280 ® | ® | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 280-1000 | 4,0 23
GNDF R/L 2020 K 523-050 ® | ® | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 50-70 5,0 23
GNDF R/L 2020 K 523-065 ® | ® | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 65-90 5,0 23
GNDF R/L 2020 K 523-085 ® | ® | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 85-130 5,0 23
GNDF R/L 2020 K 523-125 ® | ® | 20|20 | 125 |20 | 20 | 46,6 | 125-200 5,0 23 GCM N5000-10 BX0520 15,0 | LHO40
GNDF R/L 2020 K 523-180 ® | ® 20|20 | 125 |20 | 20 | 46,6 | 180-300 5,0 23
GNDF R/L 2020 K 523-280 ® | ® 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 280-1000 | 5,0 23
GNDF R/L 2020 K 623-050 ® | ® | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 50-75 6,0 23
GNDF R/L 2020 K 623-070 ® | ® | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 70-110 6,0 23
GNDF R/L 2020 K 623-100 ® | ® 20|20 | 125 |20 | 20 | 46,6 | 100-200 6,0 23 | GCM N600O-00 BX0520 (5,0 | LH040
GNDF R/L 2020 K 623-180 ® | ® | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 180-300 6,0 23
GNDF R/L 2020 K 623-280 ® | ® | 20|20 | 125 | 20 | 20 | 46,6 | 280-1000 | 6,0 23
GNDF R/L 2525 M 312-035 ® | ® | 25|25 150 | 25 | 25 | 35,6 35-45 3,0 12
GNDF R/L 2525 M 312-040 ® | ® 2525|150 | 25|25 | 356 40-55 3,0 12
GNDF R/L 2525 M 318-050 ® | ® | 25|25 150 | 25 | 25 | 41,6 50-70 3,0 18
GNDF R/L 2525 M 318-065 ® | ® | 25|25 150 |25 | 25 | 41,6 65-100 3,0 18 | GCM N3000-00 BX0520 (5,0 | LH040
GNDF R/L 2525 M 318-090 ® @ 2525|150 | 25|25 | 41,6 90-150 3,0 18
GNDF R/L 2525 M 318-140 ® | ® | 25(25| 150 | 25 | 25 | 41,6 | 140-200 3,0 18
GNDF R/L 2525 M 318-180 ® | ® | 25|25| 150 | 25 | 25 | 41,6 | 180-300 3,0 18
GNDF RI/L 2525 M 418-040 ® | ® 2525|150 | 25|25 | 416 40-55 4,0 18
GNDF RI/L 2525 M 423-050 ® | @ 2525|150 | 25 | 25 | 46,6 50-70 4,0 23
GNDF R/L 2525 M 423-065 ® | ® | 25|25 150 | 25 | 25 | 46,6 65-90 4,0 23
GNDF R/L 2525 M 423-085 ® | ® | 25|25 150 | 25 | 25 | 46,6 85-130 4,0 23 | GCM N4000O-00 BX0520 (5,0 | LHO40
GNDF R/L 2525 M 423-125 ® | ® | 25|25 | 150 | 25 | 25 | 46,6 | 125-200 4,0 23
GNDF R/L 2525 M 423-180 ® | ® 2525|150 | 25 | 25 | 46,6 | 180-300 4,0 23
GNDF R/L 2525 M 423-280 ® | ® 25|25| 150 | 25 | 25 | 46,6 | 280-1000 | 4,0 23
GNDF R/L 2525 M 523-050 ® | ® | 25|25 150 | 25 | 25 | 46,6 50-70 5,0 23
GNDF R/L 2525 M 523-065 ® | ® | 25|25 150 | 25 | 25 | 46,6 65-90 5,0 23
GNDF R/L 2525 M 523-085 ® | ® | 25|25 150 | 25 | 25 | 46,6 85-130 5,0 23
GNDF RIL2525M523-125 | @ | @ | 25 | 25 | 150 | 25 | 25 | 466 | 125-200 | 50 | 23 | GCMNS0OO-LO | BX052015,0 | LHO40
GNDF R/L 2525 M 523-180 ® | ® | 25|25 | 150 | 25 | 25 | 46,6 | 180-300 5,0 23
GNDF R/L 2525 M 523-280 ® | ® | 25|25 | 150 | 25 | 25 | 46,6 | 280-1000 | 5,0 23
GNDF R/L 2525 M 623-050 ® | ® | 25|25 150 | 25 | 25 | 46,6 50-75 6,0 23
GNDF R/L 2525 M 623-070 ® | ® | 25|25 150 | 25 | 25 | 46,6 70-110 6,0 23
GNDF R/L 2525 M 623-100 ® | ® | 25|25 | 150 | 25 | 25 | 46,6 | 100-200 6,0 23 | GCM N600O-00 BX0520 (5,0 | LH040
GNDF R/L 2525 M 623-180 ® | ® | 25|25 | 150 | 25 | 25 | 46,6 | 180-300 6,0 23
GNDF R/L 2525 M 623-280 ® | ® | 25|25| 150 | 25 | 25 | 46,6 | 280-1000 | 6,0 23
Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).
F32 @ = Stock Europe @ Couple de serrage recommandé (N-m)
O = Stock Japon



Outils a Gorges

M Plaquettes pour GNDF

Type GNDF

_5 Carbure Revétu  |Cermet (Carbure Dimensions (mm)
§ Forme Type Cat. No. % § § § § o cw
g 813|838 8& T | larg Tolérance RE L S
< < | < | < | < | F Coupe
o MG GCM N3004 MG e o0 | e 30 [+0,03] 04 | 21,1 38
2 N4008 MG e o O e 4,0 [£0,03] 08 | 264 | 4,0
£ 4RE N5008 MG e o O | e 50 [+0,03| 0,8 | 264 | 4,1
3 E% Coupe Générale N6OOBMG | ® | ®@ | O | ® 6,0 |+0,03| 08 | 264 | 45
= T ML " GCM N3002 ML e e 0o @O 3,0 [#0,03] 02 | 21,1 38
8 | QT Tw # N4004 ML e e 0@ 0 40 [+003| 04 | 264 | 40
3 R, N5004 ML e o O o 50 |£0,03| 04 | 264 | 4,1
Avance Redlite N6004 ML e o O e 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
GG GCM N3002 GG ° o e 30 [+0,03] 02 [21,1] 38
N4002 GG ° o e 4,0 |£0,03| 0,2 | 264 | 4,0
N5002 GG o o e 50 [+0,03| 0,2 | 264 | 4,1
° N6002 GG o o e 6,0 |+0,03| 02 | 264 | 45
> GCM N3004 GG ° o e 30 [+0,03] 04 |21,1] 38
£ N4004 GG ° o e 4,0 |£0,03| 04 | 264 | 40
8 SRE | e N5004 GG o o e 50 |+0,03| 04 | 264 | 41
5 %[FEF N6004 GG | O ol e 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
= -t |Gl GCM N3002 GL ° o e 30 [+0,03] 02 [21,1] 38
o | QT ot N4002GL | ® o e 40 |£003| 02 | 264 | 4,0
g N5002 GL o o e 50 [+0,03| 0,2 | 264 | 4,1
8 Avance Réduite N6002 GL o o [ ] 6,0 |+0,03| 0,2 | 264 | 4,5
GF GCM N3002 GF ° e o O 30 [£0,03] 02 | 211 | 38
,’ N4002 GF ° e o | O 4,0 |+0,03| 02 | 264 | 40
oo coue N5002 GF o oo 50 [+0,03| 0,2 | 264 | 4,1
Redu N6002 GF o o | o 6,0 |+0,03| 02 | 264 | 45
_ g 2RE | RN GCM N3015 RN olo[o|o 30 [+0,03] 15 [224 | 38
35 %@ N4020 RN o|o oo 4,0 [+0,03| 20 | 280 | 40
S §‘, N5025 RN o|o|o|o 50 [+0,03| 2,5 | 28,1 | 4,1
g 0O Coupe Générale N6030 RN ololo]o 6.0 |+0,03| 30 | 281 | 45
- 4RE | GA GCG N3002 GA O | 30 0,025 02 [21,1] 38
38 % N4004 GA O | 4,0 0,025 04 | 264 | 40
2T = N5004 GA O | 50 0,025 04 | 264 | 4,1
§| B Tol | coupecenale N6004 GA o | 60 £0,025 04 | 264 | 45

Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).

affeuuoduol]
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Outils a Gorges

Type GNDFS

SN
GNDFS) (= . ‘
£ (12 N
Gorge Frontale éi | Dia. Maxi (Ext.)
HE cw LF Dia. Mini (Ext.)
@ 7 P Dia. Mini (Interne)

- /

Porte-outils

Utiliser une plaquette de profilage ou F
multi-application (Gorges larges) \ / T
1 Xoe  (ia. de Travai B Accessoires
Outil représenté a droite. (
B Porte-outils Q
. - Largeur Dia. Maxi
Stock Dimensions (mm) Dia. Usinage | g i G[)grge Trongon.
Cat. No. (mm) linterne | (mm) | (mm) Plaquette Vis @ clé
RIL|H B|LF |WFHF|H| bc | ™ | cw|cbx
GNDFS R/L2525M 620 070 25 125 | 150 | 47 | 25| 25 70-100 58 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 620 100 25 25| 150 | 47 | 25 | 25 | 100-200 88 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 620 180 25125 | 150 | 47 | 25| 25 | 180-300 168 | 6,0 | 20 | GCO N60OO-00O BX0520 | 5,0 | LHO40
GNDFS R/L2525M 620 280 25 | 25| 150 | 47 | 25 | 25 | 280-1000 | 268 | 6,0 | 20
@ GNDFS R/L2525M 620 450 25 125 | 150 | 47 | 25| 25 >450 438 | 6,0 | 20
S GNDFS R/L3232P 620 070 32 132|170 | 54 | 32 | 25 70-100 58 6,0 | 20
S GNDFS R/L3232P 620 100 32 132|170 | 54 | 32 | 25 | 100-200 88 6,0 | 20
g GNDFS R/L3232P 620 180 32 |32 | 170 | 54 | 32 | 25 | 180-300 168 | 6,0 | 20 | GCO N60OO-00O BX0620 | 6,0 | LHO50
= GNDFS R/L3232P 620 280 32 |32 | 170 | 54 | 32 | 25 | 280-1000 | 268 | 6,0 | 20
GNDFS R/L3232P 620 450 32 132|170 | 54 | 32 | 25 >450 438 | 6,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 070 25 |25 | 150 | 47 | 25| 30 70-100 54 8,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 100 25 | 25| 150 | 47 | 25| 30 | 100-200 84 80 | 20
GNDFS R/L2525M 820 180 25 25| 150 | 47 | 25| 30 | 180-300 164 | 8,0 | 20 | GCM N80OO-0O0O BX0620 | 6,0 | LHO50
GNDFS R/L2525M 820 280 25 25| 150 | 47 | 25| 30 | 280-1000 | 264 | 8,0 | 20
GNDFS R/L2525M 820 450 25 |125| 150 | 47 | 25 | 30 >450 434 | 8,0 | 20
GNDFS R/L3232P 820 070 3232|170 | 54 | 32 | 30 70-100 54 | 8,0 | 20
GNDFS R/L3232P 820 100 3232|170 | 54 | 32 | 30 | 100-200 84 | 80 | 20
GNDFS R/L3232P 820 180 3232|170 |54 |32 | 30 | 180-300 | 164 | 8,0 | 20 | GCM N80OO-0OO BX0620 | 6,0 | LHO50
GNDFS R/L3232P 820 280 32 (32| 170 | 54 | 32 | 30 | 280-1000 | 264 | 8,0 | 20
GNDFS R/L3232P 820 450 3232|170 | 54 | 32 | 30 >450 434 | 8,0 | 20
Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).
B Plaquettes pour GNDFS
5 Carbure Revétu  |Cermet|Carbure Dimensions (mm)
.;3 Forme Type Cat. No. % § § § § = cw
= 813 88|k | x|Lag Tolérance RE L S
< < | < | < | < | F Coupe
> o 4RE | MG GCM N6008 MG ® e O | e 6,0 |+0,03] 0,8 | 26,4 | 45
88 === |comcmeme N8008MG | @ e | O | @ 80 |£0,04| 08 |28,75| 6,
5 3 ML GCM N6004 ML [ [ ] O [ ) 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
OR| AT "ol | pancerecue NgooAML [0 e o e 8,0 |£0,04| 04 |28,75] 6,0
GG GCM N6002 GG 0] ®) [ ] 6,0 |+0,03| 0,2 | 264 | 45
° N6004 GG o o| @ 6,0 |£0,03| 0,4 | 26,4 | 4,5
-8 = 4RE. | Coupe Générale N8004 GG ° ol e 8,0 |#0,04] 04 128,75| 6,0
"E’j g ‘-’ZE L 3 GL GCM N6002 GL o o | @ 6,0 |£0,03| 0,2 | 26,4 | 4,5
8 & m Avance Réduite N8004 GL Q Q [ ] 8,0 |+0,04| 0,4 |28,75| 6,0
f:’ GF GCM N6002 GF o o o 6,0 |+0,03] 0,2 | 26,4 | 4,5
N8002 GF o o [ ] 8,0 |+0,04| 0,2 [28,75| 6,0
Effort de coupe réduit N8004 GF Q ®) [ 8,0 |+0,04| 0,4 |28,75| 6,0
3 E - 2-RE |RN GCM N6030 RN O| O | O] O 6,0 |+0,03| 3,0 | 281 | 45
© (&)
< L
=]
w g; D Coupe Générale
< § - 4RE | GA GCG N6004 GA O | 6,0 0,025 04 | 264 | 45
= e

Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).

@ = Stock Europe
O = Stock Japon

@ Couple de serrage recommandé (N-m)




Outils a Gorges

B Exemples d'Application

Type GND

20CrMo5, Composant Automobile, Copiage

C53, Arbre / Finition (Continue ~ Sévére interrompue)

Cible :

- Plus rigide

- Faibles vibrations

- Contréle copeaux

- Résistance a I'usure

Outils : GNDF R2525M 423-125

Plaquette : GCM N4020 RG

Largeur

Gorge : 4 mm

Conditions

de Coupe : v,= 200 m/min
f =0,14 mm/tr
arrosage

Cible :

- Plus rigide

- Faibles vibrations

- Contrdle copeaux

- Résistance a la rupture

Outils : GNDM L2525M 618

Plaquette : GCM N6030 RG

Usinage stable sans vibration !

GND assure un excellent contrle copeaux.

C48, Composant Machine, Trongonnage

Usure normale Ecaillage / Usure
GND importante
Outil standard

Cible :

- Meilleure Rigidité

- Faibles vibrations

- Fracture resistance

Outils : GNDL R2525M 320

Plaquette : GCM N3002 GG

Largeur
Gorge : 3 mm
Conditions
de Coupe : n = 1600 min-'
V=200 m/min
f =0,05 mm/tr

arrosage

Largeur
" Gorge : 6 mm
v Conditions
de Coupe : v¢= 130 m/min
f =0,36 mmi/tr
arrosage
Usinage stable sans vibration !
Excellente résistance a la rupture.
Contréle copeaux stable.
34CrMod4, Bielle, Trongconnage
4 Cible :
- Meilleure Rigidité
- Faibles vibrations

@12

|

RS A O

[SERS]

—

GND

Outil standard

0,30 mm/tr
| Jo.osmmstr

Avance (mm/tr)

- Controle Copeaux

Outils : GNDL R2525M 320

Plaquette : GCM N3002 GG

Largeur
Gorge : 3 mm

Conditions

de Coupe : vc= 115 m/min
f =0,30 mm/tr
arrosage

Usinage stable sans vibration !
Excellente résistance a la rupture
Excellente stabilité

Efficacité améliorée
Usinage stable sans vibration !
Contrdle copeaux stable.

X40CrVMob5-1, (45-48HRC), Composant Machine

20Cr4, Transmission, Rainurage / Copiage

@48

Cible :

- Meilleure Rigidité
- Faibles vibrations
- Contréle Copeaux

Outils :
Plaquette : GCM N4002 GG

GNDL R2525M 425

Largeur

Gorge : 4 mm

Conditions

de Coupe : vc=50 m/min
f =0,03 mm/tr
arrosage

@ 56,8

o
<
<
&l

LI

l 1. Ebau

che

|
%ﬁg 7

[ 2. Finiton |

Cible :

- Meilleure Rigidité
- Faibles vibrations
- Controle Copeaux

Outils :  GNDM R2020K 518

Plaquette :GCM N5008 MG

Largeur

Gorge :  5mm

Conditions

de Coupe :ve= 150 m/min
f =0,1 mm/tr
arrosage

Usinage stable sans vibration !

Sans rupture inattendue !

GND assure un excellent contréle copeaux.

Usinage

stable sans vibration !

GND assure un excellent contréle copeaux.

abeuuoduoi)
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ISO-PSC Polygone & Modulaire

Systeme a Gorge GND g

7
( W Zs
U

GNDCM

Gorges Externes

il
K

o /

B Caratéristiques

Nouvelles nuances et nouveaux brise-copeaux ajoutés a la gamme économique des systémes d‘outils de Gorges GND
modulaires et a interface polygonale.
Excellent contréle copeaux pour des applications diverses telles que les gorges, le tournage, le profilage et le trongonnage.

B Avantages

@ Largeur de plaquette pour gorges de 2,0 a 6,0 mm

® Gamme étendue de nuances avec 9 brise-copeaux pour des applications multiples
® Excellent contrble copeaux

® Grande stabilité avec une durée de vie plus longue

Porte-outils

B Cassette
Couple de
Cat. No. R| L @il o) Plaquettes Vis Serrage Cle
(mm) (mm) (N°m)
% GNDCM R/L 212 [ BN 2 12 GCM [O2000-00 506
= GNDCMR/IL312 |e|®| 3 GCM 03000-00 S
S GNDCM R/L 418 [ BN 4 GCM [d4000-00 BX0512 LHO040
§ GNDCM R/L 518 [ BN ) 5) 18 GCM O5000-00 6,0
= GNDCM R/L 618 [ K 6 GCM Oe000-00
B Porte-outils
PSC__GMO00 PSC__GM90 @ .
(type drot) — 0 (type L) { Z | Note:
L 1 8 e ol 10 [ 18 Outil a droite
ol |0 e ES PSC40/50GM90R
LF LF utilise des cassettes
a gauche.
Outil a gauche
o W PSC40/50GM90L
1 utilise des cassettes
FJ E @ [ adroite.
DCSFMS | WF LF . Couple de ,
PSC Cat. No. RpL (mm) | (mm) | (mm) Vis Serrage (N-m) Cle
Droit PSC40GMO00 R/L [ BN ) 40 22 80
PSC50GMO00 R/L [ K 50 27
] ~ PSC40GM90 RIL 0 40 4% 525 BFTX0619N 75 @ LT25
en PSC50GM90R/L  |e@ | @] 50 47 | 550
* Dimensions lors de I'utilisation des cassettes pour gorge radiale.
B |dentification - Porte-outil a Interface Polygonale
PSC 40 - G M 00 R
T T T T -1 T
Attach. Polygone Dia. outil Symbole Application Type Design
(DCSFMS) Série GND Multifonction Externe 00 = Droit R = a Droite
90=enlL L = a Gauche
B Identification - Cassette
GND C M L 3 12
- 1 T T T T T
Série Cassette Application Sens Gorges Largeur Profondeur
GND Multifonction Externe R = a droite Gorge Maxi.
L =a gauche
F36 @ = Stock Europe @ Couple de serrage recommandé (N-m)
O = Stock Japon



ISO-PSC Polygone & Modulaire
Systeme a Gorge GND

B Plaquettes

S|1IN0-8110d

é Profil Carbure Revétu  |Cermet Carbure Dimensions (mm)
S Forme Type Aréte de Cat. No. % ﬁ § c% <g( o cw
s coupe 813|188 & T | |t RE - S
< < | < | x| x| F Coupe
MG 0.10 GCM N3004MG | ® | ® ° 3,0 |+0,03] 04 [21,1] 38
2 i N4008MG | ® | @ | O | @ 4,0 |+0,03| 0,8 | 264 | 4,0
g re y Z N5008MG | @  ® | O @ 5,0 |£0,03| 0,8 | 26,4 | 4,1
3 |z Généraie N600SMG | @ | @ | O | ® 6,0 |+0,03| 0,8 | 264 | 45
= OL. vL % GCM N2002 ML ol e 2,0 [£0,03] 02 |21,1| 36
g QT T W 0,05 'N3002ML | @ | @ | O | @ | O 30 |£0,03| 02 | 211 | 38
o 2] N40O4ML | ® | @ | O | ® | O 40 |#0,03| 04 | 264 | 40
3 e Z N5004ML | ® | @ | O | ® 50 |#0,03| 04 | 264 | 4.1
Réduite N6004 ML | @ ® | O ) 6,0 [+0,03| 0,4 | 26,4 | 45
GCM N2002GG | ® o o 2,0 [£0,03] 02 |21,1| 36
N3002 GG | ® ol e 3,0 [#0,03| 02 | 21,1 | 38
N4002 GG | ® o e 40 |+0,03| 0,2 | 264 | 4,0
010 N5002 GG | O o e 50 |$0,03| 0,2 | 26,4 | 4,1
GG w N6002 GG | O ol e 6,0 |£0,03] 0,2 | 264 | 45
o Z*|GCM N3004 GG | ® ol e 3,0 [+0,03] 04 |21,1] 38
o N4004 GG | ® o e 4,0 |40,03| 04 | 264 | 40
S . 4RE Coure N5004 GG | O o e 50 |+0,03| 04 | 264 | 41
8 oﬂ% Générale N6004 GG | O o e 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
S M= Gt GCM N2002GL | ® ol e 2,0 [£0,03] 02 |21,1] 36
Z 0,10 N3002GL | @ o e 3,0 |+0,03| 02 |21,1] 38
o ‘W N4002GL | ® ol e 40 |+0,03| 0,2 | 26,4 | 4,0
g . Z N5002GL | @ ol e 5,0 |£0,03| 0,2 | 26,4 | 4.1
Réduite N6002GL | @ ol e 6,0 |$0,03] 02 | 264 | 45 =
GF N2002 GF e O 2,0 [£0,03] 02 |21,1| 36 E
N3002GF | ® e o | O 3,0 [#0,03| 02 | 21,1 | 38 S
%‘w N4002 GF | ® e o O 4,0 |£0,03| 0,2 | 26,4 | 4,0 S
o N5002 GF | O e o 50 |$0,03| 0,2 | 26,4 | 4,1 &
Rédut N6002 GF | O e | o 6,0 |+0,03| 0,2 | 264 | 45
© 2RE |RG 005 GCMN3015RG | ® | @ | O | @ | O 3,0 [£0,03| 15 | 21,1 | 38
Fox %@ N4020RG | O | @ | O | ® | O 4,0 |£0,03| 2,0 | 26,4 | 4,0
g = g N5025RG | ® | @ | O | ® 50 |£003| 25 | 27,2 | 41
SR | — Générale ] N6030ORG | O | @ | O | @ 6,0 |£0,03] 30 | 275 45
_E »ee |RN GCM N2010 RN oo 2,0 [£0,03] 1,0 | 21,7 | 36
=E|= 005 N3015RN | © | 0 | 0 | O 3,0 |+0,03| 15 | 224 | 38
€8 ° .%: w N4020RN | © | 0 | O | © 4,0 |#0,03| 2,0 | 280 | 4,0
2 3w coue g N5025RN | 0 | 0 | o | o 50 |:0,03| 2,5 | 28,1 | 4,1
© Générale N6030RN | 0 | 0 | 0 | o 6,0 |$0,03| 30 | 281 | 45
x ore |GA GCG N2002 GA O | 2,0 0,025 02 | 21,1 3,6
X8| = 'N3002 GA | O | 30 0,025 02 | 21,1 38
£5 °§% oy N4004 GA O | 4,0 20,025 04 | 264 | 4,0
SR Coupe 7 N5004 GA O | 50 0,025 04 | 264 | 41
< Générale N6004 GA o | 6,0 0,025 04 | 264 | 45
Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).
§ Profil Carbure Revétu Dimensions (mm)
E Earie Type | Aréte de Cat. No. ACB30P|AC520U |AC530U ACLO30U cw
= R/L PSI Mara. - RE | L s
= Eoske R|LIR|L|[R|L|R|L|R|L Couge Tolérance
L [ouiroprésente  drte CG GCM[2002 CG 05|0|0|0 [0/ @|e 5° | 2,0 [+0,03| 02 | 211 | 36
89 %550 03002 CG 05/@|0 |0 |0 |@|® 5° | 3,0 |+0,03| 02 |213| 38
s g ggg% coupe | 2 []4002 CG 05|0|0|0 |0 |@|® 5° | 40 |+0,03 02 | 267 | 4,0
= PSI | 4-RE Générale,
¢ T/ ot GCMJ20003 CF 10 0 10°| 2,0 [+0,08] 0,03 | 22,4 | 36
3% %‘250 (130003 CF 10 0 10° | 3,0 |+0,08| 0,03 | 22,4 | 38
52 ot (120003 CF 15 o0 15° | 2,0 |#0,08| 0,03 | 22,4 | 3,6
F Redut [130003 CF 15 oo 15° | 3,0 |£0,08| 0,03 | 224 | 3,8
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ISO-PSC Polygone & Modulaire

Systeme a Gorge GND

GNDCF| =

Gorge Frontale

S

I

[ DC (Dia. de Travail "ﬂb". Dia. Maxi.
V -. D. . M. .. [
%-_--I@J‘ CDX \ . Dia. Mini.

Porte-outils

Les dia. de travail en stock indiquent les
dia. extérieurs des gorges frontales
\ % % @ Oultil représenté a droite.
B Cassette
Couple de
Cw Plage de DC CDX . .
Cat. No. R | L (mm) Dia.(mm) (mm) (mm) Plaquettes Vis S(elz\;.r?ng)e Clé
GNDCF R/L 312-040 e | o 40-55 12
GNDCF R/L 315-050 o o 50-70 15
GNDCF R/L 315-065 [ N 3 40-200 65-100 15 GCO N300o0o-00 50 @
GNDCF R/L 318-090 e o 90-150 18
GNDCF R/L 318-140 a | a 140-200 18
GNDCF R/L 418-040 [ N 40-55 18
GNDCF R/L 418-050 [ N 50-70 18
GNDCF R/L 418-065 e | o 65-90 18
GNDCF R/L 418-085 [ N 4 40-300 85-130 18 GCO N40oo-U0
GNDCF R/L 418-125 a, a 125-200 18
GNDCF R/L 418-180 | a 180-300 18 BX0512 LHO040
GNDCF R/L 518-050 a, a 50-70 18
GNDCF R/L 518-065 a, a 65-90 18 606
D GNDCF R/L 518-085 a a 5 50-300 85-130 18 GCO N5000-00 VR
=y GNDCF R/L 518-125 a | a 125-200 18
§ GNDCF R/L 518-180 a | a 180-300 18
= GNDCF R/L 618-050 o a 50-75 18
o GNDCF R/L 618-070 a o 70-110 18
= GNDCF R/L 618-100 a, a 6 50-1000 100-200 18 GcO Neo0oO-00
GNDCF R/L 618-180 a a 180-300 18
GNDCF R/L 618-280 a | a 280-1000 18
B Porte-outils
PSC__GMO00 PSC__GM90
(type droit) M g (type L) ﬁ_ 32 .
= © =] w © =] Outil a droite
F = PSC40/50GM90R
utilise des cassettes
LF N
a gauche.
Outil a gauche
_40: PSC40/50GM90L
Fﬁ _A[[ ?‘f’:ﬂ utilise des cassettes
() _\lu: e ] _\i[[ H adroite.
DCSFMS | WF LF ) Couple de A
PSC Type Cat. No. RIL (mm) | (mm) | (mm) Vis Serrage (N-m) Clé
Droit PSC40GMO00 R/L [ BN ] 40 22 g1*
PSC50GMO00 R/L (K ) 50 27
oL ~ PSC40GM90 RIL o e 20 23+ 525 BFTX0619N 7,5 LT25
PSC50GM90 R/L [ B 50 48* 55,0
* Dimensions lors de I'utilisation des cassettes pour gorge frontale.
B |dentification - Porte-outil a Interface Polygone
PSC 40 - G M 00 R
T I T T T T
Attach. Polygone Dia. outil Symbole Application Type Design
(DCSFMS) Série GND Multifonction Externe 00 = Droit R = Droite
90=enlL L = Gauche
B |dentification - Cassette
GND C F L 3 12
- T L T
Série Cassette Application Sens Gorges Largeur Profondeur
GND Multifonction Externe R = a droite Gorge Maxi
L =a gauche
F38 @ = Stock Europe Q= Sur commande @ Couple de serrage recommandé (N-m)
O = Stock Japon



B Plaquettes

ISO-PSC Polygone & Modulaire

Systeme a Gorge GND

_5 Carbure Revétu  |Cermet (Carbure Dimensions (mm)
§ Forme Type Cat. No. % § § § § o cw
g 813|838 8& T | larg Tolérance RE L S
< < | < | < | < | = Coupe
© MG GCM N3004 MG e e 0@ 3,0 [+0,03] 04 [21,1] 38
2 N4008 MG e e 0 e 4,0 [+0,03] 08 | 264 | 40
£ 4RE N5008 MG e o 0 o 50 |+0,03| 08 | 264 | 41
3 5% Coupe Générale N6OOBMG | ® | ®@ | O | ® 6,0 |+0,03| 08 | 264 | 45
= T ML " GCM N3002 ML e e 0o @O 3,0 [#0,03] 02 | 21,1 38
8 | QT Tw # N4004 ML e e 0@ 0 40 [+003| 04 | 264 | 40
3 R, N5004 ML e o O o 50 |£0,03| 04 | 264 | 4,1
Avance Réduite N6004 ML e o 0 @ 6,0 |+0,03| 04 | 264 | 45
GG GCM N3002 GG ° o e 3,0 [+0,03] 02 [21,1] 3,8
N4002 GG ° o e 4,0 |+0,03| 0,2 | 264 | 40
N5002 GG o o e 50 |+0,03| 0,2 | 264 | 4,1
N6002 GG o o e 6,0 |+0,03| 0,2 | 264 | 45
o GCM N3004 GG ° o e 3,0 [+0,03] 04 [21,1] 3,8
e N4004 GG ° o e 4,0 [+0,03| 04 | 264 | 40
§ 4-RE Coupe Générae N5004 GG o) o| e 50 |+0,03| 04 | 264 | 4,1
< %[F%-:r N6004 GG | O ol e 6,0 |£0,03] 04 | 264 | 45
= - GL GCM N3002 GL ° o e 3,0 [+0,03] 02 [21,1] 3,8
5 | QT el , N4002 GL ° ol e 40 |+003| 02 | 264 | 40
2 N5002 GL o} o e 50 |+0,03| 02 | 264 | 41
o Avance Rédite N6002 GL o o e 6,0 |+0,03| 0,2 | 264 | 45
GF GCM N3002 GF ° e | o | O 3,0 [+0,03] 02 [21,1] 3.8
N4002 GF ° e o O 4,0 [+0,03| 02 | 264 | 40
oo coue N5002 GF o} o o 50 |+0,03| 02 | 264 | 41
Reduit N6002 GF o o | o 6,0 |+0,03| 0,2 | 264 | 45
_E 2RE |RN GCM N3015 RN olo|o|o 3,0 [£0,03] 15 [ 224 38
35 %@ N4020 RN o|o oo 4,0 [+0,03| 20 | 280 | 40
S §; N5025 RN o|lo|o|o 50 |+0,03| 2,5 | 281 | 4,1
g O Coupe Générale N6030 RN olololo 6,0 |+0,03| 3,0 | 281 | 45
- 4RE | GA GCG N3002 GA O | 30 [+0,025 02 |[21,1] 38
38 % N4004 GA O | 4,0 0,025 04 | 264 | 40
2T = N5004 GA O | 50 0,025 04 | 264 | 4,1
S| B ol | coupecene N6004 GA o | 60 0,025 04 | 264 | 45

Choisir le porte-outil et la plaquette de méme largeur de gorge (CW).

affeuuoduol]
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Plaquettes SumiTurn B-Groove

TGA-BF

B Caractéristiques

I'avance axiale

Gorges Externes

e Remarquable maitrise copeau pour les opérations de gorges
e Excellent contréle copeau en finition pour gorges larges avec

e Largeur de plaquette pour gorges de 1,5 mm a 4,5 mm
e La nuance AC530U avec le revétement ultra dur Super ZX

destinée aux aciers, Inox. et aux métaux non-ferreux, apporte une
meilleure productivité avec une durée de vie élevée.

Outil représenté a droite.

— Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
Lhiz
GWC I,/ o1 &3 _ T .
Gorges Externes © LF [} 42° LE
' Angle de coupe : R 7
Angle de coupe : R Voo Angle de coupe: R _17
——15 *50
k v © ! T T
oo T © Ii N ‘ | i L T
17
L'angle de coupe R varie en fonction de la nuance de plaquette. Pour plus de détails, voir . Piéces de ReChange
L 8, le tableau en bas de la page F39.
= ( Q
5< D SIPI)
== - < £ N
L §« B Porte-outils Les porte-outils & droite utilisent des plaquettes & gauche (TGA-L). & 4 |
S o : - 3
= Dimensions (mm .| Largeur gorges | Profondeur |N°degroupe| ) i
B2 (= Références Stock Fi degorge maxi| deplag. | Vis |@ | Clé | Bride | Vis | Clé
RIL| H [ B [LF[WF| HF |9 [ cw(mm) | “m | apibas ©
GWC R/L 1010-3 oO|O|10 | 10 |125| 10 | 10 | 2 | 0,33-2,80 | 0,8-2,5 (1] BFTX
GWC R/L 1212-3 O|O0|12 |12 |125| 12 |12 | 2 | 0,33-2,80 | 0,8-2,5 (1] 0409N 34| TRX15 - - -
GWC R/L 1616-3 ® O 16 |16 |125| 16 | 16 | 3 | 0,33-2,80 | 0,8-2,5 (1]
GWC R/L 2020-3 O|O| 20| 20 |125| 25 | 20 | 1 | 0,33-2,80 | 0,8-2,5 (1) BFTX 34| TRX15 CCM 6B | WB 6-20 LT20
GWC R/L 2525-3 O|®| 25|20 |150] 30 | 25| 1 | 0,33-2,80 | 0,8-2,5 © |0409N|™ -LIR -T/TL
GWC R/L 2020-15 ® | ® | 20 | 20 |125| 25 | 20 | 1 | 1,25-1,45 2,0 (2]
GWC R/L 2020-25 ® | ®| 20 | 20 125 25 | 20 | 1 | 1,50-2,30 3,5 (3]
GWC R/L 2020-35 ® | ® | 20 | 20 |125| 25 | 20 | 1 | 2,50-4,80 5,0 o BFTX 50| TRX20 CCM 8U | WB 8-22 LT27
GWC R/L 2525-15 ® | ® 25|25 150 30 | 25 | 1 | 1,25-1,45 2,0 ® |051IN|™ -LIR -T/TL
GWC R/L 2525-25 ® | ® | 25| 25 |150| 30 | 25 | 1 | 1,50-2,30 815 (3}
GWC R/L 2525-35 ® | ® | 25| 25 |150] 30 | 25 | 1 2,50-4,80 5,0 4]
i e 5 >
GWCS = = | |
7 S L'angle de coupe R varie en fonction de la nuance de plaquette. Pour
S g © @ plus de détails, voir le tableau en bas de la page F39.
Gorges Externes QP
cw| . Outil représenté a droite.
Angle de coupe : R
N y £ = B Pieces de Rechange
) =y | D
. \\\\ A \\\
M Porte-outils Les porte-outils & droite utilisent des plaquettes a gauche (TGA-L). ¢ / ‘ Q
iex Stock Dimensions (mm) Largeur gorges | Profondeur |N°de groupe) ) . , )
Références degorge maxi | deplag. | Vis | @ Clé Bride Vis Clé
RIL| H [ B [LF [WF[HF [ cwmm) |“%om | aopicaes ®
GWCS R/L 2020-3 20 | 20 | 125 | 25 | 20 | 0,33-2,80 | 0,8-2,5 (1] BFTX 34| TRX15 CCM 6B | WB 6-20 LT20
GWCS R/L 2525-3 25 | 25 | 150 | 30 | 25 | 0,33-2,80 | 0,8-2,5 @ |0409N|™ -LIR -T/TL
GWCS R/L 2020-15 O|O| 20 | 20 | 125 | 27 | 20 | 1,25-1,45 2,0 (2]
GWCS R/L 2020-25 O|O| 20 | 20 | 125 | 27 | 20 | 1,50-2,30 815) (3]
GWCS R/L 2020-35 O|O| 20 | 20 | 125 | 27 | 20 | 2,50-4,80 5,0 o BFTX 50| TRX20 CCM 8U | WB 8-22 LT27
GWCS R/L 2525-15 O|O| 25 | 25 | 150 | 32 | 25 | 1,25-1,45 2,0 @ |051IN|™ -L/IR -T/TL
GWCS R/L 2525-25 O| 25 | 25 | 150 | 32 | 25 | 1,50-2,30 3,5 (3]
GWCS R/L 2525-35 O|O| 25 | 25 | 150 | 32 | 25 | 2,50-4,80 5,0 4
F40 @ = Stock Europe Q= Sur commande @ Couple de serrage recommandé (N-m)
O = Stock Japon



Porte-Outils SumiTurn B-Groove

GWC/GWCS/GWCI

ISO-PSC Interface Polygonale Modulaire

B Porte-outils
g | F L , .
@ Cat. No. RIL | mm) |mm)| (mm) Vis @ Clé
PSC 40 GMO00 R/L e |e®| 40 | 22 | 80,0
PSC 50 GMO00 R/L e @ | 50 | 27 | 80,0
PSC40GMIOR/L | ® | ®| 40 42 | 5255 | BFTX0B1SN (7.5 LT25
PSC 50 GM90 R/L ® | ®| 50 | 47 | 550
B Cassette
Largeur P(r;ofond. Vis ©
Cat. No. R|L | Gorge orge Plaquette Cle Ressort Bride Vis Clé
(mm) (mm) q Plaquette
GWCCMR/L25 |@|®[ 1,523 | 3,9 | TGAO4OOOBF | BFTX0511N
GWCCMR/L35 |@|®|25-45| 54 | TGAO4OOOBF 506 ~X20 SCP4A 30| LHO30

Gorges Internes

( \ DCON
GWC I L'angle de coupe R varie en fonction de la nuance de l'insert. Pour plus
de détails, voir le tableau en bas de la page F39.
Gorges Internes
- Outil représenté a droite
LF
[P y
B Piéces de Rechange
\—— ”
_‘
| Porte-outils Les porte-outils a droite utilisent des plaquettes a gauche (TGA-L). & / ,§ =
s Stock Dimensions (mm) Largeur gorges |  Profondeur | o o oy ne e , ) 32
Références R LI DMNDCON| LF H HE | WF | cw(mm) ) Som | plag. appicables Vis © Cle % =
GWCI R/L 325 aaj 35 25 100 23 1,5 | 17,5 | 0,33-2,80 0,8-2,0 (1) BFTX0409N | 34| TRX15
GWCI R/L 432 a|aj] 4o 32 250 30 15,0 | 17,5 | 1,254,80 2,0-2,5 8O0 |BFTX0511IN |50 TRX20

M Plaquettes

Notes - M Conditions de Coupe Recommandées  Drecton davancement
E2 .
T Noter la position de I'aréte de
coupe E2, pour une largeur de ® Gorges l
gorge inférieure a 1,85 mm.. Arrosage recommands.
Matieres Aciers Courants Aciers Inoxydables
(Note 2) Outil représenté a droite.
D - P Vitesse de coupe (m/min) 50-180 50-160
L Loy () ) .| Groupe Largeur de gorges (mm) 1,5-2,3 2,5-3,3 3,5-4,5
Références ()COX: profondeur maxi. _|Fig. | yaquee | | avance (mmitr 0,03-0,12 | 0,04-0,12 | 0,05-0,12
R[L| cw | cox [RE| E2 & outls vance (mm/tr) =~ ry: oo 0
TGARI/L 4140BF01| O | O | 1,40 [2,5 2017 0,1 [0,300] 2 | @ (Pnr]?rf]‘;”d- de coupe | =Xt — > =
TGAR/L4150BF | ® | ® | 1,50 0,250 Int. =2,5
TGAR/L4165BF | O | O |165| 39 0.175| , ‘
TGARIL4175BF |0 |0 | 175 0,125 ® Avance Axiale Sens de chariotage <
TGAR/L4185BF | O |0 | 185 Exéeme 0,2 10,075 ) A )
TGAR/L4200BF | ® | ® | 2,00 Irfte’fge rrosage recommande.
TGARIL4220BF | O |0 |220 | 55 0 |1 - , _
TGA R/L 4230BF ool 230 ' Matiéres Aciers Courants Aciers Inoxydables
Eﬁ Eﬁt j;gggi ; ; ;gg Vitesse de coupe (m/min) 50-180 50-160
TGAR/L 4270BF olol 270 Avance (mm/tr) 0,03-0,10 0,05-0,10 0,07-0,12
TGA R/L 4280BF oo 2,80 Profond. de coupe (mm) —0,3 —0,5 —0,7
TGAR/L4300BF |® | @ | 3,00 03
TGAR/L4320BF | Q|0 | 320 . :
TGARIL4330BF | O |0 330 2
TGARL 4370BF | o| | ar0 | el | 0 |1 @
70 1 (50 i . S
TGARL4390BF | 0|0 | 380 | mime W Angle de coupe - Plaquette montée sur ['outil
TGAR/L4400BF |® |® | 400 | (25)
TGARIL4410BF |0 | o | 410 Gorge  |ACS30U| H1 | T3000Z | T1500A | BN2000 | DA2200
TGA R/L 4420BF 0| 420 Externe . . . . . .
TGARIL4430BF | O | O | 4,30 0.4 emc, awes| 10 20 10 5 0 10
TGAR/L4440BF | O | O | 440 Interne 1o 110 10 40 _g° 10
TGAR/L4450BF | ® | @ | 4,50 GMCI

*) Choisir les plaquettes correspondantes aux porte-outils avec les numéros de groupe

FA41



B Plaquettes

Plag. a Gorges SumiTurn

TGA

Porte-outils
Trongonnage

GAN cw *0025 Nuance Aréte GAN
REX Carbure Revétu AC530U Honing 15°
L S Carbure H1 Affate 25°
i Cermet Revétu T3000Z Honing 15°
: Cermet T1500A Affaté 10°
SUMIBORON BN2000 K-Land 5°
S SUMIDIA DA2200 Affaté 15°
Outil représenté  droite. * Cf page F39 pour I'angle de coupe de plaquette montée sur le porte-outil
Dimensions (mm)
Cat. No. AC530U| H1 |T3000Z|T1500ABN2000|DA2200 Prof. Coupe Maxi. N°** Groupe
(Les références du T1500A se ; i CwW CDX RE IC S plag. &
terminent par E) R:{L|RI{iL|R|L|R|/L|R|L|RJL Externe | Interne outls
TGA R/L 3033 (E) o o - =] =i-=1033 0,8 0,5 1,0 0.05
TGA R/L 3050 (E) O :0 o - =] =1i-=10,50 1,2 0,8 1,4 ’
TGA RI/L 3075 (E) o o|o 0,75
R/L 3095 (E) oio 0,95
R/L 3100 (E) 0. 00 o o|oio 1,00
RIL 3110 (E) olo 1,10
R/L 3125 (E) Q00| O o 1,25
RIL 3135 (E) o o o 135 | 20 | 15 | 25
R/L 3145 (E) oo 1,45
RIL 3150 (E) ololo 1,50
RIL 3165 (E) o 1,65 (T%;OA 95251 318 | @
RIL 3175 (E) oio o 1,75 02)
RIL 3185 (E) o 1,85
TGA R/L 3200 (E) oiolo o o 2,00
RIL 3220 (E) o 2,20
RIL 3230 (E) 2,30
RIL 3250 (E) o o 250 | 25 | 20 | 30
RIL 3265 (E) 2,65
RIL 3270 (E) 2,70
RIL 3280 (E) o 2,80
TGA R/L 4125 (E) Q0 o 1,25
RIL 4145 (E) oio 145 | 20 | BT 25 2
TGA R/L 4150 (E) (Ol e RNe] a 1,50
RIL 4165 (E) 1,65
RIL 4175 (E) 1,75 02
R/L 4185 (E) Q0|00 1,85 3,5 2,5 3,9 [3)
RIL 4200 (E) oio o o 2,00
RIL 4220 (E) o 2,20
RIL 4230 (E) CREe) 2,30
TGA R/L 4250 (E) o o Q o 2,50
RIL 4265 (E) o o 2,65
RIL 4270 (E) 2,70
RIL 4280 (E) o 280 | 20 | 25 | 34 1270 | 4T
RIL 4300 (E) oiolo o o} 3,00 03 ’
RIL 4320 (E) 3,20 "2
RIL 4330 (E) o 3,30
TGA R/L 4350 (E) o 3,50
R/L 4370 (E) 3,70 [4)
R/L 4390 (E) 3,90
RIL 4400 (E) o o 4,00
RIL 4410 (E) 4,10
RIL 4420 (E) 420 | 20 | 25| o4
RIL 4430 (E) 430 o
R/L 4440 (E) 4,40
RIL 4450 (E) o 4,50
RIL 4480 (E) 4,80 5,00

* Voir les numéros de groupe types GWC, GWCS et GWCI pages F38 et F39 pour
trouver les porte-outils applicables. Utiliser les plaquettes et les porte-outils de groupes
correspondants.

F42

O = Stock Japon

Q= Sur commande

*1 : CDX pour SUMIBORON et SUMIDIA = 4,4, gorge maxi. 4,0 (2,5

coupe interne)

*2 : RE pour SUMIBORON = 0,2, RE pour SUMIDIA = 0,1



B Plaquettes

GAN cw 0.025

RE

CDX|

Outil représenté a droite.

Plag. a Gorges SumiTurn

TGA

Nuances Types aréte GAN
Carbure revétu AC530U Honing 15°
Carbure H1 Affaté 25°
Cermet revétu T3000Z Honing 15°
Cermet T1500A Affaté 10°
SUMIBORON BN2000 K-Land 5°
SUMIDIA DA2200 Affaté 15°

* Cf page F39 pour I'angle de coupe de plaquette montée sur le porte-outil.

Dimensions (mm)

AC530U| H1 |T3000Z|T1500A[BN2000[DA2200 Prof. Coupe Maxi. N"* Groupe
Cat. No. ; ; CW CDX RE IC S plaquette
R:LIR!IL|IR|L/R|L|R|L|RJ|L Externe | Interne & outils
TGA RI/L 4050 R o o 1,00 | 20 | 1,7 | 25 | 050 P
TGA RIL 4075 R oo 1,50 0,75
RIL 4100 R o 0 200 | >° | 2% 39 Iy 1270 | 476 ©
TGA RIL4125R oo 2,50 125 | '© :
R/L 4150 R o o &) 300 | 20 | 25 | 3% [ 150 o
RIL 4200 R o 4,00 2,00

* Voir les numéros de groupe types GWC, GWCS et GWCI pages F38 et F39 pour
trouver les porte-outils applicables. Utiliser les plaquettes et les porte-outils de groupes

correspondants.

B Conditions de Coupe Recommandées

*1 CDX pour SUMIBORON et SUMIDIA = 4,4, prof. de gorge maxi.
4,0 (2,5 coupe interne)

Matiére P Aciers M Inox. () Non-ferreux Aciers trempés

Nuance AC530U | T3000Z T1500A | AC530U | T3000Z T1500A H1 DA2200 BN2000
Ve (m/min) 50-200 100-180 | 100-180 | 50-200 80-150 80-120 | 200-300 | 200-300 80-120
Avance (mm/tr) 0,02-0,10 | 0,05-0,10 | 0,05-0,08 | 0,02-0,10 | 0,05-0,08 | 0,05-0,08 | 0,05-0,15 | 0,05-0,15 | 0,03-0,07

B Insert Blanks

(Incomplete products. Machine them to meet your edge width,
nose radius and rake angle requirements.)

Fig. 1 Fig. 2
w cw
v _ 29
ﬁé IC %‘
Il o [
Sk (Y
Le croquis montre un outil a droite.
Dimensions (mm)
KHO03 H1 EH510 | T1500A .
Cat. No. . . CW |CDX| IC S | Fig.
R:LIR:L|R|L|R|L
TGA R/L3T18 1,85|(3,4) 1
R/L 3 T23 O i O [2,35((3,4)]9,525 3,18
R/L3T31 | O 3,18| - 2
TGA R/IL4T22 2,20 |(4,8) 1
R/IL4 T37 3,75|(6,2) 12,70/ 4,76
R/IL4T47 | O Qo 476 | — 2

Note : les données CDX (entre parenthéses servent de référence)

B Notes for Machining an Insert
Make the Aréte so that the rake angle,
back taper, etc. as shown in fig. 3. When
you have installed an insert into a holder, it
becomes a cutting blade element as shown
in fig. 4.

Forme suggérée

Fig. 3

Elément de lame lors de l'installation du support

Fig. 4

o
2°4+. 2°
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Mini Porte-Outils de Trongonnage

Type SCT

R Fig. 1 Fig. 2

Outils de
Trongonnage

WF
-
=

B
L5 W
|
[

s

LH _LH
' 2 o B Piéces de Rech
w AN | II u | II leces de rechange
T
\—/ ~ .&.‘
. Outil représenté a droite.
M Porte-outils
Références Stck T g D'mfgs'onsv(? m)HF I Plaquettes Fig. Vis Clé

SCTR 1010 [ 10 10 120 10 10 15 CT RO5

SCTR 1212 (] 12 12 120 12 12 15 CTR12___ 1

SCTR 1616 [ 16 16 120 16 16 15 ——— BFTX0410T8L

SCTR 101016 o 10 10 120 10 10 18 2

SCTR 121216 o 12 12 120 12 12 18 CTR16_ _ 1

SCTR 161616 6] 16 16 120 16 16 18 TRX 08

SCTL 1010 () 10 10 120 10 10 15 CTLO5

SCTL1212 [ 12 12 120 12 12 15 CTL12___ 1

SCT L 1616 [ ] 16 16 120 16 16 15 - BFTX0410T8R

SCTL 101016 o 10 10 120 10 10 18 2

SCT L 121216 o 12 12 120 12 12 18 CTLi6 __ 1

SCT L 161616 Q 16 16 | 120 16 16 18
B Plaquettes

Outils a droite (SCTR) Outils a gauche (SCTL
CTR__R CTR__N CTR L CTL_ R CTL__N

] ]

I VA .|

Fixation

Porte-outils
Trongonnage

)
m
N}
2y
m
[N)
o
N
o

Plaquettes
et
dimensions
s &A’ ,

@ |

ben
k

CTL_ L
1
,RE
20° ﬂ‘

. AC1030U | AC530U |Trongon. Brise-
Références RINILIRINIL gM(z;qu) CW | RE | L S crenix
CTR 050505 R/N/L ololofo]o[o]| 5 |5]005
050500 R/N/L oo oo 5 |92 0
CTR 121005 R/N/L oO/o|/o|o|olol[ 1210
121505 R/N/L ® 0 /0/0|0|0|12]15|005 .| ; ggg}gg
122005 R/N/L [ BN ] Q|0 12 1 2,0 Aréte de coupe vive
121000RNL  |o|o| |o]|o 12 [ 1,0 Avec | SCTR1616 (RE = 0,05 mm)
121500 R/N/L 0|0 olo 12 /15| 0 brise
122000 R/N/L Qo]0 o|o 12 [ 2,0 Ise- Changement
CTR 161005 R/N/L 16 | 1,0 copeaux rapide de plaquette
161505 R/N/L olo o|o 16 | 1,5 0,05 par un desserrage
162005 R/N/L o|lo|o oo 1620 231| 8.3 SCT R101016 léger de la vis
161000 R/N/L 16 | 1,0 e SCT R121216
161500 R/N/L olo olo 16 15| 0 SCT R161616
162000 R/N/L 0|o|o|0o|0o|0]| 16|20 . .
CTR 050500 R/N/L NB 5 05 SCT R1010 Irarge br|se-co;()jeaux pour une meilleure
CTR 121000 R/N/LNB | O o 12 1,0 19| 7 SCT R1212 évacuation en douceur
121500 R/N/LNB | O o} 12 |15
122000 RIN/LNB | © o 12 [20] 0 Sans | SCTR1616
CTR 161000 R/N/L NB 16 [ 1,0 SCT R101016
161500 R/N/L NB 16 | 1,5 23,1/ 8,3 SCT R121216 . o
162000 RIN/LNB | O o} 16 12,0 SCT R161616 | ® Comparatif de Surfaces Finies
CTL 050505 R/N/L olo olo 5 [ o5]0.05
050500 R/N/L olo olo 5 V210 o
CTL 121005 R/IN/L o[o|e[o[0|0[ 1210 SCT R1010 _ b,/ Tres pelti
121505 R/N/L O|o|®0|0|0| 1215005 4| SOT R1212 ' 3
122005 R/N/L ole oo 12 12,0 ;
121000 R/N/L olo olo 12 [1,0 avee | SCTR1616
121500 R/N/L oo oo 12 [15] 0 or 4
122000 R/N/L oo oo 12 [ 2,0 rise-
CTL 161005 R/N/L 16 [ 1,0 copeaux| SCT Concurrent
161505 R/N/L Q|0 o} 16 | 1,5 0,05 -
162005 R/N/L O/o/o|0|0|0] 16 |20 231| 8.3 SCT R101016 | | Matiere : X6Cr17 (28 mm)
161000 R/N/L 16 [ 1,0 o SCT R121216 | | Plaquette : CTR 121005 R, (b =1,0 mm)
161500 R/N/L 0|0 0|0 16 | 15| 0 SCT R161616 | | Condit® de coupe @ vc =45 m/min
162000 R/N/L o]0 olo 16 | 2,0 f=0,02mmitr, Arosage

@ = Stock Europe
F44 O = Stock Japon



Outils de Trongonnage

Sumi-Grip

B Caractéristiques

» Coupe interrompue possible.

B Type - Lame

* Gamme en carbure (SumiGrip) et en acier (SumiGrip JR).

» Trongonnage, gorges, et chanfreinage.

STFH (Acier) / WCFH (Carbure)
Bloc

STFS (Acier) / WCFS (Carbure)

B Design
| [ [ Angle de Lame
140 !
WCFH32 pincement
Plaquette
120
E
i STFH32
&
g 80 :
S WCFH26 égagements
§ STFH26 spécifiques dédies
= 60 au pincement
© GNDL
S 40 GNDL:
GND GNDM
A e
—
0 4 5 6 7 8 9
Largeur (mm) g g
33
B Force de serrage x2 B Vibrations faibles B Usure Se
QO =
S =
w
8 SumiGrip (Carbure) - Picce @
E 70l —SomiGrio Jr (steel > Concurrent
SumiGrip JR 270 5 umiGrip Jr. (steel) 2 Rupture
S 601 3 o010 X e -
% Competitor %— A/A SumiGrip Jr. (acier)
o 50 A g J,,,,,thffffff‘
E > 0051 SumiGrip (carbure)
Concurrent 130 — 40 =]
Largeur 3 mm A
= | | | | |
0 0,1 0,2 0.3 0 50 100
l l | Avance (mm/tr) Nombre de trongonnage
0 100 200 300
Matiére : C45 (@ 50 mm, 250 HB) Matiére : C45 (hexagonal)
Force de serrage (N) Q> Grande Plaquette : largeur 3 mm, carbure revétu Plaquette : Largeur 3 mm, carbure revétu
Conditions : vc = 80 m/min, a sec Conditions :  vc=150 m/min, f = 0,15 mm/tr, arrosage (. soluble)
B Brise-copeaux Types GG/GF/CF, Nuance AC1030U
La série GND apporte un excellent contréle copeaux. e =
La géométrie type GF (neutre), effort de coupe réduit ou le type CF
(R/L), combinés avec les lames carbure, assure une coupe stable
. . . . .
avec peu de vibrations lors de l'usinage des aciers inoxydables. Neutre Neutre LR
. - Alliages Exotiques Alliages Exotiques|
La nouvelle nuance AC1030U apporte meilleure stabilité et Général faible effortde || faible effort de
excellente tenue. coUpe EOURE
B Performances (Brise-copeaux)
Controle . 27 o @, . A
copeaux " e r o . L
o 2 Q I : af b G g
e 22 L 3 -
e ®* -~ 9
3 - -, o L
e @ , 8 ﬁ wEE
A e T
WHAH.E? o
GF GG Conventionnel
Matiere : X5CrMo17 12 2 (& 40 mm)
Conditions : ve = 100 m/min, f = 0,1 mm/tr, arrosage

F45



Outils de Trongonnage

Sumi-Grip Jr.

Trongonnage (Lame Acier)

cw
B
STFH -
Trongonnage 0
b 87— *
LF2
) 1507 B Accessoires
-/ Outil représenté a droite
B Porte-outils (
Dimensions (mm) Trongon. Max. ; 4
Cat. No. Stock ™ B LF HE L2 W @ (mm) Plaquettes Blocs outil Clé
STFH 26-2 ° 26 1,6 109 21,4 108 2,0 40 WCF _2 _
26-3 (] 26 2,4 109 21,4 108 3,0 70 WCF _3 _ SBN 20-26
26-4 (] 26 3,4 109 21,4 108 4,0 70 WCF _4 _ SBU 20-26
26-5 [ J 26 4,3 109 21,4 108 5,0 70 WCF _5 _ SL4
STFH 32-2 ( 32 1,6 149 25,0 148 2,0 40 WCF _2 SBN 20-32
32-3 ( 32 2,4 149 25,0 148 3,0 100 WCF _3 _ SBN 25-32
32-4 (] 32 3,4 149 25,0 148 4,0 100 WCF _4 _ SBU 20-32
32-5 [ J 32 4,3 149 25,0 148 5,0 100 WCF _5_ SBU 25-32
Bl Bloc Porte-outils* B Pieces de Rechange
Type SBN, en une piece Bride Vis Clé
i aa Dimensions (mm) Lames = )
‘“T ‘R - Références | Stock H |Ha | Hb | Hc | L Carbure [- l ," @ Ifg)._,
n L Iz T SBN 20-26 ® | 45|20 |20 10,0/ 80 | STFH 26 ==t
—_-— > | e l 2 — -
=R - s SBN20-32 | ® |50|20|20135/100| STFH32 | |BWS30 | WB8-20 | LH040
: § i SBN25-26 | Q |48 |25/ 25 10,0/ 80 | STFH 26_
%’ S ' — SBN 25-32 [ 50 | 25|25 |8,5|/110| STFH 32_
g8 J©
[""""] (sBN20-26)
Type SBU, en deux piéces Bride
i — Dimensions (mm) Lames s N R
; . Références | Stock 5 THa THb [ He | L | Carbure Ei;% E:fp TE
7777777777777 k| l T SBU20-26 | @ [45/20/20[10,0 80 | STFH26_| | SELEEES S SR
T 5 SBU 20-32 [ J 50 | 20 | 20 [13,5/100| STFH 32_
20T SBU25-26 | O |48 2525100/ 80 | STFH 26_ Vis Clé
] - SBU 25-32 ([ J 50 | 25|25 [8,5]/110| STFH 32_ e __Pr.c‘??
A odts
[ -
(SBU20-26) BX 0622 | LH 050
*Guide de sélection cf page F46
Trongonnage (Porte-outils Acier))
e )
L o
Trongonnage ' LF
/Lﬁ Max. Trongonnage Dia
; T \_g T Il Accessoires
- -
LH %
B Porte-outils
Stock Dimensions (mm) Trongon. Max. A
Cat. No. RIL H B F WE HE LA LH2 cwW @ (mm) Plaquettes Clé
STFS R/L 1010-2 o 10 10 86 10 10 17 17 2,0 28
R/L 1212-2 e o 12 12 110 12 12 18 18 2,0 30 WCF 2
R/L 1616-2 (O Ne) 16 16 110 16 16 - 19 2,0 32 -7 =
R/L 2020-2 ® O 20 20 125 20 20 - 24 2,0 40
STFS R/L 1616-3 o|e 16 16 110 16 16 20 22 3,0 35
R/L 2012-3 Q|0 20 12 110 12 20 - 24 3,0 40
R/L 2020-3 [ BN 20 20 125 20 20 - 30 3,0 50 WCF _3_ SL4
R/L 2525-3 [ K ) 25 25 150 25 25 - 30 3,0 50
STFS R/L 2020-4 o|le 20 20 125 20 20 - 33 4,0 55 WCF 4
R/L 2525-4 ® O 25 25 150 25 25 - 38 4,0 65 - -
STFS R/L 2020-5 (O Ne} 20 20 125 20 20 - 35 5,0 60 WCE 5
R/L 2525-5 Q|0 25 25 150 25 25 - 40 5,0 70 - -
F46 @ = Stock Europe Q= Sur commande
O = Stock Japon



Outils de Trongonnage

B Plaquettes

Plag. pour Sumi-Grip Jr.

Neutre (N) A droite (R) A gauche (L)
. 2-RE0.2* 8°
‘E\.( 2-REOQ.2 N o T
=
& N R
’gff/ 2-RE0.2" *WCF_2T: 2_RE=0,15
Externe Appereance Cat. No. AC830P| AC225 AC1030U| T1500A | A30 G10E | CW Lames/Porte-outils
WCFN_ GG WCF N2 GG ©) 20 |STFH__ 2] STFSR/L 2
Coupe générale N3 GG [ 3,0 |STFH__ 3] STFSR/L 3
N4 GG [ ] 4,0 |STFH __ 4| STFSRIL 4
N5 GG ) 5,0 |STFH 5| STFSRIL 5
WCF N _ GF WCF N2 GF Qo 20 |STFH__ 2] STFSR/L 2
Alliages Exo- N3 GF Qo 3,0 |STFH__ 3] STFSR/L 3
tiques N4 GF o 4,0 |[STFH __ 4| STFSRIL 4
Faible avance N5 GF Q 5,0 |STFH 5| STFSRIL 5
WCF __CF WCF RS CF o 30 ISTFH__3| STFSRIL 3
Alliages Exo- @ L3 CF @] 30 |7 — - ——
tiques R4 CF 4,0
Faible avance L4 CF o 40 STFH__4| STFSR/IL___ _4
WCF _ 2T WCF N2T [ ] 2,0
Petit dia. @ R2T o 20 |STFH__2| STFSRIL____2
Effort de coupe réduit L2T Q 2,0
WCF _ WCF N3 ([ ] 3,0
Sans géométrie R3 ° 30 |[STFH__3| STFSR/L____3
Pour les aciers L3 ] 30 )
WCF N4 ° 4,0
@ R4 O 4,0 |STFH 4| STFSR/IL___ _4 g‘ S
L4 ) 40, 2=
WCF N5 ° 5,0 s
R5 5,0 |STFH 5/ STFSRIL____5 5=
L5 0] 5,0 S 5l
WCF A WCF N2A [ J 20 |STFH__ 2] STFSR/L 2
Alliages Exo- WCF N3A ° [} o 3,0
tiques R3A [ 3,0 |STFH 3| STFSRIL____3
Faible avance L3A [ 3,0 7777777777777777
@ WCF N4A ° o 4,0
R4A ([ ] 4,0 |STFH 4| STFSRIL___ _ 4
L4A [ J 40 |
WCF N5A [} 5,0
R5A o 5,0 |STFH 5| STFSRIL____5
L5A 5,0
WCF__ B WCF N3B [} 3,0
pour fontes R3B [ ] 3,0 |STFH 3| STFSRIL____3
et L3B o 3,0
alliages légers @ WCF N4B o 4o T
Note : R4B 40 |STFH__4| STFSR/IL___ _4
Méme géométrie que pour les L4B 4,0
e o =) tion darete| WCF N5B 0 50 |
. s ,
une petite préparation d'aréte R5B 50 | STFH 5 STFSRL 5
L5B 5,0
B Conditions de Coupe Recommandées
Matiere L6 (i)
AC830P AC225 AC1030U T1500A A30 G10
Acers | 80200 | 80200 | 50-200 | 80200 | 50-120 | -
Aciers Aciersdoux | 100-230 | 100-230 | 50-230 | 100-230 | 70150 | -
Aciers a matrices 60-150 60-150 50-150 60-150 50-120 -
Inox. 70-150 70-150 50-150 - 70-130 -
Fontes - - 50-200 - - 50-120
Métaux Non-ferreux - - 200-500 - - 200-500
Avance (mm/tr)
Neutre a Gauche ou a droite
Bise copeaux (— A||iC:es B Petit-eria. A'“;\ges Fo?tes B A'"(‘:?‘Zes Petit: Dia. A'“Qges Foftes
ggr?léjrgﬁe Exotiques Aciers Faible effort E)'(:oatzgluees Alliages Aciers FE\)i(lglgqgf?osrt Faible effort E)l(:oat:gluees Alliages
Faible effort de coupe e —— légers de coupe de coupe - légers
Largeur | 2,0 | 0,05-0,20 | 0,03-0,12 - 0,03-0,10 | 0,03-0,12 - - - 0,03-0,10 - -
Gorges | 3,0 | 0,08-0,25 | 0,04-0,15 | 0,08-0,25 - 0,04-0,15 | 0,05-0,15| 0,08-0,25 | 0,08-0,12 - 0,04-0,15 | 0,05-0,15
w 4,00,10-0,30 | 0,05-0,18 | 0,10-0,30 - 0,05-0,18 | 0,05-0,18 | 0,10-0,30 | 0,10-0,30 - 0,05-0,18 | 0,05-0,18
(mm) |50]0,10-0,35 | 0,05-0,20 | 0,10-0,30 - 0,05-0,20 | 0,06-0,20 | 0,10-0,20 | 0,10-0,30 - - 0,06-0,20
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( WCFH \ CW: 3 mm CW: 2 mm
4 mm cw ‘ LF 24 20
Trongonnage Smm T
T B Accessoires
@ LF2 . 20
(WCFH 32-2)
B Holders Outil représenté & droite
Dimensions (mm) Trongon. Max. ; 4
Cat. No. Stock ™ B LF HE LF2 W @ (mm) Plaquettes Blocs outil Clé
WCFH 26-2 ° 26 1,7 110 21,4 109,0 2,0 40 WCF _2 _ SL2
26-3 ) 26 24 110 21,4 108,5 3,0 70 WCF _3 _ SBN 20-26
26-4 ) 26 34 110 21,4 108,5 4,0 70 WCF _4 _ SBU 20-26 SL1
26-5 ° 26 4,3 110 21,4 108,5 5,0 70 WCF _5
WCFH 32-2 [ 32 1,7 150 25,0 149,0 2,0 40 WCF _2 SBN 20-32 SL2
32-3 ® 32 24 150 25,0 148,5 3,0 100 WCF _3 _ SBN 25-32
32-4 o 32 3,4 150 25,0 148,5 4,0 100 WCF _4 _ SBU 20-32 SL 1
32-5 [ 32 4,3 150 25,0 148,5 5,0 100 WCF _5_ SBU 25-32
CF page F48 pour les plaquettes.
Bl Bloc Porte-outils B Pieces de Rechange
Type SBN, en une piéce Bride Vis Clé
i aa Dimensions (mm) Lames R, it
‘“7? B — Références | Stock H [HalHb Hc| L Carbure [ l/ll ﬁﬁ ,fgf
wg | x| g £ SBN2026 | ® | 45|20 20 10,0 80 |WCFH26_| |t ot
= T 520 8 SBN 20-32 ® | 50|20 |20 13,5/100| WCFH 32_ =
g S vy * SBN 25-26 QO |48|25(|25 10,0/ 80 | WCFH 26_
*g ‘g’" m—h = SBN 25-32 ® |50|25|25)|8,5|110 WCFH 32_
= Jo
[~"] (sBN20-26)
Type SBU, en deux pieces Bride
— Dimensions (mm) Lames i N Y -
] _ Reéférences | Stock 5 o THb ' He | L | Carbure [:]:;2 f:fj R
7777777777777 T I¢ ll‘ T SBU20-26 | ® |45 |20 |20 [10,0] 80 | WCFH 26_ *‘BB” ?-“*1'2“' “E;“--”“'Z” E'BBL%;’?
- ' - SBU20-32 | ® |50 |20 |20 13,5100 WCFH 32_ CS15 | BCS20 | BCS25
1‘? 29T SBU25-26 | O |48 | 25|25 10,0/ 80 | WCFH 26_ Vis Clé
] ~ SBU 25-32 ® |50|25|25)|8,5|110 WCFH 32_ e ff.f‘:f-"
. &
[ -
(sBU20-2) BX 0622 | LH 050
B Guide de Sélection
SBN A Tour "classique", etc. B Tour type pousse bar etc.
= SBN, SBU SBU
3
Q
= Tourelle Tourelle
g serrage par vis serrage par coins
5 ﬁ
o
o
o
m
Ce bloc d'outils peut étre utilisé pour le poste
d'outil d'usinage A illustré a droite.
SBU
m
9 ]
S [
% Ce bloc d'outils peut étre utilisé pour les postes
g | d'outils d'usinage A et B illustrés a droite.
m Etant donné que la bride est longue, elle permet
un serrage stable méme si la lame présente un
porte-a-faux important.
F48 @ = Stock Europe Q= Sur commande
O = Stock Japon

Outils de Trongonnage

Series Sumi-Grip

Trongonnage (Lame Carbure)




Trongonnage (Lame Carbure sur Corps acier)

VY7 S
WCFS)
Trongonnage =
=
)
T 7

N Fig. 1
[}

Trongonnage Dia. Max.

=]

Outils de Trongonnage

Series Sumi-Grip

WF

Trongonnage Dia. Max.

CW »|

LF

Outils représentés a droite
B Porte-outils K
Stock Dimensions (mm) Trongon. Max. . ,
Cat. No. RILIH B LF WE HE H T cw | 8m) Lames Plaquettes |Fig. Clé
WCFS R/L1010-2 | @ 10 10 86 10 10 10 2,0 28 - WCF_2 |1
Type R/IL1212-2 | @ 12 12 110 12 12 18 2,0 30 - WCF_2 | 1 SL2
Brasé R/L1616-2 |[O|@® | 16 16 100 16 16 25 2,0 35 - WCF_2 | 2
R/L 1616-3 16 16 100 16 16 25 3,0 35 - WCF _3 2 SL1
WCFS R/L 20-3 e e 20 20 125 23 20 46 3,0 50 WCFH17-3 | WCF _3_ | 3
R/L 20-4 ([ ] 20 20 125 24 20 46 4,0 50 WCFH17-4 | WCF _4 _ | 3
—_— RIL205 Q| | 20 | 20 | 125 | 25 | 20 | 46 | 50 | 50 |WCFH17-5|WCF_5_ 3| o .
9 WCFS R/L 25-3 ® O| 25 25 150 28 25 46 3,0 50 WCFH17-3 | WCF _3_ | 4
R/L 25-4 Q| 25 25 150 29 25 46 4,0 50 WCFH17-4 | WCF _4 | 4 = o
R/L 25-5 Q] 25 25 150 30 25 46 50 50 WCFH17-5| WCF _5 4 % ,%
- D
Cf page F48 pour les plaquettes. Les lames sont incluses. % g
D =
S =
B Lames Carbure ® @
v §
m
~
B Accessoires
26,5
445 M
Cat. No. Stock %\r/nvensmns (mén) Lames Vis Cle Porte-outils
WCFH 17-3 [ ] 3 2,4 WCFS RI/L 20-3, 25-3
WCFH 17-4 [ ] 4 3,4 WCFS R/L 20-4, 25-4 BX0622 LHO50 Types vissés.
WCFH 17-5 [ 5 4,3 WCFS R/L 20-5, 25-5
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Outils de Trongonnage

Plag. pour Sumi-Grip

B Plaquettes

Neutre (N) A droite (R) A gauche (L)
" 2-REQ.2* 8°
5 ( 2-RE0.2 5 5 ~
=
& N o
's{’/ 2-RE0.2* *WCF_2T: 2_RE=0,15
FEGELES i Cat.No. |AC830P| AC225 |AC1030U T1500A| A30 | G10 | CW Porte-outil
géométries
WCFN_ GG WCF N2 GG o 2,0 |WCFH __2|WCFSRIL 2
Coupe générale N3 GG ° 3,0 'WCFSRIL____3,WCFSRIL__3
N4 GG [ J 4,0 'WCFS R/IL 4
N5 GG o 5,0 WCFS R/L 5
WCFN _ GF WCF N2 GF o 2,0 'WCFS R/IL 2
Alliages exotiques N3 GF o} 3,0 3| WCFSRL____3,WCFSRL__3
avances réduites N4 GF O 4,0 7WCFS R/L 4
N5 GF Qo 5,0 WCFS R/L 5
WCF __CF WCF R3 CF o] 3,0 WCFSRL____3
Alliages exofiques @ L3 CF o 3,0 WCFSRIL__3
avances réduites R4 CF 4,0
L4 CF o 40 WCFSR/L__4
WCF _ 2T WCF N2T ( J 2,0
Petits dia. @ R2T o 20 |\WCFH__2|WCFSRL____2
Faible effort de coupe L2T Q 2,0
WCF _ WCF N3 ® 3,0 WCFSRL 3
Sans géométrie R3 b 3,0 |WCFH 3 WCFS R/L 3
Aciers L3 [ J 30 . -
WCF N4 (] 4,0
D 2 @ R4 o 40 'WCFH__4|WCFSR/IL__4
=g L4 ° 40|
g S WCF N5 ( 5,0
e R5 50 |WCFH 5/WCFSRIL__5
g2 L5 ) 5,0
WCF A WCF N2A [ ] 2,0 |WCFH _ 2 | WCFS R/L 2
; oxoi WCF N3A (] ([ ] o 3,0
Alliages exotiques ’
avances réduites R3A [ J 3,0 | WCFH 3 wg:ﬁg E;t - 5 -3
L3A [ J 3o | - -—
@ WCF N4A ° ° 4,0
R4A (] 4,0 'WCFH__4|WCFSR/IL__4
L4A [ J 40|
WCF N5A ( ] 5,0
R5A o 5,0 | WCFH 5/WCFSRIL__5
L5A 5,0
Jer -8 o o e | 30 worn__3|WOFSRL___3
Font ’
Aﬁir;g:s légers L3B [ d 3o | YVCFS RIL__3
@ WCF N4B e |40
Note : R4B 4,0 |'WCFH__4|WCFSR/IL__4
Avec une petite préparation L4B 40 |
d'aréte WCF N5B o 5,0
R5B 5,0 | WCFH 5/WCFSR/L__5
L5B 5,0
B Conditions de Coupe Recommandées
Matieres i)
AC830P AC225 AC1030U T1500A A30 G10
Aders | 80-200 | 80-200 | 50-200 | 80-200 | 5120 | -
Aciers Aciersdoux | 100-230 | 100-230 | 50-230 | 100-230 | 70150 | -
Aciers a matrices 60-150 60-150 50-150 60-150 50-120 -
Inox. 70-150 70-150 50-150 - 70-130 —
Fontes — - 50-200 - — 50-120
Non-ferreux - - 200-500 - - 200-500
Avance (mm/tr)
Neutre a Gauche ou a droite
Géométries GG : GF Sans brise-copeaux ‘T : : A B Sans brise-copeaux . CF ‘T : : A B
e Alliages Exot. Petit Dia. |Alliages Exot. Fontes Alliages Exot. Petit Dia. |Alliages Exot. Fontes
énér?ale Faible effort Aciers Faible effort avance Alliages Aciers Faible effort | Faible effort avance Alliages
9 de coupe de coupe réduite légers de coupe de coupe réduite légers
Largeur | 2,0 | 0,05-0,20 | 0,03-0,12 - 0,03-0,10| 0,03-0,12 - - - 0,03-0,10 - -
de gorge| 3,0 | 0,08-0,25 | 0,04-0,15 | 0,08-0,25 - 0,04-0,15 | 0,05-0,15 | 0,08-0,25 | 0,08-0,12 - 0,04-0,15 | 0,05-0,15
W 4,0|0,10-0,30 | 0,05-0,18 | 0,10-0,30 — 0,05-0,18 | 0,05-0,18 | 0,10-0,30 | 0,10-0,30 - 0,05-0,18 | 0,05-0,18
(mm) |501/0,10-0,35 | 0,05-0,20 | 0,10-0,30 - 0,05-0,20 | 0,06-0,20 | 0,10-0,20 | 0,10-0,30 - - 0,06-0,20
F50 @ = Stock Europe
O = Stock Japon




B Caractéristiques

Outils a Fileter

Sumitomo Electric a développé les plaquettes de filetage
externe “TME” pour couvrir une plage de pas de 1,0 mm a
3,0 mm ou 24 a 10 filets/pouce, et de filetage interne “TMI” de
pas allant de 1,0 mm a 3,0 mm.

Ce sont des plaquettes produites a I'état brut de frittage
dont la tolérance est classée M, ce qui ne nécessite plus
I'utilisation de plaquettes aff(itées plus colteuses.

Le brise-copeaux concave contréle parfaitement le
dégagement des copeaux. Le déroulement du copeaux
s’effectue dans un sens opposé a la piéce a fileter, le profil

du filet reste intact.

B Plaquettes Amovibles et Porte-outils pour le Filetage

@ Pour Filetage Externe

Pour
filetage —
externe

— 1SO-Métrique 60°

— Whitworth 55° ——

@ Pour Filetage Interne

Pour

filletage —— ISO-Métrique 60°

interne

TME

Pas (mm)
1.0 125 15 175
20 25 30

r*v

sans troncature

afels|4
S|1IN0-8110d

TME

Pas (mm)

1.0-20, 1.5-3.0
sans troncature

LTER

(920, @25 mm)

(Levier de serrage)

r-' WE
Nbre filets/pouce

14-10, 24-16

sans troncature

STER

(912, @ 16 mm)

(Vis de serrage)

T™I

as mm

10 125 15 175
20 25 30

s

W

sans troncature

T™I
Pas (mm)

1.0-20, 1.5-30

sans troncature

STIR

(@16, @20 mm)

®
L

Serrage par vis
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Porte-outils
Filetage

Qutils a Fileter

Plaquette de Filetage

Brise-copeaux
concave

externe

Le programme de filetage offre 4 nuances

fiables, en carbure revétu et cermet avec géométrie en fossette

©® Comparatif du contréle copeaux

Plaquette amovible
TME pour le filetage

: 1

Plaquette TME

A

Plaquette aff(itée usuelle

® Comparatif de la tenue des outils

W27 5 P15
980
1000
@
<«
E 800 1E
~§ 680
< —
3
§ 600 |
©
Q.
g 400
Z 400}
§ 240
3 200}
g
C
[0}
i
AC225 Cermet
Plaquette TME Plaquette aff(tée
avec usuelle
3 arétes avec 3 arétes
Matiére : Z5CN18-09 (Aciers inoxydables)
Condit® de coupe : v¢ = 100 m/min

Pas: 1,5 mm

7 Passes

Arrosage

F52

B Caractéristiques

e | ’angle d’attaque positif diminue I'effort de coupe et

facilite I'écoulement des copeaux.

e Le dégagement copeaux est parfaitement
maitrisé grace au brise-copeaux concave.

e L a tolérance M réduit les co(ts.
e Quatre nuances couvrent une large plage
d’applications.

e L’'indexage et le remplacement des plaquettes
faciles et rapides sur le porte-outil LTER.

Matiere : 25CD4
Vitesse : 100 m/min
Pas: 1,5 mm

B Nuances pour filetage

AC225
Nuance carbure revétue —

sont

Revétement multicouche

multicouche de 2 ym. Sa haute
ténacité et son excellente

TiN [
Al203

Ti(C.N) |

résistance au collage s’adaptent ]
a l'usinage des aciers
inoxydables et des aciers en

général.

Couche
rotectrice
carbure

Substrat trés tenace

T130A

Nuance cermet (carbure/nitrure de titane) ayant une
microstructure a grains fins uniformes pour accroitre la

résistance a 'usure et la ténacité.
T130A offre un excellent état de surface de finition.



B Conditions de Coupe Recommandées

Qutils a Fileter

Conditions de Coupe

@ Vitesse de coupe (m/min.) Matieres Nuances AC225 T1500A/T130A
Aciers doux 150-170 100-150
Aciers au carbone 100-170 80-130
Aciers alliés 90-150 80-120
Aciers inoxydables 70-140 -
@ Profondeur de coupe avec plaquette Wiper (profil plein)
Référence Pas Profond. coupe | Passe | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11 12 | 13 | 14
TME 100R 1,00 0,68 5 10,20/0,16 | 0,14 | 0,11 | 0,07
TME 125R 1,25 0,82 6 |0,20/0,18|0,15|0,12 | 0,10 | 0,07
TME 150R 1,50 0,96 7 [0220,18|0,14|0,13 (0,12 | 0,10 | 0,07
© TME 175R 1,75 1,12 8 (022019 |0,16|0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,09 | 0,07
g TME 200R 2,00 1,25 8 |025/0,21/0,18|0,16|0,15|0,13|0,10 | 0,07
o w TME 250R 2,50 1,55 10 | 0,27 | 0,24 | 0,20 | 0,18 | 0,16 | 0,13 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 0,07
ﬁ TME 300R 3,00 1,86 12 10,28 |0,25|0,20 0,19 | 0,17 | 0,15 | 0,13 | 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,09 | 0,07
E TME 350R 3,50 2,25 13 10,30 0,27 | 0,24 | 0,22 | 0,20 | 0,18 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,11 | 0,09 | 0,07
g TME 400R 4,00 2,57 14 0,35|0,32 0,29 | 0,26 | 0,23 | 0,20 | 0,17 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,07
o TMI 100R 1,00 0,63 5 /0,180,416 |0,12|0,10 | 0,07
@ TMI125R 1,25 0,77 6 |0,18/0,16|0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,07 118_?
® TMI 150R 1,50 0,90 7 [0200,16 | 0,14 | 0,13 | 0,11 | 0,09 | 0,07 cir'_p’
é TMI170R 1,75 1,03 8 (020018 |0,15|0,14 | 0,11 | 0,10 | 0,08 | 0,07 %%
= TMI 200R 2,00 1,18 8 (022019017 |0,15|0,14 | 0,13 | 0,11 | 0,07 73
TMI 250R 2,50 1,44 10 ]0,25|0,22|0,19|0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,07 | 0,07
TMI 300R 3,00 1,70 12 10,27 |0,24 | 0,20 0,17 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,10 | 0,09 | 0,06 | 0,07
@ Profondeur de coupe sans Wiper (profil partiel)
Référence Rayon| Pas Prof. coupe | Passe | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11 12 | 13 | 14
1,00 0,68 5 |0,20(0,16 0,12 | 0,10 | 0,07
1,25 0,84 6 |0,20 0,18 0,16 [ 0,13 | 0,10 | 0,07
TME 1020R 0,13 1,50 1,03 7 |022(0,20|0,17 | 0,15 | 0,12 | 0,10 | 0,07
1,75 1,22 8 |022(0,21|0,18 0,16 | 0,15 (0,13 | 0,10 | 0,07
% 2,00 1,41 10 |0,22|0,20|0,18 | 0,16 | 0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,10 | 0,09 | 0,07
5 1,50 0,95 7 |022|017|0,14 0,13 0,12 | 0,10 | 0,07
1,75 1,14 8 |022|0,18|0,15|0,14 0,13 |0,12| 0,09 | 0,07
N TME 1530R | 0,20 | 2,00 1,33 9 [025]|0,20)0,18 0,16 | 0,15|0,13|0,10| 0,09 | 0,07
ﬁ 2,50 1,71 12 10,25|0,22|0,19|0,17|0,15| 0,14 | 0,13 /0,12 |0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,07
§' 3,00 2,09 14 10,25 0,22 | 0,20 | 0,20 | 0,18 | 0,17 | 0,15 | 0,14 | 0,14 | 0,10 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,07
g 1,00 0,59 6 |0,16 0,12 0,10 | 0,08 | 0,08 | 0,05
o 1,25 0,75 7 |0,16 (0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,05
= TMI 1020R 0,06 1,50 0,92 8 /0,18/0,15|0,14|0,12|0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,05
1,75 1,08 9 |0,18|0,16 0,14 0,13 |0,12| 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,05
g 2,00 1,24 10 |0,200,18|0,15|0,14|0,12| 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,05
E 1,50 0,91 8 |0,18|0,14|0,14 | 0,12 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,05
1,75 1,07 9 |0,18/0,16|0,13|0,13|0,12| 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,05
TMI 1530R 0,09 2,00 1,23 10 /0,20 |0,18|0,14 | 0,14 |0,12| 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,05
2,50 1,56 12 |0,20 0,18 0,16 | 0,16 | 0,15| 0,13 | 0,13 | 0,11 | 0,11 | 0,10 | 0,08 | 0,05
3,00 1,88 14 10,22 0,20 | 0,18 (0,18 | 0,16 | 0,16 | 0,14 | 0,14 | 0,10 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,07 | 0,05

Plus le pas est fin, plus la vitesse est réduite. Pour les plaquettes sans arasage en filetage interne, le nombre de passes devra étre augmenté.
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Porte-Outils de Filetage Externe

Type LTER / STER

Porte-outils

AT —— (aee=m)
LTER STER | . o
Filetage externe ";" A @ Filetage externe = ‘
22
LF LF
T
T
Outil représenté a droite Outil représenté a droite
B Porte-outils avec Levier de Serrage B Porte-outils avec Vis de Serrage
e Dimensions (mm) " Dimensions (mm)
Références Stock H HE B LF WE Références Stock m HE B LF WE
LTER 2020 [} 20 20 20 | 125 | 25 STER 1212 [ 12 12 12 | 100 | 16
LTER 2525 [} 25 25 25 | 150 | 32 STER 1616 ) 16 16 16 | 100 | 20
LTER 2525M22 O 25 25 25 | 150 | 32
LTER 3232P22 ®) 32 32 32 | 170 | 40
B Plaquettes
(TME300R seulement)
PDX
> ~7|RE
| ¥
IC .
(5} | =specheess |</) * TME350R,
=y »LJ* TME400R
o "2 3,81 24716 Aréte Aréte
= P
a tock Di i
Types Références Filets/ Stoc imensions (mm) Porte-outils
(mm) | Jouce |AC225|T1500A| T130A| RE | PDX | PDY IC S
TME 100R 1,00 - ° O [ 0,11 0,8 1,2 | 9,525 | 3,65 | (1)
TME 125R 1,25 - ° O 0,15 | 0,8 1,2 | 9,525 | 3,65 | (1)
TME 150R 1,50 - o O [ 0,19 | 1,0 1,2 | 9,525 | 3,65 | (1)
TME 175R 1,75 - o o 0,22 | 1,2 1,2 | 9,525 | 3,65 | (1) :ﬁgs gggg
60° TME 200R 2,00 - ° O o 0,26 | 1,4 1,2 | 9,525 | 3,65 | (1)
Filetage |TME 250R 2,50 - ° o 0,33 | 1,4 1,2 | 9,525 | 3,65 | (1) STER 1212
métrique | TME 300R 3,00 - ) 0,40 | 1,8 1,2 19525 | 365 | (1) STER 1616
TME 350R 3,50 - 0,47 | 2,5 1,7 | 12,70 | 4,60 | (1) |LTER 2525M22
TME 400R 4,00 - ) @) 0,54 | 2,5 1,7 | 12,70 | 4,60 | (1) |LTER 3232P22
TME 1020R |1,00-2,00| 24-12| @ 0,11 1,1 1,2 | 9,525 | 3,65 | (2)
TME 1530R |1,50-3,00| 16-8 o 0,19 | 1,6 1,0 | 9,525 | 3,65 | (2) | LTER 2020
55° TWE 1410R - 14-10 0,21 1,4 1,2 | 9,525 | 3,65 | (3) | LTER 2525
filetage Whitworth TWE 2416R - 24-16 0,11 1,1 1,2 | 9,525 | 3,65 | (3)
Notes : (1) TME100R-300R  (ISO métrique) avec arasage, (2) TME1020R,1530R (ISO métrique) profil partiel, (3) TWE1410R, 2416R (Whitworth) profil partiel
B LTER- Sélection d'assise
=3° (Assise LSTE _ _-2) [B=2° (Assise LSTE __-1)
|
\
A-A section
4,0
€30
£
820
a | g=1°
100 Standard (assise LSTE _ _ -0)
0 10 20 0 40 50 e !
Dia. de filetage (mm) Angle dattaque
B Piéces de Rechange B Piéces de Rechange
Outils Levier Vis Assise Cale Cle Outils Vis Clé
o & © § c| /7 :
LTER2020,2525 | LCL3S | LCS3TE |LSTE31-0Y LSP3 LH025 STER BFTX03508 | 2,0 TRX 10
LTER2525M22, 3232P22| LCL4S LCS4 |LSTE42-0/ LSP4 LHO30
* Notes : En standard, assise LSTE 31-0 pour LTER B =1°
En option, assise LSTE 31-1 pour B = 2°et assise LSTE 31-2 pour 3 = 3°
F54 @ = Stock Europe @ Couple de serrage recommandé (N-m)
O = Stock Japon



STIR

Filetage interne

DMIN DCON
-~
=N

‘_ H

157 T

Outil représenté a droite

B Porte-outils avec Vis de Serrage

et Dimensions (mm)

Reférences Stock |pcoN[ H | LF | EL | WF [DMIN
STIR 316 ° 16 | 15 |150| 3,5 | 11 | 20
STIR 320 ° 20 | 18 | 180| 5,0 | 14 | 25
B Plaquettes

©9,525%0.05

S
(32}

. Pas_ Stock Dimensions (mm)
Reférences (mm) ggﬁt(?é AC225 [T1500A| RE B PDX | PDY
TMI100R | 1,00 - [ O |004) 60 | 0,8 | 1,2
TMI125R | 1,25 o 0,05 60 | 0,8 | 1,2
TMI150R | 1,50 [ 0,07 | 60 1,0 | 1,2
TMI175R | 1,75 0,09 | 60 1,2 | 1,2 |(1)
TMI 200R | 2,00 [ 0,10 | 60 14 | 1,2
TMI 250R | 2,50 [ ] 0,14 60 | 14 | 1,2
TMI 300R | 3,00 - [ 0,18, 60 | 18 | 1,2
TMI 1020R [1,00-2,00| 24-12 0,04 | 60 1,0 | 1,2 @)
TMI 1530R [1,50-3,00 16-8 [ J 0,07 | 60 1,5 1,2

Notes : (1) TME100R-300R

(ISO métrique) profil plein
(2) TME1020R,1530R  (ISO métrique) profil partiel

B Pieces de Rechange

Outils Vis Clé
STIR BFTX03508 | 2,0 TRX 10

Porte-outils de Filetage Interne

Type STIR

afels|4
S|1IN0-8110d
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