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GHIERE
CLAMPING NUTS

GHIERE - INTRODUZIONE (.)

Serinex produce ghiere di serraggio ERX DIN6499 standard, mini, esagonali, a sfere con tacche e senza tacche, EOC DIN6388 con sfere

e senza sfere, ERXD-ETS, FORMA A con fori e con esagono, ghiere a tenuta del refrigerante standard, ghiere con canali di lubrificazione

e chiavi per ghiere, chiavi a settore e chiavi dinamometriche. Tutti i particolari sono prodotti con un elevato standard qualitativo per una
massima sicurezza operativa.

Utilizziamo per la nostra produzione di ghiere soltanto barre di acciai legati di altissima qualita provenienti da acciaierie qualificate, fornite
con certificati di qualita e controllate singolarmente con unita di controllo ad “ultrasuoni” per scongiurare difetti interni del materiale come
cricche o microlesioni. Inoltre tutta la nostra produzione subisce un trattamento termico specifico per ottenere le maggiori doti di resistenza
e resilienza a prodotto finito.

CLAMPING NUTS - INTRODUCTION %

Serinex produces nuts ERX DIN6499 standard, small-size, hexagonal, ball-bearing, EOC DIN6388 with or without sphere, ERXD-ETS, externallu
threaded nuts,externally threaded exagonal nuts, sealed nuts , nuts with coolant channel, nuts with seal disks, wrenches for nuts and
dynamometric wrenches with an high qualitative standard for a maximum operative safety.

We only use high quality steel for our nuts production, produced in qualified steel plant, provided with quality certifications and individually

controlled with ultrasounds in order to avoid internal deficiency of the material. Furthermore, our pull studs production undergoes a specific
heat-treatment to obtain superior quality of resistence and resiliance

ATTENZIONE / ATTENTION

DATI TECNICI ED IMMAGINI SONO INDICATIVI. SERINEX SI RISERVA DI APPORTARE AGGIORNAMENTI IN QUALSIASI MOMENTO E SENZA 0BBLIGO DI
PREAVVISO.

TECHNICAL DATA AND DRAWINGS ARE FOR INFORMATION PURPOSES ONLY. SERINEX RESERVES THE RIGHT TO UPDATE SPECS AT ANYTIME AND
WITHOUT NOTICE.
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ECROUS
SPANNMUTTERN

ECROUS - INTRODUCTION (l)

Serinex produit des écrous ERX DIN 4699 standard, mini, hexagonaux, a billes avec ou sans encoches, EOC DIN 6388 avec ou sans bhilles,
ERD ETS, écrous avec filetage externe, écrous avec filetage externe hexagonaux écrous étanche, écrous avec passages de lubrification, clés
a écrous, clés a crochet et clés dinamometriques avec un standard de qualité trés élevé pour une sécurité opérationnelle maximale.

Pour la production d'écrous nous utilisons des barres d'alliage d'acier de trés haute qualité provenant d'aciéries qualifiées, fournies avec
certificat de qualité et contrdlées singulierement avec une unité de contréle a “ultrasons” pour éviter les défauts internes du matériel telles
les fissures et les micro lésions.

En outre, notre production des écrous subit un traitement thermique spécifique pour obtenir une meilleure qualité de résistance et résilience
du produit fini.

SPANNMUTTERN- EINFUHRUNG \_/

Serinex erzeugt ERX Standard-, Mini-, Sechskantmuttern, ERX Kugelnutmuttern mit oder ohne Rasten, EOC mit oder ohne Kugeln, ERXD,
A-GESTALT (Muttern mit AuBengewinde), mit Lochern bwz. mit Sechskant, Muttern fiir Inneren, Dichtmuttern fiir das Kiihimedium, sechskantige
Dichtmuttern fiir das Kiihimedium, Muttern mit Rinnen fiir die Schmierung, Mutternschliissel und Hakenschliissel.

Alle unsere Produkte bieten einen hohen Qualititsstandard fiir die hochste Betriebssicherheit. Fiir unsere Produktion von Spannmuttern
verwenden wir nur legierte Stahle hoher Qualitét, die aus qualifizierten Stahlwerken kommen, mit Qualititszertifikaten geliefert und mit Ultraschall-
Priifeinheiten einzeln kontrolliert werden, um innere Fehler wie Risse oder Mikrobeschédigungen abzuwenden. Zudem erféhrt unsere ganze
Produktion von Spannmuttern eine spezifische Warmebehandlung, um die beste Eigenschaften von FESTIGKEIT und KERBSCHLAGZAHIGKEIT
des Endprodukts zu erzielen.

AVERTISSEMENT / WARNUNG

DONNEES TECHNIQUES ET PHOTOS SONT A TITRE INDICATIF. SERINEX SE RESERVE LE DROIT DE METTRE A JOUR A TOUT MOMENT ET SANS
PREAVIS.

TECHNISCHE DATEN UND BILDER SIND RICHTWERTE. SERINEX BEHALT SICH DAS RECHT VOR, JEDERZEIT UND OHNE VORHERIGE ANKUNDIGUNG ZU
AKTUALISIEREN.

WWW.SERINEX.IT
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ECCENTRICHE

ECCENTRICHE
ESAGONALI

PER ALTA
VELOCITA
CONCENTRICHE

CONCENTRICHE
ESAGONALI

CON
CUSCINETTO
A SFERA

INDICE
INDEX

STANDARD - MINI

STANDARD ECCENTRIC - MINI ECCENTRIC
EXCENTRIQUES STANDARD - EXCENTRIQUES MINI
EXZENTRISCHE STANDARD - EXZENTRISCHE MINI

STANDARD - MINI

ECCENTRIC HEXAGONAL STANDARD - ECCENTRIC HEXAGONAL MINI

EXCENTRIQUES HEX STANDARD - EXCENTRIQUES HEX MINI 1 29
SECHSKANTIGE EXZENTRISCHE STANDARD - SECHSKANTIGE EXZENTRISCHE MINI

STANDARD - MINI

STANDARD CONCENTRIC - MINI CONCENTRIC
CONCENTRIQUES STANDARD - CONCENTRIQUES MINI

FUR HOHE GLEICHMITTIGE GESCHWINDIGKEIT STANDARD - MINI

STANDARD - MINI

CONCENTRIC HEXAGONAL STANDARD - CONCENTRIC HEXAGONAL MINI
CONCENTRIQUES HEX STANDARD - CONCENTRIQUES HEX MINI
SECHSKANTIG GLEICHMITTIG STANDARD - SECHSKANTIG GLEICHMITTIG MINI

133

ECCENTRICHE - CONCENTRICHE

BALL-BEARING CLAMPING NUT ECCENTRIC- CONCENTRIC (WITH AND WITHOUT NOTCH)
EXCENTRIQUES - CONCENTRIQUES (AVEC ET SANS ENCOCHES)

MIT KUGELLAGER EXZENTRISCH - MIT KUGELLAGER GLEICHMITTIG
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CONCENTRICHE - A SFERA

PER EOC | FOR COLLETS EOC DIN 6388 - CONCENTRIC - BALL BEARING

DIN 6388 | POUR PINCES EOC DIN6388 - CONCENTRIQUES - AVEC BILLES
FUR EOC DIN6388

STANDARD - MINI

FOR COLLETS ETS STANDARD - FOR COLLETS ETS MINI
POUR PINCES ETS STANDARD - POUR PINCES ETS MINI
FUR ERD-ETS

PER ERD - ETS

FORMA A CON FORI - CON ESAGONO

EXTERNALLY THREADED NUTS - EXTERNALLY THREADED EXAGONAL NUTS
AVEC FIL EXTERIEUR AVEC TROUS - AVEC FIL EXTERIEUR HEXAGONAL
MIT AUSSENGENWINDE FORM (A) MIT BOHRUNGEN — MIT SECHSKANT

CON
FILETTO
ESTERNO

STANDARD - CON DISCHETTI A TENUTA

STANDARD SEALED NUTS - NUTS WITH SEAL DISKS

ECROU ETANCHE STANDARD

DICHTMUTTERN FUR KUHLMITTEL STANDARD — MIT DICHTSCHEIBEN

ATENUTA
DEL
REFRIGERANTE

STANDARD
CON CANALI DI | NUTS WITH COOLANT CHANNELS

LUBRIFICAZIONE | AVEC CANAL DE LUBRIFICATION
MIT SCHMIERUNGSINNEN STANDARD

ECCENTRICHE - CONCENTRICHE

ECCENTRIC - CONCENTRIC

EXCENTRIQUES - CONCENTRIQUES

OHNE RASTEN EXZENTRISCHE - OHNE RASTEN GLEICHMITTIG

SENZA TACCHE

STANDARD - DIGITALE DINAMOMETRICA
CHIAVI PER | WRENCHES FOR NUT DIN6499 - DYNAMOMETRIC WRENCHES
GHIERE | CLE POUR ECROU DIN6499 - CLE DINAMOMETRIQUES
SCHLUSSEL FUR SPANNMUTTERN- SEGMENTSCHLUSSEL - DYNAMOMETRISCHE
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COPPIE DI SERRAGGIO CONSIGLIATE / RECCOMENDED CLAMPING TORQUE
COUPLES DE SERRAGE CONSEILLES / RATSAME ANZIEHMOMENTE

ERX STANDARD

GHIERE/NUTS

‘ FILETTO/THREAD ‘ COPPIA MIN./MIN TORQUE ‘ COPPIA MAX./MAX TORQUE

ERX11 M14X0,75 15 Nm 22 Nm
70 Nm

ERX20 M25x1,5 50 Nm 80 Nm

ERX32 M40x 1,5 130 Nm 160 Nm
ERX50 M64 x 2 250 Nm 300 Nm
0 CARATTERISTICHE 1 CARACTERISTIQUES
+ Non superare le coppie di serraggio consigliate per non + Ne pas dépasser les couples de serrage conseillés pour ne pas
danneggiare la ghiera, la pinza e deformare la sede del endommager l'ecrous, la pince et déformer le siege du
mandrino; mandrin;
+ | valori massimi di coppia sono da adottare per diametri + Les maximums valeurs de couple sont a adopter pour
massimi delle pinze. maximums diamétres des pinces.
&+ FEATURES ' MERKMALE
+ Do not exceed the recommended clamping torque value not to + Die angegebenen Anziehmomente nicht iiberschreiten, um
damage the nut, the collet and the toolhoolder’s collet cavity; die Spannmuttern und die Zange nicht zu beschédigen und
+ The max torque is suitable for the max diameter capacity of the den Spannfuttersitz nicht zu verformen.
collets. + Die max Anzugsmomente verstehen sich fiir die max
Durchmesser der Zangen.
ERX MINI
GHIERE/NUTS ‘ FILETTO/THREAD ‘ COPPIA MIN./MIN TORQUE ‘ COPPIA MAX./MAX TORQUE
ERX 8 MINI M10x 0,75 5Nm 7Nm
EETSTT T T
ERX 16 MINI M19x1 25 Nm 30 Nm
ERX 25 MINI M30x 1 35Nm 40 Nm

GHIERE/NUTS ‘ FILETTO/THREAD ‘ COPPIA MAX./MAX TORQUE

EOC16 M 33x1,5 85
EOC25 M 48x2 140
170

T ATTENZIONE L ATTENTION
+ Non superare le coppie di serraggio consigliate per non + Ne pas dépasser les couples de serrage conseillés pour ne pas
danneggiare la ghiera, la pinza e deformare la sede pinza del endommager l'ecrous, la pince et déformer le siége du
mandrino. mandrin;
v ATTENTION (_ ACHTUNG
+ Do not exceed the recommended clamping torque. Excessive + Die angegebenen Anziehmomente nicht iiberschreiten, um
tightening torque will damage the chuck, the nut and the collet. die Spannmuttern und die Zange nicht zu beschédigen und den
Spannfuttersitz nicht zu verformen.




FOR COLLET SKS

=7

STANDARD
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PER PINZA SKS - FOR COLLETS SKS
““ ““
NUT10.SKS | SKS10 M21,5X1 NUT20.SKS | SKS20 MA0XT

WWW.SERINEX.IT 125



ECCENTRIC

STANDARD
STANDARD

MINI
MINI
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ECCENTRICA STANDARD - DX - ECCENTRIC STANDARD - RIGHT
IR T

NUT.16.ST ERX16 32 M22x1,5 NUT.40.ST ERX40 63 M50x1,5
NUT.20.ST ERX20 35 M25x1,5 NUT.50.ST ERX50 78 M64x2
NUT.25.ST ERX25 42 M32x1,5 NUT.60.ST ERX60 84 M70x1,5
NUT.32.ST ERX32 50 M40x1,5

d9
d

ECCENTRICA STANDARD - SX - ECCENTRIC STANDARD - LEFT
T BT T T T T

NUT.16.ST.L ERX16 M22x1,5 sin NUT.32.STL ERX32 M40x1,5 sin
NUT.20.ST.L ERX20 35 M25x1,5 sin NUT.40.ST.L ERX40 63 M50x1,5 sin
NUT.25.STL ERX25 42 M32x1,5 sin

WWW.SERINEX.IT 127
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d9
d

ECCENTRICA MINI - DX - ECCENTRIC STANDARD - RIGHT
S e e

NUT.8.MINI ERX8M M10x0,75 NUT.20.MINI ERX20M M24x1
NUT.11.MINI ERX11M 16 M13x0,75 NUT.25.MINI ERX25M 35 M30x1
NUT.16.MINI ERX16M 22 M19x1

d9
d

ECCENTRICA MINI - SX - ECCENTRIC STANDARD - LEFT
“-_ “-_

NUT.11.MINI.L ERXT1M M13x0,75 sin NUT.20.MINI.L ERX20M M24x1 sin
NUT.16.MINI.L ERX16M M19x1 sin NUT.25.MINI.L ERX25M 35 M30x1 sin
CNC TOOLHOLDER SYSTEM N ]



ECCENTRICHE ESAGONALI
ECCENTRIC HEXAGONAL

STANDARD
STANDARD

MINI
MINI
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SW
8

ECCENTRICA ESAGONALE STANDARD - DX - ECCENTRIC HEXAGONAL
LT BT T B TN T

NUT.11.EX ERXT1SE 19 M14x0,75 NUT.20.EX ERX20SE 34 M25x1,5
NUT.16.EX ERX16SE 28 M22x1,5 25

d9
SwW
8

ECCENTRICA ESAGONALE STANDARD -SX - ECCENTRIC HEXAGONAL
el e e e

NUT.11.EX.L ERXT1SEL M14x0,75 sin 17 NUT.20.EX.L ERX20SEL M25x1,5 sin 30
NUT.16.EX.L ERX16SEL M22x1,5 sin 25

d9

ECCENTRICA ESAGONALE MINI - DX - ECCENTRIC HEXAGONAL MINI
-ﬂﬂm-_m BTN

NUT.11.MINLEX | ERXTTMSE 16 M13x0,75 NUT.20.MINI.EX | ERX20MSE M24x1
NUT.16.MINLEX | ERX16MSE 25 M19x1 22
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PER ALTA VELOCITA CONCENTRICHE

CONCENTRIC

R = STANDARD
S STANDARD
MINI




d9
d

CONCENTRICA STANDARD - DX - CONCENTRIC STANDARD
LT TR TR LI T T

NUT.16.C ERX16 M22x1,5 NUT.32.C ERX32 M40x1,5
NUT.20.C ERX20 35 M25x1,5 NUT.40.C ERX40 63 M50x1,5
NUT.25.C ERX25 42 M32x1,5
g 3
CONCENTRICA STANDARD - SX - CONCENTRIC STANDARD
MR T T LI T T

NUT.16.C.L ERX16 M22x1,5 sin NUT.32.C.L ERX32 M40x1,5 sin

NUT.20.C.L ERX20 35 M25x1,5 sin NUT.40.C.L ERX40 63 M50x1,5 sin

NUT.25.C.L ERX25 42 M32x1,5 sin

3 5

CONCENTRICA MINI - DX - CONCENTRIC MINI - RIGHT

M19x1 NUT.25.MINI.C ERX25M M30x1

NUT.16.MINL.C ERX16M

NUT.20.MINL.C ERX20M M24x1

CNC TOOLHOLDER SYSTEM N ]
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CONCENTRICHE ESAGONALI
CONCENTRIC HEXAGONAL

STANDARD
STANDARD




d9
SW
d8

- CONCENTRIC HEXAGONAL

CONCENTRICA ESAGONALE STANDARD - DX
LI T T LT T T N
NUT.25.EX.C ERX25 M32x1,5

M22x1,5

ERX16

NUT.16.EX.C
NUT.20.EX.C ERX20 34 M25x1,5 30

d9
Sw
d

- CONCENTRIC HEXAGONAL

CONCENTRICA ESAGONALE STANDARD -SX
ECEETEETENEE IR T I =7
NUT.20.EX.C.L | ERX20sx 34 M25x1,5 sin 30

NUT.16.EX.C.L ERX16 sx M22x1,5 sin 25

CNC TOOLHOLDER SYSTEM N ]
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CUSCINETTO A SFERA
BALL-BEARING NUTS

ECCENTRICHE CON TACCHE
ECCENTRIC WITH NOTCHES

CONCENTRICHE CON TACCHE
CONCENTRIC WITH NOTCHES

ECCENTRICHE SENZA
TACCHE
ECCENTRIC WITHOUT NOTCHES

CONCENTRICHE SENZA
TACCHE
CONCENTRIC WITHOUT NOTCHES
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d9
d

A SFERA STANDARD ECCENTRICHE - DX - BALL-BEARING NUTS ECCENTRIC
KT T INETHN BT

NUT.16.BB.ST ERX16 32 M22x1,5 NUT.40.BB.ST ERX40 63 M50x1,5
NUT.20.BB.ST ERX20 35 M25x1,5 NUT.50.BB.ST ERX50 78 M64x2
NUT.25.BB.ST ERX25 42 M32x1,5 NUT.60.BB.ST ERX60 83 M70x1,5
NUT.32.BB.ST ERX32 50 M40x1,5 NUT.90.BB.ST ERX90 132 M110x1,5
3 3

A SFERA STANDARD ECCENTRICHE - SX - BALL-BEARING NUTS ECCENTRIC
SR NEETENNTHN [T N TR AT

NUT.32.BB.ST.L ERX32 M40x1,5 sin NUT.40.BB.ST.L ERX40 M50x1,5 sin

A SFERA STANDARD CONCENTRICA - DX - BALL-BEARING NUTS CONCENTRIC
B

NUT.20.BB.C ERX20 M25x1,5 NUT.32.BB.C ERX32 M40x1,5
NUT.25.BB.C ERX25 M32x1,5 NUT.40.BB.C ERX40 63 M50x1,5
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d9
d

A SFERA STANDARD CONCENTRICA -SX - BALL-BEARING NUTS CONCENTRIC
LTI TR TR LI T TR

NUT.32.BB.C.L ERX32 M40x1,5 sin NUT.40.BB.C.L ERX40 M50x1,5 sin

d9
d

A SFERA SENZA TACCHE ECCENTRICHE - DX - ECCENTRIC WITHOUT NOTCHES
LI T TN LT T ETEEN

NUT.16.BB.NF.ST ERX16 M22x1,5 NUT.32.BB.NF.ST ERX32 M40x1,5
NUT.20.BB.NF.ST ERX20 35 M25x1,5 NUT.40.BB.NF.ST ERX40 63 M50x1,5
NUT.25.BB.NF.ST ERX25 42 M32x1,5
o) ©
o °

A SFERA SENZA TACCHE CONCENTRICHE - DX - CONCENTRIC WITHOUT NOTCHES
BT . BT -

NUT.16.BB.NF.C ERX16 M22x1,5 NUT.32.BB.NF.C ERX32 M40x1,5
NUT.20.BB.NF.C ERX20 35 M25x1,5 NUT.40.BB.NF.C ERX40 63 M50x1,5
NUT.25.BB.NF.C ERX25 42 M32x1,5
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PER EOC DIN 6388
FOR EOC DIN 6388

CONCENTRICHE
CONCENTRIC

A SFERA
BALL-BEARING




d9
d8

co
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PER EOC DIN 6388 CONCENTRICA -DX - FOR EOC DIN 6388 CONCENTRIC

NUT.16.EOC.ST EOC16 M33x1,5 NUT.32.E0C.ST EOC32 M60x2,5
NUT.25.EOC.ST EOC25 M48x2

2 ©

ko) o

PER EOC DIN 6388 CONCENTRICA -SX - FOR EOC DIN 6388 CONCENTRIC

TYPE “-_
NUT.25.E0C.STL | EOC25 M48x2 sin

d9
d

PER EOC DIN 6388 CON SFERE - DX - FOR EOC DIN 6388 BALL-BEARING
BN

NUT.16.E0C.BB EOC16 M33x1,5 NUT.32.E0C.BB EOC32 M60x2,5
NUT.25.E0C.BB EOC25 M48x2
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PER ERD - ETS
FOR ERD - ETS

STANDARD
STANDARD

MINI
MINI




d9
d8
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Ll
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PER ERD-ETS STANDARD - DX - FOR ETS STANDARD - RIGHT
LI T ETE LT T T

NUT.16.ERD ERXD16 M22x1,5 NUT.32.ERD ERXD32 M40x1,5
NUT.20.ERD ERXD20 35 M25x1,5 NUT.40.ERD ERXD40 63 M50x1,5
NUT.25.ERD ERXD25 42 M32x1,5

2 ©

o o

PER ERD-ETS STANDARD - SX - FOR ETS STANDARD - LEFT
MR T T M T N T

NUT.32.ERD.L ERXD32 M40x1,5 sin NUT.40.ERD.L ERXD40 M50x1,5 sin

d9
8

PER ERD-ETS MINI - FOR ETS MINI
ML T ETEEN LT N TR

NUT.16.ERD.MINI | ERXD16M M19x1 NUT.25.ERD.MINI | ERXD25M M30x1
NUT.20.ERD.MINI | ERXD20M 30,5 M24x1
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CON FILETTO ESTERNO
EXTERNALLY THREADED NUTS

FORMA A CON FORI
EXTERNALLY THREADED NUTS

CON ESAGONO

EXTERNALLY THREADED
EXAGONAL NUTS




CON FORI ECCENTRICA -DX - EXTERNALLY THREADED ECCENTRIC - RIGHT
T T

o
=
oc
LLl
-
(%2
Ll
o
—
e
(NN
—
L.
=
o
&

NUT.11.A ERXT1A M18x1 6 NUT.25.A ERX25A M32x1,5 12
NUT.16.A ERX16A M24x1 8 NUT.32.A ERX32A M40x1,5 14
NUT.20.A ERX20A M28x1,5 1 NUT.40.A ERX40A M50x1,5 18

e

CON FORI CONCENTRICA -DX - EXTERNALLY THREADED CONCENTRIC - RIGHT
T T

NUT.16.A.C ERX16A M24x1 8 NUT.25.A.C
NUT.20.A.C ERX20A M28x1,5 11 NUT.32.A.C

ERX25A M32x1,5 12
ERX32A M40x1,5 14

e

CON FORI CONCENTRICA - SX - EXTERNALLY THREADED CONCENTRIC - LEFT
T T

NUT.16.A.C.L ERX16A M24x1 sin 8 NUT.25.A.C.L
NUT.20.A.C.L ERX20A M28x1,5 sin 11 NUT.32.A.C.L

ERX25A M32x1,5 sin 12
ERX32A M40x1,5 sin 14
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E
Sw

I
FORMA A CON ESAGONO ECCENTRICA - EXTERNALLY THREADED EXAGONAL ECCENTRIC
ECEE TGN B O

NUT.11.A.EX ERXT1AEX M18x1 NUT.25.A.EX ERX25AEX M32x1,5 16,5

NUT.16.A.EX ERX16AEX M24x1 12 19 NUT.32.A.EX ERX32AEX M40x1,5 19 32

NUT.20.A.EX ERX20AEX M28x1,5 13 22 NUT.40.A.EX ERX40AEX M50x1,5 17 42
.3

%

FORMA A CON ESAGONO CONCENTRICA - EXTERNALLY THREADED EXAGONAL CONCENTRIC
B T

NUT.16.A.C.EX | ERXT16AEX M24X1

CNC TOOLHOLDER SYSTEM N ]



A TENUTA DEL REFRIGERANTE
SEALED NUTS

STANDARD
STANDARD SEALED NUTS

A TENUTA DISCHI DI TENUTA
DEL REFRIGERANTE
NUTS WITH SEAL DISKS
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A TENUTA DEL REFRIGERANTE - SEALED NUTS
BN ST ETRE ST B T O T

NUT.32.RF.4 ERX32 M40x1,5 4 NUT.32.RF.13 ERX32 M40x1,5
NUT.32.RF.5 ERX32 50 M40x1,5 5 NUT.32.RF.14 ERX32 50 M40x1,5 14
NUT.32.RF.6 ERX32 50 M40x1,5 6 NUT.32.RF.15 ERX32 50 M40x1,5 15
NUT.32.RF.7 ERX32 50 M40x1,5 7 NUT.32.RF.16 ERX32 50 M40x1,5 16
NUT.32.RF.8 ERX32 50 M40x1,5 8 NUT.32.RF.17 ERX32 50 M40x1,5 17
NUT.32.RF.9 ERX32 50 M40x1,5 9 NUT.32.RF.18 ERX32 50 M40x1,5 18
NUT.32.RF.10 ERX32 50 M40x1,5 10 NUT.32.RF.19 ERX32 50 M40x1,5 19
NUT.32.RF.11 ERX32 50 M40x1,5 11 NUT.32.RF.20 ERX32 50 M40x1,5 20
NUT.32.RF.12 ERX32 50 M40x1,5 12
ol
_ °
[m]
Q
[e2]
T

MINI CON DISCHI DI TENUTA - NUTS MINI WITH SEAL DISKS

DISCO DISCO
NUT16MDT | ERI6M 22 MI9xI DS16 NUT25.MDT | ER2SM 35  M30xI DS25
NUT20MDT | ER20M 28 M24xI DS20
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d

g* ?L
STANDARD CON DISCHI DI TENUTA - NUTS STANDARD WITH SEAL DISKS

NUT.25.DT ER25 42 M32x1,5 DS25 NUT.40.DT ‘ ER40 63 M50x1,5 DS40
NUT.32.DT

ER32 50 M40x1,5 DS32

DISCHI A TENUTA - SEALING DISK

DS16 ER16 D4 +D10 13 DS32 ER32 D4 + D20 27
DS20 ER20 D4+ D13 16 DS40 ER40 D4 + D26 33

DS25 ER25 D4+ D16 21
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CON CANALI DI LUBRIFICAZIONE
NUTS WITH COOLANT CHANNELS

» -

STANDARD




CANALI DI LUBRIFICAZIONE - COOLANT GROVES

d9
@D

ds8

NUT.32.CC.4 ERX32
NUT.32.CC.5 ERX32
NUT.32.CC.6 ERX32
NUT.32.CC.7 ERX32
NUT.32.CC.8 ERX32
NUT.32.CC.9 ERX32
NUT.32.CC.10 ERX32
NUT.32.CC.11 ERX32
NUT.32.CC.12 ERX32
WWW.SERINEX.IT

50
50
50
50
50
50
50
50
50

M40x1,5
M40x1,5
M40x1,5
M40x1,5
M40x1,5
M40x1,5
M40x1,5
M40x1,5
M40x1,5

O o ~N o o »H

NUT.32.CC.13
NUT.32.CC.14
NUT.32.CC.15
NUT.32.CC.16
NUT.32.CC.17
NUT.32.CC.18
NUT.32.CC.19
NUT.32.CC.20

ERX32
ERX32
ERX32
ERX32
ERX32
ERX32
ERX32
ERX32

50
50
50
50
50
50
50
50

M40x1,5
M40x1,5
M40x1,5
M40x1,5
M40x1,5
M40x1,5
M40x1,5
M40x1,5
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PER ALTA VELOCITA SENZA TACCHE
NUTS WITHOUT NOTCHES

ECCENTRICHE
ECCENTRIC

CONCENTRICHE
CONCENTRIC




d9
8

SENZA TACCHE ECCENTRICA - DX - ECCENTRIC WITHOUT NOTCHES - RIGHT
T T

NUT.16.NF.ST ERX16 32 M22x1,5 NUT.32.NF.ST ERX32 50 M40x1,5
NUT.20.NF.ST ERX20 35 M25x1,5 NUT.40.NF.ST ERX40 63 M50x1,5
NUT.25.NF.ST ERX25 42 M32x1,5

LL
L
O
=
-
<
N
=
LL
70/
=
-
o
P
LL
>
<
-
<
oc
LL
(=

d9
8

SENZA TACCHE CONCENTRICHE -DX - CONCENTRIC WITHOUT NOTCHES - RIGHT

NUT.25.NF.C ERX25 42 M32x1,5 NUT.40.NF.C ERX40 63 M50x1,5
NUT.32.NF.C ERX32 50 M40x1,5

do
d8

SENZA TACCHE CONCENTRICHE - SX - CONCENTRIC WITHOUT NOTCHES - LEFT
T T

NUT.16.NF.C.L ‘ ERX16 32 M22X1,5sin NUT.32.NF.C.L ‘ ERX32 50 M40X1,5sin
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CHIAVI PER GHIERE
WRENCHES FOR NUTS

PER GHIERA ER DIN6499
FOR CLAMPING NUT DIN6499

GHIERA ESAGONALE
FOR HEXAGONAL NUT

A SETTORE
FOR CLAMPING NUT EOC DIN6388

H
l
|

DINAMOMETRICA
DYNAMOMETRIC
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PER GHIERA ER DIN 6499 MINI - FOR MINI CLAMPING NUT DIN 6499

WR.8.M ERX8M WR.20.M ERX20M
WR.11.M ERX11M WR.25.M ERX25M

WR.16.M ERX16M

PER GHIERA ER DIN6499 STANDARD - FOR STANDARD CLAMPING NUT DIN 6499

WR.16.ST ERX16 WR.32.ST ERX32
WR.20.ST ERX20 WR.40.ST ERX40
WR.25.ST ERX25 WR.50.ST ERX50

PER GHIERA ESAGONALE - FOR HEXAGONAL CLAMPING NUT

WR.11.EX ERTTEX WR.20.EX
WR.16.EX ERT6EX WR.25.EX

ER20EX
ER25EX

WWW.SERINEX.IT 153



Fig. 1 Fig. 2

A SETTORE PER PINZA EOC DIN 6388 - FOR CLAMPING NUT EOC DIN6388
T T

WR.16.E0C ‘ CHIAVE PER GHIERA EOC 16 1 WR.25.E0C ‘ CHIAVE PER GHIERA EOC 25 2
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DINAMOMETRICHE STANDARD - STANDARD DYNAMOMETRIC

IE

CHIAVE DINAMOMETRICA 23-35 CHIAVE DINAMOMETRICA

WR.DIN.16 PER ER16 45-55 WR.DIN.32 PER ER32
CHIAVE DINAMOMETRICA 30-40 CHIAVE DINAMOMETRICA

WR.DIN.20 PER ER20 60-70 WR.DIN.40 PER ER40
CHIAVE DINAMOMETRICA 45-55

WR.DIN.25 PER ER25 80-90

65-70
120-130

110-120
190-200

Q@.o?\

DINAMOMETRICHE MINI - MINI DYNAMOMETRIC

WR.DIN.8.MINI CHIAVE DINAMOMETRICA PER ER8MINI WR.DIN.20.MINI CHIAVE DINAMOMETRICA PER ER20MINI
WR.DIN.11.MINI CHIAVE DINAMOMETRICA PER ERTTMINI WR.DIN.25.MINI CHIAVE DINAMOMETRICA PER ER25MINI
WR.DIN.16.MINI CHIAVE DINAMOMETRICA PER ER16MINI

WWW.SERINEX.IT
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CHIAVI A RULLI STANDARD - ROLLER BEARING STANDARD WRENCH
Lo | N R

WR.RUL.16 PER GHIERE ER16 CON E SENZA TACCHE 210 300
WR.RUL.20 PER GHIERE ER20 CON E SENZA TACCHE 210 300
WR.RUL.25 PER GHIERE ER25 CON E SENZA TACCHE 285 400
WR.RUL.32 PER GHIERE ER32 CON E SENZA TACCHE 285 413
WR.RUL.40 PER GHIERE ER40 CON E SENZA TACCHE 310 440

CHIAVIARULLIDINAMOMETRICHE - ROLLER BEARING DYNAMOMETRIC WRENCH
I S

WR.RUL.DIN.16 PER GHIERE ER16 CON E SENZA TACCHE WR.RUL.DIN.32 PER GHIERE ER32 CON E SENZA TACCHE
WR.RUL.DIN.20 PER GHIERE ER20 CON E SENZA TACCHE WR.RUL.DIN.40 PER GHIERE ER40 CON E SENZA TACCHE
WR.RUL.DIN.25 PER GHIERE ER25 CON E SENZA TACCHE

CHIAVE DIGITALE DINAMOMETRICA - DIGITAL DYNAMOMETRIC WRENCH

. e

WR.DIG | CHIAVE DIGITALE DINAMOMETRICA 20-200 NM

CNC TOOLHOLDER SYSTEM N ]
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Fig.1

INSERTI PER CHIAVE DINAMOMETRICA - INTERCHANGEABLE HEADS

Fig.2 Fig.3

Fig.4

INS.DIG.ER16M
INS.DIG.ER20M
INS.DIG.ER25M
INS.DIG.ER16.EX
INS.DIG.ER20.EX
INS.DIG.ER25
INS.DIG.ER32
INS.DIG.ER40
INS.DIG.ER32NF

WWW.SERINEX.IT

PER GHIERA ER16 MINI

PER GHIERA ER20 MINI

PER GHIERA ER25 MINI
PER GHIERA ER16 ESAGONALE
PER GHIERA ER20 ESAGONALE
PER GHIERA ER25 STANDARD
PER GHIERA ER32 STANDARD
PER GHIERA ER40 STANDARD

PER GHIERA ER32 SENZA TACCHE
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