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UE OUTILS DE PERCAGE

isation de la section outils de percage.

ation suivant I'application du foret.

PHOTO DU PRODUIT
NOM PRODUIT
PRODUIT GEOMETRIE

SECTION PRODUIT
PRODUIT SECTION PRODUIT

T
‘APDS @& Q e O MIPS ML %5ttt ”Wa & &
Rt reteny B e b Sl e e .
=00
@ @ 1180y (135 X ®Type A Double listels ®Type B Listels standards.
‘ o)
vz a1 =i’ =
® Lefficacité de percage et la durée e vie sont augmentées gra L - —= ° o—
au nouveau développement du revétement Violet. (Longueur de -
foret standard : moins de 3 fois le diamétre du foret) Units: mm MPS—-SIL-DIN (1 3—5) (Atachament Whiste Notch) MSL (1d 20-30)
MPS----S/L-DIN-C (id 3—5) %ﬁé
o x Dia. % MPS-- (Vd 8-30) il
Reférence dhélce | Wtle | cops | S Reéférence dhéice | todle | cops |
D1 L3 L1 Da | @ D1 L3 L1 D4 @ St
0o, | 5 [Socx] ba.| § [Sox]
VAPDSD0050 | 0.5 3 50 3 . * VAPDSD0088 | 0.88 6 50 3 * Foret| % w o g |Foref § w Référence. @
* Doost 051 3 |50 | 3 | x| |+ Doos9 |089| 6 | 50 | 3 |« o | € |5 il e e [ oe |B] |on | E]B i s | eo | oe |&
* D0052 | 0.52 3 50 3 * DO00%0 | 0.9 6 50 3 . Jmm)|wa)| & [imm) )| &
* DO0053 | 0.53 3 50 3 * * DO0091 | 0.91 6 50 3 * 3le MPS0300S-DIN 62| 20(36 | 6 |A I E MPS0320-L30C  [157[117[ 36 [ 6 [A
* D0054 0.54 3 50 3 * * D0092 0.92 6 50 3 * 3le MPS0300S-DIN-C | 62| 20 g: z : 32 20 (e MSL0320-L20C 122| 82| 36 : :
5|e MPS0300L-DIN 66| 28 125 MSL0320-L25C 139| 99 36
NG| [ NS || e ) G o|s| [Wpsasooronc | oe| 28|38 | ¢ [A wstoozotsoc |rer 7| 50| 6 |5
g g 8le MPS0300-L8C 74| 34(36 | 6 |A MPS0330S-DIN 62| 20(36 | 6 |A
* D0057 | 0.57 | 4 50 3 x| |* D0095 | 095 | 6 50 3 |e 10|o| |mpsosooLioc | 80| 40|36 | 6 |A MPS0330S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 [A
* DO0058 | 0.58 4 50 3 * * DO0096 | 0.96 6 50 3 * 30 12|e MPS0300-L12C 86| 46|36 | 6 |A MPS0330L-DIN 66| 28(36 | 6 |A
* D0059 0.59 4 50 3 * * D0097 0.97 6 50 3 * Py 15 |e MPS0300-L15C 95| 55(36 | 6 |A MPS0330L-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A
Do0s0 [06 | 5 |50 | 3 |e|[|* 0098 098 | 6 |50 | 3 |+ p 2 20|0| |MPso3oo-L2oc [110| 70|36 | 6 A MPS0330-L8C | 80| 40( 36 | 6 |A
~ 2501 MPS0300-L25C 125| 85(36 | 6 |A MPS0330-L10C 87| 47(36 | 6 |A
9 0618 015 | IEHN NGO S| | (& D099 | 0.99 | 6 | 50 | 3 | * (et @) 00| |wesoaooisoc |1eo]t00| 36 | 6 |A MPS0330112C | 94| 54| 36 | 6 A
* D0062 | 0621 5 | 50 | 3 | * D0100 | 10 | 6 | 50 | 3 | e < s 20|e| |MsLoso0L20c [110| 7036 | 6 |B 15| | |MPS0330-L15C [ 104| 6436 | 6 |A
* D0063 | 0.63 | 5 50 3 x| D0101 | 1.01| 6 50 3| *| 5 » 25|®| |MsLo300-L25C [125| 85|36 | 6 |B 20|0| |MPso3so-L20c [122| 82[36 | 6 |A
* DO0064 | 0.64 5 50 3 * * D0102 | 1.02 6 50 3 * E E 0|e MSL0300-L30C | 140|100 | 36 | 6 |B 25|00 MPS0330-L25C | 139| 99( 36 | 6 |A
* Doo65 [065| 5 | 50 | 3 | e | [* D003 [1.03| 6 | 50 | 3 | % | @ 3[@| [MPS0305S-DIN | 62| 20[36 | 6 |A 30{01| |MPS0330-L30C  [157 [117] 36 | 6 [A
* * o o 3le MPS0305S-DIN-C | 62| 20|36 | 6 |A 20(e MSL0330-L20C 122| 82|36 | 6 (B
g R ool ol I o e R 2 o5 5|a| |mpsososeon | 66| 28|36 | & [A| | |25|e| |wstomorzsc |t so| 3| s |8
* DO068 | 068 | 5 50 3 | x| [* D0106 | 1.06 | 6 50 3 | — — 5|@| |MPS0305L-DIN-C | 66| 28] 36 | 6 |A 30|e| |MsL0330-L30Cc [157[117[36 | 6 |8
— —53 3|e] [MPS0310S-DIN 62| 20 36 | 6 A 3|®| |MPS0340SDIN | 62| 20[ 36| 6 |A
* DO0069 | 0.69 5 50 3 * * D0107 | 1.07 8 55 3 * g eﬁ 3le MPS0310S-DIN-C | 62| 20|36 | 6 A 3le MPS0340S-DIN-C | 62| 20( 36 | 6 |A
D0070 | 0.7 5 50 3 | e |* D0108 | 1.08 | 8 55 3 * - 5le MPS0310L-DIN 66| 28/ 36 [ 6 (A 5|e MPS0340L-DIN 66| 28|36 | 6 |A
* poo71 [071| 5 |50 | 3 | % ||« Do109 [109| 8 | 55 | 3 |« | N i 5|e| |mpsostoL-DiN-c | 66| 28(36 | 6 |A 5|e| |MpsosdoL-DIN-C | 65| 28|36 | 6 |A
- 3|e| |Mpsoaoisc | oo 40|36 | 6 |4 3|e| |Mrsoaioiec | ool 40| 36 | 6 |4
s pomforzls w0 3 | oo a1 e %8 e |0 sttt | 5| /5| o Al | |6|%| |Wesmssoise || |36 | ¢ |2
: 12|o| |Mpsoaioiizc | o4 54|36 | 6 |A| |,,|i2|e| |Mpoosoriec | ¢| 5|36 6 |A
* D0074 | 0.74 5 50 3 * * Do112 | 1.12 8 55 3 * 31 15|e MPS0310-L15C | 104| 64|36 | 6 A 34 15|e MPS0340-L15C | 104| 6436 | 6 |A
* D0075 | 0.75 5 50 3 . * DO113 | 1.13 8 55 3 * 20|00 MPS0310-L20C 122| 82(36 | 6 A 20|00 MPS0340-L20C | 122| 82|36 | 6 [A
* D0076 | 0.76 5 50 3 * * DO114 | 1.14 8 55 3 * 25(0) MPS0310-L25C  |139| 99|36 | 6 A 25|01 MPS0340-L25C | 139| 99( 36 | 6 |A
* poo77 [077| 5 | 50 | 3 | x| |+ D015 |115| 8 | 55 | 3 | e 30|0| |MPS0310-L30C 157 [117] 36 | 6 2 30{0| |MPS0340-L30C [157 [117{ 36 | 6 [A
20 (e MSL0310-L20C 122 36 | 6 20 (e MSL0340-L20C 122| 82(36 | 6 |B
s Do 78| 5 | 50| 3 | x| le  D0u6 i) 8 |5 |3 |+ 2le| [NsiGsioimse |1l |5 | ¢ |0 Vsiostoizse | 1| 9| %6 | © o
- g 30|e MSL0310-L30C 157117/ 36 | 6 |B MSL0340-L30C 157|117/ 36 | 6 |B
DO0080 | 0.8 5 50 3 . * DO0118 | 1.18 8 55 3 * 3e MPS0320S-DIN 62| 20|36 ] 6 |A
* DO0081 | 0.81 5 50 3 * * DO119 | 1.19 8 55 3 * 3le MPS0320S-DIN-C | 62| 20|36 | 6 [A
* D0082 0.82 5 50 3 * D0120 1.2 8 55 3 L 5/ MPS0320L-DIN 66| 28(36 | 6 |A
* D0083 [0.83 | 5 | 50 | 3 | | [* D021 |1.21| 8 | 55 | 3 | * : : m;zgg;gtgé"c :ﬁ fg ig Z :
* D0084 | 0.84 5 50 3 * * D0122 | 1.22 8 55 3 * 32 10|@ e 7| 47| | 8 |A
* D0085 (085 5 | 50 [ 3 || |* D0123 | 123 | 8 | 55 | 3 | % 12|@| |MpsoszoLizc | o4| 54|36 | 6 |A
* D086 [0.86 | 6 | 50 | 3 | x| [x D0124 124 | 8 | 55 | 3 | * 15|@| |mPsos20L15c [104| 64|36 | 6 |A
* 087 | 0.87 6 50 3 * * D0125 | 1.25 8 55 3 . 20|00 MPS0320-L20C  |122| 82[ 36 | 6 |A
* Extension de la gamme /1 25|01 MPS0320-L25C 139] 99[36 | 6 |A
o Anilesocké. A stzndar Sepon. ) conomdis Y T —— )
Indique le diametre, la référence, I'état de stock,
le nombre de dents, les dimensions,
et les piéces détachées pour le produit indiqué.

A DE L'ETAT DE STOCK
ARACTERISTIQUES PRODUIT en bas a gauche de la double page.

®Pour commander : Pour les forets carbure monobloc ou les forets brasés, veuillez spécifier la référence et la nuance.
Pour les forets a plaquettes indexables, veuillez spécifier les références du foret et des plaquettes
ainsi que la nuance.




OUTILS DE PERCAGE

VUE D'ENSEMBLE........oiiiiiiii it D002
DRILL NAv]|
P o AT e D004
Y I N ol =T | o Lo ) PR EURR PP D008
K = FONTE OISO ettt D012
S - SPECIAL AlIOY ..eeeiiiiieee e ————————————— D016
IR A | 1= Vo TN 1=To 1= SR D018
H = ACIEN tFOMPE.... e D020
X - Foret pour applications speciales...........ccccuveeeiiiiiiiiiiiiiiiiceeeeeen D021
IDENTIFICATION DES REFERENCES ARTICLES .....coovoviiveieeeveeen D022
DESCRIPTION DES SYMBOLES .......oooiiiiiiiieiee e D023
(CARBURE MONOBLO®
MSE ... [MiNi fOret]....eoieee i e D024
MINI-MWS ..., [Mini foret arrosage central] .......cccccceeevvveeeeennnnen. D030
MWE / MWS ... [Foret listel SImple].. .....coooriiiiiiiiiireeeeee e D038
MWS L, [Foret super long listel simple]........cccccveiniiieeenn. D048
MPS e, [Foret super long double listel]......ccccceeeeeiiiinnnnnns D059
MSL .o [Foret super long listel simple]......ccccovvevveeeeennnn. D080
MGS oo [Foret micro Gun arrosage central]............ccccc..... D088
MNS L [Foret a 4 trous d'arrosage pour Aluminium]........ D092
MAE I MAS ..o, [Foret haute precision pour Aluminium]................ D118
MHS . [Foret de precision pour matieres traitées].......... D126
VCHSM ..o [Pour matiere traitee - 65HRC].......ceeeveiiiiieenennns D136
MHE ..o [Foret pour [eS MOYEUX]...ccvvvveeeeiiiiiiiiieieeeeeeeeenn D140
@TYPE INDEXABLED
STAW i [Foret a embout petits diametres]............cccceeueeee. D146
TAW L [Foret a embout moNobIOC] .......c.ocvveeeeiiiiiieeeennns D151
I R [Foret a plaquette indexable] ...........ccccccvvvvnennnn.. D164
@YPEBRASE D
BRS, BRM, BRK, BRA...[FOret Brase]......ccccocvuiiemiiiiiiieiiiiiiee e eiiieee e D178
(FORETS VIOLET D
VAPDS ..o, [Foret court HSS-Co pour acier].......ccoeveeevvvvnnen. D185
VAPDM ....ccovvvveeiiiineene [Foret moyen HSS-Co pour acier]...........coeeuvvnne D192
VAPDS-SUS ... [Foret court HSS-Co pour acier inoxydable] ....... D197
VAPDM-SUS .................. [Foret moyen HSS-Co pour acier inoxydablel].... D204
VEUS ..., [Foret long HSS pour acier inoxydablel............... D211
VSD oo [Foret long HSS pour acier inoxydable]................ D214
VAPDS-CB ..., [Foret HSS-Co perceur-aleseur] ..........cccvvvveeeen.. D217
((DONNEES TECHNIQUES)
FORMULES DE PERCAGE ..o D223




PERCAGE

SELECTION DES FORETS

(0]
g e P M Kk IS N e
0 o c
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o1l B o Code |3 £ ] q e} 52
E o .12 Forme 2 S| S P S 5
| E o | produit |2 2 [<x3% el 288 2@ |23
(0] = 3] = > 3| e 312 =9 g % B O
S| & o < 2 [3|5|s|2|%|e|E| E |So
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c
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5
()
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~ $20.0 2-3 MWE g ‘ ©0|0|0|0 O | O | D038 | D056
L
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2
)
E
3.5 \/d e leE——
~$140 | 3~30 MNS o D092 | D116
605 Iid
~¢130 | ~3 | VAPDS caSsE @ ©|0|0|0 |0 D185 | D196
o
m —
~ 2
=| 605 Iid 2
2| Zo320 | -5 | VAPBM |5 tem e ———— @ olo|o|olo D192 | D196
= i
$0.5 Iid
<130 | -12 vso =)= - @ 6|0 |00 o D214 | D216




g - P N <k PS8 N [H
S8 ¢ < 5 o 2 |y,
g e 8_ Code 9) E g T E [ U VY 2 g %
g % = produit g orme (§ x \E g 9|2 :J')’ g 2 % 3
o= o == 2 (0]
g8l & | ¢ < A HEHEHEEHE B
= gl s|s|lg|l8 g|s| a |©
Q Q Q o > = [3)
| C | <C| L |n|<C| <
$0.5 I/d
00| -5 |vappssus e ——— @ ololo o b197 | D210
0
2
o120 | -1z epmapa———
5| -6130 | -12 |VAPDMSLS| @ olo|o|O o} D204 | D210
o >
< 2
)
&5
a0 | 4 T e e S
iso | o | veusm @ olo|o|o o D211 | D213
oo | L, |vaPosce @ olo|o|o o D219 | D222
n
' s (P
~o130 | 3-5 | STAW o|o D146 | D150 | LW
O
2 o
0
[9) $14.0 I/d 2 = -\_—“‘ @ @
S| -¢304 | 3-8 Taw 3 o|o D151 | D162 | K
- z
®
$12.0 Iid =
: TAF olo|o|o D164 | D174 | O
~$56.0 ~4 T
—
\wl
. (7))
680 | Id -
~ $40.0 -3 BRA %ﬂ OlOo|O|0O D179 | D184
6140 | ud BRS m olo|o|o D181 | D184 -
~$30.0 ~3 o
NJ} >
: g
: $
$14.0 I/d -
~$300| ~5 BRM = e o|o|o|O D182 | D184
$14.0 I/d i
S0 | -7 BRK m o o D183 | D184




P DRILL NAV]

e

@ Forets Carbure Monobloc

o o Type de corps Page
o iy
£ © o| ¢ > 2] 1)
- N ~h = () 5 c [}
Diametres | & 3 L= <| € g g |52
=3 = Foret/ Forme 5| 8 I2 2 |53
24 S Séries 2| e 3 g 8O
5 5| &8 5 8%
(mm) |@d) | Y S *
2 h8 MWE.SA = ® | D38| D056
$3.0-620.0
3 h8 | MWE.MA e ® | D38| D056
MPS_S-DIN ;
IR IS RN
3 IT7 (DING537) [ J [ ] [ J D062 | D078
$3.0-620.0
5 IT7 MPS_L-DIN D i ] [ J [ J [ D062 | D078
(DIN6537)
8 h7 MPS_L8C R R [ ) D062 | D078
7))
|_
L
DO: $3.0-614.0 10 h7 MPS_L10C SRR i TG [ J ([ ] D062 | D078
L
9p]
LIDJ 12 h7 MPS_L12C . - i a——————— o ) D062 | D078
Z
o
5 15 h7 MPS_L1SC R it e SRR, [ ] [} D062 | D078
|-_||J $3.0-614.0
\wl
n 20 h7 MPS_L20C R TRl s e TSR [ [ D062 | D078
—
)
¥ $3.0-612.0 | 25 h7 MPS_L25C P s ———— T ) () D062 | D078
v 4
D
$3.0-69.0 40 h7 MPS.L40C e ] (] [ ) D062 | D078
3 h8 MWS_.MB [ ) ([ D047 | D057
$20.5-625.0
5 h8 MWS_LB [ ] ([ ] D047 | D057

*Nota : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.




DRILL NAV]

@ Mini Forets Carbure Monobloc

° o Type de corps Page
% § e [%)
i = - c ° c ()]
. N N = [} =] [}
Diamétres | & 3 iee <| g g g |52
Q = Foret/ Forme | @ S o |53
© L . =] - = c
12 5 Séries o) ¢ B e |29
= 5| @ == E |58
3 2| & on |, | & |8
(mm) | (L/d) = 6535HE | 6535HA
512 | odg | MSE B ® | D026 D020
$0.10-¢3.0
- | mee o [Dozs Doz
*Foret Pilote pour MSE
60.70-63.0 [-100 | (2= | MGS . A * | D090 | D091
$0.5-¢2.95 | 1 -O.(?lz MWS.5B —————— | @ ® |D033|D056
5 « | mws.Le s | @ e |pos3|poss|
$0.5-62.9 Lll_J
e
12 * MWSs. . XB = e e [ @® | D033 | D056 @)
LL
n
L
20 * MWS_X200B R i G i R T R [ [ D035 | D056 (&)
=z
®
$1.0-62.95 25 * MWS_X250B TR TIT i  a l — ——————— () [ ] D035 | D056 5
L
-
‘wl
30 +  |mws.x3008 ° e |D035|D0ss| O

*Nota : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.




PERCAGE | SELECTION DES FORETS

A

@ Forets HSS

[P DRILL NAV]

o % Type de corps Page
g gl .
£ g el 5 5 | g lag
N = [} = @
Diamétres | & 2 Type <| g | 8 E S 5¢g
S ° Foret/ Forme s| o o 5 @ |53
o 15 Séries 2| ¢ | £ = e 125
o O (<] = = = o ©
L = @ [a) (@]
(mm) (L/d) = *
¢0.5-613.0 | ~6 * VAPDS e ————— @ ® | D187 |D196
6056320 [~12 | + |vapom SSSTa—— @ ® |D192 D196
s05130 |12 | . | vep ssssss=—— | (V) o |24 D216
@ Type Brase
o % Type de corps Page
% 8 c (%)
© = c = < (%)
L @O E|l o S B c ©
Diamétres | & 3 Type <| €| g g S 15¢g
q ° Foret/ Forme - © © S ® |53
3 = Séri a| @ | 2 = g |To
@ ) eries = > < Z = [
o O 0} g WIN = O -
L +—= @ (a) O
(mm) (L/d) S
68.0-6400| 3 | h7 | BRA s i ——— (o ((UP)| o D179 | D184
Dt o
s | n | Brs AT o ()| e D181 | D184
$140-¢300 5 | h8 | BRM N o|P| e D182 | D184
7 hg BRK (m o|UP)| o D183 | D184

*Note : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.




DRILL NAV]

@ A TYPE INDEXABLE

o o Type de corps Page
e 3
£ & T °| 5| % 2 g2y
o S ] ype | 2| 2 5| o |Sga
Diametres § o Foret/ Forme ; 5 % E @ |23
04 > Séries 2| 9 £ 3 ¢ |TO
= T [0 == g ] %
9 3| x o | o
(mm) (L/d) 5 t
3 | hs |sTAawsn G ) | o D148 | D150
$10.0-613.9
5 | hs [sTAawmnv| GF o e ] | o D148 | D150
3 h7 | Tawsn - 3 ° ° D154 | D162
$14.0-630.4| 5 h7 TAWMN o — i e ° D154 | D162
8 h7 TAWLN E — -MM (] ® D154 | D162
@ A TYPE INDEXABLE
@ Type de corps Page
) ()]
o ] —
= g g g | % g 2 g,
Diamétres | & 3 IV | g | e £ S |§¢2
Q e Foret/ Forme = | @ 3 £ o |53
T o S| = = = e |58
14 ot Séries 2|9 2 g o |2
= 5| @ E |8
S 2| . 5 |O
(mm) (L/d) £
2 TAFS ——— [ D166 | D174
~$14.5
(0~-0.10)
$12.0-656.0| 3 TAFM s L] L] D166 | D174
>615.0 P
(0~-0.20) )
4 TAFL W ° ° D166 | D174

*Note : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.

SELECTION DES FORETS
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PERGAGE | SELECTION DES FORETS

)

14

|
INOXIDABLE

DRILL NAV]
SELECTION DES FORETS

® Forets Carbure Monobloc

° @ Type de corps Page
2 g
¢ | 8 S| ¢ alll| 2 |0
Diametres | & | 2 Type | £ z g 52
o) ° Foret/ Forme | © 2 o |53
< Avi = 1 = c = 8
x D Séries o QL 3 OE) = o
8 g2 5|37
(mm) (L/d) < *
2 h8 | MWE.sA —_— ® (D038 |D056
$3.0-420.0
s | ne | mwe.ma e e | D038 |D0S6
3 |17 |mps_s-oiv UR—— PN o | o D062 | D078
(DIN6537)
$3.0-620.0
5 |77 |mMPs_L-oiv e — T o o D062 | D078
(DING537)
8 h7 | MPS_L8C R R Y [ D062 | D078
63.0-6140 | 10 | h7 | mPs_L1OC ———ma | @ ° D062 | D078
12 h7 | MPS_L12C e . —————— | @ ° D062 | D078
15 h7 | MPS_L15C TR TR e T PRI ® ) D062 D078
$3.0-614.0
20 h7 | MSL.L20C SRR - i sl o odths, TG ) [ D082 | D086
$3.0-¢12.0 25 h7 | MSL.L25C IR i e i ) [ D082 | D086
$3.0-410.0 30 h7 | MSL.L30C ® ) D082 | D086
$3.0-99.0 40 h7 | MPS_L40C < o ([ [ ) D062 | D078
3 h8 | MWs.mMB T o [ ] D047 | D057
$20.5-925.0
5 hg8 | MWS. LB () ® | D047 |DO57

*Note : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.




DRILL NAV]

SELECTION DES FORETS

@ Mini forets carbure monobloc

U

|
INOXIDABLE

© o Type de corps Page
g g
e 5 o| € 2 0 o
) . R = ()
Diamétres | & 3 1= <| g o 1582
=3 £ Foret/ Forme s| g @ |E 3
o 5] Séries 2|2 ¢ 20O
= A E (©]
o ] & = 8 °
(mm) |(ay| * <
512 | ofa | MSE B — ® | Do26| D029
$0.10-43.0
|- | mee —_— o |ozs Doz
*Foret Pilote pour MSE
60.70-63.0 [ -100 | s MGS i--E—- ° % | D090 | D091
¢0.5-¢62.95 1 _0_001:1 MWS._.SB — ——— [ ) [ J D033 | D056
5 « | mws.LB oz | @ ® | D033 D056
$0.5-¢2.9
12 * MWs. XB P T | ey [} ® | D033 | D056
20 * MWS.. X200B Sl il S i B . R [ [ ) D035 | D056
$1.0-62.95| 25 * MWS..X250B TR T L i i i i il T [ ® | D035 |D056
30 * MWS._X300B [ ) ® |[DO035 D056

*Note : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.

SELECTION DES FORETS




A
PERGAGE | SELECTION DES FORETS

Wi

INOXIDABLE

@ Forets HSS

DRILL NAV|
SELECTION DES FORETS

()
3 & Type de corps Page
c Qo P —
2 E T 9 % :CQ = g 20}
\ — g
Diametres | & | 2 ype <| e | ¢t 5 S |52
g | ° Foret/ Forme =l g | 2 £ 2 |53
24 © Séries 2 o g ) GE) 'gg
o S| & = 8 ke
(mm) |@d) | * = *
60.5-¢20.0 [ ~5 VAPDS-SUS g ————— @ ® D198 |D210
$0.5-613.0 | ~12 | * |vaPDw-sus SSSTaSa—— @ ® |D204 D210
6100130 [-10 | * | vevsm ssssss=—— | |\ o |ozu pais
@ Type Brase
3 %, Type de corps Page
c [} -
= < e ¢ | = T 2 g
p S \ = [} = [} (5]
Diamétres | & | 2 Type <| £ | 8 g S |52
o o Foret/ Forme s o | 2 5 2 |53
S gl g | T 5 |8°
(mm) (L/d) £
98.0-6400 | 3 |h7 | BRA —  —— I D179 | D184
3 | n7 BRS ;m o|((UP)| o D181 | D184
$14.0-6300| 5 | h8 | BRM S e|UP)| o D182 |D184
7 | n8| BRK U:-ﬁﬂ o|UP| e D183 | D184

*Note : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.




DRILL NAV]
SELECTION DES FORETS

u

|
INOXIDABLE

@ A Type Indexable
o % Type de corps Page
§ 8 € = %)
s o = < S ) = )]
o o @ Type 8 B g e |8
Dlametres § e Foret/ Forme g 5 L 2 @ 232
o w Séries 2| ¢ S 3 g |5 o
= 5l g | W E |68
@ 3 x " o | o
(mm) | (L/d) =
2 TAFS Fm' ~ .@ ® D166 | D174
~614.5
(0~-0.10)
$12.0-656.0| 3 TAFM iy, [} [ ) D166 |D174
2615.0 h
(0~-0.20) )
4 TAFL m ® ° D166 | D174
| WO

*Note : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.

SELECTION DES FORETS




DRILL NAV]

@ Forets Carbure Monobloc

© o Type de corps Page
o I
b= E g £ % 22w
\ — (] e
Diamétres | & | 2 lype <| € |5 S §5¢
g | ° Foret/ Forme 5| g |z 2 |53
(12 E Séries 2 Q ‘é L aE) gg
o <| £ | o DIN 5187
(mm) | () | * IS 6535HE | 6535HA
2 h8 | MWE.SA e —— D038 | D056
$3.0-620.0
3 h8 | MWE.MA ey D038 | D056
3 IT7 |MPS_S-DIN e ] [ o [ D062 | D078
(DIN6537)
$3.0-620.0
5 |77 |mPs.L-miv ——— | @ o o DO062| D078
(DIN6537)
0 8 h7 | MPsS_L8C R e g R [ ) D062 | D078
|_
L
% 63.0-6140 | 10 | h7 | mPs_L1OC ———E | @ ° D062 | D078
L
0
) 12 h7 | mPs_L12C R Rl | @ PY D062 | DO78
Z
o
6 15 h7 | MPS_L1IS5C B e ] [ ] [ ] D062 | D078
W | 63.0-614.0
\wl
(V)] 20 h7 | MPS_L20C D T T R 0 Y [ [ D062 | D078
—
s
—g $3.0-912.0 25 h7 | MPS_L25C T T i i i [ [ D062 | D078
v
D
. $3.0-610.0 30 h7 | MPS_L30C [ ] [ ] D062 | D078
$3.0-99.0 40 h7 | MPS_L40C e [ [ D062 | D078
3 | ne | mws.me == |- D047| D057
$20.5-625.0
5 h8 MWS_ LB [ ] D047 | D057

*Note : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.




DRILL NAV]

@ Mini Forets Carbure Monobloc

© o Type de corps Page
o g
£ | & |- ol £ |8 2l 2 | e,
e S | ype AL gl & |s&
Diameétres 2 S Foret/ Forme = g 3 2 D |3 2
@ - 2| 5 |2 B S |50
o o Séries o QC |F RS g S o
L? 9 & DI DIN a 8 ©
(mm) | (L/d) = 6535HE | 6535HA|  *
5-12 [ o 5o MSE o ——— 3 ® |Do26| D029
$0.10-43.0
| - | mee — ® |oozs Doz
*Foret Pilote pour MSE
$0.70-43.0 | -100 _0_000'5" mMGS i-:E— ([ ] % | D090 | D091
6056295 | 1 | oo | MWS.SB —— | e ® | D033|D056
5 o MWS._ LB ] () [ ) D033 | D056
$0.5-¢2.9
12 * MWs_XB e e T [ ] [ D033 | D056
20 * MWS_.X200B Tl e i e b e [ ® | D035| D056
$1.0-92.95 25 * MWS..X250B T T i ™ il T il il i e [ ) [ ] D035 | D056
30 * MWS._.X30DB [ ] ® | DO035| D056

*Note : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.

SELECTION DES FORETS




B
PERCAGE | SELECTION DES FORETS

@ Forets HSS

DRILL NAV]

o Type de corps Page
(0] ()]
Q ®© 4=
o s | @ Type c| | & Fl CRER
Diametres % S Fgrgtl Forme g (% ﬁ g @ % §
& = Séries 3| 3 = g "E’ o
5 I 5|8%
S 5] a |o
(mm) | (L/d) < L
¢0.5-6130 | ~6 | * VAPDS g ————— @ ® | D185 D194
6056320 [ ~12 | * | varom SIS @ ® |D190|D194
4054130 [~12 | « | vsm ssSsss== | | o |p212 D214
@ Type Brase
° o Type de corps Page
e B
© E T 9 % = = g 2
Diamétres | 8 | 2 ype <l g | 8 5 S |52
=3 £ Foret/ Forme s| €| & 5 2 |53
o o Séries o] < Bz B e |g©°
= Sl a | 2 =L E 6%
L = x [a) (@]
(mm) | (L/d) < .
$8.0-6400 | 3 | h7 BRA L — o|lUP)| e D179 | D184
Fy
s || Brs FTRTEE) o ()| o D181 | D184
$140-6300| 5 | h8 | BRM ——— ‘-—?“E o|UP)| e D182 | D184
7 | e | BRK eam———— | (") o D183 | D184

*Note : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.




DRILL NAV]

@ Forets a embodt

© @ Type de corps Page
o e
£ £ gl € 5 0 L )
Diameétres| & | & Type El g 3 3 § |58
g e Foret/ Forme NERE S D S 3
S Séries 3l @ | < 5 ¢ |8 O
= = @ | = E |cZ
8 Q| x o |[o
mm) | (Ld) £ *
3 | h8 | sTawsn | ) |e ° D148 | D150
$10.0-613.9
5 hg8 | sTAWMN g e e N ?l ° [ D148 | D150
3 h7 TAWSN 'E i : . 3 [ [ ] D154 | D162
$14.0-4304| 5 | h7 | TAWMINV ——e. A | @ ° D154 | D162
- ——
8 | 17 | Tamn | G ——) (o o D154 | D162
— - n
|_
L
x
@ A Type Indexable 8
° @ Type de corps Page &
- g 0
< 3 € = )
Diamétres | 8 5 Type g g | % 6] 5 g ] %
g ©° Foret/ Forme < 3 | ¢ = @ s3] =
o = Séries S|l @ | B £ g |8go| k
2 2l 3 | 5| E 88| S
L? Q| x = o | O
(mm) (L/d) E % ~d
(9p]
2 TAFS ~-~..\ ® L4 D166 | D174
~$14.5
(0~-0.10)
$12.0-656.0| 3 TAFM [ J ([ J D166 | D174
2615.0
(0~-0.20)
4 TAFL o %E ° ° D166 | D174
L PR

*Note : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.




A\
PERGAGE | SELECTION DES FORETS

Iiil

!
»)

SUPER
b LLIAGE

DRILL NAV]
SELECTION DES FORETS

° 8 Type de corps Page
O (o] —
- |5 8| g |o
N s | @ Type = s |58
Diamétres | & o Foret/ Forme <] 3 2 |53
& ri @ S O
@ 2 Séries .5 3 g S e
= = x = ol o]
0 @ a |o
(mm) (L/d) =
2 h8 MWE..SA —_ ® | D038 | D056
$3.0-¢20.0
8 h8 | MWE.MA = ® [ D038 | D056
3 h8 Mws._.mMB T R [ () D038 | D057
$3.0-¢25.0
5 h8 MWS_ LB AR5 [ ] o D038 | D057
$3.0-916.0 8 h7 |MWS.Xx8DB R R TR ([ ] ® | D038 | D057
10 h7 |MWSs.X100B Al il Ry S [} [ D049 | D057
$3.0-614.0 15 h7 |MWS_X15DB o o PR [ ® | D049 | D057
20 h7 | MSL.L20C TR T N e A [} ) D049 | D057
$3.0-¢12.0 25 h7 | MSL.L25C e [} ) D049 | D057
$3.0-410.0 30 h7 | MSL.L30C TR e e e . T | @ ) D049 | D057
3 | he | mus.mB _ | ® [D047| D057
$20.5-625.0
5 h8 MWS_LB [ ] [ ] D047 | DO57

*Note : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.




DRILL NAV|

SELECTION DES FORETS

@ Mini Forets Carbure Monobloc

o Type de corps Page
(5] (@]
o © -
» = 8| & = g |o
- 5 | @ Type t| € 2| o |58
Diametres 2 ° Foret/ Forme <| 2 5 @ = g
[ = @ = =
< 2 > T O
s 2 Séries 5 3 5 g c o
= = x = O -
8 g L |8 °
(mm) (L/d) IS
512 | o000 | MSE - 3 ® | D026 | D029
$0.10-93.0
- | = msp = e ® | D028 | D029
o B -
$0.70-¢3.0 | =100 | 0 005 MGS ‘-—-E— ° * | D090 | D091
605-62.95 | 1 | ocus | mws.se —_— o e |D033 D056
5 | * | vws.e R e Y e |D033| D056
$0.5-¢2.9
12 * MWS. . XB P T e f [} ® |[DO033 | D056
20 * MWS._X200B R i G i R T R o ® |DO035 D056
$1.0-62.95 25 & MWSs.. X250B T T T il i i T il ey [ ) [ ] D035 [ D056
30 | * |mws.x3opB ° e | D035 |DOs6
@ Forets HSS
© Type de corps Page
) o)
Q © =
| s 8| & g |o
- s | | Type El e | g g S |58
Diametres | & | 5 Foret/ Forme <) 3 : 5 2 |53
g | L Séries 5| €|z 5 & |T O
o 5} Q| @ s < c S o
= = I = = (ol o]
£ @ 8 |o
(mm) (L/d) £ *
$0.5-613.0 | ~6 | * VAPDS T ——————— @ ® | D187 D196
$0.5-632.0 | ~12 * VAPDM e e, e ——— @ ° D192 |D196

*Note : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.

SELECTION DES FORETS
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PERCAGE | SELECTION DES FORETS

DRILL NAV]

@ Forets Carbure Monobloc

° ol Type de corps Page
o g
g g o| € 2 | g,
Diamétres | 8 | 2 ez <| £ S 152
e = Foret/ Forme 5| o @ |53
04 3 Séries 2| ¢ ¢ |TO
= = e (3]
o ' & = 8 °
(mm) |@dy| T E 6535HE | 6535HA| ¥ =
o...
3 +0.005 MAE.MB - ® (D120 | D125
93.0-6160 | 3 |,0005 | MAS.-MB EE——aaas (°| - ® |D120|D125
6 |.0005| MAS-LB e | e - e |Di120 D125
3 IT7 |MNS_S-DIN - _ | - [ ] () D094 | D116
(DING537)
$3.0-914.0
IT7 | MNS_L-DIN - — _
> (DING537) SO o L] ° D094 | D116
8 h8 MNS_L8C SR ey — o - [} D094 | D116
10 h8 | MNS.L1OC o ————— (@] L4 D094 | D116
$3.0-614.0
12 h8 MNS_L12C e — 0] _ ® D094 | D116
15 h8 MNS_L15C i —————— | @ | _ (] D094 | D116
$3.0-614.0 20 h8 MNS_L20C casaseseyarares e e— @ - ® D094 | D166
$3.0-¢12.0 25 h8 MNS_.L25C ST T —— | O L D094 | D116
$3.0-¢10.0 30 h8 MNS_LI0C | o ey e e we— (@ [ _ [ D094 | D116

*Note : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.




DRILL NAV]

@ Mini Foret Carbure Monobloc

[ Type de corps Page
g 2
- c 8| & 2 2 |y,
= = (0] a’
Diametres | & | 2 Type <| € 5 S |5¢g
o ° Foret/ Forme 5| g = 2 |53
04 5 Séries ol e < g -83
) el @ = | 0D
2 = * [a)] (@]
(mm) | (L/d) £
0~
512 | o0 | mse — ® |00z |Dozo
$0.10-93.0
|| mse ® |Do2s D02
*Foret Pilote pour MSE
60.70-63.0 [ -100 | o s MGS ‘-:E ° % [Do90 D091
6056295 | 1 | ooz | mws.se e |0 ® D033 |Dos6
5 * MWS._ LB ST R TS G [ ] [ ] D033 | D056
$0.5-¢2.9
12 3 MWSs._XB e e T e I [ J ® |DO033 D033
20 * MWS. . X20DB [ T s R R () () D035 | D056
$1.0-92.95 25 &3 MWS..X250B FTEETIE LS i i i l Ty [ ] o D035 | D056
30 & MWS._.X30D0B [} ® |DO035 D056
@ Forets HSS
g % Type de corps Page
(2] —_
e § °| € g @ 2 | ag
A = ] = s
Diametres | & | 2 Wiz <| €| ¢ g o152
g | ° Foret/ Forme sl ¢ | 2 £ 2 |53
14 § Séries 2 @ £ g g -gg
o ol £ = | QDT
s = o | o
(mm) (L/d) c *
60.5-620.0 | ~5 VAPDS-SUS S ———— @ e |p19s D210
605-6130 | ~12 | * |vaPom-sus eaSasayaS— @ ® |D204|D210

*Note : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.

SELECTION DES FORETS
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PERGAGE | SELECTION DES FORETS

i

ACIER TREMPE

DRILL NAV|
SELECTION DES FORETS

@ Forets Carbure Monobloc

© @ Type de corps Page
: 7

= x T 2 % 2 o,
Diamétres | & 2 ype <| € S §5¢
s | R Foret/ Forme 5| @ 2 |53
04 o Séries o] 9 @ 2o
= S| 3 E|lcg

=| X o | o

mm) | | % < 6535HE |6535HA
625-6160 | 3 | h8 | vecHsm [, @ D138 | D139
[ — = — s s et S sssssee—=—1

$3.0-¢12.0 | 1-30 | IT7 MHS [ D129|D134

*Note : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.




DRILL NAV|

@ Forets pour applications spéciales

° 2 Type de corps Page
g g
= g o € glinf| g 2 | g,
Diamétres | & | 2 WS <| g SV £ S | §¢2
g [ R Foret/ Forme 5| e SR 2 |53
o ] Séries of @ gl g @ [TO
= A [ E o (<]
o S| x DN | a3 1o07°
(mm) | (d) | ™ E 6535HE | 6535HA
610.0-618.0| 5-12 | « MHE — ® |D141 D144
@ Forets HSS-Co
° o Type de corps Page
: 5
= © o| ¢ = - Q| g,
Diamétres | & © e < g ’§ g ,5 5 g E
s |8 Foret/ Forme sl o | 2 E 2 | 53| W
- = 2 =]
o o Séries 2 €| g B = 29 x
= T (0] =~ —
= 2 x " 5|37 8
(mm) (L/d) 5
wn
(1]
o
|_
O
L
-
L
wn
@ Forets a emboat
) Type de corps Page -
) o
2 g
i © D091 o E 5 3| 2 o
Diametres | & | 2 IEs | g | 8 g S |S¢e
g | R Foret/ Forme sl g | 3 I2 2 |53
@ = Séries o| ¢ = B o 8o
= = e [}
o @ ) = ol o]
L = e * () (@]
(mm) (L/d) £
3 | h8| rawsse = T ° D163 |D163
$24.5-626.7
5 | he | TAwmB ) o . D163 |D163

*Note : fabrication standard. Pour plus de détails, veuillez vous référer a la page produit.




PERCAGE

IDENTIFICATION DES REFERENCES ARTICLES

CODE PRODUIT DES FORETS

i g

Diamétre de a gl

Nom p
MW : Forets MWE/MWS E : Arrosage extérieur Exemple S :1D/2D A : Queue du méme diamétre
MS : Forets MSL S : Arrosage intérieur 0300 = ¢ 3.0 M : 3D que le foret
MP : Forets MPS 0050 - ¢ 0.5 L : 5D B : Queue d'un diametre fixe
MA : Forets MAE/MAS (MAE / MAS foret de type 6D)

MN : Forets MNS X :8D/12D
MH : Forets MHS ‘ : 8D, 10D, 12D, 15D etc.

*Exceptions en partie incluses.

el

D030

vatiere [0 piametrel]

Long
VA : Foret de précision revétu violet SD : Application générale S : Courte SUS : Pour Acier inoxydable Exemple
Acier HSS PD : Pour usinage de haute M : Moyenne DO0300 = ¢ 3.0
VE : Foret revétu violet précision D0050 = ¢ 0.5
Acier HSS - Cobalt
V : Foret violet

. rercaGeE | IDENTIFICATION DES REFERENCES ARTICLES

*Exceptions en partie incluses.




.
DESCRIPTION DES SYMBOLES

Matériau de coupe

Revétement

Carbure ultra-micro-grain

uwcC ’

Le substrat utilisé est un carbure ultra micro-grain.

Revétement MIRACLE
Le revétement original MIRACLE (Al, Ti)N.
En outre, approprié pour l'usinage a sec.

Acier allié HSS
Le substrat utilisé est une nuance
HSS fortement alliée.

Revétement UP

Acier rapide HSS Cobalt

Le substrat utilisé est un acier rapide HSS Cobalt.

@ Revétement VIOLET

Acier rapide
Le substrat utilisé est un acier rapide.

O o 0

Tolérance

Amaincissement de I'ame

X Amaincissement de I'ame
ARG "t X Amaincissement de I'ame a la pointe du foret.

Tolérance diametre
Indique la tolérance du diamétre du foret.

XR Amaincissement de I'ame
ARG "t XR Amaincissement de I'ame a la pointe du foret.

Angle et aréte vive.

150°)  Angle de pointe
Indique I'angle de pointe en bout de foret.

Classification ISO des groupes matieres

v/ 1st recommendation  2nd recommendation

. KU

DESCRIPTION DES SYMBOLES




L MSE

Micro forets carbure monobloc de grande
précision, micro percage stable

N
>

PRECISION
FOR SUCCESS

CHOOSE JAPAN’S NO. 1

MITSUBISHI

SMITSUBISHI MATERIALS
www.mitsubishicarbide.com

————



Foret VISE

Bl Caractéristiques

Diameétres : 211 dimensions au total
@0.10 - @2.00 : incrément 0.01mm
A partir de @2.00 - @3.00 : incrément 0.05mm

N

La forme du foret vise un usinage stable.
(Large patin et forme circonnférentielle
peu importante).

Diamétre de queue : @3
(dans toutes les tailles)

Combinaison du revétement MIRACLE
“VP” spécialement produit pour les micro
forets et le carbure micro-grain de haute
dureté qui offrent une résistance a l'usure,
a la fracture et augmente la durée de vie.

Goujure large assurant une bonne
évacuation de copeaux.

M Performance de coupe

@Evaluation durée de vie (percage acier inoxydable)

Résistance supérieure a I'aréte rapportée, a I'usure et a la fracture. Longue durée de vie.

16 O <Conditions de coupe>
Foret MISE Outil . MSEO050SB
I’O LI S Matiere 1 SUS304
Compétiteur A Vitesse de coupe : 9.4m/min (6,000min't)
Avance : 0.015mm/tour (90mm/min)
Casse dpres 800 trous Prof. du trou : 5.0mm Trou borgne

Compétiteur B .
‘ ‘ Brise-copeaux : 0.15mm

Arrosage : Huile soluble
Machine : Centre d’usinage

0 400 800 1200 1600 2000 trous

@Dispositif a copeaux (percage alliage aluminium)

Goujure large prévenant le bourrage copeaux.

FORETS MSE

Test percage avec brise-copeaux : hous augmentons la distance de brise-copeaux d’un foret de 0.05mm tous les 100 trous.

Possibleto  grise
FWEt M§E 100 | 100 || 100 | 100 (| 100 | 100 100 de CC)ntInuer C?ﬁﬁ'ﬁ;‘lx <anditions de Coupe>
a percer 80.20 Outl.|‘ . MSEO050SB
: Matiere :A7075P
g ggg Vitesse de coupe : 25m/min (16,000min)
Compétiteur || 200 | 100 Casse aprés 228 trous. [m} 0:35 Avance : 0.075mm/tou_r
00.40 (1,200mm/min)
0 0.45 Prof. du trou : 5.0mm Trou borgne
M 0.50 Arrosage : Huile soluble

0 200 400 600 800 1000 trous 00.55 Machine : Centre d’usinage




A\
peErRCAGE |FORETS MSE

:

PERCAGE (CARBURE MONOBLOC)

@ Goujures dégagées pour prévenir le bourrage copeaux.
@ Usinage stable de petits diamétres.

MSE

n 130°
uwc> @
L 4

P v Mx/ K, 5 v N v’” A D1 |0.10<D1<3.00
Tolérance _8_009
/%
. B = - e Tper
~ L3
L2
L1
x*
—— P il fltre:
L2
L1
*Dia. Foret ¢ 0.30—1.59 : 130°
$1.60—2.50 : 140°
. Stock Dimensions (mm) . Stock Dimensions (mm)
FDoIraét %g L w Q I:Dolfe't §§ TR TS o
Dilg=|a | @ Dilg=|a | @
(mm) > | > (mm) > | >
0.10|Ext.| * MSE0010SB (1.2 | 97| 38 | 3 | 1 0.44(Ext. * | MSE0044SB | 7 |12.0| 38 | 3 | 2
0.11[Ext.| * 0011sB (12| 97| 38 | 3 | 1 0.45| Ext. * 0045SB | 7 |12.0| 38 | 3 | 2
0.12|Ext.| * 0012sB |14 | 97| 38 | 3 | 1 0.46 | Ext. * 0046SB | 7 |119]38 | 3 | 2
0.13|Ext.| * 0013sB |14 | 97| 38 | 3 | 1 0.47 [ Ext. * 0047SB | 7 |119] 38 | 3 | 2
0.14|Ext.| * 0014SB | 2 9738 | 3 |1 0.48 | Ext. * 0048sB | 7 |119]38 | 3 | 2
0.15|Ext.| @ 0015SB | 2 9738 | 3 |1 0.49 Ext. * 0049SB | 7 |119] 38 | 3 | 2
0.16|Ext.| * 0016SB | 2 9738 | 3 |1 0.50 Ext. { 0050SB | 7 |119]38 | 3 | 2
0.17|Ext.| * 0017SB | 2 9738 | 3 |1 0.51 Ext. * 0051sSB | 7 |118] 38 | 3 | 2
0.18|Ext.| * 0018SB | 2 9738 | 3 |1 0.52 Ext. * 0052sB | 7 |118] 38 | 3 | 2
0.19|Ext.| * 0019SB | 2 9738 | 3 |1 0.53( Ext. * 0053sB | 7 |118] 38 | 3 | 2
0.20|Ext.| * 0020SB |25 | 9.7 38 | 3 |1 0.54 Ext. * 0054sB | 7 |118] 38 | 3 | 2
0.21|Ext.| * 0021sSB |25 | 9.7 38 | 3 |1 0.55 Ext. (] 0055SB | 7 |118] 38 | 3 | 2
0.22|Ext.| * 0022SB |25 | 97|38 | 3 |1 0.56 | Ext. * 0056SB | 7 |11.8] 38 | 3 | 2
0.23|Ext.| * 0023SB |25 | 9.7 38 | 3 |1 0.57 | Ext. * 0057SB | 7 |11.7] 38 | 3 | 2
0.24|Ext.| * 0024SB | 3 97|38 | 3 |1 0.58| Ext. * 0058sB | 7 |11.7] 38 | 3 | 2
0.25|Ext.| * 0025SB | 3 97|38 | 3 |1 0.59 [ Ext. * 0059SB | 7 |11.7] 38 | 3 | 2
0.26|Ext.| * 0026SB | 3 9738 | 3 |1 0.60 [ Ext. (] 0060SB | 7 |11.7] 38 | 3 | 2
0.27|Ext.| * 0027SB | 3 9738 | 3 |1 0.61Ext. * 0061SB | 7 |11.7] 38 | 3 | 2
0.28|Ext.| * 0028SB | 3 97138 | 3 |1 0.62 Ext. * 0062sB | 7 |116] 38 | 3 | 2
0.29|Ext.| * 0029SB | 3 9738 | 3 |1 0.63 [ Ext. * 0063SB | 7 |116] 38 | 3 | 2
0.30( Ext. * 0030sSB |5 |10.2] 38 | 3 | 2 0.64 | Ext. * 0064SB | 7 |116] 38 | 3 | 2
0.31|Ext. * 0031sSB (5 [10.2| 38 | 3 [ 2 0.65| Ext. (] 0065SB | 7 |[116| 38 | 3 | 2
0.32| Ext. * 0032sB (5 |10.2| 38 | 3 [ 2 0.66| Ext. * ooe6sSB | 7 |116| 38 | 3 | 2
0.33| Ext. * 0033sB |5 [10.2| 38 | 3 | 2 0.67 [ Ext. * 0067SB | 7 |115] 38 | 3 | 2
0.34| Ext. * 0034sB |6 |11.2] 38 | 3 | 2 0.68 | Ext. * 0068sSB | 7 |115] 38 | 3 | 2
0.35| Ext. * 0035sB |6 |11.1] 38 | 3 | 2 0.69 [ Ext. * 0069SB | 7 |115] 38 | 3 | 2
0.36 Ext. * 0036sSB |6 |11.1] 38 | 3 | 2 0.70( Ext. ® 0070sB | 8 12538 | 3 | 2
0.37| Ext. * 0037sB |6 |11.1] 38 | 3 | 2 0.71 | Ext. * 0071SB | 8 |125| 38 | 3 | 2
0.38]| Ext. * oo38sB (6 111 38 | 3 [ 2 0.72 | Ext. * 0072sSB | 8 (125 38 | 3 | 2
0.39]| Ext. * 0039sB |6 |11.1] 38 | 3 | 2 0.73 Ext. * 0073SB | 8 |124| 38 | 3 | 2
0.40]| Ext. ® 0040sB |7 121|138 | 3 | 2 0.74(Ext. * 0074SB | 8 |124] 38 | 3 | 2
0.41| Ext. * 0041sSB |7 |12.0| 38 | 3 | 2 0.75 Ext. (] 0075SB | 8 124 38 | 3 | 2
0.42| Ext. * 0042sB |7 |12.0] 38 | 3 | 2 0.76 | Ext. * 0076SB | 8 12438 | 3 | 2
0.43| Ext. * 0043sB |7 |12.0| 38 | 3 | 2 0.77 | Ext. * 0077SB | 8 |124| 38 | 3 | 2

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.g. différents diamétres et longueurs peuvent étre
fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.
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. Stock Dimensions (mm) . Stock Dimensions (mm)
FDOI?ét 1'3’5 = s g F%I;:t %E = - g
N gg % E Référence O T R I N gg/ § % Référence PP P
(mm) > | > (mm) > | >
0.78]| Ext. * | MSE0O078SB 8 |12.3| 38 3 2 1.28| Ext. * [ MSE0128SB | 10 [13.4| 38 | 3 2
0.79| Ext. * 0079SB 8 [12.3| 38 3 2 1.29| Ext. * 0129SB | 10 (13.4| 38 | 3 2
0.80| Ext. [ ] 0080SB | 10 |14.3| 38 3 2 1.30| Ext. * 0130SB | 10 (13.4| 38 3 2
0.81| Ext. * 0081SB | 10 [14.3| 38 S 2 1.31| Ext. * 0131SB | 10 (13.4| 38 S 2
0.82| Ext. * 0082SB | 10 |14.3| 38 3 2 1.32| Ext. * 0132SB | 10 |13.3| 38 3 2
0.83| Ext. * 0083SB | 10 (14.3| 38 3 2 1.33| Ext. * 0133SB | 10 (13.3| 38 3 2
0.84| Ext. * 0084SB | 10 (14.2| 38 3 2 1.34| Ext. * 0134sB | 10 (13.3| 38 3 2
0.85| Ext. * 0085SB | 10 [14.2| 38 3 2 1.35| Ext. * 0135SB | 10 (13.3| 38 3 2
0.86 | Ext. * 0086SB | 10 [14.2| 38 3 2 1.36| Ext. * 0136SB | 10 |13.3| 38 3 2
0.87 | Ext. * 0087SB | 10 [14.2| 38 S 2 1.37| Ext. * 0137SB | 10 (13.2| 38 S 2
0.88| Ext. * 0088SB | 10 [14.2| 38 3 2 1.38| Ext. * 0138SB | 10 |13.2| 38 3 2
0.89| Ext. * 0089SB | 10 [14.1| 38 3 2 1.39| Ext. * 0139SB | 10 (13.2| 38 3 2
0.90| Ext. ([ ] 0090SB | 10 (14.1| 38 3 2 1.40( Ext. [ J 0140SB | 10 (13.2| 38 3 2
0.91| Ext. * 0091SB | 10 (14.1| 38 3 2 1.41|Ext. * 0141SB | 10 (13.2| 38 3 2
0.92| Ext. * 0092SB | 10 (14.1| 38 3 2 1.42| Ext. * 0142sB | 10 |13.1| 38 3 2
0.93| Ext. * 0093SB | 10 |[14.1| 38 3 2 1.43| Ext. * 0143sSB | 10 (13.1| 38 3 2
0.94| Ext. * 0094SB | 10 |14.0| 38 3 2 1.44| Ext. * 0144sB | 10 |13.1| 38 3 2
0.95| Ext. * 0095SB | 10 [14.0| 38 3 2 1.45( Ext. [ J 0145SB | 10 (13.1| 38 3 2
0.96 | Ext. * 0096SB | 10 [14.0| 38 3 2 1.46 | Ext. * 0146SB | 10 |13.1| 38 3 2
0.97 | Ext. * 0097SB | 10 [14.0| 38 3 2 1.47 | Ext. * 0147SB | 10 (13.1| 38 3 2
0.98]| Ext. * 0098SB | 10 (14.0| 38 3 2 1.48| Ext. * 0148SB | 10 (13.0| 38 3 2
0.99| Ext. * 0099SB | 10 [14.0| 38 3 2 1.49| Ext. * 0149SB | 10 (13.0| 38 | 3 2
1.00| Ext. [ ] 0100SB | 10 |13.9| 38 3 2 1.50| Ext. [} 0150sB | 10 |13.0| 38 | 3 2
1.01| Ext. * 0101SB | 10 [13.9| 38 S 2 1.51| Ext. * 0151SB | 10 |13.0| 38 S 2
1.02| Ext. ([ ] 0102SB | 10 |13.9| 38 3 2 1.52 | Ext. * 0152SB | 10 |13.0| 38 3 2
1.03| Ext. * 0103SB | 10 |13.9| 38 3 2 1.53| Ext. * 0153SB | 10 (129 | 38 3 2
1.04| Ext. * 0104SB | 10 |13.9| 38 3 2 1.54 | Ext. * 0154SB | 10 |12.9| 38 3 2
1.05| Ext. * 0105SB | 10 |13.8| 38 3 2 1.55| Ext. * 0155SB | 10 (129| 38 | 3 2
1.06| Ext. * 0106SB | 10 |13.8| 38 3 2 1.56| Ext. * 0156SB | 10 |129| 38 | 3 2
1.07| Ext. * 0107SB | 10 [13.8| 38 3 2 1.57| Ext. * 0157SB | 10 (129| 38 | 3 2
1.08| Ext. * 0108sB | 10 |13.8| 38 3 2 1.58( Ext. * 0158SB | 10 |12.8| 38 3 2
1.09| Ext. * 0109SB | 10 |13.8| 38 3 2 1.59( Ext. * 0159SB | 10 |12.8| 38 S 2
1.10| Ext. (] 0110SB | 10 |13.7| 38 3 2 1.60( Ext. [ J 0160SB | 12 |14.6| 45 3 2
1.11 | Ext. * 0111SB | 10 [13.7| 38 S 2 1.61| Ext. * 0161SB | 12 |14.6 | 45 3 2
1.12| Ext. * 0112SB | 10 [13.7| 38 3 2 1.62| Ext. * 0162SB | 12 |146| 45 | 3 2
1.13| Ext. * 0113SB | 10 |13.7| 38 3 2 1.63| Ext. * 0163SB | 12 (146| 45 | 3 2
1.14| Ext. * 0114SB | 10 |13.7| 38 3 2 1.64| Ext. * 0164SB | 12 |14.5| 45 3 2
1.15( Ext. * 0115SB | 10 |13.7| 38 3 2 1.65| Ext. * 0165SB | 12 (145| 45 | 3 2
1.16| Ext. * 0116SB | 10 |13.6| 38 3 2 1.66| Ext. * 0166SB | 12 |14.5| 45 3 2
1.17| Ext. * 0117SB | 10 [13.6| 38 3 2 1.67| Ext. * 0167SB | 12 |14.5| 45 3 2
1.18| Ext. * 0118SB | 10 |13.6| 38 3 2 1.68| Ext. * 0168SB | 12 |14.5| 45 3 2
1.19| Ext. * 0119SB | 10 |13.6| 38 3 2 1.69| Ext. * 0169SB | 12 (144 | 45 | 3 2
1.20| Ext. ([ ] 0120SB | 10 |13.6| 38 3 2 1.70| Ext. [ J 0170SB | 12 |14.4| 45 | 3 2
1.21| Ext. * 0121sSB | 10 [13.5| 38 3 2 1.71| Ext. * 0171SB | 12 |14.4| 45 S 2
1.22| Ext. * 0122SB | 10 |13.5| 38 3 2 1.72| Ext. * 0172SB | 12 |14.4| 45 3 2
1.23 | Ext. * 0123SB | 10 [13.5| 38 3 2 1.73| Ext. * 0173SB | 12 (14.4| 45 | 3 2
1.24| Ext. * 0124sSB | 10 |13.5| 38 3 2 1.74| Ext. * 0174SB | 12 |14.4| 45 3 2
1.25| Ext. * 0125SB | 10 |135| 38 3 2 1.75| Ext. * 0175SB | 12 |14.3| 45 | 3 2
1.26| Ext. * 0126SB | 10 |13.4| 38 3 2 1.76| Ext. * 0176SB | 12 |14.3| 45 3 2
1.27| Ext. * 0127SB | 10 [13.4| 38 S 2 1.77 | Ext. * 0177SB | 12 |14.3| 45 S 2

Val

CONDITIONS
DE COUPE

h 2
=
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PERGAGE (CARBURE MONOBLOG)
@ Goujures dégagées pour prévenir le bourrage copeaux. I 130:
@ Usinage stable de petits diametres. 140
MSE = P V&

v v vi— 7 v v D1 0.10<D1<3.00

5 0
Tolérance —0.009

*
Sy o E—— 8leType2
R Lo

&

L2

L1

*Dia. Foret ¢ 0.30—1.59 : 130°
¢ 1.60—2.50 : 140°

140°
. ) ©
% R v 3 2Types
L1 B

F'?)ifét %g ,_,_Stoct_ Dimensions (mm) ) 'E:)i?ét §§ u_StOCI;_ Dimensions (mm) i
o gg § g e | o) e | e B o gg § E Reess | o) | e | e | B

(mm) > | > (mm) > | >
1.78|Ext. * | MSE0178SB | 12 [14.3] 45 | 3 [ 2 | [2.00[Ext. ® | MSE0200SB | 15 [16.9| 50 | 3 | 2
1.79|Ext. * 0179SB | 12 [14.3| 45 | 3 | 2| |2.05|Ext. ° 0205SB | 15 (16.8| 50 | 3 | 2
1.80|Ext. ° 0180SB | 12 [14.2| 45 | 3 | 2| |2.10|Ext. ° 0210SB | 15 (16.7| 50 | 3 | 2
1.81|Ext. * 0181SB | 12 [14.2| 45 | 3 [ 2 | |2.15|Ext. * 0215SB | 15 (16.6| 50 | 3 | 2
1.82|Ext. * 0182SB | 12 [14.2| 45 | 3 [ 2 | |2.20|Ext. * 0220SB | 15 (16.5| 50 | 3 | 2
1.83|Ext. * 0183SB | 12 [14.2| 45 | 3 [ 2| |2.25|Ext. * 0225SB | 15 (16.4| 50 | 3 | 2
& |1.84|Ext * 0184SB | 12 |14.2| 45 | 3 [ 2 | |2.30|Ext. * 0230SB | 15 (16.3| 50 | 3 | 2
= [1.85|Ext. ° 0185SB | 12 [14.1| 45 | 3 [ 2 | |2.35|Ext. * 0235SB | 15 (16.2| 50 | 3 | 2
W [1.86|Ext. * 0186SB | 12 [14.1| 45 | 3 | 2 | |2.40|Ext. * 0240SB | 15 (16.1| 50 | 3 | 2
‘é’ 1.87|Ext. * 0187SB | 12 [14.1| 45 | 3 [ 2 | |2.45|Ext. * 0245SB | 15 (16.0| 50 | 3 | 2
o |1.88|Ext. * 0188SB | 12 |14.1| 45 | 3 [ 2 | |2.50|Ext. ° 0250SB | 15 (159| 50 | 3 | 2
o [1.89]Ext * 0189SB | 12 [14.1| 45 | 3 [ 2 | |2.55|Ext. ° 0255SB | 15 (15 | 50 | 3 | 3
o [1.90|Ext. ° 0190SB | 12 [14.1| 45 | 3 [ 2 | |2.60|Ext. * 0260SB | 15 (15 | 50 | 3 | 3
O l191[Ext * 0191SB | 12 [14.0| 45 | 3 | 2 | |2.65|Ext. * 0265SB | 15 (15 | 50 | 3 | 3
o [1.92[Ext. * 0192SB | 12 [14.0| 45 | 3 | 2 | |2.70|Ext. * 0270SB | 15 (15 | 50 | 3 | 3
e 2 [1.93|Ext. * 0193SB | 12 [14.0| 45 | 3 | 2 | |2.75|Ext. ° 0275SB | 15 |15 | 50 | 3 | 3
gg 1.94|Ext. * 0194SB | 12 [14.0| 45 | 3 [ 2 | |2.80|Ext. ° 0280SB | 15 (15 | 50 | 3 | 3
& 11.95|Ext. * 0195SB | 12 [14.0| 45 | 3 [ 2 | |2.85|Ext. ° 0285SB | 15 (15 | 50 | 3 | 3
. 1.96|Ext. * 0196SB | 12 [13.9| 45 | 3 | 2 | [2.90|Ext. * 0290SB | 15 (15 | 50 | 3 | 3
1.97|Ext. * 0197SB | 12 [13.9| 45 | 3 [ 2 | |2.95|Ext. * 0295SB | 15 (15 | 50 | 3 | 3
1.98|Ext. * 0198SB | 12 [13.9| 45 | 3 [ 2 | [3.00|Ext. * 0300SB | 15 (15 | 50 | 3 | 3

1.99| Ext. * 0199SB | 12 [13.9| 45 | 3 | 2

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.g. différents diamétres et longueurs peuvent étre
fabriqués sur demande).

MSP )

VAN .
) ouo ¥a
VoL
Dimensions (mm) L1

5 Plage
Référence Nuance | 2 Diameétres
®» [D1|L3 | L1 D4 (mm)
MSP0300SB | VP15TF [ @ | 3 |1.5/38| 3 | 0.1—3.0

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.

(0-0,005)



UPE RECOMMANDEES

Diamétre foret $0.10—¢0.19 Diamétre foret $0.20—¢0.29 Diamétre foret $0.30—¢0.49

Matiére Dureté Régime | Avance | Passe | Régime | Avance | Passe | Régime | Avance | Passe
(min-') | (mm/tour)| (mm) (min-') | (mm/tour)| (mm) (min-') | (mm/tour)| (mm)
Aci e’?‘f:'gﬁﬁ one <180HB 20000 | 0.002 0.02 20000 | 0.003 0.04 20000 | 0.004 0.05
Ac'iAec;i?); :ﬂtlgne <40HRC 20000 | 0002 | 002 | 20000 | 0003 | 004 | 20000 | 0004 | 0.05
Acier inoxydable <200HB 20000 | 0.002 0.02 18000 | 0.003 0.04 15000 | 0.004 0.05
Fonte RS o ragtion| 20000 | 0.002 0.02 | 20000 | 0.003 0.04 | 20000 | 0.004 0.05

Alliage aluminium - 20000 | 0.004 0.05 20000 | 0.006 0.1 20000 | 0.02 0.3

Alliage réfractaire = 7000 0.001 0.02 5000 0.002 0.04 4000 0.003 0.05

Diamétre foret $0.50—¢0.79 Diamétre foret ¢0.80—¢0.99 Diamétre foret $1.00—¢1.19

Matiére Durete Régime | Avance | Passe | Régime | Avance | Passe | Régime | Avance | Passe

(min-') | (mm/tour)| (mm) (min-") | (mm/tour)| (mm) (min-") | (mm/tour)| (mm)
Acie/’r‘cci:{gone <180HB 20000 | 0.01 0.1 20000 0.04 0.3 16000 | 0.06 0.5
Ac'i‘;cr‘f)[ :'t"rglte <40HRC 20000 | 0.01 0.1 20000 | 0.02 0.3 16000 | 0.03 0.5
Acier inoxydable <200HB 10000 | 0.01 0.1 6000 0.02 0.2 5000 | 0.03 0.3
Fonte RS ragtion | 20000 | 0.01 0.1 20000 0.04 0.3 16000 | 0.06 0.5
Alliage aluminium - 20000 | 0.05 0.5 20000 0.06 0.8 20000 | 0.08 1.0
Alliage réfractaire - 3000 | 0.005 0.1 1800 0.01 0.2 1000 | 0.015 0.3

Diamétre foret $1.20—¢1.49 Diamétre foret $1.50—¢1.99 Diamétre foret $2.00—¢2.45

Matiére Dureté Régime | Avance | Passe | Régime | Avance | Passe | Régime | Avance | Passe
(min-') | (mm/tour)| (mm) (min-') | (mm/tour)| (mm) (min-t) | (mm/tour)| (mm)
Acieﬁ‘ﬂgﬁgone <180HB 13000 | 0.07 0.6 12000 | 0.08 07 9500 | 0.10 0.8 w
Ac'iAec;ig; 2l <40HRC 13000 | 0.05 06 | 10000 | 0.6 0.7 7000 | 0.07 0.8 ‘é’
Acier inoxydable <200HB 4000 0.03 0.4 3000 0.04 0.5 3000 0.05 0.6 ¢|’_>
Fonte RS o ragtion 13000 | 0.07 0.6 12000 | 0.08 0.7 9500 | 0.10 0.8 I&J
Alliage aluminium - 18000 0.10 1.2 15000 0.10 15 12000 0.12 2.0 (o)
Alliage réfractaire - — — = = = = = = = L |
Diamétre foret $2.50—¢2.95 Diamétre foret ¢3.00
Matiére Durete Régime | Avance | Passe | Régime | Avance | Passe |
(min") | (mm/tour)| (mm) (min-) | (mm/tour)| (mm)
ngers <180HB 7600 0.12 0.9 6300 0.12 1.0 '
AC{:“; 2l <40HRC 5500 | 0.08 0.9 4500 | 0.10 1.0
Acier inoxydable <200HB 2500 0.08 0.7 2000 0.10 0.8
Fonte RS ragtion| 7600 0.12 0.9 6300 0.12 1.0
Alliage aluminium = 9000 0.12 2.5 7500 0.15 3.0
Alliage réfractaire = — — — - — —

(Notas)
» Pour percer des trous de diamétres jusqu'a ¢ 0,3mm, il est recommandé d'utiliser un foret a pointer.
(Référence : MSP0300SB, Conditions de coupe : Voir ci-dessous.)
» Modifier les conditions de coupe en fonction de la rigidité de la piéce et de la machine.
* Pour le pergage de trous supérieurs a 5D, réduire les profondeurs de passes ci-dessus indiquées.
« L'utilisation d'huile soluble (diluée 20x) est recommandée pour percer en appliquant les conditions de coupe ci-dessus.
Baisser la vitesse de rotation, si vous utilisez de I'nuile entiere ou la pulvérisation.
 Les matiéres marquées de "—" dans le tableau ci-dessus sont difficiles a usiner avec l'arrosage extérieur.
Il est recommandé d'utiliser les forets MZS ou VAPDSSUS avec l'arrosage interne.
|
Régime |Avance table
(min-1) (mm/min)

MSP0300SB 10000 5.0

Référence




bWE/ MWS |
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Aréte de coupe ondulée et géométrie de goujures
suprémes pour d'excellentes performances dans

de multiples applications des aciers généraux aux
matieres difficiles a usiner.
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| FOR SUCCESS

CHOOSE JAPAN’S NO. 1
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Revétement MIRACLE®

Foret Carbure Monobloc

MWE/MWS

M Caractéristiques

@ Aréte de coupe a profil ondulé et goujures a géométrie spéciale
optimisant I'évacuation des copeaux en douceur

. [ Forme ]
(AFéte de coupe ondulée transversale

o . Géométrie
Aréte de coupe ondulée avec grand R
forte acuité périphérique et .
point de coupe renforcé prés Géomeétrie

petit R

7

du centre.

(Geomerie des goujures

La géométrie petit R crée la premiére torsion des
copeaux. Associée a la géomeétrie grand R, elle
optimise leur évacuation en douceur.

-
@ Résistance de coupe et géométrie cc%eaux

MWE/MWS faible effort de coupe et consommation de puissance, excellent dispositif & copeaux avec copeaux compacts !

Foret UIWE/MWS Foret du compétiteur Le bourrage de copeaux
I I s’est produit bien avant

de traverser

<Conditions de coupe>

Consommation puissance (kW)
Consommation puissance (kW)

4 Matiére : JIS S50C(150-180HB)
.. (- * s @ Foret :1512 (Arrosage intérieur)
Cutting speed : 60mm
2 r ' ‘ 2 Vitesse de coupe : 120m/min
“' Avance : 0.25mm/tour
ir = 1 Arrosage : Micro-pulvérisation
0 0 Pression d’huile: 0.5MPa

Caractéristiqgues du VP15TF

Revétement
MIRACLE Le revétement MIRACLE du VP15TF est idéal pour
(ALTiN le percage grace a son extréme résistance au
collage. Approprié pour un éventail de matieres, de
I'acier doux et aciers alliés, en passant par les aciers
inox et fontes.
Carbure
métallique
micro-grain
TF15

4

VPIST

m FORETS MWE, MWS




PERGAGE (CARBURE MONOBLOG)

MWE MWS

@ Géométrie des angles de pointe

La géométrie de l'aréte supérieure, avec un petit angle au sommet et un amincissement en X,
améliore la rectitude et la perpendicularité des trous. (61< 62)

Foret MWE /| MWS Foret monobloc classique

\ 4
@ Précision d'usinage (par rappor! la taille)

(é) Le foret MWS reste centreé et il résiste trés bien a l'usure, ce qui aide a maintenir la précision de pergage !
30
= Foret MWS Ex
IJ;j -—-l.“-—-‘ .
K}
= Durant tout le cycle de —’/ B
0 u u Y w = Foret MWS
= percage, les forces © 10
Ly horizontales Fx et Fy restent Z Fy g - )
¢ faibleset constantes. Début Fin 2 'A.\
O S of -
L Foret compétiteur x| 5 ° A
| Foret compétiteur
w %“;'
—O 1 1 1 1
=$ 05 10 20 30 40 50
i M""‘ Longueur
S . <Conditions de coupe>
. FX Fy FY|  matiere : JIS S50C(150-180HB)  Avance £ 0.2mmftour
Début Fin Diamétre du foret : @8 (Arrosage externe)  Liquide de coupe : Emulsion 10%
Vitesse de coupe : 80m/min Pression d'huile : 0.5MPa

@®Durée de vie
Les forets MWE/MWS8 sont résistants a l'usure des flancs et du listel !

Photo agrandie du listel aprés 40m de percage

0.3
Foret du compétiteur

025 | Ga duree de vie est attelnte9 Effritement
£ N du revétement
5 02 F
o
3
2 015 L Competitor's drill - :
3 ( L'usinage peut contlnuer)
Q
Z 01t
=)

0.05 MWE/MWS

Je: | | | | | <Conditions de coupe>
0 10 20 30 40 50 Matiere : JIS S50C Vitesse de coupe : 80m/min

(150-180HB)

Avance : 0.2mm/tour

Longueur de coupe (m)

Diamétre du foret: @8
(Arrosage externe)
Liquide de coupe: Emulsion 10%

Pression d'huile

1 25mm

(trou débouchant)



|PERGAGE (GARBURE MONOBLOC)

MWE MWS.

@Efficacité et précision de percages, recommandé dans un choix varié
de matiéres : des aciers en général aux matiéres difficiles a usiner.
Recommandé pour basses et hautes vitesses de

coupe.

P Q&

P

v m

A

K,

5

V,N

V/H

A

MWs (Arrosage intérieur)
M sB Type (Pour trous pilotes)

oD1

D1 0.5<D1<1.0/1.02D1<2.95
Tolérance | +0-009 +0.014
0 0
—s=sesr—— éI Type A

L1

@ Le MWS-MB/LB/X8DB peut étre ulilisé
avec attachement fretté.

én & - =iy 4] wren
N/ ‘T"
L1
M LB/XB Type
® e e S - E=EssT— - }é]TypeA
L3
L2
L1
b SN === 3[mpes
L3
L2
L1
(Nota) Les forets MWS ¢ > 5,0mm ont une cavité a l'arriere de la queue (arrosage).
Dia. *é e StE)Lck Dimensions (mm) Dia. § o3 Sthck Dimensions (mm)
Foret g §“§ 5 Reférence § Foret g §E¢j 5 Reéférence cé
D1 | & E:\E/ = L3 | L2 | L1 |D4|F D1 | & 5:\5’ = L3 | L2 | L1 |Da|F
(mm)| (I7d) > (mm)] (I7d) >
1[Int.| ® MWSO0050SB 25| 72147 |3|A 1]|Int.| @ MWS0060SB 29| 7.4/47 |3|A
0.50| 5 |Int. | * MWSO0050LB 8 |13 |47 |3]|A 0.60] 5 |Int.| * MWSO0060LB 8 (12 |47 |3|A
12 | Int. | % MWS0050XB 16 |21 |47 |3 ]| A 12 | Int. | % MWS0060XB 16 |20 |47 |3 ] A
1|Int.| O MWS0051SB 26| 72|47 |3 | A 1|Int.| O MWS0061SB 31| 7.6/47 |3|A
0.51] 5 |Int.| * MWSO0051LB 8 |13 |47 |3|A 0.61] 5 |Int.| * MWS0061LB 8 (12 |47 |3|A
12 | Int. | % MWS0051XB |16 |21 |47 |3 |A 12 | Int. | * MWS0061XB |16 [20 |47 |3 |A
1|Int.| O MWS0052SB 26| 72|47 |3|A 1]Int.| O MWS0062SB 3.1 7547 |3|A
0.52| 5 |Int.| * MWS0052LB 8 |13 |47 |3 | A 0.62[ 5 |Int. | * MWS0062LB 8 (12 |47 |3|A
12 | Int. | % MWS0052XB 16 |21 47 |3 | A 12 | Int. | * MWS0062XB 16 |20 |47 |3 ]| A
1|Int.| O MWSO0053SB 26| 72|47 |3 | A 1|Int.| O MWS0063SB 31| 7547 |3|A
0.53| 5 |Int.| * MWSO0053LB 8 (13 |47 |3 | A 0.63] 5 |Int.| * MWS0063LB 8 (12 |47 |3|A
12 | Int. | * MWS0053XB |16 |21 |47 |3|A 12 | Int. | * MWS0063XB |16 [20 |47 |3 |A
1|Int.| O MWS0054SB 26| 72|47 |3 | A 1|Int.| O MWS0064SB 31| 75/ 47 |3|A
0.54] 5 |Int.| * MWS0054LB 8 |13 |47 |3 | A 0.64) 5 |Int. | * MWS0064LB 8 (12 |47 |3|A
12 | Int. | * MWS0054XB |16 [21 |47 |3 | A 12 | Int. | * MWS0064XB |16 [20 |47 |3 |A
1|Int.| ® MWSO0055SB 26| 72|47 |3 | A 1|Int.| ® MWS0065SB 31| 75/47 |3|A
0.55| 5 |Int. | * MWSO0055LB 8 (13 |47 |3 | A 0.65] 5 |Int.| * MWS0065LB 8 (12 |47 |3|A
12 | Int. | * MWS0055XB |16 |21 |47 |3 |A 12 | Int. | * MWS0065XB |16 (20 |47 |3 |A
1 )Int.| O MWS0056SB 29| 75|47 |3 | A 1|(Int.|{ O MWS0066SB 34| 7.8/ 47 |3|A
0.56| 5 |Int. | * MWS0056LB 8 |13 |47 |3]|A 0.66/ 5 |Int.| * MWS0066LB 8 (12 |47 |3|A
12 | Int. | % MWS0056XB 16 |21 47 |3 [ A 12 | Int. | * MWS0066XB 16 |20 |47 |3 ] A
1(Int. | O MWS0057SB 29| 74|47 |3 | A 1|Int. | O MWS0067SB 34| 77147 |3|A
0.57] 5 |Int.| * MWSO0057LB 8 (13 |47 |3 | A 0.67] 5 |Int.| * MWS0067LB 8 (12 |47 |3|A
12 | Int. | * MWS0057XB |16 [21 |47 |3 |A 12 [Int. | * MWS0067XB |16 |20 |47 |3 |A
1 )Int.| O MWS0058SB 29| 74|47 |3 | A 1|(Int.|{ O MWS0068SB 34| 7.7/47 |3|A
0.58| 5 |Int.| % MWSO0058LB 8 |13 |47 |3]|A 0.68] 5 |Int.| * MWS0068LB 8 [12 |47 |3|A
12 | Int. | % MWS0058XB 16 |21 47 |3 A 12 | Int. | * MWS0068XB 16 |20 |47 |3 ] A
1|Int.| O MWS0059SB 29| 74|47 |3 | A 1|Int. | O MWS0069SB 34| 7747 |3|A
0.59| 5 |Int.| % MWSO0059LB 8 (12 |47 |3 |A 0.69] 5 |Int.| * MWS0069LB 8 [12 |47 |3|A
12 | Int. | % MWS0059XB 16 120 [ 47 |3 [A 12 | Int. | % MWS0069XB 16 |20 |47 3] A

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.g. différents diamétres et longueurs peuvent étre
fabriqués sur demande).
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PERCAGE (CARBURE MONOBLOC

@ Efficacité et précision de percages, recommandé dans un choix varié

de matieres : des aciers en général aux matieres difficiles a usiner.
» @ Recommandé pour basses et hautes vitesses de

P W Q&

coupe.
P M K 5 N H
v v vi— v 4
MW (Arrosage extérieur) D1 [0.5€D1<10[L0<D1<2.95
M Type SB (Pour trous pilotes) Tolérance +8.009 +8.014
e o g = s=ser éI Type A
L2
A .
N 'Q a io ==== === iy
0 & gI 3.( A |_ === %I Type B
N
L1
M Type LB/XB
0 ——— e . ;
& 8 - [ ====t— - 8| TypeA
L3
L2
L1
II 4~ 8§ ====s==—== 8| TypeB
L3
M Type DB L L
(Nota) Les forets MWS ¢ > 5,0mm ont une cavité a l'arriére de la queue (arrosage).
. __________________ |
Dia. | € |om Stock Dimensions (mm) Dia. | € |0 Stock Dimensions (mm)
+ 2 |2 s o | 2%
Foret g 2%. E Référence § Foret g 2% E Référence §
D1 | & ZE|l ¢ L3 | L2 | L1 |D4a|F D1 | & EE|l ¢ Ls | L2 | L1 |D4a|F
(mm)| (I7d) > (mm)| (I7d) >
1|Int.| @ MWS0070SB 34| 7747 |3 |A 1|Int.| @ MWS0080SB 3.9 80/50|3(A
0.70 5 |Int.| * MWS0070LB 8 |12 [47 |3 |A 0.80] 5 |Int.| * MWS0080LB 10 (14 |50 |3 | A
12 | Int. | * MWS0070XB 16 [20 147 [3 ] A 12 | Int. | * MWS0080XB 20 |24 |50 |3 [A
1|Int.| O MWS0071SB 3.6 79/50 |3|A 1|Int. | O MWS0081SB 4.1 82|50 (3 |A
0.71] 5 |Int.| * MWS0071LB 10 |14 |50 |3 (A 0.8l 5 |Int.| % MWS0081LB 10 |14 |50 |3 | A
12 | Int. | * MWS0071XB 20 |24 |50 3| A 12 | Int. | * MWS0081XB 20 |24 |50 3 [A
1]Int.| O MWS0072SB 3.6| 79/50 | 3|A 1|Int.| O MWS0082SB 41| 82|50 |3 |A
0.72] 5 |Int.| * MWS0072LB 10 |14 |50 |3 | A 0.82] 5 |Int.| % MWS0082LB 10 |14 |50 3| A
12 | Int. | * MWS0072XB 20 |24 |50 3] A 12 | Int. | * MWS0082XB 20 |24 |50 |3 [A
1|Int.| O MWS0073SB 3.6/ 78/50 |3|A 1|Int. | O MWS0083SB 4.1 81|50 3 ]|A
0.73] 5 ]Int.| * MWS0073LB 10 |14 |50 |3 (A 0.83] 5 |Int.| % MWS0083LB 10 |14 |50 | 3| A
12 | Int. | * MWS0073XB 20 |24 |50 | 3[A 12 | Int. | % MWS0083XB 20 |24 |50 3| A
1]Int.| O MWS0074SB 3.6| 78/50 |3|A 1|Int. | O MWS0084SB 41 81|50 |3 |A
0.74] 5 |Int.| * MWS0074LB 10 (14 |50 |3[A 0.84] 5 |Int.| * MWS0084LB 10 |14 |50 |3 | A
12 | Int. | * MWS0074XB 20 |24 |50 3] A 12 | Int. | * MWS0084XB 20 |24 |50 |3 [A
1|Int.| @ MWS0075SB 3.6| 7.8/50 |3|A 1|Int.| @ MWS0085SB 4.1 81|50 3 ]|A
0.75] 5 |Int.| * MWS0075LB 10 (14 |50 (3| A 0.85] 5 ]Int.| * MWS0085LB 10 (14 |50 |3 | A
12 | Int. | * MWS0075XB 20 |24 |50 3] A 12 | Int. | * MWS0085XB 20 |24 |50 |3 [A
1]Int.| O MWS0076SB 39| 81/50 |3|A 1]Int.| O MWS0086SB 44| 84|50 3 |A
0.76| 5 |Int.| * MWS0076LB 10 |14 |50 |3 |A 0.86|] 5 |Int. | * MWS0086LB 10 |14 |50 |3 | A
12 | Int. | * MWS0076XB 20 |24 |50 3] A 12 | Int. | * MWS0086XB 20 |24 |50 |3 [A
1]Int.| O MWS0077SB 39| 81/50 |3|A 1|Int. | O MWS0087SB 44| 84|50 3 |A
0.77) 5 ]Int.| * MWS0077LB 10 ({14 |50 (3| A 0.87] 5 ]Int. | * MWS0087LB 10 |14 |50 |3 | A
12 | Int. | * MWS0077XB 20 |24 |50 3] A 12 | Int. | * MWS0087XB 20 |24 |50 |3[A
1|Int.| O MWS0078SB 3.9/ 80/50 |3[A 1(Int. | O MWS0088SB 44| 84|50 |3 |A
0.78] 5 |Int.| * MWS0078LB 10 (14 |50 |3 [|A 0.88] 5 |Int. | * MWS0088LB 10 |14 |50 |3 | A
12 | Int. | * MWS0078XB 20 |24 |50 3] A 12 | Int. | * MWS0088XB 20 |24 |50 |3 [A
1]Int.| O MWS0079SB 3.9| 8.0/50 |3|A 1]Int.| O MWSO0089SB 44| 83|50 3 |A
0.79] 5 |Int.| * MWS0079LB 10 (14 |50 (3| A 0.89] 5 |Int.| * MWS0089LB 10 (14 |50 |3 | A
12 | Int. | * MWS0079XB 20 |24 |50 3] A 12 | Int. | * MWS0089XB 20 |24 |50 |3[A

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.g. différents diamétres et longueurs peuvent étre
fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



(Nota) Les forets MWS ¢ > 5,0mm ont une cavité a l'arriere de la queue (arrosage).

Dia. *CgL o3 Stock Dimensions (mm) Dia. *ch e Stock Dimensions (mm)

Foret 5 EE E Référence § Foret 5 §”\J. E Référence §

D1 | @ [EE = L3 | L2 | L1 |Da| F D1 | X |EE o L3 | L2 | L1 |Da|F

(mm)| @) [ <] 5 (mm)| () [ <=| =
1{Int.| ® [ MWS0090SB 44] 83|50 |3|A 135 1]Int.| ® | MWS0135SB 6.6| 9.7) 55|3[A

0.90| 5 |Int. | * [ MWS0090LB 10 |14 |50 |3 |A 20 | Int. | O [ MWS0135X20DB |31 (34 | 68|3|A
12 | Int. | * | MWS0090XB 20 [24 |50 [3|A 25 |Int. | O [ MWS0135X25DB (38 (41 | 74| 3| A
1|Int. | O [ MWS0091SB 46| 85/ 50 |3|A 30 [Int. | O | MWS0135X30DB [45 |48 | 82| 3| A

091 5 |Int. | * [ MWS0091LB 10 |14 |50 |3|A 1|Int.| ® | MWS0140SB 7.0/10.0| 55| 3| A
12 | Int. | * | MWS0091XB 20 |24 |50 3] A 5]Int.| ® [ MWS0140LB 17 |20 55| 3| A
1]Int.| O [ MWS0092SB 46| 85/ 50 |3|A 1.40[ 12 | Int. | ® [ MWS0140XB 23 |26 55/ 3[A

092 5 |Int. | * [ MWS0092LB 10 |14 |50 |3 |A 20 | Int. | ® [ MWS0140X20DB (32 |35 | 68|3|A
12 [ Int. | * [ MWS0092XB 20 |24 |50 |3[A 25 |Int. | ® [ MWS0140X25DB (39 |42 741 3| A
1]iInt.| O [ MWS0093SB 46| 85/ 50 |3|A 30 | Int. | ® | MWS0140X30DB |46 |49 82/ 3|A

093] 5 |Int.| * [ MWS0093LB 10 |14 |50 |3 | A 1.45] 1 |Int.| ® [ MWS0145SB 7.2/10.1| 55| 3 A
12 | Int. | * | MWS0093XB 20 |24 |50 |3[A 20 |Int. | O [ MWS0145X20DB (33 |36 68| 3| A
1|Int.| O [ MWS0094SB 46| 84|50 |3|A 25 | Int. | O [ MWS0145X25DB (41 (43 | 74| 3| A

0.94/ 5 |[Int. | * [ MWS0094LB 10 |14 |50 |3 |A 30 | Int. | O | MWS0145X30DB [48 |51 | 82| 3| A
12 | Int. | * | MWS0094XB 20 |24 |50 3] A 1|Int. | ® | MWS0150SB 7.4/10.2| 55| 3| A
1]|Int.| ® [ MWS0095SB 46| 84|50 |3|A 5]Int.| ® [ MWS0150LB 17 |20 55|3 A

095 5 |Int. | * [ MWS0095LB 10 |14 |50 |3|A 150 12 | Int. | ® | MWS0150XB 23 |26 | 55|3|A
12 | Int. | * | MWS0095XB 20 |24 |50 3]|A 20 | Int. | ® [ MWS0150X20DB |35 |37 | 68|3|A
1|int.| O [ MWS0096SB 49| 87|50 |3|A 25 | Int. | ® [ MWSO0150X25DB (42 (45 | 74| 3| A

0.96[ 5 |[Int. | * [ MWS0096LB 10 |14 |50 |3 |A 30 |Int. | ® | MWS0150X30DB [50 |52 | 82| 3|A
12 | Int. | * | MWS0096XB 20 |24 |50 |3|A 155 1]Int.| ® | MWS0155SB 7.6/10.3| 68| 3| A
1|Int.| O | MWS0097SB 49| 87|50 |3|A 20 | Int. | O [ MWS0155X20DB (36 (38 | 78| 3|A

0.97[ 5 |Int. | * [ MWS0097LB 10 |14 |50 3| A 25 |Int. | O [ MWS0155X25DB (43 |46 | 86| 3| A
12 | Int. | * | MWS0097XB 20 |24 |50 |3|A 30 [Int. | O | MWS0155X30DB [51 |54 | 95| 3 [A
1]Int.| O [ MWS0098SB 49| 8.7/50 |3|A 1{Int.| ® | MWS0160SB 8.0/10.6| 68| 3| A

0.98| 5 |Int. | * [ MWS0098LB 10 |14 |50 |3|A 5|Int. [ ® | MWS0160LB 22 |25 | 68|3|A
12 | Int. | * | MWS0098XB 20 |24 |50 |3|A 1.60l 12 | Int. [ ® | MWS0160XB 30 |33 | 68/3|A 2
1|Int.| O | MWS0099SB 49| 87|50 3|A 20 | Int. | ® [ MWS0160X20DB (37 (39 | 78| 3|A =

0.99 5 |Int.| * | MWS0099LB 10 |14 |50 |3 | A 25 |Int. | ® [ MWS0160X25DB |45 |47 86| 3| A =
12 [ Int. | * | MWS0099XB 20 |24 |50 [3]A 30 [Int.| ® | MWS0160X30DB |53 |55 953 |A )
1]Int.| ® [ MWS0100SB 5.0 87/55|3(A 165 1|Int.| ® [ MWS0165SB 8.2/10.7| 68| 3| A ;
5]Int.| ® | MWS0100LB 11 |15 |55 |3 | A 20 |Int. | O [ MWS0165X20DB |38 |40 78| 3| A S

1.00| 12 | Int. | ® | MWS0100XB 23 |27 |55|3|A 25 [ Int. | O | MWS0165X25DB (46 |49 86| 3| A n
20 [ Int. | ® [ MWS0100X20DB |24 |28 |60 |3|A 30 [Int. | O [ MWS0165X30DB [54 |57 | 95| 3[A —
25 [Int. | ® [ MWS0100X25DB |28 |32 |66 |3|A 1|Int. | ® | MWS0170SB 8.4/10.8| 68| 3| A L
30 [Int. | ® | MWS0100X30DB |33 |37 |72 |3|A 5]Int.| ® [ MWS0170LB 22 |24 68| 3| A 14

1.05 1|Int.| ® [ MWS0105SB 52| 88/68|3|A 1.70] 12 | Int. [ ® | MWS0170XB 30 |32 68 3| A 8
20 [ Int. | ® [ MWS0105X20DB |24 |28 |60 |3|A 20 | Int. | ® [ MWS0170X20DB (39 (42 | 78| 3|A
25| Int. | ® | MWS0105X25DB |29 |33 |66 |3|A 25 (Int. | ® | MWS0170X25DB (48 |50 86| 3[A
30 |Int. | ® [ MWS0105X30DB |35 [38 |72 |3|A 30 |Int.| ® | MWS0170X30DB |56 |59 95|3|A
1]|Int.| ® | MWS0110SB 54| 89|55 |3|A 1.75( 1]Int.| ® | MWS0175SB 8.6/10.9| 68/ 3| A
5]|Int. | ® | MWS0110LB 17 |21 |55 |3|A 20 [ Int. | O | MWS0175X20DB |40 |43 | 84| 3| A

1.10! 12 | Int. | ® | MWS0110XB 23 |27 |55|3|A 25 |Int. | O [ MWSO0175X25DB (49 |51 | 94| 3| A
20 (Int. | ® [ MWS0110X20DB |25 |29 |60 |3 (A 30 [Int. | O [ MWS0175X30DB [58 |60 |102|3|A .90
25 | Int.| ® | MWS0110X25DB |31 |34 |66 |3|A 1[It | ® [ MWS0180SB 9.0[11.2] 68] 3| A 95
30 |Int. | ® [ MWS0110X30DB |36 [40 |72 |3|A 5(Int.| ® | MWS0180LB 22 |24 68| 3| A

1.15 1]Int. [ ® | MWS0115SB 56| 9.1/55|3|A 1.80| 12 | Int. | ® | MWS0180XB 30 |32 | 68/3|A
20 [Int. | O [ MWS0115X20DB |26 |30 |60 |3|A 20 [ Int. | ® | MWS0180X20DB |41 |44 | 84| 3| A
25 [Int. | O [ MWS0115X25DB (32 |36 |66 |3|A 25 |Int. | ® [ MWS0180X25DB (50 |53 | 94| 3| A
30 [Int. | O [ MWS0115X30DB (38 |41 |72 |3|A 30 [Int.| ® [ MWS0180X30DB [59 |62 |102|3|A
1(Int.| ® | MWS0120SB 6.0/ 94/55 |3 (A 185 1|Int.| ® [ MWS0185SB 9.2|111.3] 68| 3| A
5]Int.| ® | MWS0120LB 17 |20 |55 |3 | A 20 |Int. | O [ MWSO0185X20DB |43 |45 84| 3| A

1.20 12 | Int. | ® | MWS0120XB 23 |26 |55 |3 (A 25 |Int. | O [ MWS0185X25DB |52 |54 | 94| 3| A
20 [Int. | ® [ MWS0120X20DB |28 |31 |60 |3|A 30 | Int. | OJ | MWS0185X30DB [61 |63 [102| 3| A
25 |Int. | ® [ MWS0120X25DB |34 [37 |66 |3|A 1|Int.| ® [ MWS0190SB 9.4/11.5| 68| 3| A
30 [Int. | ® [ MWS0120X30DB [40 |43 |72 |3|A 5]|Int. | ® | MWS0190LB 22 |24 | 68| 3| A

1.25/ 1 ]|Int. | ® | MWS0125SB 6.2| 95/ 55|3|A 1.90 12 | Int. [ ® | MWS0190XB 30 |32 | 68|3|A
20 [Int. | O [ MWS0125X20DB |29 |32 |68 |3|A 20 | Int. | ® [ MWS0190X20DB (44 |46 | 84|3|A
25 [Int. | O [ MWS0125X25DB |35 |38 |74 |3|A 25| Int. | ® [ MWS0190X25DB (53 |55 | 94| 3| A
30 [Int. | O [ MWS0125X30DB [41 |45 |82 |3|A 30 |Int. | ® | MWS0190X30DB [63 |65 [102|3|A
1|Int.| ® | MWS0130SB 6.4 9.6/ 55 |3|A 1.95 1]Int.| ® | MWS0195SB 9.6/11.6| 68| 3|A
5]|Int. | ® | MWS0130LB 17 |20 |55 |3|A 20 | Int. | O [ MWS0195X20DB (45 |47 | 84|3|A

1.30| 12 | Int. | ® | MWS0130XB 23 |26 |55 |3|A 25 |Int. | O [ MWS0195X25DB |55 |57 | 94| 3| A
20 [ Int. | ® [ MWS0130X20DB |30 |33 |68 |3|A 30 [Int. ] O [ MWS0195X30DB [64 |66 |102| 3| A
25 [Int. | ® [ MWS0130X25DB |36 |40 |74 |3|A
30 [Int. | ® [ MWS0130X30DB [43 |46 |82 |3|A
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Q

PErcAGE (CARBURE MonoaLoe) I

MWE MWS.

@ Efficacité et précision de percages, recommandé dans un choix varié
de matieres : des aciers en général aux matieres difficiles a usiner.
Recommandé pour basses et hautes vitesses de

P W Q&

coupe.
P M K 5 N | H
v v v A A A
MWS (arrosage intérieur) D1 |0.5<D1<10/1.0SD1<2.95
[l sB Type (Pour trou pilotes) Tolérance +8-009 +8-014
® o 3 = s==e:——— éI Type A
L2
A N
@ CoEHE IS ——>——1 &] Types
L.
R
L1
I LB/XB Type
0 ey . A
%almgf T o= ] & Typen
L3
L2
% -
SRS s> §[wes
L3
M DB Type L2 .

(Nota) Les forets MWS ¢ > 5,0mm ont une cavité a I'arriére de la queue (arrosage).
. ____________________________ _________________________ | [ ——

Dia. | £ o~ [Stock Dimensions (mm) Dia. | € o~ [Stock Dimensions (mm)
+ a2 |2% L a |2k
Foret & §¥. E Référence § Foret & 2! E Référence §
D1 | & §\§, o L3 | L2 | L1 |D4| " D1 | & 5::_5/ o L3 | L2 | L1 |D4| "
(mm)| (I7d) > (mm)| (I7d) >
1]Int.| ® | MWS0200SB 10.0{11.9| 68| 3| A 1(Int.| ® | MWS0230SB 11.4(12.7| 74| 3 | A
5(Int.| ® | MWS0200LB 22 |24 68| 3| A 5|Int.| ® [ MWS0230LB 28 |29 74| 3| A
500 12 [Int.| ® [ Mws0200xB  [30 (32 | 68/3|A| [530| 12 |Int. | ® | MWS0230xB |38 (39 | 74|3|A
20 | Int. | ® [ MWS0200X20DB |46 |48 84| 3| A 20 [ Int. | ® [ MWS0230X20DB |53 |54 94| 3| A
25 |Int. | ® | MWS0200X25DB |56 |58 94|/ 3|1 A 25 |Int. | ® | MWS0230X25DB |64 |66 |107|3|A
30 [Int. | ® [ MWS0200X30DB |66 [68 [102|3 | A 30 [Int. | ® [ MWS0230X30DB |76 |77 |118|3|A
1]Int.| ®@ [ MWS0205SB 10.2(12.0| 74| 3| A 1(Int.| ® | MWS0235SB 11.6(12.8| 74| 3| A
205 20 | Int. | ® [ MWS0205X20DB |47 |49 94|/ 3| A 235 20 | Int. | O [ MWS0235X20DB |54 |55 94| 3| A
’ 25 | Int. | ® [ MWS0205X25DB |57 |59 |107|3 | A ' 25 [ Int. | O [ MWS0235X25DB |66 |67 |107|3|A
30 [Int. | ® [ MWS0205X30DB |68 [69 [118|3 | A 30 [Int. | OO0 [ MWS0235X30DB |78 [79 [118| 3| A
1]Int.| ® | MWS0210SB 10.4(12.1| 74| 3| A 1]Int.| ® | MWS0240SB 12.0(13.1| 74| 3| A
5(Int.| ® | MWS0210LB 28 |30 74| 3| A 5|Int.| ® [ MWS0240LB 28 |29 74| 3| A
510 12 |Int.| ® [ MWS0210xB (38 40 | 74/3|A| [o40| 12 [Int.| ® | MWS0240XB  [38 |39 | 74/3|A
20 | Int. | ® | MWS0210X20DB |48 |50 94| 3| A 20 | Int. | ® | MWS0240X20DB |55 |56 94| 3 | A
25 | Int. | ® [ MWS0210X25DB [59 |60 |107|3|A 25 [ Int. | ® [ MWS0240X25DB |67 |68 |107|3|A
30 [Int. | ® [ MWS0210X30DB |69 |71 |118|3 | A 30 [Int. | ® [ MWS0240X30DB |79 [80 [118/3|A
1(Int.| ® | MWS0215SB 10.6(12.2| 74| 3| A 1(Int.| ® | MWS0245SB 12 |13 741 3| A
20 | Int. | O | MWS0215X20DB |49 |51 94|/ 3| A 20 | Int. | O | MWS0245X20DB |56 |57 94| 3 | A
215 25 [ nt. | O | MWS0215x25DB |60 |62 |107|3|A| [49| 25 |Int. | O | MWS0245%25DB |69 |70 |107|3|A
30 | Int. | OO0 | MWS0215X30DB |71 |73 118/ 3| A 30 | Int. | O | MWS0245X30DB |81 (82 |118| 3| A
1]Int.| ® | MWS0220SB 11.0(125| 74| 3| A 1]Int.| ® | MWS0250SB 12.2(13.2| 74| 3| A
5]Int.| ® | MWS0220LB 28 |29 74| 3| A 5|Int.| ® | MWS0250LB 28 |29 74| 3| A
220 12 | Int. | ® | MWS0220xB |38 |39 | 74|3|A| |250| 12 [nt. | ® | MWSO250xB  [38 (39 | 74|3|A
20 | Int. | ® [ MWS0220X20DB |51 |52 94|/ 3| A 20 [ Int. | ® [ MWS0250X20DB |58 (59 94| 3| A
25 | Int. | ® [ MWS0220X25DB [62 |63 |107|3 | A 25 | Int. | ® [ MWS0250X25DB |70 |71 |107|3|A
30 | Int. | ® | MWS0220X30DB |73 |74 118/ 3| A 30 | Int. | ® | MWS0250X30DB |83 [84 118/ 3| A
1]Int.| ® | MWS0225SB 11.2(112.6| 74| 3| A 1]Int.| ® | MWS0255SB 12.6/12.6| 81|3|B
225 20 | Int. | O [ MWS0225X20DB |52 |53 94|/ 3| A 255 20 [ Int. | ® [ MWS0255X20DB |59 (59 |103|3|B
’ 25 | Int. | O [ MWS0225X25DB [63 |64 |107|3 | A ’ 25 | Int. | ® [ MWS0255X25DB |71 |71 |117|3|B
30 | Int. | O [ MWS0225X30DB |74 |76 |118| 3| A 30 [Int. | ® [ MWS0255X30DB |84 (84 |132|/3|B

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.g. différents diamétres et longueurs peuvent étre
fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



sNotaz Les forets MWS ¢ > 5,0mm ont une cavité a l'arriere de la gueue (arrosaaez.

Dia. | € 23 Stock| Dimensions (mm) Dia. | § 03 Stock Dimensions (mm)
o x o X L

Foret] o a4 E Référence Foretf o adf Référence

D1 | @ [EE = L3 | L2 | L1 |D4 D1 | X |EE i Ls | L2 | L1 |Da

mm)| ) [ <= 5 mm)| ) [ 5
1|Int.| ® | MWS0260SB 13.0{13.0| 81|3|B 1]Int.| ® | MWS0280SB 14.0(14.0| 81|3|B
51Int.| ® | MWS0260LB 33 |33 81/ 3|B 5|Int.| ® [ MWS0280LB 33 |33 81|3|B

260 12 | Int. | ® | Mws0260xB |45 |45 | 813 |B| |08 12 |Int.| ® [ MWS0280xB |45 |45 | 81|3|B
20 | Int. | ® | MWS0260X20DB |60 [60 |103|3|B 20 | Int. | ® | MWS0280X20DB |64 |64 |103|3 (B
25 |Int. | ® | MWS0260X25DB |73 |73 (1173 | B 25 |Int. | @ [ MWS0280X25DB |78 |78 |117|3|B
30 | Int. | ® | MWS0260X30DB |86 |86 132|/3|B 30 |Int. | ® | MWS0280X30DB |92 |92 |132|3|B

265 1|Int.| ® | MWS0265SB 13.2113.2| 81/ 3| B 285 1|Int.| ® [ MWS0285SB 142|142 81| 3| B
20 | Int. | O | MWS0265X20DB |61 |61 |103|3|B 20 | Int. | O [ MWS0285X20DB |66 (66 |103|3|B
25 | Int. | O | MWS0265X25DB |74 |74 (1173 | B 25 |Int. | O [ MWS0285X25DB |80 (80 |117|3|B
30 | Int. | O | MWS0265X30DB |87 [87 132/ 3| B 30 | Int. | O | MWS0285X30DB |94 |94 [132|3|B
1]Int.| ® | MWS0270SB 13.4(13.4| 81| 3| B 1|Int.| ® | MWS0290SB 144|144| 81/3|B
5(Int.| ® | MWS0270LB 33 |33 81/ 3|B 5|Int.| ® [ MWS0290LB 33 |33 81/3|B

270 12 [ Int. | ® [ Mws0270xB |45 |45 | 81|3|B| [2.90 12 |Int. | ® | MWSO0290xB |45 |45 | 81 3|B
20 | Int. | ® [ MWS0270X20DB |62 |62 |103|3|B 20 | Int. | ® [ MWS0290X20DB |67 |67 |103|3|B
25 |Int. | ® | MWS0270X25DB |76 |76 |117|3|B 25 |Int. | ® [ MWS0290X25DB |81 (81 |117|3|B
30 |Int. | ® | MWS0270X30DB |89 [89 1323 |B 30 | Int. | ® | MWS0290X30DB |96 |96 (1323 |B

275 1|Int.| ® | MWS0275SB 13.6(13.6| 813 |B 295 1 |Int.| ® | MWS0295SB 146|146 81|3|B
20 | Int. | O | MWS0275X20DB |63 |63 |103|3|B 20 | Int. | O [ MWS0295X20DB |68 (68 |103|3|B
25 | Int. | O | MWS0275X25DB |77 |77 117/ 3| B 25 |Int. | O [ MWS0295X25DB |83 (83 |117|3|B
30 [ Int. | O [ MWS0275X30DB |91 |91 |132|(3|B 30 |Int.| ® | MWS0295X30DB (97 |97 [132|3|B

m FORETS MWE, MWS
- \RAl |



PERCAGE (CARBURE MONOBLOC) _

@ Efficacité et précision de pergages, recommandé dans un choix varié
de matieres : des aciers en général aux matieres difficiles a usiner.
Recommandé pour basses et hautes vitesses de

MWE MWS.

coupe.

D
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P v m v . v s v N v i v D1(h8) | D1<3.0 [3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0/10.0<D1<180/18.0<D1<30.0
MIWE (Arrosage extérieur) Tolérance _8_014 —8.018 _8_022 _8_027 _8_033
VP15TF
. © S
@ S RIGESST ——— 14
S L2=L3
L1
MW S8 (Arrosage intérieur) ®Le MWS-MB/LB/XB/X8DB peut étre
ulilisé avec attachement fretté.
VP15TF N B P —— R
b S e
L3
L2
(Nota) Les forets MWS ¢ > 5,0mm ont une cavité a 'arriére de la queue (arrosage). L
Dia.| § 23 Stock Dimensions (mm) Dia. | 23 Stock| Dimensions (mm)
Foetl & || 1 Référence Foetl & || 1 Référence
D1 | & E: :_é: E Ls | L2 | L1 | D4 D1 | ¥ E :__'E, E Ls | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) > (mm)| (I7d) >
2 |Ext.| ® | MWEO300SA 16 | 16 | 55 | 3.0 2 |Ext.| ® | MWEO370SA 20 | 20 | 55 | 3.7
3 |Ext.| ® | MWEO300OMA 21 21 | 60 | 3.0 3 |[Ext.| ® [ MWEO370MA 27 | 27 |60 |3.7
3.0 3 {Int. | ® | MWS0O300MB 24 |24 |72 |3.0 3.7 3 |Int.| ® | MWS0370MB 32 |32 |80 (4.0
5 |Int. [ ® | MWS0300LB 33 |33 |81 (3.0 5 (Int. [ ® [ MWS0370LB 44 |44 | 92 4.0
8 [Int. | * [ MWS0300X8DB 35 |35 |81 (3.0 8 [Int. | * [ MWS0370X8DB 46 | 46 | 92 | 4.0
n 2 |Ext.| ® | MWEO310SA 18 18 | 55 | 3.1 2 |Ext.| ® | MWEO380SA 22 |22 |55 |38
g 3 |Ext.| ® | MWEO310MA 24 |24 |60 |3.1 3 |[Ext.| ® [ MWEO380MA 27 | 27 |60 |3.8
- |31 3|Int. | ® [ MWS0310MB 28 |28 |76 |4.0 3.8 3 (Int.| ® | MWS0380MB 32 |32 |80 |4.0
LI;J 5|Int. | ® | MWS0310LB 39 |39 |87 [4.0 5 (Int. | ® [ MWS0380LB 44 | 44 |92 | 4.0
S 8 |Int. | * | MWS0310X8DB 41 41 | 87 |4.0 8 |Int. | * | MWS0380X8DB 46 | 46 | 92 | 4.0
n 2 |Ext.| ® | MWEO320SA 18 |18 |55 |3.2 2 |Ext.| ® | MWEO390SA 22 | 22 |55 |39
E 3 [Ext.| ® [ MWEO320MA 24 |24 |60 |32 3 [Ext.| ® [ MWEO390MA 27 | 27 |60 |39
& (32| 3|t | e | Mwso320MB 28 |28 |76 [4.0 39| 3 {Int.| ® | MWS0390MB 32 |32 |80 [4.0
8 5|Int. | ® | MWS0320LB 39 |39 |87 |4.0 5 (Int. | ® [ MWS0390LB 44 | 44 192 | 4.0
w 8 [Int. | * [ MWS0320X8DB 41 41 | 87 | 4.0 8 [Int. | * [ MWS0390X8DB 46 | 46 | 92 | 4.0
—F 2 [Ext.| ® | MwE0330SA 18 [ 18 |55 |33 2 |Ext.| ® | MwEO400SA 22 |22 55 [40
3 3 [Ext.| ® | MWEO330MA | 24 |24 |60 |33 3 [Ext.| ® | MwEO40OMA | 27 |27 |60 |40
& (33| 3|Int. | ® | MWS0330MB 28 |28 |76 [4.0 40| 3 |Int. | ® | MWS0400MB 32 |32 |80 (4.0
1% ' 5(Int. | ® [ MWS0330LB 39 |39 |87 [4.0 5 (Int. | ® [ MWS0400LB 44 | 44 |92 | 4.0
8 |Int. | * | MWS0330X8DB 41 41 | 87 |4.0 8 [Int. | * | MWS0400X8DB 46 | 46 | 92 | 4.0
2 |[Ext.| ® | MWEOQO340SA 20 |20 |55 |34 2 |Ext.| ® | MWEOQO410SA 22 |22 |55 |4.1
3 |Ext.| ® [ MWEO340MA 24 |24 160 |34 3 |Ext.| ® | MWEO410MA 29 |29 |63 |41
3.4( 3 |Int.| ® | MWS0340MB 28 |28 |76 | 4.0 41| 3 |Int. | ® [ MWS0410MB 36 |36 |86 |50
5 |Int. [ ® | MWS0340LB 39 |39 |87 |4.0 5 (Int. [ ® [ MWS0410LB 50 | 50 [100 | 5.0
8 [Int. | * [ MWS0340X8DB 41 41 | 87 | 4.0 8 [Int. | * [ MWS0410X8DB 52 | 52 [100|5.0
2 |Ext.| ® | MWEO350SA 20 |20 | 55 [3.5 2 |Ext.| ® | MWEQ420SA 22 |22 |55 |42
3 |[Ext.| ® [ MWEO350MA 24 |24 |60 |35 3 |Ext.| ® [ MWEO420MA 29 |29 |63 [4.2
35| 3 [Int. | ® [ MWS0350MB 28 |28 | 76 | 4.0 42| 3 |Int. | ® [ MWS0420MB 36 |36 |86 |5.0
5(Int. | ® [ MWS0350LB 39 |39 |87 [4.0 5 |Int. | ® | MWS0420LB 50 | 50 100 |5.0
8 [Int. | * | MWS0350X8DB 41 41 | 87 |4.0 8 |Int. | * | MWS0420X8DB 52 | 52 [100 | 5.0
2 |Ext.| ® | MWEO360SA 20 |20 | 55 |36 2 |Ext.| ® | MWEO430SA 24 |24 |58 (4.3
3 [Ext.| ® [ MWEO360MA 27 | 27 | 60 | 3.6 3 |Ext.| ® | MWEO430MA 29 |29 |63 (4.3
36| 3 |Int. | ® | MWS0360MB 32 |32 |80 [4.0 43 3 |Int. | ® | MWS0430MB 36 |36 |86 |5.0
5 |Int. [ ® | MWS0360LB 44 |44 | 92 4.0 5 (Int. [ ® [ MWS0430LB 50 | 50 100 |5.0
8 [Int. | * [ MWS0360X8DB 46 | 46 | 92 | 4.0 8 |Int. | * | MWS0430X8DB 52 | 52 100 (5.0

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.qg. différents diamétres et longueurs peuvent étre
fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



Dia. | w,EStock Dimensions (mm) Dia. | § QGStock Dimensions (mm)
Foret| 5 | 85| » Foret| S S| w »
g |8 E Référence g |33 E Référence
D1 | & EE E L3 | L2 | L1 | D4 D1 | & EE E L3 | L2 | L1 | D4
(mm)] (I/d) > (mm)| (I/d) >
2 |Ext.| ® | MWEOQ440SA 24 | 24 | 58| 4.4 2 |Ext.| ® | MWEO540SA 28 | 28| 66|5.4
3 |Ext.| ® | MWEO440MA 29 | 29 | 63| 4.4 3 |Ext.| ® | MWEO540MA 34 | 34| 72|54
44| 3 |Int.| ® | MWS0440MB 36 |36 | 86|5.0 54| 3 |Int.| ® | MWS0540MB 275 |30 | 82|6.0
5 |Int. | ® | MWS0440LB 50 | 50 |100| 5.0 5 |Int.| ® | MWS0540LB 44 | 48 |100| 6.0
8 |Int.| * | MWS0440X8DB 52 | 52 /100 5.0 8 |Int. | * | MWS0540X8DB | 61 | 66 | 118 6.0
2 |Ext.| ® | MWEO450SA 24 | 24 | 58|45 2 |Ext.| ® | MWEO550SA 28 |28 | 66|55
3 |Ext.| ® | MWEO450MA 29 | 29 | 63|45 3 |Ext.| ® | MWEO550MA 34 | 34| 72|55
45| 3 |Int.| ® | MWS0450MB 36 | 36 | 86|5.0 55| 3 |Int.| ® | MWS0550MB 275 |30 | 82|6.0
5 |Int. | ® | MWS0450LB 50 | 50 |100| 5.0 5 |Int.| ® | MWSO0550LB 44 | 48 |100| 6.0
8 |Int.| * | MWS0450X8DB 52 | 52 |100| 5.0 8 |Int. [ * | MWS0550X8DB |61 | 66 |118| 6.0
2 |Ext.| ® | MWEO460SA 24 | 24 | 58|46 2 |Ext.| ® | MWEO560SA 28 | 28| 66|56
3 |Ext.| ® | MWEO460MA 32| 32| 68|46 3 |Ext.| ® | MWEO560MA 36 |36 | 74|56
46| 3 |Int.| ® [ MWS0460MB 40 | 40 | 90| 5.0 56| 3 |Int.| ® | MWS0560MB 30 | 30| 82|6.0
5 |Int. | ® | MWSO0460LB 55 | 55 105 5.0 5 |Int.| ® | MWSO0560LB 48 | 48 |100| 6.0
8 |Int.| % | MWS0460X8DB 57 | 57 |105| 5.0 8 |Int.| * | MWS0560X8DB |66 | 66 | 118 6.0
2 |Ext.| ® | MWEO470SA 24 | 24 | 58|47 2 |Ext.| ® | MWEO570SA 28 | 28| 66|57
3 |Ext.| ® | MWEO470MA 32| 32| 68|47 3 |Ext.| @ | MWEO570MA 36 |36 | 74|57
471 3 |Int.| ® | MWS0470MB 40 | 40 | 90| 5.0 57| 3 |Int.| ® | MWS0570MB 30 | 30| 82|6.0
5 |Int. | ® | MWS0470LB 55 | 55 |105| 5.0 5 |Int.| ® | MWSO0570LB 48 | 48 |100| 6.0
8 |Int.| * | MWS0470X8DB 57 | 57 |105| 5.0 8 |Int.| x | MWS0570X8DB |66 | 66 | 118 6.0 g
2 |Ext.| ® | MWEO480SA 26 | 26 | 62|48 2 |Ext.| ® | MWEO580SA 28 | 28| 66/ 58| S
3 |Ext.| ® | MWEO480MA 32| 32| 68|48 3 |Ext.| ® | MWEO580MA 36 |36 | 74|58 |7
48| 3 |Int. | ® [ MWS0480MB 40 | 40 | 90| 5.0 58| 3 |Int.| ® | MWS0580MB 30 |30 8260 =2
5 |Int.| ® [ MWS0480LB 55 | 55 |105 | 5.0 5 |Int.| ® [ MWS0580LB 48 | 48 (100 6.0 =
8 |Int.| x | MWS0480X8DB | 57 | 57 |105| 5.0 8 |Int.| x | MWS0580X8DB |66 | 66 | 118] 6.0 (|2
2 |Ext.| ® | MWEO490SA 26 | 26 | 62|49 2 |Ext.| ® | MWEO590SA 28 | 28| 66/59| W
3 |Ext.| ® | MWEO490MA 32| 32| 68|49 3 |Ext.| @ | MWEO590MA 36 [ 36| 74|59 DO:
49| 3 [Int. [ ® [ MWS0490MB 40 | 40 | 90| 5.0 59| 3 |Int.| ® | MWS0590MB 30 |30 | 82|60 L
5 [Int. [ ® [ MWS0490LB 55 | 55 | 105 | 5.0 5 [Int.| ® [ MWS0590LB 48 48 | 100 6.0
8 [Int. [ * [ MWS0490X8DB 57 | 57 |105| 5.0 8 |Int. [ * | MWS0590X8DB | 66 66 | 118 | 6.0
2 |Ext.| ® | MWEO500SA 26 | 26 | 62|5.0 2 |Ext.| ® | MWEOBOOSA 28 | 28| 66|6.0
3 |Ext.| ® | MWEO500MA 32| 32| 68/50 3 |Ext.| ® | MWEO60OMA 41 | 41| 81|6.0
50| 3 |Int.| ® | MWS0500MB 275 | 30 | 82|6.0 60| 3 |Int.| ® | MWS0600MB 30 | 30| 82|6.0 .‘5%
5 (Int. [ ® [ MWSO0500LB 44 | 48 100 6.0 5 (Int.| ® [ MWS0600LB 48 48 |100| 6.0
8 |Int.| * | MWS0500X8DB 57 | 57 |105| 5.0 8 |Int.| * | MWS0600X8DB |66 | 66 | 118 6.0
2 |Ext.| ® | MWEO510SA 26 | 26 | 62|5.1 2 |Ext.[ ® | MWEO610SA 31 31| 70| 6.1
3 |Ext.| ® | MWEO510MA 34|34 | 72|51 3 |Ext.| @ | MWEO610MA 41 | 41| 81|61
51| 3 |Int.| ® | MWS0510MB 275 |30 | 82|6.0 6.1 3 |Int.| ® | MWS0610MB 325 |35 | 88|7.0
5 |Int.| ® | MWS0510LB 44 | 48 |100 ] 6.0 5 |Int.| ® | MWS0610LB 52 | 56 [109| 7.0
8 |Int. | * | MWS0510X8DB 61 | 66 | 118 6.0 8 |Int. | * | MWS0610X8DB |72 | 77 |130| 7.0
2 |Ext.| ® | MWEO520SA 26 | 26 | 62|52 2 |Ext.| ® | MWEO620SA 31 [ 31| 70|62
3 |Ext.| ® | MWEO520MA 34|34 | 72|52 3 [Ext.| ® [ MWE0620MA 41 41 | 81|6.2
52| 3 |Int.| ® | MWS0520MB 275 |30 | 82|6.0 6.2 3 |Int.| ® | MWS0620MB 325 |35 | 88|70
5 |Int. | ® | MWS0520LB 44 | 48 |100 | 6.0 5 |Int.| ® | MWS0620LB 52 |56 (109 7.0
8 |Int.| * | MWS0520X8DB 61 | 66 | 118 6.0 8 |Int.| % | MWS0620X8DB |72 | 77 |130| 7.0
2 |Ext.| ® | MWEO530SA 26 | 26 | 62|53 2 |Ext.| ® | MWEOB30SA 31 |31 70|63
3 |Ext.| @ | MWEO530MA 34|34 | 72|53 3 |Ext.| ® | MWEO630MA 41 | 41| 81|63
53| 3 [Int.| ® | MWS0530MB 275 | 30 | 82|6.0 6.3 3 |Int.| ® | MWS0630MB 325 |35 | 88|7.0
5 |Int.| ® | MWS0530LB 44 | 48 |100 6.0 5 |Int.| ® | MWS0630LB 52 56 |109| 7.0
8 |Int.| * | MWS0530X8DB 61 | 66 | 118 6.0 8 |Int.[ * | MWS0630X8DB |72 | 77 |130| 7.0
Va
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PERCAGE (CARBURE MONOBLOC) _

MWE MWS.

@ Efficacité et précision de pergages, recommandé dans un choix varié
de matieres : des aciers en général aux matieres difficiles a usiner.
Recommandé pour basses et hautes vitesses de

coupe.
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i v m v = v s v N 4 - v D1(h8) | D1<3.0 |3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0[10.0<D1<180/18.0<D1<30.0
MW (Arrosage extérieur) Tolérance _8_014 —8.018 _8_022 _8_027 _8_033
VP15TF
. © S
@ S RIGESST ——— 14
S L2=L3
L1
M WS (Arrosage intérieur) ®Le MWS-MB/LB/XB/X8DB peut étre
ulilisé avec attachement fretté.
VP15TF N @t P —— R
b S e
L3
L2
(Nota) Les forets MWS ¢ > 5,0mm ont une cavité a 'arriére de la queue (arrosage). L
Dia. §_ %:; Stock Dimensions (mm) Dia. § %E‘ Stock| Dimensions (mm)
Foretl o | 8l 1 Référence Foretl o | 8l 1 Référence
D1 | & E: :_é: E Ls | L2 | L1 | D4 D1 | ¥ E :__'E, E Ls | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) > (mm)| (I7d) >
2 |Ext.| ® | MWEO640SA 31 31 70 6.4 2 |Ext.| ® | MWEQO710SA 34 |34 | 74|71
3 |Ext.| ® [ MWEO640MA 41 41 8164 3 [Ext.| ® [ MWEO710MA 45 |45 | 87 |71
6.4 3 |Int. | ® | MWS0640MB 325|135 | 88|7.0 7.1 3 |[Int. | ® | MWS0710MB 375,40 | 94 8.0
5 (Int. | ® [ MWS0640LB 52 | 56 [109 7.0 5 |Int. | ® | MWS0710LB 60 | 64 [118 8.0
8 |Int. | * | MWS0640X8DB | 72 77 (130 7.0 8 [Int. | * [ MWS0710X8DB 83 | 88 (142 |8.0
n 2 |Ext.| l®@ | MWEOG50SA 31 31 70| 6.5 2 |Ext. | l® | MWEO720SA 34 |34 | 74|72
g 3 |Ext.| ® | MWEOG650MA 41 41 81|6.5 3 |[Ext.| ® [ MWEO720MA 45 |45 | 87 |7.2
- |65 3 |Int. | ® [ MWS0650MB 32535 | 88|7.0 721 3 |Int. | ® | MWS0720MB 37540 | 94 8.0
LI;J 51Int. | ® | MWS0650LB 52 56 [109 | 7.0 5|Int. | ® | MWS0720LB 60 |64 [118 8.0
S 8 |Int. [ X | MWS0650X8DB | 72 | 77 |130|7.0 8 |Int. | * | MWS0720X8DB | 83 | 88 |142|8.0
(7)) 2 |Ext.| ® | MWEOG60SA 31 31 70| 6.6 2 |Ext.| ® | MWEOQO730SA 34 |34 | 74|73
E 3 |Ext.| ® | MWEO660MA 43 43 | 83|6.6 3 [Ext.| ® [ MWEO730MA 45 |45 | 87|73
& (66| 3|Int. | ® | MWSOe60MB 35 35| 88|7.0 73| 3 |[Int.| ® | MWS0730MB 375,40 | 94 |8.0
8 5|Int. | ® | MWS0660LB 56 56 [109 | 7.0 5|Int. | ® | MWS0730LB 60 | 64 [118|8.0
w 8 |Int. | * | MWS0660X8DB | 77 77 |130]7.0 8 |Int. | * | MWS0730X8DB 83 | 88 (142 |8.0
—F 2 |Ext.| ® | MwEOs70SA |31 |31 | 70|67 2 |ext.| ® | MwEO740SA | 34 |34 | 74|74
3 3 |Ext.| ® | MWEO670MA |43 |43 | 83 6.7 3 |Ext.| ® | MWE0O740MA 45 | 45 | 87 |74
& 67| 3 |Int. | ® | MWS0670MB 35 35 | 88|7.0 741 3 |[Int. | ® | MWS0740MB 375/ 40 | 94 8.0
1% ' 5(Int. | ® [ MWS0670LB 56 56 (109 |7.0 5 (Int. | ® [ MWS0740LB 60 | 64 [118 8.0
8 |Int. [ X | MWS0670X8DB | 77 77 (130 | 7.0 8 |Int. | * | MWS0740X8DB 83 | 88 |142|8.0
2 ([Ext.| ® [ MWEO680SA 34 34 | 74|6.8 2 |Ext.| ® | MWEQ750SA 34 34| 74|75
3 |Ext.| ® MWEOGSOMA 43 43 83 |6.8 3 |Ext.| ® MWEOQO750MA 45 45 87|75
6.8 3 |Int. | ® | MWS0680MB 35 35| 88|7.0 75| 3 |Int. | ® | MWS0750MB 375,40 | 94 8.0
5 |Int. [ ® | MWS0680LB 56 | 56 [109 | 7.0 5 |Int. | ® | MWS0750LB 60 |64 [118 8.0
8 |Int. | * | MWS0680X8DB | 77 77 (130 7.0 8 [Int. | * [ MWS0750X8DB 83 | 88 |142 8.0
2 [Ext.| ® [ MWEO690SA 34 34 | 74|69 2 |Ext.| ® | MWEQ760SA 37 |37 | 79|76
3 [Ext.| ® [ MWEOG690MA 43 43 | 83|6.9 3 |Ext.| ® [ MWEQO760MA 48 |48 | 90| 7.6
69| 3 |Int. | ® | MWS0690MB 35 35| 88|7.0 76| 3 |[Int.| ® | MWS0760MB 40 |40 | 94 8.0
5 |Int. [ ® | MWS0690LB 56 | 56 [109 |7.0 5 |Int. | ® | MWS0760LB 64 | 64 [118 8.0
8 |Int. | * | MWS0690X8DB | 77 77 |130| 7.0 8 |Int. | * | MWS0760X8DB 88 | 88 |142 | 8.0
2 |Ext.| ® | MWEQO700SA 34 34 | 74|7.0 2 |Ext.| ® | MWEQ770SA 37 |37 | 79|77
3 |Ext.| ® [ MWEO700MA 43 43 | 83|7.0 3|Ext.| ® [ MWEO770MA 48 |48 | 90| 7.7
7.0 3 |Int. | ® | MWSO700MB 35 35 | 88|7.0 7.7 3|Int. | ® [ MWS0770MB 40 |40 | 94|8.0
5 (Int. | ® [ MWSO0700LB 56 56 [109 | 7.0 5[Int. | ® | MWS0770LB 64 | 64 [118 | 8.0
8 |Int. | * | MWS0700X8DB | 77 77 |130|7.0 8|Int. | * | MWS0770X8DB 88 | 88 [142 8.0

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.qg. différents diamétres et longueurs peuvent étre
fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



h 2
D056 .1

Dia. | § 93 Stock Dimensions (mm) Dia. | € e Stock Dimensions (mm)
Foret § QQ LEL Reférence Foret % §”\>j. L;L Reéférence
D1 | X E:E = L3 L2 | L1 | D4 D1 | X 3:; = L3 L2 | L1 | D4
(mm))| (I/d) > (mm)] (I/d) >
2 |Ext.| ® | MWEOQO780SA 37 | 37| 79|78 2 |Ext.| ® | MWEO880SA 40 | 40| 84| 8.8
3 |Ext.| ® | MWEO780MA 48 | 48 | 90| 7.8 3 |Ext.| ® | MWEO8S8OMA 55 | 55| 98| 8.8
78| 3 |Int.| ® | MWS0780MB 40 | 40 | 94|8.0 8.8 3 |Int.| ® | MWS0880MB 45 | 45 (100 9.0
5 |Int.| ® | MWSO0780LB 64 | 64 |118| 8.0 5 |Int.| ® | MWS0880LB 72 | 72 |127| 9.0
8 |Int.| * | MWS0780X8DB | 88 | 88 |142| 8.0 8 |Int. [ * | MWS0880X8DB 99 | 99 |154| 9.0
2 |Ext.| ® | MWEQO790SA 37 |37 | 79|79 2 |Ext.[ ® | MWEO890SA 40 | 50 | 84| 8.9
3 |Ext.| ® | MWEO790MA 48 | 48 | 90| 7.9 3 |Ext.| ® | MWEO890MA 55| 55| 98| 8.9
79| 3 |Int.| ® | MWS0790MB 40 | 40 | 94| 8.0 89| 3 |Int.| ® | MWS0890MB 45 | 45100/ 9.0
5 |Int.| ® | MWS0790LB 64 | 64 |118| 8.0 5 |Int.| ® | MWS0890LB 72 | 72 1127| 9.0
8 |Int.| * | MWS0790X8DB | 88 | 88 |142| 8.0 8 |Int. [ * | MWS0890X8DB 99 | 99 |154| 9.0
2 |Ext.| ® | MWEOSOOSA 37 | 37| 79|80 2 |Ext.| ® | MWEO900SA 40 | 40| 84| 9.0
3 |Ext.| ® | MWEOSOOMA 48 | 48 | 90| 8.0 3 [Ext.| ® [ MWEO900MA 55| 55| 98] 9.0
8.0 3 |Int.| ® | MWS0800MB 40 | 40 | 94 8.0 9.0/ 3 |Int.| ® | MWS0900MB 45 | 45100 9.0
5 |Int.| ® | MWSO0800LB 64 | 64 | 118 8.0 5 |Int. [ ® | MWS0900LB 72 | 72 |127| 9.0
8 |Int.| * | MWS0800X8DB | 88 | 88 |142| 8.0 8 |Int. [ % | MWS0900X8DB 99 | 99 [154| 9.0
2 |Ext.| ® | MWEO810SA 37 | 37| 79|81 2 |Ext.| ® | MWE0O910SA 40 | 40| 84| 9.1
3 |Ext.| ® | MWEO810MA 53 | 53 | 96]8.1 3 |Ext.| @ | MWE0O910MA 58 | 58 102 9.1
81| 3 |Int.| ® | MWS0810MB 425 | 45 |100| 9.0 91| 3 |Int.| ® | MWS0910MB 47.5 | 50 | 106 (10.0
5 (Int.| ® [ MWS0810LB 68 | 72 |127| 9.0 5 |Int.| ® | MWS0910LB 76 | 80 |13610.0
8 |Int.| * | MWS0810X8DB | 94 | 99 |154| 9.0 8 |Int. [ % | MWS0910X8DB | 105 |110 | 166 [10.0 g
2 |Ext.| ® | MWEOS20SA 37 | 37| 79]8.2 2 |Ext.| ® | MWE0920SA 40 | 40| 84| 92| S
3 |Ext.| ®@ | MWEO820MA 53 |53 | 96|8.2 3 |Ext.| ® | MWE0920MA 58 | 581021 92| |j
82| 3 |Int.| ® | MWS0820MB 425 | 45 100 9.0 92| 3 |Int.| ® | MWS0920MB 47.5 | 50106100 =<
5 |Int.| ® | MWS0820LB 68 | 72 [127| 9.0 5 |Int.| ® | MWS0920LB 76 | 80|136(10.0| =
8 |Int.| x | MWS0820X8DB | 94 | 99 |154| 9.0 8 |Int.| * [ MWS0920Xx8DB | 105 |110 | 166 10.0 Q
2 |Ext.| ® | MWEOS30SA 37 | 37| 79|83 2 |Ext.| ® | MWEO930SA 40 | 40| 84| 93| W
3 |Ext.| ® | MWEOS30MA 53 | 53 | 96|8.3 3 |Ext.| @ | MWEO930MA 58 | 58 102 9.3 %
83| 3 |Int.| ® | MWS0830MB 425 | 45 |100| 9.0 93| 3 |Int.| ® | MWS0930MB 475 | 50 |106 |10.0| L
5 [Int. [ ® [ MWS0830LB 68 | 72 |127| 9.0 5 [Int.| ® [ MWS0930LB 76 | 80 |13610.0
8 [Int. [ * [ MWSO0830X8DB | 94 | 99 |154| 9.0 8 |Int.[ * | MWS0930X8DB | 105 |110 | 166 [10.0
2 |Ext.| ® | MWEO840SA 37 | 37| 79|84 2 |Ext.| ® | MWEQO940SA 40 | 40| 84| 9.4
3 |Ext.| ® | MWEO840MA 53 | 53 | 96| 8.4 3 |Ext.| ® | MWE0940MA 58 | 58 |102| 9.4
84| 3 |Int.| ® | MWS0840MB 425 | 45 |100| 9.0 94| 3 |Int.| ® | MWS0940MB 47.5 | 50 | 106 (10.0 ‘%
5 |Int.| ® | MWS0840LB 68 | 72 |127] 9.0 5 |Int.| ® | MWS0940LB 76 | 80 | 136 (10.0
8 |Int.| * | MWS0840X8DB | 94 | 99 |154| 9.0 8 |Int.| * | MWS0940X8DB | 105 |110 | 166 |10.0
2 |Ext.| ® | MWEO850SA 37 | 37| 79|85 2 |Ext.[ ® | MWEO950SA 40 | 40| 84| 95
3 |Ext.| @ | MWEO850MA 53 | 53 | 96|85 3 |Ext.| ® | MWEQ950MA 58 | 58 |102| 9.5
85| 3 |[Int.| ® | MWS0850MB 425 | 45 |100 9.0 95| 3 [Int. [ ® | MWS0950MB 47.5 | 50 |106 10.0
5 |Int. | ® | MWS0850LB 68 | 72 1127 9.0 5 |Int.| ® | MWS0950LB 76 | 80 |13610.0
8 |Int.| * | MWS0850X8DB | 94 | 99 |154| 9.0 8 |Int.| * | MWS0950X8DB | 105 |110 | 166 |10.0
2 |Ext.| ® | MWEO860SA 40 | 40 | 84|86 2 |Ext.| ® | MWEO960SA 43 | 43| 89| 9.6
3 |Ext.| ® | MWEO8S860MA 55 | 55 | 98| 8.6 3 [Ext.| ® [ MWE0960MA 60 | 60 [105| 9.6
86| 3 |Int.| ® | MWS0860MB 45 | 45 [100| 9.0 96| 3 |Int.| ® | MWS0960MB 50 | 50 |106 (10.0
5 |Int.| ® | MWSO0860LB 72 | 72 |127] 9.0 5 |Int. [ ® | MWS0960LB 80 | 80 | 136 (10.0
8 |Int.| ¥ | MWS0860X8DB | 99 | 99 |154| 9.0 8 |Int.| * | MWS0960X8DB | 110 |110 | 166 |10.0
2 |Ext.| ® | MWEO870SA 40 | 40 | 84| 8.7 2 |Ext.| ® | MWEQO970SA 43 | 43| 89| 9.7
3 |Ext.| @ | MWEOS70MA 55 | 55 | 98|8.7 3 |Ext.| @ | MWEQ970MA 60 | 60 |105| 9.7
87| 3 |Int.| ® | MWS0870MB 45 | 45 (100 9.0 97| 3 |Int.| ® | MWS0970MB 50 | 50 | 106 [10.0
5 |Int.| ® | MWSO0870LB 72 | 72 |127|9.0 5 |Int.|{ ® | MWS0970LB 80 | 80 |136(10.0
8 [Int. [ * [ MWS0870X8DB | 99 | 99 | 154 | 9.0 8 |Int.[ * | MWS0970X8DB | 110 |110 | 166 (10.0
Va
CONDITIONS
DE COUPE

1



PERCAGE (CARBURE MONOBLOC) _

MWE MWS.

@ Efficacité et précision de pergages, recommandé dans un choix varié
de matieres : des aciers en général aux matieres difficiles a usiner.
Recommandé pour basses et hautes vitesses de

coupe.

P W Q&

i v Mw/ = v s v N v/H v D1(h8) | D1<3.0 |3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0[10.0<D1<180/18.0<D1<30.0
MWE (nrrosage exterieur) Tolérance | 0014 | 0018 | —0022 | —0027 | —0.033
VP15TF
RIS —— — 14
S L2=L3
L1
MWS (Arrosage intérieur) .Lg MWS-MB/LB/XB/X8DB peut étre
ulilisé avec attachement fretté.
VP15TF N B P —— R
b S e
L3
L2
(Nota) Les forets MWS ¢ > 5,0mm ont une cavité a 'arriére de la queue (arrosage). L
Dia. §_ %:; Stock Dimensions (mm) Dia. § %E‘ Stock| Dimensions (mm)
Foretl o | 8l 1 Référence Foretl o | 8l 1 Référence
D1 | & E::_é: E Ls | L2 | L1 | D4 D1 | ¥ E::__E: E Ls | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) > (mm)| (I/d) >
2 |Ext.| ® | MWEQO980SA 43| 43| 89| 9.8 2 |Ext.| ® | MWE1050SA 43 | 43| 89 [10.5
3 |Ext.| ® | MWEO980OMA 60 | 60 |105| 9.8 3 [Ext.| ® [ MWE1050MA 66 | 66 |112 |10.5
98| 3 |Int. | ® [ MWS0980MB 50 | 50106 |10.0 10.5( 3 |Int. | ® | MWS1050MB 525 | 55116 |11.0
5 (Int. | ® [ MWS0980LB 80 | 80136 |10.0 5|Int. | ® | MWS1050LB 84 | 88 (149 (11.0
8 |Int. [ X | MWS0980X8DB | 110 | 110 [166 |10.0 8 |Int. | * | MWS1050X8DB | 116 |121 [182 |11.0
n 2 |Ext.| l®@ | MWEO990SA 43 | 43| 89| 9.9 2 |Ext. | l® | MWE1060SA 43 | 43| 89(10.6
§ 3 |Ext.| ® | MWEO990MA 60 | 60 |105| 9.9 3 |[Ext.| ® [ MWE1060MA 68 | 68 |114 |10.6
- 99| 3 |Int. | ® [ MWS0990MB 50 | 50106 |10.0| [|10.6/ 3 [Int. | ® [ MWS1060MB 55| 55116 |11.0
LI;J 5 (Int. | ® [ MWS0990LB 80 | 80136 |10.0 5 (Int. | ® [ MWS1060LB 88 | 88 (149 (11.0
S 8 |Int. [ X | MWS0990X8DB | 110 | 110 [166 |10.0 8 |Int. | * | MWS1060X8DB | 121 |121 [182 |11.0
(7)) 2 |Ext.| ® | MWE1000SA 43 | 43| 89 10.0 2 |Ext.| ® | MWE1070SA 47 | 47| 9510.7
E 3 |[Ext.| ® [ MWE1000MA 60 | 60 |105|10.0 3 [Ext.| ® [ MWE1070MA 68 | 68 | 114 |10.7
& [100] 3 |Int. | ® | MWS1000MB 50 | 50106 |10.0 10.7) 3 |Int. | ® [ MWS1070MB 55| 55116 (11.0
8 5|Int. | ® | MWS1000LB 80 | 80 |136 [10.0 5|Int. | ® | MWS1070LB 88 | 88149 |11.0
w 8 |Int. | * | MWS1000X8DB 110 | 110 | 166 |10.0 8 |Int. | * | MWS1070X8DB 121 (121|182 (11.0
=% 2 [Ext.| ® [ MWE1010SA 43 | 43| 89 (101 2 [Ext.| ® [ MWE1080SA 47 | 47 | 95 (10.8
— 3 |Ext.| ® | MWEL010MA 66 | 66112 10.1 3 |Ext.| ® | MWE1080MA 68 | 68 |114|10.8
& |10.1] 3 |Int. | ® | MWS1010MB 525 | 55(116 [11.0 10.8] 3 |Int. | ® [ MWS1080MB 55| 55116 |11.0
Q' 5(Int. | ® [ MWS1010LB 84 | 88149 |11.0 5 (Int. | ® [ MWS1080LB 88 | 88149 |11.0
8 [Int. | * | MWS1010X8DB 116 | 121|182 |11.0 8 |Int. | * | MWS1080X8DB 121 |121 {182 |11.0
2 |Ext.| ® | MWE1020SA 43 | 43| 8910.2 2 |Ext.| ® | MWE1090SA 47 | 47 | 95 (10.9
3 |Ext.[ ® | MWE1020MA 66 | 66 (112 [10.2 3 |Ext.| ® | MWE1090MA 68 | 68 (114 [10.9
10.2] 3 (Int. | ® | MWS1020MB 525 | 55116 [11.0 10.9( 3 (Int. | ® | MWS1090MB 55| 55116 |[11.0
5 |Int. [ ® | MWS1020LB 84 | 88 (149 [11.0 5 |Int.| ® | MWS1090LB 88 | 88 (149 [11.0
8 [Int. | * [ MWS1020X8DB 116 {121 [182 (11.0 8 [Int. | * [ MWS1090X8DB 121 1121 {182 |11.0
2 |Ext.| ® | MWE1030SA 43 | 43| 89| 3.6 2 |Ext.| ® | MWE1100SA 47 | 47 | 95 |11.0
3 |Ext.| ® | MWE1030MA 66 | 66 |112| 3.6 3 |Ext.| ® | MWE1100MA 68 | 68 114 |11.0
10.3| 3 |Int. | ® | MWS1030MB 525 | 55116 | 4.0 11.0/ 3 |Int. [ ® | MWS1100MB 55| 55116 (11.0
5(Int. | ® [ MWS1030LB 84 | 881|149 | 4.0 5|Int. | ® | MWS1100LB 88 | 88 (149 |11.0
8 [Int. | * | MWS1030X8DB 116 {121 |182 | 4.0 8 |Int. | * | MWS1100X8DB 121 (121 {182 (11.0
2 |Ext.| ® MWE1040SA 43 | 43| 89 104 2 |Ext.| @ MWE1110SA 47 | 47 | 95 111
3[Ext.| ® | MWE1040MA 66 | 66 | 112 |10.4 3|Ext.| ® [ MWE1110MA 71| 71118 |11.1
104| 3]Int. | ® | MWS1040MB 525 | 55(116 [11.0 11.1] 3|Int. | ® [ MWS1110MB 575 | 60 (122 (12.0
5(Int. | ® [ MWS1040LB 84 | 88149 (11.0 5[Int. | ® [ MWS1110LB 92 | 96 |158 [12.0
8|Int. | * | MWS1040X8DB 116 | 121|182 [11.0 8|Int. | * [ MWS1110X8DB 127 (132 1194 (12.0

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.qg. différents diamétres et longueurs peuvent étre
fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



Dia. | e Stocki Dimensions (mm) Dia. | 23 Stock Dimensions (mm)
Foret § §@. LEL Reéférence Foret § 2@. L;L Référence
DL| X §§ o L3 | L2 | L1 | D4 D1 | & 5::_5/ o L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (I7d) > (mm)]| (i/d) >

2 |Ext.| ® [ MWE1120SA 47 | 47 | 9511.2 2 |Ext.| ® [ MWE1220SA 51| 511|102 |12.2

3 |Ext.| @ MWE1120MA 71| 71 | 118 (11.2 3 |Ext.| ® | MWE1220MA 76 | 76 |135 [12.2
11.2| 3 [Int.| ® | MWS1120MB 57.5| 60 |122/12.0 12.2| 3 |Int. | ® | MWS1220MB 62.5| 65128 |13.0

5 (Int.| @ MWS1120LB 92 | 96 | 158 (12.0 5 [Int.| ® [ MWS1220LB 100 [104 |167 |13.0

8 [Int.| * [ MWS1120X8DB 127 1132 | 194 |12.0 8 |Int.| O | MWS1220X8DB 138 | 143 |206 |13.0

2 |Ext.| ® [ MWE1130SA 47 | 47 | 9511.3 2 |Ext.| ® | MWE1230SA 51| 51102 |12.3

3 |Ext.| @ MWE1130MA 71| 71 | 118 |11.3 3 |Ext.| ® | MWE1230MA 76 | 76 |135|12.3
11.3] 3 |Int. | ® | MWS1130MB 57.5| 60 |122[12.0 12.3] 3 |(Int. | ® | MWS1230MB 62.5 | 65128 |13.0

5 |Int.| ® | MWS1130LB 92 | 96 | 158 (12.0 5 (Int.| ® [ MWS1230LB 100 104 |167 |13.0

8 |[Int. | % MWS1130X8DB 127 132 | 194 |12.0 8 (Int.| O [ MWS1230X8DB 138 |143 |206 |13.0

2 |Ext.| ® [ MWE1140SA 47 | 47 | 95|11.4 2 |Ext.| ® | MWE1240SA 51| 51102 |12.4

3 [Ext.| ® [ MWE1140MA 71| 71 | 118 (114 3 |Ext.| ® [ MWE1240MA 76 | 76 [135 (12.4
11.4| 3 |Int. | ® | MWS1140MB 57.5| 60 |122|12.0 12.4f 3 |Int.| ® [ MWS1240MB 62.5| 65 (128 |13.0

5 [Int.| @ MWS1140LB 92 | 96 | 158 (12.0 5 (Int.| ® [ MWS1240LB 100 [104 |167 |13.0

8 |Int.| * | MWS1140X8DB | 127 |132 | 194 |12.0 8 (Int.| O [ MWS1240X8DB 138 |143 |206 |13.0

2 |Ext.| @ MWE1150SA 47 | 47 | 95]|11.5 2 |Ext.| ® [ MWE1250SA 51| 51 102 (12.5

3 |Ext.| @ MWE1150MA 71| 71 | 118 |11.5 3 |Ext.| ® | MWE1250MA 76 | 76 |135 |12.5
115/ 3 |Int. | ® | MWS1150MB 57.5| 60 |122|12.0 125 3 |[Int. | ® | MWS1250MB 62.5 | 65128 |13.0

5 (Int.| ® [ MWS1150LB 92 | 96 | 158 |12.0 5 (Int.| ® [ MWS1250LB 100 104 |167 |13.0 0

8 [Int. [ ¥ [ MWS1150X8DB | 127 [132 | 194 [12.0 8 |Int.| * | MWS1250X8DB | 138 |143 |206 |13.0 =

2 |Ext.| ® [ MWE1160SA 47 | 47 | 95]11.6 2 |Ext.| ® [ MWE1260SA 51| 511|102 |12.6] =

3 [Ext.| ® [ MWE1160MA 73 | 73 |121(11.6 3 |Ext.| ® [ MWE1260MA 78 | 78 |137 |12.6( pj
116/ 3 |Int. | ® | MWS1160MB 60 | 60 | 122 (12.0 126 3 |[Int.| ® [ MWS1260MB 65 | 65128 |13.0 ;

5 [int.| ® | Mws1160LB 96 | 96 | 158 [12.0 5 [int.| ® | Mws1260LB 104|104 |167 [13.0] =

8 |Int.| * | MWS1160X8DB | 132 |132 |194|12.0 8 |Int.| O | MWS1260X8DB 143 1143 |206 |13.0 |(2

2 |Ext.| @ MWE1170SA 47 | 47 | 9511.7 2 |Ext.| ® | MWE1270SA 51| 51 102 |12.7 E':J

3 [Ext.| ® [ MWE1170MA 73 | 73 |121 (11.7 3 |Ext.| ® | MWE1270MA 78 | 78 |137 |12.7f O
117/ 3 |Int. | ® | MWS1170MB 60 | 60 | 122 (12.0 1271 3 [Int.| ® | MWS1270MB 65 | 65 [128 [13.0 LL

5 (Int.| ® [ MWS1170LB 96 | 96 | 158 (12.0 5 |Int.| ® | MWS1270LB 104 104 |167 |13.0

8 |Int.| * | MWS1170X8DB | 132 |132 | 194 |12.0 8 |Int.| O | MWS1270X8DB 143 |143 | 206 |13.0

2 |Ext.| @ MWE1180SA 47 | 47 | 95]11.8 2 |Ext.| ®@ | MWE1280SA 51| 51102 |12.8

3 [Ext.| ® [ MWE1180MA 73 | 73 |121(11.8 3 |Ext.| ® [ MWE1280MA 78 | 78 |137 |12.8
11.8| 3 |Int.| @ MWS1180MB 60 | 60 | 122 (12.0 12.8/ 3 |Int.| ® | MWS1280MB 65| 65 (128 |13.0 l21

5 |Int.| ® | MWS1180LB 96 | 96 | 158 (12.0 5 |Int.| ® | MWS1280LB 104 |104 |167 |13.0 :

8 [Int.| * [ MWS1180X8DB 132 132 | 194 |12.0 8 |Int.| O | MWS1280X8DB 143 1143 |206 |13.0

2 |Ext.| ® [ MWE1190SA 51 | 51 | 102 |11.9 2 |Ext.| ® [ MWE1290SA 51| 51 102 |12.9

3 |Ext.| @ MWE1190MA 73| 73 |121111.9 3 |Ext.| ® | MWE1290MA 78 | 78137 |12.9
119/ 3 |Int. | ® | MWS1190MB 60 | 60 | 122 (12.0 129 3 |[Int.| ® [ MWS1290MB 65 | 65 (128 |13.0

5 (Int.| @ MWS1190LB 96 | 96 | 158 12.0 5 |Int.| ® | MWS1290LB 104 104 |167 |13.0

8 [Int. [ * [ MWS1190X8DB | 132 |132 | 194 12.0 8 |Int.| O | MWS1290X8DB 143 1143 |206 |13.0

2 |Ext.| ® | MWE1200SA 51 | 51 | 102 |12.0 2 |Ext.| ® | MWE1300SA 51| 51102 |13.0

3 |Ext.| ® | MWE1200MA 73 | 73 | 121 |12.0 3 [Ext.| ® [ MWE1300MA 78 | 78 |137 |13.0
120 3 [Int. | ® | MWS1200MB 60 | 60 | 122 (12.0 13.0f 3 |Int.| ® [ MWS1300MB 65 | 65128 |13.0

5 |(Int.| @ MWS1200LB 96 | 96 | 158 (12.0 5 |Int.| ® | MWS1300LB 104 |104 |167 |13.0

8 |Int.| ¥ | MWS1200X8DB | 132 |132 | 194 |12.0 8 |Int.] % | MWS1300X8DB 143 1143 |206 |13.0

2 |Ext.| ® [ MWE1210SA 51 | 51 |102 12.1 2 (Ext.| ® [ MWE1310SA 51| 51 |102 |13.1

3 |Ext.| ® | MWE1210MA 76 | 76 |135(12.1 3 |Ext.| @ | MWE1310MA 84 | 84 |144 |13.1
12.1] 3 |[Int. | ® [ MWS1210MB 62.5| 65 [128 |113.0( [13.1f 3 |Int. | ® | MWS1310MB 67.5| 70 |134 |14.0

5 [Int.| ® [ MWS1210LB 100 |104 | 167 |13.0 5 |Int.| ® | MWS1310LB 108 | 112 |176 |14.0

8 |Int.| O | MWS1210X8DB | 138 |143 | 206 |13.0 8 |Int.| O | MWS1310X8DB 149 |154 |218 |14.0

Va
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PERCAGE (CARBURE MONOBLOC) _

MWE MWS.

@ Efficacité et précision de pergages, recommandé dans un choix varié
de matieres : des aciers en général aux matieres difficiles a usiner.
Recommandé pour basses et hautes vitesses de

coupe.

D

140°
& AL

i v Mw/ = v s v N v/H v D1(h8) | D1<3.0 |3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0[10.0<D1<180/18.0<D1<30.0
MWE (nrrosage exterieur) Tolérance | 0014 | 0018 | —0022 | —0027 | —0.033
VP15TF
a o
RIS —— — 14
S L2=L3
L1
MWS (Arrosage intérieur) .Lg MWS-MB/LB/XB/X8DB peut étre
ulilisé avec attachement fretté.
Q VP15TF aa %1 z ::i::;:ﬁ)vg:i:::%% ‘éI
L3
L2
(Nota) Les forets MWS ¢ > 5,0mm ont une cavité a 'arriére de la queue (arrosage). L
Dia.| § 23 Stock Dimensions (mm) Dia. | 23 Stock| Dimensions (mm)
Foetl & || 1 Référence Foetl & || 1 Référence
D1 | & E::_é: E Ls | L2 | L1 | D4 D1 | ¥ E::__E: E Ls | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) > (mm)| (I/d) >
2 |Ext.| ® | MWE1320SA 51| 51 /102 |13.2 2 |Ext.| ® | MMWE1390SA 54 | 54 1107 |13.9
3 |Ext.| ® | MWE1320MA 84 | 84 (144 |13.2 3 |[Ext.| ® [ MWE1390MA 86 | 86 |147 |13.9
13.2| 3 |Int. | ® | MWS1320MB 67.5 | 70 (134 |14.0 139 3 (Int. | ® | MWS1390MB 70 | 70 (134 |14.0
5|Int. | ® | MWS1320LB 108 112 | 176 |14.0 5 (Int. | ® [ MWS1390LB 112 {112 |176 [14.0
8 |Int. | O | MWS1320X8DB 149 |154 (218 |14.0 8 |Int. | O | MWS1390X8DB 154 | 154 {218 |14.0
%)) 2 |Ext.| ® | MWE1330SA 54 | 54 1107 |13.3 2 |Ext.| ® | MWE1400SA 54 | 54 /1107 |14.0
g 3 |Ext.| ® | MWE1330MA 84 | 84 (144 |113.3 3 |[Ext.| ® [ MWE1400MA 86 | 86 (147 |14.0
-~ [13.3] 3 |Int. | ® | MWS1330MB 67.5 | 70 (134 |14.0 14.0f 3 [Int. | ® | MWS1400MB 70 | 70 {134 |14.0
LI;J 5(Int. | ® | MWS1330LB 108 112 |176 |14.0 5|Int. | ® | MWS1400LB 112 | 112|176 [14.0
S 8 |Int. [ O | MWS1330X8DB | 149 |154 218 |14.0 8 |Int. | * | MWS1400X8DB | 154 |154 |218 |14.0
wn 2 |Ext.| ® | MWE1340SA 54 | 54 (107 |13.4 2 |Ext.| ® | MWE1410SA 56 | 56 (111 [14.1
E 3 [Ext.| ® [ MWE1340MA 84 | 84 (144 |13.4 3 [Ext.| ® [ MWE1410MA 89 | 89 151 |14.1
& [134] 3 |mnt. | ® | MWS1340MB 67.5| 70 |[134 |14.0 14.1f 3 [Int. | ® | MWS1410MB 725 | 751140 [15.0
8 5|Int. | ® | MWS1340LB 108 (112 | 176 |14.0 5|Int. | ® | MWS1410LB 116 |120 [ 185 |15.0
w 8 |Int. | O | MWS1340X8DB 149 154 1218 |14.0 8 [Int. | O [ MWS1410X8DB 160 | 165 |225 |15.0
—F 2 |Ext.| ® | MwE1350SA 54 | 54 [107 [135 2 |Ext.| ® | MwE1420SA 56 | 56 |11 [14.2
— 3 |Ext.| ® | MWE1350MA 84 | 84 |144 135 3 |Ext.| ® | MWE1420MA 89 | 89 151 14.2
& 13.5] 3 (Int. | ® | MWS1350MB 67.5 | 70 (134 |14.0 14.2 3 [Int. | ® | MWS1420MB 72.5 | 75140 [15.0
Q]. 5(Int. | ® [ MWS1350LB 108 112 |176 |14.0 5 (Int. | ® [ MWS1420LB 116 {120 | 185 [15.0
8 [Int. | * [ MWS1350X8DB 149 |154 1218 |14.0 8 [Int. | * | MWS1420X8DB 160 | 165 |225 |15.0
2 |Ext.| ® | MWE1360SA 54 | 54 |107 |13.6 2 |Ext.| O | MWE1430SA 56 | 56 |111 |14.3
3 |Ext.[| ® | MWE1360MA 86 | 84 (144 |13.6 3 |Ext.| ® | MWE1430MA 89 | 89 (151 |14.3
13.6] 3 (Int. | ® | MWS1360MB 70 | 70 (134 |14.0 14.3| 3 [Int. | ® | MWS1430MB 725 | 751140 [15.0
5(Int. | ® [ MWS1360LB 112 {112 |176 [14.0 5|Int. | ® | MWS1430LB 116 | 120 | 185 [15.0
8 [Int. | O [ MWS1360X8DB 154 154 1218 |14.0 8 [Int. | O [ MWS1430X8DB 160 | 165 [225 |15.0
2 |Ext.| ® | MWE1370SA 54 | 54 |107 |13.7 2 |Ext.| O | MWE1440SA 56 | 56 | 111 |14.4
3 [Ext.| ® | MWE1370MA 86 | 86 (147 |13.7 3 |Ext.| ® | MWE1440MA 89 | 89151 |14.4
13.7| 3 |Int. | ® [ MWS1370MB 70 | 70 {134 |14.0 14.4 3 [Int. | ® | MWS1440MB 72.5 | 75(140 [15.0
5(Int. | ® [ MWS1370LB 112 {112 [176 |14.0 5 |Int. | ® | MWS1440LB 116 | 120 {185 |15.0
8 [Int. | O [ MWS1370X8DB 154 154 1218 |14.0 8 [Int. | O | MWS1440X8DB 160 [ 165 [225 |15.0
2 |Ext.| ® | MWE1380SA 54 | 54 1107 |13.8 2 |Ext.| ® | MWE1450SA 56 | 56 [111 |14.5
3|Ext.| ® | MWE1380MA 86 | 86 |147 |13.8 3 [Ext.| ® | MWE1450MA 89 | 89151 |14.5
3|Int. | ® | MWS1380MB 70 | 70 {134 |14.0 145 3|Int. | ® | MWS1450MB 725 | 75(140 |15.0
5(Int. | ® | MWS1380LB 112 {112 |176 [14.0 5[Int. | ® | MWS1450LB 116 | 120 [ 185 |15.0
8(Int. | O | MWS1380X8DB 154 154 1218 |14.0 8([Int. | * | MWS1450X8DB 160 | 165|225 |15.0

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.qg. différents diamétres et longueurs peuvent étre
fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké
% : Article standard Japon.
[] @ Article non standard - Nous consulter.



Dia. *§- %;? Stock Dimensions (mm) Dia. <§ %E Stock Dimensions (mm)
Foret g 25 = Référence Foret g 25 = Référence
D1 | & 5::_5/ E L3 L2 | L1 | Da D1 | & 5(;_‘5 E L3 L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) > (mm)| (I/d) >
2 |Ext.| O | MWE1460SA 56 | 56 | 111 |14.6 2 (Ext.| O [ MWE1560SA 58 | 58 | 115|15.6
3 |Ext.| ® | MWE1460MA 91 | 91 |153 |14.6 3 |Ext.| @ [ MWE1560MA 96 | 96 |160|15.6
146/ 3 |Int. | ® | MWS1460MB 75| 751140150 (156 3 |Int.| ®@ | MWS1560MB 80 | 80 [145|16.0
5 |Int.| ® | MWS1460LB 120 |120 | 185|15.0 5 |Int.| @ | MWS1560LB 128 |128 |193|16.0
8 |Int.| O | MWS1460X8DB | 165 |165 | 225|15.0 8 |Int.| O | MWS1560X8DB | 176 |181 |241|16.0
2 |Ext.| O | MWE1470SA 56 | 56 | 111 |14.7 2 |Ext.| O | MWE1570SA 58 | 58 | 115|15.7
3 |Ext.| ® | MWE1470MA 91 | 91 |15314.7 3 |[Ext.| @ [ MWE1570MA 96 | 96 | 160 (15.7
14.7) 3 |Int. | ® | MWS1470MB 75 | 751|140 15.0( (15.7 3 |Int.| ®@ | MWS1570MB 80 | 80 |145|16.0
5 |Int.| ® | MWS1470LB 120 |120 | 185|15.0 5 |Int.| @ | MWS1570LB 128 |128 |19316.0
8 |Int. [ O | MWS1470X8DB | 165 |165 | 225 |15.0 8 |Int.| OO | MWS1570X8DB | 176 (181 |241|16.0
2 |Ext.| O | MWE1480SA 56 | 56 | 111 |14.8 2 |Ext.| O | MWE1580SA 58 | 58 | 115|15.8
3 |Ext.| ® | MWE1480MA 91 | 91 |153|14.8 3 |Ext.| ® [ MWE1580MA 96 | 96 |160|15.8
148 3 [Int. | ® | MWS1480MB 75 | 75 (140 15.0 158/ 3 |Int.| ® | MWS1580MB 80 | 80 |145|16.0
5 |Int.| ® | MWS1480LB 120 |120 | 185|15.0 5 |Int.| ® | MWS1580LB 128 |128 |193|16.0
8 |Int. | O | MWS1480X8DB | 165 |165 | 225|15.0 8 [Int.| O [ MWS1580X8DB | 176 |181 |24116.0
2 |Ext.| O | MWE1490SA 56 | 56 | 111 |14.9 2 |Ext.| O | MWE1590SA 58 | 58 | 115|15.9
3 |Ext.| ® | MWE1490MA 91 | 91 |153|14.9 3 |Ext.| @ | MWE1590MA 96 | 96 |160|15.9
149 3 |Int. | ® | MWS1490MB 75 | 751|140 150 (159 3 |Int.| ®@ | MWS1590MB 80 | 80 |145|16.0
5 1]Int.|] ® | MWS1490LB 120 |120 | 185 |15.0 5 (Int.| ® [ MWS1590LB 128 |128 |193|16.0 %)
8 [Int.| O MWS1490X8DB 165 |165 | 225|15.0 8 [Int.| O MWS1590X8DB | 176 (181 |241|16.0 ;
2 |Ext.| ® | MWE1500SA 56 | 56 | 111 |15.0 2 |Ext.| ® | MWE1600SA 58 | 58 |115|16.0] =
3 |Ext.| ® | MWE1500MA 91 | 91 |15315.0 3 |Ext.| ® [ MWE1600MA 96 | 96 |16016.0] Wi
150 3 |Int. | ® | MWS1500MB 75| 751140150 (16.0f 3 |Int.| ® | MWS1600MB 80 | 80 |145]|16.0 ;
5 |(Int.| ® [ MWS1500LB 120 [120 | 185 |15.0 5 (Int.| ® [ MWS1600LB 128 128 |193(16.0 =
8 |Int.| % MWS1500X8DB 165 165 | 225|15.0 8 |Int.| % MWS1600X8DB | 176 (181 |241|16.0 &)
2 |Ext.| O | MWE1510SA 58 | 58 | 115 |15.1 2 |Ext.| O | MWE1610SA 60 | 60 | 119|16.1 E':J
3 |Ext.| ® | MWE1510MA 94 | 94 157 |15.1 161 3 |Ext.| O | MWE1610MA 102 |102 |167 |16.1 8
15.1| 3 |[lint.| ® | MWS1510MB 77.5 | 80 |145|16.0 3 |Int.] O MWS1610MB 825 | 85 |150|17.0
5 |Int.| ® | MWS1510LB 124 1128 | 193|16.0 5 |Int.] O | MWS1610LB 132 |136 |120|17.0
8 |Ext.| 00 | MWS1510X8DB | 171 |181 | 241 |16.0 2 |Ext.| * | MWE1620SA 60 | 60 | 11916.2
2 |(Ext.| ® [ MWE1520SA 58 | 58 | 115 |15.2 16.2 3 |Ext.| O | MWE1620MA 102 |102 |167|16.2
3 |[IExt.| ® [ MWE1520MA 94 | 94 | 157 |15.2 3 |Int.] O MWS1620MB 82.5 | 85 |150(17.0
15.2| 3 |Ext.| ® | MWS1520MB 77.5 | 80 |145|16.0 5 |Int|] O] MWS1620LB 132 |136 | 201 |17.0 '
5 |Int.| ® | MWS1520LB 124 (128 | 193 |16.0 2 |Ext.| * | MWE1630SA 60 | 60 | 119|16.3 :
8 |Int. | O | MWS1520X8DB | 171 |181 |241|16.0 163 3 |Ext.| O [ MWE1630MA 102 |102 |167|16.3
2 |Ext.| O | MWE1530SA 58 | 58 |115|15.3 3 |Int.| * | MWS1630MB 825 | 85 |150|17.0
3 |Ext.| ® | MWE1530MA 94 | 94 157 |15.3 5 |Int.| O] MWS1630LB 132 |136 |20117.0
15.3] 3 |Int. | ® | MWS1530MB 77.5 | 80 |145|16.0 2 |Ext.| O | MWE1640SA 60 | 60 |119|16.4
5 |Int.| ® [ MWS1530LB 124 1128 | 193 |16.0 16.4 3 [Ext.] O | MWE1640MA 102 102 | 167 |16.4
8 [Ext.| O | MWS1530X8DB | 171 |181 | 241 |16.0 3 |Int.|] O | MWS1640MB 825 | 85 |150|17.0
2 |Ent.| O [ MWE1540SA 58 | 58 | 115 |15.4 5 (Int.] O MWS1640LB 132 |136 |201|17.0
3 |Int.| ® | MWE1540MA 94 | 94 | 157 |15.4 2 |Ext.| ® | MWE1650SA 60 | 60 [119|16.5
15.4| 3 |Ext.| ® | MWS1540MB 77.5 | 80 |14516.0 165| 3 Ext.| ® [ MWE1650MA 102 |102 |167|16.5
5 |Ext.| ® | MWS1540LB 124 |128 | 193 |16.0 3 [Int.|] ® | MWS1650MB 825 | 85 |15017.0
8 |Int. | O | MWS1540X8DB | 171 |181 | 241|16.0 5 |Int.| ® | MWS1650LB 132 136 |201|17.0
2 |Int.| ® | MWE1550SA 58 | 58 | 115|15.5 2 |Ext.| O | MWE1660SA 60 | 60 [11916.6
3 |Ext.| ® | MWE1550MA 94 | 94 | 157 |15.5 16.6 3 [Ext.|] O | MWE1660MA 102 102 | 167 |16.6
155/ 3 |Ext.| ® | MWS1550MB 77.5 | 80 |145|16.0 3 |Int. | O | MWS1660MB 85 | 85 |150|17.0
5 |Int.| ® | MWS1550LB 124 |128 | 193 |16.0 5 |Int.| O | MWS1660LB 136 |136 |201|17.0
8 [Int. [ * [ MWS1550X8DB | 171 |181 | 241 |16.0 /

CONDITIONS ‘
DE COUPE —p0s5 .



PERCAGE (CARBURE MONOBLOC) _

MWE MWS.

@ Efficacité et précision de pergages, recommandé dans un choix varié
de matieres : des aciers en général aux matieres difficiles a usiner.
Recommandé pour basses et hautes vitesses de

coupe.

D (P @ L.

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (

fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké
* : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.

i v M?/ = v s v N v/H v D1(h8) | D1<3.0 |3.0<D1£6.0|6.0<D1<10.0[10.0<D1<18.018.0<D1<30.0
MWE (arrosage extérieur) Tolérance | _0014 | —0.018 | —0.022 | —0.027 | —0033
VP15TF
a o
PHEASSST —— — 1€
S L2=L3
L1
MWS (Arrosage intérieur) OLe MWS-MB/LB/XB/X8DB peut étre
ulilisé avec attachement fretté.
VP15TF q o 3 E—— —__—__f <
0 a% ‘gi g ?:7;’:%’:;:’:::% %I
L3
L2
(Nota) Les forets MWS ¢ > 5,0mm ont une cavité a 'arriére de la queue (arrosage). L
Dia.| § 23 Stock Dimensions (mm) Dia. | 23 Stock Dimensions (mm)
Foretl & | 80 e Référence Foret] & | g Référence
D1 | % g:_él = L3 | L2 | L1 | D4 D1 | ¥ 5::__&: E L3 | L2 | L1 | D4
(mm)] (I/d) > (mm)] (1/d) >
2 [Ext.| O | MWE1670SA 60 | 60119 16.7 2 |Ext.| ® | MWE1750SA 62 | 62[123]17.5
3 |Ext.| O | MWE1670MA 102 102|167 |16.7 3 |Ext.| ® | MWE1750MA 102 102|167 |17.5
1670 5 |int. | o | Mws1670MB 85 | 85150 (17.0| [1"°| 3 |int. | ® | Mws1750MB 87.5| 90 | 155 18.0
5 [int.| O | MWS1670LB 136 | 136201 |17.0 5 [Int.| ® | MWS1750LB 140 |144 | 209|18.0
2 |Ext.| O | MWE1680SA 60 | 60|119|16.8 2 |Ext.| O | MWE1760SA 62 | 62[123]17.6
%) 3 |Ext.| O | MWE1680MA 102 | 102|167 [16.8 3 |Ext.| O | MWE1760MA 102 |102|167|17.6
g 168 5 |int. | 0 | Mws1680MB 85 | 85150 170 |*"® 3 |int | o | Mws1760MB 90 | 90 |155|18.0
- 5 [Int. | O | MWS1680LB 136 | 136|201 [17.0 5 |Int. | O | MWS1760LB 144 144|209 |18.0
"';J 2 |Ext.| O | MWE1690SA 60 | 60|119[16.9 2 [ext.| o | MmwE1770SA 62 | 62]123]17.7
S 3 |Ext.| O | MWE1690MA 102 102|167 [16.9 3 |Ext.| O | MWE1770MA 102 102|167 |17.7
0 %9 3 [int| o | Mmwsiesoms 85 | 85150 17.0] [177] 3 |int. | O | Mmws1770MB 90 | 90|155/18.0
E 5 [Int. | O | MWS1690LB 136 | 136201 |17.0 5 [Int. | O | MWS1770LB 144 |144 |209|18.0
04 2 |Ext.| ® | MWE1700SA 60 | 60|119[17.0 2 |Ext.| * | MWE1780SA 62 | 62]123]17.8
8 70 3 |Ext.| ® | MWE1700MA 102 102|167 |17.0 | ol 3 |Ext| O | MWE1780MA 102 |102|167|17.8
" “l 3 |Int.| ® | MWS1700MB 85 | 85|150(17.0 3 [Int. | O | MWS1780MB 90 | 90|155|18.0
=% 5 |Int. [ ® | MWS1700LB 136 | 136|201 (17.0 5 [Int. | O | MWS1780LB 144 | 144|209 (18.0
eg 2 [Ext.| O | MWE1710SA 62 | 62[123[17.1 2 [Ext.| O | MwE1790sA 62 | 62[123]17.9
-~ 3 |Ext.| O | MWE1710MA 102 | 102|167 [17.1 3 |Ext.| O | MWE1790MA 102 |102|167|17.9
QJJ. s it | o | mwsi710mB 87.5| 90 155|180 179 3 |nt. | O | Mws1790MB 90 | 90 |155|18.0
5 [Int.| O | MWS1710LB 140 | 144|209 [18.0 5 |nt.| O | MWS1790LB 144 |144|209|18.0
2 |Ext.| O | MWE1720SA 62 | 62[123[17.2 2 [Ext.| ® | MWE1800SA 62 | 62[123]18.0
3 |Ext.| O | MWE1720MA 102 102|167 |17.2 3 |Ext.| ® | MWE1800MA 102 |102|167|18.0
1721 53 it | 0 | Mmwsi720mB 87.5 90 |155|18.0| |89 3 |int | ® | Mws1isoomB 90 | 90 |155|18.0
5 [Int.| O | MWS1720LB 140 | 144 209 |18.0 5 [Int.| ® | MWS1800LB 144 | 144 |209|18.0
2 [Ext.| O | MWE1730SA 62 | 62123[17.3 2 |Ext.| O | MWE1810SA 64 | 64|127[18.1
3 |Ext.| O | MWE1730MA 102 | 102|167 [17.3 3 |Ext.| O | MWE1810MA 114|114 (179181
1731 5 |int. | 0 | Mws1730mB 875 90 155|18.0| |18 3 |t | 0 | MwsisiomB 92,5/ 95|160|19.0
5 [Int.| O | MWS1730LB 140 | 144 209 |18.0 5 |Int. | O | MWS1810LB 148 |152|217|19.0
2 [Ext.| O | MWE1740SA 62 | 62(123[17.4 2 |Ext.| O | MWE1820SA 64 | 64|127]18.2
174 3 [B¢] O | MWEL740MA 102 102|167 |17.4| | .| 3 |Ext| O | MWE1820MA 114 | 114 [179/18.2
3 [t | O | Mws1740MB 87.5 90 | 155 [18.0 3 [Int.| O | MwsS1820MB 92,5/ 95|160|19.0
5 [Int.| O | MWS1740LB 140 | 144209 |18.0 5 |nt.| O | Mws1820LB 148 |152|217|19.0
e.g.

différents diametres et longueurs peuvent étre



Dia.| E 23 Stock| Dimensions (mm) Dia.| 23 Stock| Dimensions (mm)
Foret § @Q LEL Reférence Foret % §”§. LBL Reéférence
D1 f & |EE| o Ls | L2 | L1 | D4 D1 ® [EE| & Ls | L2 | L1 | D4
(mm)| (/) > (mm)| (7d) >

2 |Ext| O | MWE1830SA 64 | 64| 64183 2 |Ext| ® | MWE1950SA 66 | 66| 131195

3 |Ext.| O | MWE1830MA | 114 |114 | 114 183 3 |Ext| ® | MWE1950MA | 114 | 124| 179|195
83 5 lint| o | Mwsis3oms 925 95| 95100 ['*°| 3 [t | @ | Mws1950MB 97.5 100/ 165 20.0

5 [int.| O | Mws1830LB | 148 |152 | 152 |19.0 5 [int.| ® | Mws1950LB | 156 | 160|225 20.0

2 |Ext| O | MWE1840SA 64 | 64| 64184 2 [Ext.| O | MWE1960SA 66 | 66| 131]19.6
o] 3 [Bxt] 0| MwEB4OMA |14 (114|114 ]184] | o |3 |Ext| O | MWELSGOMA | 114 | 114]179]106
4l 3 [int. | 0 | Mws1s40mB 925 95| 95|19.0 3 |t | O | Mmws1960MB | 100 | 100/ 165|20.0

5 [int.| o | Mmws1ssoLB | 148 | 152|152 |19.0 5 |int.| 0 | Mmws1960LB | 160 | 160| 225|20.0

2 |Ext| ® | MWE1850SA 64 | 64| 64185 2 [Ext.| O | MWE1970SA 66 | 66|13119.7

3 |Ext.| ® | MWE1850MA | 114 |114 | 114 185 3 |Ext.| O | MWE197OMA | 114 | 114|179 19.7
85 5 it | @ | MwsissomB 925 95| 95 190 [*°7| 3 || 0 | mwsio7omB | 100 | 100|165 |20.0

5 [int.| ® | Mws1ss0LB | 148 |152 152|190 5 [int.| O | Mws1970LB | 160 | 160|225 |20.0

2 |Ext| O | MWE1860SA 64 | 64| 64186 2 |Ext.| O | MWE1980SA 66 | 66 131]10.8

3 |Ext.| O | MWE186OMA | 114 |114 | 114 186 3 |Ext| O | MWE1980MA | 114 | 114| 179|198
188 5 [t | o | mws1seomB 95 | 95| 95/19.0] [°® 3 || 0 | mwsiosomMB | 100 | 100 165 |20.0

5 [int.| O | Mmws1ss0LB | 152 |152 | 152 |19.0 5 [int.| o | Mws19soLB | 160 | 160 225 20.0

2 |Ext.| O | MWE1870SA 64 | 64 127 |18.7 2 [t | O | MwE1990SA 66 | 66 13119.9

3 |Ext| O | MwE1s7OMA | 114 |114 | 179 |18.7 3 |Ext| O | MWE1990MA | 114 | 114| 179|199
187 5 |int. | 0 | Mmws1870MB 95 | 95|160(19.0 9 3 |ext| 0 | MwsiooomB | 100 | 100| 165|20.0 "

5 [int. | O | mwsis7oLe | 152 |152 | 217|19.0 5 |t | O | MWS1990LB | 160 | 160 225|20.0| =

2 |Ext| O | MWE1880SA 64 | 64 |127/18.8 2 [int.| ® | MWE2000sA 66 | 66131200 S

3 |Ext.| O | MWE188OMA | 114 |114 |179|18.8 3 |t | ® | MwE2000MA | 114 | 114| 179|200 U
188 5 ot | 0 | Mws1880MB 95 | 95|160(19.0| |2°0 3 |ext.| ® | Mws2000MB | 100 | 100 165|200 =

5 [int. | O | Mmws1ssoLB | 152 |152 | 217 |19.0 5 [Ext.| ® | Mws2000LB | 160 | 160 225/200] =

2 |Ext.| O | MWE1890SA 64 | 64 |127|18.9 3 |Int | * | MWS2050MB | 103 | 105 176|210
1aol 3 |Bt] O | MWELBSOMA | 114 114 179|180 2050 5 |int. | * | mws2050LB | 166 | 168 239|21.0 W

O 3 |t | o | MmwsisomB 95 | 95 |160|19.0 3 |Int| * | MWS2100MB | 105 | 105] 17621.0] O

5 [int| 0| mwsissoLs | 152 |152| 217|190 [?29 5 |t | * | mws2100LB | 168 | 168| 239|210 L

2 |Ext| ® | MWEL900SA 64 | 64127/19.0 3 [Int | * | MWS2150MB | 108 | 110 182)22.0

3 |ext.| ® | MwEl90OMA | 114 114 |179]190] [?25] 5 |t | % | mws21s0LB | 174 | 176| 248|22.0
1901 5 |int. | @ | Mws1900MB 95 | 95 |160|19.0 3 [int.| * | Mws2200MB | 110 | 110|182 |22.0

5 [int. | ® | mwsio00LB | 152 152 | 217|190 %9 5 | int| % | Mmws2200LB | 176 | 176|248 |22.0

2 [Ext| O | MWEL910SA 66 | 66/13119.1 | '3 [nt| + [ MwS2250MB | 113 |115 188 230 '%

3 |Ext.| O | MWEL910MA | 114 |114 |179|19.1 S 5 | int| * | Mws22s0LB | 182 |184|257|23.0
L 5 |int | o | Mmws1910MB 97.5/100 | 165 |20.0 3 [Int| * | MWS2300MB | 115 | 115|188 |23.0

5 [int. | O | mwsi910LB | 156 160|225 [20.0] 230 5 | int| % | Mmws2300LB | 184 |184 257 |23.0

2 [Ext| O | MWE1920SA 66 | 66 | 131|19.2 5 [ Int| * | MWS2350MB | 118 | 120 | 194 |24.0

3 |ext| O | Mwelo2omMa | 114 114 |179]192| 239 5 |int| % | Mmws23s0LB | 190 | 192|266 |24.0
1920 5 1int | 0 | Mmws1920MmB 97.5/100 | 165 |20.0 3 [int.| * | MWS2400MB | 120 | 120194 |24.0

5 [int. | O | mws1920LB | 156 160 | 225 [20.0| 249 5 |int.| % | Mws2400LB | 192 | 192|266 |24.0

2 |Ext.| O | MWEL930SA 66 | 66 | 131|19.3 3 | Int| * | MWS2450MB | 123 | 125|200 |25.0

3 |ext| O | Mmwel9somA | 114 114 |179]19.3| 249 5 |t | % | Mmws24s0LB | 198 | 200|270 |25.0
1931 53 |int. | 0 | Mws1930MB 97.5/100 | 165 20.0 3 [Int.| * | MWS2500MB | 125 | 125|200 |25.0

5 [int| 0| mws1930LB | 156 |160 225200 [2°9 5 |t | * | mws2sooLs | 200 |200|27025.0

2 |[Ext| O | MWE1940SA 66 | 66 |131|19.4

3 |Ext.| O | MWE1940MA | 114 |114 | 179 |19.4
B4 5 lint | 0 | Mmws1940MmB 97.5/100 | 165 |20.0

5 [int. | O | Mws1940LB | 156 | 160 | 225 [20.0

CONDITIONS

DE COUPE .7

1



li’!w SUPER LONG

Foret super long carbure monobloc MWS
simple pour le percage de trous profonds
jusqu'a 30xD.

.

PRECISION
[FUR SUCCESS

CHOOSE JAPAN’S NO. 1

MITSUBISHI

AMITSUBISHI MATERIALS
www.mitsubishicarbide.com . \




FORET LONG TYPE MWS

@Pour des profondeurs de pergage de 10-30xD.
@Peut étre utilisé avec une lubrification minimum
pour les aciers et les fontes.

140° /
D (P & LX)
Amaincissement

P

v

m

v

K,

5

N

{H

v

D D1<3.0 |3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0 [10.0<D1<14.0
5 —0.017 | —0025 | —0033 —0.041
Tolérance | _p'031 | —0'043 | —0.055 —0.068
B
o)
[N

L1

(Nota 1) Le foret long type MWS peut étre utilisé dans un mandrin de frettage.
(Nota 2) Le foret long type MWS de ¢ supérieur a 5.0 a une cavité sur la face arriére.

FDia't §- g)g Stc:Lck Dimensions (mm) FDia't § %E Sttllck Dimensions (mm)
oret| & [@ ex oret| & [@ 3 .
D1 & g E E Reférence L3 L2 L1 | D4 D1 & g \% g Reférence L3 L2 L1 | D4
(mm)| (I/d) > (mm)| (I/d) >
10 |Int. [ * | MWS0300X10DB | 39| 42| 90| 3 10 |Int. | * | MWS0370X10DB | 52 | 55|103| 4
15 |Int. | * 0300X15DB | 54| 57 | 105| 3 15 [Int. | * 0370X15DB | 72| 75(123| 4
3.0| 20 {Int. | * 0300X20DB | 69| 72(120| 3 3.7(20 [Int. | * 0370X20DB | 92| 95(143| 4
25 |Int. | * 0300X25DB | 84| 87 |135| 3 25 [Int. | * 0370X25DB | 112 115 | 163 | 4
30 |Int. | * 0300X30DB | 99 | 102|150 | 3 30 |Int. | % 0370X30DB | 132 (135|183 | 4
10 [Int. | * 0310X10DB | 46| 49| 97| 4 10 [Int. | * 0380X10DB | 52| 55|103 | 4
15 |Int. | * 0310X15DB | 63| 66 |114| 4 15 [Int. | * 0380X15DB | 72| 75|123 | 4
3.1(20 [Int. | * 0310X20DB | 81| 84 (132 | 4 3.8]1 20 [Int. | * 0380X20DB | 92| 95(143| 4
25 |Int. | * 0310X25DB | 98 | 101|149 | 4 25 |Int. | * 0380X25DB | 112 [ 115|163 | 4
30 |Int. | * 0310X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 [Int. | * 0380X30DB | 132 (135 | 183 | 4
10 [Int. | * 0320X10DB | 46| 49| 97| 4 10 [Int. | * 0390X10DB | 52| 55|103| 4
15 [Int. | * 0320X15DB | 63| 66 (114 | 4 15 [Int. | * 0390X15DB | 72| 75(123| 4
3.2(20 |Int. | * 0320X20DB | 81| 84 (132 | 4 3.9(20 [Int. | * 0390X20DB | 92| 95|143 | 4
25 [Int. | * 0320X25DB | 98 | 101|149 | 4 25 [Int. | * 0390X25DB | 112 {115 [ 163 | 4
30 [Int. | * 0320X30DB [ 116 | 119 | 167 | 4 30 [Int. | * 0390X30DB | 132 [ 135|183 | 4
10 [Int. [ * 0330X10DB | 46| 49| 97| 4 10 |Int. | * 0400X10DB | 52| 55(103 | 4
15 [Int. | * 0330X15DB | 63| 66 |114| 4 15 [Int. | * 0400X15DB | 72| 75(123| 4
3.3(20 |Int. [ * 0330X20DB | 81| 84 (132 | 4 40| 20 |Int. | * 0400X20DB | 92| 95|143 | 4
25 |Int. | * 0330X25DB | 98101 (149 | 4 25 |Int. | * 0400X25DB | 112 115 | 163 | 4
30 [Int. | * 0330X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 [Int. | * 0400X30DB | 132 {135 | 183 | 4
10 |Int. | * 0340X10DB | 46| 49| 97| 4 10 |Int. | * 0410X10DB| 59| 62112 | 5
15 |Int. | * 0340X15DB | 63| 66 |114 | 4 15 [Int. | * 0410X15DB | 81| 84 (134 | 5
34120 (Int. | * 0340X20DB | 81| 84 (132 | 4 41120 |Int. | * 0410X20DB | 104 | 107 | 157 | 5
25 |Int. | * 0340X25DB | 98 | 101 (149 | 4 25 |Int. | * 0410X25DB | 126 (129 | 179 | 5
30 |Int. | * 0340X30DB [ 116 | 119 | 167 | 4 30 |Int. | % 0410X30DB | 149 152 | 202 | 5
10 [Int. | * 0350X10DB | 46| 49| 97| 4 10 [Int. | * 0420X10DB | 59| 62 |112| 5
15 [Int. | * 0350X15DB | 63| 66 |114 | 4 15 [Int. | * 0420X15DB | 81| 84 |134| 5
3.5(20 [Int. | * 0350X20DB | 81| 84 (132 | 4 4.2 20 |Int. | * 0420X20DB | 104 | 107 | 157 | 5
25 |Int. | * 0350X25DB | 98 | 101|149 | 4 25 |Int. | * 0420X25DB | 126 | 129 | 179 | 5
30 [Int. | * 0350X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 |Int. | * 0420X30DB | 149 [ 152 [ 202 | 5
10 [Int. | * 0360X10DB | 52| 55(103| 4 10 [Int. | * 0430X10DB | 59| 62 |112| 5
15 [Int. | * 0360X15DB | 72| 75(123| 4 15 [Int. | * 0430X15DB | 81| 84 |134| 5
3.6|20 [Int. | * 0360X20DB | 92| 95(143| 4 43|20 |Int. | * 0430X20DB | 104 | 107 | 157 | 5
25 [Int. | * 0360X25DB | 112 | 115 | 163 | 4 25 [Int. | * 0430X25DB | 126 [ 129 [ 179 | 5
30 [Int. | * 0360X30DB | 132 | 135|183 | 4 30 [Int. | * 0430X30DB | 149 | 152 | 202 | 5
Val
CONDITIONS
DE COUPE

w

.m FORETS MWS (LONG)



Q

PERCAGE (CARBURE MONOBLOG)
MWs S e e - U\@ 140°

our les aciers et les fontes. Am ent
FORET LONG TYPE MWS pour! tHes font w

P M K 8§ (N |H

v v v v v D1 D1<3.0 [3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0 [10.0<D1£14.0
) —0.017 | —0.025 —0.033 —0.041
Tolérance | _ 031 | —0.043 | —0.055 —0.068

S S S S S oS S ———

1 ESSSSSSSSSSS :
L3 :
L2
L1
(Nota 1) Le foret long type MWS peut étre utilisé dans un mandrin de frettage.
(Nota 2) Le foret long type MWS de ¢ supérieur a 5.0 a une cavité sur la face arriere.
Dia. | 83 Stock Dimensions (mm) Dia.| € 23 Stock Dimensions (mm)
Foret % § u\x" = Reéference Foret § § @ = Reference
D1 14 E E E L3 | L2 | L1 | D4 D1 14 E g E L3 | L2 L1 | D4
(mm)| (I/d) > (mm)| (I/d) >
10 [ Int. [ % [ MWS0440X10DB | 59| 62|112| 5 10 | Int. | * [ MWS0510X10DB | 72| 75|127 | 6
15 | Int. | % 0440X15DB | 81| 84|134| 5 15 [ Int. | * 0510X15DB | 99 | 102 | 154 | 6
44120 |Int. | % 0440X20DB | 104 | 107 | 157 | 5 51120 |Int.| * 0510X20DB | 127 | 130 | 182 | 6
25 | Int. | % 0440X25DB | 126 | 129 | 179 | 5 25 [ Int. | % 0510X25DB | 154 | 157 | 209 | 6
30 [Int.| % 0440X30DB [ 149 | 152|202 | 5 30 | Int. | * 0510X30DB | 182 | 185|237 | 6
8 10 | Int. | % 0450X10DB | 59| 62 |112| 5 10 | Int. | * 0520X10DB | 72| 75|127 | 6
=z 15 [ Int. | % 0450X15DB | 81| 84 134 | 5 15 [ Int. | * 0520X15DB | 99 | 102 | 154 | 6
9 45120 |Int. | % 0450X20DB | 104 | 107 | 157 | 5 52(20 [Int. | * 0520X20DB | 127 | 130 | 182 | 6
\U-; 25 | Int. | % 0450X25DB (126 | 129 | 179 | 5 25 [ Int. | * 0520X25DB | 154 | 157 | 209 | 6
; 30 [ Int. | % 0450X30DB | 149 | 152 | 202 | 5 30 | Int. | % 0520X30DB | 182 | 185 | 237 | 6
= 10 | Int. | * 0460X10DB| 65| 68 |118| 5 10 [ Int. | * 0530X10DB | 72| 75[127| 6
E 15 | Int. | * 0460X15DB | 90| 93 143 | 5 15 [ Int. | % 0530X15DB | 99 | 102 | 154 | 6
LW 146(20|Int.| % 0460X20DB [ 115|118 | 168 | 5 53[20 [Int. | x 0530X20DB | 127 | 130 | 182 | 6
% 25 | Int. | % 0460X25DB | 140 | 143|193 | 5 25 [ Int. | * 0530X25DB | 154 | 157 | 209 | 6
L 30 | Int. | % 0460X30DB [ 165|168 | 218 | 5 30 | Int.| % 0530X30DB | 182 | 185|237 | 6
— 8 10 | Int. [ * 0470X10DB | 65| 68| 118 | 5 10 | Int. | * 0540X10DB | 72| 75|127| 6
= én 15 | Int. | % 0470X15DB | 90| 93 |143| 5 15 [ Int. | * 0540X15DB | 99 (102 | 154 | 6
v 147120 [Int. | % 0470X20DB | 115|118 | 168 | 5 54(20 (Int. | x 0540X20DB | 127 | 130 | 182 | 6
S| 25 [ Int. | % 0470X25DB | 140 | 143 | 193 | 5 25 [ Int. | * 0540X25DB | 154 | 157 | 209 | 6
. 30 | Int. | % 0470X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 | Int. | *x 0540X30DB | 182 | 185|237 | 6
10 | Int. | % 0480X10DB | 65| 68118 | 5 10 [ Int. | * 0550X10DB | 72| 75|127| 6
15 | Int. | % 0480X15DB [ 90| 93 (143 | 5 15 [ Int. | * 0550X15DB | 99 | 102 | 154 | 6
48|20 |Int. | % 0480X20DB | 115|118 | 168 | 5 55120 |Int.| % 0550X20DB | 127 | 130 | 182 | 6
25 | Int. | % 0480X25DB | 140 [ 143 | 193 | 5 25 [ Int. | * 0550X25DB | 154 | 157 | 209 | 6
30 [Int.| % 0480X30DB [ 165|168 | 218 | 5 30 | Int. | % 0550X30DB | 182 | 185|237 | 6
10 | Int. | % 0490X10DB | 65| 68| 118 | 5 10 | Int. | * 0560X10DB | 78| 81|133| 6
15 | Int. | % 0490X15DB | 90| 93143 | 5 15 [ Int. | * 0560X15DB | 108 | 111 | 163 | 6
49120 |Int.| % 0490X20DB | 115|118 | 168 | 5 5620 [Int. | x 0560X20DB | 138 | 141 | 193 | 6
25 | Int. | % 0490X25DB [ 140 | 143|193 | 5 25 [ Int. | % 0560X25DB | 168 | 171 | 223 | 6
30 [ Int. | % 0490X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 | Int. | % 0560X30DB | 198 | 201 | 253 | 6
10 | Int. | * 0500X10DB| 65| 68 |118| 5 10 | Int. | % 0570X10DB| 78| 81133 | 6
15 | Int. | % 0500X15DB | 90| 93| 143 | 5 15 [ Int. | * 0570X15DB | 108 | 111 | 163 | 6
50|20 |Int. | % 0500X20DB [ 115|118 | 168 | 5 57(20 [Int. | x 0570X20DB | 138 | 141 | 193 | 6
25 [ Int. | % 0500X25DB | 140 | 143 | 193 | 5 25 [ Int. | * 0570X25DB | 168 | 171 | 223 | 6
30 [ Int.| % 0500X30DB [ 165|168 | 218 | 5 30 | Int.| % 0570X30DB | 198 | 201 | 253 | 6

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.
fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké
% : Article standard Japon.
[J :Article non standard - Nous consulter.

. difféerents diamétres et longueurs peuvent étre

«Q



Dia. *§_ 3,7;: Stocki Dimensions (mm) Dia. §- %’,7;: Stock Dimensions (mm)
Foretl o | g 1 Référence Foret & | gI) 1 Référence
D1 24 ::-: E E L3 L2 L1 D4 D1 o é_:— E E L3 L2 L1 | D4
(mm)| (I/d) > (mm)] (I/d) >
10 [ Int. [ % | MWS0580X10DB | 78| 81133 | 6 10 | Int. | * | MWS0680X10DB | 91 | 94 |147 | 7
15 [ Int. [ % 0580X15DB | 108 | 111 | 163 | 6 15 | Int. | % 0680X15DB (126 | 129 (182 | 7
5820 [Int. | % 0580X20DB | 138 | 141|193 | 6 6.8 20 [Int.| % 0680X20DB (161 | 164 | 217 | 7
25 [ Int. | % 0580X25DB (168 | 171 | 223 | 6 25 | Int. | % 0680X25DB | 196 | 199 | 252 | 7
30 | Int. | % 0580X30DB | 198 | 201 | 253 | 6 30 [ Int. | * 0680X30DB (231 (234|287 | 7
10 | Int. [ % 0590X10DB | 78| 81 |133| 6 10 | Int. | * 0690X10DB | 91| 94 (147 | 7
15 | Int. [ % 0590X15DB | 108 | 111 | 163 | 6 15 | Int. | % 0690X15DB | 126 | 129 | 182 | 7
59(20 |Int. | %« 0590X20DB | 138 | 141 | 193 | 6 6.9(20 | Int. | % 0690X20DB | 161 | 164 | 217 | 7
25 [ Int. | % 0590X25DB | 168 | 171 | 223 | 6 25 | Int. | % 0690X25DB [ 196 | 199 | 252 | 7
30 [ Int. | % 0590X30DB | 198 | 201 | 253 | 6 30 | Int. | % 0690X30DB (231 (234 | 287 | 7
10 | Int. [ % 0600X10DB | 78| 81133 | 6 10 | Int. | * 0700X10DB | 91| 94 147 | 7
15 | Int. [ * 0600X15DB | 108 | 111 | 163 | 6 15 | Int. | * 0700X15DB | 126 | 129 | 182 | 7
6.0( 20 [Int. | % 0600X20DB | 138 | 141 | 193 | 6 7.0(20 | Int. | % 0700X20DB | 161 | 164 | 217 | 7
25 [ Int. | % 0600X25DB | 168 | 171 | 223 | 6 25 | Int. | * 0700X25DB [ 196 | 199 | 252 | 7
30 [Int. | % 0600X30DB | 198 | 201 | 253 | 6 30 | Int. | * 0700X30DB (231 (234|287 | 7
10 [ Int. [ % 0610X10DB | 85| 88 |141| 7 10 | Int. | * 0710X10DB | 98 |101 [155| 8
15 [ Int. | * 0610X15DB | 117 | 120 | 173 | 7 15 | Int. | * 0710X15DB | 135|138 [ 192 | 8
6.1]1 20 | Int. [ * 0610X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 7.1120 | Int. [ X 0710X20DB | 173 | 176 | 230 | 8
25 [ Int. | * 0610X25DB | 182 | 185|238 | 7 25 | Int. | % 0710X25DB | 210 | 213 | 267 | 8
30 [ Int. | * 0610X30DB | 215 (218 | 271 | 7 30 | Int. | * 0710X30DB | 248 | 251 305 | 8
10 | Int. [ % 0620X10DB | 85| 88 (141 | 7 10 | Int. | * 0720X10DB | 98 (101 |155| 8
15 [ Int. [ % 0620X15DB | 117 [ 120 | 173 | 7 15 | Int. | % 0720X15DB | 135 (138 (192 | 8
6.2 20 [Int. [ * 0620X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 72120 [Int.| % 0720X20DB | 173 | 176 | 230 | 8
25 [ Int. | % 0620X25DB (182 | 185 | 238 | 7 25 | Int. | % 0720X25DB | 210 | 213 | 267 | 8
30 | Int. | % 0620X30DB | 215|218 | 271 | 7 30 | Int. | * 0720X30DB | 248 | 251 |305| 8
10 [ Int. [ % 0630X10DB | 85| 88 (141 | 7 10 | Int. | * 0730X10DB | 98 (101 [155| 8
15 | Int. [ % 0630X15DB | 117 [ 120 | 173 | 7 15 | Int. | % 0730X15DB [ 135|138 (192 | 8
6.3(20 |Int. | % 0630X20DB | 150 | 153 [ 206 | 7 7.3(20 | Int. | % 0730X20DB | 173 [ 176 | 230 | 8
25 [ Int. | % 0630X25DB | 182 | 185 (238 | 7 25 | Int. | % 0730X25DB | 210 (213|267 | 8
30 | Int. | * 0630X30DB | 215|218 | 271 | 7 30 [Int. | % 0730X30DB | 248 | 251 | 305 | 8
10 | Int. [ % 0640X10DB | 85| 88141 | 7 10 | Int. | * 0740X10DB | 98 101 |155| 8
15 [ Int. [ % 0640X15DB | 117 | 120 | 173 | 7 15 | Int. | * 0740X15DB | 135 (138 (192 | 8
6.4(20 |Int. | % 0640X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 7.4(20 (Int. | % 0740X20DB | 173 | 176 | 230 | 8
25 [ Int. | % 0640X25DB | 182 | 185 (238 | 7 25 | Int. | * 0740X25DB | 210 | 213 | 267 | 8
30 [Int. | % 0640X30DB | 215 (218 | 271 | 7 30 | Int. | * 0740X30DB | 248 | 251 |305| 8
10 [ Int. [ % 0650X10DB | 85| 88 |141| 7 10 | Int. | * 0750X10DB | 98 |101 [155| 8
15 [ Int. | * 0650X15DB | 117 | 120 | 173 | 7 15 | Int. | % 0750X15DB | 135|138 [ 192 | 8
6.5]1 20 | Int. [ * 0650X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 75(20 | Int. | * 0750X20DB | 173 [ 176 | 230 | 8
25 [ Int. | * 0650X25DB | 182 | 185 (238 | 7 25 | Int. | % 0750X25DB | 210 | 213 | 267 | 8
30 [ Int. | *x 0650X30DB | 215 (218 | 271 | 7 30 | Int. | * 0750X30DB | 248 | 251 | 305 | 8
10 | Int. [ % 0660X10DB | 91| 94 (147 | 7 10 | Int. | % 0760X10DB | 104 | 107 | 161 | 8
15 | Int. | * 0660X15DB | 126 | 129 (182 | 7 15 | Int. | * 0760X15DB | 144 | 147 | 201 | 8
6.6 20 |Int. [ % 0660X20DB | 161 | 164 | 217 | 7 76120 [Int. [ X 0760X20DB | 184 | 187 | 241 | 8
25 [ Int. | * 0660X25DB [ 196 | 199 | 252 | 7 25 | Int. | % 0760X25DB | 224 | 227 | 281 | 8
30 [Int. | *x 0660X30DB | 231 (234 (287 | 7 30 [ Int. | * 0760X30DB | 264 | 267 | 321 | 8
10 [ Int. [ % 0670X10DB | 91| 94 (147 | 7 10 | Int. | * 0770X10DB | 104 | 107 | 161 | 8
15 | Int. [ % 0670X15DB | 126 | 129 (182 | 7 15 | Int. | % 0770X15DB | 144 | 147 | 201 | 8
6.7(20 |Int. | % 0670X20DB | 161 | 164 (217 | 7 7.7120 | Int. [ % 0770X20DB | 184 | 187 | 241 | 8
25 [ Int. | % 0670X25DB | 196 | 199 [ 252 | 7 25 | Int. | % 0770X25DB | 224 | 227 | 281 | 8
30 [ Int. | * 0670X30DB | 231 | 234 (287 | 7 30 | Int. | % 0770X30DB | 264 | 267 [ 321 | 8
Val
CONDITIONS
DE COUPE

-~

-m FORETS MWS (LONG)

h 2
D057 .1



Q

PERGAGE (CARBURE MONOBLOC)

MWs S e e - UV@ 140°
our les aciers et les fontes. Am en

FORET LONG TYPE MWS por! tHes font w t

P M K |§ (N |H

v v v v v D1 D1<3.0 [3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0 [10.0<D1£14.0
) —0.017 | —0.025 —0.033 —0.041
Tolérance| _'031 | —0.043 | —0.055 —0.068

g
g
L2
L1
(Nota 1) Le foret long type MWS peut étre utilisé dans un mandrin de frettage.
(Nota 2) Le foret long type MWS de & supérieur a 5.0 a une cavité sur la face arriere.
Dia.| € o= Stock Dimensions (mm) Dia.| § |0 Stock Dimensions (mm)
Foret| & gu’j L e Foret| & gﬁj T e
g 83| = Reéference g |83 & Reference
D1 X |EEl Y L3 L2 L1 Da D1 X |EE|l Y L3 L2 L1 D4
(mm)| (I/d) <= S (mm)| (I/d) <= g
10 | Int. | % | MWS0780X10DB | 104 | 107 | 161 | 8 10 [ Int. [ * | MWS0850X10DB 111 | 114 | 169 | 9
15 | Int. | % 0780X15DB | 144 | 147 [ 201 | 8 15 [ Int. | * 0850X15DB | 153 | 156 | 211 9
78120 [Int.| % 0780X20DB | 184 | 187 | 241 | 8 85|20 |Int. | % 0850X20DB | 196 | 199 | 254 | 9
25 | Int. | % 0780X25DB | 224 | 227 | 281 | 8 25 [ Int. | * 0850X25DB | 238 | 241 | 296 | 9
30 [ Int.| % 0780X30DB | 264 | 267 | 321 | 8 30 | Int.| * 0850X30DB | 281 | 284|339 | 9
8 10 | Int. | % 0790X10DB | 104 | 107 | 161 | 8 10 | Int. | * 0860X10DB | 117 [ 120 | 175 | 9
=z 15 [ Int. | % 0790X15DB | 144 | 147 | 201 | 8 15 [ Int. | * 0860X15DB | 162 | 165|220 | 9
9 79(20 [Int. | % 0790X20DB (184 | 187 [ 241 | 8 8.6]20 |Int. | % 0860X20DB | 207 | 210|265 | 9
?0/ 25 | Int. | % 0790X25DB [ 224 | 227 | 281 | 8 25 [ Int. | % 0860X25DB | 252 | 255|310 | 9
; 30 [ Int. | % 0790X30DB | 264 | 267 | 321 | 8 30 | Int. | % 0860X30DB | 297 | 300|355 | 9
= 10 [ Int. | % 0800X10DB | 104 | 107 | 161 | 8 10 | Int. | % 0870X10DB | 117 | 120 | 175| 9
E 15 | Int. | % 0800X15DB | 144 | 147 | 201 | 8 15 [ Int. | * 0870X15DB | 162 | 165|220 | 9
E 8.0 20 |Int. | % 0800X20DB [ 184 | 187 [ 241 | 8 87120 |Int. | % 0870X20DB | 207 | 210|265 | 9
@) 25 | Int. | % 0800X25DB (224 | 227 [ 281 | 8 25 [ Int. [ * 0870X25DB | 252 | 255|310 | 9
L 30 | Int.| % 0800X30DB | 264 | 267 | 321 | 8 30 | Int. | % 0870X30DB | 297 | 300|355 | 9
— 8 10 | Int. | % 0810X10DB [ 111 | 114 {169 | 9 10 | Int. | * 0880X10DB | 117 [ 120 | 175 | 9
= é 15 [ Int. | % 0810X15DB | 153 | 156 | 211 | 9 15 | Int. | % 0880X15DB | 162 | 165|220 | 9
v w 8.1(20 |Int. | » 0810X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 8.8 20 |Int. | % 0880X20DB | 207 | 210 | 265| 9
o 25 | Int. | % 0810X25DB | 238 | 241 | 296 | 9 25 [ Int. | * 0880X25DB | 252 | 255|310 | 9
' 30 [ Int.| % 0810X30DB [ 281 | 284 | 339 | 9 30 | Int. | *x 0880X30DB | 297 | 300 | 355 | 9
10 [ Int. | % 0820X10DB 111 | 114 169 | 9 10 [ Int. | * 0890X10DB | 117 | 120 | 175 | 9
15 [ Int. | * 0820X15DB 153 | 156 [ 211 | 9 15 [ Int. | * 0890X15DB | 162 | 165|220 | 9
82|20 |Int. | % 0820X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 89120 |Int. | % 0890X20DB | 207 | 210|265 | 9
25 | Int. | % 0820X25DB | 238 | 241 | 296 | 9 25 | Int. | % 0890X25DB | 252 | 255|310 | 9
30 [Int.| % 0820X30DB | 281 | 284 | 339 | 9 30 [ Int. | * 0890X30DB | 297 | 300 | 355| 9
10 | Int. | % 0830X10DB [ 111 | 114 [ 169 | 9 10 | Int. | * 0900X10DB | 117 [ 120 | 175 | 9
15 [ Int. | % 0830X15DB [ 153 | 156 | 211 | 9 15 [ Int. | * 0900X15DB | 162 | 165|220 | 9
8.3 20 |Int.| % 0830X20DB 196 | 199 | 254 | 9 9.0( 20 [Int. | 0900X20DB | 207 | 210|265 | 9
25 | Int. | % 0830X25DB [ 238 | 241 (296 | 9 25 [ Int. | * 0900X25DB | 252 | 255|310 | 9
30 | Int. | % 0830X30DB (281 | 284 (339 | 9 30 | Int. | % 0900X30DB | 297 | 300|355 | 9
10 [ Int. | % 0840X10DB | 111 | 114 | 169 | 9 10 | Int. | % 0910X10DB | 124 | 127 | 182 | 10
15 | Int. | % 0840X15DB | 153 | 156 | 211 | 9 15 | Int. | % 0910X15DB | 171 [ 174 | 229 | 10
8.4 (20 |Int. | » 0840X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 9120 |Int. | % 0910X20DB | 219 | 222 | 277 | 10
25 | Int. | * 0840X25DB [ 238 | 241 [ 296 | 9 25 [ Int. | * 0910X25DB | 266 | 269 | 324 | 10
30 [ Int.| % 0840X30DB 281 1284 339 | 9 30 | Int. | % 0910X30DB | 314 | 317 | 372 | 10

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.
fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.

. difféerents diamétres et longueurs peuvent étre

«Q



Dia. *§_ %:-;: Stock Dimensions (mm) Dia. §_ %:; Stock Dimensions (mm)
Foret g §U\J. = Référence Foret g QE = Référence
D1 24 § g lé’ L3 L2 L1 | D4 D1 o é_:— E g L3 L2 L1 | D4
(mm)| (I/d) > (mm)] (I/d) >
10 [ Int. [ * [ MWS0920X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 10 | Int. | % [ MWS1020X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
15 [ Int. [ * 0920X15DB | 171 | 174 | 229 | 10 102 15 | Int. | % 1020X15DB | 189 | 192 | 253 | 11
9.2(20 |Int. | % 0920X20DB | 219 | 222 | 277 | 10 20 | Int. | % 1020X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
25 | Int. | * 0920X25DB | 266 | 269 | 324 | 10 25 | Int. | % 1020X25DB | 294 | 297 | 358 | 11
30 [Int. | % 0920X30DB (314 | 317|372 | 10 10 | Int. | * 1030X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
10 [ Int. [ * 0930X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 103 15 [ Int. | % 1030X15DB | 189 | 192 | 253 | 11
15 [ Int. | * 0930X15DB | 171 | 174 | 229 | 10 20 | Int. | * 1030X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
9.3] 20 | Int. | % 0930X20DB | 219 | 222 | 277 | 10 25 | Int. | % 1030X25DB | 294 | 297 | 358 | 11
25 | Int. | * 0930X25DB | 266 | 269 | 324 | 10 10 | Int. | % 1040X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
30 [Int. | % 0930X30DB | 314 | 317 | 372 | 10 104 15 | Int. | % 1040X15DB | 189 | 192 | 253 | 11
10 [ Int. | * 0940X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 20 | Int. | % 1040X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
15 [ Int. [ % 0940X15DB (171 | 174 | 229 | 10 25 | Int. | * 1040X25DB | 294 | 297 | 358 | 11
9.4(20 |Int. | % 0940X20DB | 219 | 222 | 277 | 10 10 [ Int. | % 1050X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
25 | Int. | * 0940X25DB | 266 | 269 | 324 | 10 105 15 | Int. | * 1050X15DB | 189 | 192 | 253 | 11
30 | Int. | * 0940X30DB | 314 | 317 | 372 | 10 20 | Int. | * 1050X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
10 [ Int. [ * 0950X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 25 | Int. | % 1050X25DB | 294 | 297 | 358 | 11
15 | Int. [ % 0950X15DB | 171 | 174 | 229 | 10 10 | Int. | * 1060X10DB | 143 | 146 | 207 | 11
9.5(20 |Int. | % 0950X20DB | 219 | 222 | 277 | 10 106 15 | Int. | % 1060X15DB | 198 | 201 | 262 | 11
25 [ Int. | % 0950X25DB | 266 | 269 | 324 | 10 20 | Int. | * 1060X20DB | 253 | 256 | 317 | 11
30 | Int. | * 0950X30DB | 314 | 317 | 372 | 10 25 [ Int. | % 1060X25DB | 308 | 311 | 372 | 11
10 [ Int. | * 0960X10DB | 130 | 133 | 188 | 10 10 | Int. | * 1070X10DB | 143 | 146 | 207 | 11
15 [ Int. [ * 0960X15DB | 180 | 183 | 238 | 10 10.7 15 | Int. | % 1070X15DB | 198 | 201 | 262 | 11
9.6( 20 |Int. | % 0960X20DB | 230 | 233 | 288 | 10 20 | Int. | * 1070X20DB | 253 | 256 | 317 | 11
25 | Int. | * 0960X25DB | 280 | 283 | 338 | 10 25 [ Int. | % 1070X25DB | 308 | 311 | 372 | 11
30 | Int. | * 0960X30DB | 330 | 333|388 | 10 10 | Int. | % 1080X10DB | 143 | 146 | 207 | 11
10 | Int. [ * 0970X10DB | 130 | 133 | 188 | 10 108 15 [ Int. | % 1080X15DB | 198 | 201 | 262 | 11
15 | Int. | % 0970X15DB | 180 | 183 | 238 | 10 20 [ Int. | % 1080X20DB | 253 | 256 | 317 | 11
9.71 20 | Int. | * 0970X20DB | 230 | 233 | 288 | 10 25 | Int. | * 1080X25DB | 308 | 311 | 372 | 11
25 | Int. | % 0970X25DB | 280 | 283 | 338 | 10 10 | Int. | * 1090X10DB | 143 | 146 | 207 | 11
30 [Int. | % 0970X30DB | 330 | 333 | 388 | 10 109 15 | Int. | % 1090X15DB | 198 | 201 | 262 | 11
10 | Int. | * 0980X10DB | 130 | 133 | 188 | 10 20 | Int. | * 1090X20DB | 253 | 256 | 317 | 11
15 | Int. [ * 0980X15DB | 180 | 183 | 238 | 10 25 | Int. | % 1090X25DB | 308 | 311 | 372 | 11
9.8( 20 |Int. | % 0980X20DB | 230 | 233|288 | 10 10 [ Int. | % 1100X10DB | 143 | 146 | 207 | 11
25 | Int. | * 0980X25DB | 280 | 283 | 338 | 10 11.0 15 | Int. | * 1100X15DB | 198 | 201 | 262 | 11
30 | Int. | * 0980X30DB | 330 | 333|388 | 10 20 | Int. | * 1100X20DB | 253 | 256 | 317 | 11
10 | Int. | % 0990X10DB | 130 | 133 | 188 | 10 25 | Int. | * 1100X25DB | 308 | 311 | 372 | 11
15 | Int. | % 0990X15DB | 180 | 183 | 238 | 10 10 | Int. | * 1110X10DB | 150 | 153 | 215 | 12
9.9(20 |Int. | % 0990X20DB | 230 | 233 | 288 | 10 111 15 | Int. | % 1110X15DB | 207 | 210 | 272 | 12
25 | Int. | * 0990X25DB | 280 | 283 | 338 | 10 20 [ Int. | * 1110X20DB | 265 | 268 | 330 | 12
30 | Int. | * 0990X30DB | 330 | 333|388 | 10 25 [ Int. | % 1110X25DB | 322 | 325 | 387 | 12
10 [ Int. | * 1000X10DB [ 130 | 133 | 188 | 10 10 [ Int. | * 1120X10DB | 150 | 153 | 215 | 12
15 [ Int. [ * 1000X15DB | 180 | 183 | 238 | 10 11.2 15 | Int. | * 1120X15DB | 207 | 210 | 272 | 12
10.0] 20 | Int. | % 1000X20DB | 230 | 233 | 288 | 10 20 | Int. | * 1120X20DB | 265 | 268 | 330 | 12
25 | Int. | * 1000X25DB | 280 | 283 | 338 | 10 25 | Int. | * 1120X25DB | 322 | 325 | 387 | 12
30 [Int. | % 1000X30DB [ 330 | 333 | 388 | 10 10 | Int. | * 1130X10DB | 150 | 153 | 215 | 12
10 [ Int. [ * 1010X10DB [ 137 | 140 | 201 | 11 113 15 [ Int. | * 1130X15DB | 207 | 210 | 272 | 12
101 15 [ Int. | % 1010X15DB [ 189 | 192 | 253 | 11 20 [ Int. | * 1130X20DB | 265 | 268 | 330 | 12
20 | Int. | * 1010X20DB (242 | 245 | 306 | 11 25 | Int. | * 1130X25DB | 322 | 325 | 387 | 12
25 | Int. | % 1010X25DB | 294 | 297 | 358 | 11 /'
CONDITIONS
DE COUPE

-m FORETS MWS (LONG)




Q

PERGAGE (CARBURE MONOBLOC)

MWs S e e - UV@ 140°
our les aciers et les fontes. Am en

FORET LONG TYPE MWS por! tHes font w t

P M K |§ (N |H

v v v v v D1 D1<3.0 [3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0 [10.0<D1£14.0
) —0.017 | —0.025 —0.033 —0.041
Tolérance| _'031 | —0.043 | —0.055 —0.068

g
g
L2
L1
(Nota 1) Le foret long type MWS peut étre utilisé dans un mandrin de frettage.
(Nota 2) Le foret long type MWS de ¢ supérieur a 5.0 a une cavité sur la face arriere.
Dia.| € |0 Stock Dimensions (mm) Dia.| § |0 Stock Dimensions (mm)
Foret| & gu’j w . Foret| & gﬁj w .
g 83| = Reéference g |83 & Reference
D1 14 2 E g L3 | L2 | L1 | D4 D1 14 E E E L3 | L2 L1 | D4
(mm)| (I/d) > (mm)| (I/d) >
10 [ Int. | * | MWS1140X10DB | 150 | 1563 | 215 | 12 10 [ Int. [ * | MWS1230X10DB | 163 | 166 | 229 | 13
114 15 | Int. [ * 1140X15DB | 207 | 210 | 272 | 12 12.3| 15 | Int. | % 1230X15DB | 225 | 228 | 291 | 13
20 | Int.| % 1140X20DB | 265 | 268 | 330 | 12 20 [ Int. | % 1230X20DB | 288 | 291 | 354 | 13
25 | Int. | % 1140X25DB | 322 | 325 | 387 | 12 10 | Int. | * 1240X10DB | 163 | 166 | 229 | 13
10 [ Int. | % 1150X10DB | 150 | 153 | 215 | 12 12.4{ 15 | Int. | * 1240X15DB | 225 | 228 | 291 | 13
8 115 15 | Int. [ % 1150X15DB | 207 | 210 | 272 | 12 20 | Int. | % 1240X20DB | 288 | 291 | 354 | 13
Z 20 [ Int. | * 1150X20DB | 265 | 268 | 330 | 12 10 | Int. | * 1250X10DB | 163 | 166 | 229 | 13
9 25 | Int. | * 1150X25DB | 322 | 325 | 387 | 12 1251 15 | Int. | % 1250X15DB | 225 | 228 | 291 | 13
?0/ 10 | Int. | * 1160X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 20 | Int. | * 1250X20DB | 288 | 291 | 354 | 13
; 116 15 | Int. | * 1160X15DB | 216 | 219 | 281 | 12 10 | Int. | * 1260X10DB | 169 | 172 | 235 | 13
= 120 [Int.| » 1160X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 12.6[ 15 | Int. | * 1260X15DB | 234 | 237 | 300 | 13
E 25 | Int. | % 1160X25DB | 336 | 339 | 401 | 12 20 | Int. | % 1260X20DB | 299 | 302 | 365 | 13
E 10 | Int. | * 1170X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 10 | Int. | % 1270X10DB | 169 | 172 | 235 | 13
@) 117 15 | Int. | * 1170X15DB | 216 | 219 | 281 | 12 12.7( 15 | Int. | * 1270X15DB | 234 | 237 | 300 | 13
L 20 [ Int. | * 1170X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 20 | Int. | * 1270X20DB | 299 | 302 | 365 | 13
— 8 25 | Int. | % 1170X25DB | 336 | 339 | 401 | 12 10 | Int. | * 1280X10DB | 169 | 172 | 235 | 13
= é 10 [ Int. | % 1180X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 12.8| 15 | Int. | % 1280X15DB | 234 | 237 | 300 | 13
v w 118 15 | Int. | % 1180X15DB | 216 | 219 | 281 | 12 20 | Int. | % 1280X20DB | 299 | 302 | 365 | 13
R 20 | Int. | % 1180X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 10 | Int. | % 1290X10DB [ 169 | 172 | 235 | 13
]. 25 | Int. | * 1180X25DB | 336 | 339 | 401 | 12 12.9( 15 | Int. | * 1290X15DB | 234 | 237 | 300 | 13
10 | Int. | * 1190X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 20 [ Int. | * 1290X20DB | 299 | 302 | 365 | 13
119 15 | Int. [ * 1190X15DB | 216 | 219 | 281 | 12 10 | Int. | * 1300X10DB | 169 | 172 | 235 | 13
20 [ Int.| % 1190X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 13.0] 15 | Int. | % 1300X15DB | 234 | 237 | 300 | 13
25 | Int. | % 1190X25DB | 336 | 339 | 401 | 12 20 | Int. | % 1300X20DB | 299 | 302 | 365 | 13
10 [ Int. | % 1200X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 10 | Int. | % 1310X10DB | 176 | 179 | 243 | 14
120 15 | Int. [ % 1200X15DB | 216 | 219 | 281 | 12 13.1f{ 15 | Int. | * 1310X15DB | 243 | 246 | 310 | 14
20 [ Int. | * 1200X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 20 [ Int. | * 1310X20DB | 311 | 314 | 378 | 14
25 | Int. | * 1200X25DB | 336 | 339 | 401 | 12 10 | Int. | * 1320X10DB | 176 | 179 | 243 | 14
10 [ Int. | * 1210X10DB | 163 | 166 | 229 | 13 1321 15 | Int. | % 1320X15DB | 243 | 246 | 310 | 14
12.11 15 | Int. [ * 1210X15DB | 225 | 228 | 291 | 13 20 [ Int. | * 1320X20DB | 311 | 314 | 378 | 14
20 | Int. | % 1210X20DB | 288 | 291 | 354 | 13 10 | Int. | % 1330X10DB | 176 | 179 | 243 | 14
10 | Int. | * 1220X10DB | 163 | 166 | 229 | 13 13.3[ 15 | Int. | * 1330X15DB | 243 | 246 | 310 | 14
12.2) 15 | Int. | % 1220X15DB | 225 | 228 | 291 | 13 20 | Int. | * 1330X20DB | 311 | 314 | 378 | 14
20 | Int. | * 1220X20DB | 288 | 291 | 354 | 13 10 | Int. | * 1340X10DB | 176 | 179 | 243 | 14
13.4[{ 15 | Int. | * 1340X15DB | 243 | 246 | 310 | 14
20 [ Int. | * 1340X20DB | 311 | 314 | 378 | 14

@ : Article standard stocké
% : Article standard Japon.
[ : Article non standard - Nous consulter



Dia. §_ 837;: Stock Dimensions (mm) Dia. 1§- %’*E Stock Dimensions (mm)
Foret g §"'\J. = Référence Foret g 2”\% = Référence
D1 24 E g 'é’ L3 L2 L1 | D4 D1 o é‘;_ :__E/ E L3 L2 L1 | D4
(mm)| (I/d) > (mm)] (I/d) >
10 [ Int. [ % | MWS1350X10DB 176 | 179 | 243 | 14 10 | Int. | « | MWS1380X10DB | 182 | 185 | 249 | 14
13.5( 15 | Int. | % 1350X15DB | 243 | 246 | 310 | 14 13.8( 15 | Int. | % 1380X15DB | 252 | 255 | 319 | 14
20 | Int. | * 1350X20DB | 311 | 314 | 378 | 14 20 | Int. | * 1380X20DB | 322 | 325|389 | 14
10 [ Int. [ % 1360X10DB | 182 | 185 | 249 | 14 10 | Int. | * 1390X10DB | 182 | 185 | 249 | 14
13.6] 15 [ Int. | % 1360X15DB | 252 | 255 | 319 | 14 13.91 15 | Int. | * 1390X15DB | 252 | 255 | 319 | 14
20 | Int. | * 1360X20DB | 322 | 325 | 389 | 14 20 | Int. | % 1390X20DB | 322 | 325|389 | 14
10 | Int. [ % 1370X10DB | 182 | 185 | 249 | 14 10 | Int. | * 1400X10DB | 182 | 185 | 249 | 14
13.7( 15 | Int. | % 1370X15DB | 252 | 255 | 319 | 14 14.0( 15 | Int. | % 1400X15DB | 252 | 255 | 319 | 14
20 [ Int. | * 1370X20DB | 322 | 325|389 | 14 20 | Int. | * 1400X20DB | 322 | 325|389 | 14

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.qg. différents diamétres et longueurs peuvent étre
fabriqués sur demande).
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DE COUPE D057




PERCAGE (CARBURE MONOBL

@Pour des profondeurs de percage de 10-30xD. 140°
@Peut étre utilisé avec une lubrification minimum 0
h UwcC
pour les aciers et les fontes. Am ent

FORET LONG TYPE MWS

(CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

FORET MINI MWS SB/LB/XB (1xD / 5xD / 12xD)
- Diamétre foret 0.50-¢0.70 $0.71-60.85 $0.86-60.99 $1.0-62.95
Ll Conditions  |Vitesse de coupe; Avance | Vitessedecoupe | Avance | Vitessede coupe Avance | Vitessedecoupe | Avance
Dureté (m/min) (mm/tour) (mimin) (mm/tour) (mimin) (mm/tour) (m/min) (mm/tour)
Acier doux I 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
- (40-60) | (0.005-0.015) [ (40-60) | (0.01-0.03) [ (40-60) | (0.02-0.05) [ (40-60) |(0.04-0.12)
- 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
Acier carbone (40-60) | (0.005-0.015) [ (40-60) | (0.01-0.03)| (40-60) | (0.02-0.05) | (40-60) |(0.04-0.12)
Fuee Al 280_350HB 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
(40-60) | (0.005-0.015) | (40—60) | (0.01-0.03)| (40-60) | (0.02-0.05)| (40-60) |(0.04-0.12)
Ao f 30 0.008 30 0.015 30 0.02 30 0.05
Acier inoxydable =200HB (20-40) | (0.005-0.01) | (20-40) |(0.008-0.02) | (20-40) | (0.01-0.03)| (20-40) |(0.02-0.10)
=i Résistance a la traction 50 0.015 50 0.02 50 0.04 50 0.08
<350N/mm? | (40-60) | (0.008-0.02) | (40-60) | (0.01-0.03)| (40-60) | (0.02-0.06) | (40-60) |(0.04-0.12)
=i s Résistance a la traction 30 0.010 30 0.02 30 0.03 30 0.06
< 450N/mm? (20-40) | (0.005-0.015) [ (20-40) | (0.01-0.03) [ (20-40) | (0.02-0.05) [ (20-40) |(0.02-0.10)
I s _ 60 0.03 60 0.04 60 0.06 60 0.10
culEge ARl (50-80) | (0.02-0.05) | (50-80) | (0.03-0.06)| (50-80) | (0.04-0.08)| (50-80) |(0.05-0.15)
) i ) _ 10 0.006 10 0.01 10 0.01 10 0.03
Alliage réfractaire (5-15) |(0.004-0.008) | (5-15) |(0.005-0.02) | (5-15) |(0.005-0.02)| (5-15) |(0.01-0.05)
Foret long type MINI MWS DB (20xD / 25xD / 30xD)
— _ Diametre foret $1.0-62.0 $2.05-¢2.95
o Matiere Conditions  |Vitesse de coupe Avance | \Vitessedecoupe |  Avance
% Dureté (mimin) (mml/tour) (m/min) (mml/tour)
— Acier doux <180HB 50 0.08 60 0.10
— = (40-60) | (0.04-0.10) | (50-70) | (0.08-0.12)
Y 180-2801B 40 0.07 50 0.09
; Acielj carbpne (30-50) | (0.04-0.08) (40-60) | (0.06-0.12)
= Acier allié 280-350HB 30 0.04 50 0.07
&) (20-40) | (0.03-0.06) | (40-60) | (0.05-0.10)
o 30 0.03 30 0.06
<
% Acier inoxydable =200HB (20-40) | (0.01-0.05) | (20-40) | (0.04-0.08)
@) Font Résistance a la traction 40 0.07 50 0.09
LL omngz <350N/mm? | (30-50) | (0.04-0.08) | (40-60) | (0.06-0.12)
w . Résistance a la traction 30 0.04 50 0.07
— Fonte ductile | ™) colmm? | (20-40) | (0.03-0.06) | (40-60) | (0.05-0.10)
o O . ] , _ 10 0.02 15 0.03
- u Alliage refractaire (5-15) | (0.01-0.03) | (10—20) | (0.01-0.05)
ote our les forets de diametre jusqua mm, un cycle brise-copeaux est recommandé selon le mode e coupe et les conditions.
Note 1) Pour les f de diamétre j 'a &2 le bri dé selon | de d I diti
ote ulde cycie brise-copeaux : 1 X lametre foret).
¢ Note 2) Guide cycle bri 1 x D (Diamétre f




MWE (Arrosage extérieur) (2xD / 3xD)
Diameétre foret $3.0—-96.0 $6.0—¢10.0 $10.0—¢14.0 $14.0—¢20.0
Matiere Conditions | Vitesse de coupe Avance Vitesse de coupe Avance Vitesse de coupe Avance Vitesse de coupe Avance
Dureté (m/min) (mm/tour) (m/min) (mm/tour) (m/min) (mm/tour) (m/min) (mm/tour)

. 85 0.20 85 0.25 90 0.30 100 0.35
Acier doux S (35— 100) |(0.15=0.30)| (45—120) |(0.15=-0.35)| (55—120) |(0.20=-0.35)| (60—130) |(0.20=0.40)
180-280HB | (402 %5) |(0.1520.30)| (5029200 |(0.1520.35)| (602730) |(0.18-0.35)| (60=430) |(0.20-0.40)

Acier carbone =B A= o= A= — A=03 - e

Acier allié 75 0.15 80 0.20 85 0.25 85 0.30
280—350HB [ (35-80) |(0.15—0.20)| (45—115) |(0.15=0.25)| (55—115) |(0.15=0.30)| (55— 115) |(0.20=0.35)

oo 20 0.10 25 0.12 25 0.15 25 0.20
Acier inoxydable =200HB (15—30) |(0.05-0.15)| (15—30) |(0.05-0.15)| (15—30) [(0.10-0.20)| (15—30) |(0.10=0.25)

Résistance a la traction 70 0.25 75 0.30 80 0.35 85 0.40
Fonte <350N/mm? | (40—85) |(0.15=0.30)| (50—90) [(0.20—0.35)| (50—95) |(0.20—0.40)| (55—95) |(0.30—0.45)

: Résistance 4 la tracti 65 0.20 70 0.25 75 0.30 80 0.35
Fonte ductile | "*2°%88 @ BN (35760)  (0.1520.25)| (45—85) |(0.15-0.30)| (45-90) |(0.20-0.35)| (50-90) |(0.20-0.40)

) - 80 0.20 90 0.25 100 0.30 110 0.35
Alliage aluminium - (70—90) [(0.10=0.25)| (80=100) |(0.15=0.30)| (90—110) [(0.20=0.35)| (100—120) |(0.20=0.40)

. ) : 20 0.10 25 0.12 25 0.15 30 0.20
Alliage réfractaire - (10—25) |(0.05=0.15)| (15—30) |(0.05—0.15)| (15—30) [(0.10—0.20)| (25—35) |(0.10—0.25)
MWS (Arrosage intérieur) (3xD / 5xD / 8xD)

Dia. Foret $3.0—¢6.0 $6.0—$10.0 $10.0—¢$14.0 $14.0—625.0
Matiere = Conditions | Vitessedecoupe | Avance | Viessedecoupe | Avance | Viessedecoupe | Avance | Vitessedecoupe | Avance
Dureté (m/min) (mml/tour) (m/min) (mml/tour) (m/min) (mml/tour) (m/min) (mml/tour)
) <180HB 110 0.20 130 0.25 150 0.30 160 0.35
Acier doux = (50—120) | (0.15-0.25) | (80—140) |[(0.20—0.35) | (90—170) | (0.20—0.40) | (100—180) | (0.20—0.40)
180— 280HB 20 0.20 110 0.25 130 0.25 140 0.30
Acier carbone (50-100) | (0.15—0.25) | (70—120) |(0.20—0.35) | (80—140) | (0.20—0.40) | (100—150) | (0.20—0.40)
Acier allié 280— 350HB 80 0.20 90 0.25 10 0.25 120 0.30
(40-90) | (0.15-0.30) | (60—110) |(0.15—0.30) [ (70—130) | (0.15—0.40) [ (90—140) | (0.20—0.40)
Aerof 60 0.10 80 0.20 20 0.25 100 0.25
Acier inoxydable ALl (20-100) | (0.05-0.15) | (40-120) |(0.10-025) [ (50—120) | (0.15-0.30) | (60—120) | (0.15-0.30)
Font Résistance a la traction 100 0.25 130 0.30 150 0.35 160 0.35
onte < 350N/mm2 (70—120) | (0.15—-0.30) | (100—140) |(0.20—0.35) [ (110—160) | (0.25—0.40) [ (120—170) | (0.25—0.40)
Fonte ductil Résistance a la traction 60 0.20 70 0.20 90 0.25 100 0.30
Cinis ez < 450N/mm? (30—-80) | (0.15-0.25) | (40—-90) | (0.15-0.30) [ (50—110) | (0.20—0.40) | (60—110) | (0.20~0.40)
; e 120 0.25 150 0.30 160 0.40 170 0.50
Alliage aluminium - (80—150) | (0.20-0.35) | (100—170) |(0.20~0.50) | (100—170) | (0.20—0.80) | (100—180) | (0.20—1.00)
. ) . 20 0.10 25 0.12 25 0.15 30 0.20
Alliage refractaire - (10-25) | (0.05-0.15) | (15—30) [ (0.05—0.15) | (15—30) | (0.10-0.20) | (25—35) | (0.10—0.25)

MWS Foret long de Types (Arrosage intérieur)

(10xD / 15xD / 20xD / 25xD / 30xD)

Diametre foret $3.0—66.0 $6.0—610.0 $10.0—$14.0
Matiere Conditions | Vitesse de coupe Avance Vitesse de coupe Avance Vitesse de coupe Avance
Dureté (m/min) (mm/tour) (m/min) (mm/tour) (m/min) (mm/tour)
Acier doux <180HB 90 (50—120) | 0.20 (0.15—0.30) | 110 (80—140) | 0.25 (0.20—0.35) [ 130 (90—170) |0.30 (0.20—0.40)
) 180—280HB 80 (50—100) | 0.20 (0.15—0.30) | 90 (70—120) | 0.25(0.20—0.35) | 110 (80—140) |0.25 (0.20—0.40)
Acier carbone
Acier allié
280—350HB 70 (40—90) | 0.20(0.15—0.25)| 80 (60—110) | 0.25(0.15—0.30) | 90 (70—130) |0.25 (0.15—0.35)
Acier inoxydable <200HB 50 (20—100) |0.10 (0.05—0.15) 70 (40—120) | 0.20 (0.10—0.25) 80 (50—120) |0.25(0.15—0.30)
Résistance a la traction
90 (70—120) | 0.25 (0.15—0.30) | 110 (100—140) | 0.30 (0.15—0.35) | 130 (110—160) |0.35 (0.25—0.40
Fonte e ( ) ( ) ( ) ( ) ( ) ( )
Fonte ductile Rés‘j‘i‘ggﬁ /'rf; vachon| 50 (30-80) | 0.20(0.15-0.25) | 60 (40—90) | 0.20(0.15—0.30) | 80 (60—110) |0.25 (0.20~0.40)

Alliage aluminium

100 (80—150)

0.25 (0.20—0.35)

130 (100—170)

0.30 (0.20—0.50)

140 (100—170)

0.40 (0.20—0.80)

Alliage réfractaire

20 (10—25)

0.10 (0.05—0.15)

20 (15—30)

0.12 (0.05—0.15)

20 (15—30)

0.15 (0.10—0.20)

(Nota 1) Pour les forets de diamétre jusqu’a &2mm, un cycle brise-copeaux est recommandé selon le mode de coupe et les conditions.
(Nota 2) Ne pas omettre de percer un avant-trou.
(Nota 3) Augmenter progressivement la vitesse de rotation aprés I'insertion du foret long dans le trou de guidage.
(Nota 4) Pour le pergage de I'avant-trou, les forets MWE / MWS Mitsubishi sont recommandés.

m FORETS MWE / MWS

S




cace | FORETS MWS (LONG)
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PERCAGE (CARBURE MONO

MWE/ MWS

FORET LONG TYPE MWS

@Pour des profondeurs de pergage de 10-30xD.
@Peut étre utilisé avec une lubrification minimum
pour les aciers et les fontes.

D Q&

@ GUIDE D'UTILISATION

@ Percer un trou non débouchant

M 1. Percage d'un avant-trou.

[ 2. Usinage initial avec un foret long.

N

@Utilisation d'un foret avec un angle de pointe plus large (plus obtus)
comme la gamme Super Long. Les forets Mitsubishi MPS ou MWE/
MWS sont recommandés.

@Utiliser un foret de méme diamétre que que le foret de centrage.

QProfondeur de pergage : environ 2—3D ou plus.

@La haute précision est assurée grace au guide.

N

@Introduction dans I'avant-trou a faible vitesse de rotation (vitesse de
coupe 20 a 30 m/min, avance 0.2 a 0.3 mm/tour)

@Faire une temporisation avec le foret entre 1 et 3 mm avant le fond de
I'avant-trou.

M 3. Percer des trous profonds

M 4. Retrait du foret

A\

@Démarrer le pergage aux vitesses et avances recommandées sans
cycle de brise-copeaux (avance continue).

\
A\
®D1—2mm afin la sortie du foret du trou, réduire la vitesse de coupe.
(Vitesse de coupe entre 20—30m/min)
@Sortir le foret jusqu'a hauteur de I'avant-trou et modifier I'avance a
3000mm/min.
QSortie du foret & une vitesse de coupe entre 20—30m/min et & une
avance entre 0,2—0,3mm/tour.

@ Percer des surfaces inclinées ou irréguliéres, ou des trous débouchants

M 1. Faire un méplat

M 2. Percage d'un avant-trou.

N\

@®Usiner une surface plane ou irréguliére en utilisant une fraise deux
tailles ou une fraise a rainurer avec coupe au centre. Faire le méplat
du méme diamétre que le foret long.

N

@Utilisation d'un foret avec un angle de pointe plus large (plus obtus)
comme la gamme Super Long. Les forets Mitsubishi MPS ou MWE/
MWS sont recommandés.

@Utiliser un foret de méme diamétre que que le foret de centrage.

QProfondeur de pergage : environ 2—3D ou plus.

@La haute précision est assurée grace au guide.

M 3. Coupe initiale avec le foret de type Long

M 4. Percer des trous profonds

A

®Introduction dans I'avant-trou a faible vitesse de rotation (vitesse de
coupe 20 a 30 m/min, avance 0.2 a 0.3 mm/tour)

@Faire une temporisation avec le foret entre 1 et 3 mm avant le fond de
I'avant-trou.

@Démarrer le pergage aux vitesses et avances recommandées sans
cycle de brise-copeaux (avance continue).

M 5. Percer un trou débouchant

M 6. Retrait du foret

®Quand on perce des trous débouchants, I'aréte de coupe peut étre
endommagée.
@Une avance de 0,05mm—0,1mm/tour est recommandée.

A&

DRetirer le foret a la profondeur du point de départ de I'avant-trou avec
une avance de 3000 mm/min.

@Ensuite, terminer le trou avec une vitesse de coupe de 20 & 30 m/min
et une avance de 0,2 a 0,3 mm/tour.
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MPS

M Caractéristiques

@ Aréte de coupe en forme de vague pour des performances supérieures de pergcages.
@ Goujures a double listels pour une meilleure précision des trous (type MPS)
@® Revétement MIRACLE VP15TF pour une plus longue durée de vie des outils

Forme des arétes de coupe Section de la forme de I'hélice

Aréte de coupe _

La conception de l'aréte de coupe en forme
de vague et 'acuité en périphérie donnent
de bonnes performances de coupe avec un
point de renfort pres du centre.

Aréte de coupe € 4 : Goujures au s-—/

La conception de laréte de coupe en forme La petite géométrie R génere
I'enroulement des copeaux, et
combinée avec une large géométrie
R facilite leur évacuation.

R Géométrie
large

R Petite .
Géométrie

de vague et l'acuité en périphérie donnent
de bonnes performances de coupe avec
un point de renfort pres du centre.

Excellente évacuation desicopeauxm Materiel technologiquemm»

Une géométrie spéciale au sommet de la goujure Revétement MIRACLE pour une longue durée de vie des outils VP15TF
permettant un contr6le supérieur des copeaux.

100 MPS 10,0 Foret de la concurrence Revétement
MIRACLE
8.0 8.0 (ALTi)N

Caractéristiques du VP15TF

6.0 /'
| ]

Carbure | & revétement MIRACLE du

métallique

micro-grain  VP15TF est idéal pour le percage

}

Torque (Nm)
o
o

2.0 TF15 Ana A A Aci
J | J el grace a son extréme résistance au
0 0 collage. Approprié pour un éventail
<Conditions de coupe> de matieres, de l'acier doux et
R (Bourrage de copeaux au fond du UOLD . L.
Matiere : DIN Ck50 P aciers alliés, en passant par les
Diamétre du foret: @8mm aciers inox et fontes.

Profondeur de trou: 64mm (trou débouchant)
Vitesse de coupe: 120m/min

Avance : 0.25mm/tour

Arrosage : WSO

Grand choix de foretsmmm»  Longue durée de vie desjoutilsy

La gamme comprend des forets pour des profondeurs de trou allant de L/D = 3 & 30. La géométrie d'aréte de coupe spécifique et I'avancée
*MPS pour profondeur de trous jusqu'a L/D = 15 disponible en standard. technologique
; : : ; ; ; G_e percage peut continueD
40 — O — AN
g o0 | : 3 [ [ [ [ \ [\
2 25F | : : ‘ : :
S 5 ; MPS [
g 20 | 3 3 3 ! 3 Forte
g 151 l : : 3 1 3 Foret compétiteur 1 | : : : : usure
s 12p ! ! ! | s » il
£ 5 | A | Foret competieur 2 ﬁ Ecaillage
g 5L | : : : : i
S i i i i i 0 10 20 30 40 50 60 70
3.0 80 90 110 140 200 <Conditions de coupe> -O"9UeU" de pergage (m)
Dimension stocké (mm) Matiére - DIN Ck50
Diamétre du foret: 28mm
*Sélection du diameétre uniquement, voir le tableau des stocks Profondeur de trou: 38mm (trou débouchant)
pour le détail. Autres diametres fabriqués sur commande. Vitesse de coupe: 140m/min
Avance : 0.3mml/tour

Arrosage : WSO



@ Géométrie des angles de pointe
(@eometrie de laréte supérieure

La géométrie de I'aréte supérieure, avec un petit angle au sommet et un amincissement en X,
améliore la rectitude et la perpendicularité des trous. (61< 62)

MpPs Foret monobloc conventionnel

W Performance de coupe

@ Performance de coupe (Rugosité) @Haute précision (Diamétre actuel du trou)

Foret MPS haute précision d’état de surface. La géométrie spécifique de I'aréte de coupe et le matériau
o uPS technologique assurent des trous de dimensions trés précises.
30 . = 8050 .
A : Foret compétiteur 1 E Foret MPS : usinage & :MPS y
€ M : Foret compétiteur 2 > 8040 stable grége ala faible A : Foret compgt!teur‘l
ERP 2 8030 usure de l'aréte. M : Foret compétiteur 2
2 A <Conditions de coupe> § - <Conditions de coupe>
@ i . = ol
S Matlere : DIN Ck50 = Matiére - DIN Ck50
g 10 A A A Diam. Foret @8mm , ; 8010 Diam. Foret : g8mm
A o A Prof. de pergage: 38mm (trou débouchant) S 300 Prof. de percage: 38mm (trou débouchant)
o * Xltesse de coupe: 150m/min g 79 | | | | | | | Vitesse de coupe: 120m/min
vance  :0.1-0.3mm/tour : Avance
fr=0.1mm/tour fr=0.2mm/tour fr=0.3mm/tour Arrosage : WSO 10 20 30 40 50 60 70 + 0-25mmitour

Longueur de coupe (m) Arrosage : WSO

@®Durée de vie
Foret MPS8 nhaute résistance a I'usure des flancs et du listel !

. FORETS MPS

Photo agrandie du listel aprés 40m de pergage

0.3
Foret du compétiteur
o025 | (La durée de vie est stoppea Effritement
E N du revétement
[aa]
S 02 -
S 015 - Foret du compétiteur — :
3 @ usinage peut continuer )
el
[
s 0.1 x
=
008 mpPs
Je- <Conditions de coupe>
0 10 20 30 40 50 Matiere 1 JIS 850C Vitesse de coupe : 80m/min

Longueur de coupe (m) (150-180HB) Avance : 0.2mm/tour

Diam. foret : @8 Prof. pergage: 25mm
(External coolant) 629 (trou débouchant)
Arrosage  : Emulsion 10%
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PERGAGE (CARBURE MONOBLOC)
@De 3 a 40 I/d diameétre/longueur. . 140°

M p 5 @MPS : Double listels pour précision et fiabilité de pergage. uwcC )
@Tous les forets sont standards avec I'arrosage interne. l B o

P M K (8§ (N |H

vl v I d1 Tolérance | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1£10.0 [10.0<D1<18.0]18.0<D1<20.0
DIN 0.010 0.010 0.005 0.005
e e ——— —0.002 | —0.005 | —0.013 | —0.016

0 0 0 0
Autres | _ 0012 | —0.015 | —0.018 | —0.021

% \oir le tableau ci-dessus pour les MPS-DIN. Les autres forets MPS/MSL sont en tolérance h7.

@ Type A Double listels

(Attachement cylindrique)
MPS---S/L-DIN-C et MPS----L

—
2
N S == | 3
\ s

oD1

I

140°

L3

L1

MPS----S/L-DIN  (l/d 3—5)
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5)

MPS----L (I/d 8—40)
Dia. | € Stock Dimensions (mm) Dia. | € Stock Dimensions (mm)
o Q.
Foret gl Référence § Foret = Référence §
D1 | X8 L1 | L3 | Lo | D4 |F D1 | X ([3 L1 | L3 | Lo | D4 |F
(mm)|(wa)| S (mm)|(wa)| S
3| @ MPS0300S-DIN 62| 20| 36 6 |A 3| @ MPS0330S-DIN 62| 20| 36 6 |A
3| @ MPS0300S-DIN-C | 62| 20| 36 6 |A 3|® MPS0330S-DIN-C | 62| 20| 36 6 |A
5|@ MPSO0300L-DIN 66| 28| 36 6 |A 510 MPS0330L-DIN 66| 28| 36 6 | A
5|@ MPSO0300L-DIN-C | 66| 28| 36 6 |A 5|@ MPS0330L-DIN-C | 66| 28| 36 6 |A
8| @ MPS0300-L8C 74| 34| 36 6 |A 8| @ MPS0330-L8C 80| 40| 36 6 |A
10| O MPS0300-L10C 80| 40| 36 6 | A 10| 0O MPS0330-L10C 87| 47| 36 6 |A
30112 e |Mpso300-L12c | 86| 46|36 | 6 |A| [33|12|e| |MPs0330-L12Cc | 94| 54|36 | 6 |A
15| @ MPS0300-L15C 95| 55|36 | 6 | A 15| @ MPS0330-L15C 104| 64| 36 | 6 [A
20| O MPS0300-L20C 110 | 70| 36 6 |A 20| O MPS0330-L20C 122 | 82| 36 6 [A
25|10 MPS0300-L25C 125| 85| 36 6 | A 25| 0O MPS0330-L25C 139 | 99| 36 6 |A
& 30| O MPS0300-L30C 140|100 | 36 6 |A 30O MPS0330-L30C 157 | 117 | 36 6 | A
s &40 | e MPS0300-L40C 174 (131 36 | 6 | A & 40| 0 MPS0330-L40C 191|151 36 | 6 [A
n 31 @ MPS0305S-DIN 62| 20| 36 6 | A 310 MPS0340S-DIN 62| 20| 36 6 |A
E 3.05 3| @ MPS0305S-DIN-C 62| 20| 36 6 |A 3| @ MPS0340S-DIN-C 62| 20| 36 6 |A
o ' 5(@® MPSO0305L-DIN 66| 28| 36 6 |A 5| @ MPS0340L-DIN 66| 28| 36 6 | A
O 5|@ MPS0305L-DIN-C | 66| 28| 36 6 | A 5|0 MPS0340L-DIN-C | 66| 28| 36 6 [|A
L 3|@ MPS0310S-DIN 62| 20| 36 6 |A 8|1 @ MPS0340-L8C 80| 40| 36 6 |A
— ("_.13' 3@ MPS0310S-DIN-C | 62| 20| 36 6 |A 3.4 10 (O MPS0340-L10C 87| 47| 36 6 |A
’ 5 5|@ MPSO0310L-DIN 66| 28| 36 6 |A l12] @ MPS0340-L12C 94| 54| 36 6 | A
- % 51@ MPS0310L-DIN-C | 66| 28| 36 6 |A 15| @ MPS0340-L15C 104 | 64| 36 6 | A
8 8| @ MPS0310-L8C 80| 40| 36 6 |A 20| 0 MPS0340-L20C 122 | 82| 36 6 |A
. 31 10 | O MPS0310-L10C 87| 47| 36 6 |A 25|10 MPS0340-L25C 139 | 99| 36 6 |A
112 | @ MPS0310-L12C 94| 54| 36 6 |A 30| 0O MPS0340-L30C 157 | 117 | 36 6 | A
15| @ MPS0310-L15C 104 | 64| 36 6 |A & 10| O MPS0340-L40C 191|151 | 36 6 | A
20| O MPS0310-L20C 122 | 82| 36 6 | A 3@ MPS0350S-DIN 62| 20| 36 6 | A
25| 0 MPS0310-L25C 139 | 99| 36 6 |A 3| @ MPS0350S-DIN-C | 62| 20| 36 6 | A
30O MPS0310-L30C 157 | 117 | 36 6 |A 51@ MPSO0350L-DIN 66| 28| 36 6 | A
&40 | DO MPS0310-L40C 191|141 | 36 6 |A 510 MPSO0350L-DIN-C | 66| 28| 36 6 | A
3@ MPS0320S-DIN 62| 20| 36 6 |A 8| ® MPS0350-L8C 80| 40| 36 6 | A
31 @ MPS0320S-DIN-C | 62| 20| 36 6 | A 10| O MPS0350-L10C 87| 47| 36 6 | A
5|1@ MPS0320L-DIN 66| 28| 36 6 |A 3.5 12| @ MPS0350-L12C 94| 54| 36 6 [ A
510 MPS0320L-DIN-C | 66| 28| 36 6 |A 15| @ MPS0350-L15C 104 | 64| 36 6 [ A
8| @ MPS0320-L8C 80| 40| 36 6 |A 20| O MPS0350-L20C 122| 82| 36 6 | A
3.2 10 | O MPS0320-L10C 87| 47| 36 6 |A 25| 0 MPS0350-L25C 139 99| 36 6 | A
112 | @ MPS0320-L12C 94| 54| 36 6 |A 30|10 MPS0350-L30C 157 | 117 | 36 6 | A
15| @ MPS0320-L15C 104 | 64| 36 6 |A ‘40 ([ ] MPS0350-L40C 191|151 | 36 6 | A
20| O MPS0320-L20C 122 82| 36| 6 |A
2510 MPS0320-L25C 139 99| 36 | 6 | A
3010 MPS0320-L30C 157 |117 | 36 | 6 | A
&40 | O MPS0320-L40C 191|141 | 36 | 6 | A

@ : Article standard stocké.
* : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



Dia. | € Stock Dimensions (mm) Dia. | Stock Dimensions (mm)
| 8 | 8
Foret = Référence § Foret g Référence §
D | |3 L1 | L3 | Lo | Da |F D1 | X[ L1 | L3 | Lo | D4 |F
mm)|wa)| S mm)| )|
3le MPS0360S-DIN 62 20/ 36| 6 [A s MPS0400-L20C |133] 9336 | 6 |A
3|le MPS0360S-DIN-C | 62| 20|36 | 6 [A| |, 250 MPS0400-L25C |153|113| 36 | 6 |A
5@ MPS0360L-DIN 66| 28/ 36| 6 |A “130|O MPS0400-L30C [173/133 /36 | 6 |A
5@ MPS0360L-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A &40 | e MPS0400-L40C |213|173| 36 | 6 |A
8le MPS0360-L8C 85| 45|36 | 6 |A 3|e MPS0405S-DIN 66| 24| 36| 6 |A
36 10 | O MPS0360-L10C 93| 5336 | 6 Al | | 3|® MPS0405S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6 A
Ol12|e@ MPS0360-L12C |101| 61|36 | 6 |A : 5|@ MPS0405L-DIN 74| 36|36 | 6 |A
15| @ MPS0360-L15C |113| 73|36 | 6 |A 5| @ MPS0405L-DIN-C | 74| 36| 36| 6 |A
20| O MPS0360-L20C |133| 93|36 | 6 |A 3|le MPS0410S-DIN 66| 24| 36| 6 |A
25| O MPS0360-L25C [153|113 |36 | 6 |A 3|le MPS0410S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6 A
30| O MPS0360-L30C |173/133|36 | 6 |A 5| @ MPS0410L-DIN 74| 36|36 | 6 |A
&40 [ O MPS0360-L40C |213163|36 | 6 |A 5|e@ MPS0410L-DIN-C | 74| 36| 36| 6 |A
3|le MPS0370S-DIN 62] 20/ 36| 6 [A s|le MPS0410-L8C 91| 51| 36| 6 |A
3|le MPS0370S-DIN-C | 62| 20|36 | 6 |A 10| 0 MPS0410-L10C | 100| 60| 36 | 6 [A
5@ MPS0370L-DIN 66| 28|36 | 6 |A| |[*1]12]e MPS0410-L12C |109| 69| 36 | 6 | A
5@ MPS0370L-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A 15| @ MPS0410-L15C |[122| 82| 36 | 6 | A
8le MPS0370-L8C 85| 45|36 | 6 |A 20| O MPS0410-L20C |145|105| 36 | 6 | A
10 | O MPS0370-L10C 93| 53|36 | 6 |A 25| O MPS0410-L25C |[167|127| 36 | 6 | A
37112| @ MPS0370-L12C |101| 61|36 | 6 |A 30| O MPS0410-L30C [190|150| 36 | 6 | A
15| @ MPS0370-L15C | 113| 73|36 | 6 |A &40 | O MPS0410-L40C |[236|186| 36 | 6 | A
20| O MPS0370-L20C |133| 93|36 | 6 |A 3|e MPS0420S-DIN 66| 24| 36| 6 |A
25| O MPS0370-L25C [153|113 |36 | 6 |A 3le MPS0420S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6 |A
30| 0 MPS0370-L30C |173/133|36 | 6 |A 5| @ MPS0420L-DIN 74| 36| 36| 6 |A
&40 (O MPS0370-L40C |213|163|36 | 6 |A 5| @ MPS0420L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 |A
3le MPS0380S-DIN 66| 24/ 36| 6 |A 8|l e MPS0420-L8C 91| 5136 | 6 [A| ¢
3le MPS0380S-DIN-C | 66| 24|36 | 6 |A| |,,|10|0 MPS0420-L10C |100| 60| 36 | 6 |A %
5@ MPS0380L-DIN 74| 36,36 | 6 |A “l12] @ MPS0420-L12C |109| 69| 36 | 6 |A
5@ MPS0380L-DIN-C | 74| 36|36 | 6 |A 15| @ MPS0420-L15C |122| 82| 36 | 6 |A ,‘Q
8le MPS0380-L8C 85| 45|36 | 6 |A 20| O MPS0420-L20C |145|105| 36 | 6 |A| L
10 | O MPS0380-L10C 93| 53/36 | 6 |A 25| 0 MPS0420-L25C | 167|127| 36 | 6 |A %
3811ole MPS0380-L12C |101| 61|36 | 6 |A 30(0 MPS0420-L30C |190|150| 36 | 6 |A| [T
15| @ MPS0380-L15C |113| 73|36 | 6 |A &40 | e MPS0420-L40C |236|186| 36 | 6 |A
20| O MPS0380-L20C |133| 93|36 | 6 |A 3@ MPS0430S-DIN 66| 24| 36| 6 |A
25| O MPS0380-L25C [153|113 |36 | 6 |A 3|le MPS0430S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6 [A
30| O MPS0380-L30C |173/133 |36 | 6 |A 5| @ MPS0430L-DIN 74| 36| 36| 6 |A
| @40 |0 MPS0380-L40C |213/173|36 | 6 |A 5| @ MPS0430L-DIN-C | 74| 36| 36| 6 [A 3
3le MPS0390S-DIN 66| 24| 36| 6 |A 8|le® MPS0430-L8C 91| 51|/ 36| 6 |A l4
3|le MPS0390S-DIN-C | 66| 24|36 | 6 |A 10|00 MPS0430-L10C |100| 60| 36 | 6 |A
5|e| |MPs0390L-DIN | 74| 36|36 6 |A| |*3|12|e@| |MPs0430-L12c |109| 69| 36 | 6 |A
5@ MPS0390L-DIN-C | 74| 36|36 | 6 |A 15| @ MPS0430-L15C |122| 82| 36 | 6 |A
8le MPS0390-L8C 85| 45,36 | 6 |A 20| O MPS0430-L20C |145|105| 36 | 6 |A
39|10|® MPS0390-L10C 93| 53,36 | 6 |A 25| 0 MPS0430-L25C | 167|127| 36 | 6 |A
12| @ MPS0390-L12C |101| 61|36 | 6 |A 30| O MPS0430-L30C |190|150| 36 | 6 |A
15| @ MPS0390-L15C | 113| 73|36 | 6 |A & 40| 0 MPS0430-L40C | 236|196| 36 | 6 | A
20|00 MPS0390-L20C [133| 93|36 | 6 |A 3| e MPS0440S-DIN 66| 24|/ 36| 6 |A
25| @ MPS0390-L25C |153|113|36 | 6 |A 3le MPS0440S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6 |A
30|e MPS0390-L30C |173/133|36 | 6 |A 5| @ MPS0440L-DIN 74| 36| 36| 6 |A
| q@®40 |0 MPS0390-L40C |213/173|36 | 6 |A 5| @ MPS0440L-DIN-C | 74| 36| 36| 6 |A
3|e MPS0400S-DIN 66| 24| 36| 6 |A s|le MPS0440-L8C 91| 51/ 36| 6 |A
3| e MPS0400S-DIN-C | 66| 24|36 | 6 |A| |,,[20[0 MPS0440-L10C [100| 60| 36 | 6 | A
5| @ MPS0400L-DIN 74| 36| 36| 6 |A 12| @ MPS0440-L12C [109| 69| 36 | 6 | A
a0l 5|® MPS0400L-DIN-C | 74| 36| 36| 6 |A 15| @ MPS0440-L15C [122| 82| 36 | 6 | A
8le MPS0400-L8C 85| 45| 36| 6 |A 20|00 MPS0440-L20C | 145|105| 36 | 6 | A
10| O MPS0400-L10C 93| 53|36 | 6 |A 25| O MPS0440-L25C |[167|127| 36 | 6 | A
12| @ MPS0400-L12C |101| 61|36 | 6 | A 30| O MPS0440-L30C [190|150| 36 | 6 | A
15| @ MPS0400-L15C | 113| 73| 36| 6 | A & 40 | O MPS0440-L40C [236|196| 36 | 6 | A
vl

CONDITIONS ‘
DE COUPE - '



PERGAGE (CARBURE MONOBLOC)
@De 3 a 40 I/d diamétre/longueur. 140°

M p 5 @MPS : Double listels pour précision et fiabilité de pergage. UuwcC ‘ \
@Tous les forets sont standards avec l'arrosage interne. Am ent

P M K (8§ (N |H

VI Y VIS o1 Tolérance 6.0<D1<10.0]10.0<D1<18.0[18.0<D1<200
0010 | 0010 | 0005 | 0005
e DIN —0.002 | —0.005 | —0.013 | —0.016
0 0 0 0
Autres | _0012 | —0.015 | —0.018 | —0.021

% \oir le tableau ci-dessus pour les MPS-DIN. Les autres forets MPSIMSL sont en tolérance h7.

@ Type A Double listels

(Attachement cylindrique)
MPS----S/L-DIN-C et MPS----L

N )| ==

2D1

I

140°

4
@D4(h6)

L3

L1

MPS----S/L-DIN  (l/d 3—5)
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5)

MPS-—L (I/d 8—40)
Dia. | Stock Dimensions (mm) Dia. | Stock Dimensions (mm)
4| 8 4| 8
Foret g E Référence § Foret 51 E Référence
D1 |X |« L1 | L3 | Lo | D4 |F D1 [X |« L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (/)| S mm)|(/ad)| S
3|l@ MPS0450S-DIN 66 | 24| 36 6 |A 3@ MPS0480S-DIN 66| 28| 36 | 6 [A
3|@ MPS0450S-DIN-C | 66 | 24 | 36 6 [A 3l @ MPS0480S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 | A
5|@ MPS0450L-DIN 74| 36| 36 6 [A 5/@ MPS0480L-DIN 82| 44|36 | 6 |A
5|@ MPS0450L-DIN-C 74| 36| 36 6 |A 51@ MPS0480L-DIN-C 82| 44|36 | 6 |A
g|l® MPS0450-L8C 91| 51| 36 6 |A 8|l @ MPS0480-L8C 96| 55|36 | 6 [A
45 10 (O MPS0450-L10C 100 | 60 | 36 6 [A 48 10| O MPS0480-L10C 106 | 66| 36 | 6 | A
12| @ MPS0450-L12C 109 | 69| 36 6 [A 12| @ MPS0480-L12C 16| 76| 36 | 6 | A
15| @ MPS0450-L15C 122 | 82| 36 6 |A 15| @ MPS0480-L15C 131 91| 36 | 6 | A
20O MPS0450-L20C 145|105 | 36 6 |A 20| O MPS0480-L20C 156 | 116 | 36 | 6 [ A
N 25| 0 MPS0450-L25C 167 | 127 | 36 6 [A 25| 0O MPS0480-L25C 1811141 36 | 6 | A
o 30| 0 MPS0450-L30C 190 | 150 | 36 6 [A 300 MPS0480-L30C 206|166 | 36 | 6 | A
= &40 (e MPS0450-L40C 236 | 196 | 36 6 [A & 40| 0 MPS0480-L40C 255|216 36 | 6 | A
n 3|@® MPS0460S-DIN 66 | 24| 36 6 |A 3@ MPS0490S-DIN 66| 28/ 36 | 6 |A
E 3|@® MPS0460S-DIN-C | 66 | 24 | 36 6 |A 3| @ MPS0490S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 | A
x 5|@ MPS0460L-DIN 74| 36| 36 6 |A 5|e@ MPS0490L-DIN 82| 44|36 | 6 |A
8 5|@ MPS0460L-DIN-C 74| 36| 36 6 |A 5@ MPS0490L-DIN-C 82| 44|36 | 6 |A
" 8| @ MPS0460-L8C 96| 55| 36 6 [A 8l e MPS0490-L8C 96| 55|36 | 6 |A
= (3 46 10| O MPS0460-L10C 106 | 66 | 36 6 |A 10|10 MPS0490-L10C 106 | 66| 36 | 6 | A
— g ’ 12| @ MPS0460-L12C 116 | 76| 36 6 |A 491 12| @ MPS0490-L12C 16| 76| 36 | 6 | A
L L 15| @ MPS0460-L15C 131 | 91| 36 6 |A 15| @ MPS0490-L15C 131 91|36 | 6 | A
— 20| 0 MPS0460-L20C 156 | 116 | 36 6 [A 20 O MPS0490-L20C 156|116 | 36 | 6 | A
@ . 25| 0 MPS0460-L25C 181 | 141 | 36 6 [A 25| 0O MPS0490-L.25C 181 (141 36 | 6 | A
30| 0 MPS0460-L30C 206 | 166 | 36 6 |A 30(0O MPS0490-L30C 206|166 | 36 | 6 | A
&40 | 0O MPS0460-L40C 255|205 | 36 6 [A !40 O MPS0490-L.40C 255|216 | 36 | 6 | A
31 @ MPS0465S-DIN 66 | 24 | 36 6 |A 3| @ MPS0500S-DIN 66| 28/ 36 | 6 |A
465 3@ MPS0465S-DIN-C | 66 | 24 | 36 6 [A 3| @ MPS0500S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 | A
' 5|1@ MPS0465L-DIN 74| 36| 36 6 |A 5| @ MPS0500L-DIN 82| 44| 36 | 6 [A
5|@ MPS0465L-DIN-C | 74 | 36 | 36 6 [A 5| @ MPS0500L-DIN-C 82| 44| 36 | 6 |A
3|@® MPS0470S-DIN 66 | 24| 36 6 |A 8l @ MPS0500-L8C 96| 55|36 | 6 |A
3@ MPS0470S-DIN-C | 66| 24 | 36 6 [A 5.0 10( O MPS0500-L10C 106 | 66| 36 | 6 | A
5|@ MPS0470L-DIN 74| 36| 36 6 |A ’ 12| @ MPS0500-L12C 16| 76| 36 | 6 | A
5|@ MPS0470L-DIN-C 74| 36| 36 6 |A 15| @ MPS0500-L15C 131 91, 36 | 6 | A
8|® MPS0470-L8C 96| 55| 36 6 |A 20| O MPS0500-L20C 156|116 | 36 | 6 | A
47 10|00 MPS0470-L10C 106 | 66 | 36 6 [A 25| 0O MPS0500-L25C 181 (141 36 | 6 | A
12| @ MPS0470-L12C 116 | 76| 36 6 |A 30| O MPS0500-L30C 206|166 | 36 | 6 A
15| @ MPS0470-L15C 131 | 91| 36 6 |A 2010 MPS0500-L.40C 255| 216| 36 6 |A
20 (O MPS0470-L20C 156 | 116 | 36 6 [A 3l @ MPS0505S-DIN 66| 28| 36 6 |A
25|10 MPS0470-L25C 181|141 | 36 6 [A 5.05 3| @ MPS0505S-DIN-C 66| 28| 36 6 |A
30|00 MPS0470-L30C 206 | 166 | 36 6 |A ' 5| @ MPS0505L-DIN 82| 44| 36 6 | A
& 40 [0 MPS0470-L40C 255120536 | 6 |A 5| @ MPSO0505L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



Dia. | € Stock Dimensions (mm) Dia. | € Stock Dimensions (mm)
Foret % = Référence § Foret| & = Référence §
D1 | XS L1 | L3 | Lo | D4 |F D1 | ®|S L1 | L3 | Lo | D4 |F
mm)|wa)| S mm)|/d)|
3@ MPS0510S-DIN 66| 28/ 36| 6 A 20| O MPS0550-L20C 168|128 36 | 6 |A
3@ MPS0510S-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A| |. 250 MPS0550-L25C 195[155| 36 | 6 [A
5(e@ MPS0510L-DIN 82| 44|36 | 6 |A 30O MPS0550-L30C |223/183|36 | 6 |A
5| @ MPS0510L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 [A &40 e MPS0550-L40C | 279|241|36 | 6 |A
8| e® MPS0510-L8C 102| 62|36 | 6 |A 3 e MPS0555S-DIN 66| 2836 | 6 |A
- 10| O MPS0510-L10C | 113 | 73|36 | 6 |A| | | 3|® MPS0555S-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A
“l12] @ MPS0510-L12C |124| 84| 36 | 6 |A ' 5@ MPS0555L-DIN 82| 44136 | 6 |A
15| @ MPS0510-L15C |140[100| 36 | 6 |A 5|e@ MPS0555L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A
20O MPS0510-L20C |168[128| 36 | 6 |A 3le MPS0560S-DIN 66| 28/ 36 | 6 |A
250 MPS0510-L25C |[195[155| 36 | 6 |A 3le MPS0560S-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A
30O MPS0510-L30C [223|183 |36 | 6 [A 5@ MPS0560L-DIN 82| 44136 | 6 |A
&4 |0 MPS0510-L40C |279(231| 36 | 6 |A 5@ MPSO0560L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A
3| e MPS0520S-DIN 66| 28/ 36| 6 A 8|le MPS0560-L8C 107| 6736 | 6 [A
3| @ MPS0520S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 [A 56 10| O MPS0560-L.10C 119 79|36 | 6 A
5(e MPS0520L-DIN 82| 44|36 | 6 |A Pl12|e MPS0560-L12C 131| 91|36 | 6 [A
5| @ MPSO0520L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A 15| @ MPS0560-L15C 149|109| 36 | 6 [A
) MPS0520-L8C 102| 62|36 | 6 |A 20| 0 MPS0560-L20C 179|139| 36 | 6 [A
5, |10]0 MPS0520-L10C [113| 73|36 | 6 |A 25 (0 MPS0560-L25C | 209|169| 36 | 6 |A
12| @ MPS0520-L12C |124| 84| 36 | 6 |A 30| 0 MPS0560-L30C 239|199/ 36 | 6 |A
15| @ MPS0520-L15C |140[100| 36 | 6 |A &40 |0 MPS0560-L40C | 299|251/ 36 | 6 |A
20|00 MPS0520-L20C |168[128| 36 | 6 |A 3|e MPS0570S-DIN 66| 28/ 36| 6 A
250 MPS0520-L25C |195[155| 36 | 6 |A 3le MPS0570S-DIN-C | 66| 28|36 | 6 [A
0|0 MPS0520-L30C |223(183| 36 | 6 |A 5@ MPS0570L-DIN 82| 44|36 | 6 |A
| @40 D MPS0520-L40C |279(231| 36 | 6 |A 5@ MPSO0570L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A
3 e MPS0530S-DIN 66| 2836 | 6 |A gle MPS0570-L8C 107| 67|36 | 6 [A
3@ MPS0530S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 [A 5710|0 MPS0570-L10C 119| 79136 | 6 |A 8
5(e MPS0530L-DIN 82| 44|/ 36| 6 |A 12| @ MPS0570-L12C 131 91/ 36| 6 |A| S
5(@® MPS0530L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 (A 15| @ MPS0570-L15C 149|109 36 | 6 |[A]|
8| e MPS0530-L8C 102| 6236 | 6 |A 20| O MPS0570-L20C 179|139| 36 | 6 [A E
5310]0 MPS0530-L10C |113| 73|36 | 6 |A 25O MPS0570-L25C |209|169| 36 | 6 |A|
~l12] @ MPS0530-L12C |124| 84| 36 | 6 |A 30|00 MPS0570-L30C | 239|199 36 | 6 [Aa| O
15| @ MPS0530-L15C |140[100| 36 | 6 |A &40 |0 MPS0570-L40C | 299|251 | 36 | 6 |A| %
20O MPS0530-L20C 168 [128| 36 | 6 |A 3e MPS0580S-DIN 66] 28/ 36| 6 [A
250 MPS0530-L25C [195|155| 36 | 6 |A 3|e@ MPS0580S-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A
0|0 MPS0530-L30C |223(183| 36 | 6 |A 5@ MPS0580L-DIN 82| 44136 | 6 |A
& 40 | O MPS0530-L40C |279(241| 36 | 6 |A 5@ MPSO0580L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A
3|®| |MPSO540S-DIN | 66| 28| 36 | 6 |A g|®| |mPsosso-Lsc  |107| 67|36 | 6 |A l~
3| @ MPS0540S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 |A - 10 (O MPS0580-L10C 19| 79/36 | 6 |A 9
5| @ MPS0540L-DIN 82| 44|36 | 6 |A “l12] e MPS0580-L12C 131| 91|36 | 6 |A
5| @ MPSO0540L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 |A 15| @ MPS0580-L15C 149|109| 36 | 6 [A
s|le MPS0540-L8C 102| 62|36 | 6 |A 20| O MPS0580-L20C 179|139 36 | 6 |A
54|00 MPS0540-L10C |113| 73| 36 | 6 |A 250 MPS0580-L25C |209|169|36 | 6 |A
12| @ MPS0540-L12C |124| 84| 36 | 6 |A 30|00 MPS0580-L30C |239/199| 36 | 6 |A
15| @ MPS0540-L15C | 140 [100| 36 | 6 |A & 40| O MPS0580-L40C | 29926136 | 6 |A
20| O MPS0540-L20C |168[128| 36 | 6 |A 3le MPS0590S-DIN 66| 28|36 | 6 [A
25O MPS0540-L25C |195[155| 36 | 6 |A 3@ MPS0590S-DIN-C | 66| 28|36 | 6 |A
30 (0 MPS0540-L30C |223[183| 36 | 6 |A 5@ MPS0590L-DIN 82| 44|36 | 6 |A
&40 | O MPS0540-L40C |279[241| 36 | 6 |A 5@ MPSO0590L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A
3| e MPS0550S-DIN 66| 28| 36| 6 |A 8le MPS0590-L8C 107| 6736 | 6 |A
3| e MPS0550S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 |A 10 (O MPS0590-L10C 119| 79/36 | 6 |A
5@ MPS0550L-DIN 82| 44|/ 36| 6 |A 59112] e MPS0590-L12C 131| 9136 | 6 [A
ss| 5|® MPS0550L-DIN-C | 82| 44|36 | 6 |A 15| ® MPS0590-L15C 149|109| 36 | 6 [A
~l g|le MPS0550-L8C 102| 6236 | 6 |A 20| 0 MPS0590-L20C 179|139 36 | 6 [A
10| O MPS0550-L10C [113| 73|36 | 6 |A 25 (0O MPS0590-L25C | 209/169| 36 | 6 |A
12| @ MPSO0550-L12C |124| 84| 36 | 6 |A 30 |0 MPS0590-L30C |239(199| 36 | 6 |A
15| @ MPS0550-L15C | 140100 | 36 | 6 |A| | @40 [0 MPS0590-L40C | 29926136 | 6 |A
vl

CONDITIONS ‘



PERCAGE (CARBURE MONOBLOC) _

MPS

@De 3 a 40 I/d diameétre/longueur.

@MPS : Double listels pour précision et fiabilité de pergage.
@Tous les forets sont standards avec I'arrosage interne.

AL 2

H

@ Type A Double listels

rarasse————

(Attachement cylindrique)
MPS-—S/L-DIN-C et MPS-—L

L3 ‘ L9
L1
(Corps Whistle Notch)
MPS----S/L-DIN  (l/d 3—5) MPS-—S/L-DIN

MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5)
MPS----L

(I/d 8—40)

d1 Tolérance | 3.0<D1<6.0 |6.0<D1£10.0 [10.0<D1£18.0/18.0<D1£20.0
DIN 0.010 0.010 0.005 0.005
—0.002 | —0.005 | —0.013 | —0.016
0 0 0 0
Autres | _ 5012 | —0.015 | —0.018 | —0.021

% \/oir e tableau ci-dessus pour les MPS-DIN. Les autres forets MPS/MSL sont en tolérance h7.

@ : Article standard stocké.
* : Article standard Japon.

[ : Article non standard - Nous consulter.

Dia. | € Stock Dimensions (mm) Dia. | € Stock Dimensions (mm)
. o . o
Foret § = Référence § Foret § = Référence §
DL | & E L1 | L3 | Lo | D4 |F D1 | X |8 L1 | L3 | Lo | D4 |F
(mm)| ()| > (mm)| ()| S
3@ MPS0600S-DIN 66| 28| 36 6 |A 3|@® MPS0630S-DIN 79| 34| 36 8 |A
3@ MPS0600S-DIN-C 66 | 28| 36 6 |A 3@ MPS0630S-DIN-C | 79| 34|36 | 8 | A
5|1@ MPS0600L-DIN 82| 44| 36 6 |A 5@ MPS0630L-DIN 91| 53| 36 8 |A
5|@ MPS0600L-DIN-C 82| 44 | 36 6 |A 5 @ MPS0630L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A
8|le@ MPS0600-L8C 107 | 67 | 36 6 |A 6.3 8| @® MPS0630-L8C 13| 73| 36 8 |A
10 [O MPS0600-L10C 19| 79| 36 6 |A 10| O MPS0630-L10C 126 | 86|36 | 8 |A
60112|@| |MPs0600-L12C |131| 91|36 | 6 |A 12| ®| |[MPso630-L12Cc  |139| 99|36 | 8 |A
15| @ MPS0600-L15C 149 | 109 | 36 6 |A 15| @ MPS0630-L15C 158 |118 | 36 | 8 | A
20 |O MPS0600-L20C 179 | 139 | 36 6 |A 20O MPS0630-L20C 191 (151 | 36 8 |A
0 25 |0 MPS0600-L25C 209 1169 | 36 | 6 |A 25| 0O MPS0630-L25C 223183 (36 | 8 |A
o 30 (O MPS0600-L30C 239 1199 | 36 6 |A 300 MPS0630-L30C 256 [216 | 36 8 |A
= &40 | e MPS0600-L.40C 299 | 261 | 36 6 |A e 40| O MPS0630-L40C 32128136 | 8 |A
(92] 3|le® MPS0605S-DIN 79| 34| 36 8 |A 3l @ MPS0640S-DIN 79| 34| 36 8 |A
E 3|le MPS0605S-DIN-C 79| 34136 | 8 |A 3l @ MPS0640S-DIN-C 79| 34|36 | 8 [A
@ 6.05 5|@ MPS0605L-DIN 91| 53| 36 8 |A 5|e@ MPS0640L-DIN 91| 53| 36 8 |A
8 5|@ MPS0605L-DIN-C 91| 53|36 | 8 A 5|e@ MPS0640L-DIN-C 91| 53 (36 | 8 |A
0 3@ MPS0610S-DIN 79| 34| 36 8 |A 8| @ MPS0640-L8C 1M3| 73| 36 8 |A
= 2 3le MPS0610S-DIN-C | 79| 34|36 | 8 |A 6.4110| O MPS0640-L10C 126| 86|36 | 8 |A
— 8 5|1@ MPS0610L-DIN 91| 53| 36 8 [A 12| @ MPS0640-L12C 139 | 99 | 36 8 |A
v oy 5(@ MPS0610L-DIN-C 91| 5336 | 8 |A 15| @ MPS0640-L15C 158 (118 | 36 | 8 | A
—_— 8|® MPS0610-L8C 113 | 73| 36 8 |A 20| O MPS0640-L20C 191151 | 36 8 |A
@ . 6.1 10 [O MPS0610-L10C 126 | 86|36 | 8 [A 25| O MPS0640-L25C 223|183 (36 | 8 |A
112 |e MPS0610-L12C 139 | 99| 36 8 [A 30O MPS0640-L30C 256 | 216 | 36 8 |A
15| @ MPS0610-L15C 158 |118 | 36 | 8 [A ‘40 O MPS0640-L40C 3211281136 | 8 |A
20 | O MPS0610-L20C 191 1151 | 36 8 |A 3@ MPS0650S-DIN 79| 34136 | 8 |A
25 |0 MPS0610-L25C 22318336 | 8 |A 3|@® MPS0650S-DIN-C | 79| 34 (36 | 8 |A
30 |10 MPS0610-L30C 256 | 216 | 36 8 [A 510 MPSO0650L-DIN 91| 53|36 | 8 |A
&40 | D MPS0610-L40C 321271, 36 | 8 [A 51@ MPSO0650L-DIN-C | 91| 53 (36 | 8 |A
3@ MPS0620S-DIN 79| 34,36 | 8 [A 8| @ MPS0650-L8C M3 73|36 | 8 |A
3@ MPS0620S-DIN-C [ 79| 34|36 | 8 |A 6.5(10| O MPS0650-L10C 126 | 86|36 | 8 |A
5(@ MPS0620L-DIN 91| 53,36 | 8 [A 12| @ MPS0650-L12C 139 99 1 36 | 8 [A
5|@ MPS0620L-DIN-C 91| 5336 | 8 |A 15| @ MPS0650-L15C 158 (118 | 36 | 8 | A
8|e® MPS0620-L8C 13| 7636 | 8 [A 20| O MPS0650-L20C 191|151 (36 | 8 |A
6.2 10 | O MPS0620-L10C 126 | 86|36 | 8 (A 25| 0 MPS0650-L.25C 2231183 (36 | 8 | A
12| @ MPS0620-L12C 139 99,36 | 8 (A 30| O MPS0650-L30C 256 1216 | 36 | 8 | A
15| @ MPS0620-L15C 158 118 | 36 | 8 [A &40 | e MPS0650-L40C 321|281|36 | 8 |A
20 (O MPS0620-L20C 1911151136 | 8 |A 3l e MPS0660S-DIN 79| 34|13 | 8 |A
25 (0O MPS0620-L25C 223183136 | 8 |A 3| @ MPS0660S-DIN-C | 79| 34 (36 | 8 |A
30 (O MPS0620-L30C 256 216/ 36 | 8 |A 6.6 51@ MPS0660L-DIN 91| 53|36 | 8 |A
&40 | O MPS0620-L40C 321|271/ 36 | 8 |A |l 5@ MPS0660L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A
8|® MPS0660-L8C 18| 78|36 | 8 |A
100 MPS0660-L10C [132| 92|36 | 8 |A




Dia. | £ Stock Dimensions (mm) Dia. | £ Stock Dimensions (mm)
4l & 4l &
Foret) o | 1 Référence § Foret) o | Référence §
D1| X8 L1 | L3 | Lo | D4 |F D1 | X |8 L1 | L3 | Lo | D4 |F
(mm)| (/)| S (mm)| (/)| S

12| @ MPS0660-L12C 146 | 106 | 36 8 |A 3@ MPS0710S-DIN 79| 41| 36 8 | A
15| @ MPS0660-L15C 167|127 | 36 | 8 | A 3@ MPSO0710S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 (A
6.6 20| O MPS0660-L20C 202 1162 | 36 8 |A 51@ MPS0710L-DIN 91| 53| 36 8 |A
25| 0O MPS0660-L25C 237 | 197 | 36 8 |A 5|1@ MPS0710L-DIN-C 91| 53| 36 8 |A
30|10 MPS0660-L30C 27212321 36 | 8 |A 8| @ MPS0710-L8C 124 84|36 | 8 | A
&40 | O MPS0660-L40C 3411301 | 36 | 8 |A 71 10( O MPS0710-L10C 139 99| 36 | 8 |A
3| @ MPS0670S-DIN 79| 34136 | 8 |A 112 @ MPS0710-L12C 154|114 | 36 | 8 |A
3| @ MPS0670S-DIN-C 79| 34|36 | 8 |A 15( @ MPS0710-L15C 176|136 | 36 | 8 | A
5|@ MPS0670L-DIN 91| 53/ 36 | 8 |A 20| O MPS0710-L20C 214|174 | 36 | 8 | A
5|@ MPS0670L-DIN-C 91| 53|36 | 8 |A 25|10 MPS0710-L25C 25121136 | 8 [A
8| ® MPS0670-L8C 118 781 36 | 8 | A 30| O MPS0710-L30C 2891249136 | 8 |A
6.7]|10(O MPS0670-L10C 132 92136 | 8 |A &40 | 0O MPS0710-L40C 341|301 | 36 | 8 |A
12| @ MPS0670-L12C 146 ({106 | 36 | 8 A 3|l @ MPS0720S-DIN 79| 41|36 | 8 | A
15| @ MPS0670-L15C 167|127 | 36 | 8 | A 3|l @ MPS0720S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 | A
20| 0O MPS0670-L20C 2021162 | 36 | 8 |A 5|/e MPS0720L-DIN 91| 53|36 | 8 |A
25|10 MPS0670-L25C 237 | 197 | 36 8 |A 5|e@ MPSO0720L-DIN-C 91| 53| 36 8 |A
30| 0 MPS0670-L30C 2721232 | 36 8 |A 8|l @ MPS0720-L8C 124 | 84| 36 8 |A
! 40 | O MPS0670-L40C 3411301 | 36 | 8 |A 79 10( O MPS0720-L10C 139 99|36 | 8 (A
31 @ MPS0680S-DIN 79| 34| 36 8 |A 12| @ MPS0720-L12C 154|114 | 36 8 [|A
3|@ MPS0680S-DIN-C | 79| 34| 36 | 8 |A 15| @ MPS0720-L15C 176 {136 | 36 | 8 [ A
5|@ MPS0680L-DIN 91| 53|36 | 8 |A 20| O MPS0720-L20C 214|174 | 36 | 8 | A
51@ MPS0680L-DIN-C 91| 53| 36 8 |A 25| 0O MPS0720-L25C 251|211 | 36 8 [|A
8| @® MPS0680-L8C 118 | 78| 36 8 |A 30O MPS0720-L30C 289|249 | 36 8 [A
6.8 10| O MPS0680-L10C 132 92136 | 8 |A & 40| 0 MPS0720-L40C 360|321 |36 | 8 |A
1121 e MPS0680-L12C 146|106 | 36 | 8 | A 3 @ MPS0730S-DIN 79| 41136 | 8 | A
15| ® MPS0680-L15C 167|127 | 36 | 8 |A 3@ MPS0730S-DIN-C | 79| 41| 36 | 8 | A
20| 0O MPS0680-L20C 2021162 36 | 8 [A 5|@ MPS0730L-DIN 91| 53|36 | 8 [A
25| 0 MPS0680-L25C 237|197 | 36 | 8 [A 5| @ MPS0730L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 | A
300 MPS0680-L30C 27212321 36 | 8 [A gle MPS0730-L8C 124 | 84|36 | 8 | A
&Mi|e MPS0680-L40C 3411301 36 | 8 [A 73 10( O MPS0730-L10C 139| 99|36 | 8 | A
3| @ MPS0690S-DIN 79| 34|36 | 8 [A 12| @ MPS0730-L12C 154|114 | 36 | 8 | A
3| @ MPS0690S-DIN-C 79| 34|36 | 8 |A 15| @ MPS0730-L15C 176|136 | 36 | 8 | A
5|@ MPS0690L-DIN 91| 53(36 | 8 |A 20| O MPS0730-L20C 214|174 | 36 | 8 [ A
5|@ MPS0690L-DIN-C 91| 53(36 | 8 |A 25| 0 MPS0730-L25C 2511211 | 36 | 8 | A
8| @ MPS0690-L8C 118| 78| 36 | 8 A 30| O MPS0730-L30C 289|249 | 36 | 8 | A
6.9 10 | O MPS0690-L10C 132 92136 | 8 |A & 40| O MPS0730-L40C 360(321| 36 | 8 [A
12| @ MPS0690-L12C 146|106 | 36 | 8 | A 3@ MPS0740S-DIN 79| 41|36 | 8 | A
15| @ MPS0690-L15C 167 | 127 | 36 8 |A 3|® MPS0740S-DIN-C | 79| 41| 36 8 | A
20| O MPS0690-L20C 2021162 | 36 | 8 |A 5|1@ MPS0740L-DIN 91| 53|36 | 8 [A
25|10 MPS0690-L25C 2371197 | 36 | 8 | A 5|@ MPSO740L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 [A
30 (0O MPS0690-L30C 2721232 | 36 8 |A 8|l® MPS0740-L8C 124 | 84| 36 8 | A
&40 (O MPS0690-1.40C 341|301 | 36 8 |A 74 10| O MPS0740-L10C 139 | 99| 36 8 | A
3@ MPS0700S-DIN 79| 34|36 | 8 [A 12| e MPS0740-L12C 1541114 | 36 | 8 | A
3@ MPSO0700S-DIN-C | 79| 34| 36 | 8 (A 15| @ MPSO0740-L15C 176|136 | 36 | 8 | A
5|@ MPS0700L-DIN 91| 5336 | 8 |A 20| O MPS0740-L20C 214|174 | 36 | 8 [ A
5|@ MPS0700L-DIN-C 91| 53136 | 8 |A 25|10 MPS0740-L25C 2511211 |36 | 8 | A
8| @ MPS0700-L8C 118 | 781 36 | 8 A 30| 0O MPS0740-L30C 289|249 | 36 | 8 | A
70 10 | O MPSO0700-L10C 132 92|36 | 8 (A & 40| O MPSO0740-L40C 360(321| 36 | 8 [A
12| @ MPS0700-L12C 146 |106 | 36 | 8 [A 3|@® MPS0750S-DIN 79| 41|36 | 8 [A
15| @ MPS0700-L15C 167 | 127 | 36 8 |A 3|@ MPS0750S-DIN-C | 79| 41| 36 8 | A
20 | O MPS0700-L20C 202 1162 | 36 | 8 | A 5/@ MPSO0750L-DIN 91| 53|36 | 8 [A
25| 0O MPSO0700-L25C 237 1197 | 36 | 8 | A 75 5|@ MPSO750L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 [A
30| 0 MPS0700-L30C 272 232 | 36 8 |A ' 8|@ MPS0750-L8C 124 | 84| 36 8 | A
‘40 [ ] MPS0700-L40C 341 |301 | 36 8 |A 10| O MPS0750-L10C 139 | 99| 36 8 | A
12| @ MPSO0750-L12C 154|114 | 36 | 8 | A
15| @ MPSO0750-L15C 176 |136| 36 | 8 | A
Val

CONDITIONS ‘

DE COUPE

FORETS MPS

!
i

* boe7



PERCAGE (CARBURE MONOBLOO)

MPS

@De 3 a 40 I/d diamétre/longueur.
@MPS : Double listels pour précision et fiabilité de pergage.
@Tous les forets sont standards avec l'arrosage interne.

D 0 & &

H

o ———

@ Type A Double listels

(Attachement cylindrique)

d1 Tolérance | 3.0<D16.0 |6.0<D1£10.0 [10.0<D1<18.0[18.0<D1<20.0
DI 0.010 0.010 0.005 0.005
—0.002 | —0.005 | —0.013 | —0.016
0 0 0 0
Autres | —0.012 | —0.015 | —0.018 | —0.021

\oir le tableau ci-dessus pour les MPS-DIN. Les autres forets MPS/MSL sont en tolérance h7.

. e ~ MPS--—-S/L-DIN-C et MPS-—L | ©
ol F = | ¥
s Ls — )\ Lo ! S
L1
MPS----S/L-DIN  (I/d 3—5)
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5)
MPS----L (I/d 8—40)
Dia. | & Stock Dimensions (mm) Dia. | & Stock Dimensions (mm)
s § uLl—L) Référence % LS § E Référence §
D1 | X | L1 | L3 | Lo | D4 |F D1 | X |« L1 | L3 | Lo | D4 |+
(mm)|(vd)| S (mm)|(vd)] S
20| O MPS0750-L20C 214174 36 | 8 |A 3| @ MPS0790S-DIN 79| 41|36 | 8 [A
75 25| 0 MPS0750-L25C 2511211 36 | 8 |A 3|le@ MPSO0790S-DIN-C | 79| 41|36 | 8 [A
30| O MPS0750-L30C 289(249 36 | 8 |A 5|@ MPS0790L-DIN 91| 53|36 | 8 [A
&40 | e MPS0750-L40C 360(321| 36 | 8 |A 5|e@ MPS0790L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A
3|® MPS0760S-DIN 79| 41,36 | 8 |A 8|le MPS0790-L8C 129 89|36 | 8 |A
3|® MPS0760S-DIN-C | 79| 41| 36 | 8 |A 79 10| O MPS0790-L10C 145|105 36 | 8 |A
5|@ MPS0760L-DIN 91| 53, 36 | 8 |A 112 @ MPS0790-L12C 16112136 | 8 [A
5@ MPS0760L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 |A 15| ® MPS0790-L15C 185|145/ 36 | 8 |A
8le MPS0760-L8C 129| 89|36 | 8 |A 20| O MPS0790-L20C 225|185 36 | 8 |A
n |76 10 | O MPS0760-L10C 145/105| 36 | 8 |A 25| O MPS0790-L25C 26522536 | 8 |A
ol 12| @ MPS0760-L12C 16111211 36 | 8 |A 30| 0 MPS0790-L30C 305|265 36 | 8 |A
= 15| @ MPS0760-L15C 185(145| 36 | 8 |A| | q@040|0 MPS0790-L40C 37934136 | 8 |A
E 20| O MPS0760-L20C 225(185| 36 | 8 |A 3| @ MPS0800S-DIN 79| 4136 | 8 |A
w 25|10 MPS0760-L25C 265(225| 36 | 8 |A 3| @ MPS0800S-DIN-C | 79| 4136 | 8 |A
g 30| O MPS0760-L30C 305(265| 36 | 8 [A 5| @ MPS0800L-DIN 91| 53|36 | 8 [A
8 |@P(40 | D) MPS0760-L40C 379341 36 | 8 [A 5|@ MPS0800L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 |A
" 3| @ MPS0770S-DIN 79| 41,36 | 8 |A 8|l e MPS0800-L8C 129 89|36 | 8 |A
= g 3|e® MPSO0770S-DIN-C | 79| 41| 36 | 8 |A 80 10 | O MPS0800-L10C 145/105| 36 | 8 |A
A 5|@ MPS0770L-DIN 91| 53, 36 | 8 |A 12| @ MPS0800-L12C 1611121136 | 8 |A
v o 5|@ MPS0770L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 [A 15| @ MPS0800-L15C 185|145 36 | 8 |A
e 8le MPS0770-L8C 129| 89|36 | 8 |A 20| O MPS0800-L20C 225|185 36 | 8 |A
Z . 77100 MPS0770-L10C 145/105| 36 | 8 |A 25| 0O MPS0800-L25C 265|225 36 | 8 |A
12| @ MPS0770-L12C 1611121 36 | 8 |A 30| O MPS0800-L30C 305(265| 36 | 8 [A
15| @ MPS0770-L15C 185|145| 36 | 8 |A | @940 | @ MPS0800-L40C 379|341, 36 | 8 |A
20| O MPS0770-L20C 225(185| 36 | 8 [A 3| @ MPS0805S-DIN 88| 46| 40 | 10 [A
25| 0 MPS0770-L25C 265(225| 36 | 8 |A 8.05 3@ MPS0805S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 (A
30O MPS0770-L30C 305(265| 36 | 8 [A ' 5|@ MPS0805L-DIN 102| 60| 40 | 10 |A
&40 | O MPS0770-L40C 379341 36 | 8 [A 5|@ MPS0805L-DIN-C |102| 60| 40 | 10 | A
3|® MPS0780S-DIN 79| 41,36 | 8 |A 3|@ MPS0810S-DIN 88| 46| 40 | 10 [A
3@ MPS0780S-DIN-C | 79| 41| 36 | 8 [A 3| @ MPS0810S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 (A
5|@ MPS0780L-DIN 91| 53, 36 | 8 |A 5|/@ MPS0810L-DIN 102 | 60| 40 | 10 [ A
5|@ MPSO0780L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 |A 5|@ MPS0810L-DIN-C |102| 60| 40 | 10 |A
8|® MPS0780-L8C 129| 89|36 | 8 |A 8|l @ MPS0810-L8C 139 95| 40 | 10 [ A
78 10 | O MPS0780-L10C 145/105| 36 | 8 |A 8.1 10| O MPS0810-L10C 156 | 112 | 40 | 10 [ A
12| @ MPS0780-L12C 16111211 36 | 8 |A 12| @ MPS0810-L12C 1731129| 40 | 10 [ A
15| ® MPS0780-L15C 185|145| 36 | 8 |A 15| @ MPS0810-L15C 198 | 154 | 40 | 10 | A
20 | O MPS0780-L20C 225(185| 36 | 8 [A 20| O MPS0810-L20C 2411197 | 40 | 10 | A
25| 0 MPS0780-L25C 265(225| 36 | 8 |A 25| 0O MPS0810-L25C 283|239 40 | 10 | A
30| O MPS0780-L30C 305(265| 36 | 8 [A 30O MPS0810-L30C 326/282| 40 | 10 | A
40 | O MPS0780-L40C 379341 36 | 8 A &40 | O MPS0810-L40C 411366 | 36 | 10 [ A

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.

[ : Article non standard - Nous consulter.




Dia. | € Stock Dimensions (mm) Dia. | € Stock Dimensions (mm)
Foret % = Référence cé Foret % E Référence cé
D1| ®|3 L1 | L3 | Lo | Da |F DL | ® |5 L1 | L3 | Lo | D4 |F
(mm)|wa)| S mm)|wa)| S
3(® MPS0820S-DIN 88| 46| 40 | 10 |A 20| O MPS0860-L20C 2521208 | 40 | 10 | A
3| @ MPS0820S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 | A g8g|25|0 MPS0860-L.25C 297|253 | 40 | 10 | A
5|@ MPS0820L-DIN 102| 60| 40 | 10 |A 30O MPS0860-L30C 3421298 | 40 | 10 | A
5|@ MPS0820L-DIN-C (102 | 60| 40 | 10 | A | @8 40 | O MPS0860-L.40C 4361392 40 | 10 [ A
8|l® MPS0820-L8C 139 | 95| 40 | 10 |A 31@ MPS0870S-DIN 88| 46| 40 | 10 (A
8.2 10| O MPS0820-L10C 156 | 112 | 40 | 10 | A 3| @ MPS0870S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 | A
121 @ MPS0820-L12C 1731129 | 40 | 10 |A 5|10 MPS0870L-DIN 102| 60| 40 | 10 | A
i5|e@ MPS0820-L15C 198 | 154 | 40 | 10 | A 5|@ MPSO0870L-DIN-C |102| 60| 40 | 10 | A
20O MPS0820-L20C 241 1197| 40 | 10 (A 8|@® MPS0870-L8C 1441100| 40 | 10 | A
25| 0 MPS0820-L25C 283239| 40 | 10 (A 8.7 10| O MPS0870-L10C 162 | 118 | 40 | 10 | A
30| 0 MPS0820-L30C 326|282| 40 | 10 (A 112 e MPS0870-L12C 180|136 40 | 10 | A
&40 (O MPS0820-1.40C 411|366 | 40 | 10 | A 15| @ MPS0870-L15C 207|163 | 40 | 10 | A
3| @ MPS0830S-DIN 88| 46| 40 | 10 (A 20 (O MPS0870-L20C 2521208 | 40 | 10 | A
3| @ MPS0830S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 | A 2510 MPS0870-L25C 297|253 | 40 | 10 | A
5|@ MPS0830L-DIN 102 | 60| 40 | 10 |A 300 MPS0870-L30C 342|298 | 40 | 10 | A
5|@ MPS0830L-DIN-C [102| 60| 40 | 10 | A | @940 |0 MPS0870-L40C 436392 | 40 | 10 | A
8|® MPS0830-L8C 139 95| 40 | 10 |A 3| @ MPS0880S-DIN 88| 46| 40 | 10 | A
8.3 10| O MPS0830-L10C 156 | 112 | 40 | 10 | A 3|1@ MPS0880S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 | A
12| @ MPS0830-L12C 1731129 | 40 | 10 |A 51@ MPS0880L-DIN 102| 60| 40 | 10 (A
15| @ MPS0830-L15C 198 | 154 | 40 | 10 |A 5|10 MPS0880L-DIN-C [102| 60| 40 | 10 | A
20| O MPS0830-L20C 241|197 | 40 | 10 (A 8@ MPS0880-L8C 1441100| 40 | 10 [ A
25|00 |MPS0830-L25C [283|239| 40 | 10 [A| |gg|10|[0| |MPS0880-L10C |162|118| 40 | 10 |A
30| 0O MPS0830-L30C 326 1282 40 | 10 (A 12| @ MPS0880-L12C 180|136 | 40 | 10 (A
| @940 (0O MPS0830-L40C 412 1367 | 40 | 10 | A 15| @ MPS0880-L15C 207 (163 | 40 | 10 (A
3@ MPS0840S-DIN 88| 46| 40 | 10 |A 20|10 MPS0880-L20C 2521208 | 40 | 10 | A %)
3@ MPS0840S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 | A 25|10 MPS0880-L25C 297 1253 | 40 | 10 | A o
5(|@ MPS0840L-DIN 102| 60| 40 | 10 | A 30 (0O MPS0880-L30C 342|298| 40 | 10 [A| =
5|e@ MPS0840L-DIN-C (102 | 60| 40 | 10 | A & 40| O MPS0880-L40C 436(392| 40 | 10 [A| O
8|l @ MPS0840-L8C 139 | 95|40 | 10 |A 3|@ MPS0890S-DIN 88| 46| 40 | 10 | A E
8.4 10 | O MPS0840-L10C 156 | 112 | 40 | 10 |A 3| @ MPS0890S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 | A %
12| @ MPS0840-L12C 173 1129| 40 | 10 |A 5|@ MPS0890L-DIN 102| 60| 40 | 10 [A]| T
15| @ MPS0840-L15C 198 | 154 | 40 | 10 | A 5|1@ MPSO0890L-DIN-C |102| 60| 40 | 10 | A
20| O MPS0840-L20C 2411197 | 40 | 10 (A 8|@® MPS0890-L8C 144 1100| 40 | 10 | A
25| 0 MPS0840-L25C 2831239| 40 | 10 (A 8.9 10 | O MPS0890-L10C 162|118 | 40 | 10 | A
30|00 MPS0840-L30C 326 1282 40 | 10 (A 112 e MPS0890-L12C 180|136 40 | 10 | A
!40 0 MPS0840-L40C 412 1367 | 40 | 10 | A 15| @ MPS0890-L15C 207|163 | 40 | 10 | A
3@ MPS0850S-DIN 88| 46| 40 | 10 [ A 20 (O MPS0890-L.20C 2521208 | 40 | 10 | A
3(® MPS0850S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 |A 25| 0 MPS0890-L25C 297|253 | 40 | 10 | A
5|@ MPS0850L-DIN 102| 60| 40 | 10 | A 30| O MPS0890-L30C 3421298 | 40 | 10 | A
5|10 MPS0850L-DIN-C [102| 60| 40 | 10 | A & 40 | O MPS0890-L40C 436392 | 40 | 10 [ A
8|® MPS0850-L8C 139| 95| 40 | 10 | A 3| @ MPS0900S-DIN 88| 46| 40 | 10 [ A
85 10 (O MPS0850-L10C 156 | 112 | 40 | 10 | A 3| @ MPS0900S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 [ A
112 @ MPS0850-L12C 1731129 | 40 | 10 |A 5|@ MPS0900L-DIN 102| 60| 40 | 10 | A
15|@ MPS0850-L15C 198 | 154 | 40 | 10 | A 5/@ MPS0900L-DIN-C |102| 60| 40 | 10 | A
20 (O MPS0850-L20C 2411197 | 40 | 10 (A g8|le® MPS0900-L8C 1441100 | 40 | 10 | A
25|10 MPS0850-L25C 2831239| 40 | 10 (A 9.0 10| O MPS0900-L10C 162|118 | 40 | 10 | A
30 (0O MPS0850-L30C 326|282| 40 | 10 (A 12| @ MPS0900-L12C 180|136 | 40 | 10 | A
&40 | e MPS0850-L40C 412|367 | 40 | 10 |A 15| @ MPS0900-L15C 207|163 | 40 | 10 | A
3|@ MPS0860S-DIN 88| 46| 40 | 10 [A 20O MPS0900-L20C 2521208 | 40 | 10 | A
3@ MPS0860S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 | A 25| 0O MPS0900-L25C 297|253 | 40 | 10 | A
5|@ MPS0860L-DIN 102 | 60| 40 | 10 |A 30O MPS0900-L30C 3421298 | 40 | 10 | A
8.6 5@ MPS0860L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 | A &40 e MPS0900-L40C 436392 | 40 | 10 [ A
8| @ MPS0860-L8C 1441100 | 40 | 10 | A 3|@ MPS0910S-DIN 89| 47| 40 | 10 | A
10O MPS0860-L10C 162|118 | 40 | 10 | A 9.1 3(e® MPS0910S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 | A
12| @ MPS0860-L12C 180 [136| 40 | 10 |A 5|@ MPS0910L-DIN 103 | 62| 40 | 10 (A
15|@ MPS0860-L.15C 207 | 163 | 40 | 10 [ A 5|]@ MPS0910L-DIN-C [103| 62| 40 | 10 | A
Val

CONDITIONS

o = .



PERCAGE (CARBURE MONOBLOC)
@De 3 a 40 I/d diamétre/longueur. .

M p 5 @MPS : Double listels pour précision et fiabilité de pergage. UVE 140 @
@Tous les forets sont standards avec I'arrosage interne. w Amaincissement

P M K (8§ (N |H

d1 Tolérance | 3.0SD1<6.0 |6.0<D1<10.0 |10.0<D1<18.0|18.0<D1<20.0

rnasesE———— DIN 0.010 0.010 0.005 0.005
—0.002 | —0.005 | —0.013 —0.016

0 0 0 0
Autres | _0012 | —0.015 | —0.018 | —0.021
% \Voir le tableau ci-dessus pour les MPS-DIN. Les autres forets MPS/MSL sont en tolérance h7.

@ Type A Double listels

(Attachement cylindrique)

MPS----S/L-DIN-C et MPS——--L , ©

— — <

I w N[ | <
(e

L3 ‘ Lo S

L1

oD1
140°

MPS---S/L-DIN  (I/d 3—5) (Corps Whistie otch) =
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5) ===] <
MPS----L (I/d 8—40) B
|
Dia. | § Stock Dimensions (mm) Dia. | § Stock Dimensions (mm)
Foret % E Référence § Foret § E Référence §
D1 | |3 L1 | L3 | Lo | D4 |F D1 | X3 L1 | Ls | Lo | D4 |F
(mm)| (/)| & (mm)| /)| &
8|l e MPS0910-L8C 1511107 | 40 | 10 | A 3|@® MPS0950S-DIN 89| 47|40 | 10 |A
10O MPS0910-L10C 170 {126 | 40 | 10 | A 3|@ MPS0950S-DIN-C | 89| 47|40 | 10 (A
12| @ MPS0910-L12C 189 (145 40 | 10 | A 5(|@ MPSO0950L-DIN 103 62|40 | 10 [A
9.1({15| @ MPS0910-L15C 217 1173 | 40 | 10 | A 5|@ MPS0950L-DIN-C |103| 62| 40 | 10 (A
20O MPS0910-L20C 2651221140 | 10 | A 8| @ MPS0950-L8C 1511107 | 40 | 10 | A
25| 0O MPS0910-L25C 3121268 | 40 | 10 [ A 9.5(10 (O MPS0950-L10C 170126 | 40 | 10 | A
30O MPS0910-L30C 360316 40 | 10 | A 12| @ MPS0950-L12C 189 [145| 40 | 10 [ A
3| @ MPS0920S-DIN 89| 47| 40 | 10 | A 15| @ MPS0950-L15C 217|173 | 40 | 10 | A
3| @ MPS0920S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 | A 20 | O MPS0950-L20C 26522140 | 10 | A
wn 51@ MPS0920L-DIN 103 | 62| 40 | 10 | A 25 |0 MPS0950-L.25C 3121268 | 40 | 10 | A
o 5(/@ MPS0920L-DIN-C (103 | 62| 40 | 10 [ A 30 |0 MPS0950-L.30C 360|316 | 40 | 10 [ A
= 8| @ MPS0920-L8C 151 {107 | 40 | 10 | A 3| @ MPS0960S-DIN 89| 47|40 | 10 | A
&) 9.2(10| O MPS0920-L10C 170 {126 | 40 | 10 | A 3| @ MPS0960S-DIN-C 89| 47|40 | 10 |A
L 12| @ MPS0920-L12C 189 (145 40 | 10 | A 5|@ MPS0960L-DIN 103| 62|40 [ 10 | A
% 15| @ MPS0920-L15C 217 1173 | 40 | 10 | A 5|@ MPS0960L-DIN-C |103| 62| 40 | 10 [ A
LL 20| O MPS0920-L20C 265 (221| 40 | 10 | A 8| @ MPS0960-L8C 156 | 112 | 40 | 10 | A
W 25| 0 MPS0920-L25C 312 (268 | 40 | 10 | A 9.6 |10 |0 MPS0960-L10C 176 1132 40 | 10 | A
= g 30O MPS0920-L30C 360 (316 | 40 | 10 | A 12| @ MPS0960-L12C 196 1152 | 40 | 10 | A
— &’" 3| @ MPS0930S-DIN 89| 47140 | 10 |A 15| @ MPS0960-L15C 226182 | 40 | 10 | A
v o 3| @ MPS0930S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 | A 20 | O MPS0960-L20C 2761232 | 40 | 10 | A
e | 5|@ MPS0930L-DIN 103 | 62| 40 | 10 [A 25|10 MPS0960-L25C 326|282 |40 | 10 [ A
2 . 5|@ MPS0930L-DIN-C |103 | 62| 40 | 10 | A 30 |0 MPS0960-L.30C 376332 | 40 | 10 | A
8| @ MPS0930-L8C 1511107 | 40 | 10 [ A 3|@ MPS0970S-DIN 89| 47|40 |10 [A
93|10| 0O MPS0930-L10C 170 | 126 | 40 | 10 [ A 3|@ MPS0970S-DIN-C 89| 47|40 | 10 |A
12| @ MPS0930-L12C 189 | 145| 40 | 10 [ A 51@ MPS0970L-DIN 103| 62|40 |10 |A
15| @ MPS0930-L15C 217 | 173 | 40 | 10 [ A 5@ MPS0970L-DIN-C |103| 62| 40 | 10 [ A
20| O MPS0930-L20C 265(221| 40 | 10 [ A 8l e MPS0970-L8C 156 | 112 | 40 | 10 [ A
25| 0 MPS0930-L25C 312 (268 | 40 | 10 | A 9.7110 | O MPS0970-L10C 176 | 132 | 40 | 10 | A
30| O MPS0930-L30C 360 316 | 40 | 10 | A 12| @ MPS0970-L12C 1961152 |40 | 10 | A
3| @ MPS0940S-DIN 89| 47|40 | 10 | A 15| @ MPS0970-L15C 226|182 | 40 | 10 | A
3| @ MPS0940S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 | A 20 |10 MPS0970-L20C 2761232 | 40 | 10 (A
5|@ MPS0940L-DIN 103 | 62| 40 | 10 | A 25| O MPS0970-L25C 326282 |40 | 10 | A
5|@ MPS0940L-DIN-C |103 | 62| 40 | 10 | A 30O MPS0970-L30C 376|332 |40 | 10 (A
8| @ MPS0940-L8C 151|107 | 40 | 10 [ A 3|@ MPS0980S-DIN 89| 47|40 | 10 | A
941100 MPS0940-L10C 170 (126 | 40 | 10 | A 3|@ MPS0980S-DIN-C 89| 47|40 | 10 |A
12| @ MPS0940-L12C 189 (145| 40 | 10 | A 5|@ MPS0980L-DIN 103| 62| 40 | 10 (A
15| @ MPS0940-L15C 217 1173 | 40 | 10 | A 5|10 MPS0980L-DIN-C |103| 62| 40 | 10 [A
20| O MPS0940-L20C 265|221 40 | 10 | A 98| 8@ MPS0980-L8C 156|112 | 40 | 10 | A
25|10 MPS0940-L25C 312 (268 | 40 | 10 | A 10| O MPS0980-L10C 176 1132 40 | 10 | A
30| 0O MPS0940-L.30C 360316 40 | 10 | A 12 | @ MPS0980-L12C 196 | 152 | 40 | 10 (A
15| @ MPS0980-L15C 226 1182 | 40 | 10 [A
20 | O MPS0980-L.20C 2761232 | 40 | 10 | A

@ : Article stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - nous consulter.



CONDITIONS
DE COUPE

pia. | £ Stock Dimensions (mm) Dia. | £ Stock Dimensions (mm)
Foret glE Référence § Foret g|E Référence §
D1 | X3 L1 | L3 | Lo | D4 |F D1 | X |3 L1 | L3 | Lo | D4 |F

(mm)|(va)| S (mm)|(va)| S

98 25 |0 MPS0980-L25C 326|282 | 40 | 10 |A 10.3 20 (O MPS1030-L20C 293|244 | 45 | 12 A
30 (O MPS0980-L.30C 376 1332 | 40 | 10 |A 25 | O MPS1030-L25C 345|296 | 45 | 12 | A
3|@ MPS0990S-DIN 89| 47|40 | 10 |A 3|® MPS1040S-DIN 102| 55| 45 |12 |A
3|® MPS0990S-DIN-C | 89| 47|40 | 10 |A 3|® MPS1040S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 (A
5|@ MPS0990L-DIN 103| 62|40 | 10 |A 5|@ MPS1040L-DIN 118 | 71| 45 | 12 |A
5|@ MPS0990L-DIN-C |103| 62| 40 | 10 |A 5|@ MPS1040L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 (A
99 8@ MPS0990-L8C 156|112 | 40 | 10 |A 104 8| @ MPS1040-L8C 167|118 | 45 | 12 |A
10 | O MPS0990-L10C 176 (132 | 40 | 10 |A 10 (O MPS1040-L10C 188|139 | 45 | 12 | A
12 | @ MPS0990-L12C 196 152 | 40 | 10 |A 12| @ MPS1040-L12C 209|160| 45 | 12 (A
15| @ MPS0990-L15C 226 1182 | 40 | 10 |A 15| @ MPS1040-L15C 2401191 | 45 | 12 | A
20 | O MPS0990-L.20C 276|232 | 40 | 10 |A 20 (O MPS1040-L20C 293|244 | 45 | 12 A
25 |10 MPS0990-L25C 326 282 | 40 | 10 |A 25|00 MPS1040-L25C 345|296 | 45 | 12 |A
30 | O MPS0990-L30C 37633240 | 10 |A 3|@ MPS1050S-DIN 102 | 55| 45 | 12 |A
3|® MPS1000S-DIN 89| 47|40 | 10 |A 3|@ MPS1050S-DIN-C [102| 55| 45 | 12 [ A
3|@ MPS1000S-DIN-C | 89| 47|40 | 10 |A 5|@ MPS1050L-DIN 118 71| 45 | 12 |A
5|@ MPS1000L-DIN 103 | 62|40 | 10 (A 5|@ MPS1050L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 (A
5(@ MPS1000L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10 |A 10.5| 8|0 MPS1050-L8C 167|118 | 45 | 12 | A
8|@® MPS1000-L8C 156 | 112 | 40 | 10 A 10| @ MPS1050-L10C 188|139 | 45 | 12 | A
10.0 10 |OJ MPS1000-L10C 176 (132 | 40 | 10 |A 12| @ MPS1050-L12C 2091160 | 45 | 12 |A
12 |@ MPS1000-L12C 196|152 | 40 | 10 [A 15|10 MPS1050-L15C 240191 | 45 | 12 (A
15| @ MPS1000-L15C 226182 | 40 | 10 |A 20 (O MPS1050-L20C 293|244 | 45 | 12 |A
20 | O MPS1000-L20C 276|232 | 40 | 10 (A 25| @ MPS1050-L25C 345|296 | 45 | 12 (A
25 |0 MPS1000-L25C 3261282 | 40 | 10 |A 3|@ MPS1060S-DIN 102 | 55| 45 | 12 |A
30 | O MPS1000-L30C 376|332 | 40 | 10 |A 3@ MPS1060S-DIN-C [102| 55| 45 | 12 | A
3|@ MPS1005S-DIN 102 | 55|45 | 12 |A 5|@® MPS1060L-DIN 118 71| 45 | 12 |A
10.05 3|@ MPS1005S-DIN-C |102| 55| 45 | 12 |A 5|@ MPS1060L-DIN-C [ 118 | 71| 45 | 12 | A
5|@ MPS1005L-DIN 118 | 71| 45 | 12 |A 106 8| ® MPS1060-L8C 172123 | 45 | 12 |A
5|@ MPS1005L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 |A 10 (O MPS1060-L10C 194 145| 45 | 12 | A
3|@ MPS1010S-DIN 102 | 55|45 |12 |A 12| @ MPS1060-L12C 216|167 | 45 | 12 | A
3|® MPS1010S-DIN-C |102| 55| 45 | 12 |A 15| @ MPS1060-L15C 2491200| 45 | 12 (A
5|@ MPS1010L-DIN 118 | 71| 45 | 12 |A 20 (O MPS1060-L20C 304 |255| 45 | 12 A
5|@ MPS1010L-DIN-C (118 | 71|45 | 12 |A 25 |0 MPS1060-L25C 359|310 45 | 12 |A
101 8@ MPS1010-L8C 167|118 | 45 | 12 |A 3|® MPS1070S-DIN 102| 55| 45 | 12 |A
10 (O MPS1010-L10C 188139 | 45 | 12 |A 3|® MPS1070S-DIN-C [102| 55| 45 | 12 | A
12| @ MPS1010-L12C 209|160 | 45 | 12 A 5|@ MPS1070L-DIN 118| 71| 45 | 12 |A
15|e® MPS1010-L15C 240|191 | 45 | 12 A 5|@ MPS1070L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 | A
20 | O MPS1010-L20C 293|244 | 45 | 12 |A 10.7 8|® MPS1070-L8C 172123 | 45 | 12 |A
25 | O MPS1010-L.25C 3451296 | 45 | 12 |A 10 | O MPS1070-L10C 194|145 45 | 12 | A
3|@ MPS1020S-DIN 102 | 55|45 |12 |A 12| @ MPS1070-L12C 216|167 | 45 | 12 A
3|@ MPS1020S-DIN-C |102| 55| 45 | 12 |A 5|e® MPS1070-L15C 249|200| 45 | 12 (A
5@ MPS1020L-DIN 118 | 71|45 | 12 |A 20 O MPS1070-L20C 304 |255| 45 | 12 |A
5|@ MPS1020L-DIN-C [ 118 | 71|45 | 12 |A 25 | O MPS1070-L25C 359|310 45 | 12 | A
102 8|@ MPS1020-L8C 167 (118 | 45 | 12 |A 3@ MPS1080S-DIN 102| 55| 45 | 12 |A
110 (O MPS1020-L10C 188139 | 45 | 12 |A 3|@ MPS1080S-DIN-C [102| 55| 45 | 12 | A
12 | @ MPS1020-L12C 209 1160 | 45 | 12 |A 5|@ MPS1080L-DIN 118 71| 45 | 12 |A
i5(e@ MPS1020-L15C 240|191 | 45 | 12 (A 5|@ MPS1080L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 | A
20 | O MPS1020-L20C 203|244 | 45 | 12 |A 108 g8|® MPS1080-L8C 172123 | 45 | 12 | A
25 |0 MPS1020-L25C 345|296 | 45 | 12 |A 110 (O MPS1080-L10C 194 145| 45 | 12 |A
3|@ MPS1030S-DIN 102 | 55|45 | 12 |A 12 | @ MPS1080-L12C 216|167 | 45 | 12 | A
3|® MPS1030S-DIN-C |102| 55| 45 | 12 |A 15| @ MPS1080-L15C 249200| 45 | 12 (A
5|0 MPS1030L-DIN 118 | 71|45 | 12 |A 20 |10 MPS1080-L20C 304 |255| 45 | 12 | A
103| 5|® MPS1030L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 |A 25 |0 MPS1080-L.25C 359|310| 45 | 12 (A
8@ MPS1030-L8C 167|118 | 45 | 12 |A 3|e® MPS1090S-DIN 102| 55| 45 | 12 |A
10 | O MPS1030-L10C 188|139 | 45 | 12 |A 3|@ MPS1090S-DIN-C |102| 55| 45 | 12 (A
12|® MPS1030-L12C 209|160 | 45 | 12 A 10.9 5|e@ MPS1090L-DIN 118| 71| 45 | 12 |A
15| ® MPS1030-L15C 2401191 | 45 | 12 |A 5|@ MPS1090L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 | A
Val

FORETS MPS

h 2
=




PERCAGE (CARBURE MONOBLOG)

@De 3 a 40 I/d diamétre/longueur. .
@MPS : Double listels pour précision et fiabilité de percage. 140 x

\ ] uwcC L 4
@Tous les forets sont standards avec I'arrosage interne. Amaincissement

P M K 8§ (N |H

d1 Tolérance | 3.05D1<6.0 |6.0<D1<10.0{10.0<D1<18.0(18.0<D1=20.0

e DIN 0010 | 0010 | 0005 | 0.005
—0.002 | —0.005 | —0.013 | —0.016

0 0 0 0
Autres | _p012 | —0.015 | —0.018 | —0.021
% Voir le tableau ci-dessus pour les MPS-DIN. Les autres forets MPS/MSL sont en tolérance h7.

@ Type A Double listels

(Attachement cylindrique)
MPS----S/L-DIN-C et MPS----L

°

oD1
140

I

. )| =

L3

L1

MPS----S/L-DIN  (I/d 3—5)
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5)

MPS----L (I/d 8—40)
. ______________________ |
Dia. | Stock Dimensions (mm) Dia. | € Stock Dimensions (mm)
.| | s
et % & Référence § it o1 & Référence §
D1 | X |8 L1 | L3 | Lo | D4 |F D1 | X3 L1 | Ls | Lo | D4 |F
(mm)| ()| & (mm)| (/)| S
8le® MPS1090-L8C 1721 123| 45 | 12 | A 12| @ MPS1130-L12C 224|175 45 | 12 |A
10| O MPS1090-L10C 194 | 145| 45 | 12 | A 11.3 15| @ MPS1130-L15C 258|209| 45 | 12 |A
10.9 12| @ MPS1090-L12C 216167 | 45 | 12 | A 20| O MPS1130-L20C 316|267 | 45 | 12 |A
15| @ MPS1090-L15C 2491200 45 | 12 | A 25| 0 MPS1130-L25C 3731324 45 | 12 |A
20| O MPS1090-L20C 304|255 45 | 12 | A 3@ MPS1140S-DIN 102| 55| 45 | 12 |A
25|10 MPS1090-L25C 359|310 45 | 12 | A 3| @ MPS1140S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 [A
3| @ MPS1100S-DIN 102 55|45 |12 (A 5|@ MPS1140L-DIN 18| 71] 45 | 12 |A
3| @ MPS1100S-DIN-C [ 102| 55|45 | 12 | A 5|@ MPS1140L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 A
5|@ MPS1100L-DIN 18| 71145 | 12 | A 1.4 8| @ MPS1140-L8C 178|129 45 | 12 |A
n 5(e@ MPS1100L-DIN-C | 118 | 71|45 | 12 [ A 10| O MPS1140-L10C 201|152| 45 | 12 |A
a 110 8| @ MPS1100-L8C 1721123| 45 | 12 | A 12| ® MPS1140-L12C 2241 175| 45 | 12 | A
= 10| O MPS1100-L10C 194 1 145| 45 | 12 | A 15| @ MPS1140-L15C 258 | 209| 45 | 12 |A
&) 12| @ MPS1100-L12C 216|167 | 45 | 12 | A 20| O MPS1140-L20C 316(267| 45 | 12 |A
[ 15| @ MPS1100-L15C 2491200 45 | 12 | A 25|10 MPS1140-L25C 373|324| 45 | 12 |A
o 20| O MPS1100-L20C 304 |255| 45 | 12 | A 3| @ MPS1150S-DIN 102| 55|45 | 12 |A
8 25|10 MPS1100-L25C 359|310 45 | 12 | A 3| @ MPS1150S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 |A
" 3| @ MPS1110S-DIN 102| 55|45 | 12 | A 5|@ MPS1150L-DIN 18| 71| 45 | 12 |A
= (3 3| @ MPS1110S-DIN-C [ 102| 55|45 | 12 [ A 51@ MPS1150L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 |A
— 5|®| [MPS1110L-DIN 118 71145 |12 |A| |, | 8/®| |MPS1150-L8C 178|129 45 | 12 | A
v o 5|@ MPS1110L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 | A 10| O MPS1150-L10C 201|152| 45 | 12 |A
r 1.1 8|l ® MPS1110-L8C 1781129 45 | 12 | A 12| @ MPS1150-L12C 224 | 175| 45 | 12 |A
]. 10| O MPS1110-L10C 201|152 | 45 | 12 | A 15| @ MPS1150-L15C 258 | 209| 45 | 12 |A
12| @ MPS1110-L12C 224|175 45 | 12 | A 20| O MPS1150-L20C 316|267 | 45 | 12 |A
15| @ MPS1110-L15C 258209 45 | 12 | A 25| 0 MPS1150-L25C 373|324| 45 | 12 | A
20| O MPS1110-L20C 316|267 | 45 | 12 [ A 3l e MPS1160S-DIN 102 55|45 | 12 |A
25|10 MPS1110-L25C 3731324 | 45 | 12 | A 3@ MPS1160S-DIN-C [ 102| 55| 45 | 12 |A
3@ MPS1120S-DIN 102| 55|45 |12 [ A 51@ MPS1160L-DIN 18| 71| 45 | 12 |A
3| ® MPS1120S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 [ A 5|1@ MPS1160L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 |A
5|@ MPS1120L-DIN 18| 71|45 | 12 [A 1.6 8l e MPS1160-L8C 1831134 45 | 12 |A
5(@ MPS1120L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 [ A 10| O MPS1160-L10C 207 | 158 | 45 | 12 | A
11.2 gl ® MPS1120-L8C 1781129 45 | 12 | A 12| @ MPS1160-L12C 231|182 45 | 12 |A
10| O MPS1120-L10C 201|152 | 45 | 12 | A 15| @ MPS1160-L15C 267 |218| 45 | 12 |A
12| @ MPS1120-L12C 224 | 175| 45 | 12 | A 20| O MPS1160-L20C 327|278 45 | 12 |A
15| @ MPS1120-L15C 258120945 | 12 | A 25|10 MPS1160-L25C 387|338| 45 | 12 |A
201 0 MPS1120-L20C 316|267 | 45 | 12 [ A 3l e MPS1170S-DIN 102 55|45 | 12 |A
25| 0 MPS1120-L25C 373|324 45 | 12 | A 3@ MPS1170S-DIN-C [ 102| 55| 45 | 12 | A
3| @ MPS1130S-DIN 102| 55|45 | 12 [ A 51@ MPS1170L-DIN 118 71| 45 | 12 [A
3| ® MPS1130S-DIN-C | 102| 55| 45 | 12 [ A 11.7 51@ MPS1170L-DIN-C | 118| 71| 45 | 12 |A
11.3] 5| e MPS1130L-DIN 18| 71| 45 | 12 [ A gl e MPS1170-L8C 1831134 45 | 12 |A
5(e@ MPS1130L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 [ A 1010 MPS1170-L10C 207 | 158 | 45 | 12 | A
gl® MPS1130-L8C 1781129 45 | 12 | A 12| @ MPS1170-L12C 231/182| 45 | 12 |A
10| O MPS1130-L10C 201|152 | 45 | 12 | A 15| @ MPS1170-L15C 2671 218] 45 | 12 |A

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[ : Article non standard - Nous consulter.



Dia. | £ Stock Dimensions (mm) Dia. | £ Stock Dimensions (mm)
4 8 A 8
Foret) o | Référence g8 Foret) o | Référence g
D1 | XS L1 | L3 | Lo | D4 |F D1| XS L1 | L3 | Lo | D4 |F
mm| |S (mm)|(vd)| S
11.7 20O MPS1170-L20C 327 1278 | 45 | 12 |A 3| @ MPS1230S-DIN 107| 60|45 |14 | A
25| 0 MPS1170-L25C 387|338 | 45 | 12 |A 3|@ MPS1230S-DIN-C | 107 | 60| 45 |14 | A
3|@ MPS1180S-DIN 102 | 55|45 | 12 [A 5|1@ MPS1230L-DIN 124 77|45 |14 | A
3@ MPS1180S-DIN-C (102 | 55| 45 | 12 (A 5@ MPS1230L-DIN-C | 124 | 77| 45 |14 | A
5@ MPS1180L-DIN 118 | 71|45 | 12 A 12.3| 8| @ MPS1230-L8C 189|140 | 45 |14 | A
5@ MPS1180L-DIN-C (118 | 71| 45 | 12 (A 10| O MPS1230-L10C 214|165 | 45 |14 | A
11.8 8| @ MPS1180-L8C 183134 | 45 | 12 A 12| @ MPS1230-L12C 239|190| 45 |14 | A
10| O MPS1180-L10C 207 | 158 | 45 | 12 |A 15| @ MPS1230-L15C 276227 | 45 |14 | A
121 @ MPS1180-L12C 2311182 | 45 | 12 |A 20| O MPS1230-L.20C 339|290 45 |14 | A
15| @ MPS1180-L15C 267|218 | 45 | 12 |A 3|@ MPS1240S-DIN 107| 60|45 (14 | A
20| OJ MPS1180-L20C 327 1278 | 45 | 12 |A 3|1@ MPS1240S-DIN-C [ 107 | 60| 45 |14 | A
25| 0 MPS1180-L25C 387 1338| 45 | 12 | A 5|@ MPS1240L-DIN 124 | 77|45 |14 | A
3@ MPS1190S-DIN 102 | 55| 45 | 12 (A 5@ MPS1240L-DIN-C | 124 | 77| 45 |14 [ A
3@ MPS1190S-DIN-C |102| 55| 45 | 12 |A 12.4] 8| @ MPS1240-L8C 189|140 | 45 (14 | A
5|@ MPS1190L-DIN 118 | 71|45 | 12 A 101 0J MPS1240-L10C 214|1165| 45 |14 | A
51@ MPS1190L-DIN-C (118 | 71| 45 | 12 A 12| @ MPS1240-L12C 239|190 | 45 |14 | A
11.9 8| @ MPS1190-L8C 183134 | 45 | 12 (A 15| @ MPS1240-L15C 276227 | 45 |14 | A
10|10 MPS1190-L10C 207 | 158 | 45 | 12 |A 20 (O MPS1240-L20C 339|290 45 |14 | A
12| ® MPS1190-L12C 231|182 | 45 | 12 |A 3|@ MPS1250S-DIN 107 60 | 45 |14 | A
15(® MPS1190-L15C 267 | 218 | 45 | 12 |A 3|® MPS1250S-DIN-C [ 107 | 60 | 45 |14 | A
20| O MPS1190-L20C 327 1278 | 45 | 12 |A 5@ MPS1250L-DIN 124 77 |45 |14 | A
25| 0 MPS1190-L25C 3871338 45 | 12 |A 5/@ MPS1250L-DIN-C 124 | 77 | 45 |14 | A
3@ MPS1200S-DIN 102 | 55| 45 | 12 (A 125 8| @ MPS1250-L8C 189140 | 45 |14 | A
3| @ MPS1200S-DIN-C |102 | 55| 45 | 12 | A 10| O MPS1250-L10C 214|165 | 45 |14 [ A
5@ MPS1200L-DIN 118 | 71|45 | 12 |A 12| @ MPS1250-L12C 239|190 | 45 |14 [ A n
5|1@ MPS1200L-DIN-C (118 | 71| 45 | 12 (A 15| @ MPS1250-L15C 276 (227 | 45 |14 | A o
12.0 8| @ MPS1200-L8C 183134 | 45 | 12 (A 20O MPS1250-L.20C 339|290 | 45 |14 | A =
10 | O MPS1200-L10C 207|158 | 45 | 12 |A 3|@ MPS1260S-DIN 107| 60 | 45 [ 14 | A [92)]
121 @ MPS1200-L12C 2311182 | 45 | 12 |A 31 @ MPS1260S-DIN-C [ 107 | 60 | 45 |14 | A E
15| @ MPS1200-L15C 267 | 218 | 45 | 12 |A 5|@ MPS1260L-DIN 124 | 77 | 45 |14 | A x
20| O MPS1200-L20C 327|278 | 45 | 12 |A 5|/@ MPS1260L-DIN-C [ 124 | 77 | 45 |14 | A 8
25|10 MPS1200-L25C 387|338 | 45 | 12 |A 126/ 8| @ MPS1260-L8C 194|145 | 45 |14 | A
3@ MPS1205S-DIN 107 | 60| 45 | 14 [A 10| O MPS1260-L10C 2201171 |45 |14 | A
1205 3@ MPS1205S-DIN-C (107 | 60| 45 | 14 (A 12| @ MPS1260-L12C 246|197 | 45 |14 | A
5@ MPS1205L-DIN 124 | 77| 45 | 14 A 15| @ MPS1260-L15C 285|236 | 45 |14 | A
5|@ MPS1205L-DIN-C (124 | 77| 45 | 14 (A 20| O MPS1260-L20C 350|301 | 45 |14 | A
3@ MPS1210S-DIN 107 | 60| 45 | 14 [A 3|@® MPS1270S-DIN 107| 60|45 |14 (A .
3@ MPS1210S-DIN-C (107 | 60| 45 | 14 (A 3@ MPS1270S-DIN-C | 107 | 60| 45 |14 [ A :
5@ MPS1210L-DIN 124 | 77| 45 | 14 (A 5/@ MPS1270L-DIN 124 77145 |14 | A
5|1@ MPS1210L-DIN-C (124 | 77| 45 | 14 (A 51 @ MPS1270L-DIN-C | 124 | 77|45 |14 | A
12.1| 8| @ MPS1210-L8C 189 140| 45 | 14 A 12.7] 8| @ MPS1270-L8C 194|145 45 |14 | A
10| O MPS1210-L10C 214 1165| 45 | 14 |A 100 MPS1270-L10C 220171 | 45 |14 | A
12| @ MPS1210-L12C 239 1190| 45 | 14 |A 12| @ MPS1270-L12C 2461197 | 45 |14 | A
15| @ MPS1210-L15C 276|227 | 45 | 14 | A 15| @ MPS1270-L15C 285|236 |45 (14 | A
20| O MPS1210-L20C 339|290 | 45 | 14 |A 20| 0 MPS1270-L20C 350(301|45 |14 | A
3@ MPS1220S-DIN 107 | 60| 45 | 14 (A 3|@ MPS1280S-DIN 107| 60|45 |14 | A
3| @ MPS1220S-DIN-C (107 | 60| 45 | 14 (A 3|® MPS1280S-DIN-C | 107 | 60| 45 |14 [ A
5|1@ MPS1220L-DIN 124 | 77| 45 | 14 [A 5(/@ MPS1280L-DIN 124 | 77145 |14 | A
5@ MPS1220L-DIN-C (124 | 77| 45 | 14 A 5@ MPS1280L-DIN-C | 124 | 77|45 |14 | A
12.2| 8| @ MPS1220-L8C 189 | 140| 45 | 14 (A 8|l ® MPS1280-L8C 194 | 145| 45 |14 | A
10 (O MPS1220-L10C 214 |165| 45 | 14 |A 10| O MPS1280-L10C 2201171 | 45 |14 | A
12| @ MPS1220-L12C 239 1190 | 45 | 14 |A 12| @ MPS1280-L12C 246|197 | 45 |14 | A
15| @ MPS1220-L15C 276 1227 | 45 | 14 |A 15| @ MPS1280-L15C 28523645 |14 | A
20 | O MPS1220-L.20C 339|290 | 45 | 14 |A 20| 0 MPS1280-L20C 350(301|45 |14 | A
Ve

CONDITIONS ‘
DE COUPE D078



Q

PERCAGE (CARBURE MONOBLOC) _

@De 3 a 40 I/d diameétre/longueur. 140°
@MPS : Double listels pour précision et fiabilité de percage. uwcC ] x

\ . Amaincissement
@Tous les forets sont standards avec l'arrosage interne.

P M K (8§ (N |H

d1 Tolérance | 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0{10.0<D1<18.0({18.0<D1=20.0

s —— DIN 0010 | 0010 | 0.005 | 0.005
—0.002 | —0.005 | —0.013 | —0.016

Autres

0 0 0 0
—0.012 | —0.015 | —0.018 | —0.021
% Voir le tableau ci-dessus pour les MPS-DIN. Les autres forets MPS/MSL sont en tolérance h7.

@ Type A Double listels

(Attachement cylindrique)
MPS----S/L-DIN-C et MPS----L

°

J

oD1

I

140

@D4(h6)

Y [T T
L3 | Lo i
L1
MPS-—--S/L-DIN ~ (I/d 3—5) (Corps Whistle Notch) -
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5) ==T1 <
MPS----L (I/d 8—40) 8
|
Dia. | £ Stock Dimensions (mm) Dia. | £ Stock Dimensions (mm)
A 2 A 2
Foret| o | Référence § Foret| o | Référence §
D1 | X |3 L1 | L3 | Lo | D4 |F D1 | X3 L1 | L3 | Lo | D4 |F
(mm)| (/)| S (mm)| (/)| &
3|l @ MPS1290S-DIN 107 | 60| 45 | 14 | A 12| @ MPS1330-L12C 254 1205 | 45 | 14 |A
3|l @ MPS1290S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 | A 13.3[15 | @ MPS1330-L15C 294 1245 | 45 | 14 | A
51@ MPS1290L-DIN 124 | 77| 45 | 14 (A 20 | O MPS1330-L20C 362 31345 | 14 |A
5(/@ MPS1290L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 | A 3| @ MPS1340S-DIN 107 | 60| 45 | 14 |A
129| 8| @ MPS1290-L8C 194 |145| 45 | 14 | A 3@ MPS1340S-DIN-C |[107 | 60| 45 | 14 [ A
10|10 MPS1290-L10C 220|171 | 45 | 14 [ A 5(@ MPS1340L-DIN 124 | 77 | 45 | 14 | A
12| @ MPS1290-L12C 246 (197 | 45 | 14 | A 13.4 5(/@ MPS1340L-DIN-C |124 | 77 | 45 | 14 | A
15| @ MPS1290-L15C 285(236| 45 | 14 | A 8|® MPS1340-L8C 200 (151 | 45 | 14 | A
20| O MPS1290-L20C 35030145 | 14 [A 10 | O MPS1340-L10C 227 (1178 | 45 | 14 | A
wn 3| @ MPS1300S-DIN 107 | 60| 45 | 14 | A 12 | @ MPS1340-L12C 254 1205 | 45 | 14 |A
o 3|l @ MPS1300S-DIN-C (107 | 60| 45 | 14 | A 15| @ MPS1340-L15C 294 1245 | 45 | 14 | A
= 5|/@ MPS1300L-DIN 124 | 77| 45 | 14 | A 20 | O MPS1340-L.20C 362 313 | 45 | 14 | A
E 5/@ MPS1300L-DIN-C 124 | 77|45 | 14 | A 3@ MPS1350S-DIN 107 | 60| 45 | 14 |A
w (13.0] 8| @ MPS1300-L8C 194 |145| 45 | 14 | A 3@ MPS1350S-DIN-C [107 | 60 | 45 | 14 [ A
x 10|10 MPS1300-L10C 220|171 45 | 14 [ A 5(/@ MPS1350L-DIN 124 | 77| 45 | 14 | A
8 12| @ MPS1300-L12C 246 | 197 | 45 | 14 | A 5(@ MPS1350L-DIN-C |124 | 77 | 45 | 14 | A
w 15| @ MPS1300-L15C 285(236| 45 | 14 | A 135 8| @ MPS1350-L8C 200 (151 | 45 | 14 | A
= g 20| @ MPS1300-L.20C 350|301 |45 | 14 [ A 10 | O MPS1350-L10C 227 (178 | 45 | 14 | A
— &’" 3| @ MPS1310S-DIN 107 | 60| 45 | 14 [ A 12| @ MPS1350-L12C 254 1205 |45 | 14 |A
d g 3l MPS1310S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 [ A 15| @ MPS1350-L15C 294 1245 | 45 | 14 | A
| 51@ MPS1310L-DIN 124 | 77|45 | 14 (A 20| @ MPS1350-L.20C 362 31345 | 14 |A
]. 510 MPS1310L-DIN-C |124| 77| 45 | 14 | A 3|@ MPS1360S-DIN 107 | 60| 45 | 14 A
13.1| 8| @ MPS1310-L8C 200 (151 45 | 14 | A 3@ MPS1360S-DIN-C |[107 | 60| 45 | 14 [A
10| O MPS1310-L10C 227 | 178 | 45 | 14 [ A 5|@ MPS1360L-DIN 124 | 77 | 45 | 14 | A
12| @ MPS1310-L12C 254 1205| 45 | 14 | A 5|@ MPS1360L-DIN-C [124 | 77 | 45 | 14 |A
15| @ MPS1310-L15C 294 (245| 45 | 14 | A 136] 8| @ MPS1360-L8C 205 156 | 45 | 14 | A
20| O MPS1310-L20C 362 (313 45 | 14 | A 10 | O MPS1360-L10C 2331184 | 45 | 14 | A
3l MPS1320S-DIN 107 | 60| 45 | 14 (A 12 | @ MPS1360-L12C 261 1212 | 45 | 14 | A
3l e MPS1320S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 [ A 15| @ MPS1360-L15C 303|254 |45 | 14 |A
5/@ MPS1320L-DIN 124 | 77| 45 | 14 | A 20 | O MPS1360-L20C 3731324 | 45 | 14 | A
51@ MPS1320L-DIN-C |124| 77|45 | 14 | A 3|@® MPS1370S-DIN 107 | 60| 45 | 14 A
13.2| 8| @ MPS1320-L8C 200 (151| 45 | 14 | A 3| @ MPS1370S-DIN-C |[107 | 60 | 45 | 14 A
10| O MPS1320-L10C 227|178 | 45 | 14 [ A 5|@ MPS1370L-DIN 124 | 77| 45 | 14 | A
12| @ MPS1320-L12C 254 |205| 45 | 14 [ A 5(|@ MPS1370L-DIN-C |124 | 77 | 45 | 14 | A
15| @ MPS1320-L15C 294 (245| 45 | 14 | A 137 8| @ MPS1370-L8C 205 (156 | 45 | 14 | A
20| O MPS1320-L20C 362 (313 45 | 14 | A 10 | O MPS1370-L10C 2331184 | 45 | 14 | A
3| @ MPS1330S-DIN 107 | 60| 45 | 14 A 12| @ MPS1370-L12C 2611212 | 45 | 14 |A
3l e MPS1330S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 [ A 15| @ MPS1370-L15C 303|254 | 45 | 14 | A
5/@ MPS1330L-DIN 124 | 77| 45 | 14 (A 20 | O MPS1370-L20C 3731324 | 45 | 14 | A
133| 5|@| |MPS1330L-DIN-C |124| 77| 45 | 14 | A 3|®| |MPS1380S-DIN [107 | 60|45 | 14 [A
gl e MPS1330-L8C 200151 45 | 14 | A 13.8] 3| @ MPS1380S-DIN-C |[107 | 60| 45 | 14 [ A
10| O MPS1330-L10C 227 | 178 | 45 | 14 [ A 5@ MPS1380L-DIN 124 | 77 | 45 | 14 | A

@ : Article standard stocké.
* : Article standard Japon.
[] : Article non standard - Nous consulter.



Dia. | £ Stock Dimensions (mm) Dia. | Stock Dimensions (mm)
4l & 4l 8
Foret| o | 1 Référence § Foret| o | 1 Référence §
D1 | |8 L1 | L3 | Lo | D4 |F pD1| XS L1 | L3 | Lo | D4 |F
(mm)| ()| S (mm)| ()| S
5| @ MPS1380L-DIN-C [124| 77| 45 | 14 | A 3|10 MPS1490S-DIN 114 | 64 | 48 | 16 | A
8| @ MPS1380-L8C 205|156 | 45 | 14 | A 14.9 3|10 MPS1490S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16 | A
13.8 10| O MPS1380-L10C 233|184 | 45 | 14 | A 5|10 MPS1490L-DIN 132 82 | 48 | 16 | A
12| @ MPS1380-L12C 261|212 | 45 | 14 | A 5|10 MPS1490L-DIN-C |132| 82 | 48 | 16 | A
15| @ MPS1380-L15C 303|254 | 45 |14 | A 3l @ MPS1500S-DIN 114 | 64 | 48 | 16 | A
20| O MPS1380-L.20C 373|324 | 45 | 14 | A 15.0 3|® MPS1500S-DIN-C | 114 | 64 | 48 | 16 | A
3| @ MPS1390S-DIN 107 60| 45 | 14 | A 5|@ MPS1500L-DIN 132 82 | 48 | 16 | A
3@ MPS1390S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 | A 5|@ MPS1500L-DIN-C |132| 82 | 48 | 16 | A
5| @ MPS1390L-DIN 124 77| 45 | 14 | A 3|10 MPS1510S-DIN 115 65 | 48 | 16 | A
5/®| |MPS1390L-DIN-C |124| 77| 45 |14 |A| |151| 3|0 |MPS1510S-DIN-C |115| 65 | 48 | 16 | A
139 8|® MPS1390-L8C 205|156 | 45 | 14 | A 5(0 MPS1510L-DIN 133|183 | 48 | 16 | A
101 0O MPS1390-L10C 233|184 | 45 | 14 | A 510 MPS1510L-DIN-C |133| 83 | 48 | 16 | A
12| @ MPS1390-L12C 261|212 | 45 | 14 | A 3|10 MPS1520S-DIN 115 65 | 48 | 16 | A
15| @ MPS1390-L15C 303|254 | 45 | 14 | A 15.2 3|10 MPS1520S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A
20| 0 MPS1390-L.20C 373|324 | 45 | 14 | A 50 MPS1520L-DIN 133 83 | 48 | 16 | A
3@ MPS1400S-DIN 107 | 60| 45 | 14 | A 5|0 MPS1520L-DIN-C [133| 83 | 48 | 16 | A
3@ MPS1400S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 | A 30 MPS1530S-DIN 115| 65 | 48 | 16 | A
5@ MPS1400L-DIN 124 | 77| 45 | 14 | A 15.3 3|0 MPS1530S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A
5@ MPS1400L-DIN-C (124 | 77| 45 |14 (A ’ 50 MPS1530L-DIN 133 83 | 48 | 16 | A
14.0| 8| @ MPS1400-L8C 205|156 | 45 | 14 | A 510 MPS1530L-DIN-C [133| 83 | 48 | 16 | A
10|00 MPS1400-L10C 233|184 | 45 | 14 | A 3|0 MPS1540S-DIN 115 65 | 48 | 16 | A
12| @ MPS1400-L12C 261|212 | 45 | 14 | A 15.4 3|10 MPS1540S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A
15| ® MPS1400-L15C 303|254 | 45 | 14 | A 5(0 MPS1540L-DIN 133| 83 | 48 | 16 | A
20( ® MPS1400-L20C 373|324 | 45 | 14 | A 510 MPS1540L-DIN-C [133| 83 | 48 | 16 | A
30O MPS1410S-DIN 114 | 64| 48 | 16 | A 3@ MPS1550S-DIN 115 65 | 48 | 16 | A %)
14.1 3(0O MPS1410S-DIN-C (114 | 64| 48 | 16 (A 15.5 3|@® MPS1550S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A o
5|10 MPS1410L-DIN 132 82| 48 | 16 | A 5|@ MPS1550L-DIN 133|183 | 48 | 16 | A =
5|0 MPS1410L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16 | A 5|@ MPS1550L-DIN-C [133| 83 | 48 | 16 | A E
3@ MPS1420S-DIN 114| 64| 48 | 16 | A 30 MPS1560S-DIN 115 65 | 48 | 16 | A [}
14.2 3|@ MPS1420S-DIN-C (114 | 64| 48 | 16 (A 15.6 3|10 MPS1560S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A %
“l 5@ MPS1420L-DIN 132 82| 48 | 16 | A 5(0 MPS1560L-DIN 133|183 | 48 | 16 | A g
5@ MPS1420L-DIN-C |132| 82| 48 | 16 | A 5|0 MPS1560L-DIN-C [133| 83 | 48 | 16 | A
3|10 MPS1430S-DIN 114| 64| 48 | 16 | A 30 MPS1570S-DIN 115 65 | 48 | 16 | A
143 3(0O MPS1430S-DIN-C (114 | 64| 48 | 16 (A 15.7 3|10 MPS1570S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A
15|10 MPS1430L-DIN 132 82| 48 | 16 | A 50 MPS1570L-DIN 133 83 | 48 | 16 | A
5|10 MPS1430L-DIN-C |132| 82| 48 | 16 | A 5|0 MPS1570L-DIN-C [133| 83 | 48 | 16 | A
3|10 MPS1440S-DIN 114| 64| 48 | 16 | A 30 MPS1580S-DIN 115 65 | 48 | 16 | A l
14.4 3|0 MPS1440S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 | A 15.8 3|10 MPS1580S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A :
5|10 MPS1440L-DIN 132 82| 48 | 16 | A 50 MPS1580L-DIN 133|183 | 48 | 16 | A
5|0 MPS1440L-DIN-C [132| 82| 48 | 16 | A 510 MPS1580L-DIN-C [133| 83 | 48 | 16 | A
3@ MPS1450S-DIN 114| 64| 48 | 16 | A 30 MPS1590S-DIN 115 65 | 48 | 16 | A
145 3@ MPS1450S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 | A 15.9 3|10 MPS1590S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A
5@ MPS1450L-DIN 132 82| 48 | 16 | A 50 MPS1590L-DIN 133 83 | 48 | 16 | A
5|e@ MPS1450L-DIN-C (132 | 82| 48 | 16 (A 510 MPS1590L-DIN-C [133| 83 | 48 | 16 | A
3|10 MPS1460S-DIN 114| 64| 48 | 16 | A 3|@ MPS1600S-DIN 115| 65 | 48 | 16 | A
14.6 3|0 MPS1460S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 | A 16.0 3|@® MPS1600S-DIN-C | 115| 65 | 48 | 16 | A
510 MPS1460L-DIN 132 82| 48 | 16 | A 5|@ MPS1600L-DIN 133 | 83 | 48 | 16 | A
5|0 MPS1460L-DIN-C (132 | 82| 48 | 16 (A 5|@ MPS1600L-DIN-C [133| 83 | 48 | 16 | A
3|10 MPS1470S-DIN 114| 64| 48 | 16 | A 310 MPS1610S-DIN 123 | 73 | 48 | 18 | A
14.7 3|0 MPS1470S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 | A 16.1 310 MPS1610S-DIN-C | 123 | 73 | 48 | 18 | A
510 MPS1470L-DIN 132 82| 48 | 16 | A 510 MPS1610L-DIN 143 | 93 | 48 | 18 | A
5|0 MPS1470L-DIN-C (132 | 82| 48 | 16 (A 510 MPS1610L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 | A
3|10 MPS1480S-DIN 114 | 64| 48 | 16 | A
14.8 3|0 MPS1480S-DIN-C 114 | 64| 48 | 16 (A /
510 MPS1480L-DIN 132 82| 48 | 16 | A
510 MPS1480L-DIN-C (132 | 82| 48 | 16 (A
CONDITIONS ‘
DE COUPE .



PERCAGE (CARBURE MONOBLOC) _

@De 3 a 30 I/d diametre/longueur.
@MPS : Double listels pour précision et fiabilité de percage.

MPS

@Tous les forets sont standards avec l'arrosage interne.

140°
P (D) & L2
Amaincissement

P M K 5 N H
v v v v d1 Tolérance | 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0 {10.0<D1<18.0{18.0< D1£20.0
DIN 0010 | 0010 | 0005 | 0.005
rErsErae—— —0.002 —0.005 —0.013 —0.016
Autes | 0015 | —0015 | —0018 | —0021
% \oir le tableau ci-dessus pour les MPS-DIN. Les autres forets MPS/MSL sont en tolérance h7.
@ Type A Double listels
(Attachement cylindrique)
. MPS—S/L-DIN-C et MPS—L ,
alQ [e=e=—= =1
&IH L3 \)‘ L9 l%
L1
MPS-—-S/L-DIN  (I/d 3—5) (Corps Whistle Notch) -
MPS----S/L-DIN-C (I/d 3—5) =7J <
MPS----L (I/d 8—40) 8
|
Dia. | § Stock Dimensions (mm) Dia. | § Stock Dimensions (mm)
Foret § = Référence § Foret § = Référence §
D1 | X |8 L1 | L3 | Lo | D4 |& D1 | X |8 L1 | L3 | Lo | D4 |&
(mm)|(vd)] S (mm)|(vd)| S
3|10 MPS1620S-DIN 123 73 | 48 | 18 | A 510 MPS1720L-DIN 143 | 93| 48 | 18 | A
162 3|0 |MPsi620s-DIN-C |123] 73 | 48 | 18 | A 172 5 | 5| |MPs1720L-DIN-C |143| 93| 48 | 18 | A
50O MPS1620L-DIN 143 93 | 48 | 18 | A 31|10 MPS1730S-DIN 123| 73| 48 | 18 [A
510 MPS1620L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 [ A 17.3 3|0 MPS1730S-DIN-C [ 123| 73| 48 | 18 | A
3|10 MPS1630S-DIN 123| 73 | 48 | 18 | A 15O MPS1730L-DIN 143| 93| 48 | 18 | A
16.3 3|0 MPS1630S-DIN-C | 123 | 73 | 48 | 18 | A 510 MPS1730L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 | A
15|10 MPS1630L-DIN 143 93 | 48 | 18 | A 3|10 MPS1740S-DIN 123| 73| 48 | 18 [A
510 MPS1630L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 [ A 174 3|0 MPS1740S-DIN-C [ 123| 73| 48 | 18 | A
3|0 MPS1640S-DIN 123 | 73 | 48 | 18 | A 510 MPS1740L-DIN 143| 93| 48 | 18 | A
0 |16.4 3|0 MPS1640S-DIN-C [123| 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1740L-DIN-C [ 143| 93| 48 | 18 | A
n 510 MPS1640L-DIN 1431 93 | 48 | 18 |A 3|@ MPS1750S-DIN 123| 73| 48 | 18 [A
= 510 MPS1640L-DIN-C [ 143 | 93 | 48 | 18 | A 17.5 3|@ MPS1750S-DIN-C [ 123| 73| 48 | 18 | A
n 3|@ MPS1650S-DIN 123 | 73 | 48 | 18 | A 5|@ MPS1750L-DIN 143| 93| 48 | 18 [ A
E 16.5 3|@® MPS1650S-DIN-C [ 123 73 | 48 | 18 | A 5|@ MPS1750L-DIN-C [ 143| 93| 48 | 18 | A
x 5|1@ MPS1650L-DIN 1431 93 | 48 | 18 |A 310 MPS1760S-DIN 123| 73| 48 | 18 | A
Q 5|@ |MPS1650L-DIN-C [143| 93 | 48 | 18 |A| |;54| 3 |0 |MPS1760S-DIN-C |123| 73| 48 | 18 | A
" 3|0 MPS1660S-DIN 123 | 73 | 48 | 18 | A 510 MPS1760L-DIN 143| 93| 48 | 18 [A
=(<% 16.6 3|0 MPS1660S-DIN-C [ 123 | 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1760L-DIN-C [ 143| 93| 48 | 18 | A
— &)" 5|0 MPS1660L-DIN 1431 93 | 48 | 18 |A 3|10 MPS1770S-DIN 123 | 73| 48 | 18 [ A
v o 510 MPS1660L-DIN-C [ 143 | 93 | 48 | 18 | A 17.7 3|0 MPS1770S-DIN-C |123 | 73| 48 | 18 | A
S 3|0 MPS1670S-DIN 123 | 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1770L-DIN 143 | 93| 48 | 18 |A
@]. 16.7 3|0 MPS1670S-DIN-C [ 123 | 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1770L-DIN-C |143 | 93| 48 | 18 | A
5|0 MPS1670L-DIN 1431 93 | 48 | 18 |A 3|10 MPS1780S-DIN 123 | 73| 48 | 18 [A
5|0 MPS1670L-DIN-C | 143| 93 | 48 | 18 [ A 178 3 (0O MPS1780S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 | A
3|0 MPS1680S-DIN 123 73 | 48 | 18 |A 15O MPS1780L-DIN 143 | 93| 48 | 18 |A
16.8 3|0 MPS1680S-DIN-C [ 123 | 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1780L-DIN-C |143 | 93| 48 | 18 | A
5|0 MPS1680L-DIN 1431 93 | 48 | 18 |A 3|10 MPS1790S-DIN 123 | 73| 48 | 18 [A
5|0 MPS1680L-DIN-C [ 143 | 93 | 48 | 18 | A 17.9 3|0 MPS1790S-DIN-C (123 | 73| 48 | 18 | A
3|10 MPS1690S-DIN 123 | 73 | 48 | 18 | A Tl 5O MPS1790L-DIN 143 | 93| 48 | 18 |A
16.9 3|0 MPS1690S-DIN-C [ 123 | 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1790L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 | A
510 MPS1690L-DIN 143 | 93 | 48 | 18 | A 3|@ MPS1800S-DIN 123 | 73| 48 | 18 [A
510 MPS1690L-DIN-C [ 143 | 93 | 48 | 18 | A 18.0 3|0 MPS1800S-DIN-C (123 | 73| 48 | 18 | A
3@ MPS1700S-DIN 123 73 | 48 | 18 | A 15 |e MPS1800L-DIN 143 | 93| 48 | 18 [ A
17.0 3@ MPS1700S-DIN-C [ 123 | 73 | 48 | 18 | A 5|@ MPS1800L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 | A
5|@ MPS1700L-DIN 1431 93 | 48 | 18 |A 3|10 MPS1810S-DIN 131 79| 50 | 20 [A
5|@ MPS1700L-DIN-C [ 143 | 93 | 48 | 18 | A 18.1 3|0 MPS1810S-DIN-C (131 | 79| 50 | 20 | A
3|0 MPS1710S-DIN 123| 73 | 48 | 18 | A 150 MPS1810L-DIN 153101 | 50 | 20 [ A
171 3|10 MPS1710S-DIN-C | 123 | 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1810L-DIN-C | 153 [101| 50 | 20 [ A
510 MPS1710L-DIN 143| 93 | 48 | 18 | A 3 (0 MPS1820S-DIN 131 79| 50 | 20 [A
510 MPS1710L-DIN-C | 143 | 93 | 48 | 18 | A 18.2 3|0 MPS1820S-DIN-C (131 | 79| 50 | 20 | A
3|0 MPS1720S-DIN 123| 73 | 48 | 18 | A 5|0 MPS1820L-DIN 153101 | 50 | 20 [ A
1721 3 10| |MPs1720s-DIN-C |123] 73 | 48 | 18 | A 5 0| |MPS1820L-DIN-C | 153 101 50 | 20 | A

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



Dia. § Stock Dimensions (mm) Dia. Stock Dimensions (mm)
Foret & Référence § Foret Référence §
D1 | ® L1 | L3 | Lo | Da [F D1 L1 | L3 | Lo | D4 |F
(mm)|(I/d) (mm)
3 MPS1830S-DIN 131 | 79| 50 | 20 MPS1920S-DIN 131 | 79|50 | 20

MPS1830S-DIN-C 131 | 79| 50 | 20
MPS1830L-DIN 153|101 | 50 | 20
MPS1830L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
MPS1840S-DIN 131| 79| 50 | 20
MPS1840S-DIN-C (131 | 79| 50 | 20
MPS1840L-DIN 153|101 | 50 | 20
MPS1840L-DIN-C [153 | 101 | 50 | 20
MPS1850S-DIN 131 | 79| 50 | 20
MPS1850S-DIN-C (131 | 79| 50 | 20
MPS1850L-DIN 153|101 | 50 | 20
MPS1850L-DIN-C (153 | 101 | 50 | 20
MPS1860S-DIN 131| 79| 50 | 20
MPS1860S-DIN-C (131 | 79| 50 | 20
MPS1860L-DIN 153|101 | 50 | 20
MPS1860L-DIN-C (153 | 101 | 50 | 20
MPS1870S-DIN 131 | 79| 50 | 20
MPS1870S-DIN-C (131 | 79| 50 | 20
MPS1870L-DIN 153|101 | 50 | 20
MPS1870L-DIN-C | 153 101 | 50 | 20
MPS1880S-DIN 131| 79| 50 | 20
MPS1880S-DIN-C (131 | 79| 50 | 20
MPS1880L-DIN 153|101 | 50 | 20
MPS1880L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
MPS1890S-DIN 131 79| 50 | 20
MPS1890S-DIN-C (131 | 79| 50 | 20
MPS1890L-DIN 153|101 | 50 | 20
MPS1890L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
MPS1900S-DIN 131 79| 50 | 20
MPS1900S-DIN-C (131 | 79| 50 | 20
MPS1900L-DIN 153|101 | 50 | 20
MPS1900L-DIN-C (153 | 101 | 50 | 20
MPS1910S-DIN 131| 79| 50 | 20
MPS1910S-DIN-C (131 | 79| 50 | 20
MPS1910L-DIN 153 101 | 50 | 20
MPS1910L-DIN-C [ 153 | 101 | 50 | 20

MPS1920S-DIN-C (131 | 79 | 50 | 20
MPS1920L-DIN 153|101 | 50 | 20
MPS1920L-DIN-C 153 |101 | 50 | 20
MPS1930S-DIN 131 79150 | 20
MPS1930S-DIN-C (131 | 79 | 50 | 20
MPS1930L-DIN 153|101 | 50 | 20
MPS1930L-DIN-C 153 |101 | 50 | 20
MPS1940S-DIN 131 79150 | 20
MPS1940S-DIN-C (131 | 79 | 50 | 20
MPS1940L-DIN 153 /101 | 50 | 20
MPS1940L-DIN-C 153 |101 | 50 | 20
MPS1950S-DIN 131 79150 | 20
MPS1950S-DIN-C (131 | 79 | 50 | 20
MPS1950L-DIN 153 /101 | 50 | 20
MPS1950L-DIN-C 153 |101 | 50 | 20
MPS1960S-DIN 131 79|50 | 20
MPS1960S-DIN-C (131 | 79 | 50 | 20
MPS1960L-DIN 153 /101 | 50 | 20
MPS1960L-DIN-C [153 |101 | 50 | 20
MPS1970S-DIN 131 | 79 150 | 20
MPS1970S-DIN-C |131 | 79 |50 | 20
MPS1970L-DIN 153 |101 | 50 | 20
MPS1970L-DIN-C 153 |101 |50 | 20
MPS1980S-DIN 131 79 150 | 20
MPS1980S-DIN-C |131 | 79 |50 | 20
MPS1980L-DIN 153 {101 | 50 | 20
MPS1980L-DIN-C 153 |101 |50 | 20
MPS1990S-DIN 131 79|50 | 20
MPS1990S-DIN-C |131 | 79 | 50 | 20
MPS1990L-DIN 153 101 | 50 | 20
MPS1990L-DIN-C 153 |101 | 50 | 20
MPS2000S-DIN 131 79150 | 20
MPS2000S-DIN-C |131 | 79 | 50 | 20
MPS2000L-DIN 153 101 | 50 | 20
MPS2000L-DIN-C 153 [101 | 50 | 20
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PERCAGE (CARBURE MONOBLOC)

@Pour des profondeurs de pergage de 10-40xD.
@Peut étre utilisé avec une lubrification minimum

MPs

pour les aciers et les fontes.

D (P & &

(CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

FORETS MPS (l/d=3—12)
Diamétre foret $3.0—66.0 $6.0—610.0 $10.0—¢614.0 $14.0—$20.0
Matiere Conditions |vitesse de coupe| Avance  [Vitesse de coupe| Avance  |Vitesse decoupe| Avance |Vitessedecoupe| Avance
Dureté (m/min) (mml/tour) (m/min) (mm/tour) (m/min) (mml/tour) (m/min) (mml/tour)
: 110 0.20 130 0.25 150 0.30 160 0.35
Acier doux = 180HB (50—120) [(0.15=0.25)| (80—140) |(0.20=0.35)| (90—170) |(0.20—0.40)| (100—180) |(0.20=0.40)
P — 90 0.20 110 0.25 130 0.25 140 0.30
AT GERERE (50—100) [(0.15—0.25)| (70—120) |(0.20—0.35)| (80—140) |(0.20—0.40)| (100—150) |(0.20—0.40)
Alliage acier | o0 -im 80 0.20 2 0.25 110 0.25 120 0.30
(40—90) |(0.15=0.30)| (60—110) |(0.15=0.30)| (70—130) |(0.15—-0.40)| (90— 140) |(0.20—0.40)
- 50 0.10 60 0.20 70 0.25 80 0.25
Acier inox Sl (20—100) |(0.05-0.15)| (40—120) |(0.10=0.25)| (50—120) |(0.15=0.30)| (60—120) |(0.15-0.30)
Fonte grise Résistance a la traction 100 0.25 130 0.30 150 0.35 160 0.35
<350N/mm2 | (70—120) |(0.15=0.30)| (100—140) |(0.20—=0.35)| (110—160) |(0.25—0.40)| (120—170) |(0.25—0.40)
- .| Résistance a la traction 60 0.20 70 0.20 90 0.25 100 0.3
FEMBERER R T (30—80) [(0.15—0.25)| (40—90) |(0.15—0.30)| (50—110) |(0.20—0.40)| (60—110) |(0.20—0.40)
N : 20 0.10 25 0.12 25 0.15 30 0.15
Alliage réfractaire - (10—25) |(0.05—0.15)| (15—30) |(0.05—0.15)| (15—30) [(0.10-0.20)| (25—35) |(0.10=0.20)
FORETS MPS (I/d=15—30)
Diametre foret 3.0—06.0 $6.0—610.0 $10.0—¢14.0
Matiere Conditions |yitesse de coupe| Avance  |Vitesse de coupe| Avance  |Vitesse de coupe| Avance
Dureté (m/min) (mml/tour) (m/min) (mml/tour) (m/min) (mml/tour)
: 85 0.20 85 0.25 90 0.30
e el <180HB (35-100) |(0.15-0.25)| (45—120) |(0.15=0.35)| (55—120) |(0.20-0.35)
B —— 80 0.20 90 0.25 90 0.30
Alliage acier | o0 ~oois 75 0.15 80 0.20 85 0.25
= (35—80) |(0.15—0.20)| (45—115) |(0.15—0.25)| (55—115) |(0.15—0.30)
n o 50 0.10 60 0.12 70 0.15
E Acier inox =200 (20—80) |(0.05—0.15)| (20—90) |(0.05=0.15)| (20—90) |(0.10=0.20)
) Résistance a la traction 70 0.25 75 0.30 80 0.35
g Fonte grise < 350N/mm? (40—85) [(0.15—0.30)| (50—90) |(0.20—0.35)| (50—95) |(0.20—0.40)
(18 q .| Résistance a la traction 65 0.20 70 0.25 75 0.30
— Fonte grise ductile| ™ _  -o\immz | (35—80) |(0.15-0.25)| (45—85) |(0.15-0.30)| (45—90) |(0.20-0.35)
O N : 20 0.10 25 0.12 25 0.15
< Alllage réfractaire - (10—25) |(0.05-0.15)| (15—30) |(0.05—0.15)| (15—30) |(0.10=0.20)
—D:
o W
= FORETS MPS (l/d=40)
C%. Diameétre foret $3.0—94.0 $5.0—%6.0 $6.0—99.0
Matiere Conditions |vitesse de coupe| Avance  |Vitesse de coupe| Avance  |Vitesse decoupe| Avance
Dureté (m/min) (mml/tour) (m/min) (mml/tour) (m/min) (mml/tour)
: 60 0.18 70 0.20 75 0.25
Acier doux <180HB (50—70) |(0.13-0.20)| (55—80) |(0.15—0.23)| (60—85) [(0.18=0.28)
P —— 55 0.15 65 0.18 70 0.23
Acier carbone (40—65) |(0.10—0.18)[ (45—75) [(0.13=0.22)| (55—80) |(0.15—0.25)
Alliage acier | o0 .oong 50 0.12 55 0.17 60 0.20
(40—60) |(0.08=0.15)| (40—65) |(0.13=0.20)| (40—75) [(0.15=0.23)
T 35 0.10 40 0.12 45 0.15
Acier inox =LAl (30—45) |(0.07—0.15)| (30—50) |(0.08=0.15)| (30—60) |(0.13—0.20)
Eaie 6 Résistance a la traction 55 0.15 60 0.20 60 0.23
9 < 350N/mm?2 (35—70) [(0.10—0.20)| (40—65) |(0.15—0.23)| (45—70) [(0.18—0.28)
. .| Résistance a la traction 45 0.12 50 0.17 55 0.20
Fonte grise ductile| ™ ", 2| (30—60) |(0.08—0.15)| (40—60) |(0.13—0.20)] (40—65) [(0.15=0.23)
A : _ 15 0.07 20 0.07 20 0.10
Alliage réfractaire (10—25) [(0.05=0.10)| (10—25) |(0.05=0.10)| (10—25) |(0.06—0.12)

Les conditions d'usinages peuvent varier considérablement, employer les données ci-dessus comme point de référence et ajuster les
valeurs selon les conditions. Pour des longueurs supérieures a 1/d=10, il est recommandé de faire un centrage.



@ GUIDE D'UTILISATION

@ Percer un trou non débouchant

M 1. Percage d'un avant-trou.

M 2. Usinage initial avec un foret long.

@Utilisation d'un foret avec un angle de pointe plus large (plus obtus)
comme la gamme Super Long. Les forets Mitsubishi MPS ou MWE
sont recommandés.

@Utiliser un foret de méme diamétre que que le foret de centrage.

QProfondeur de pergage : environ 2—3D ou plus.

@La haute précision est assurée grace au guide.

®@Introduction dans I'avant-trou a faible vitesse de rotation (vitesse de
coupe 20 a 30 m/min, avance 0.2 a 0.3 mm/tour)

(Faire une temporisation avec le foret entre 1 et 3 mm avant le fond de
I'avant-trou.

M 3. Percer des trous profonds

M 4. Retrait du foret

N

@Démarrer le pergage aux vitesses et avances recommandées sans
cycle de brise-copeaux (avance continue).

®1—2mm afin la sortie du foret du trou, réduire la vitesse de coupe.
(Vitesse de coupe entre 20—30m/min)

@Sortir le foret jusqu'a hauteur de I'avant-trou et modifier I'avance a
3000mm/min.

@Sortie du foret a une vitesse de coupe entre 20—30m/min et a une
avance entre 0,2—0,3mm/tour.

@ Percer des surfaces inclinées ou irréguliéres, ou des trous débouchants

M 1. Faire un méplat

M 2. Percage d'un avant-trou.

S\

@DUsiner une surface plane ou irréguliére en utilisant une fraise deux
tailles ou une fraise a rainurer avec coupe au centre. Faire le méplat
du méme diametre que le foret long.

ZAONAN

@Utilisation d'un foret avec un angle de pointe plus large (plus obtus)
comme la gamme Super Long. Les forets Mitsubishi MPS ou MWE
sont recommandés.

@Utiliser un foret de méme diamétre que que le foret de centrage.

®Profondeur de pergage : environ 2—3D ou plus.

@La haute précision est assurée grace au guide.

M 3. Coupe initiale avec le foret de type Long

M 4. Percer des trous profonds

ZOOOMNN

@Introduction dans I'avant-trou a faible vitesse de rotation (vitesse de
coupe 20 a 30 m/min, avance 0.2 a 0.3 mm/tour)

Faire une temporisation avec le foret entre 1 et 3 mm avant le fond de
I'avant-trou.

sssssss

@Démarrer le pergage aux vitesses et avances recommandées sans
cycle de brise-copeaux (avance continue).

M 5. Percer un trou débouchant

M 6. Retrait du foret

@®Quand on perce des trous débouchants, I'aréte de coupe peut étre
endommagée.
@Une avance de 0,05mm—0,1mm/tour est recommandée.

N

@DRetirer le foret a la profondeur du point de départ de I'avant-trou avec
une avance de 3000 mm/min.

@Ensuite, terminer le trou avec une vitesse de coupe de 20 a 30 m/min
et une avance de 0,2 a 0,3 mm/tour.

FORETS MPS




I:: !SL SUPER LONG

Foret carbure monobloc super long MSL listel

simple pour le percage de trous profonds
20xD ~ 30xD.

.
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MIRACLE

Foret carbure monobloc listel simple
Foret VIS

Bl Caractéristiques

@ Aréte de coupe a profil ondulé et goujures a géométrie spéciale
optimisant I'évacuation des copeaux en douceur

7 [ Forme ]
upe ondulée transversale
Aréte de coupe ondulée avec grzcr’]rg%”e
forte acuité périphérique et
point de coupe renforcé pres Géométrie

du centre.

petit R ]

(Geomerie des goujures

La géométrie petit R crée la premiére torsion des
copeaux. Associée a la géométrie grand R, elle
optimise leur évacuation en douceur.

@ Effort de coupe et géométrie copeaux 'y,

MIS L faible effort de coupe et consommation de puissance, excellent dispositif & copeaux avec copeaux compacts !

Foret MISL | Foret compétiteur Bourrage copeaux

bien avant la fin du
percage

<Conditions de coupe>

Consommation puissance (kW)
Consommation puissance (kW)

= FORETS MSL

4 Matiere : JIS S50C(150-180HB)
. (- L 5 Diam. foret EQJlZ(Arrosage interne)
Prof. percage  : 60mm
2 . ‘ 2 Vitesse de coupe  : 120m/tour
“- Avance :0.25mm/rev
tr = L Arrosage : Micro-pulvérisation i
0 o Pression d’huile : 0.5MPa

Caractéristiques du VP15TF

Revétement
MIRACLE Le revétement MIRACLE du VP15TF est idéal pour
(Al TN le percage grace a son extréme résistance au
collage. Approprié pour un éventail de matiéres, de
l'acier doux et aciers alliés, en passant par les aciers
inox et fontes.
Carbure
métallique
micro-grain
TF15

4

VPIST




PERGAGE (CARBURE MONOBLOC)
@De 20 a 30 I/d diamétre/longueur. .

Ms l @MSL: Listels standard pour précision et fiabilité de percage. UVE 140 @
@Tous les forets sont standards avec l'arrosage interne. w Amaincissement

v v v v d1 Tolérance | 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0 {10.0<D1<18.0{18.0< D1<20.0

DIN 0010 | 0010 | 0005 | 0.005
—0.002 | —0.005 | —0.013 | —0.016

0 0 0 0
Autres | _ 0912 | —0.015 | —0.018 | —0.021
% es autres forets MSL sont en tolérance h7.

@ Type B Listels Standard

(Attachement cylindrique)

Type MSL f
L3 ‘ L9
L1

MSL (I/d 20—30)

I

140°

@D1(h7)
@D4(h6)

Dia. | £ Stock Dimensions (mm) Dia. | £ Stock Dimensions (mm)
- o o o
Foret § = Référence § Foret § = Référence §
D1 | X |8 L1 | L3 | Lo | Da |F D1 | X |8 L1 | L3 | Lo | D4 |F
()| & )| &
20| ® MSL0300-L20C 10| 70, 36 | 6 |B 20| @ MSL0440-L20C 145|105| 36 | 6 |B
30|25| @ MSL0300-L25C 125| 85| 36 | 6 |B 44(25| @ MSL0440-L25C 167 |127| 36 | 6 | B
30[® MSL0300-L30C 140|100 36 | 6 | B 30| ® MSL0440-L30C 190 (150| 36 | 6 | B
20| ® MSL0310-L20C 122 | 82| 36 | 6 |B 20| @ MSL0450-L20C 145|/105| 36 | 6 | B
31|25 @ MSL0310-L25C 139 99|/ 36 | 6 |B 45|25( @ MSL0450-L25C 167|127 | 36 | 6 |B
30| @ MSL0310-L30C 157|117 | 36 | 6 |B 30(e® MSL0450-L30C 190(150| 36 | 6 | B
20| @ MSL0320-L20C 122 | 82| 36 | 6 |B 20| @ MSL0460-L20C 156|116 | 36 | 6 |B
3.2|25(e@ MSL0320-L25C 139 99| 36 | 6 |B 46|25| @ MSL0460-L25C 181,141 36 | 6 |B
30(e® MSL0320-L30C 157|117 | 36 | 6 | B 30(e® MSL0460-L30C 206|166 | 36 | 6 |B
20| ® MSL0330-L20C 122| 82| 36 | 6 |B 20| ® MSL0470-L20C 156 | 116 | 36 | 6 | B
(7]) 33|25| @ MSL0330-L25C 139 991 36 | 6 |B 47125| @ MSL0470-L25C 181|141 36 | 6 | B
S 30(® MSL0330-L30C 157|117 | 36 | 6 (B 30[® MSL0470-L30C 206 | 166 | 36 | 6 [ B
%) 20| @ MSL0340-L20C 122| 82| 36 | 6 |B 20| @ MSL0480-L20C 156|116 | 36 | 6 | B
- 34125| @ MSL0340-L25C 139 99| 36 | 6 | B 48|25| @ MSL0480-L25C 181|141 36 | 6 | B
H:J 30(e® MSL0340-L30C 157|117 | 36 | 6 | B 30(® MSL0480-L30C 206|166 | 36 | 6 |B
O 20| ® MSL0350-L20C 122| 82|36 | 6 |B 20| @ MSL0490-L20C 156 | 116 | 36 | 6 |B
L 35|25| @ MSL0350-L25C 139 99| 36 | 6 | B 49|25(@ MSL0490-L25C 1811141 36 | 6 | B
— ('-g 30(e® MSL0350-L30C 157 (117 | 36 | 6 | B 30(® MSL0490-L.30C 206|166 | 36 | 6 |B
] g 20| @ MSL0360-L20C 133| 93/ 36 | 6 |B 20| @ MSL0500-L20C 156 | 116| 36 | 6 | B
g % 36|25| @ MSL0360-L25C 153 (113 | 36 | 6 | B 50(25| @ MSLO0500-L25C 181|141 | 36 | 6 |B
o 30| MSL0360-L30C 173|133 36 | 6 |B 30|@ MSL0500-L30C 206|166 | 36 | 6 |B
@ . 20]e® MSL0370-L20C [133] 93|36 | 6 |B 20]e MSL0510-L20C [168[128| 36 | 6 [B
37(25| @ MSL0370-L25C 153113 36 | 6 | B 51125| @ MSL0510-L25C 195|155 36 | 6 |B
30(® MSL0370-L30C 173(133| 36 | 6 | B 30(® MSL0510-L30C 223|183 36 | 6 |B
20| ® MSL0380-L20C 133 93| 36 | 6 |B 20| @ MSL0520-L20C 168128 | 36 | 6 | B
38|25| @ MSL0380-L25C 153 |(113| 36 | 6 | B 52(25|@ MSL0520-L25C 195|155 36 | 6 | B
30(e® MSL0380-L30C 1731133 | 36 | 6 | B 30(® MSL0520-L30C 2231183 36 | 6 | B
20| ® MSL0390-L20C 133 93| 36 | 6 |B 20| ® MSL0530-L20C 168|128 | 36 | 6 | B
39(25| @ MSL0390-L25C 153|113 36 | 6 | B 53|25| @ MSL0530-L25C 195/155| 36 | 6 (B
30(® MSL0390-L.30C 173(133| 36 | 6 | B 30| @ MSL0530-L30C 223|183 | 36 | 6 (B
20| @ MSL0400-L20C 133| 93|/ 36 | 6 |B 20| ® MSL0540-L20C 168|128 | 36 | 6 | B
40(25| @ MSL0400-L25C 153|113 | 36 | 6 | B 54125 @ MSL0540-L25C 195|155 36 | 6 | B
30(e® MSL0400-L30C 1731133 36 | 6 | B 30| @ MSL0540-L30C 223|183 | 36 | 6 (B
20| ® MSL0410-L20C 145(105| 36 | 6 | B 20| @ MSL0550-L20C 168|128 | 36 | 6 | B
41125| @ MSL0410-L25C 167|127 | 36 | 6 | B 55(25| @ MSL0550-L25C 1951155 36 | 6 | B
30|® MSL0410-L30C 190 |150| 36 | 6 (B 30| @ MSL0550-L30C 223|183 | 36 | 6 (B
20| ® MSL0420-L20C 145(105| 36 | 6 | B 20| ® MSL0560-L20C 1791139 36 | 6 | B
42125 @ MSL0420-L25C 167 (127 | 36 | 6 | B 56[|25| @ MSL0560-L25C 209|169 | 36 | 6 (B
30| @ MSL0420-L30C 190|(150| 36 | 6 B 30| @ MSL0560-L30C 239(199| 36 | 6 | B
20| ® MSL0430-L20C 145|105| 36 | 6 B 20| @ MSL0570-L20C 179/139| 36 | 6 | B
43125 @ MSL0430-L25C 167|127 36 | 6 [ B 57125 @ MSL0570-L25C 209(169| 36 | 6 (B
30|(e® MSL0430-L30C 190 |150| 36 | 6 (B 30(® MSL0570-L30C 239/199| 36 | 6 | B

@ : Article stocké.
% : Article standard Japon.
[ : Article non standard - Nous consulter.



Dia. | £ Stock Dimensions (mm) Dia. | Stock Dimensions (mm)
. o . o
Foret % E Référence § Foret % = Référence §
D1 | X3 L1 | L3 | Lo | D4 |F D1 | X3 L1 | L3 | Lo | D4 |F
mm)|wa)| S mm)| )|
20| @ MSL0580-L20C 179113936 | 6 |B 20| @ MSL0770-L20C 225|185| 36 | 8 |B
58[25| @ MSL0580-L25C 209 (169 | 36 | 6 |B 77]25| @ MSLO0770-L25C 265|225| 36 | 8 |B
30| @ MSL0580-L.30C 239(199| 36 | 6 |B 30| MSL0770-L30C 305|265| 36 | 8 |B
20| ® MSL0590-L.20C 179|139| 36 | 6 |B 20| ® MSL0780-L20C 225/185| 36 | 8 |B
59|(25| @ MSL0590-L25C 209|169| 36 | 6 |B 78|25| @ MSL0780-L25C 265|225| 36 | 8 |B
30| @ MSL0590-L.30C 239|199| 36 | 6 |B 30(e MSL0780-L30C 305(265| 36 | 8 [B
20| @ MSL0600-L20C 179139| 36 | 6 |B 20| @ MSL0790-L20C 225|185| 36 | 8 |B
6.0[25| @ MSL0600-L25C 209|169| 36 | 6 |B 79|25| @ MSL0790-L25C 265|225| 36 | 8 |B
30| @ MSL0600-L30C 239/199| 36 | 6 |B 30| MSL0790-L30C 305|265| 36 | 8 |B
20| ® MSL0610-L20C 191|151 36 | 8 |B 20| ® MSL0800-L.20C 225|185| 36 | 8 |B
6.1|25| @ MSL0610-L25C 2231183 36 | 8 |B 8.0[|25| @ MSL0800-L25C 265|225/ 36 | 8 |B
30| @ MSL0610-L.30C 256 |216| 36 | 8 |B 30| e MSL0800-L.30C 305|265| 36 | 8 |B
20| @ MSL0620-L20C 191|151 36 | 8 |B 20| @ MSL0810-L20C 241|197| 40 | 10 |B
6.2|25| @ MSL0620-L25C 223|183 36 | 8 |B 81(25| @ MSL0810-L25C 283|239| 40 | 10 |B
30| @ MSL0620-L30C 256 |216| 36 | 8 |B 30| 0 MSL0810-L30C 326|282| 40 | 10 | B
20| ® MSL0630-L20C 191|151| 36 | 8 |B 20| ® MSL0820-L20C 241|197| 40 | 10 |B
6.3|25| @ MSL0630-L25C 223|183 36 | 8 |B 82|25 @ MSL0820-L25C 283|239| 40 | 10 |B
30| @ MSL0630-L.30C 256 |216| 36 | 8 |B 30| O MSL0820-L.30C 326|282| 40 | 10 | B
20| @ MSL0640-L20C 191|151 36 | 8 |B 20| @ MSL0830-L20C 241(197 | 40 | 10 |B
64|25| @ MSL0640-L25C 223|183 36 | 8 |B 83|25| @ MSL0830-L25C 283|239 | 40 | 10 |B
30| @ MSL0640-L30C 256 |216| 36 | 8 |B 30| O MSL0830-L30C 326|282 | 40 | 10 |B
20| @ MSL0650-L.20C 191|151 36 | 8 | B 20| ® MSL0840-L.20C 2411197 | 40 | 10 (B
6525 @ MSL0650-L25C 223|183| 36 | 8 |B 84|25 @ MSL0840-L25C 283239| 40 | 10 |B
30| @ MSL0650-L.30C 256|216| 36 | 8 |B 30O MSL0840-L.30C 326282 | 40 | 10 B
20| @ MSL0660-L20C 202|1162| 36 | 8 |B 20| @ MSL0850-L20C 241|197 | 40 | 10 [B| _4
6.6|25|® MSL0660-L25C 237|197| 36 | 8 |B 85(25| @ MSL0850-L.25C 283(239| 40 | 10 [B| O
30| e MSL0660-L30C 2721232| 3 | 8 |B 30|e MSL0850-L30C 326|282 40 | 10 |B| =
20| ® MSL0670-L20C 202|162| 36 | 8 |B 20| ® MSL0860-L.20C 252|208 | 40 | 10 | B ,‘Q
6.7|25| @ MSL0670-L25C 237|197| 36 | 8 |B 86|25|@ MSL0860-L25C 297 |253| 40 | 10 |B| LW
30| @ MSL0670-L30C 272|232| 36 | 8 |B 30| O MSL0860-L.30C 342 298| 40 | 10 B %
20| @ MSL0680-L20C 2021162| 36 | 8 |B 20| @ MSL0870-L20C 252|208 40 | 10 |B| L
6.8|25| @ MSL0680-L.25C 237|197| 36 | 8 |B 87|25 @ MSL0870-L25C 297 | 253 | 40 | 10 | B
30|e MSL0680-L30C 272|232 36 | 8 |B 30| 0 MSL0870-L30C 342 298| 40 | 10 | B
20| @ MSL0690-L.20C 202|162 | 36 | 8 |B 20| @ MSL0880-L20C 252|208 | 40 | 10 | B
69(25( @ MSL0690-L25C 237|197 36 | 8 |B 88|25| @ MSL0880-L25C 297 |253| 40 | 10 | B
30| @ MSL0690-L.30C 2721232 36 | 8 |B 3@ MSL0880-L.30C 342|298 | 40 | 10 | B
20| @ MSL0700-L20C 2021162| 36 | 8 |B 20| ® MSL0890-L20C 252|208 | 40 | 10 | B l5~
70|25| @ MSL0700-L25C 237|197| 36 | 8 |B 89|25 @ MSL0890-L.25C 297|253 | 40 | 10 |B
30| e MSL0700-L30C 2721232 36 | 8 |B 30 (0O MSL0890-L.30C 3421298| 40 | 10 | B
20| @ MSL0710-L20C 214|174 36 | 8 |B 20| @ MSL0900-L.20C 252|208 | 40 | 10 | B
71]25| @ MSL0710-L25C 251|211 36 | 8 |B 90|25| @ MSL0900-L25C 297|253 | 40 | 10 | B
30| e MSL0710-L30C 289|249 36 | 8 |B 30| e MSL0900-L.30C 342 298| 40 | 10 B
20| @ MSL0720-L20C 214|174 36 | 8 |B 20| @ MSL0910-L20C 265|221 40 | 10 | B
72|25| @ MSL0720-L25C 251|211 36 | 8 |B 9.1|25|0 MSL0910-L25C 312|268 | 40 | 10 | B
30| e MSL0720-L30C 289(249| 36 | 8 |B 30| 0 MSL0910-L30C 360|316| 40 | 10 | B
20| @ MSL0730-L20C 214 |174| 36 | 8 |B 20| @ MSL0920-L.20C 265 (221 | 40 | 10 |B
73|25| @ MSL0730-L25C 251|211| 36 | 8 |B 92250 MSL0920-L25C 312 |268| 40 | 10 |B
30| @ MSL0730-L30C 289|1249| 36 | 8 |B 30| O MSL0920-L30C 360|316 | 40 | 10 | B
20| @ MSL0740-L20C 214|174 36 | 8 |B 20| @ MSL0930-L20C 265|221| 40 | 10 [ B
74|25| @ MSL0740-L25C 251|211| 36 | 8 |B 9.3|25|0 MSL0930-L25C 312|268 | 40 | 10 [ B
30| e MSL0740-L30C 289(249| 36 | 8 |B 30| O MSL0930-L30C 360|316 | 40 | 10 | B
20| @ MSL0750-L20C 214|174 36 | 8 |B 20| ® MSL0940-L20C 265|221 | 40 | 10 [ B
75|25| @ MSLO0750-L25C 251|211 36 | 8 |B 9.4|25|0 MSL0940-L25C 312|268 | 40 | 10 | B
30| e MSL0750-L.30C 289|249 36 | 8 |B 30 (O MSL0940-L.30C 360|316 | 40 | 10 [ B
20| @ MSL0760-L20C 225|185| 36 | 8 |B 20| @ MSL0950-L.20C 265221 | 40 | 10 [ B
76|25| @ MSL0760-L25C 265|225, 36 | 8 |B 95(25| @ MSL0950-L25C 312|268 | 40 | 10 | B
30| @ MSL0760-L30C 305|265 36 | 8 |B 30|e® MSL0950-L30C 360316 | 40 | 10 | B
v
CONDITIONS ‘
DE COUPE

D083



PERGAGE (CARBURE MONOBLOC)
@De 20 a 30 I/d diametre/longueur. .

M 5 l @MSL: Listels standard pour précision et fiabilité de percage. UVE 140 @
@Tous les forets sont standards avec I'arrosage interne. w Amaincissement

P M |K 5 N |H
v v v v d1 Tolérance | 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0 {10.0<D1<18.0{18.0< D1<20.0

DIN 0010 | 0010 | 0005 | 0.005
—0.002 | —0.005 | —0.013 | —0.016

0 0 0 0
Autres | _ 0912 | —0.015 | —0.018 | —0.021
% es autres forets MSL sont en tolérance h7.

@ Type B Listels Standard

(Attachement cylindrique)

eSS S
8 = L3 — )\ Lo rg
L1
MSL (I/d 20—30) (Corps Whistle Notch)
. _________________ |
Dia. | £ Stock Dimensions (mm) Dia. | £ Stock Dimensions (mm)
.| B .| o
Foret § = Référence § Foret § = Référence §
D1 | X |8 L1 | L3 | Lo | Da |F D1 | X |8 L1 | L3 | Lo | D4 |F
()| & )| &
20|e® MSL0960-L20C 276|232| 40 | 10 | B 115 20| @ MSL1150-L20C 316|267 | 45 | 12 | B
9.6|125|0 MSL0960-L25C 326|282 | 40 | 10 | B 125 | @ MSL1150-L25C 373|324 | 45 | 12 | B
30 (0O MSL0960-L30C 376|332 40 | 10 | B 116 20| 0O MSL1160-L20C 327|278 | 45 | 12 | B
20|e® MSL0970-L20C 276|232 | 40 | 10 | B 25O MSL1160-L.25C 387|338 | 45 | 12 | B
9.7125|0 MSL0970-L25C 326|282 | 40 | 10 | B 117 20| O MSL1170-L20C 327|278 | 45 | 12 | B
30 (0O MSL0970-L30C 376|332 40 | 10 | B 25O MSL1170-L25C 387338 | 45 | 12 | B
20| @ MSL0980-L20C 276|232 40 | 10 | B 118 20| O MSL1180-L20C 327|278 | 45 | 12 | B
9.8|25| 0 MSL0980-L.25C 326|282 40 | 10 | B 25| O MSL.1180-L.25C 387338 | 45 | 12 | B
30| 0 MSL0980-L30C 376|332 40 | 10 | B 119 20| O MSL1190-L20C 327|278 | 45 | 12 | B
20| @ MSL0990-L20C 276|232 40 | 10 | B 25| O MSL1190-L.25C 387338 | 45 | 12 | B
d 9925|100 MSL0990-L25C 326(282| 40 | 10 [ B 12.0 20| @ MSL1200-L20C 327|278 | 45 | 12 | B
s 30| 0 MSL0990-L30C 376 (332| 40 | 10 [ B 25| @ MSL1200-L25C 387|338 | 45 | 12 | B
%) 20| @ MSL1000-L20C 276|232 40 | 10 | B 12.1{20 | O MSL1210-L20C 339|290 | 45 | 14 | B
— |[10.0/25| @ MSL1000-L25C 326 (282| 40 | 10 [ B 12.2120 [ O MSL1220-L20C 339|290 | 45 | 14 | B
H:J 30| @ MSL1000-L30C 376 |332| 40 | 10 [ B 12.3[20 | O MSL1230-L20C 339290 | 45 | 14 | B
@) 20| @ MSL1010-L20C 293|244 40 | 10 | B 12.4{20 | O MSL1240-L20C 339|290 | 45 | 14 | B
L |01 25|10 MSL1010-L25C 345|296 | 40 | 10 [ B 12.5(20 | ® MSL1250-L20C 339290 | 45 | 14 | B
—('-g 102 20| @ MSL1020-L20C 293|244 | 40 | 10 | B 12.6(20 | O MSL1260-L20C 350|301 | 45 | 14 | B
—g 2510 MSL1020-L25C 345296 | 40 | 10 [ B 12.7(20 | O MSL1270-L20C 350|301 | 45 | 14 | B
eﬁ 103 20| @ MSL1030-L20C 293244 | 45 | 12 (B 12.8[20 | O MSL.1280-L.20C 350|301 | 45 | 14 | B
& 25| 0 MSL1030-L25C 345/296| 45 | 12 | B 12.9(20 | O MSL1290-L20C 350|301 | 45 | 14 | B
Q. 10.4 20| ® MSL1040-L20C 293244 | 45 | 12 (B 13.0(20 | ® MSL1300-L20C 350|301 | 45 | 14 | B
25| 0 MSL1040-L25C 345|296 45 | 12 (B 13.1{20 | O MSL.1310-L20C 362/313| 45| 14 | B
10.5 20| @ MSL1050-L20C 293(244| 45 | 12 (B 13.2[ 20| O MSL1320-L20C 362|313| 45 | 14 | B
25| @ MSL1050-L25C 345/296| 45 | 12 | B 13.3[20 | O MSL1330-L20C 362 313| 45 | 14 | B
10.6 20| ® MSL1060-L20C 304 |255| 45 | 12 (B 13.4]1 20| O MSL1340-L.20C 362 |313| 45 | 14 | B
25| 0 MSL1060-L.25C 359(310| 45 | 12 (B 13.5/20| @ MSL1350-L20C 362 313| 45| 14 | B
10.7 20|e® MSL1070-L20C 304 |255| 45 | 12 | B 13.6] 20| O MSL1360-L20C 373[324| 45 | 14 [ B
250 MSL1070-L25C 359|310 45 | 12 | B 13.7120| O MSL1370-L20C 3731324 | 45 | 14 | B
10.8 20| @ MSL1080-L20C 304 |255| 45 | 12 | B 13.8] 20| O MSL1380-L20C 373324 45| 14 [ B
250 MSL1080-L25C 359|310 45 | 12 | B 13.9]1 20| O MSL1390-L20C 3731324 45| 14 | B
10.9 20|e® MSL1090-L20C 304 |255| 45 | 12 | B 14.0120| ® MSL1400-L20C 373[1324| 45 | 14 [ B
25(0O MSL1090-L.25C 359|310 45 | 12 | B
11.0 20(® MSL1100-L20C 304 |255| 45 | 12 | B
25| @ MSL1100-L25C 359|310 45 | 12 | B
111 20 (0O MSL1110-L20C 316|267 | 45 | 12 | B
250 MSL.1110-L25C 373|324 45 | 12 | B
11.2 20 (O MSL1120-L20C 316|267 | 45 | 12 | B
25(0 MSL1120-L25C 373324 45 | 12 | B
11.3 20 (0O MSL1130-L20C 316|267 | 45 | 12 | B
25(0 MSL1130-L25C 373324 45 | 12 | B
11.4 20 (0O MSL1140-L20C 316 (267 | 45 | 12 | B
250 MSL1140-L25C 373|324 45 | 12 B

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



@ Géométrie de pointe circulaire

(Géométrie de I'ame

Géomeétrie de I'ame circulaire avec un petit angle de pointe et un dégagement-X : haute précision
de la position des trous! (01 < 62)

Foret M 5 L

@ Précision d'usinage (taill

Du départ jusqu’a la fin de ——
I'usinage, les forces

horizontales de la piece:

Fx et Fy, restent faibles et

stables.

e au-dessus) V'

Forets MSL sont trés circulaires et résistants a I'usure : précision de la dimension du trou maintenue

Faret M 5 L FX

-.—u-n_u-—‘
-t

Début

Dimensions trous (um)

Y
Au travers
Foret du compétiteur

M

Début Au travers

[/

<Conditions de coupe>
Matiére
Diamétre foret
Vitesse de coupe: 80m/min

Foret carbure conventionnel

30

Forets MISL
10

A
Foret du compétiteur

I I
20 30

Longueur de coupe (m)

1
40

-10

_
)
=
)
|_
L
o
@)
T

10 50

:JIS S50C(150-180HB)  Avance *0.2mm/tour
' @8(Arrosage extérieur) Arrosage  : Emulsion 10%
Pression d'huile: 0.5MPa

@ Durée de vie

Foret M8 L sont trés résistants & I'usure sur les flancs et sur le listel!

0.3

o025 | @urée de vie finaIeD
£ <
2 o2+t
S 015 + Foret du compétiteur, - :
4 (Usmage encore possible )
o
L o1
2
o}

0.05

0¥

10 20

30

40 50

Longueur de coupe (m)

Photo agrandie du listel aprés 40m de percage
Foret du compétiteur

Ecaillage du
revétement

. 5

Frets M _5 L

<Conditions de coupe>

Matiere 1 JIS S50C
(150-180HB)
Diameétre foret: @8
(Arrosage extérieur)

: Emulsion 10%

Vitesse de coupe: 80m/min
Avance 1 0.2mm/rev

Prof. de percage: 25mm
(Trou débouchant)

Arrosage



R
PercAGE | FORETS MSL

PERCAGE (CARBURE MONO

@De 20 a 30 I/d diamétre/longueur. 140°
M 5 ‘ @MSL: Listels standard pour précision et fiabilité de pergage. UWC ‘
@Tous les forets sont standards avec |'arrosage interne. < i

(CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

FORETS MSL (I/d=3—12)

Diamétre foret $3.0—$6.0 $6.0—¢10.0 $10.0—914.0
Matiére Conditions| vitesse de coupe]  Avance | Vitessedecoupel Avance | Vitesse de coupel  Avance

Dureté (m/min) (mml/tour) (m/min) (mml/tour) (m/min) (mm/tour)

) 85 0.20 85 0.25 90 0.30
Acier doux =180HB (35—100) [(0.15—=0.25)| (45—120) |(0.15=0.35)| (55—120) |(0.20—0.35)

FE - 80 0.20 90 0.25 90 0.30
AETEr GEGRE (40—95) |(0.15—0.25)| (50—120) |(0.20—0.35)| (60—130) |(0.15—0.35)

Alliage acier _ 75 0.15 80 0.20 85 0.25
280—350HB | (35"80) |(0.15-0.20)| (45—115) |(0.15-0.25)| (55—115) |(0.15=0.30)

o 50 0.10 60 0.12 70 0.15
Acier inox STl (20=80) |(0.05-0.15)| (20—90) [(0.05=0.15)| (20—90) |(0.10=0.20)

Eerie 6Tt Résistance a la traction| 70 0.25 75 0.30 80 0.35
onte grise < 350N/mm?2 (40—85) |(0.15—0.30)| (50—90) |(0.20—0.35)[ (50—95) |(0.20—0.40)

q .| Résistance a la traction) 65 0.20 70 0.25 75 0.30
Fonte grise ductile| ™" =0\ /mm? (35—80) |(0.15—-0.25)| (45—85) |(0.15—0.30)| (45—90) |(0.20—0.35)

o . _ 20 0.10 25 0.12 25 0.15
Alliage réfractaire (10—25) [(0.05—0.15)| (15—30) |(0.05—0.15)| (15—30) |(0.10—0.20)

Les conditions d'usinages peuvent varier considérablement, employer les données ci-dessus comme point de référence et ajuster les
valeurs selon les conditions. Pour des longueurs supérieures a 1/d=10, il est recommandé de faire un centrage.




@ GUIDE D'UTILISATION

@ Percer un trou non débouchant

M 1. Percage d'un avant-trou.

M 2. Usinage initial avec un foret long.

@Utilisation d'un foret avec un angle de pointe plus large (plus obtus)
comme la gamme Super Long. Les forets Mitsubishi MWE ou MPS
sont recommandés.

@Uitiliser un foret de méme diamétre que que le foret de centrage.

Q@Profondeur de pergage : environ 2—3D ou plus.

@La haute précision est assurée grace au guide.

@Introduction dans I'avant-trou a faible vitesse de rotation (vitesse de
coupe 20 a 30 m/min, avance 0.2 a 0.3 mm/tour)

@Faire une temporisation avec le foret entre 1 et 3 mm avant le fond de
I'avant-trou.

M 3. Percer des trous profonds

M 4. Retrait du foret

N

@Démarrer le pergage aux vitesses et avances recommandées sans
cycle de brise-copeaux (avance continue).

D1—2mm afin la sortie du foret du trou, réduire la vitesse de coupe.
(Vitesse de coupe entre 20—30m/min)

@Sortir le foret jusqu'a hauteur de I'avant-trou et modifier I'avance a
3000mm/min.

@Sortie du foret & une vitesse de coupe entre 20—30m/min et a une
avance entre 0,2—0,3mm/tour.

@Percer des surfaces inclinées ou irréguliéres, ou des trous débouchants

M 1. Faire un méplat

M 2. Percage d'un avant-trou.

PO

@DUsiner une surface plane ou irréguliére en utilisant une fraise deux
tailles ou une fraise a rainurer avec coupe au centre. Faire le méplat
du méme diamétre que le foret long.

ZOONN

@Utilisation d'un foret avec un angle de pointe plus large (plus obtus)
comme la gamme Super Long. Les forets Mitsubishi MWE ou MPS
sont recommandés.

@Utiliser un foret de méme diamétre que que le foret de centrage.

@Profondeur de pergage : environ 2—3D ou plus.

@La haute précision est assurée grace au guide.

M 3. Coupe initiale avec le foret de type Long

W 4. Percer des trous profonds

ZOOMNN

®DiIntroduction dans I'avant-trou a faible vitesse de rotation (vitesse de
coupe 20 a 30 m/min, avance 0.2 a 0.3 mm/tour)

@Faire une temporisation avec le foret entre 1 et 3 mm avant le fond de
l'avant-trou.

R

@Démarrer le pergage aux vitesses et avances recommandées sans
cycle de brise-copeaux (avance continue).

M 5. Percer un trou débouchant

M 6. Retrait du foret

@®Quand on perce des trous débouchants, I'aréte de coupe peut étre
endommagée.
@Une avance de 0,05mm—0,1mm/tour est recommandée.

N

DRetirer le foret a la profondeur du point de départ de I'avant-trou avec
une avance de 3000 mm/min.

@Ensuite, terminer le trou avec une vitesse de coupe de 20 a 30 m/min
et une avance de 0,2 a 0,3 mm/tour.

| \RAY |

-m FORETS MSL




Mini foret 3/4 carbure monobloc
de haute précision.
Tolérance de circularité

\.un percage stable

' PRECISION
* FOR SUCCESS

H00SE JAPAN’S NO. 1

NTSUBISHI

MITSUBISHI MATERIALS
ww.mitsubishicarbide.com




B Caractéristiques

Carbure monobloc-avec trous
de lubrification pour un
percage de grande précision

Ry

La queue en carbure haute précision convient aux mandrins a pince et aux porte-outils de frettage

Surface lisse avec
angle de pente et
aréte de coupe vive

Outil guide disponible pour
I'utilisation sur les machines
de forage

Les carbures revétus VP, GP ou UP sont disponibles (sur commande uniquement)

(Instructions d'utilisation

M 1. Percage du trou pilote.

(Les forets Mitsibishi de types MZE, MZS, MWE ou MWS sont recommancés.)

M 2. Le foret est inséré dans le trou pilote sans

rotation.

oo

+0.03

1.5-3D1

| |#D1+0)01

I 3. Faites couler le liquide de coupe, augmentez la vitesse de coupe et I'avance en vous
reportant aux conditions de coupe recommandges, et commencez le percage.

Il 4. Revenez en "position 2" apres le percage, arrétez le
liquide de coupe et stoppez la rotation du foret.

\\\\ N \
o - ————— Y

N N\ S
(CExemples d'applications

Outil MGS0150L.100B MGS0150L.080B

Nuance HTi10 HTi10

Type de machine Centre de Tournage Centre de Tournage
Piece Piéce machine Buse d'injection de carburant
Acier inoxydable Acier inoxydable
Matiere

k

Vitesse de coupe(m/min) 28.3 28.3
é ‘é’_ Avance (mm/tour) 0.003 0.003
§ g Rolaion i) Avance prdent (min™t) 6000 6000
83 Taux d'avance (mm/min) 18 18
Profondeur du trou(mm) 65 (L/D=43D) 45 (L/D=30D)

Liquide de coupe

Huile soluble : 7MPa

Huile soluble : 7MPa

0
O
=
O
o
O
=




PERGAGE (CARBURE MONOBLOG)

MICRO-MGS

U\N3

Pv K5 NGH S
g
g g
@l °TF i e —
= L3
L1
Le type MGS peut étre utilisé avec les porte-outils de frettage.
Dia, | € Stock Dimensions (mm) Dia. | Stock Dimensions (mm)
Foret § S Référence Foret é S R&fSrence
D1 o E L3 L1 | D4 D1 & 5 L3 L1 Da
0.7 Int. | * MGS0070L040B 40| 80| 3 Int. | * MGS0180L060B 60 | 100 | 3
Int. | * 0070L060B 60 | 100 | 3 1.8 | Int. | % 0180L080B 80| 120 | 3
0.8 Int. | * 0080L040B 40| 80| 3 Int. | * 0180L100B 100 | 140 | 3
Int. | * 0080L060B 60 [ 100 | 3 Int. | * 0190L060B 60 | 100 | 3
0.9 Int. | * 0090L040B 40| 80| 3 1.9 [ nt. | * 0190L080B 801|120 | 3
Int. | * 0090L060B 60 | 100 | 3 Int. | * 0190L100B 100 | 140 | 3
Int. | * 0100L040B 40| 80| 3 Int. | * 0200L060B 60 | 100 | 3
1.0 | Int. | * 0100L060B 60 [ 100 | 3 2.0 [ Int. | * 0200L080B 80| 120 | 3
Int. | * 0100L080B 80 | 120 3 Int. | * 0200L100B 100 | 140 3
Int. | * 0110L040B 40| 80| 3 21 Int. | * 0210L080B 80| 120 | 3
1.1 | nt. | % 0110L060B 60 [ 100 | 3 ' Int. | * 0210L100B 100 | 140 | 3
Int. | * 0110L080B 80| 120 | 3 99 Int. | * 0220L080B 80| 120 | 3
Int. | * 0120L040B 40| 80| 3 ' Int. | * 0220L100B 100 | 140 | 3
n 1.2 | Int. [ * 0120L060B 60 | 100 8 23 Int. | * 0230L080B 80 | 120 3
@) Int. | * 0120L080B 801|120 | 3 ' Int. | * 0230L100B 100 | 140 | 3
2. Int. | * 0130L060B 60 | 100 | 3 24 Int. | * 0240L080B 80| 120 | 3
@) 1.3 | Int. | % 0130L080B 801|120 | 3 ' Int. | * 0240L100B 100 | 140 | 3
% Int. | * 0130L100B 100 | 140 | 3 25 Int. | * 0250L080B 80| 120 | 3
§ Int. | * 0140L060B 60 100 | 3 ' Int. | * 0250L100B 100 | 140 | 3
1.4 | Int. | % 0140L080B 80| 120 | 3 26 Int. | * 0260L080B 80120 | 3
— IEI:)J Int. | * 0140L100B 100 | 140 | 3 ' Int. | * 0260L100B 100 | 140 | 3
= 5 Int. | * 0150L060B 60 | 100 | 3 27 Int. | * 0270L080B 80| 120 | 3
v % 15 |t | % 0150L080B 80120 | 3 ' Int. | * 0270L100B 100 | 140 | 3
? Int. | * 0150L100B 100 | 140 | 3 28 Int. | * 0280L080B 80| 120 | 3
. Int. | * 0160L060B 60 100 | 3 ' Int. | * 0280L100B 100 | 140 | 3
1.6 | Int. | % 0160L080B 80| 120 | 3 Int. | * 0290L080B 80| 120 | 3
Int. | * 0160L100B 100|140 | 3 2.9 Int. | * 0290L100B 100 | 140 | 3
Int. | * 0170L060B 60 | 100 | 3 3.0 Int. | * 0300L080B 80120 | 3
1.7 | Int. | * 0170LO80B 80120 | 3 ' Int. | * 0300L100B 100 | 140 | 3
Int. | * 0170L100B 100 | 140 | 3
Remarque : Contactez Mitsubishi Materials pour les produits revétus (carbure revétus VP, GP et UP).
M Guide M Lorsque vous utilisez le foret avec un outil guide
M4
I ;
S 38 X
L3
La L3 Longueur de goujure (15) L
L1
Référence Dimensions (mm) /&
D4 D8 L1 L3 L4 [Visdecalage| Clé
MGD38 12.7 3.0 | 38.1| 12.6 | 12.7 [HSS04004 |HKY20F
MGD70 12.7 3.0 | 70.0 | 25.0 | 20.0 [HSS04004 |HKY20F
@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
- [] : Article non standard - Nous consulter.



MICRO-MGS

ecommandées

Diametre du foret $0.7—03.0
i Conditions Liquide de coupe
Matiére Vitesse de coupe | Avance recommandé
(m/min) (mml/tour)
Dureté
Acier doux <180HB 70 —0.001
. 180—280HB 60 —0.007 | Non soluble a I'eau
Acier carbone
Acier allié
cieratie 280—350HB 40 —0.005
Acier inoxydable <200HB 40 —0.005 [Non soluble a I'eau
Résistance a la traction
Fonte 70 —0.02
=350MPa Non soluble & I'eau
— : - Huile soluble 3 I
Fonte ductile  |"¥Sneaetacion) 59 —0.015 |l solubleafea
Alliage aluminium = 110 —0.02
Huile soluble a I'eau
Alliage de cuivre = 70 —0.02

[ Remarques concernant les applications spéciales :

* Un trou pilote ou un canon de guidage est
nécessaire.

* Le filtre de liquide de coupe doit étre inférieur a 5
microns.
Un filtre trés fin est nécessaire pour éviter tout
blocage des trous par le liquide de coupe.

* Un liquide de coupe haute pression est nécessaire.

Au moins 10MPa.
(Si la pression est trop faible, un blocage des
copeaux peut se produire.)

MIICRO - MGS




I MNS |

Le MNS : Le foret pour l'usinage des alliages
aluminium !

Grande avance et grande efficacité de percage
avec des avances jusqu'a F=10.000mm/min.

'PRECISION
* FOR SUCCESS

CHOOSE JAPAN’S NO. 1

MITSUBISHI

SMITSUBISHI MATERIALS
www.mitsubishicarbide.com




Foret carbure monobloc pour une grande efficacité d'usinage des alliages aluminium

B Caractéristiques

@ Géomeétrie optimale des gouijures et de I'aréte de coupe pour l'usinage des alliages aluminium

Forme de l'aréte de coupe Forme transversale @8fiSdelaréte supérieure

--)e ondulée

Aréte de coupe ondulée avec
forte acuité périphérique et
point de coupe renforcé pres
du centre.

A Iard La géométrie petit R crée la premiére torsion
(Vue en coupe d‘épaulement de faréte de coupe) desgcopeaux. ?Associée ala géométrie grand
R, elle optimise leur évacuation en douceur.

L)
1
|%éométrie grand R

Géométrie petit R

La goujure large est concue de maniere
optimale pour l'usinage des alliages aluminium.

(Vue en coupe de la goujure moyenne)

FORETS MNS

Brevet en cours
d'’homologation

ame
Une grande poche a amincissement permet siovjures ‘.
une evacuation en douceur des copeaux et Grandes dents pour empécher
empéche le collage de l'aréte de coupe.

I'accumulation des copeaux.

@Une simulation informatisée du dégagement a éte utilisée pour définir le meilleur positionnement des trous d'arrosage

Face de dépouille . \Face aamincissement d‘éme\ \ Face de dépouille \
MNS (type a 4 trous)

ous)

i+

Trou d'arrosage Aréte de coupe Trou d'arrosage Aréte de coupe

@Une lubrification efficace du point d'aréte de coupe et de la face de dépouille généralement sujets au collage




PERCAGE (CARBURE MONOBLOC) _
MNS o &) LX

P M K |§ |N ‘/H M Type MNSC. 3S/L-DIN, MNSE.
D1 | 30<D1<60 | 6.0<D1<100 | 10.0<D1<180 | 18.0<D1£20.0
+0.016 +0.021 +0.025 +0.029

+0.004 +0.006 +0.007 +0.008

‘i R e WType MNS. £JC. MNST.

D1 [D1<3.0| 3.0<D1<6.0 |6.0<D1=<10.0| 10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0

(Type a queue cylindrique) 0 0 0 0 0
) MNS—S/LDIN-CetMNS—L o -0.014| -0.018 | -0.022 | -0.027 | -0.033
el 8 ‘I.‘“\“-ﬁ“‘ )‘ :ii:::L === l‘a’
: L1 : s
(Type a queue whistle notch))
(Note 1) Les forets de diameétre 4.5 ou inférieur sont congus avec 2 trous d'arrosage.
(Note 2) Le type MNS peut étre utilisé avec les porte-outils de frettage.
Dia. é %";é Stock Dimensions (mm) Dia. §_ %:.;: Stock Dimensions (mm)
Foret g 2 < o Référence Foret g § < o Référence
D1 x :(,: E - L1 | L3 | Lo | D4 D1 x 3;;_ E L L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 [Int. | O | MNS0300S-DIN 62| 20| 36 | 6 3 |Int.| O | MNS0330S-DIN 62| 20| 36 | 6
3(Int. | O 0300S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 3|Int.| O 0330S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6
5(Int. | O 0300L-DIN 66| 28| 36 | 6 5|Int.| O 0330L-DIN 66| 28| 36 | 6
5|iInt. | @ 0300L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 5|Int. | @ 0330L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6
8 |Int.| O 0300-L8C 74| 34| 36 | 6 g8 |Int.| O 0330-L8C 80| 40| 36 | 6
3.0(10|Int. | O 0300-L10C 80| 40| 36 | 6 33|10 |Int. | O 0330-L10C 87| 47| 36 | 6
12 [ Int. | ® 0300-L12C 86| 46| 36 | 6 12 (Int. | @ 0330-L12C 94| 54| 36 | 6
15 | Int. | O 0300-L15C 95| 55| 36 | 6 15 | Int. | O 0330-L15C 104 | 64| 36 | 6
%)) 20 (Int. | @ 0300-L20C 110 70| 36 | 6 20| Int. | ® 0330-L20C 122 82| 36 | 6
§ 25| Int. | O 0300-L25C 125| 85| 36 | 6 25 | Int. | O 0330-L25C 139 99| 36 | 6
N 30 (Int. | @ 0300-L30C 140 | 100 | 36 | 6 30 [Int. | @ 0330-L30C 157|117 | 36 | 6
E 3|Int. | O 0310S-DIN 62| 20| 36 | 6 3|Int. | O 0340S-DIN 62| 20| 36 | 6
x 3|Int. | O 0310S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6 3|Int. | O 0340S-DIN-C | 62| 20| 36 | 6
8 5(Int. | O 0310L-DIN 66| 28| 36 | 6 5|Int. | O 0340L-DIN 66| 28| 36 | 6
W 5(Int. | O 0310L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 5(Int.| O 0340L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6
— % g |mt| O 0310-L8C 80| 40| 36 | 6 g |mt| o 0340-L8C 80| 40| 36 | 6
= & |31f10|mt| O 0310-L10C | 87| 47|36 | 6 | |34|10|mt| O 0340-L10C | 87| 47|36 | 6
& 12 [ Int. | O 0310-L12C 94| 54|36 | 6 12 [ Int. [ O 0340-L12C 94| 54|36 | 6
%) . 15 |t | 0 0310-L15C |104 | 64| 36 | 6 15 [t | O 0340-L15C | 104| 64| 36 | 6
20 | Int. | O 0310-L20C 122 | 82| 36 | 6 20 | Int. | O 0340-L20C 122 | 82| 36 | 6
25 (Int. | O 0310-L25C 139 99| 36 | 6 25 (Int. | O 0340-L25C 139 99| 36 | 6
30 [ Int. | O 0310-L30C 157 | 117 | 36 | 6 30 | Int. | O 0340-L30C 157 | 117 | 36 | 6
3|Int. | O 0320S-DIN 62| 20| 36 | 6 3|Int. | O 0350S-DIN 62| 20| 36 | 6
3|Int. | O 0320S-DIN-C| 62| 20| 36 | 6 3|Int.| O 0350S-DIN-C| 62| 20| 36 | 6
5|Int. | O 0320L-DIN 66| 28| 36 | 6 5(Int.| O 0350L-DIN 66| 28| 36 | 6
5|Int. | @ 0320L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 5|Int. | @ 0350L-DIN-C | 66| 28| 36 | 6
8 |Int.| O 0320-L8C 80| 40| 36 | 6 g |Int.| O 0350-L8C 80| 40| 36 | 6
3210 |Int. | O 0320-L10C 87| 47| 36 | 6 35(10|Int. | O 0350-L10C 87| 47| 36 | 6
12 [ Int. | @ 0320-L12C 94| 54| 36 | 6 12 (Int. | @ 0350-L12C 94| 54| 36 | 6
15 [ Int. | O 0320-L15C 104 | 64| 36 | 6 15 | Int. | O 0350-L15C 104 | 64| 36 | 6
20 Int. | @ 0320-L20C 122 | 82| 36 | 6 20| Int. | ® 0350-L20C 122 | 82| 36 | 6
25 | Int. | O 0320-L25C 139 | 99| 36 | 6 25 | Int. | O 0350-L25C 139 99| 36 | 6
30|Int. | @ 0320-L30C 157|117 | 36 | 6 30|Int. | @ 0350-L30C 157|117 | 36 | 6

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.g. différents diamétres et longueurs peuvent étre
fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J * Article non standard - Nous consulter.




Dia. § %’*;; Stocki Dimensions (mm) Dia. § %E Stock Dimensions (mm)
Rl o 25 0 Référence Foret g §”\J. 0 Référence
X |Eg| o L1 | L3 | Lo | Da x|tg| o L1 | L3 | Lo | D4
<= - <=
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 (Int. | O | MNS0360S-DIN 62| 20| 36 6 3 |Int. | O | MNS0410S-DIN 66| 24| 36 6
3|Int.| O 0360S-DIN-C [ 62| 20| 36 6 3|Int.| O 0410S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6
51Int. | O 0360L-DIN 66| 28| 36 6 5|1Int.] O 0410L-DIN 74| 36| 36 6
5|Int. | O 0360L-DIN-C [ 66| 28| 36 6 5(Int. | O 0410L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6
8 |Int.| O 0360-L8C 85| 45| 36 6 g8 |Int.| O 0410-L8C 91| 51| 36 | 6
36(10 (It | O 0360-L10C 93| 53| 36 6 41110 |Int.| O 0410-L10C 100 | 60| 36 6
12 | Int. [ O 0360-L12C 101 | 61| 36 6 12 | Int. [ O 0410-L12C 109 | 69| 36 6
15 | Int. | O 0360-L15C 113 | 73| 36 6 15 | Int. [ O 0410-L15C 122 | 82| 36 6
20 [ Int. | O 0360-L20C 133 | 93| 36 6 20 | Int. | O 0410-L20C 1451105 | 36 6
25 | Int. | [OJ 0360-L25C 153 | 113 | 36 6 25 | Int. | O 0410-L25C 167 | 127 | 36 6
30 | Int. | O 0360-L30C 1731133 | 36 6 30 (Int. | O 0410-L30C 190 | 150 | 36 6
3(Int.| O 0370S-DIN 62| 20| 36 6 3(Int.| O 0420S-DIN 66| 24| 36 6
3]|Int.| O 0370S-DIN-C | 62| 20| 36 6 3(Int.| O 0420S-DIN-C | 66| 24| 36 6
5(Int.| O 0370L-DIN 66| 28| 36 6 5]Int. | O 0420L-DIN 74| 36| 36 6
5(Int.| O 0370L-DIN-C | 66| 28| 36 6 5]|Int. | @ 0420L-DIN-C | 74| 36| 36 6
8 |Int.| OJ 0370-L8C 85| 45| 36 6 8 |Int.| O 0420-L8C 91| 51| 36 6
37|10 |Int.| O 0370-L10C 93| 53| 36 6 42110 Int. | O 0420-L10C 100 | 60| 36 6
12 | Int. | O 0370-L12C 101 | 61| 36 6 12 | Int. | @ 0420-L12C 109 | 69| 36 6
15 | Int. | O 0370-L15C 113 | 73| 36 6 15 | Int. | O 0420-L15C 122 | 82| 36 6
20 | Int. | O 0370-L20C 133 | 93| 36 6 20 | Int. | @ 0420-L20C 145 | 105 | 36 6
25| Int. | O 0370-L25C 153|113 | 36 6 25 | Int. | O 0420-L25C 167 | 127 | 36 6
30 | Int. | I 0370-L30C 173 | 133 | 36 6 30 |Int. | @ 0420-L30C 190 | 150 | 36 6
3(Int.| O 0380S-DIN 66| 24| 36 6 3|Int.| O 0430S-DIN 66| 24| 36 6
3(Int.| O 0380S-DIN-C [ 66| 24| 36 6 3(Int.| O 0430S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6
5]Int.| O 0380L-DIN 74| 36| 36 6 5(Int.| O 0430L-DIN 74| 36| 36 | 6
5|Int.| O 0380L-DIN-C | 74| 36| 36 6 5|Int. | O 0430L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 n
g |m| o 0380-L8C | 85| 45| 36 | 6 8 |m | o 0430-L8C | 91| 5136 | 6 | £
38|10 |Int. | O 0380-L10C 93| 53| 36 6 43110 | Int. | O 0430-L10C 100 | 60| 36 6 wn
12 | Int. | O 0380-L12C 101 | 61| 36 6 12 | Int. [ O 0430-L12C 109 | 69| 36 6 E
15 | Int. | O 0380-L15C 113 | 73| 36 6 15 | Int. | O 0430-L15C 122 | 82| 36 6 o
20 | Int. | O 0380-L20C 133 | 93| 36 6 20 | Int. | O 0430-L20C 145|105 | 36 6 8
25 | Int. | O 0380-L25C 153 | 113 | 36 6 25 [ Int. | O 0430-L25C 167 | 127 | 36 | 6
30 (Int. | O 0380-L30C 1731133 | 36 6 30 |Int. | O 0430-L30C 190 | 150 | 36 6
3(Int.| O 0390S-DIN 66| 24| 36 6 3(Int.| O 0440S-DIN 66| 24| 36 6
3|Int.] O 0390S-DIN-C | 66| 24| 36 6 3|Int.| O 0440S-DIN-C | 66| 24| 36 6
51Int.| OJ 0390L-DIN 74| 36| 36 6 5]|Int. | O 0440L-DIN 74| 36| 36 6
51Int.| O 0390L-DIN-C | 74| 36| 36 6 5(Int.| O 0440L-DIN-C | 74| 36| 36 6
8 |Int.| OJ 0390-L8C 85| 45| 36 6 g8 |Int.| OJ 0440-L8C 91| 51| 36 6
39|10 (It | O 0390-L10C 93| 53| 36 6 44110 |Int. | O 0440-L10C 100 60| 36 | 6
12 | Int. | O 0390-L12C 101 | 61| 36 6 12 | Int. [ O 0440-L12C 109 69| 36 | 6
15 [ Int. | O 0390-L15C 113 | 73| 36 6 15 | Int. [ O 0440-L15C 122 | 82| 36 6
20 [ Int. | O 0390-L20C 133 | 93| 36 6 20 | Int. | O 0440-L20C 145 | 105 | 36 6
25 | Int. | O 0390-L25C 153|113 | 36 6 25 [ Int. | O 0440-L25C 167 | 127 | 36 6
30 | Int. | [OJ 0390-L30C 173 | 133 | 36 6 30 (Int. | O 0440-L30C 190 | 150 | 36 6
3(Int.| O 0400S-DIN 66| 24| 36 6 3|Int.| O 0450S-DIN 66| 24| 36 6
3(Int.| O 0400S-DIN-C | 66| 24| 36 6 3|Int. | O 0450S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6
5(Int.| O 0400L-DIN 74| 36| 36 6 5|Int.| O 0450L-DIN 74| 36| 36 6
5|Int.| ® 0400L-DIN-C | 74| 36| 36 6 5|Int. | O 0450L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6
8 |Int. | O 0400-L8C 85| 45| 36 6 g8 |Int.| O 0450-L8C 91| 51| 36 6
40110 |Int. | O 0400-L10C 93| 53| 36 6 45(10 | Int. | O 0450-L10C 100 60| 36 | 6
12 | Int. | @ 0400-L12C 101 | 61| 36 6 12 | Int. | O 0450-L12C 109 | 69| 36 6
15 [ Int. | O 0400-L15C 113 | 73| 36 6 15 | Int. [ O 0450-L15C 122 | 82| 36 | 6
20| Int. | @ 0400-L20C 133 93| 36 6 20 | Int. | O 0450-L20C 1451105 | 36 | 6
25 [ Int. | O 0400-L25C 153 | 113 | 36 6 25 [ Int. | O 0450-L.25C 167 | 127 | 36 | 6
30|Int.| @ 0400-L30C 1731133 | 36 6 30 (Int. | O 0450-L30C 190 | 150 | 36 6

CONDITIONS ‘
DE COUPE
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PERCAGE (CARBURE MONOBLOC) _
MNS o &) LX

P M |K 5 N ‘/H M Type MNS. 3S/L-DIN, MNSY
D1 | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1£180 | 18.0<D1£20.0
+0.016 +0.021 +0.025 +0.029

+0.004 +0.006 +0.007 +0.008

@’ p— - a2  MType MNSL 3-LEIC, MNSY

D1 |D1<3.0| 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0|10.0<D1<18.0 | 18.0<D1=20.0

(Type a queue cylindrique)

0 0 0 0 0
o A MNS-—--S/L-DIN-C et MNS-——-L _, %2 -0.014| -0.018 -0.022 -0.027 -0.033
L ESSSSSSSSSSSS e
L3 L9 S}

L1

(Type & queue whistle notch)
MNS...S/L-DIN ; ©

(Note) Le type MNS peut étre utilisé avec les porte-outils de frettage.

Dia. é %?; Stock Dimensions (mm) Dia. §_ %:.;: Stock Dimensions (mm)
Foret g 2 < 0 Référence i g § < 5 Référence
D1 14 gg -~ L1 | L3 | Lo | D4 D1 24 é_:—g o L1 | L3 | L9 | D4
(mm)| (I/d) (mm))| (I/d)
3| Int. [ O [ MNS0460S-DIN 66| 24|36 | 6 3 |Int. [ O [ MNS0490S-DIN 66| 28| 36 | 6
3|int. | O 0460S-DIN-C | 66| 24| 36 | 6 3|Int. | O 0490S-DIN-C| 66| 28| 36 | 6
5 Int. | O 0460L-DIN 74| 36|36 | 6 5|Int. | O 0490L-DIN 82| 44| 36 | 6
51Int.| OJ 0460L-DIN-C [ 74| 36| 36 6 5(Int.| O 0490L-DIN-C | 82| 44| 36 6
8|Int.| O 0460-L8C 96| 55| 36 6 8|(Int.| O 0490-L8C 96| 55| 36 6
4610 |Int. | O 0460-L10C 106 | 66| 36 | 6 49|10 | Int. [ O 0490-L10C 106 | 66| 36 | 6
22 |Int. | O 0460-L12C 116 | 76| 36 | 6 12 [ Int. | O 0490-L12C 116 | 76| 36 | 6
15 | Int. | O 0460-L15C 131 | 91| 36 6 15 | Int. | O 0490-L15C 131 | 91| 36 6
n 20 | Int. | O 0460-L20C 156 | 116 | 36 6 20 [ Int. | O 0490-L20C 156 | 116 | 36 6
§ 25 | Int. | O 0460-L25C 181 | 141 | 36 6 25 | Int. | OJ 0490-L25C 181 | 141 | 36 6
N 30| Int. | O 0460-L30C 206 | 166 | 36 6 30 (Int. | O 0490-L30C 206 | 166 | 36 6
E 3|Int. | O 0465S-DIN 66| 24| 36 | 6 3|Int. | O 0500S-DIN 66| 28| 36 | 6
DO: 465 3(Int.| O 0465S-DIN-C | 66| 24| 36 6 3(Int.| O 0500S-DIN-C | 66| 28| 36 6
e 5|Int. | O 0465L-DIN 74| 36|36 | 6 5|Int. | O 0500L-DIN 82| 44| 36 | 6
W 5 Int. | O 0465L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 5|int. | @ 0500L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6
— % 3[me | o 0470S-DIN | 66| 24| 36 | 6 g|mt| O 0500-L8C 9| 55|36 | 6
g % 3(Int.| O 0470S-DIN-C | 66| 24| 36 6 50(10|Int. | O 0500-L10C 106 | 66| 36 6
o 5|Int. [ O 0470L-DIN 74| 36|36 | 6 12 | Int. | @ 0500-L12C 116 | 76| 36 | 6
. 5 it | o 0470L-DIN-C | 74| 36| 36 | 6 15 |t | O 0500-L15C [131| 91| 36 | 6
8|Int. | O 0470-L8C 96| 55| 36 | 6 20 | Int. | @ 0500-L20C 156 (116 | 36 | 6
47110 | Int. | O 0470-L10C 106 | 66| 36 6 25 | Int. | O 0500-L25C 181 | 141 | 36 6
12 | Int. | O 0470-L12C 116 | 76| 36 6 30 |Int. | @ 0500-L30C 206 | 166 | 36 6
15 | Int. [ O 0470-L15C 131 91| 36 6 3(Int.| O 0510S-DIN 66| 28| 36 6
20 | Int. | O 0470-L20C 156 | 116 | 36 6 3(Int.| O 0510S-DIN-C | 66| 28| 36 6
25 [ Int. | O 0470-L25C 181141 | 36 | 6 5|Int. | O 0510L-DIN 82| 44| 36 | 6
30 | Int. | O 0470-L30C 206 | 166 | 36 | 6 5|Int. | @ 0510L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6
3|Int.] O 0480S-DIN 66| 28| 36 6 8 |Int.| O 0510-L8C 102 | 62| 36 6
3|Int.| O 0480S-DIN-C | 66| 28| 36 6 51|10 (Int. | O 0510-L10C 113 | 73| 36 6
5(Int. | O 0480L-DIN 82| 44| 36 6 12 | Int. | O 0510-L12C 124 | 84| 36 6
5]Int.| OJ 0480L-DIN-C [ 82| 44| 36 6 15 | Int. | O 0510-L15C 140 | 100 | 36 6
8 |Int. | O 0480-L8C 96| 55|36 | 6 20 | Int. | O 0510-L20C 168 (128 | 36 | 6
48|10 |Int. | O 0480-L10C 106 | 66| 36 | 6 25 [ Int. | O 0510-L25C 195 (155| 36 | 6
122 |Int. | O 0480-L12C 116 | 76| 36 | 6 30 [Int. | O 0510-L30C 223|183 | 36 | 6
15 | Int. | O 0480-L15C 131 | 91| 36 6
20 | Int. | O 0480-L20C 156 | 116 | 36 6
25 | Int. | [OJ 0480-L25C 181 | 141 | 36 6
30| Int. | O 0480-L30C 206 | 166 | 36 6

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.g. différents diamétres et longueurs peuvent étre
fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J @ Article non standard - Nous consulter.




Dia. § 3 Stock Dimensions (mm) Dia. § 3 Stock Dimensions (mm)
Foret & 2% 10 Référence Foret g ﬁ”\j ) Référence
- 84 E: £ m L1 | L3 | Lo | D4 - a4 E: £ = L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 (Int. | O | MNS0520S-DIN 66| 28| 36 6 5.6 25 | Int. | O [ MNS0560-L25C 209 | 169 | 36 6
3|Int.| O 0520S-DIN-C| 66| 28| 36 6 30 | Int. | O 0560-L30C 239|199 | 36 6
5|Int.| O 0520L-DIN 82| 44| 36 | 6 3|Int. | O 0570S-DIN 66| 28| 36 | 6
51Int.| O 0520L-DIN-C | 82| 44| 36 6 3|Int.| O 0570S-DIN-C| 66| 28| 36 6
8|Int.| OJ 0520-L8C 102 | 62| 36 6 51Int. | O 0570L-DIN 82| 44| 36 6
52(10 |Int.| O 0520-L10C |113| 73| 36 | 6 5 (int.| O 0570L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6
12 | Int. [ O 0520-L12C 124 | 84| 36 6 8|Int.| O 0570-L8C 107 | 67| 36 6
15 | Int. | O 0520-L15C 140 | 100 | 36 6 57110 | Int. | O 0570-L10C 119 | 79| 36 6
20 | Int. | O 0520-L20C 168 | 128 | 36 6 12 | Int. | O 0570-L12C 131 | 91| 36 6
25 | Int. | [OJ 0520-L25C 195 | 155 | 36 6 15 | Int. | O 0570-L15C 149 | 109 | 36 6
30 | Int. | O 0520-L30C 223|183 | 36 6 20 | Int. | O 0570-L20C 1791139 | 36 6
3|Int.| O 0530S-DIN 66| 28| 36 6 25 | Int. | O 0570-L25C 209 | 169 | 36 6
3(Int.| O 0530S-DIN-C | 66| 28| 36 6 30| Int. | O 0570-L30C 239|199 | 36 6
5]Int. | O 0530L-DIN 82| 44| 36 6 3(Int.| O 0580S-DIN 66 | 28| 36 6
5]Int. | O 0530L-DIN-C | 82| 44| 36 6 3(Int.| O 0580S-DIN-C| 66| 28| 36 6
8 |Int.| OJ 0530-L8C 102 | 62| 36 6 5|Int.| O 0580L-DIN 82| 44| 36 6
53|10 |Int. | O 0530-L10C 113| 73| 36 | 6 5|Int. | O 0580L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6
12 | Int. [ O 0530-L12C 124 | 84| 36 | 6 8 |Int. | O 0580-L8C 107 | 67| 36 | 6
15 | Int. | O 0530-L15C 140 | 100 | 36 6 5810 (Int. | O 0580-L10C 119 | 79| 36 6
20 | Int. | O 0530-L20C 168 | 128 | 36 6 12 | Int. | O 0580-L12C 131 | 91| 36 6
25| Int. | O 0530-L25C 195|155 | 36 6 15 | Int. | O 0580-L15C 149 | 109 | 36 6
30 | Int. | [OJ 0530-L30C 223 | 183 | 36 6 20 | Int. | O 0580-L20C 179 | 139 | 36 6
3Int.| O 0540S-DIN 66| 28| 36 6 25 | Int. | O 0580-L25C 209 | 169 | 36 6
3(Int.| O 0540S-DIN-C [ 66| 28| 36 | 6 30 [ Int. | O 0580-L30C 239|199 | 36 | 6
5(mnt.| O 0540L-DIN 82| 44| 36 | 6 3|Int.| O 0590S-DIN 66| 28| 36 | 6
5|Int. | O 0540L-DIN-C [ 82| 44| 36 6 3| Int. | O 0590S-DIN-C | 66| 28| 36 6 %
8|int.| O 0540-L8C 102| 62| 36 | 6 5(Int.| O 0590L-DIN 82| 44|36 | 6 s
54|10 |Int. | O 0540-L10C |113| 73| 36 | 6 5(Int.| O 0590L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6 wn
12 | Int. | O 0540-L12C 124 | 84| 36 6 8|Int.| O 0590-L8C 107 | 67| 36 6 E
15 [ Int. | O 0540-L15C 140 [ 100 | 36 | 6 59|10 |Int. | O 0590-L10C 119 79| 36 | 6 04
20 | Int. | O 0540-L20C 168 | 128 | 36 6 12 | Int. | O 0590-L12C 131 91| 36 6 8
25 | Int. | O 0540-L.25C 195155 | 36 | 6 15 [ Int. | O 0590-L15C 1491109 | 36 | 6
30 (Int. | O 0540-L30C 223|183 | 36 6 20 [ Int. [ O 0590-L20C 179|139 | 36 6
3|Int.| O 0550S-DIN 66| 28| 36 6 25 | Int. | O 0590-L25C 209 | 169 | 36 6
3|Int.] O 0550S-DIN-C | 66| 28| 36 6 30 | Int. | O 0590-L30C 239 | 199 | 36 6
51Int.| O 0550L-DIN 82| 44| 36 6 3|Int. | O 0600S-DIN 66| 28| 36 6
5]int. | @ 0550L-DIN-C | 82| 44| 36 6 3|Int. | O 0600S-DIN-C| 66| 28| 36 6
8|(Int.| O 0550-L8C 102 | 62| 36 | 6 5|Int. | O 0600L-DIN 82| 44| 36 | 6
5510 (Int. | O 0550-L10C 113| 73|36 | 6 5|Int. | @ 0600L-DIN-C | 82| 44| 36 | 6
12 | Int. | @ 0550-L12C 124 | 84| 36 | 6 8 |Int. | O 0600-L8C 107 | 67| 36 | 6
15 [ Int. | O 0550-L15C | 140|100 | 36 | 6 6.0| 10 | Int. | O 0600-L10C |119| 79| 36 | 6
20 | Int. | @ 0550-L20C 168 | 128 | 36 6 12 | Int. | @ 0600-L12C 131 | 91| 36 6
25 | Int. | O 0550-L25C 195 | 155 | 36 6 15 | Int. [ O 0600-L15C 149 | 109 | 36 6
30 |Int. | @ 0550-L30C 223 | 183 | 36 6 20 [ Int. | @ 0600-L20C 179 | 139 | 36 6
3|Int.| O 0555S-DIN 66| 28| 36 6 25 [ Int. [ O 0600-L25C 209 | 169 | 36 6
3(Int.| O 0555S-DIN-C | 66| 28| 36 | 6 30 (Int. | @ 0600-L30C 239|199 | 36 | 6
55| 5|t | o 0555L-DIN | 82| 44| 36 | 6 3| [ o 0610SDIN | 79| 34| 36 | 8
5(Int.| @ 0555L-DIN-C | 82| 44| 36 6 3|Int.| O 0610S-DIN-C| 79| 34| 36 8
3|Int.|] O 0560S-DIN 66| 28| 36 6 5]Int. | O 0610L-DIN 91| 53| 36 8
3|Int.| O 0560S-DIN-C [ 66| 28| 36 6 5|Int. | O 0610L-DIN-C | 91| 53| 36 8
5|Int.| O 0560L-DIN 82| 44| 36 6 8 |Int.| O 0610-L8C 113 | 73| 36 8
5|Int. | O 0560L-DIN-C | 82| 44| 36 6 6.1 10| Int. [ O 0610-L10C 126 | 86| 36 8
56| 8|t | O 0560-L8C 107 | 67| 36 | 6 12 | Int. | O 0610-L12C 139 99| 36 | 8
10 | Int. [ O 0560-L10C 119 79| 36 | 6 15 [ Int. [ O 0610-L15C 158 (118 | 36 | 8
12 | Int. | O 0560-L12C 131 | 91| 36 6 20 [ Int. [ O 0610-L20C 191|151 | 36 8
15 | Int. | O 0560-L15C 149 | 109 | 36 6 25 | Int. | O 0610-L25C 223 | 183 | 36 8
20 | Int. | O 0560-L20C 179 | 139 | 36 6 30 [ Int. | O 0610-L30C 256 | 216 | 36 8
Va




PERCAGE (CARBURE MONOBLOG)

MNS

140° va
UWC w S )

fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.

p m K N v H M Type MNSY iS/L-DIN, MNS¥. .
D1 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0
wed] 0% | S5 | 3% | 8%
@’ - - M Type MNS{ XK, {3C, MNS L
D1 [D1=3.0| 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0|10.0<D1£18.0 | 18.0<D1<20.0
(Type a queue cylindrique) _ 0 0 0 0 0
éz‘%"S'L;DL}iSI (s (oloo] oos | o0 | 007 | o
L3 . \ Lo S
(Type a queue whistle notch))
MNS...SIL-DIN |, 5
=8k
8
(Note) Le type MNS peut étre utilisé avec les porte-outils de frettage.
Dia. | 23 Stock Dimensions (mm) Dia. | £ 9 Stock Dimensions (mm)
Foret % 2 @ o5 Référence Foret % § @ 0 Référence
D1 o 5 E - L1 | L3 | Lo | D4 D1 o 3;;_ E m L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 [Int. | O | MNS0620S-DIN 79| 34| 36 8 3 |Int.| O | MNS0650S-DIN 79| 34| 36 8
3|Int.| O 0620S-DIN-C | 79| 34| 36 8 3(Int.| O 0650S-DIN-C | 79| 34| 36 8
51Int. | O 0620L-DIN 91| 53| 36 8 51Int.| O 0650L-DIN 91| 53| 36 8
51Int. | O 0620L-DIN-C | 91| 53| 36 8 5|Int.| ® 0650L-DIN-C | 91| 53| 36 8
8 |Int.| O 0620-L8C 113| 73| 36 8 8 (Int.| O 0650-L8C 113 | 73| 36 8
6.2 10 | Int. | O 0620-L10C 126 | 86| 36 | 8 65|10 | Int. | O 0650-L10C 126 | 86| 36 8
12 | Int. | O 0620-L12C 139 | 99| 36 8 12 |Int. | @ 0650-L12C 139 | 99| 36 8
15 | Int. | O 0620-L15C 158 | 118 | 36 8 15 | Int. [ O 0650-L15C 158 | 118 | 36 8
%)) 20 | Int. | O 0620-L20C 191 | 151 | 36 8 20 | Int. | @ 0650-L20C 191|151 | 36 8
§ 25 | Int. | O 0620-L25C 223|183 | 36 8 25 [ Int. | O 0650-L25C 223|183 | 36 8
N 30 | Int. | O 0620-L30C 256 | 216 | 36 8 30 [Int. | @ 0650-L30C 256 | 216 | 36 8
E 3(Int. [ O 0630S-DIN 79| 34| 36 | 8 3|Int.| O 0660S-DIN 79| 34| 36 8
x 3|Int.| O 0630S-DIN-C | 79| 34| 36 8 3(Int.] O 0660S-DIN-C | 79| 34| 36 8
8 51Int. | O 0630L-DIN 91| 53| 36 | 8 5(Int.| O 0660L-DIN 91| 53| 36 8
w 51Int.| O 0630L-DIN-C | 91| 53| 36 8 5(Int.| O 0660L-DIN-C | 91| 53| 36 8
— % g |mt| O 0630-L8C  |113| 73| 36 | 8 g |mt| o 0660-L8C  |118| 78| 36 | 8
g @ 6.3 10 |Int. | O 0630-L10C 126 | 86| 36 8 6.6 10 |Int.| O 0660-L10C 132 92| 36 8
o 12 | Int. | O 0630-L12C 139 | 99| 36 | 8 12 | Int. | O 0660-L12C 146 | 106 | 36 8
%) ' 15 |t | O 0630-L15C | 158 |118| 36 | 8 15 [t | O 0660-L15C | 167|127 | 36 | 8
20 | Int. | O 0630-L20C 191 (151 | 36 | 8 20 | Int. | O 0660-L20C 202 | 162 | 36 8
25| Int. | O 0630-L25C 223|183 | 36 8 25 | Int. | O 0660-L25C 237 | 197 | 36 8
30 | Int. | O 0630-L30C 256 | 216 | 36 8 30 | Int. | O 0660-L30C 272 | 232 | 36 8
3|Int.| O 0640S-DIN 79| 34| 36 8 3(Int.| O 0670S-DIN 79| 34| 36 8
3|Int.| O 0640S-DIN-C| 79| 34| 36 8 3(Int.| O 0670S-DIN-C| 79| 34| 36 8
51Int.| O 0640L-DIN 91| 53| 36 8 5|Int.| O 0670L-DIN 91| 53| 36 8
5|Int. | O 0640L-DIN-C| 91| 53| 36 | 8 5|Int. | O 0670L-DIN-C | 91| 53| 36 8
8 |Int.| O 0640-L8C 113 | 73| 36 8 8 |Int.| O 0670-L8C 118 | 78| 36 8
6.4( 10 |Int. | O 0640-L10C 126 | 86| 36 8 6.7 10 | Int. | O 0670-L10C 132 | 92| 36 8
12 | Int. | O 0640-L12C 139 | 99| 36 8 12 | Int. [ O 0670-L12C 146 | 106 | 36 8
15 | Int. | O 0640-L15C 158 | 118 | 36 8 15 | Int. [ O 0670-L15C 167 | 127 | 36 8
20 | Int. | O 0640-L20C 191|151 | 36 8 20 | Int. | O 0670-L20C 202 | 162 | 36 8
25 | Int. | O 0640-L25C 223183 | 36 | 8 25 | Int. | O 0670-L25C 237|197 | 36 8
30 | Int. | O 0640-L30C 256 | 216 | 36 8 30 [ Int. | O 0670-L30C 272|232 | 36 8
(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.g. différents diamétres et longueurs peuvent étre



Dia. é %E Stock Dimensions (mm) Dia. § %E Stock Dimensions (mm)
A o § CL Référence Foret g § a4 5 Référence
©lEE| T L1 | L3 | Lo | Da = EE| & L1 | La | Lo | Da
D1 <= = D1 <= -
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 |Int. [ O [ MNS0680S-DIN 79| 34|36 | 8 3 [Int. [ O [ MNSO730S-DIN 79| 41| 36 | 8
3|Int. | O 0680S-DIN-C| 79| 34| 36 | 8 3(Int. | O 0730S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8
5|Int. | O 0680L-DIN 79| 34| 36 | 8 5(Int. | O 0730L-DIN 91| 53|36 | 8
5|iInt. (| ® 0680L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5(Int. | O 0730L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8
8|(Int.| O 0680-L8C 118 | 78| 36 8 8 |Int.| O 0730-L8C 124 | 84| 36 8
6.8| 10 [Int. | O 0680-L10C 132 | 92| 36 8 73|10 [Int. | O 0730-L10C 139 | 99| 36 8
12 [ Int. | @ 0680-L12C 146 | 106 | 36 8 12 | Int. | O 0730-L12C 154 | 114 | 36 8
15 [ Int. | O 0680-L15C 167 | 127 | 36 | 8 15 [ Int. [ O 0730-L15C 176 [ 136 | 36 | 8
20| Int. | @ 0680-L20C 202 | 162 | 36 8 20 [ Int. | O 0730-L20C 214 | 174 | 36 8
25 | Int. | O 0680-L25C 237 | 197 | 36 8 25 | Int. | O 0730-L25C 251|211 | 36 8
30(Int. | @ 0680-L30C 272|232 | 36 8 30 [ Int. | O 0730-L30C 289 | 249 | 36 8
3|Int. | OJ 0690S-DIN 79| 34| 36 | 8 3(Int. [ O 0740S-DIN 79| 41| 36 | 8
3(Int.| O 0690S-DIN-C | 79| 34| 36 8 3]Int.| O 0740S-DIN-C [ 79| 41| 36 8
5| Int. | O 0690L-DIN 91| 53| 36 | 8 5(Int. | O 0740L-DIN 91| 53|36 | 8
5|iInt. | O 0690L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5Int.| O 0740L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8
8 |Int. | O 0690-L8C 118 | 78| 36 | 8 S L | 0740-L8C 124 | 84| 36 | 8
69|10 |Int. | O 0690-L10C 132 92| 36 | 8 74110 [Int. | O 0740-L10C 139 99| 36 | 8
12 | Int. | O 0690-L12C 146 | 106 | 36 8 12 | Int. [ O 0740-L12C 154 | 114 | 36 8
15 | Int. | O 0690-L15C 167 | 127 | 36 8 15 | Int. [ O 0740-L15C 176 | 136 | 36 8
20 [ Int. | O 0690-L20C 202 | 162 | 36 8 20 | Int. | O 0740-L20C 214 | 174 | 36 8
25 | Int. | O 0690-L25C 237 | 197 | 36 8 25 | Int. | O 0740-L25C 251|211 | 36 8
30 | Int. | O 0690-L30C 272 | 232 | 36 8 30 | Int. | O 0740-L30C 289 | 249 | 36 8
3|Int. | O 0700S-DIN 79| 34| 36 | 8 3(Int. | O 0750S-DIN 79| 41| 36 | 8
3|Int. | O 0700S-DIN-C| 79| 34| 36 | 8 3(Int. | O 0750S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8
5| Int. | O 0700L-DIN 91| 53| 36 | 8 5|Int.| O 0750L-DIN 91| 53|36 | 8
5|iInt. | @ 0700L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5|Int.| O 0750L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 %
8 |Int. | O 0700-L8C 118 | 78| 36 | 8 g|int. | O 0750-L8C 124 | 84| 36 | 8 >
70|10 [Int. | O 0700-L10C 132| 92| 36 | 8 7510 |Int. | O 0750-L10C 139 99| 36 | 8 ()]
12 |Int. | @ 0700-L12C 146 | 106 | 36 8 12 | Int. [ O 0750-L12C 154 | 114 | 36 8 E
15 | Int. | O 0700-L15C 167 | 127 | 36 8 15 | Int. [ O 0750-L15C 176 | 136 | 36 8 %
20 (Int. | @ 0700-L20C 202 | 162 | 36 8 20 [ Int. | O 0750-L20C 214 | 174 | 36 8 LL
25 | Int. | [OJ 0700-L25C 237 | 197 | 36 8 25 | Int. | O 0750-L25C 251|211 | 36 8
30(Int. | @ 0700-L30C 272|232 | 36 8 30 [ Int. | O 0750-L30C 289 | 249 | 36 8
3| Int. | O 0710S-DIN 79| 41| 36 | 8 3(Int. [ O 0760S-DIN 79| 41| 36 | 8
3|Int. | O 0710S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8 3(Int. | O 0760S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8
5[t | O 0710L-DIN 91| 53|36 | 8 5|t | O 0760L-DIN 91| 53|36 | 8 '~
51Int. | O 0710L-DIN-C | 91| 53| 36 8 51Int.| O 0760L-DIN-C | 91| 53| 36 8 7
8|Int.| O 0710-L8C 124 | 84| 36 8 8 |Int. | O 0760-L8C 129 | 89| 36 8
71110 [ Int. | O 0710-L10C 139 99| 36 | 8 76(10 It | O 0760-L10C 145|105 | 36 | 8
12 | Int. | O 0710-L12C 154 | 114 | 36 8 12 | Int. [ O 0760-L12C 161 | 121 | 36 8
15 Int. | O 0710-L15C 176 [136| 36 | 8 15 Int. | O 0760-L15C 185|145 | 36 | 8
20 | Int. | O 0710-L20C 214 | 174 | 36 8 20 | Int. [ O 0760-L20C 225|185 | 36 8
25 | Int. | O 0710-L25C 251|211 | 36 8 25 | Int. | O 0760-L25C 265 | 225 | 36 8
30 | Int. | O 0710-L30C 289 | 249 | 36 8 30 [ Int. | O 0760-L30C 305 | 265 | 36 8
3|Int. | O 0720S-DIN 79| 41| 36 | 8 3(Int. | O 0770S-DIN 79| 41| 36 | 8
3|Int. | O 0720S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8 3(Int. | O 0770S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8
5|Int. | O 0720L-DIN 91| 53| 36 | 8 5|Int.| O 0770L-DIN 91| 53|36 | 8
5| Int. [ O 0720L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5 (Int. { O 0770L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8
8|(Int.| O 0720-L8C 124 | 84| 36 8 g8 |Int.| O 0770-L8C 129 | 89| 36 8
72110 [ Int. | O 0720-L10C 139 | 99| 36 8 77110 [Int. | O 0770-L10C 145 | 105 | 36 8
12 | Int. | O 0720-L12C 154 | 114 | 36 8 12 | Int. [ O 0770-L12C 161|121 | 36 8
15 | Int. | O 0720-L15C 176 | 136 | 36 8 15 | Int. | O 0770-L15C 185 | 145 | 36 8
20 | Int. | O 0720-L20C 214|174 | 36 8 20 | Int. | O 0770-L20C 225|185 | 36 8
25 | Int. | O 0720-L25C 251|211 36 | 8 25 | Int. | O 0770-L25C 265 |225| 36 | 8
30 | Int. | O 0720-L30C 289|249 | 36 | 8 30 | Int. | O 0770-L30C 305|265| 36 | 8
Val

CONDITIONS
DE COUPE D116
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PERCAGE (CARBURE MONOBLOC)_
MNS o &) LX

P M K 5§ N ‘/H M Type MNS. 3S/L-DIN, MNS!, )
D1 | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<180 | 18.0<D1£20.0
+0.016 +0.021 +0.025 +0.029
+0.004 +0.006 +0.007 +0.008

@’ ; P 3 = = B Type MNS, 3-LEC, MNSO D -LI0C

D1 [D1<3.0| 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0|10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0

(Type a queue cylindrique)
MNS----S/L-DIN-C et MNS----L

— 0 0 0 0 0

e Ay L -0.014| -0.018 -0.022 -0.027 -0.033
el 8 ‘F“\&;“%\“\“ )‘ [sssse—eczis | l 3
L3 L9 a

L1

(Type a queue whistle notch))
S/

(Note) Le type MNS peut étre utilisé avec les porte-outils de frettage.

Dia. | wGStock Dimensions (mm) Dia. | £ mSStock Dimensions (mm)
Foret| & %@ o ara Foret| & %g o Réra
© o= = ererence © o= = ererence
D1 14 Eé |_|_|_ L1 L3 | Lo | D4 D1 24 é::i—:, |_||__ L1 | L3 | L9 | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I7d)
3 [int. | O | MNS0780S-DIN 79| 41|36 | 8 3| mnt.| O | MNS0810S-DIN 88| 46| 40 | 10
3(mt| o 0780S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8 3|t | O 0810S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10
5 (mt | o 0780L-DIN 91| 53|36 | 8 5t | O 0810L-DIN | 102 | 60| 40 | 10
5 (mt | o 0780L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5|t | O 0810L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10
g|mt| o 0780-L8C 129 89| 36 | 8 g|int | O 0810-L8C 139 | 95| 40 | 10
78|10 |[Int. | O 0780-L10C | 145|105| 36 | 8 81|10 |Int. | O 0810-L10C | 156 | 112 | 40 | 10
12 | Int. | O 0780-L12C | 161|121| 36 | 8 12 | Int. | O 0810-L12C | 173|129| 40 | 10
15 [ Int. | O 0780-L15C | 185|145| 36 | 8 15 | Int. | O 0810-L15C | 198 | 154 | 40 | 10
W 20 | nt. | O 0780-L20C | 225|185| 36 | 8 20 | Int. | O 0810-L20C | 241|197 | 40 | 10
§ 25 | Int. | O 0780-L25C | 265|225| 36 | 8 25 | Int. | O 0810-L25C | 283|239 | 40 | 10
0 30 [Int. | O 0780-L30C | 305|265| 36 | 8 30 | Int. | O 0810-L30C | 326|282 | 40 | 10
E 3t | o 0790S-DIN 79| 41|36 | 8 3|t | o 0820S-DIN 88| 46| 40 | 10
o 3|t | o 0790S-DIN-C | 79| 41| 36 | 8 3|t | o 0820S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10
8 5t | O 0790L-DIN 91| 53|36 | 8 5[t | O 0820L-DIN | 102 | 60| 40 | 10
" 5 (mt| o 0790L-DIN-C | 91| 53|36 | 8 5|t | O 0820L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10
=§ gt | o 0790-L8C  [129| 89|36 | 8 gt | o 0820-L.8C  [139| 95| 40 | 10
gﬁ 79110 |Int. | O 0790-L10C |[145|105| 36 | 8 82(10|Int. | O 0820-L10C | 156|112 | 40 | 10
a 12 | Int. | O 0790-L12C | 161|121 | 36 | 8 12 | Int. | O 0820-L12C | 173|129 | 40 | 10
. 15 [ nt. | O 0790-L15C |185 145| 36 | 8 15 [t | O 0820-L15C |198 154 | 40 | 10
20 | Int. | O 0790-L20C | 225|185| 36 | 8 20 | Int. | O 0820-L20C | 241|197 | 40 | 10
25 | Int. | O 0790-L25C | 265|225| 36 | 8 25 [ Int. | O 0820-L25C | 283|239 | 40 | 10
30 [Int. | O 0790-L30C | 305 |265| 36 | 8 30 | Int. | O 0820-L30C | 326|282 | 40 | 10
3(mt| o 0800S-DIN 79| 41|36 | 8 3|t | O 0830S-DIN 88| 46| 40 | 10
3(mt| o 0800S-DIN-C| 79| 41| 36 | 8 3|t | O 0830S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10
5 (mt.| o 0800L-DIN 91| 53|36 | 8 5|t | O 0830L-DIN | 102 | 60| 40 | 10
5(mt.| @ 0800L-DIN-C | 91| 53| 36 | 8 5|t | O 0830L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10
glmt| o 0800-L8C 129 | 89| 36 | 8 g|int | O 0830-L8C 139 | 95| 40 | 10
8.0[ 10 |Int. | O 0800-L10C | 145|105| 36 | 8 83|10 |t | O 0830-L10C | 156 | 112 | 40 | 10
12 |Int. | ® 0800-L12C | 161|121 | 36 | 8 12 [t | O 0830-L12C | 173]129| 40 | 10
15 | Int. | O 0800-L15C | 185|145| 36 | 8 15 | nt. | O 0830-L15C | 198 | 154 | 40 | 10
20 |Int. | ® 0800-L20C |225|185| 36 | 8 20 | Int. | O 0830-L20C | 241|197 | 40 | 10
25 | Int. | O 0800-L25C | 265|225 | 36 | 8 25 | Int. | O 0830-L25C | 283|239 | 40 | 10
30 |Int. | @ 0800-L30C | 305|265 | 36 | 8 30 | Int. | O 0830-L30C | 326|282| 40 | 10

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.qg. différents diamétres et longueurs peuvent étre
fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.




Dia. é %’*;; Stock Dimensions (mm) Dia. § %E Stock Dimensions (mm)
Rl o § 9| = Référence Foret g § 9 5 Référence
N =8| n L1 | L3 | Lo | D4 =\ EE| E L1 | L3 | Lo | D4
D1 <= F D1 <= F
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 |Int.| O | MNS0840S-DIN 88| 46| 40 | 10 3| Int. [ O [ MNS0890S-DIN 88| 46| 40 | 10
3(Int. | O 0840S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 3|Int. [ O 0890S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10
5]Int.| O 0840L-DIN 102 | 60| 40 | 10 5(Int.| O 0890L-DIN 102 | 60| 40 | 10
5|Int. | O 0840L-DIN-C [ 102 | 60| 40 | 10 5(Int.| O 0890L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10
8 |Int.| OJ 0840-L8C 139 95| 40 | 10 8|Int.| O 0890-L8C 144 1100 | 40 | 10
8410 It | O 0840-L10C 156 | 112 | 40 | 10 8910 | Int. | O 0890-L10C 162 | 118 | 40 | 10
12 | Int. | O 0840-L12C 173|129 | 40 | 10 12 | Int. | O 0890-L12C 180 | 136 | 40 | 10
15 | Int. | O 0840-L15C 198 | 154 | 40 | 10 15 | Int. | O 0890-L15C 207 | 163 | 40 | 10
20 [ Int. | O 0840-L20C 241|197 | 40 | 10 20 | Int. | O 0890-L20C 2521208 | 40 | 10
25 | Int. | O 0840-L25C 283|239 | 40 | 10 25 | Int. | O 0890-L25C 297 | 253 | 40 | 10
30 [ Int. | O 0840-L30C 326|282 | 40 | 10 30| Int. | O 0890-L30C 3421298 | 40 | 10
3|Int.| OJ 0850S-DIN 88| 46| 40 | 10 3(Int.| O 0900S-DIN 88| 46| 40 | 10
3(mnt. | O 0850S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 3(Int. | O 0900S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10
5|Int. | O 0850L-DIN 102 | 60| 40 | 10 5| Int. | O 0900L-DIN 102 | 60| 40 | 10
5]Int. | @ 0850L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 5|Int. | @ 0900L-DIN-C [ 102 | 60| 40 | 10
8 |Int. | O 0850-L8C 139 | 95| 40 | 10 8 |(Int.| O 0900-L8C 144 1 100 | 40 | 10
85|10 |Int.| O 0850-L10C 156 | 112 | 40 | 10 9.0] 10| Int. | O 0900-L10C 162|118 | 40 | 10
12 | Int. [ @ 0850-L12C 1731129 | 40 | 10 12 | Int. | @ 0900-L12C 180 | 136 | 40 | 10
15| Int. [ O 0850-L15C 198 | 154 | 40 | 10 15 | Int. | O 0900-L15C 207 | 163 | 40 | 10
20 [ Int. | @ 0850-L20C 241|197 | 40 | 10 20 [ Int. | @ 0900-L20C 252 (208 | 40 | 10
25 | Int. | O 0850-L25C 283239 | 40 | 10 25 [ Int. [ O 0900-L25C 297 | 253 | 40 | 10
30 |Int. | @ 0850-L30C 326|282 | 40 | 10 30| Int. | @ 0900-L30C 342 |1 298| 40 | 10
3|Int. | O 0860S-DIN 88| 46| 40 | 10 3|Int. | O 0910S-DIN 89| 47| 40 | 10
3|Int. | O 0860S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 3(Int. | O 0910S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10
51Int.] O 0860L-DIN 102 | 60| 40 | 10 5(Int.| O 0910L-DIN 103 | 62| 40 | 10
5]Int. | O 0860L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 5(Int. | O 0910L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10 (£
g(int. | O 0860-L8C 144|100 | 40 | 10 8 |Int. | O 0910-L8C 151|107 | 40 | 10 =
86|10 |Int. | O 0860-L10C 162 | 118 | 40 | 10 9.1|10|Int. | O 0910-L10C 170 | 126 | 40 | 10 n
12 | Int. | O 0860-L12C 180|136 | 40 | 10 12 | Int. | O 0910-L12C 189 | 145| 40 | 10 E
15 | Int. [ O 0860-L15C 207 | 163 | 40 | 10 15 | Int. | O 0910-L15C 217|173 | 40 | 10 %
20 [ Int. | O 0860-L20C 252|208 | 40 | 10 20 | Int. | O 0910-L20C 265|221 | 40 | 10 LL
25 | Int. | O 0860-L25C 297 | 253 | 40 | 10 25 | Int. | O 0910-L25C 312|268 | 40 | 10
30 |[Int. | O 0860-L30C 342|298 | 40 | 10 30 | Int. | O 0910-L30C 360 | 316 | 40 | 10
3(Int. | O 0870S-DIN 88| 46| 40 | 10 3(Int. | O 0920S-DIN 89| 47| 40 | 10
3|Int.] O 0870S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 3(Int.| O 0920S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10
5]Int. | O 0870L-DIN 102 | 60| 40 | 10 5(Int.| O 0920L-DIN 103 | 62| 40 | 10
51Int.| O 0870L-DIN-C [102| 60| 40 | 10 51Int. | O 0920L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10
8 |Int. | O 0870-L8C 144 1 100 | 40 | 10 8|Int.| O 0920-L8C 151 | 107 | 40 | 10
87(10(mt | O 0870-L10C 162|118 | 40 | 10 92110 |Int. | O 0920-L10C 170|126 | 40 | 10
12 | Int. | O 0870-L12C 180|136 | 40 | 10 12 | Int. | O 0920-L12C 189 | 145| 40 | 10
15 |Int. [ O 0870-L15C 207 | 163 | 40 | 10 15 [ Int. [ O 0920-L15C 217 | 173 | 40 | 10
20 | Int. | O 0870-L20C 252|208 | 40 | 10 20 [ Int. | O 0920-L20C 265 | 221 | 40 | 10
25 (Int. | O 0870-L25C 297 | 253 | 40 | 10 25 | Int. | O 0920-L25C 312|268 | 40 | 10
30 [ Int. | O 0870-L30C 342 |1 298 | 40 | 10 30 | Int. | O 0920-L30C 360|316 | 40 | 10
3Int.| O 0880S-DIN 88| 46| 40 | 10 31Int. | O 0930S-DIN 89| 47| 40 | 10
3|Int. | O 0880S-DIN-C | 88| 46| 40 | 10 3(Int. | O 0930S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10
5]Int. | O 0880L-DIN 102 | 60| 40 | 10 5(Int. | O 0930L-DIN 103 | 62| 40 | 10
5 |Int. | O 0880L-DIN-C | 102 | 60| 40 | 10 5(Int. | O 0930L-DIN-C [ 103 | 62| 40 | 10
8|Int.| O 0880-L8C 144 1100 | 40 | 10 8 |Int.| O 0930-L8C 151|107 | 40 | 10
88|10 |Int. | O 0880-L10C 162 | 118 | 40 | 10 93|10 |Int. | O 0930-L10C 170 | 126 | 40 | 10
12 | Int. [ O 0880-L12C 180|136 | 40 | 10 12 | Int. | O 0930-L12C 189 | 145| 40 | 10
15 | Int. [ O 0880-L15C 207 | 163 | 40 | 10 15 | Int. | O 0930-L15C 217 | 173 | 40 | 10
20 | Int. | O 0880-L20C 252|208 | 40 | 10 20 [ Int. | O 0930-L20C 265|221 | 40 | 10
25 | Int. | O 0880-L25C 297 | 253 | 40 | 10 25 | Int. | O 0930-L25C 312 | 268 | 40 | 10
30 (Int. | O 0880-L30C 3421298 | 40 | 10 30 |Int. | O 0930-L30C 360|316 | 40 | 10

CONDITIONS
DE COUPE (“Bi1g




PERCAGE (CARBURE MONOBLOG)

MNS

140° va
UWC w S )

fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.

P M K 5 N v H W Type MNS X H X IS/L-DIN, MNS,
D1 3.0<D1<6.0 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0
wlPEL SR i) |weene] 19008 | o006 | s0.007 | 0,008
&’ : P Y M Type MNS{x -L{3C, MNS{ RLHDC
D1 [D1<3.0( 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.010.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0
LA , @ [Tolérance _O _O _O _0 _0
§L§ 'F‘\\ﬁ“\\“\“ ST | ,‘ E 0.014 0.018 0.022 0.027 0.033
L3 = Lo 5]
(Type a queue whistle notch))
MNS...S/L-DIN
(Note) Le type MNS peut étre utilisé avec les porte-outils de frettage.
Dia. é %?; Stock Dimensions (mm) Dia. §_ %:.;: Stock Dimensions (mm)
Foret g 2 < £ Référence Foret g § < e Référence
D1 14 5 E - L1 | L3 | L9 | D4 D1 24 E E - L1 | L3 | L9 | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 |Int.| O [ MNS0940S-DIN 89| 47| 40 | 10 3 | Int. | O | MNS0970S-DIN 89| 47| 40 | 10
3|Int.| O 0940S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 3|Int.| O 0970S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10
51|Int.| O 0940L-DIN 103 | 62| 40 | 10 5|Int. | O 0970L-DIN 103 | 62| 40 | 10
5|Int.| O 0940L-DIN-C [ 103 | 62| 40 | 10 5|Int.| O 0970L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10
8 |Int.| O 0940-L8C 151|107 | 40 | 10 8|Int.| O 0970-L8C 156 | 112 | 40 | 10
94 (10| Int. | O 0940-L10C [ 170|126 | 40 | 10 9710 |Int. | O 0970-L10C | 176|132 | 40 | 10
12 [ Int. [ O 0940-L12C 189 | 145 | 40 | 10 12 | Int. | O 0970-L12C 196 | 152 | 40 | 10
15 | Int. | O 0940-L15C 217 | 173 | 40 | 10 15 | Int. | O 0970-L15C 226 (182 | 40 | 10
%)) 20 | Int. | O 0940-L20C 265|221 | 40 | 10 20 | Int. | O 0970-L20C 276 | 232 | 40 | 10
§ 25 | Int. | O 0940-L25C 312 | 268 | 40 | 10 25 | Int. | O 0970-L25C 326 | 282 | 40 | 10
N 30| Int. | O 0940-L30C 360 | 316 | 40 | 10 30 | Int. | O 0970-L30C 376 1332 | 40 | 10
E 3|Int.| O 0950S-DIN 89| 47| 40 | 10 3| Int. | O 0980S-DIN 89| 47| 40 | 10
x 3|Int.| O 0950S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 3|Int.| O 0980S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10
8 5|Int.| O 0950L-DIN 103 | 62| 40 | 10 51Int.| O 0980L-DIN 103 | 62| 40 | 10
w 5|Int.| O 0950L-DIN-C [ 103 | 62| 40 | 10 51Int.| O 0980L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10
— % 8|mt| O 0950-L8C | 151|107 | 40 | 10 8 |mt| O 0980-L8C | 156 | 112 | 40 | 10
g = 95(10 | Int. | O 0950-L10C 170|126 | 40 | 10 9.8 10 |Int.| O 0980-L10C 176 | 132 | 40 | 10
o 12 | Int. | O 0950-L12C 189 | 145 | 40 | 10 12 | Int. | O 0980-L12C 196 | 152 | 40 | 10
) ' 15 |t | 0 0950-L15C | 217|173 | 40 | 10 15 [Int. | 0 0980-L15C | 226|182 | 40 | 10
20 | Int. | O 0950-L20C 265|221 | 40 | 10 20 | Int. | O 0980-L20C 276 | 232 | 40 | 10
25 | Int. | O 0950-L25C 312|268 | 40 | 10 25| Int. | O 0980-L25C 326|282 | 40 | 10
30 | Int. | O 0950-L30C 360 | 316 | 40 | 10 30 | Int. | O 0980-L30C 376 | 332 | 40 | 10
3|Int.| O 0960S-DIN 89| 47| 40 | 10 3|Int.| O 0990S-DIN 89| 47| 40 | 10
3|Int.| O 0960S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 3|Int.| O 0990S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10
51Int.| O 0960L-DIN 103 | 62| 40 | 10 51Int. | O 0990L-DIN 103 | 62| 40 | 10
5|Int.| O 0960L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10 51Int.| O 0990L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10
8|Int.| O 0960-L8C 156 | 112 | 40 | 10 8 |Int.| O 0990-L8C 156 | 112 | 40 | 10
9.6|10 | Int.| O 0960-L10C 176 | 132 | 40 | 10 99|10 |Int. | O 0990-L10C 176 | 132 | 40 | 10
12 [ Int. [ O 0960-L12C 196 | 152 | 40 | 10 12 | Int. | O 0990-L12C 196 | 152 | 40 | 10
15 | Int. | O 0960-L15C 226 | 182 | 40 | 10 15 | Int. | O 0990-L15C 226 (182 | 40 | 10
20 | Int. | O 0960-L20C 276 | 232 | 40 | 10 20 | Int. | O 0990-L20C 276 | 232 | 40 | 10
25 | Int. | O 0960-L25C 326|282 | 40 | 10 25 | Int. | O 0990-L25C 326 | 282 | 40 | 10
30| Int. | O 0960-L30C 376332 | 40 | 10 30 | Int. | O 0990-L30C 376 1332 | 40 | 10
(Note) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.g. différents diamétres et longueurs peuvent étre



b | £ |23 Stock| Dimensions (mm) pa. | € |23 Stocki Dimensions (mm)

Foret| £ & R&fS Foret| £ |8 e
T leS| v eférence g o] w Référence

ol | T |2E E L1 | L3 | Lo | Da ol | © |&E E L1 | L3 | Lo | D4

(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 |Int. | O [ MNS1000S-DIN 89| 47| 40 | 10 3 (Int. | O | MNS1050S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3|Int. | O 1000S-DIN-C | 89| 47| 40 | 10 3(Int.| O 1050S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
51Int. | O 1000L-DIN 103 | 62| 40 | 10 5(Int.| O 1050L-DIN 118 | 71| 45 | 12
5(Int. | @ 1000L-DIN-C | 103 | 62| 40 | 10 5]Int. | O 1050L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
8|Int.| O 1000-L8C 156 | 112 | 40 | 10 10.5 8|Int.| O 1050-L8C 167 | 118 | 45 | 12

10.0f 10 [ Int. | OO0 1000-L10C 176 | 132 | 40 | 10 10 [ Int. [ O 1050-L10C 188 | 139 | 45 | 12
12 |Int. | @ 1000-L12C 196 | 152 | 40 | 10 12 | Int. | O 1050-L12C 209|160 | 45 | 12
15 | Int. | O 1000-L15C 226 | 182 | 40 | 10 15 | Int. | O 1050-L15C 240|191 | 45 | 12
20 (Int. | @ 1000-L20C 276 | 232 | 40 | 10 20 | Int. | O 1050-L20C 293|244 | 45 | 12
25 | Int. | O 1000-L25C 326 | 282 | 40 | 10 25 | Int. | [OJ 1050-L25C 345|296 | 45 | 12
30(Int. | @ 1000-L30C 376 1332 | 40 | 10 3|Int.| O 1060S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3|Int. | O 1010S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3|Int.| O 1060S-DIN-C [ 102 | 55| 45 | 12
3(Int.| O 1010S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 51Int.] O 1060L-DIN 118 | 71| 45 | 12
51Int. | O 1010L-DIN 118 | 71| 45 | 12 51Int.| O 1060L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
5(Int.| O 1010L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 106 g8 |Int.| O 1060-L8C 172 1123 | 45 | 12

10.1 8 |Int. | O 1010-L8C 167 | 118 | 45 | 12 10 | Int. | O 1060-L10C 194 | 145 | 45 | 12
10 | Int. | O 1010-L10C 188 | 139 | 45 | 12 12 (Int. | O 1060-L12C 216 | 167 | 45 | 12
12 | Int. | O 1010-L12C 209 | 160 | 45 | 12 15 | Int. [ O 1060-L15C 249 | 200 | 45 | 12
15 | Int. | O 1010-L15C 240|191 | 45 | 12 20 | Int. [ O 1060-L20C 304|255 | 45 | 12
20 | Int. | O 1010-L20C 293 | 244 | 45 | 12 25 | Int. | O 1060-L25C 359|310 | 45 | 12
25 (Int. | O 1010-L25C 345 1296 | 45 | 12 3|Int.] O 1070S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3|Int. | O 1020S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3|Int.| O 1070S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
3|Int. | O 1020S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 5(Int.| O 1070L-DIN 118 | 71| 45 | 12
5|Int. | O 1020L-DIN 118 | 71| 45 | 12 5(Int.| O 1070L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
51Int. | O 1020L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 10.7 g8 |Int.| O 1070-L8C 172 1123 | 45 | 12

10.2 8 |Int.| O 1020-L8C 167 | 118 | 45 | 12 10 [ Int. [ O 1070-L10C 194 | 145 | 45 | 12 %)
10 | Int. | O 1020-L10C 188 | 139 | 45 | 12 12 | Int. [ O 1070-L12C 216 | 167 | 45 | 12 s
12 | Int. | O 1020-L12C 209 | 160 | 45 | 12 15 | Int. | O 1070-L15C 249|200 | 45 | 12 n
15 | Int. | O 1020-L15C 240 1191 | 45 | 12 20 | Int. | O 1070-L20C 304|255 | 45 | 12 Ll|_J
20 [ Int. | O 1020-L20C 293 | 244 | 45 | 12 25 | Int. | O 1070-L25C 359 310 | 45 | 12 @
25 | Int. | O 1020-L25C 345 1296 | 45 | 12 3|Int.| O 1080S-DIN 102 | 55| 45 | 12 8
3(mnt. [ O 1030S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3|Int.| O 1080S-DIN-C [ 102 | 55| 45 | 12
3|Int. | O 1030S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 51Int.| O 1080L-DIN 118 | 71| 45 | 12
51Int. | O 1030L-DIN 118 | 71| 45 | 12 51Int.| O 1080L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
51Int. | O 1030L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 108 g8 |Int.| O 1080-L8C 172 1123 | 45 | 12

108 8|mt| O 1030-L8C | 167|118 | 45 | 12 10 |Int. | o 1080-L10C | 194 | 145 | 45 | 12 .
10 | Int. | O 1030-L10C 188 | 139 | 45 | 12 12 [ Int. | O 1080-L12C 216 | 167 | 45 | 12 3
12 | Int. | O 1030-L12C 209 | 160 | 45 | 12 15 | Int. [ O 1080-L15C 249|200 | 45 | 12
15 | Int. [ O 1030-L15C 240|191 | 45 | 12 20 | Int. | O 1080-L20C 304|255 | 45 | 12
20 | Int. | O 1030-L20C 293 | 244 | 45 | 12 25 | Int. | O 1080-L25C 359|310 | 45 | 12
25 | Int. | O 1030-L25C 345 1296 | 45 | 12 3]Int.| O 1090S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3|Int.| O 1040S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3|Int.|] O 1090S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
3|Int. | O 1040S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 5]Int.| O 1090L-DIN 118 | 71| 45 | 12
51Int. | O 1040L-DIN 118 | 71| 45 | 12 5(Int.| O 1090L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
51Int. | O 1040L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 10.9 g8 |Int.| O 1090-L8C 172 1123 | 45 | 12

10.4 8|Int.| O 1040-L8C 167 | 118 | 45 | 12 10 [ Int. [ O 1090-L10C 194 | 145 | 45 | 12
10 | Int. | O 1040-L10C 188 | 139 | 45 | 12 12 | Int. | O 1090-L12C 216 | 167 | 45 | 12
12 | Int. | O 1040-L12C 209 | 160 | 45 | 12 15 | Int. | O 1090-L15C 249|200 | 45 | 12
15 | Int. | O 1040-L15C 240 1191 | 45 | 12 20 | Int. | O 1090-L20C 304|255 | 45 | 12
20 | Int. | O 1040-L20C 293 | 244 | 45 | 12 25 | Int. | O 1090-L25C 359|310 | 45 | 12
25 | Int. | O 1040-L25C 345 1296 | 45 | 12 /

CONDITIONS
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[

PERCAGE (CARBURE MONOBLOC) _
MNS o &) LX

P M K L] N ‘/" M Type MNS: -L{3C, MNSE
D1 | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0
) +0.016 +0.021 +0.025 +0.029
Tolérance| 16054 +0.006 +0.007 +0.008

e' - e~ — M Type MNS{} -L{IC, MNSE,

. o D1 [D1<3.0| 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.010.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0
(Type a queue cylindrique)

MNS----S/L-DIN-C et MNS----L \® Tolérance 0 0 0 0 0
= S —— £ -0.014| -0.018 -0.022 -0.027 -0.033
IRESSSSSSS e
L3 Lo =]
L1

(Type a queue whistle notch))

MNS..S/L-DIN |
=k
8
(Note) Le type MNS peut étre utilisé avec les porte-outils de frettage.
Dia. | 5 |&73 [Stock Dimensions (mm) Dia. | 5 | &3 [Stock Dimensions (mm)
Foret| & |G Référence Foret| & |§U Afe
s [0 w S |95 v Référence
o | € £E E L1 | L3 | Lo | D4 o | |€S E L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
(mm)| 3 [Int.| O [ MNS1100S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3 |Int.| O | MNS1140S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3(Int. | O 1100S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 3|Int. | O 1140S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
5(Int. | O 1100L-DIN 118 | 71| 45 | 12 5|Int. | O 1140L-DIN 118 | 71| 45 | 12
5(Int. | ® 1100L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 5|Int. | O 1140L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
11.0 8|(Int. | O 1100-L8C 172|123 | 45 | 12 114 g |Int.| O 1140-L8C 178|129 | 45 | 12
10 | Int. | O 1100-L10C 194 | 145 | 45 | 12 10 | Int. [ O 1140-L10C 201|152 | 45 | 12
12 |Int. | @ 1100-L12C 216 | 167 | 45 | 12 12 |Int. | O 1140-L12C 224|175 | 45 | 12
15 | Int. | O 1100-L15C 249 | 200 | 45 | 12 15 | Int. [ O 1140-L15C 258 | 209 | 45 | 12
20| Int. | ® 1100-L20C 304 | 255 | 45 | 12 20 | Int. | O 1140-L20C 316 | 267 | 45 | 12
(7)) 25 | Int. | O 1100-L25C 359 | 310 | 45 | 12 25 [ Int. | O 1140-L25C 373|324 | 45 | 12
§ 3(Int. | O 1110S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3|Int. | O 1150S-DIN 102 | 55| 45 | 12
n 3(Int. | O 1110S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 3|Int. | O 1150S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
E 5(Int. | O 1110L-DIN 118 | 71| 45 | 12 5 (Int.| O 1150L-DIN 118 | 71| 45 | 12
nd 5(Int. | O 1110L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 5|Int. | O 1150L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
8 111 8 (Int. | O 1110-L8C 178|129 | 45 | 12 115 8 |Int.| O 1150-L8C 178|129 | 45 | 12
" 10 | Int. | O 1110-L10C 201 | 152 | 45 | 12 10 | Int. [ O 1150-L10C 201|152 | 45 | 12
= g 12 | Int. | O 1110-L12C 224 | 175 | 45 | 12 12 | Int. | O 1150-L12C 224 | 175 | 45 | 12
e E.:: 15 | Int. | O 1110-L15C 258 | 209 | 45 | 12 15 | Int. | O 1150-L15C 258|209 | 45 | 12
a 20 | Int. | O 1110-L20C 316 | 267 | 45 | 12 20 | Int. | O 1150-L20C 316 | 267 | 45 | 12
' 25 [Int. | O 1110-L25C  [373|324| 45 | 12 25 | Int. | O 1150-L25C | 373|324 | 45 | 12
3(Int. | O 1120S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3|Int. | O 1160S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3(Int. | O 1120S-DIN-C [ 102 | 55| 45 | 12 3|Int. | O 1160S-DIN-C [ 102 | 55| 45 | 12
5(Int. | O 1120L-DIN 118 | 71| 45 | 12 5]Int. | O 1160L-DIN 118 | 71| 45 | 12
5(Int. | O 1120L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 5|Int. | O 1160L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
112 8 |(Int.| O 1120-L8C 178|129 | 45 | 12 116 g |Int.| O 1160-L8C 183|134 | 45 | 12
10 | Int. | O 1120-L10C 201 | 152 | 45 | 12 10 | Int. | O 1160-L10C 207 | 158 | 45 | 12
12 | Int. | O 1120-L12C 224|175 | 45 | 12 12 | Int. | O 1160-L12C 231|182 | 45 | 12
15 | Int. | O 1120-L15C 258 | 209 | 45 | 12 15 | Int. [ O 1160-L15C 267 | 218 | 45 | 12
20 | Int. | O 1120-L20C 316 | 267 | 45 | 12 20 | Int. | O 1160-L20C 327|278 | 45 | 12
25| Int. | O 1120-L25C 373324 | 45 | 12 25 [ Int. | O 1160-L25C 387|338 | 45 | 12
3(Int. | O 1130S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3|Int. | O 1170S-DIN 102 | 55| 45 | 12
3(Int. | O 1130S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 3|Int. | O 1170S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12
5(Int. | O 1130L-DIN 118 | 71| 45 | 12 5(Int.| O 1170L-DIN 118 | 71| 45 | 12
5(Int. | O 1130L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 5|Int. | O 1170L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12
113 8 (Int. | O 1130-L8C 178|129 | 45 | 12 117 g |Int.| O 1170-L8C 183|134 | 45 | 12
10 | Int. | O 1130-L10C 201 | 152 | 45 | 12 10 | Int. | O 1170-L10C 207 | 158 | 45 | 12
12 | Int. | O 1130-L12C 224 | 175 | 45 | 12 122 | Int. | O 1170-L12C 231|182 | 45 | 12
15 | Int. | O 1130-L15C 258 | 209 | 45 | 12 15 | Int. | O 1170-L15C 267 | 218 | 45 | 12
20 | Int. | O 1130-L20C 316 | 267 | 45 | 12 20 | Int. | O 1170-L20C 327|278 | 45 | 12
25| Int. | O 1130-L25C 3731324 | 45 | 12 25 | Int. | O 1170-L25C 387|338 | 45 | 12

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[ : Article non standard - Nous consulter.




Dia. | £ |&|Stock Dimensions (mm) Dia.| § |&2|Stock Dimensions (mm)
Foret| £ | d » Foretl & [§d »
g S E s Référence § g E 0 Refarence
D1 <= & L1 | L3 | Lo | D4 D1 <= & L1 | L3 Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 |Int.| O [ MNS1180S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3| Int. | O | MNS1230S-DIN 107 | 60| 45 | 14
3|Int. | O 1180S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 3(Int. { O 1230S-DIN-C [ 107 | 60| 45 | 14
5|Int. | O 1180L-DIN 118 | 71| 45 | 12 51Int.| O 1230L-DIN 124 | 77| 45 | 14
5|Int. | O 1180L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 51Int. | O 1230L-DIN-C [ 124 | 77| 45 | 14
11.8 8 |Int.| O 1180-L8C 183|134 | 45 | 12 1231 8| Int. | O 1230-L8C 189 (140 | 45 | 14
10 | Int. | O 1180-L10C 207 | 158 | 45 | 12 10 | Int. | O 1230-L10C 214 | 165 | 45 | 14
12 | Int. | O 1180-L12C 231|182 | 45 | 12 12 [ Int. [ O 1230-L12C 239|190 | 45 | 14
15 | Int. | O 1180-L15C 267|218 | 45 | 12 15 | Int. | O 1230-L15C 276 | 227 | 45 | 14
20 | Int. | O 1180-L20C 327|278 | 45 | 12 20 | Int. | O 1230-L20C 3391290 | 45 | 14
25| Int. | O 1180-L25C 387 1338 | 45 | 12 3|Int. | O 1240S-DIN 107 | 60| 45 | 14
3|Int.| O 1190S-DIN 102 | 55| 45 | 12 3|Int.| O 1240S-DIN-C [ 107 | 60| 45 | 14
3|Int.| O 1190S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 5|Int. | O 1240L-DIN 124 | 77| 45 | 14
51Int.| O 1190L-DIN 118 | 71| 45 | 12 5|Int. | O 1240L-DIN-C (124 | 77| 45 | 14
5|Int. | O 1190L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 1241 g |Int. | O 1240-L8C 189 | 140 | 45 | 14
11.9 8 |Int.| O 1190-L8C 183|134 | 45 | 12 10 | Int. | O 1240-L10C 214 1165 | 45 | 14
10 | Int. | O 1190-L10C 207 | 158 | 45 | 12 12 | Int. | O 1240-L12C 239 190 | 45 | 14
12 | Int. | O 1190-L12C 231|182 | 45 | 12 15 | Int. | O 1240-L15C 276 | 227 | 45 | 14
15 [ Int. | O 1190-L15C 267 | 218 | 45 | 12 20 [ Int. | O 1240-L20C 339 290 | 45 | 14
20 [ Int. | O 1190-L20C 327 1278 | 45 | 12 3|Int.| O 1250S-DIN 107 | 60| 45 | 14
25 | Int. | O 1190-L25C 387 | 338 | 45 | 12 3|Int. | O 1250S-DIN-C [ 107 | 60| 45 | 14
3|Int.| O 1200S-DIN 102 | 55| 45 | 12 5|Int. | O 1250L-DIN 124 | 77| 45 | 14
3|Int.| O 1200S-DIN-C | 102 | 55| 45 | 12 5|Int. | @ 1250L-DIN-C [ 124 | 77| 45 | 14
51Int.| O 1200L-DIN 118 | 71| 45 | 12 125 g |int. | O 1250-L8C 189 (140 | 45 | 14
5|Int. | @ 1200L-DIN-C | 118 | 71| 45 | 12 10 | Int. | O 1250-L10C 214 | 165 | 45 | 14
12.0 8|Int.| O 1200-L8C 183|134 | 45 | 12 12 |Int. | @ 1250-L12C 2391190 | 45 | 14
10 | Int. | O 1200-L10C 207 | 158 | 45 | 12 15 | Int. | O 1250-L15C 276 | 227 | 45 | 14
12 | Int. | @ 1200-L12C 231|182 | 45 | 12 20| Int. | @ 1250-L20C 339|290 | 45 | 14
15 | Int. | O 1200-L15C 267|218 | 45 | 12 3|Int. [ O 1260S-DIN 107 | 60| 45 | 14
20| Int. | @ 1200-L20C 327|278 | 45 | 12 3|Int. | O 1260S-DIN-C [ 107 | 60| 45 | 14
25 | Int. | O 1200-L25C 387 1338 | 45 | 12 51Int. | O 1260L-DIN 124 | 77| 45 | 14
3|Int.| O 1210S-DIN 107 | 60| 45 | 14 51Int. | O 1260L-DIN-C (124 | 77| 45 | 14
3|Int.| O 1210S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 126 8|Int. | O 1260-L8C 194 | 145 | 45 | 14
51Int. | O 1210L-DIN 124 77| 45 | 14 10 | Int. | O 1260-L10C 220 | 171 | 45 | 14
5|Int.| O 1210L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 12 | Int. [ O 1260-L12C 246 | 197 | 45 | 14
121 8 |int | O 1210-L8C 189|140 | 45 | 14 15 | Int. | O 1260-L15C 2851236 | 45 | 14
10 | Int. | O 1210-L10C 214 | 165 | 45 | 14 20 [ Int. | O 1260-L20C 350 | 301 | 45 | 14
12 | Int. | O 1210-L12C 239190 | 45 | 14 3|Int.| O 1270S-DIN 107 | 60| 45 | 14
15 | Int. | O 1210-L15C 276 | 227 | 45 | 14 3(Int. [ O 1270S-DIN-C [ 107 | 60| 45 | 14
20 | Int. | O 1210-L20C 3391290 | 45 | 14 51Int. | O 1270L-DIN 124 | 77| 45 | 14
3|Int.| O 1220S-DIN 107 | 60| 45 | 14 5|Int. | O 1270L-DIN-C [ 124 | 77| 45 | 14
3|Int.| O 1220S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 127 8 |Int. | O 1270-L8C 194 | 145 | 45 | 14
5|Int. | O 1220L-DIN 124 | 77| 45 | 14 10 | Int. | O 1270-L10C 220 | 171 | 45 | 14
51Int.| O 1220L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 12 | Int. | O 1270-L12C 246 | 197 | 45 | 14
122 8 |int. | O 1220-L8C 189|140 | 45 | 14 15 | Int. [ O 1270-L15C 285236 | 45 | 14
10 | Int. | O 1220-L10C 214|165 | 45 | 14 20 [ Int. | O 1270-L20C 350301 | 45 | 14
12 | Int. | O 1220-L12C 239|190 | 45 | 14 /
15 | Int. | O 1220-L15C 276 | 227 | 45 | 14
20 | Int. | O 1220-L20C 339|290 | 45 | 14

CONDITIONS ‘

PE COUPE

FORETS MNS




PERCAGE (CARBURE MONOBLOC) _

MNS

140°
uwcC w A b

P M K N v H W Type MNS X H X IS/L-DIN, MNS
D1 | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0
wee] 055 | 00 | tose | ‘ao
@’ E — B Type MNS{} -L{3C, MNSE
(Type & queue cylindrique) D1 |D1<3.0 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.0|10.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0
MNS---S/L-DIN-C et MNS-—-L [, [0 0 0 0 0
< -0.014| -0.018 -0.022 -0.027 -0.033
8
(Type a queue whistle notch))
MNS..S/L-DIN | &
1
8
(Note) Le type MNS peut étre utilisé avec les porte-outils de frettage.
Dia. *é %?; Stock Dimensions (mm) Dia. §_ %:.;: Stock Dimensions (mm)
Foret g 2 < 0 Référence Foret g § < 0 Référence
D1 12 gg Lo L1 | L3 | Lo | D4 D1 x é_:—g - L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 |Int.| O | MNS1280S-DIN 107 | 60| 45 | 14 3 [Int.| O | MNS1320S-DIN 107 | 60| 45 | 14
3|Int. | O 1280S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 3(Int. | O 1320S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
51Int. | O 1280L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5(Int. | O 1320L-DIN 124 | 77| 45 | 14
51Int. | O 1280L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 5(Int. | O 1320L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14
12.8| 8 |Int.| O 1280-L8C 194|145 | 45 | 14 13.2] 8| Int.| O 1320-L8C 200 | 151 | 45 | 14
10 | Int. [ O 1280-L10C 220|171 | 45 | 14 10 | Int. | O 1320-L10C 227 | 178 | 45 | 14
12 |Int. | O 1280-L12C 246|197 | 45 | 14 12 | Int. | O 1320-L12C 254 | 205 | 45 | 14
15 | Int. [ O 1280-L15C 285|236 | 45 | 14 15 | Int. | O 1320-L15C 294 | 245 | 45 | 14
(92)] 20 | Int. | O 1280-L20C 350|301 | 45 | 14 20 | Int. | O 1320-L20C 362|313 | 45 | 14
§ 3|Int. | O 1290S-DIN 107 | 60| 45 | 14 3(Int. | O 1330S-DIN 107 | 60| 45 | 14
n 3|Int. | O 1290S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 3(Int. | O 1330S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
E 5(Int. | O 1290L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5(Int. | O 1330L-DIN 124 | 77| 45 | 14
@ 51Int. | O 1290L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 5(Int.| O 1330L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14
8 129 8 |Int. | O 1290-L8C 194 | 145| 45 | 14 | |13.3[ 8|Int | O 1330-L8C 200 | 151 | 45 | 14
n 10 | Int. | O 1290-L10C 220|171 | 45 | 14 10 | Int. | O 1330-L10C 227 | 178 | 45 | 14
— % 12 |t | O 1290-L12C | 246|197 | 45 | 14 12 | Int. | O 1330-L12C | 254|205 | 45 | 14
e x 15| Int. | O 1290-L15C 285|236 | 45 | 14 15 | Int. | O 1330-L15C 2904 | 245 | 45 | 14
o 20 | Int. | O 1290-L.20C 350|301 | 45 | 14 20 | Int. | O 1330-L20C 362|313 | 45 | 14
2 . 3|t | O 1300S-DIN | 107 | 60| 45 | 14 3t | O 1340S-DIN | 107 | 60| 45 | 14
3|Int. | O 1300S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 3(Int. | O 1340S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
5]Int. | O 1300L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5(Int. | O 1340L-DIN 124 | 77| 45 | 14
5]|Int. | @ 1300L-DIN-C (124 | 77| 45 | 14 5(Int. | O 1340L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14
13.0] 8 |Int.| O 1300-L8C 194|145 | 45 | 14 134] g |Int.| O 1340-L8C 200 | 151 | 45 | 14
10 | Int. | O 1300-L10C 220|171 | 45 | 14 10 | Int. | O 1340-L10C 227|178 | 45 | 14
2 |Int. | @ 1300-L12C 246|197 | 45 | 14 12 | Int. | O 1340-L12C 254 | 205 | 45 | 14
15 | Int. [ O 1300-L15C 285|236 | 45 | 14 15 | Int. | O 1340-L15C 294 | 245 | 45 | 14
20 |Int. | ® 1300-L20C 350|301 | 45 | 14 20 | Int. | O 1340-L20C 362|313 | 45 | 14
3|Int. | O 1310S-DIN 107 | 60| 45 | 14 3(Int. | O 1350S-DIN 107 | 60| 45 | 14
3|Int. | O 1310S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 3(Int. | O 1350S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14
5(Int. | O 1310L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5(Int. | O 1350L-DIN 124 | 77| 45 | 14
51Int. | O 1310L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 5(Int. | O 1350L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14
1311 8 |Int. | O 1310-L8C 200 | 151 | 45 | 14 135| g |Int. | O 1350-L8C 200 | 151 | 45 | 14
10 | Int. | O 1310-L10C 227|178 | 45 | 14 10 | Int. | O 1350-L10C 227 | 178 | 45 | 14
12 |Int. [ O 1310-L12C 254 | 205 | 45 | 14 12 | Int. | O 1350-L12C 254 | 205 | 45 | 14
15| Int. | O 1310-L15C 204|245 | 45 | 14 15 | Int. | O 1350-L15C 204 | 245 | 45 | 14
20 | Int. | O 1310-L20C 362|313 | 45 | 14 20 | Int. | O 1350-L20C 362 | 313 | 45 | 14

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.qg. différents diamétres et longueurs peuvent étre

fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



Dia. | § | &% |Stock Dimensions (mm) Dia. | § | &5|Stock Dimensions (mm)
Foret| & |8 PP Foret| £ | §d .
T (S5 v g |[© 5] v Référence
D1 x|z E L1 | L3 | Lo | D4 D1 = 25 E L1 | Ls | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 |Int. [ O [ MNS1360S-DIN 107 | 60| 45 | 14 3 | Int. | O | MNS1430S-DIN 114 | 64| 48 | 16
3| Int. | O 1360S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 14.3 3 |Int.] O 1430S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16
5]Int. | O 1360L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5 |Int.] O 1430L-DIN 132 | 82| 48 | 16
51Int.| O 1360L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 5 |Int.| O 1430L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16
136] 8 |Int. | O 1360-L8C 205|156 | 45 | 14 3 |Int.| O 1440S-DIN 114 | 64| 48 | 16
10 | Int. | O 1360-L10C 233|184 | 45 | 14 14.4 3 |Int.|] O 1440S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16
12 | Int. | O 1360-L12C 261|212 | 45 | 14 5 |Int.| O 1440L-DIN 132 | 82| 48 | 16
15 [ Int. [ O 1360-L15C 303|254 | 45 | 14 5 |Int.] O 1440L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16
20 [ Int. | O 1360-L20C 373|324 | 45 | 14 3 |Int.] O 1450S-DIN 114 | 64| 48 | 16
3|Int. | O 1370S-DIN 107 | 60| 45 | 14 145 3 |Int.| O 1450S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16
3(Int. | O 1370S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 5 (Int.| O 1450L-DIN 132 | 82| 48 | 16
5(Int. | O 1370L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5 (Int. | O 1450L-DIN-C (132 | 82| 48 | 16
51Int.| O 1370L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 3 |Int.| O 1460S-DIN 114 | 64| 48 | 16
13.7) 8 |Int. | O 1370-L8C 205|156 | 45 | 14 146 3 [Int.| O 1460S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16
10 [ Int. [ O 1370-L10C 233|184 | 45 | 14 5 (Int.] O 1460L-DIN 132 | 82| 48 | 16
12 | Int. [ O 1370-L12C 261|212 | 45 | 14 5 |Int.] O 1460L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16
15 | Int. | O 1370-L15C 303|254 | 45 | 14 3 |Int.| O 1470S-DIN 114 | 64| 48 | 16
20 | Int. | O 1370-L20C 373|324 | 45 | 14 14.7 3 [Int.| O 1470S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16
3(Int. | O 1380S-DIN 107 | 60| 45 | 14 5 (Int.| O 1470L-DIN 132 | 82| 48 | 16
3|Int.| O 1380S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 5 |Int.| O 1470L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16
5(Int. | O 1380L-DIN 124 | 77| 45 | 14 3 |Int.] O 1480S-DIN 114 | 64| 48 | 16
5|Int. | O 1380L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 14.8 3 |Int.] O 1480S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16
138 s |Int.| O 1380-L8C 205|156 | 45 | 14 5 |Int.| O 1480L-DIN 132 | 82| 48 | 16
10 | Int. | O 1380-L10C 233|184 | 45 | 14 5 |Int.| O 1480L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16
12 | Int. | O 1380-L12C 261|212 | 45 | 14 3 (Int.| O 1490S-DIN 114 | 64| 48 | 16
15 | Int. | O 1380-L15C 303|254 | 45 | 14 14.9 3 [Int.| O 1490S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16
20 | Int. | O 1380-L20C 3731324 | 45 | 14 5 |Int.| O 1490L-DIN 132 | 82| 48 | 16
3(Int. | O 1390S-DIN 107 | 60| 45 | 14 5 |Int.] O 1490L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16
3|Int.| O 1390S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 3 |Int.| O 1500S-DIN 114 | 64| 48 | 16
5|Int. | O 1390L-DIN 124 | 77| 45 | 14 15.0 3 |Int.| O 1500S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16
5|Int. | O 1390L-DIN-C [ 124 | 77| 45 | 14 5 |Int.| O 1500L-DIN 132 | 82| 48 | 16
139 8 |Int. | O 1390-L8C 205|156 | 45 | 14 5 |Int.| @ 1500L-DIN-C (132 | 82| 48 | 16
10 | Int. | O 1390-L10C 233|184 | 45 | 14 3 (Int.| O 1510S-DIN 115| 65| 48 | 16
12 | Int. | O 1390-L12C 261 (212 | 45 | 14 15.1 3 (Int.| O 1510S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16
15 | Int. | O 1390-L15C 303|254 | 45 | 14 5 |Int.] O 1510L-DIN 133 | 83| 48 | 16
20 | Int. | O 1390-L20C 373|324 | 45 | 14 5 |Int.| O 1510L-DIN-C | 133 | 83| 48 | 16
3|Int.| O 1400S-DIN 107 | 60| 45 | 14 3 |Int.| O 1520S-DIN 115| 65| 48 | 16
3|Int. | O 1400S-DIN-C | 107 | 60| 45 | 14 152 3 |Int.| O 1520S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16
5(Int. | O 1400L-DIN 124 | 77| 45 | 14 5 |Int.| O 1520L-DIN 133 | 83| 48 | 16
5(Int. | @ 1400L-DIN-C | 124 | 77| 45 | 14 5 (Int. | O 1520L-DIN-C [ 133 | 83| 48 | 16
140 s |Iint. | O 1400-L8C 205|156 | 45 | 14 3 |Int.| O 1530S-DIN 115| 65| 48 | 16
10 | Int. [ O 1400-L10C 233|184 | 45 | 14 15.3 3 |Int.| O 1530S-DIN-C [ 115 | 65| 48 | 16
12 | Int. | @ 1400-L12C 261|212 | 45 | 14 5 |Int.| O 1530L-DIN 133 | 83| 48 | 16
15 | Int. | O 1400-L15C 303|254 | 45 | 14 5 |Int.| O 1530L-DIN-C | 133 | 83| 48 | 16
20 |Int. | @ 1400-L20C 373|324 | 45 | 14 3 |Int.| O 1540S-DIN 115| 65| 48 | 16
3|Int. | O 1410S-DIN 114 | 64| 48 | 16 15.4 3 |Int. | O 1540S-DIN-C (115 | 65| 48 | 16
14.1 3|Int. | O 1410S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 5 |Int.| O 1540L-DIN 133 | 83| 48 | 16
5|Int. | O 1410L-DIN 132 | 82| 48 | 16 5 |Int.|] O 1540L-DIN-C [ 133 | 83| 48 | 16
5|Int. | O 1410L-DIN-C | 132 | 82| 48 | 16 3 |Int.] O 1550S-DIN 115| 65| 48 | 16
3|Int. | O 1420S-DIN 114 | 64| 48 | 16 15.5 3 |Int.| O 1550S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16
14.2 3(Int. | O 1420S-DIN-C | 114 | 64| 48 | 16 5 |Int. | O 1550L-DIN 133 | 83| 48 | 16
5(Int. | O 1420L-DIN 132 | 82| 48 | 16 5 |Int. | O 1550L-DIN-C (133 | 83| 48 | 16
5|int.| @ 1420L-DIN-C [ 132 | 82| 48 | 16 Vol
CONDITIONS

DE COUPE D116

FORETS MNS




Q

PERCAGE (CARBURE MONOBLOC) _
MNS o &) LX

P M K 5 N ‘/" M Type MNS, 3S/L-DIN, MNSY] )
D1 | 3.0<D1<6.0 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<18.0 | 18.0<D1£20.0
+0.016 +0.021 +0.025 +0.029
g’ = = = +0.004 +0.006 +0.007 +0.008
B Type MNS. {3C, MNS({

(Type a queue cylindrique)
MNS----S/L-DIN-C et MNS----L D1 [D1<3.0| 3.0<D1<6.0 |6.0<D1<10.010.0<D1<18.0 | 18.0<D1<20.0

- o /\ )
%I§ RS S ~ [eess—<czzs | % 0 0 0 0 0
v L3 \ Lo ] -0.014| -0.018 -0.022 -0.027 -0.033

(Type a queue whistle notch))
MNS...S/L-DIN

8
(Note) Le type MNS peut étre utilisé avec les porte-outils de frettage.
ia | 2 [0 [Stock Dimensions (mm) Dia. [ € |[o73[Stock Dimensions (mm)
'Pc;?ét % %@ Référence Foret % ?’@
g [9=] © g || 8
- ©|ZE m L1 | L3 | Lo | D4 D1 x (2£ X Référence L1 | L3 | Lo | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
3 [Int. | O [ MNS1560S-DIN 115| 65| 48 | 16 3 [Int. | O | MNS1660S-DIN 123 | 73| 48 | 18
15.6 3 (Int.| O 1560S-DIN-C [ 115| 65| 48 | 16 16.6 3 |Int.| O 1660S-DIN-C [ 123 | 73| 48 | 18
5 (Int.| O 1560L-DIN 133| 83| 48 | 16 5 |Int.| O 1660L-DIN 143 | 93| 48 | 18
5 |Int.| O 1560L-DIN-C [ 133 | 83| 48 | 16 5 |Int.| O 1660L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 |Int | O 1570S-DIN 115| 65| 48 | 16 3 |Int. | O 1670S-DIN 123 | 73| 48 | 18
15.7 3 |Int | O 1570S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16 16.7 3 |Int.| O 1670S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 |Int.| O 1570L-DIN 133| 83| 48 | 16 5 |Int.| O 1670L-DIN 143 | 93| 48 | 18
5 (Int.| O 1570L-DIN-C [ 133 | 83| 48 | 16 5 |Int.| O 1670L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 |Int.| O 1580S-DIN 115| 65| 48 | 16 3 |Int.| O 1680S-DIN 123 | 73| 48 | 18
(£ 15.8 3 |Int.| O 1580S-DIN-C [115| 65| 48 | 16 16.8 3 |Int.| O 1680S-DIN-C [ 123 | 73| 48 | 18
s 5 |Int.| O 1580L-DIN 133| 83| 48 | 16 5 |Int. | O 1680L-DIN 143 | 93| 48 | 18
%) 5 |Int.| O 1580L-DIN-C [ 133 | 83| 48 | 16 5 |Int.| O 1680L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
E 3 |Int | O 1590S-DIN 115| 65| 48 | 16 3 |Int. | O 1690S-DIN 123 | 73| 48 | 18
DO: 15.9 3 (Int.| O 1590S-DIN-C [115| 65| 48 | 16 16.9 3 |Int.| O 1690S-DIN-C [ 123 | 73| 48 | 18
e 5 |Int.| O 1590L-DIN 133| 83| 48 | 16 5 |Int.| O 1690L-DIN 143 | 93| 48 | 18
n 5 [Int.| O 1590L-DIN-C [ 133 | 83| 48 | 16 5 (Int.| O 1690L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
—F 3 [mt| O 1600S-DIN | 115| 65| 48 | 16 3 [mt| O 1700S-DIN | 123 | 73| 48 | 18
g El:: 16.0 3 |Int | O 1600S-DIN-C | 115 | 65| 48 | 16 17.0 3 |Int.| O 1700S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
o 5 |Int.| O 1600L-DIN 133| 83| 48 | 16 5 |Int.| O 1700L-DIN 143 | 93| 48 | 18
1. 5 |mt| e 1600L-DIN-C | 133 | 83| 48 | 16 5 |t | e 1700L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 (Int.|] O 1610S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 |Int.|] O 1710S-DIN 123 | 73| 48 | 18
16.1 3 |Int.| O 1610S-DIN-C [ 123 | 73| 48 | 18 171 3 |(Int.| O 1710S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 (Int.| O 1610L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 (Int.| O 1710L-DIN 143 | 93| 48 | 18
5 [Int.| O 1610L-DIN-C [ 143 | 93| 48 | 18 5 (Int.| O 1710L-DIN-C [ 143 | 93| 48 | 18
3 |Int | O 1620S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 |Int. | O 1720S-DIN 123 | 73| 48 | 18
16.2 3 |Int. | O 1620S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 172 3 |Int.| O 1720S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 |Int.| O 1620L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 |Int.] O 1720L-DIN 143 | 93| 48 | 18
5 (Int.| O 1620L-DIN-C [ 143 | 93| 48 | 18 5 (Int.| O 1720L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 |Int.| O 1630S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 (Int.| O 1730S-DIN 123 | 73| 48 | 18
16.3 3 |Int.| O 1630S-DIN-C [ 123 | 73| 48 | 18 173 3 (Int.| O 1730S-DIN-C [ 123 | 73| 48 | 18
5 (Int.| O 1630L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 (Int.| O 1730L-DIN 143 | 93| 48 | 18
5 |Int.| O 1630L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5 |Int. | O 1730L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 |Int.| O 1640S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 |Int.| O 1740S-DIN 123 | 73| 48 | 18
16.4 3 (Int.| O 1640S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 17.4 3 |Int.] O 1740S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 |Int.| O 1640L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 (Int.| O 1740L-DIN 143 | 93| 48 | 18
5 |Int.| O 1640L-DIN-C [ 143 | 93| 48 | 18 5 (Int.| O 1740L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18
3 |Int.| O 1650S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 |(Int.| O 1750S-DIN 123 | 73| 48 | 18
165 3 |Int. | O 1650S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 175 3 |Int | O 1750S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18
5 |Int.| O 1650L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 |Int. | O 1750L-DIN 143 | 93| 48 | 18
5 |Int. | O 1650L-DIN-C [ 143 | 93| 48 | 18 5 |Int. | @ 1750L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J @ Article non standard - Nous consulter.




Dia. | £ | &< |Stock Dimensions (mm) Dia. | § |27 |Stock Dimensions (mm)
Foret| & | S L Foret| & |8
g8z 0 Référence glgg| y Référence
D1 <= |_}_|_ L1 L3 L9 D4 D1 <= |_|_|_ L1 L3 L9 D4
(mm)| (I/d) (mm))| (I/d)
3 |Int. | O | MNS1760S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 | Int. | O | MNS1890S-DIN 131 79| 50 | 20
176 3 |Int.| O 1760S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 18.9 3 |[Int.| O 1890S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 |Int.| O 1760L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 Int.|] O 1890L-DIN 153|101 | 50 | 20
5 (Int.| O 1760L-DIN-C [ 143 | 93| 48 | 18 5 |Int.| O 1890L-DIN-C [ 153 | 101 | 50 | 20
3 (Int.| O 1770S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 |Int.| O 1900S-DIN 131 79| 50 | 20
17.7 3 |Int.| O 1770S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 190 3 |(Int.| O 1900S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 |Int.| O 1770L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 (Int.| O 1900L-DIN 1531101 | 50 | 20
5 |Int.| O 1770L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5 (Int.| O 1900L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 |Int.| O 1780S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 (Int.| O 1910S-DIN 131 79| 50 | 20
178 3 |Int.| O 1780S-DIN-C [ 123 | 73| 48 | 18 191 3 |Int.| O 1910S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 |Int.| O 1780L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 |Int.| O 1910L-DIN 153|101 | 50 | 20
5 (Int.| O 1780L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5 |Int.| O 1910L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 |Int.| O 1790S-DIN 123 | 73| 48 | 18 3 (Int.| O 1920S-DIN 131 79| 50 | 20
17.9 3 |Int.| O 1790S-DIN-C | 123 | 73| 48 | 18 192 3 |(Int.| O 1920S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 (Int.| O 1790L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 (Int.| O 1920L-DIN 1531101 | 50 | 20
5 |Int. | O 1790L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5 |Int.| OJ 1920L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 |Int.| O 1800S-DIN 123| 73| 48 | 18 3 |Int.| O 1930S-DIN 131 79| 50 | 20
18.0 3 |Int.| O 1800S-DIN-C [ 123 | 73| 48 | 18 193 3 |Int.| O 1930S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20
5 |Int.| O 1800L-DIN 143 | 93| 48 | 18 5 |Int.| O 1930L-DIN 153|101 | 50 | 20
5 |Int.| @ 1800L-DIN-C | 143 | 93| 48 | 18 5 (Int.| O 1930L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 |Int.| O 1810S-DIN 131 79| 50 | 20 3 |(Int.| O 1940S-DIN 131 79| 50 | 20
18.1 3 |Int.| O 1810S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20 194 3 |[Int.| O 1940S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 (Int.| O 1810L-DIN 1531101 | 50 | 20 5 |Int.| O 1940L-DIN 1531101 | 50 | 20
5 |Int.| O 1810L-DIN-C [ 153 | 101 | 50 | 20 5 |Int] O 1940L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 |Int.| O 1820S-DIN 131 79| 50 | 20 3 |Int.| O 1950S-DIN 131 79| 50 | 20
18.2 3 |Int.| O 1820S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20 195 3 |Int.| O 1950S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20 %
5 |Int.| O 1820L-DIN 1531101 | 50 | 20 5 |Int.| O 1950L-DIN 1531101 | 50 | 20 s
5 |Int.| O 1820L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 5 |(Int.| O 1950L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 %)
3 |Int.| O 1830S-DIN 131 79| 50 | 20 3 |(Int.| O 1960S-DIN 131 79| 50 | 20 E
18.3 3 |Int.| O 1830S-DIN-C [131| 79| 50 | 20 196 3 |Int.| O 1960S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20 x
5 (Int.| O 1830L-DIN 153|101 | 50 | 20 5 (Int.| O 1960L-DIN 153|101 | 50 | 20 8
5 |Int.| O 1830L-DIN-C [ 153 | 101 | 50 | 20 5 |Int.| O 1960L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 |Int.| O 1840S-DIN 131 79| 50 | 20 3 |Int.| O 1970S-DIN 131 79| 50 | 20
18.4 3 |Int.| O 1840S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20 19.7 3 [Int.| O 1970S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 (Int.| O 1840L-DIN 1531101 | 50 | 20 5 (Int.| O 1970L-DIN 1531101 | 50 | 20
5 |int | O 1840L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 5 [t | O 1970L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 '
3 |Int.| O 1850S-DIN 131| 79| 50 | 20 3 |Int.|] O 1980S-DIN 131| 79| 50 | 20 3
185 3 (Int.| O 1850S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20 198 3 [Int.| O 1980S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20
5 |Int.| O 1850L-DIN 1531101 | 50 | 20 5 |Int.| O 1980L-DIN 1531101 | 50 | 20
5 |Int.| O 1850L-DIN-C [ 153 | 101 | 50 | 20 5 |Int.] O 1980L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 |Int.| O 1860S-DIN 131| 79| 50 | 20 3 (Int.| O 1990S-DIN 131 79| 50 | 20
18.6 3 |Int.| O 1860S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20 199 3 |[Int.| O 1990S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 |Int.| O 1860L-DIN 153101 | 50 | 20 5 |Int.| O 1990L-DIN 1531101 | 50 | 20
5 (Int.| O 1860L-DIN-C [ 153 | 101 | 50 | 20 5 [Int. | O 1990L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 |Int.| O 1870S-DIN 131 79| 50 | 20 3 |Int] O 2000S-DIN 131 79| 50 | 20
18.7 3 |Int.| O 1870S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20 20.0 3 |Int.] O 2000S-DIN-C [ 131 | 79| 50 | 20
5 |Int.| O 1870L-DIN 1531101 | 50 | 20 5 (Int.| O 2000L-DIN 1531101 | 50 | 20
5 |Int.| O 1870L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20 5 |Int.| @ 2000L-DIN-C | 153 | 101 | 50 | 20
3 |Int.| O 1880S-DIN 131 79| 50 | 20
18.8 3 (Int.| O 1880S-DIN-C | 131 | 79| 50 | 20
5 (Int.| O 1880L-DIN 153|101 | 50 | 20
5 |Int.| O 1880L-DIN-C [ 153 | 101 | 50 | 20

CONDITIONS
DE COUPE (—Bi16




PERCAGE (CARBURE MONOBLOC) _
MNS o &) LX

v
D1 D1<3.0 |[3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0 [10.0<D1=14.0
0 0 0 0
-0.014 -0.018 -0.022 -0.027

(Note 1) Les forets de diametre 4.5 ou inférieur sont congus avec 2 trous d’arrosage.
(Note 2) Le type MNS peut étre utilisé avec les porte-outils de frettage.

Dia. *é %?; Stock Dimensions (mm) Dia. §_ %:.;: Stock Dimensions (mm)
Foret g §E. © Référence Foret g §“\J. Eo Référence

D1 o gg & L3 L2 | L1 | D4 D1 04 i;:_g & L3 | L2 L1 | D4

(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)

5 [Int. | * [ MNSO300LB 33| 33| 81| 3 5| Int. [ % | MNSO380LB 44| 44| 92| 4

3.0 10 | Int. | % 0300X10DB | 39| 42| 90| 3 38 10 | Int. | O 0380X10DB | 52| 55|103| 4

20 [ Int. | % 0300X20DB | 69| 72|120| 3 20 [ Int. | O 0380X20DB | 92| 95|143| 4

30 [ Int. [ % 0300X30DB | 99 | 102 | 150 | 3 30 [ Int. [ O 0380X30DB | 132 | 135|183 | 4

5[t | % 0310LB 39| 39| 87| 4 5(iInt.| % 0390LB 44| 44| 92| 4

31 10 | Int. | O 0310X10DB | 46| 49| 97| 4 39 10 | Int. | % 0390X10DB | 52| 55|103| 4

20 [ Int. | O 0310X20DB | 81| 84|132| 4 20 [ Int. | % 0390X20DB | 92| 95|143| 4

30 [Int. [ O 0310X30DB (116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. [ % 0390X30DB | 132 | 135|183 | 4

(%)) 5(Int. [ % 0320LB 39| 39| 87| 4 5 Int. [ % 0400LB 44| 44| 92| 4

é 32 10 | Int. [ % 0320X10DB | 46| 49| 97| 4 40 10 | Int. | % 0400X10DB | 52| 55|103| 4

wn 20 [ Int. | % 0320X20DB | 81| 84|132| 4 20 | Int. | % 0400X20DB | 92| 95|143| 4

E 30 [ Int. [ % 0320X30DB [116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. [ % 0400X30DB (132 [ 135|183 | 4

o 5(Int. | % 0330LB 39| 39| 87| 4 5|Int. | % 0410LB 50| 50|100| 5

8 33 10 | Int. | O 0330X10DB | 46| 49| 97| 4 a1 10 | Int. | O 0410X10DB | 59| 62|112| 5

W 20 | Int. | O 0330X20DB | 81| 84132 | 4 20 [ Int. | O 0410X20DB | 104 | 107 | 157 | 5

=§ 30 |t | O 0330X30DB | 116 | 119 | 167 | 4 30 | nt. | O 0410X30DB | 149 | 152 | 202 | 5

%& 5(Int. | % 0340LB 39| 39| 87| 4 5| Int. [ % 0420LB 50| 50|100| 5

o 34 10 | Int. [ % 0340X10DB | 46| 49| 97| 4 42 10 | Int. | O 0420X10DB | 59| 62|112| 5

QJ. 120 | Int. | % 0340X20DB | 81| 84[132| 4 “l20|Int. | O 0420X20DB [ 104 | 107 | 157 | 5

30 [ Int. [ % 0340X30DB (116 | 119 | 167 | 4 30 [ Int. | O 0420X30DB | 149 | 152|202 | 5

5(Int. | % 0350LB 39| 39| 87| 4 5Int. | % 0430LB 50| 50|100| 5

10 | Int. | O 0350X10DB | 46| 49| 97| 4 10 | Int. | O 0430X10DB | 59 | 62112 | 5

35 20 [ Int. | O 0350X20DB | 81| 84132 | 4 43 20 [ Int. | O 0430X20DB | 104 | 107 | 157 | 5

30 [Int. [ O 0350X30DB (116 | 119 | 167 | 4 30 | Int. | O 0430X30DB | 149 | 152|202 | 5

5]Int. | % 0360LB 44 | 44| 92| 4 5]Int. | % 0440LB 50| 50|100| 5

36 10 | Int. [ % 0360X10DB | 52| 55|103| 4 a4 10 | Int. | O 0440X10DB | 59| 62112 | 5

20| Int | % 0360X20DB | 92| 95|143| 4 20| Int. | O 0440X20DB | 104 | 107 | 157 | 5

30 [ Int. [ % 0360X30DB (132 | 135 | 183 | 4 30 [ Int. [ O 0440X30DB | 149 | 152|202 | 5

5(Int. | % 0370LB 44| 44| 92| 4 5 Int [ % 0450LB 50| 50|100| 5

10 | Int. | O 0370X10DB | 52| 55|103| 4 10 | Int. | O 0450X10DB | 59 | 62112 | 5

3.7 20 [ Int. | O 0370X20DB | 92| 95|143| 4 4.5 20 | Int. | O 0450X20DB | 104 | 107 | 157 | 5

30 [Int. [ O 0370X30DB (132 | 135 | 183 | 4 30 [ Int. | O 0450X30DB | 149 | 152 | 202 | 5

(Nota) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.g. différents diamétres et longueurs peuvent étre
fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.




Dia. | £ g,:; Stock Dimensions (mm) Dia. | § g,f_.x‘- Stock Dimensions (mm)
Foret| £ | §di » Foret| & |&W »
g (83| 9 Référence S (2| w Référence
D1 I= & L3 L2 | L1 | D4 D1 <= & L3 | L2 L1 | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
5| Int. | * | MNS0460LB 55| 55|105| 5 5 |Int. | * | MNS0550LB 44| 441100 6
46 10 | Int. | O 0460X10DB | 65| 68|118| 5 5 10 | Int. | * 0550X10DB | 72| 75|127| 6
20 | Int. | O 0460X20DB | 115 | 118|168 | 5 20 | Int. | % 0550X20DB (127 | 130|182 | 6
30 [ Int. | O 0460X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 [ Int. [ % 0550X30DB (182 | 185 | 237 | 6
5|Int. | % 0470LB 55| 55|105| 5 5| Int. | % 0560LB 48 | 48|100| 6
47 10 | Int. | O 0470X10DB | 65| 68|118| 5 56 10 | Int. | O 0560X10DB [ 78| 81|133| 6
20 | Int. | O 0470X20DB | 115 | 118|168 | 5 20 | Int. | O 0560X20DB | 138 | 141 | 193 | 6
30 [ Int. [ O 0470X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 [ Int. [ O 0560X30DB (198 | 201 | 253 | 6
5(Int | % 0480LB 55| 55|105| 5 5| Int. | % 0570LB 48 | 48|100| 6
48 10 | Int. | O 0480X10DB | 65| 68118 | 5 57 10 | Int. | O 0570X10DB | 78| 81|133| 6
20 | Int. | O 0480X20DB | 115|118 168 | 5 20 | Int. | O 0570X20DB (138 | 141|193 | 6
30 | Int. [ O 0480X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 [ Int. [ O 0570X30DB [ 198 | 201 | 253 | 6
5Int. | % 0490LB 55| 55|105| 5 5| Int. | % 0580LB 48 | 48|100| 6
9 10 | Int. | % 0490X10DB | 65| 68118 | 5 8 10 | Int. | O 0580X10DB | 78| 81|133| 6
4. 20 | Int. | % 0490X20DB | 115|118 |168| 5 > 20 [ Int. | O 0580X20DB (138 | 141|193 | 6
30 | Int. [ % 0490X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 [ Int. | O 0580X30DB (198 | 201 | 253 | 6
5Int. | % 0500LB 44| 44|100| 6 5| Int. | % 0590LB 48 | 48|100| 6
10 | Int. | % 0500X10DB | 65| 68| 118 | 5 10 | Int. | O 0590X10DB | 78| 81|133| 6
50 20 [ Int. | % 0500X20DB | 115|118 | 168 | 5 59 20 | Int. | O 0590X20DB | 138 | 141|193 | 6
30 | Int. [ % 0500X30DB | 165 | 168 | 218 | 5 30 [ Int. [ O 0590X30DB (198 | 201 | 253 | 6
5Int. | % 0510LB 44| 44|100| 6 5| Int. | % 0600LB 48 | 48|100| 6
- 10 | Int. | % 0510X10DB | 72| 75|127| 6 6.0 10 | Int. | % 0600X10DB [ 78| 81|133| 6
20 | Int. | % 0510X20DB | 127 | 130|182 | 6 20 | Int. | % 0600X20DB (138 | 141|193 | 6
30 | Int. [ % 0510X30DB (182 | 185|237 | 6 30 | Int. [ % 0600X30DB (198 | 201 | 253 | 6
5|Int. | % 0520LB 44| 44|100| 6 5| Int. | % 0610LB 52| 52(109| 7 %
50 10 | Int. | O 0520X10DB | 72| 75|127| 6 61 10 | Int. | % 0610X10DB | 85| 88 |141| 7 =
20 Int. | O 0520X20DB | 127 | 130 | 182 | 6 20| Int. | % 0610X20DB | 150 | 153|206 | 7 ﬂ
30 [ Int. | O 0520X30DB (182 | 185|237 | 6 30 | Int. [ % 0610X30DB (215|218 | 271 | 7 L
5Int. | % 0530LB 44| 44|100| 6 5| Int. | % 0620LB 52| 52109 | 7 %:
53 10 [ Int. | O 0530X10DB | 72| 75127 | 6 6.2 10 | Int. | O 0620X10DB | 85| 88 |141| 7 LL |
20 | Int. | O 0530X20DB | 127 | 130|182 | 6 20 [ Int. | O 0620X20DB | 150 | 153 | 206 | 7
30 | Int. | O 0530X30DB | 182 | 185|237 | 6 30 | Int. | O 0620X30DB | 215|218 | 271 | 7 :
5t | 0540LB 44| a4]100| 6 5 it | 0630LB 52| 521109| 7 ‘
54 10 [ Int. | O 0540X10DB | 72| 75|127| 6 6.3 10 | Int. | O 0630X10DB | 85| 88 |141| 7 |
20 [ Int. | O 0540X20DB | 127 | 130|182 | 6 20 [ Int. | O 0630X20DB | 150 | 153 | 206 | 7 .3
30 | Int. | O 0540X30DB (182 | 185|237 | 6 30 [ Int. | O 0630X30DB (215|218 | 271 | 7
Val

CONDITIONS
DE COUPE (Bi1g




PERCAGE (CARBURE MONOBLOC) _
MNS o &) LX

v
D1 D1<3.0 |3.0<D1<6.0|6.0<D1<10.0|10.0<D1<14.0
0 0 0 0
Tolerance| 5 514 -0.018 -0.022 -0.027
€9 e

(Note) Le type MNS peut étre utilisé avec les porte-outils de frettage.

Dia. | § [&35[Stock Dimensions (mm) Dia. | £ |2 [Stock Dimensions (mm)
Foret| & |81 . Foret| & |§di .
g [eZ] 1 Référence g 23| 1 Référence
D1 X |ZE L L3 | L2 | L1 | D4 D1 x |ZE L L3 | L2 | L1 | D4
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
5] Int.| % [ MNS0640LB 52| 52109 | 7 5(Int. | % | MNSO730LB 60| 64118 | 8
6.4 10 | Int. [ O 0640X10DB | 85| 88| 141 | 7 73 10 | Int. | O 0730X10DB | 98 101 |155| 8
20 | Int. | O 0640X20DB (150 | 153|206 | 7 20 | Int. | O 0730X20DB (173 | 176 |230| 8
30 | Int. | O 0640X30DB | 215|218 | 271 | 7 30 | Int. | O 0730X30DB (248 | 251 | 305 | 8
5 (Int.| % 0650LB 52| 521109 | 7 51Int.| % 0740LB 60 | 64118 | 8
65 10 | Int. [ % 0650X10DB | 85| 88 |141| 7 74 10 | Int. | O 0740X10DB | 98 | 101|155 | 8
20 [ Int. | % 0650X20DB (150 | 153 | 206 | 7 20 [ Int. | O 0740X20DB (173 | 176 |230| 8
30 | Int. | * 0650X30DB | 215|218 | 271 | 7 30 | Int. | O 0740X30DB (248 | 251 | 305 | 8
%)) 5(Int.| % 0660LB 56| 56109 | 7 5]Int.| % 0750LB 60 | 64118 | 8
§ 6.6 10 | Int. [ O 0660X10DB | 91| 94 |147| 7 75 10 | Int. | O 0750X10DB | 98 101 |155| 8
N 20 | Int. | O 0660X20DB (161 | 164 | 217 | 7 20 | Int. | O 0750X20DB (173 | 176 |230| 8
E 30 | Int. | O 0660X30DB | 231 | 234|287 | 7 30 | Int. | O 0750X30DB | 248 | 251 | 305 | 8
@ 5]Int.| % 0670LB 56| 56109 | 7 5] Int.| % 0760LB 64| 64118 | 8
8 6.7 10 | Int. [ % 0670X10DB | 91| 94 |147| 7 76 10 | Int. | O 0760X10DB | 104 | 107 | 161 | 8
w 20 | Int. | % 0670X20DB (161 | 164 | 217 | 7 20 | Int. | O 0760X20DB (184 | 187 | 241 | 8
=§ 30 [t | % 0670X30DB | 231 | 234|287 | 7 30 [t | O 0760X30DB | 264 | 267 | 321| 8
g @ 5(Int.| % 0680LB 56| 56109 | 7 5]Int.| % 0770LB 64| 64118 | 8
o 6.8 10 | Int. [ O 0680X10DB | 91| 94 |147| 7 77 10 | Int. | O 0770X10DB (104 | 107 | 161 | 8
;z;. 120 [me | O 0680X20DB | 161 | 164 | 217 | 7 20| me | o 0770X20DB |184 | 187 |241| 8
30 | Int. | O 0680X30DB | 231|234 | 287 | 7 30 | Int. | O 0770X30DB | 264 | 267 | 321 | 8
51]Int. | * 0690LB 56| 56109 | 7 51Int.] % 0780LB 64| 64118 | 8
6.9 10 [ Int. [ O 0690X10DB | 91| 94 (147 | 7 78 10 | Int. | % 0780X10DB | 104 | 107 | 161 | 8
20 | Int. | O 0690X20DB (161 | 164 | 217 | 7 20 | Int. | % 0780X20DB (184 | 187 | 241 | 8
30 | Int. | OJ 0690X30DB | 231 | 234|287 | 7 30 | Int. | % 0780X30DB (264 | 267 | 321 | 8
5(Int.| % 0700LB 56 | 56109 | 7 51Int. [ % 0790LB 64| 64118 | 8
70 10 | Int. [ * 0700X10DB | 91| 94 (147 | 7 79 10 [ Int. | O 0790X10DB | 104 | 107 | 161 | 8
20 [ Int. | * 0700X20DB (161|164 | 217 | 7 20 | Int. | O 0790X20DB (184 | 187 | 241 | 8
30 | Int. | * 0700X30DB | 231|234 | 287 | 7 30 | Int. | O 0790X30DB | 264 | 267 | 321 | 8
51]Int. | * 0710LB 60| 64118 | 8 5]Int.| % 0osooLB 64| 64118 | 8
71 10 | Int. [ O 0710X10DB | 98 | 101 | 155| 8 8.0 10 | Int. | % 0800X10DB (104 | 107 | 161 | 8
20 | Int. | O 0710X20DB (173|176 |230| 8 20 | Int. | % 0800X20DB (184 | 187 | 241 | 8
30 | Int. | O 0710X30DB | 248 | 251 | 305 | 8 30 | Int. | % 0800X30DB (264 | 267 | 321 | 8
5 (Int.| % 0720LB 60| 64118 | 8 5]Int. | % 0810LB 68| 72127 | 9
79 10 | Int. [ * 0720X10DB | 98 | 101 | 155 | 8 81 10 | Int. | O 0810X10DB | 111 | 114|169 | 9
20 | Int. | % 0720X20DB | 173 | 176 | 230 | 8 20 [ Int. [ O 0810X20DB |196 | 199 | 254 | 9
30 | Int. | % 0720X30DB | 248 | 251 | 305 | 8 30 | Int. | O 0810X30DB | 281 | 284|339 | 9

(Note) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.g. différents diamétres et longueurs peuvent étre
fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.




Dia. ‘é %’;\- Stock Dimensions (mm) Dia. | § |&2|Stock Dimensions (mm)
Foretl & 85| o Référence Foret| & gu\‘j 0 Référence
rlZE| T Ls | L2 | L1 | Da ©|ZE| T Ls | L2 | L1 | D4
D1 [= D1 =
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
5| Int. [ % | MNS0820LB 68 | 72127 | 9 5(Int. [ % [ MNS0940LB 76| 80136 | 10
8.2 10 | Int. | O 0820X10DB | 111 | 114|169 | 9 94 10 | Int. [ O 0940X10DB | 124 | 127 | 182 | 10
20 [ Int. | O 0820X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 20 | Int. | O 0940X20DB | 219 | 222 | 277 | 10
30 [ Int. | OJ 0820X30DB | 281 | 284|339 | 9 30 [ Int. | O 0940X30DB | 314 | 317 | 372 | 10
5|Int. [ % 0830LB 68 | 72127 | 9 51]Int. | % 0950LB 76| 80136 | 10
83 10 [ Int. | O 0830X10DB | 111 | 114|169 | 9 9 10 [ Int. [ O 0950X10DB | 124 | 127 | 182 | 10
120 |t | O 0830X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 > 20 | Int. | O 0950X20DB | 219 | 222 | 277 | 10
30 | Int. | O 0830X30DB | 281 | 284|339 | 9 30 | Int. | O 0950X30DB | 314 | 317 | 372 | 10
5(Int. | % 0840LB 68| 72127 | 9 5]Int. | % 0960LB 80| 80136 | 10
8.4 10 [ Int. [ O 0840X10DB | 111 | 114|169 | 9 96 10 | Int. [ O 0960X10DB | 130 | 133 | 188 | 10
20 [ Int. | O 0840X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 20 [ Int. | O 0960X20DB | 230 | 233|288 | 10
30 | Int. | O 0840X30DB | 281 | 284 |339 | 9 30 | Int.| O 0960X30DB | 330 | 333 | 388 | 10
5 (Int. | % 0850LB 68| 72127 | 9 5(Int. [ % 0970LB 80| 80136 | 10
85 10 [ Int. [ O 0850X10DB | 111 | 114|169 | 9 97 10 | Int. [ O 0970X10DB | 130 | 133 | 188 | 10
20 | Int. | O 0850X20DB | 196 | 199 | 254 | 9 20 | Int. | O 0970X20DB | 230 | 233|288 | 10
30 | Int. | O 0850X30DB | 281 | 284|339 | 9 30 | Int. | O 0970X30DB | 330 | 333 | 388 | 10
5]Int. | % 0860LB 72| 72\127| 9 5Int. | % 0980LB 80| 80136 | 10
10 [ Int. | OO 0860X10DB | 117 | 120 | 175 | 9 10 [ Int. [ * 0980X10DB (130 | 133 | 188 | 10
8.6 20 | Int. | O 0860X20DB | 207 | 210 | 265 | 9 98 20 [ Int. | % 0980X20DB | 230 | 233|288 | 10
30 [ Int. | O 0860X30DB | 297 | 300 | 355 | 9 30 | Int. | * 0980X30DB | 330 | 333 | 388 | 10
5 (Int. | % 0870LB 72| 72127 | 9 51Int. | % 0990LB 80| 80136 | 10
8.7 10 [ Int. [ OJ 0870X10DB | 117 | 120 | 175| 9 99 10 | Int. [ O 0990X10DB | 130 | 133 | 188 | 10
20 | Int. | O 0870X20DB | 207 | 210|265 | 9 20 | Int. | O 0990X20DB | 230 | 233 | 288 | 10
30 [ Int. | O 0870X30DB | 297 | 300 | 355 | 9 30 | Int. | O 0990X30DB | 330 | 333 | 388 | 10
5 Int. [ % 0880LB 72| 72127 | 9 5 (Int. [ % 1000LB 80| 80136 10
88 10 [ Int. | O 0880X10DB (117 [120 | 175| 9 10.0 10 [ Int. [ * 1000X10DB | 130 | 133 | 188 | 10
20 [ Int. | O 0880X20DB | 207 | 210 | 265 | 9 20 | Int. | % 1000X20DB | 230 | 233 | 288 | 10
30 [ Int. | O 0880X30DB | 297 | 300 | 355 | 9 30 | Int. | % 1000X30DB | 330 | 333 | 388 | 10
5 (Int. | % 0890LB 72| 72127 | 9 5]Int. | % 1010LB 84| 88149 | 11
8.9 10 [ Int. [ O 0890X10DB | 117 | 120 | 175| 9 10.1) 10 | Int. | O 1010X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
20 [ Int. | O 0890X20DB | 207 | 210|265 | 9 20 [ Int. | O 1010X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
30 [ Int. | O 0890X30DB | 297 | 300 | 355 | 9 5| Int | % 1020LB 84| 88149 | 11
5]Int. | % 0900LB 72| 72127 9 10.2) 10 | Int. | O 1020X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
90 10 | Int. [ * 0900X10DB | 117 | 120|175 | 9 20 | Int. | O 1020X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
20 | Int. | * 0900X20DB (207 | 210|265 | 9 5]Int. | % 1030LB 84| 88149 | 11
30 | Int. | * 0900X30DB (297 | 300|355 | 9 10.3) 10 | Int. | O 1030X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
5 (Int. | % 0910LB 76| 80136 | 10 20 [ Int. | O 1030X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
91 10 | Int. | O 0910X10DB (124 | 127 | 182 | 10 5 |Int. | 1040LB 84| 88149 | 11
120 |Int.| O 0910X20DB (219 | 222 | 277 | 10 10.4( 10 | Int. | O 1040X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
30 [ Int. | O 0910X30DB | 314 | 317 | 372 | 10 20 [ Int. | O 1040X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
5 (Int. | % 0920LB 76| 80136 | 10 5|t | 1050LB 84| 88149 | 11
92 10 [ Int. [ OJ 0920X10DB (124 | 127 | 182 | 10 10.5| 10 | Int. | % 1050X10DB | 137 | 140 | 201 | 11
20 [ Int. | O 0920X20DB (219 | 222 | 277 | 10 20 | Int. | % 1050X20DB | 242 | 245 | 306 | 11
30 | Int. | O 0920X30DB (314 | 317 | 372 | 10 5 (Int. [ % 1060LB 88| 88|149| 11
5]Int. | % 0930LB 76| 80136 | 10 10.6| 10 | Int. | O 1060X10DB (143 | 146 | 207 | 11
93 10 | Int. | O 0930X10DB | 124 | 127 | 182 | 10 20 | Int. | O 1060X20DB | 253 | 256 | 317 | 11
20 | Int. | O 0930X20DB | 219 | 222 | 277 | 10 Val
30 [ Int. | O 0930X30DB | 314 | 317 | 372 | 10

CONDITIONS ‘

DE COUPE

FORETS MNS




DL

P M K 5 N v H
M Type MNS{ DB
g’ - = - = — D1 D1<3.0 3.0<D1=6.0 | 6.0<D1<10.0 | 10.0<D1<14.0
. 0 0 0 0
Tolérance| 0,014 -0.018 -0.022 -0.027
sy ESSSSSSSSSSsS T |
- L3 Lo e
L1
(Note) Le type MNS peut étre utilisé avec les porte-outils de frettage.
Dia. ‘é o= Stock Dimensions (mm) Dia. ‘é %E Stock Dimensions (mm)
Foret g 2”\{ ) Référence Foret g &”\f ) Référence
©IEEl T L1 | Ls | Lo | Da xZEl T L1 | Ls | Lo | Da
D1 <=| - D1 ==
(mm))| (I/d) (mm)| (I/d)
5(Int. | ¥ | MNS1070LB 88| 88149 | 11 5(Int. | % | MNS1190LB 96| 96 |158 | 12
10.71 10 | Int. [ O 1070X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 11.9| 10 | Int. | O 1190X10DB | 156 | 159 |221 | 12
20 | Int. | O 1070X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 20 | Int. | O 1190X20DB | 276 | 279 |341 | 12
5(Int. | % 1080LB 88| 88149 | 11 5] Int. | % 1200LB 96| 96 |158 | 12
10.8] 10 | Int. | O 1080X10DB | 143 | 146|207 | 11 12.01 10 | Int. | * 1200X10DB | 156 | 159 |221 | 12
20 | Int. | O 1080X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 20 | Int. | % 1200X20DB | 276 | 279 |341 | 12
5| Int. [ % 1090LB 88| 88149 | 11 5(Int. | % 1210LB 100 | 104 |167 | 13
10.9| 10 | Int. [ O 1090X10DB | 143 | 146 | 207 | 11 12.1] 10 | Int. | O 1210X10DB | 163 | 166 229 | 13
20 | Int. | O 1090X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 20 | Int. | O 1210X20DB | 288 | 291 |354 | 13
5(Int. | % 1100LB 88| 88149 | 11 51]Int. | % 1220LB 100 | 104 |167 | 13
11.0( 10 | Int. | * 1100X10DB | 143|146 | 207 | 11 122 10 [ Int. | O 1220X10DB | 163 | 166 [229 | 13
%) 20 | Int. | % 1100X20DB | 253 | 256 | 317 | 11 20 | Int. | O 1220X20DB | 288 | 291 (354 | 13
= 5(Int. | % 1110LB 92| 96158 | 12 5]Int. | % 1230LB 100 | 104 |167 | 13
|(£ 11.1) 10 | Int. | O 1110X10DB | 150 | 153 | 215 | 12 12.3| 10 | Int. | O 1230X10DB | 163 | 166 (229 | 13
L 20 | Int. | O 1110X20DB | 265 | 268 | 330 | 12 20 |Int. | O 1230X20DB | 288 | 291 |354 | 13
% 5(Int. | % 1120LB 92| 96158 | 12 51]Int. | % 1240LB 100 | 104 |167 | 13
L 1122 10 | Int. [ O 1120X10DB | 150 | 153 | 215 | 12 124|110 | Int. | O 1240X10DB | 163 | 166 229 | 13
—IEIDJ 20 | Int. | O 1120X20DB | 265 | 268 | 330 | 12 20 | Int. | O 1240X20DB | 288 | 291 (354 | 13
=$ 5| Int. | % 1130LB 92| 96158 | 12 5|int. | % 1250LB 100 | 104 |167 | 13
(g 11.3] 10 | Int. | O 1130X10DB | 150 | 153 | 215 | 12 12.5| 10 | Int. | O 1250X10DB | 163 | 166 |229 | 13
| 20 | Int. | O 1130X20DB | 265 | 268 | 330 | 12 20 | Int. | O 1250X20DB | 288 | 291 |354 | 13
Q. 5(Int.| % 1140LB 92| 96158 | 12 5(Int. | % 1260LB 104 | 104 |167 | 13
11.4{ 10 | Int. | O 1140X10DB | 150 | 153 | 215 | 12 12.6| 10 | Int. | O 1260X10DB | 169 | 172|235 | 13
20 | Int. | O 1140X20DB | 265 | 168 | 330 | 12 20 | Int. | O 1260X20DB | 299 | 302 |365 | 13
5(Int. | % 1150LB 92| 96158 | 12 5(Int. | % 1270LB 104 | 104 |167 | 13
11.5| 10 | Int. [ O 1150X10DB | 150 | 153 [ 215 | 12 12.71 10 | Int. [ O 1270X10DB | 169 | 172 |235 | 13
20 | Int. | O 1150X20DB | 265 | 268 | 330 | 12 20 [ Int. | O 1270X20DB | 299 | 302 |365 | 13
5(Int.| % 1160LB 96| 96|158 | 12 51]Int. | % 1280LB 104 | 104 |167 | 13
11.6| 10 | Int. | O 1160X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 12.8[ 10 [ Int. | O 1280X10DB [ 169 | 172 |235 | 13
20 | Int. | O 1160X20DB [ 276 | 279 [ 341 | 12 20 | Int. | O 1280X20DB [ 299 | 302 365 | 13
5| Int. [ % 1170LB 96| 96158 | 12 5(Int. | % 1290LB 104 | 104 |167 | 13
11,71 10 | Int. [ O 1170X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 12.9| 10 | Int. | O 1290X10DB | 169 | 172 (235 | 13
20 | Int. | O 1170X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 20 [ Int. | O 1290X20DB | 299 | 302|365 | 13
5| Int.| % 1180LB 96| 96158 | 12 5]Int. | % 1300LB 104 | 104 |167 | 13
11.8( 10 | Int. | O 1180X10DB | 156 | 159 | 221 | 12 13.0( 10 | Int. | »* 1300X10DB | 169 | 172 235 | 13
20 | Int. | OJ 1180X20DB | 276 | 279 | 341 | 12 20 | Int. | % 1300X20DB | 299 | 302 (365 | 13

(Note) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.g. différents diamétres et longueurs peuvent étre
fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



Dia | £ | o= |Stock Dimensions (mm) Dia | £ |o—|Stock Dimensions (mm)
| 8 [¥% | o |og
Foretl| & [ S L Foretf & |§ W .
g |o| © Référence g |o3 8 Référence
X || w L3 L2 L1 | D4 xr |sc| w L3 L2 L1 D4
D1 <=| = D1 <Z| E
(mm)| (I/d) (mm)| (I/d)
51]Int. | » [ MNS1310LB 108 | 112 | 176 | 14 51]Int. | %« [ MNS1360LB 112 | 112 | 176 | 14
13.11 10 | Int. | O 1310X10DB | 176 | 179 | 243 | 14 13.6| 10 | Int. | OJ 1360X10DB (182 | 185 | 249 | 14
20 | Int. | O 1310X20DB | 311 | 314|378 | 14 20 | Int. | O 1360X20DB (322 | 325|389 | 14
5 1Int. | % 1320LB 108 | 112 | 176 | 14 5]Int. | % 1370LB 112 | 112 | 176 | 14
132 10 [ Int. [ O 1320X10DB [ 176 | 179 | 243 | 14 13.7{ 10 | Int. | O 1370X10DB [182 | 185|249 | 14
20 | Int. | [OJ 1320X20DB (311|314 | 378 | 14 20 | Int. | [OJ 1370X20DB | 322 | 325|389 | 14
5]Int. | % 1330LB 108 | 112 | 176 | 14 5(Int. | % 1380LB 112 | 112 | 176 | 14
13.3[( 10 [ Int. | O 1330X10DB | 176 | 179 | 243 | 14 13.8[ 10 [ Int. [ O 1380X10DB | 182 | 185 | 249 | 14
20 | Int. | O 1330X20DB | 311 | 314|378 | 14 20 | Int. | O 1380X20DB (322 | 325|389 | 14
5]Int. | % 1340LB 108 | 112 | 176 | 14 5]Int. | % 1390LB 112 | 112 | 176 | 14
134 10 [ Int. [ O 1340X10DB (176 | 179 | 243 | 14 139 10 | Int. [ O 1390X10DB (182 | 185 | 249 | 14
20 | Int. | [OJ 1340X20DB | 311 | 314 | 378 | 14 20 | Int. | [OJ 1390X20DB | 322 | 325|389 | 14
51| Int * 1350LB 108 | 112 | 176 | 14 5(Int. | % 1400LB 112 | 112 | 176 | 14
13.5( 10 | Int. | O 1350X10DB (176 | 179 | 243 | 14 14.0] 10 | Int. | % 1400X10DB | 182 | 185 | 249 | 14
20 | Int. | OJ 1350X20DB | 311 | 314|378 | 14 20 | Int. | % 1400X20DB (322 | 325|389 | 14

FORETS MNS
| \BRY |

CONDITIONS ‘
R -



PERCAGE (CARBURE MO

@Pour des profondeurs de pergage de 10-30xD. 140°
@Peut étre utilisé avec une lubrification minimum
h UwcC
pour les aciers et les fontes. Ama nt

(CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

Diamétre du foret

Matiere Type de foret $3.0—%6.0 $6.0—910.0 $10.0—%14.0
Vitesse de coupe (m/min) | Avance (mm/tour) |Vitesse de coupe (m/min) | Avance (mm/tour) |Vitesse de coupe (m/min) | Avance (mm/tour)
Fonte d'aliage aluminium L/D 3,5,8 80—150 0.20—0.50 100—200 0.30—1.00 150—250 0.30—1.00
Fonte de modéle aluminium L/D 10—30 60—120 0.20—0.50 80—150 0.30—1.00 120—200 0.30—1.00
L/D 3,5,8 80—150 0.15—0.30 100—200 0.20—0.40 150—250 0.20—0.40
Alliage aluminium travaillé
L/D 10—30 60—120 0.15—0.30 80—150 0.20—0.40 120—200 0.20—0.40

Diamétre du foret

Matiére Type de foret $14.0—$20.0
Vitesse de coupe (m/min) | Avance (mm/tour)
L/D 3, 5,8 150—250 0.30—1.00

Fonte d'alliage aluminium
Fonte de modele aluminium L/D 10—30 =

L/D3,5,8 150—250 0.30—1.00
L/D 10—30 = =

Alliage aluminium travaillé

(Note 1) Lorsque vous percer des longueurs supérieures a L/D 10, il est nécesaire de percer un avant-trou au préalable. Dans le cas contraire,
le foret peut casser.
(Note 2) Pour le pergage de I'avant-trou, nous vous recommandons le foret MNS, MAE-MB ou MAS-MB de Mitsubishi Materials.
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@ GUIDE D'UTILISATION

Percer un trou non débouchant

M 1. Percage d'un avant-trou.

M 2. Usinage initial avec un foret long.

@Utilisation d'un foret avec un angle de pointe plus large (plus obtus)
comme la gamme Super Long. Les forets Mitsubishi MAE ou MAS/
MNS recommandés.

@Utiliser un foret de méme diamétre que le foret de centrage.

QProfondeur de pergage : environ 2—3D ou plus.

@La haute précision est assurée grace au guide.

@Introduction dans I'avant-trou a faible vitesse de rotation (vitesse de
coupe 20 a 30 m/min, avance 0.2 a 0.3 mm/tour)

@Faire une temporisation avec le foret entre 1 et 3 mm avant le fond de
I'avant-trou.

3. Percer des trous profonds

N

@Démarrer le pergage aux vitesses et avances recommandées sans
cycle de brise-copeaux (avance continue).

®D1—2mm afin la sortie du foret du trou, réduire la vitesse de coupe.
(Vitesse de coupe entre 20—30m/min)

@Sortir le foret jusqu'a hauteur de I'avant-trou et modifier I'avance a
3000mm/min.

Q@Sortie du foret & une vitesse de coupe entre 20—30m/min et a une
avance entre 0,2—0,3mm/tour.

Percer des surfaces inclinées ou irréguliéres, ou des trous débouchants

M 1. Faire un méplat

M 2. Pergage d'un avant-trou.

PO

@Usiner une surface plane ou irréguliére en utilisant une fraise deux
tailles ou une fraise a rainurer avec coupe au centre. Faire le méplat
du méme diametre que le foret long.

ZAONN

@Utilisation d'un foret avec un angle de pointe plus large (plus obtus)
comme la gamme Super Long. Les forets Mitsubishi MAE ou MAS/
MNS sont recommandés.

@Utiliser un foret de méme diamétre que le foret de centrage.

@Profondeur de pergage : environ 2—3D ou plus.

@La haute précision est assurée grace au guide.

3. Coupe initiale avec le foret de type Long

M 4. Percer des trous profonds

ZOOMNN

@Introduction dans I'avant-trou a faible vitesse de rotation (vitesse de
coupe 20 a 30 m/min, avance 0.2 a 0.3 mm/tour)

(@Faire une temporisation avec le foret entre 1 et 3 mm avant le fond de
l'avant-trou.

ssssess

M 5. Percer un trou débouchant

M 6. Retrait du foret

@®Quand on perce des trous débouchants, I'aréte de coupe peut étre
endommagée.
@Une avance de 0,05mm—0,1mm/tour est recommandée.

@DRetirer le foret a la profondeur du point de départ de I'avant-trou avec
une avance de 3000 mm/min.

@Ensuite, terminer le trou avec une vitesse de coupe de 20 a 30 m/min
et une avance de 0,2 a 0,3 mm/tour.

FORETS MNS




IMAE / MAS I

Foret carbure monobloc de haute précision
pour un usinage sécurisé des alliages
aluminium.

JRECISIUN
FOR SUCCESS

D0SE JAPAN’S NO. 1

ITSUBISHI

MITSUBISHI MATERIALS
vw.mitsubishicarbide.com




Foret carbure monobloc pour alliages aluminium

MAE/MAS

.Caractéristiques

| 1. partie guide

- 4 points support donnant une
grande précision du trou.

4. Goujures i |

- Emploi d’'un angle d’hélice a
10°.

- Excellent dispositif a copeau
permettant le percage a grande
vitesse et a grande avance.

5. Point central R |

- Le bruit de percage initial est
minime et une déflection ne
peut se produire.

| 2. Dégagement i

- Des copeaux bien enroulés se
forment.

- Bon contrdle des copeaux grace a
I'efficacité du brise-copeaux

MAE, MAS

| 3. Trou d’huile

- Le systeme d’arrosage

6. Goujures secondaires | o

- La pénétration de I'huile de coupe L

interne rend possible le est efficace, de ce fait |a, I'aréte %
percage profon rapportée est négligeable. g
- Les copeaux fins sont évacués
facilement.

W Performance de coupe
@ Résistance de coupe .

Matiere : JIS AC4B-T Prof. de coupe : (L/D=3) trou débouchant Vitesse de coupe : 100m/min Liquide de coupe : Micro-pulvérisation (10%)

1500 - 750 +
= 5
@ Z
9 £
% 1000 - g 500
o g
o [

500 - 250

4 8 12 16 4 8 12 16
Diamétre foret (mm) Diameétre foret (mm)




PERCAGE (CARBURE MONOBLOC)_

MAEMAS

@ Particuliérement recommandé dans le percage de I'aluminium et de la fonte.
@Trou de précision.
@ Avant-trou pour taraudage par déformation.
@ Trous d'arrosage internes hélicoidaux pour les usinages a haute vitesse. (Type MAS)
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MAS (Arrosage intérieur)

$

oD1+9 005
140°
l—

2D4

L3

L1

i [\ & §< A _ S N
G JANMEE =8
™ . P B L3
(Nota) Les forets MAS supérieur ¢ > 5,0mm ont une cavité a l'arriére de la queue (arrosage). L
Dia. 1§_ o5 Stock Dimensions (mm) Dia. 1§_ o5 Stock Dimensions (mm)
FoDrlet 5‘ g g g Référence oo | Lo | Ls F;rlet §' g g _g Référence oo | L1 | Ls
wm lva [<S] T mm) |y [ <= T
3 |Ext.| * MAEO300MB 3 61|21 3 |Ext.| * MAEO420MB 5 71|31
30| 3 |Int.| O MASO0300MB 3 | 61|21 42 | 3 |Int. | O MAS0420MB 5 71|31
6 |Int.| * MASO0300LB 3 |70 30 6 [Int.| * MAS0420LB 5 | 84| 44
3 |Ext.| * MAEO310MB 4 |64 | 24 3 |Ext.| * MAEO0430MB 5 71|31
31 | 3 |int. | O MAS0310MB 4 |64 | 24 43 ( 3 |Int. | U MAS0430MB 5 71|31
6 |Int. | *x MASO0310LB 4 | 74 | 34 6 |[Int.| * MAS0430LB 5 |84 | 44
3 |Ext.| * MAEO0320MB 4 64|24 3 |Ext.| * MAEQ0440MB 5 |71 31
32 | 3 |Int.| O MAS0320MB 4 |64 | 24 44 | 3 |Int. | O MAS0440MB 5 71|31
wn 6 |Int.| * MAS0320LB 4 |74 | 34 6 [Int.| * MAS0440LB 5 | 84| 44
< 3 |Ext.| * MAEO330MB 4 |64 | 24 3 |Ext.| * MAEO450MB 5 71|31
2_ 33| 3 (Int.| O MAS0330MB 4 |64 24 45 3 |Int. | U MAS0450MB 5 71|31
'gEJ 6 [Int.| x MAS0330LB 4 | 74| 34 6 |Int. | % MAS0450LB 5 | 84|44
S 3 |Ext.| * MAEOQ0340MB 4 |64 | 24 3 [Ext.| * MAEO460MB 5 73|33
0 34| 3 (Int.| O MAS0340MB 4 |64 | 24 46 | 3 |Int.| O MAS0460MB 5 | 78 | 28
E 6 |Int.| * MASO0340LB 4 |74 | 34 6 [Int.| * MAS0460LB 5 | 88| 48
% 3 |Ext.| * MAEO350MB 4 |64 | 24 3 |Ext.| * MAEO470MB 5 | 73|33
L 35| 3 (mt.| O MASO0350MB 4 164 | 24 47 | 3 |Int. | O MAS0470MB 5 | 73|33
w 6 |Int. | *x MASO0350LB 4 |74 | 34 6 |[Int.| * MAS0470LB 5 | 88 | 48
E g 3 [ext| * MAE0360MB 4 68|28 3 [ext| * MAE0480MB 5 7333
w5 36 | 3 [Int.| O MAS0360MB 4 | 68 | 28 48 | 3 |Int. | O MAS0480MB 5 | 73|33
_“ 6 |Int.| * MASO0360LB 4 180 | 40 6 [Int.| * MAS0480LB 5 | 88|48
@ . 3 |Ext.| * * MAEO365MB 4 | 68 | 28 3 |Ext.| * MAEO490MB 5 | 73|33
3.65| 3 |Int. | O * MAS0365MB 4 |68 | 28 49 | 3 |Int. | O MAS0490MB 5 | 73|33
6 |Int.| * * MAS0365LB 4 |80 |40 6 [Int.| * MAS0490LB 5 | 88|48
3 |Ext.| * MAEO370MB 4 | 68| 28 3 |Ext.| * MAEO500MB 5 | 73|33
37 |1 3 [Int.| O MAS0370MB 4 | 68 | 28 50| 3 |Int.| * MAS0500MB 5 | 73|33
6 |Int.| * MASO0370LB 4 |80 | 40 6 [Int.| * MASO0500LB 5 | 88| 48
3 [Ext.| * MAEO380MB 4 | 68 | 28 3 [Ext.| * MAEO510MB 6 | 76 | 36
38 | 3 [Int.| O MAS0380MB 4 |68 | 28 51| 3 |Int. | O MAS0510MB 6 | 76 | 36
6 |Int.| * MASO0380LB 4 |80 | 40 6 |Int.| * MASO0510LB 6 |92 |52
3 |Ext.| * MAEO390MB 4 | 68| 28 3 [Ext.| * MAEO520MB 6 | 76 | 36
39| 3 (Int.|] O MAS0390MB 4 | 68 | 28 52 | 3 |Int. | O MAS0520MB 6 | 76 | 36
6 |Int.| *x MASO0390LB 4 |80 |40 6 |[Int.| * MAS0520LB 6 |92 |52
3 |Ext.| * MAEO0400MB 4 | 68 | 28 3 [Ext.| * MAEO530MB 6 | 76 | 36
40 | 3 |Int. | O MAS0400MB 4 |68 | 28 53| 3 |Int. | O MASO0530MB 6 | 76 | 36
6 |Int. | *x MAS0400LB 4 | 80 | 40 6 |Int.| * MASO0530LB 6 | 92 | 52
3 |Ext.| * MAEO410MB 5 71|31 3 |Ext.| * MAEO540MB 6 | 76 | 36
41| 3 [Int. | O MAS0410MB 5 | 71|31 54| 3 |Int. [ O MAS0540MB 6 | 76 | 36
6 |Int.| * MAS0410LB 5 | 84| 44 6 [Int.| * MAS0540LB 6 |92 |52

* : Diametre pour taraudage par déformation.

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



,Pia't §_ %’;—E Stock Dimensions (mm) FDia't §_ %7;2 Stock Dimensions (mm)
;rle 6:% g% E Référence oo | Lo | Ls grle §' g% E Référence oo | L1 | Ls
mm) | i) || T (mm) | || T
3 | Ext.| * * MAEO550MB 6 | 76| 36 3 | Ext.| * MAEO710MB 8 | 90| 48
55| 3 |Int.| * * MAS0550MB 6 | 76| 36 7.1 3 |Int.| O MASO0710MB 8 | 90| 48
6 |[Int.| *x * MASO0550LB 6 | 92| 52 6 |[Int.| *x MASO0710LB 8 [110| 68
3 | Ext.| * MAEO560MB 6 | 79| 39 3 |Ext.| * MAEQ720MB 8 | 90| 48
56 | 3 |Int.| U MAS0560MB 6 | 79| 39 7.2 3 |Int.| U MAS0720MB 8 | 90| 48
6 [Int.| % MASO0560LB 6 | 97| 57 6 |Int.| *x MAS0720LB 8 [110| 68
3 | Ext.| * MAEO570MB 6 | 79| 39 3 |Ext.| * MAEO730MB 8 | 90| 48
571 3 |Int.| O MASO0570MB 6 | 79| 39 7.3 3 |Int.| O MASO0730MB 8 | 90| 48
6 |[Int.| *x MASO0570LB 6 | 97| 57 6 |[Int.| *x MASO0730LB 8 [110| 68
3 |[Ext| *x MAEQO580MB 6 | 79| 39 3 |Ext.| * * MAEO735MB 8 | 90| 48
58 3 |Int.| U MAS0580MB 6 | 79| 39 735 | 3 |Int.| * * MAS0735MB 8 | 90| 48
6 [Int.| * MASO0580LB 6 | 97| 57 6 |Int.| * * MASO0735LB 8 [110| 68
3 |[Ext| * MAEO0590MB 6 | 79| 39 3 |Ext.| * MAEQ0740MB 8 | 90| 48
59| 3 |Int.| O MAS0590MB 6 | 79| 39 7.4 3 |Int.|] O MASO0740MB 8 | 90| 48
6 |[Int.| * MAS0590LB 6 | 97| 57 6 |[Int.| % MASO0740LB 8 [110| 68
3 [Ext.| * MAEO600MB 6 | 79| 39 3 |Ext.| * MAEQO750MB 8 | 90| 48
6.0 | 3 |Int.| * MAS0600MB 6 | 79| 39 7.5 3 [Int.| U MASO0750MB 8 | 90| 48
6 |[Int.| * MASO0600LB 6 | 97| 57 6 |Int.| * MASO0750LB 8 [110| 68
3 | Ext.| * MAEO0610MB 7 | 84| 42 3 |Ext.| * MAEO760MB 8 | 90| 48
6.1 ] 3 |Int.| O MAS0610MB 7 | 84| 42 7.6 3 |Int.|] O MAS0760MB 8 | 90| 48 2
6 |[Int.| % MAS0610LB 7 [104| 62 6 |Int.| * MASO0760LB 8 (114 | 72 S
3 [Ext.| * MAEO620MB 7 | 84| 42 3 [Ext.| * MAEOQO770MB 8 | 90| 48 wi
6.2 | 3 |Int.| O MAS0620MB 7 | 84| 42 7.7 3 |Int.| O MASO0770MB 8 | 90| 48 <
6 |[Int.| * MAS0620LB 7 |104| 62 6 |Int.| *x MASO0770LB 8 (114 | 72 =
3 | Ext.| * MAEO0630MB 7 | 84| 42 3 |Ext.| * MAEO780MB 8 | 90| 48 E
63| 3 |Int.| O MAS0630MB 7 | 84| 42 7.8 3 |Int.| O MAS0780MB 8 | 90| 48 H:J
6 |[Int.| % MAS0630LB 7 [104| 62 6 |Int.| * MASO0780LB 8 (114 | 72 @]
3 | Ext.| * MAEO640MB 7 | 84| 42 3 |Ext.| * MAEO790MB 8 | 90| 48 L
64| 3 |Int.| O MAS0640MB 7 | 84| 42 7.9 3 |Int.| U MASO0790MB 8 | 90| 48
6 |[Int.| *x MAS0640LB 7 |104| 62 6 [Int.| *x MASO0790LB 8 (114 | 72
3 | Ext.] % MAEO650MB 7 | 84| 42 3 |Ext| *x MAEO800MB 8 | 90| 48
65 | 3 |Int.| *x MAS0650MB 7 | 84| 42 80 | 3 |Int.| % MAS0800MB 8 | 90| 48
6 |Int.| % MASO0650LB 7 |104| 62 6 [Int.| % MASO0800LB 8 [114 | 72 .5~
3 | Ext.| *x MAEO660MB 7 | 84| 42 3 |Ext.| * MAEO810MB 9 | 94|50
6.6 | 3 [Int.| O MAS0660MB 7 | 84| 42 8.1 3 |Int.| O MAS0810MB 9 | 94|50
6 |[Int.| *x MASO0660LB 7 |107| 65 6 [Int.| % MASO0810LB 9 |[119| 75
3 |Ext| * MAEO670MB 7 | 84| 42 3 |Ext.| * MAEO820MB 9 | 94|50
6.7 | 3 |Int.| O MAS0670MB 7 | 84| 42 8.2 3 |Int.|] O MAS0820MB 9 | 94|50
6 |[Int.| * MASO0670LB 7 [107| 65 6 |Int.| * MASO0820LB 9 [119| 75
3 | Ext.| * MAE0680MB 7 | 84| 42 3 [Ext.| * MAE0830MB 9 | 94| 50
6.8 | 3 |Int.| * MAS0680MB 7 | 84| 42 8.3 3 [Int.| O MASO0830MB 9 | 94|50
6 |[Int.| * MAS0680LB 7 |107| 65 6 |Int.| * MASO0830LB 9 |119| 75
3 | Ext| *x MAEO690MB 7 | 84| 42 3 |Ext.| * MAEO840MB 9 | 94|50
69 | 3 |Int.| U MAS0690MB 7 | 84| 42 84 | 3 |Int.| O MAS0840MB 9 | 94| 50
6 |[Int.| * MAS0690LB 7 [107| 65 6 |[Int.| *x MAS0840LB 9 [119| 75
3 [Ext.| * MAEO700MB 7 | 84| 42 3 [Ext.| * MAE0850MB 9 | 94| 50
70 | 3 |Int.| * MASO0700MB 7 | 84| 42 8.5 3 [Int.| * MASO0850MB 9 | 94|50
6 [Int.| * MASO0700LB 7 |107| 65 6 [Int.| * MASO0850LB 9 [119| 75
* : Diametre pour taraudage par déformation. /

CONDITIONS ‘
DE COUPE D125 .1



PERCAGE (CARBURE MONOBLOG)

@ Particuliérement recommandé dans le pergage de I'aluminium et de la fonte.
@ Trou de précision.
@ Avant-trou pour taraudage par déformation.
@ Trous d'arrosage internes hélicoidaux pour les usinages a haute vitesse. (Type MAS)

MAE,MAS

140°
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P M K 5§
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‘/H

MIAE (Arrosage extérieur

L
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MAS (Arrosage intérieur)

)

+0.005
#D17g

A
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+0.005
oD1*y :

140°

2D4

L3

L1

(Nota) Les forets MAS supérieur ¢ > 5,0mm ont une cavité a l'arriére de la queue (arrosage).
. . ________________________________ |

2D4

L3

L1

,Pi a § 81:; Stock Dimensions (mm) FDi & § 87?; Stock Dimensions (mm)

Zrlet §' g g i% Référence oo | Lo | Ls grlet 5’ g E E Référence oo | Lo | Ls
mm e [T=] T mm) | |5 T

3 |Ext.| * MAEO0860MB 9| 94|50 3 |Ext.| * MAEQ980MB 10 | 97| 53
86 | 3 |Int.| O MAS0860MB 9| 94| 50 98| 3 |Int.| O MAS0980MB 10 | 97| 53
6 |Int.] * MAS0860LB 9 |121| 77 6 |[Int.] * MAS0980LB 10 [125]| 81
3 |Ext.| * MAEO870MB 9| 94| 50 3 | Ext.| * MAEQ0990MB 10 | 97| 53
87| 3 |Int.| O MAS0870MB 9| 94| 50 99| 3 |Int.| O MAS0990MB 10 | 97| 53
6 |Int.| % MASO0870LB 9 |121| 77 6 |Int.| % MAS0990LB 10 [125]| 81
3 | Ext.| * MAEO0880MB 9| 94|50 3 |Ext.| * MAE1000MB 10 | 97| 53
88| 3 |Int.| O MAS0880MB 9| 94| 50 10.0| 3 [Int.| * MAS1000MB 10 | 97| 53
%) 6 |Int.] X MAS0880LB 9 |121| 77 6 [Int.] X MAS1000LB 10 [125]| 81
< 3 |Ext.| * MAEO0890MB 9| 94| 50 3 |Ext.| O MAE1010MB 11 [101| 55
2_ 89| 3 |Int.| O MAS0890MB 9| 94|50 101 3 [Int.| OO MAS1010MB 11 [101]| 55
g 6 |Int.] * MAS0890LB 9 |121| 77 6 |Int.|] O MAS1010LB 11 {135 89
S 3 |Ext.|] * MAEO900MB 9| 94| 50 3 |Ext.| O MAE1020MB 11 [101| 55
n 9.0 | 3 |Int. | * MAS0900MB 9| 94| 50 1021 3 |Int.| O MAS1020MB 11 {101 55
E 6 |Int.] * MAS0900LB 9 |121| 77 6 [Int.] O MAS1020LB 11 [135]| 89
% 3 |Ext.| * MAE0910MB 10 | 97| 583 3 |Ext.| * MAE1030MB 11 {101 55
LL 91| 3 |Int.| O MAS0910MB 10 | 97| 53 103 3 |[Int. | * MAS1030MB 11 [101| 55
w 6 |Int.] * MAS0910LB 10 [125]| 81 6 |Int.| * MAS1030LB 11 [135]| 89
E % 3 |Ext| * MAE0920MB 10 | 97| 53 3 |Ext.| O MAE1040MB 11 |101| 55
w5 92| 3 |Int.| O MAS0920MB 10 | 97| 53 1041 3 [Int.| O MAS1040MB 11 {101| 55
& 6 |Int.] * MAS0920LB 10 [125]| 81 6 [Int.] O MAS1040LB 11 |135]| 89
@ . 3 |Ext.| * * MAEQ0921MB 10 | 97| 53 3 |Ext.| * MAE1050MB 11 [101| 55
9.21( 3 |Int.| * * MAS0921MB 10 | 97| 53 105( 3 [Int. | * MAS1050MB 11 |101| 55
6 |Int.| * * MAS0921LB 10 [125]| 81 6 |Int.| X MAS1050LB 11 {135 89
3 |Ext.| % MAEQ930MB 10 | 97| 53 3 |Ext.| O MAE1060MB 11 [101| 55
93| 3 |Int.| O MAS0930MB 10 | 97| 53 106 3 [Int.| O MAS1060MB 11 [101| 55
6 |Int.] X MAS0930LB 10 [125]| 81 6 [Int.] O MAS1060LB 11 |135]| 89
3 |Ext.| *x MAE0940MB 10 | 97| 53 3 |Ext.| O MAE1070MB 11 [101| 55
94| 3 |Int.| O MAS0940MB 10 | 97| 53 1071 3 [Int.| O MAS1070MB 11 [101| 55
6 |[Int.| * MAS0940LB 10 [125]| 81 6 |Int.| O MAS1070LB 11 [135]| 89
3 | Ext.] % MAE0950MB 10 | 97| 53 3 |Ext| O MAE1080MB 11 {101 55
95| 3 |Int.| % MAS0950MB 10 | 97| 53 10.81 3 |Int.| O MAS1080MB 11 [101| 55
6 |Int.] % MAS0950LB 10 [125]| 81 6 [Int.] O MAS1080LB 11 |135]| 89
3 | Ext.|] * MAEO960MB 10 | 97| 53 3 |Ext.| O MAE1090MB 11 {101| 55
96| 3 |Int.| O MAS0960MB 10 | 97| 53 109 3 [Int.| O MAS1090MB 11 [101| 55
6 |Int.] * MAS0960LB 10 [125]| 81 6 |Int.|] O MAS1090LB 11 [135]| 89
3 |Ext.| * MAEO0970MB 10 | 97| 53 3 |Ext.| * MAE1100MB 11 |101| 55
971 3 |Int.| O MAS0970MB 10 | 97| 53 11.0( 3 |[Int. | * MAS1100MB 11 {101 55
6 |Int.] * MAS0970LB 10 [125]| 81 6 |[Int.] % MAS1100LB 11 [135]| 89

* : Diametre pour taraudage p

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.

ar déformation.

[J : Article non standard - Nous consulter.



Dia. | £ (&3 Stock Dimensions (mm) Dia. | £ (&3 Stock Dimensions (mm)
Foret | & g@_ o e Foret % g@_ ° e
D1 & ::_: ;E, E Réference Da | L1 | L3 o1 | & :‘:;_ E E Référence Da | L1l Ls
(mm) | (d) + (mm) | (d) +
3 | Ext.| * * MAE1108MB 12 |106| 60 3 |Ext.| O MAE1260MB 13 |115| 65
11.08( 3 |Int.| * * MAS1108MB 12 |106| 60 126 | 3 |Int.| O MAS1260MB 13 [115| 65
6 |Int.| *x * MAS1108LB 12 |140| 94 6 |Int.| O MAS1260LB 13 |150|100
3 [Ext.| U MAE1110MB 12 |106| 60 3 |Ext.| O MAE1270MB 13 |115| 65
111 ( 3 [Int. | O MAS1110MB 12 |106| 60 127 | 3 |Int.| U MAS1270MB 13 |115| 65
6 |Int.|] O MAS1110LB 12 |140| 94 6 |Int.| O MAS1270LB 13 |150 | 100
3 |Ext.| O MAE1120MB 12 |106| 60 3 |Ext.| U MAE1280MB 13 [115| 65
11.2 | 3 |Int. | O MAS1120MB 12 |106| 60 128 | 3 |Int.| O MAS1280MB 13 [115| 65
6 (Int.| O MAS1120LB 12 |140| 94 6 |Int.| O MAS1280LB 13 |150|100
3 [Ext.| O MAE1130MB 12 |106| 60 3 |Ext.| O MAE1290MB 13 [115| 65
11.3 | 3 |Int. | O MAS1130MB 12 |106| 60 129 | 3 |Int. | U MAS1290MB 13 |115| 65
6 |Int.] O MAS1130LB 12 [140| 94 6 |Int.| O MAS1290LB 13 | 150|100
3 [Ext.| O MAE1140MB 12 |106| 60 3 |Ext.| * * MAE1296MB 13 |115| 65
114 ( 3 (Int. | O MAS1140MB 12 |106| 60| |12.96| 3 |Int.| * * MAS1296MB 13 |115| 65
6 |Int.] O MAS1140LB 12 |140| 94 6 |[Int.| *x * MAS1296LB 13 | 150|100
3 [Ext.| O MAE1150MB 12 |106| 60 3 |Ext.| * MAE1300MB 13 [115| 65
115 3 |Int. | O MAS1150MB 12 |106| 60 13.0| 3 |Int.| * MAS1300MB 13 |115| 65
6 |Int.] O MAS1150LB 12 [140| 94 6 |Int.| * MAS1300LB 13 | 150|100
3 [Ext.| U MAE1160MB 12 |106| 60 3 |Ext.| O MAE1310MB 14 |120| 70
116 | 3 |Int. | O MAS1160MB 12 |106| 60 13.1( 3 |Int. | O MAS1310MB 14 1120| 70| o)
6 (Int.| O MAS1160LB 12 |140| 94 6 [Int.| O MAS1310LB 14 1160|110 <§(
3 [Ext.| O MAE1170MB 12 |106| 60 3 [Ext.| O MAE1320MB 14 |120| 70 -
11.7 | 3 |Int. | O MAS1170MB 12 |106| 60 132 | 3 |Int.| O MAS1320MB 14 |120| 70 Ié:']
6 |Int.] O MAS1170LB 12 [140| 94 6 |Int.| O MAS1320LB 14 [160|110| =
3 [Ext.| U MAE1180MB 12 |106| 60 3 |Ext.| O MAE1330MB 14 |120| 70 E
11.8 | 3 |Int. | O MAS1180MB 12 |106| 60 13.3 | 3 |Int. | O MAS1330MB 14 (120 70| LW
6 |Int.] O MAS1180LB 12 |140| 94 6 |Int.| O MAS1330LB 14 1160|110 %
3 |Ext.| U MAE1190MB 12 |106| 60 3 |Ext.| O MAE1340MB 14 |120| 70| L
119 3 (Int. | O MAS1190MB 12 |106| 60 134 | 3 |Int. | O MAS1340MB 14 |120| 70
6 [Int.| O MAS1190LB 12 |140| 94 6 [Int.| O MAS1340LB 14 1160|110
3 |Ext.] % MAE1200MB 12 |106| 60 3 [Ext| *x MAE1350MB 14 |120| 70
120 | 3 |Int. ] *x MAS1200MB 12 |106| 60 135 (| 3 |Int. | * MAS1350MB 14 |120| 70
6 [Int.| % MAS1200LB 12 |140| 94 6 [Int.| % MAS1350LB 14 1160|110 l
3 |Ext.] O MAE1210MB 13 [115| 65 3 |Ext.{ O MAE1360MB 14 |120| 70 :
121 | 3 [Int. | O MAS1210MB 13 |115| 65 136 | 3 |Int. | O MAS1360MB 14 |120| 70
6 |Int.] O MAS1210LB 13 [150 | 100 6 (Int.| O MAS1360LB 14 1160|110
3 [Ext.| O MAE1220MB 13 [115| 65 3 |[Ext.| O MAE1370MB 14 |120| 70
122 3 |Int.| O MAS1220MB 13 |115| 65 13.7( 3 |Int. | O MAS1370MB 14 |120| 70
6 |Int.] O MAS1220LB 13 | 150|100 6 |Int.| O MAS1370LB 14 1160|110
3 [Ext.| O MAE1230MB 13 [115| 65 3 [Ext.| O MAE1380MB 14 |120| 70
123 | 3 |Int.| O MAS1230MB 13 |115| 65 13.8| 3 |Int.| O MAS1380MB 14 |120| 70
6 |Int.] O MAS1230LB 13 |150 | 100 6 |Int.| O MAS1380LB 14 1160|110
3 |Ext.| U MAE1240MB 13 [115| 65 3 |Ext.| U MAE1390MB 14 |120| 70
124 | 3 |Int. | U MAS1240MB 13 |115| 65 139 | 3 |Int.| U MAS1390MB 14 |120| 70
6 [Int.| O MAS1240LB 13 | 150|100 6 (Int.| O MAS1390LB 14 160|110
3 |Ext.| * MAE1250MB 13 [115| 65 3 [Ext.| * MAE1400MB 14 |120| 70
125 | 3 |Int.| * MAS1250MB 13 [115| 65 140 | 3 |Int.| * MAS1400MB 14 |120| 70
6 |Int. | * MAS1250LB 13 | 150|100 6 |Int.| * MAS1400LB 14 1160|110
* : Diametre pour taraudage par déformation. /

CONDITIONS ‘



PERCAGE (CARBURE MonoaLo®)

@ Particuliérement recommandé dans le percage de I'aluminium et de la fonte.

MAE,MAS

@ Trou de précision.

@ Avant-trou pour taraudage par déformation.
@ Trous d'arrosage internes hélicoidaux pour les usinages a haute vitesse. (Type MAS)
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(Nota) Les forets MAS supérieur ¢ > 5,0mm ont une cavité a l'arriére de la queue (arrosage).
. _______________|
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* : Diamétre pour taraudage par déformation.

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.

pia. | & |2S Stock Dimensions (mm) pia. | & |2z Stock Dimensions (mm)
Foret [ & § g S Référence Foret ([ & § @ S Référence
oL | & Eg = D4 | L1 | L3 oL | & Eii_E/ = D4 | L1 | L3
(mm) | (/d) + (mm) | (/d) -
3 |Ext.| O MAE1410MB 15 |130| 72 3 |Ext.| O MAE1520MB 16 |134| 76
141 3 [Int. | O MAS1410MB 15 |130| 72 1521 3 |Int.| O MAS1520MB 16 |134| 76
6 |Int.| O MAS1410LB 15 | 173|115 6 |Int.|] O MAS1520LB 16 |178|120
3 |Ext.| O MAE1420MB 15 |130| 72 3 |Ext.| O MAE1530MB 16 |134| 76
142 3 [Int. | O MAS1420MB 15 |130| 72 153 3 [Int.| O MAS1530MB 16 |134| 76
6 |Int.| O MAS1420LB 15 |173|115 6 |Int.| O MAS1530LB 16 (178|120
3 |Ext.| O MAE1430MB 15 |130| 72 3 |Ext.| O MAE1540MB 16 |134| 76
143 3 [Int. | O MAS1430MB 15 |130| 72 154 3 |Int.| O MAS1540MB 16 |134| 76
) 6 |Int.| O MAS1430LB 15 |173|115 6 |Int.|] O MAS1540LB 16 (178|120
< 3 |Ext.| O MAE1440MB 15 |130| 72 3 |Ext.| O MAE1550MB 16 |134| 76
2_ 144 3 [Int. | O MAS1440MB 15 |130| 72 155 3 (Int.| O MAS1550MB 16 |134| 76
g 6 [Int.| O MAS1440LB 15 |173|115 6 [Int.| O MAS1550LB 16 (178|120
S 3 |Ext.| O MAE1450MB 15 |130| 72 3 |Ext.| O MAE1560MB 16 |134| 76
o |145] 3 |(Int.| O MAS1450MB 15 |130| 72 156 3 |Int.| O MAS1560MB 16 |134| 76
E 6 |Int.| O MAS1450LB 15 |173|115 6 |Int.|] O MAS1560LB 16 (178|120
x 3 |Ext.| O MAE1460MB 15 |130| 72 3 |Ext.| O MAE1570MB 16 |134| 76
8 146 3 |Int. | O MAS1460MB 15 |130| 72 157 3 |Int.| O MAS1570MB 16 |134| 76
w 6 [Int.| O MAS1460LB 15 |173|115 6 [Int.| O MAS1570LB 16 (178|120
E% 3 |Ext.| O MAE1470MB 15 |130| 72 3 |Ext.| O MAE1580MB 16 |134| 76
w5 147 3 [Int. | O MAS1470MB 15 |130| 72 158 3 |Int.| O MAS1580MB 16 |134| 76
- 6 |Int.| O MAS1470LB 15 |173|115 6 |Int.] O MAS1580LB 16 (178|120
Q. 3 |Ext.] O MAE1480MB 15 [130| 72 3 |Ext.| O MAE1590MB 16 |134| 76
148 3 |Int. | O MAS1480MB 15 |130| 72 159 3 |Int.| O MAS1590MB 16 |134| 76
6 |Int.| O MAS1480LB 15 | 173|115 6 |Int.| O MAS1590LB 16 |178|120
3 |Ext.| O MAE1490MB 15 |130| 72 3 | Ext.| * MAE1600MB 16 |134| 76
149 | 3 [Int. | O MAS1490MB 15 [130| 72 16.0] 3 |Int. | * MAS1600MB 16 (134 | 76
6 |Int.|] O MAS1490LB 15 |173|115 6 |Int.] % MAS1600LB 16 (178|120
3 |Ext.| x MAE1496MB 15 [130| 72
14.96| 3 |Int.| * MAS1496MB 15 |130| 72
6 |Int.| % MAS1496LB 15 | 173|115
3 |Ext.| % MAE1500MB 15 |130| 72
15.0| 3 |[Int.| * MAS1500MB 15 |130| 72
6 |Int.| % MAS1500LB 15 |173|115
3 |Ext.| O MAE1510MB 16 |134| 76
151 3 [Int.| O MAS1510MB 16 |134| 76
6 |Int.| O MAS1510LB 16 (178|120



® MAE (Arrosage extérieur)

N . Résistance Dureté Diamétre foret ¢3.0—5.9 | Diamétre foret $6.0—¢9.9 |Diamétre foret $10.0—¢16.0
Matiere Condition (4 la traction Vitesse de coupe| Avance |Vitessedecoupe| Avance |Vitesse decoupe| Avance
N/mm? HB (m/min) (mml/tour) (m/min) (mml/tour) (m/min) (mml/tour)

Graphite laming | ferritique | 100—400 | <180 40 0.15 60 0.20 80 0.30
Fonte perlitique 220 40 0.15 60 0.20 80 0.30
Fonte modulaire | ferritique [ 400—800 | <180 30 0.10 40 0.12 60 0.20
Fonte ductile perlitique 250 30 0.10 40 0.12 60 0.20
S ferritique | 350—700 | <180 30 0.10 40 0.12 60 0.20
perlitique 220 30 0.10 40 0.12 60 0.20
Alliage Al,Mg <12% <400 80 90 0.15 100 0.15 120 0.25
il FEp ) <400 | 130 60 0.15 70 0.20 80 0.25
Ms, Rg 90 100 0.15 120 0.20 150 0.30
Alliage cuivre Ms, Rg 110 90 0.15 110 0.20 140 0.25
Bz, Cu 100 120 0.10 130 0.10 150 0.10
Thermopl. 300 0.08 300 0.12 300 0.15
Plastiques Duropl. 20—40 300 0.05 300 0.05 300 0.05
P Blestoen® 150 0.15 150 0.25 150 0.35

® MAS (Arrosage intérieur)

Résistance Diamétre foret $3.0—¢5.9 | Diamétre foret $6.0—@9.9 |Diamétre foret $10.0—¢16.0

Matiere Condition |4 la traction| 2" [Vitesse de coupe| Avance |Vitessedecoupe| Avance |Vitesse decoupe| Avance
N/mm? HB (m/min) (mm/tour) (m/min) (mm/tour) (m/min) (mm/tour) 2
Graphite laming | ferritique | 100400 | <180 60 0.20 80 0.25 100 0.30 =
Fonte perlitique 220 60 0.20 80 0.25 100 0.30 ™
Fonte modulaire | ferritique | 400—80o0 | <180 50 0.15 60 0.25 80 0.25 <
Fonte ductile perlitique 250 50 0.15 60 0.25 80 0.25 5
ferritique | 350—700 | <180 50 0.15 60 0.25 80 0.25 -
Fonte malléable w
perlitique 220 50 0.15 60 0.25 80 0.25 (1
Allage Al Mg <12% <400 80 120 0.20 150 0.30 160 0.40 o
Alliage aluminium | 5159 <400 130 120 0.20 150 0.30 160 0.40 |
Ms, Rg 90 100 0.15 120 0.20 150 0.30 :
Alliage cuivre Ms, Rg 110 90 0.15 110 0.20 140 0.25 I
Bz, Cu 100 120 0.10 130 0.10 150 0.10 |
Thermopl. 300 0.08 300 0.12 300 0.15 .ENS
Plastiques Duropl. 20—40 300 0.05 300 0.05 300 0.05
Fledeere 150 0.15 150 0.25 150 0.35

M DIAMETRES USUELS DES TROUS NOMINAUX AVANT TARAUDAGE

Taraudage Taraudage par déformation

Taille foret Diamétre foret Tolérance diam. Trou Diamétre foret Tolérance diam. Trou

(¢ D1) max min (¢ D1) max min
M4x0.7 3.3 3.242 3.422 3.65 3.65 3.70
M5x0.8 4.2 4.134 4.334 4.60 4.59 4.66
M6x1.0 5.0 4.917 5.163 5.50 5.48 5.57
M8x1.25 6.8 6.647 6.912 7.35 7.34 7.41
M10x1.5 8.5 8.376 8.676 9.21 9.18 9.28
M12x1.75 10.3 10.106 10.441 11.08 11.05 11.15
M14x2 12.0 11.835 12.210 12.96 12.92 13.04
M16x2 14.0 13.835 14.210 14.96 14.92 15.04




L MHS

Foret Carbure Monobloc pour le percage des
moules. Solution innovante de percage dans
les aciers traites.

Grande capacité a percer
des trous profonds de
haute précision.
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Foret carbure monobloc pour l'usinage des moules et matrices

Forets VIHS

M Caractéristiques

puiyusinagestable peut étre.obtenu grace a une géometrie unique de I'aréte de coupe et une goujure a double listel

Aréte de coupe ondulée avec e gmdage
forte acuité périphérique et point
de coupe renforcé prés du
centre.

—@Bouble listel

Une conception unique de patins de
guidage est utilisée pour réduire le
temps de percage, lorsque 2 points
de contact sont utilisés, afin d'assurer

ent général
e guidage

MHS ot compétiteur
A A

un percage efficace et stable lors de
I'utilisation de 4 points de contact.
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=== 2 points de contact
== 4 points de contact
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ee pour l'usinage stable de moules
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Résistance relative au flambage (%)

Foret classique MHS

(Angle d'hélice
'une augmentation de 37%.

Par rapport aux forets classiques, Par rapport aux forets classiques, un
une ame plus épaisse augmente la angle d'hélice plus faible maintient la . i )
rigidité globale. résistance de I'aréte de coupe. rets Mitsubishi Materials)

“Nuance carbure tenace

@ VPISTF avec revétement MIRACLE®, qui prolonge la durée de vie des outils

—

Revétement - ®
MIRACLE® \MIR/')E) MIRA?LE

(AL TN s Revétu

Substrat Caracteristiques du VPISTF
de carbure
métallique Le VP15TF a revétement Miracle est adapté a

RS l'usinage de moules de 35—55HRc.
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PERCAGE (CARBURE MON

MHS

M Performances de coupe

@ Géométrie unique spécialement congue pour l'usinage de moules et matrices.

sHaute précision (excentration) (48-50HRc)

5.020 <Conditions de coupe>
Matiere : Acier a outil allié
—~ 5.015 Dureté : 48—50HRc
IS Foret : MHS0500L090B (25 mm)
é Q Profondeur du trou : 70 mm
S 5.010 Vitesse de coupe : 20 m/min
o \ _ Avance : 0,15 mm/tour (continu)
S 5.005 Taux d'avance £ 191 mm/min
© Liquide de coupe : Huile soluble
o \/./.\._./‘\./.\./. Pression d'émission : 2 MPa (arrosage interne)
?g 5.000 Machine : Centre d'usinage
g 4.995 <Conditions de coupe pour le pergage du trou pilote>
Foret : MHS0500L020B (25 mm)
Profondeur du trou : 5 mm
4.990 L L L L L L L L L L L Vitesse de coupe : 20 m/min
1 10 20 32 40 50 60 70 80 90 100 Avance - 0,15 mm/tour

Nombre de trous

rHaute précision (rugosité de la surface) (48-50HRc)

L 100 |
5 <Conditions de coupe>
o R S S S S S S S S S S S S S S s s s s B o o Matiére : Acier traité pour les moules
8, (— : :{ Dureté : 48—50HRc
I I o Foret : MHS0500L120B (25 mm)
o Profondeur du trou : 100 mm (Trou débouchant)
Vitesse de coupe : 20 m/min
/ \ Avance 10,10 mm/tour (continu)
(um) Taux d'avance  : 127 mm/min
5 Liquide de coupe : Huile soluble
4 Pression d'émission : 2 MPa (arrosage interne)
3 Machine : Centre d'usinage
f - <Conditions de coupe pour le pergage du trou pilote>
0 ."l A A 'vr‘"“ nlﬁ'“"‘ww N' 'wk‘lmﬂl"“h'k"m i "'r. Ecr)or?ctndeur du trou gA:‘ann%OOLOZOB (05 mm)
-1 w w w V Vitesse de coupe : 20 m/min
2 Avance 10,10 mm/tour
-3
-4
_5 1 1 1 1
2 4 6 8 10 (mm)

iPergage grande efficacité (avance continue) (40HRc)

Vitesse de coupe

<Conditions de coupe>

40 m/min 60 m/min 80 m/min = i i
- Matiére : Acier pour les moules plastiques
N X Dureté : 40HRc
3 Foret : MHS0600L150B (g6mm)
E Profondeur du trou : 115 mm
£ Vitesse de coupe : 60 m/min
S E . \ - | s Avance : 0,15 mm/tour (continu)
=) v e et 5 L = Taux d'avance 1 477 mm/min
L L L e e TR A Liquide de coupe  : Huile soluble
| & = % e L '} Pression d'émission : 2 MPa (arrosage interne)
- [ e i R . o
5 P i LA o Machine : Centre d'usinage
k! £~ d o = Y -
2|8 - ‘ .. - i - i - . . <Conditions de coupe pour le pergage du trou pilote>
2 £ A - \ o 7 Foret : MHS0600L030B (26 mm)
2l T S ¢ o o TR Profondeur du trou : 6 mm
® : 2 Vitesse de coupe : 60 m/min
l]llllll.l,l.ll mumuummuuiuuyjummm@mumumuumumumuumumm Avance £0.15 mmitour
5 N . : % ; -

y B ’ i

0,20 mm/tour




@ Efficacité et précision de percages, recommandé dans un choix varié de . 5 \
matiéres : des aciers en général aux matiéres difficiles & usiner. UWG 140 X
@ Recommandé pour basses et hautes vitesses de coupe. - Amaincissement

P M K § (N |H

v
D1 3.0=D1<6.0| 6.0<D1<10.0 |10.0<D1=<12.0
" e e |Tolérance| +0.010 +0.010 +0.010
i (mm) -0.002 -0.005 -0.008
L3
L2
L1
Note 1) Le type MHS peut étre utilisé avec les porte-outils de frettage.
Note 2) Utiliser la série la plus courte dans le méme diamétre en tant que foret pilote.
Dia. E %:; Stock Dimensions (mm) Dia. g %:;_ Stock Dimensions (mm)
Foret % gy E Référence s § gy E Reférence
r [E2| = L3 L2 | L1 | D4 ¥ |[ES| 4 L3 L2 | L1 | D4
D1 <= o D1 <= | a
(mm)| (/d) > (mm)| (/d) >
4 | int. [ * | MHS0300L020B | 19.0f 20| 70| 4.0 2 (mnt. | O] MHS0410L020B | 185 20| 70| 6.0
3.0 10 | Int. | * 0300L040B | 39.0f 40| 90| 4.0 7| Int. | O 0410L040B | 385/ 40| 90| 6.0
A7 [ it | K 0300LO60B | 59.0f 60| 110 | 4.0 41112t | O 0410L060B | 58.5| 60| 110 | 6.0
27 | Int. | * 0300L090B | 89.0/ 90140 4.0 19 | int. | O 0410L090B | 88.5| 90| 140 | 6.0
4 (it | O 0310L020B | 195| 20| 70| 4.0 26 | Int. | O 0410L120B [118.5| 120 | 170 | 6.0
31 10 [ int. | OJ 0310L040B | 39.5| 40| 90| 4.0 2 (mnt | O 0420L020B | 185 20| 70| 6.0
A7 [ int | O 0310L060B | 59.5| 60| 110 | 4.0 7 Int. | O 0420L040B | 385/ 40| 90| 6.0
26 [ Int. | O 0310L090B | 89.5| 90140 4.0 42|11 | nt. | O 0420L060B | 58.5| 60 | 110 | 6.0
4 (it | O 0320L020B | 19.5| 20| 70| 4.0 19 | int. | O 0420L090B | 88.5| 90| 140 | 6.0
3.2 10 [ Int. | O 0320L040B | 39.5| 40| 90| 4.0 26 [ Int. | O 0420L120B [118.5| 120 | 170 | 6.0
116 [t | O 0320L060B | 59.5| 60 | 110 | 4.0 2| Int. | O 0430L020B | 185/ 20| 70| 6.0
25 | Int. | O 0320L090B | 89.5| 90140 4.0 6 | Int. | OJ 0430L040B | 385 40| 90| 6.0
3|int. | O 0330L020B | 195 20| 70| 4.0 43111 | Int. | O 0430L060B | 58.5| 60| 110 | 6.0 wn
33 9| Int. | O 0330L040B | 39.5| 40| 90| 4.0 18 | Int. [ O 0430L090B | 88.5| 90 | 140 | 6.0 T
116 (it | O 0330L0O60B | 59.5| 60| 110 | 4.0 25 | Int. [ O 0430L120B [118.5| 120 | 170 | 6.0 >
25 [ Int. | O 0330L090B | 89.5| 90140 4.0 2| Int. | O 0440L020B | 185 20| 70| 6.0 wn
3| int. | O 0340L020B | 19.5| 20| 70| 4.0 6| Int. | O 0440L040B | 385/ 40| 90| 6.0 —
3.4 9| Int. | OJ 0340L040B | 39.5| 40| 90| 4.0 44111 | Int. | O 0440L060B | 58.5| 60| 110 | 6.0 H:J
115 [ int. | O 0340L060B | 59.5| 60| 110 4.0 18 | int. [ O 0440L090B | 88.5| 90| 140 | 6.0 [®)
24 [ Int. [ O 0340L090B | 89.5| 90140 | 4.0 24 | Int. [ O 0440L120B |118.5/ 120 | 170 | 6.0 LL
3] Int | * 0350L020B | 19.5| 20| 70| 4.0 2t | * 0450L020B | 185/ 20| 70| 6.0
35 9| Int | * 0350L040B | 39.5| 40| 90| 4.0 6 [ Int. | * 0450L040B | 385/ 40| 90| 6.0
14 | int | X 0350L060B | 59.5| 60 |110| 4.0 45110 | Int. | * 0450L060B | 58.5| 60 |110| 6.0
23 [ Int. [ * 0350L090B | 89.5| 90140 4.0 17 | Int. | * 0450L090B | 88.5| 90| 140 | 6.0
3| Int. | O 0360L020B | 20.0f 20| 70| 4.0 24 | Int. | X 0450L120B [118.5| 120 | 170 | 6.0
9| Int. | O 0360L040B | 40.0f 40| 90| 4.0 2 (mt | O 0460L020B | 19.0f 20| 70| 6.0 3
36(14 | mnt. | O 0360L060B | 60.0/ 60 | 110 | 4.0 6| Int. | OJ 0460L040B | 39.0 40| 90| 6.0 9
22 | nt. | O 0360L090B | 90.0f 90| 140 | 4.0 46 10 [ nt. [ O 0460L060B | 59.0/ 60| 110 | 6.0
31 | Int. | O 0360L120B ]120.0/ 120 | 170 | 4.0 e A L 0460L090B | 89.0/ 90 | 140 6.0
3| int. | O 0370L020B | 20.0f 20| 70| 4.0 23 [ Int. | O 0460L120B |119.0{ 120 | 170 | 6.0
8| Int. | O 0370L040B | 40.0f 40| 90| 4.0 30 | Int. | O 0460L150B [149.0| 150 | 200 | 6.0
37114 | nt. | O 0370L060B | 60.0/ 60 | 110 | 4.0 2| Int. | O 0470L020B | 19.0f 20| 70| 6.0
22 | Int. | O 0370L090B | 90.0/ 90 | 140 | 4.0 6| Int. | OJ 0470L040B | 39.0 40| 90| 6.0
30 | Int. | O 0370L120B [120.0| 120 | 170 | 4.0 4.7 10 | nt. [ O 0470LO60B | 59.0/ 60| 110 | 6.0
3| Int. | O 0380L020B | 20.0f 20| 70| 4.0 116 | int. | O 0470L090B | 89.0/ 90| 140 6.0
8| Int. | OJ 0380L040B | 40.0f 40| 90| 4.0 23 [ Int. | O 0470L120B |119.0{ 120 | 170 | 6.0
3.8 13 (it [ O 0380L0O60B | 60.0f 60| 110 | 4.0 29 | Int. [ O 0470L150B [149.0| 150 | 200 | 6.0
21 | nt. | O 0380L090B | 90.0/ 90 | 140 | 4.0 1|t | O 0480L020B | 19.0f 20| 70| 6.0
29 | Int. | O 0380L120B ]120.0/120 170 4.0 6| Int. | O 0480L040B | 39.0 40| 90| 6.0
3|t | O 0390L020B | 20.0f 20| 70| 4.0 48 10 | nt. [ O 0480L060B | 59.0/ 60 | 110 | 6.0
8| Int. | O 0390L040B | 40.0 40| 90| 4.0 16| int. | O 0480L090B | 89.0/ 90 | 140 | 6.0
39(13 | mnt. | O 0390L060B | 60.0/ 60 | 110 | 4.0 22 | nt. | O 0480L120B |119.0{ 120 | 170 | 6.0
21 | Int. | O 0390L090B | 90.0/ 90 | 140 4.0 29 | Int. | O 0480L150B [149.0| 150 | 200 | 6.0
28 | Int. | O 0390L120B [120.0/ 120 | 170 | 4.0 1|t | O 0490L020B | 19.0f 20| 70| 6.0
2| Int. | * 0400L020B | 20.0f 20| 70| 4.0 5] int. | O 0490L040B | 39.0 40| 90| 6.0
7| Int. | % 0400L040B | 40.0f 40| 90| 4.0 4.9 10 [ Int. [ O 0490L060B | 59.0/ 60 | 110 | 6.0
40|12 | Int. | * 0400L060B | 60.0/ 60 | 110 | 4.0 116 | int. | O 0490L090B | 89.0/ 90 | 140 | 6.0
20 | Int. [ * 0400L090B | 90.0/ 90 | 140 | 4.0 22 [ Int. | O 0490L120B |119.0{ 120 | 170 | 6.0
27 [ Int. | X 0400L120B ]120.01120 170 4.0 28 | Int. | O 0490L150B [149.0| 150 | 200 | 6.0

Note) Veuillez contacter Mitsubishi Carbide pour toute géométrie ne figurant pas dans cette brochure (autre diameétre ou autre longueur par exemple).

A . CONDITIONS ‘
@ : Article standard stocké. DE COUPE
% : Article standard Japon. D134

[J @ Article non standard - Nous consulter.



@ Efficacité et précision de percages, recommandé dans un choix varié de - 140°
M H 5 matieres : des aciers en général aux matiéres difficiles a usiner. UWC>
@ Recommandé pour b et hautes vi de coupe. ' Am ent

P M K § (N |H

v
D1 |3.0=D1<6.0|6.0<D1<10.0 |10.0<D1<12.0
e S |Tolérance| +0.010 +0.010 +0.010
(mm) -0.002 -0.005 -0.008

1/4§>
[\

[H]

i

iL

I\

i

M|l

[
@Da (he)

L1

Note 1) Le type MHS peut étre utilisé avec les porte-outils de frettage.
Note 2) Utiliser la série la plus courte dans le méme diametre en tant que foret pilote.

pia.| § o~ IStock Dimensions (mm) pia.| § |0~ Stock Dimensions (mm)
Foretl & |@%| & . Foret| S %5 = .
N 8 EE ,é) Référence 3 | 2| L1 | Da o s gg E Référence 13 | L2 | 11| Da
= > = >
1|t [ * [ MHSO500L020B | 19.0, 20| 70| 6.0 2 | Int. | * | MHS0600L0O30B | 30.0/ 30| 80| 6.0
5[ mt | * 0500L040B | 39.0/ 40| 90| 6.0 7| Int. | *x 0600L060B | 60.0/ 60 | 110 | 6.0
5.0 9 | Int. [ * 0500L060B | 59.0| 60 | 110 | 6.0 6.0 12 | Int. | * 0600L090B | 90.0| 90 |140| 6.0
115 | Int. | X 0500L090B | 89.0f 90| 140 | 6.0 17 [ int. | * 0600L120B |120.0| 120 | 170 | 6.0
21 | Int. | * 0500L120B (119.0| 120 | 170 | 6.0 22 | Int. | * 0600L150B [150.0| 150 | 200 | 6.0
27 | Int. | * 0500L150B |149.0| 150 | 200 | 6.0 2 (mt | O 0610L030B | 285/ 30| 80| 8.0
3|Int. | O 0510L030B | 29.5| 30| 80| 6.0 7 (mt | O 0610L060B | 58.5| 60 |110| 8.0
9 (mt | O 0510L060B | 59.5| 60 | 110 | 6.0 6.1 12 (it | O 0610L090B | 88.5| 90 | 140 | 8.0
5115 (mt. | O 0510L090B | 89.5| 90| 140 | 6.0 17 | int. [ O 0610L120B |118.5| 120 | 170 | 8.0
21 | int. | O 0510L120B |119.5| 120 | 170 | 6.0 22 | Int. | O 0610L150B |148.5| 150 | 200 | 8.0
27 | Int. | O 0510L150B [149.5| 150 | 200 | 6.0 2 (mt | O 0620L030B | 28,5 30| 80| 8.0
3| Int. | O 0520L030B | 29.5| 30| 80| 6.0 7 (mt | O 0620L060B | 58.5| 60 | 110 | 8.0
9| Int. | O 0520L060B | 59.5| 60| 110 | 6.0 6.2 12| mmt. | O 0620L090B | 88.5| 90| 140 | 8.0
% 52|15 | Int. | O 0520L090B | 89.5| 90 | 140 | 6.0 17 [t | O 0620L120B |118.5/ 120 | 170 | 8.0
S 20 | Int. | O 0520L120B |119.5| 120 | 170 | 6.0 21 | int. | O 0620L150B |148.5| 150 | 200 | 8.0
26 | Int. | O 0520L.150B [149.5| 150 | 200 | 6.0 2 (mt | O 0630L030B | 28,5 30| 80| 8.0
ﬁ) 3(me | O 0530L030B | 29.5| 30| 80| 6.0 7(mt | O 0630L060B | 58.5| 60 |110 | 8.0
L 9 |Int. | O 0530L060B | 59.5| 60 |110 | 6.0 6.3 12 | mnt. | O 0630L090B | 88.5| 90 | 140 | 8.0
@ [53]|14|m | O 0530L090B | 89.5| 90 | 140 | 6.0 16 | Int. [ O 0630L120B |118.5| 120 | 170 | 8.0
8 20 | Int. | O 0530L120B |119.5| 120 | 170 | 6.0 21 | Int. | O 0630L150B [148.5| 150 | 200 | 8.0
26 | Int. | O 0530L150B |149.5| 150 | 200 | 6.0 2 (mt | O 0640L030B | 285/ 30| 80| 8.0
— % 3(mt | O 0540L030B | 29.5| 30| 80| 6.0 7(mt | O 0640L060B | 58.5| 60 | 110 | 8.0
= 5 9 (mt| O 0540L060B | 59.5| 60 | 110 | 6.0 6.4 11| Int. | O 0640L090B | 88.5| 90| 140 | 8.0
eﬁ 54|14 | nt. | O 0540L090B | 89.5| 90 | 140 | 6.0 16 | Int. [ O 0640L120B |118.5| 120 | 170 | 8.0
a 20 | Int. | O 0540L120B |119.5| 120|170 | 6.0 21 | Int. | O 0640L150B |148.5| 150 | 200 | 8.0
s | 25 | Int. | O 0540L150B |149.5| 150 | 200 | 6.0 2| Int. | *x 0650L030B | 28,5/ 30| 80| 8.0
g. 3| Int | * 0550L030B | 29.5| 30| 80| 6.0 6 [ Int. | * 0650L060B | 58.5| 60 |110| 8.0
8 [ It | * 0550L060B | 59.5| 60 | 110 | 6.0 6.5( 11 [ Int. | * 0650L090B | 88.5| 90 | 140 | 8.0
55|14 | int. | * 0550L090B | 89.5| 90 | 140 | 6.0 16 [ int. [ * 0650L120B [118.5| 120 | 170 | 8.0
19 [ int. [ * 0550L120B |119.5| 120 | 170 | 6.0 20 | Int. | * 0650L150B |148.5| 150 | 200 | 8.0
25 | Int. | * 0550L150B |149.5| 150 | 200 | 6.0 2 (mt | O 0660L030B | 29.0f 30| 80| 8.0
3(mt | O 0560L030B | 30.0f 30| 80| 6.0 6 | Int. | O 0660L060B | 59.0/ 60 | 110 | 8.0
g (mt | O 0560L060B | 60.0/ 60| 110 | 6.0 6.6 11 | int. [ O 0660L090B | 89.0/ 90 | 140 | 8.0
5614 (it | O 0560L090B | 90.0| 90 | 140 | 6.0 16 | int. | O 0660L120B [119.0| 120 | 170 | 8.0
19 | Int. | O 0560L120B (120.0| 120 | 170 | 6.0 20 | Int. | O 0660L150B [149.0| 150 | 200 | 8.0
24 | Int. | O 0560L150B [150.0| 150 | 200 | 6.0 28 | Int. | O 0660L200B [199.0| 200 | 250 | 8.0
3(mt | O 0570L030B | 30.0/ 30| 80| 6.0 2 (mt | O 0670L0O30B | 29.0f 30| 80| 8.0
8(mt| O 0570L060B | 60.0/ 60 | 110 | 6.0 6 | Int. | O 0670L060B | 59.0/ 60 | 110 | 8.0
57113 | mmt. | O 0570L090B | 90.0| 90| 140 | 6.0 6.7 11 | Int. [ O 0670L0O90B | 89.0/ 90| 140 | 8.0
19 | Int. [ O 0570L120B |120.0| 120 | 170 | 6.0 15 | it | O 0670L120B |119.0| 120 | 170 | 8.0
24 | Int. | O 0570L150B [150.0/ 150 | 200 | 6.0 20 | Int. | O 0670L150B [149.0| 150 | 200 | 8.0
3(mt | O 0580L030B | 30.0f 30| 80| 6.0 27 | Int. | O 0670L200B [199.0| 200 | 250 | 8.0
8 (mt | O 0580L060B | 60.0/ 60 |110| 6.0 2 (mt | O 0680L030B | 29.0/ 30| 80| 8.0
58|13 | mmt | O 0580L090B | 90.0| 90 | 140 | 6.0 6 | Int. | O 0680L060B | 59.0/ 60 | 110 | 8.0
18 [ int. | O 0580L120B |120.0{ 120 | 170 | 6.0 6.8 11 | Int. | O 0680L090B | 89.0/ 90 | 140 | 8.0
23 | Int. | O 0580L150B |150.0| 150 | 200 | 6.0 115 | Int. | O 0680L120B |119.0| 120 | 170 | 8.0
3(mt | O 0590L030B | 30.0/ 30| 80| 6.0 19 | Int. [ O 0680L150B [149.0| 150 | 200 | 8.0
8(mt | O 0590L060B | 60.0/ 60 | 110 | 6.0 27 | Int. | O 0680L200B [199.0] 200 | 250 | 8.0
59113 | mt | O 0590L090B | 90.0/ 90| 140 | 6.0
18 | Int. [ O 0590L120B |120.0| 120 | 170 | 6.0
23 | Int. | O 0590L150B [150.0] 150 | 200 | 6.0

(Note) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.g. différents diamétres et longueurs peuvent étre fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J @ Article non standard - Nous consulter.



| & | o~ [Stock Dimensions (mm) | = |o~ [Stock Dimensions (mm)
Dia.| 5 |« Dia.| 5 |ow
Foret % 8@ = . Foret % S@ E e
o g‘é 2 Référence L3 L2 L1 D4 o g‘é 3 REERENCE L3 L2 L1 D4
D1 <= o D1 <= | o
> >
2| Int. | O | MHS0690L030B | 29.0f 30| 80| 8.0 1(mt | * [ MHS0800L0O30B | 30.00 30| 80| 8.0
6| Int. | O 0690L060B | 59.0f 60| 110 | 8.0 5| Int. | X 0800L060B | 60.0f 60| 110 | 8.0
6.9 10 | Int. | OO 0690L090B | 89.0/, 90| 140 | 8.0 9| Int. | X 0800L090B | 90.0, 90| 140 8.0
a5 [t | O 0690L120B (119.0| 120 | 170 | 8.0 8.0(12 | Int. | * 0800L120B [120.0| 120 | 170 | 8.0
19 [t | O 0690L150B [149.0| 150 | 200 | 8.0 16 | Int. [ * 0800L150B [150.0{ 150 | 200 | 8.0
26 | Int. | OJ 0690L200B ]199.0| 200 | 250 | 8.0 22 | Int. | * 0800L200B [200.0| 200 | 250 | 8.0
2| Int. | * 0700L030B | 29.0f 30| 80| 8.0 29 [ Int. [ X 0800L250B [250.0| 250 | 300 | 8.0
6 | Int. | *x 0700L060B | 59.0/ 60| 110 | 8.0 2| Int. | O 0810L040B | 38.5| 40| 100 [10.0
7.0 10 | Int. | * 0700L090B | 89.0/, 90| 140 8.0 8 |Int. | O 0810L090B | 88.5 90| 150 |10.0
114 [t | X 0700L120B (119.0| 120 | 170 | 8.0 8.1 12 [ int. [ O 0810L120B [118.5| 120 | 180 [10.0
19 | Int. [ * 0700L150B [149.0| 150 | 200 | 8.0 116 [t | O 0810L150B |148.5| 150 | 210 |10.0
26 [ Int. [ * 0700L200B [199.0| 200 | 250 | 8.0 22 | Int. | O 0810L200B |198.5| 200 | 260 |10.0
2| Int. | O 0710L030B | 295/ 30| 80| 8.0 28 [ Int. [ O 0810L250B |248.5| 250 | 310 [10.0
6| Int. | O 0710L060B | 59.5| 60| 110 | 8.0 2| int. | O 0820L040B | 38.5| 40 | 100 |10.0
71 10 | Int. | OO 0710L090B | 89.5| 90| 140 8.0 8 |Int. | O 0820L090B | 88.5| 90| 150 |10.0
14 | nt. | O 0710L120B (119.5/ 120|170 | 8.0 8.2 12 [ int. | O 0820L120B [118.5| 120 | 180 [10.0
19 [t | O 0710L150B |149.5| 150 | 200 | 8.0 116 | nt. | O 0820L150B |148.5| 150 | 210 |10.0
26 | Int. | [J 0710L200B [199.5| 200 | 250 | 8.0 22 | Int. | O 0820L200B [198.5| 200 | 260 [10.0
2| Int. | O 0720L030B | 295/ 30| 80| 8.0 28 | Int. | O 0820L250B [248.5| 250 | 310 |10.0
6| Int. | OJ 0720L060B | 59.5| 60| 110 | 8.0 2| Int. | O 0830L040B | 38.5| 40 | 100 |10.0
79 10 | Int. [ O 0720L090B | 89.5| 90| 140 8.0 8 (mInt. | O 0830L090B | 88.5| 90 | 150 [10.0
114 [ nt | O 0720L120B (119.5| 120 | 170 | 8.0 8.3 12 [ int. | O 0830L120B [118.5| 120 | 180 [10.0
18 | Int. [ O 0720L150B [149.5| 150 | 200 | 8.0 a5 |t | O 0830L150B |148.5| 150 | 210 |10.0
25 | Int. | [OJ 0720L200B [199.5| 200 | 250 | 8.0 21 | int. | OJ 0830L200B [198.5| 200 | 260 [10.0
2|t | O 0730L030B | 295/ 30| 80| 8.0 27 | int. | O 0830L250B [248.5| 250 | 310 [10.0
6 | Int. | OJ 0730L060B | 59.5| 60| 110 | 8.0 2| Int. | O 0840L040B | 38.5| 40| 100 |10.0
73 10 | Int. | OO 0730L090B | 89.5| 90| 140 8.0 8 |mInt. | O 0840L090B | 88.5| 90 | 150 [10.0
14 |t | O 0730L120B (119.5| 120 | 170 | 8.0 8.4 12 [ int. | O 0840L120B [118.5| 120 | 180 [10.0
18 | Int. [ O 0730L150B |149.5| 150 | 200 | 8.0 a5 | nt | O 0840L150B [148.5| 150 | 210 [10.0
25 | Int. | OJ 0730L200B [199.5| 200 | 250 | 8.0 21 | Int. | OJ 0840L200B [198.5| 200 | 260 [10.0
1] Int. | O 0740L030B | 295/ 30| 80| 8.0 27 | int. | O 0840L250B [248.5| 250 | 310 110.0 %)
6| Int. | OJ 0740L060B | 59.5| 60| 110 | 8.0 2| Int. | % 0850L040B | 38.5| 40| 100 [10.0 s
7.4 10 | Int. | OO 0740L090B | 89.5| 90| 140 | 8.0 8| Int. | X 0850L090B | 88.5| 90 | 150 [10.0 n
14 |t | O 0740L120B [119.5| 120 | 170 | 8.0 85 11 | Int. [ * 0850L120B [118.5| 120 | 180 [10.0 —
18 | Int. [ O 0740L150B |149.5| 150 | 200 | 8.0 115 [ int | X 0850L150B [148.5| 150 | 210 [10.0 L
24 | Int. | [OJ 0740L200B ]199.5| 200 | 250 | 8.0 21 | Int. | * 0850L200B [198.5| 200 | 260 [10.0 x
1] Int. | % 0750L030B | 29.5| 30| 80| 8.0 27 | int. | X 0850L.250B [248.5| 250 | 310 |10.0 8
5| Int. | % 0750L060B | 59.5| 60| 110 | 8.0 2| int. | O 0860L040B | 39.0/ 40 | 100 |10.0
75 9| Int. | % 0750L090B | 89.5| 90| 140 8.0 8(mInt. | O 0860L090B | 89.0f 90 | 150 [10.0
A3 [ int | X 0750L120B (119.5| 120|170 | 8.0 8.6 11 | Int. [ O 0860L120B [119.0| 120 | 180 [10.0
17 | Int. | * 0750L150B [149.5| 150 | 200 | 8.0 Tlas5 (it | O 0860L150B [149.0| 150 | 210 [10.0
24 | Int. | % 0750L200B [199.5| 200 | 250 | 8.0 21 | nt. | O 0860L200B [199.0| 200 | 260 |10.0
1] Int. | O 0760L030B | 30.0 30| 80| 8.0 26 [ Int. [ O 0860L250B [249.0| 250 | 310 [10.0
5(iInt. | O 0760L060B | 60.0f 60| 110 | 8.0 2| int. | O 0870L040B | 39.0/ 40 | 100 |10.0 "’
9 |(iInt. | O 0760L090B | 90.0| 90| 140 8.0 8 |mnt. | O 0870L090B | 89.0/ 90 | 150 |10.0 0
76113 | mmt. | O 0760L120B (120.0| 120 | 170 | 8.0 8.7 11 | Int. [ O 0870L120B [119.0| 120 | 180 [10.0
17 | Int. [ O 0760L150B [150.0| 150 | 200 | 8.0 a5 |t | O 0870L150B [149.0| 150 | 210 |10.0
24 | Int. | O 0760L200B |200.0| 200 | 250 | 8.0 20 | Int. | OJ 0870L200B [199.0| 200 | 260 |10.0
30 | Int. | OJ 0760L250B [250.0| 250 | 300 | 8.0 26 | Int. | OJ 0870L250B 249.0| 250 | 310 [10.0
1| Int | O 0770L0O30B | 30.0f 30| 80| 8.0 2| Int. | O 0880L040B | 39.0/ 40 | 100 |10.0
5(int. | O 0770L060B | 60.0; 60| 110 | 8.0 8 |Int. | O 0880L090B | 89.0/ 90 | 150 |10.0
9 |(Int. | O 0770L090B | 90.0/ 90| 140 | 8.0 8.8 11 | Int. [ O 0880L120B [119.0| 120 | 180 |{10.0
7.7(13 | Int. | O 0770L120B [120.0| 120 | 170 | 8.0 14|t | O 0880L150B [149.0| 150 | 210 |10.0
17 | Int. [ O 0770L150B |150.0| 150 | 200 | 8.0 20 | Int. | OJ 0880L200B [199.0| 200 | 260 |10.0
23 | Int. | O 0770L200B [200.0| 200 | 250 | 8.0 26 | Int. | OJ 0880L250B [249.0| 250 | 310 /10.0
30 | Int. | OJ 0770L250B [250.0| 250 | 300 | 8.0 2 | Int. | [ 0890L040B | 39.0/ 40 | 100 |10.0
1|t | O 0780L0O30B | 30.0f 30| 80| 8.0 7 Int. | O 0890L090B | 89.0/ 90 | 150 |10.0
5(mnt. | O 0780L060B | 60.0/ 60| 110 | 8.0 8.9 11 | Int. [ O 0890L120B [119.0| 120 | 180 |[10.0
9 |(Int. | O 0780L090B | 90.0| 90| 140 8.0 Tl1a |t | O 0890L150B [149.0| 150 | 210 |10.0
7.8(13 | mnt. | O 0780L120B |120.0| 120 | 170 | 8.0 20 | Int. | OJ 0890L200B [199.0| 200 | 260 |10.0
17 | Int. [ O 0780L150B [150.0| 150 | 200 | 8.0 25 | Int. | OJ 0890L250B [249.0| 250 | 310 /10.0
23 | Int. | OJ 0780L200B [200.0| 200 | 250 | 8.0 2| Int. | % 0900L040B | 39.0/ 40 | 100 |10.0
30 | Int. | OJ 0780L250B [250.0| 250 | 300 | 8.0 7| Int | % 0900L090B | 89.0/ 90 | 150 |10.0
1| mnt | O 0790L030B | 30.0f 30| 80| 8.0 9.0 11 | Int. [ * 0900L120B [119.0| 120 | 180 [10.0
5(mnt. | O 0790L060B | 60.0f 60| 110 | 8.0 14 | nt | k 0900L150B [149.0| 150 | 210 |10.0
9 |(Int. | O 0790L090B | 90.0| 90| 140 | 8.0 20 | Int. | * 0900L200B [199.0| 200 | 260 |10.0
79113 | Int | O 0790L120B |120.0| 120 | 170 | 8.0 25 | Int. | * 0900L250B [249.0| 250 | 310 /10.0
16 | Int. [ O 0790L150B |150.0| 150 | 200 | 8.0
23 | Int. | O 0790L200B |200.0| 200 | 250 | 8.0
29 |t | O 0790L250B |250.0| 250 | 300 | 8.0 ‘
CONDITIONS

DE COUPE 1




Q

@ Efficacité et précision de percages, recommandé dans un choix varié 140°
M H 5 de matieres : des aciers en général aux matieres difficiles a usiner. UWC
@ Recommandé pour basses et hautes vitesses de coupe. Am ent

P M K § (N |H

v
D1 3.0=<D1<6.0| 6.0<D1<10.0 |10.0<D1=<12.0
" e e~ |Tolérance| +0.010 +0.010 +0.010
i (mm) -0.002 -0.005 -0.008
%EEKAM’\\%\ - > S - ~—===s====-} |3
v L3 s
L2
L1
Note 1) Le type MHS peut étre utilisé avec les porte-outils de frettage.
Note 2) Utiliser la série la plus courte dans le méme diametre en tant que foret pilote.
Dia.| £ |23 Stock Dimensions (mm) Dia.| £ (23 Stock Dimensions (mm)
Foret[ & 8@ = . Foret| & g@ = >
g gg o Référence 3 L2 | L1 | Da g gg 0 Référence 3| L2 | L1 | Da
D1 <= o D1 <= o
> >
2 Int. [ O MHS0910L040B | 39.5/ 40 | 100 [10.0 2| Int. { O MHS0980L040B | 40.0, 40 | 100 [10.0
7| Int. | O 0910L090B | 89.5| 90 | 150 |10.0 7| Int. | O 0980L090B | 90.0/ 90 | 150 |10.0
11 [t | O 0910L120B (119.5]| 120 | 180 |10.0 10 [ nt. | O 0980L120B (120.0| 120 | 180 |10.0
91|14 (int. | O 0910L150B (149.5| 150 | 210 |10.0 9.8 13 | Int. | O 0980L150B (150.0| 150 | 210 |10.0
19 [ nt. | O 0910L200B (199.5| 200 | 260 |10.0 18 [ Int. | O 0980L200B (200.0| 200 | 260 |10.0
25 | Int. | O 0910L250B (249.5| 250 | 310 |10.0 23 | Int. | O 0980L250B (250.0| 250 | 310 |10.0
30 | Int. | O 0910L300B [299.5| 300 | 360 | 10.0 28 | Int. | O 0980L300B_[300.0/ 300 | 360 |10.0
2| Int. | O 0920L040B | 39.5| 40100 |10.0 2| Int. | O 0990L040B | 40.0/ 40| 100 |10.0
7 Int. | O 0920L090B | 89.5| 90 | 150 |10.0 7 Int. | O 0990L090B | 90.0/ 90 | 150 |10.0
10 [ Int. | O 0920L120B (119.5| 120 | 180 |10.0 10 [ Int. [ O 0990L120B |120.0{ 120 | 180 |10.0
92114 (mnt. | O 0920L150B (149.5| 150 | 210 |10.0 9.9| 13 | Int. | O 0990L150B (150.0| 150 | 210 |10.0
19 [ int. | O 0920L200B (199.5| 200 | 260 |10.0 18 [ Int. | O 0990L200B (200.0| 200 | 260 |10.0
n 25 [ int. | O 0920L250B |249.5| 250 | 310 | 10.0 23 | Int. | O 0990L250B (250.0| 250 | 310 |10.0
T 30 [ Int. | O 0920L300B ]299.5| 300 | 360 |10.0 28 | Int. | O 0990L300B ]300.0/ 300 | 360 |10.0
S 2t | O 0930L040B | 39.5| 40| 100 |10.0 1 (It | * 1000L040B | 40.0/ 40| 100 |10.0
0 7| Int. | O 0930L090B | 89.5| 90 | 150 |10.0 6 | Int. [ * 1000L090B | 90.0, 90 | 150 [10.0
— 10 [ nt. | O 0930L120B (119.5| 120 | 180 |10.0 9| Int. | % 1000L120B |120.0| 120 | 180 [10.0
W (9.3 24 |mnt | O 0930L150B (149.5| 150 | 210 [10.0( |10.0f 12 | Int. [ * 1000L150B |150.0{ 150 | 210 |10.0
x 19 [ nt. | O 0930L200B |199.5| 200 | 260 |10.0 17 | Int. | * 1000L200B |200.0| 200 | 260 [10.0
8 24 | Int. | O 0930L250B |249.5| 250 | 310 |10.0 22 | Int. | X 1000L250B |250.0| 250 | 310 [10.0
30 | Int. | O 0930L300B_[299.5| 300 | 360 | 10.0 27 | Int. | X 1000L300B 300.0/ 300 | 360 [10.0
—g 2| Int. | O 0940L040B | 39.5| 40100 |10.0 1|t | O 1010L040B | 38.5| 40 | 100 |12.0
—$ 7 Int. | O 0940L090B | 89.5| 90 | 150 |10.0 6 | Int. | O 1010L090B | 88.5| 90 | 150 [12.0
eﬁ 10 [ Int. | O 0940L120B (119.5| 120 | 180 |10.0 9 | Int. | O 1010L120B |118.5| 120 | 180 |12.0
a (9413 (mt | O 0940L150B (149.5| 150 | 210 [10.0( |10.1| 12 | Int. [ O 1010L150B |148.5| 150 | 210 [12.0
19 | Int. | O 0940L200B |199.5| 200 | 260 |10.0 17 [ int. [ O 1010L200B |198.5| 200 | 260 [12.0
' 24 [ nt. | O 0940L250B (249.5| 250 | 310 |10.0 22 | Int. | O 1010L250B |248.5| 250 | 310 |12.0
29 | Int. | O 0940L300B ]299.5| 300 | 360 |10.0 27 | Int. | O 1010L300B [298.5| 300 | 360 |12.0
2| Int. | % 0950L040B | 39.5| 40100 |10.0 1{mnt | O 1020L040B | 38.5| 40 | 100 [12.0
7|t | * 0950L090B | 89.5| 90| 150 |10.0 6 [ Int. | O 1020L090B | 88.5| 90 | 150 |12.0
10 | Int. | * 0950L120B |119.5| 120 | 180 |10.0 9| Int. | O 1020L120B |118.5| 120 | 180 [12.0
95| 13 | Int. [ * 0950L150B |149.5| 150 | 210 |10.0| [10.2| 12 | Int. | [ 1020L150B |148.5| 150 | 210 [12.0
18 | Int. | * 0950L200B (199.5| 200 | 260 | 10.0 17 [ nt. | O 1020L200B |198.5| 200 | 260 |12.0
24 | Int. | X 0950L250B |249.5| 250 | 310 |10.0 22 | Int. | O 1020L250B |248.5| 250 | 310 [12.0
29 [ Int. [ X 0950L.300B ]299.5| 300 | 360 | 10.0 27 | Int. | O 1020L300B [298.5| 300 | 360 [12.0
2| Int. | O 0960L040B | 40.0/ 40 | 100 |10.0 1|t | O 1030L040B | 38.5| 40 | 100 |12.0
7 Int. | O 0960L090B | 90.0/ 90 | 150 |10.0 6 | Int. | O 1030L090B | 88.5| 90 | 150 [12.0
10 | Int. | O 0960L120B |120.0| 120 | 180 |10.0 9 | Int. | O 1030L120B |118.5| 120 | 180 |[12.0
9.6(13 [ Int. | O 0960L150B (150.0| 150 | 210 [10.0( |10.3| 12 | Int. [ O 1030L150B |148.5| 150 | 210 |12.0
18 [ Int. | O 0960L200B |200.0| 200 | 260 |10.0 17 [ Int. | O 1030L200B |198.5| 200 | 260 [12.0
24 | Int. | O 0960L250B |250.0| 250 | 310 | 10.0 22 | Int. | O 1030L250B |248.5| 250 | 310 [12.0
29 | Int. | O 0960L300B [300.0/ 300 | 360 |10.0 26 | Int. | O 1030L300B |298.5| 300 | 360 |12.0
2 Int. | O 0970L040B | 40.0/ 40| 100 |10.0 1{mt | O 1040L040B | 38.5| 40| 100 [12.0
7| Int. | O 0970L090B | 90.0/ 90 | 150 |10.0 6 | Int. | O 1040L090B | 88.5/ 90 | 150 [12.0
10 | Int. | O 0970L120B (120.0| 120 | 180 |10.0 9| Int. | O 1040L120B |118.5| 120 | 180 |12.0
9.7 (13 it | O 0970L150B (150.0| 150 | 210 [10.0( |10.4| 12 | Int. [ O 1040L150B |148.5| 150 | 210 [12.0
18 | Int. | O 0970L200B |200.0| 200 | 260 |10.0 17 [ int. | O 1040L200B |198.5| 200 | 260 [12.0
23 | Int. | O 0970L250B (250.0| 250 | 310 |10.0 21 | int. | O 1040L250B |248.5| 250 | 310 |12.0
28 | Int. | O 0970L300B ]300.0] 300 | 360 |10.0 26 | Int. | O 1040L300B {298.5| 300 | 360 [12.0

(Note) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.g. différents diamétres et longueurs peuvent étre fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[ : Article non standard - Nous consulter.



bia. | £ |o—[Stock Dimensions (mm) ' = | o~[Stock Dimensions (mm)
ia | 5 |[og Dia.| 5 | o<
Foret| £ Suij = . Foret| £ ﬁ@ S o
R EE B RS Ls | L2 | L1 | D4 R Reference Ls | L2 | L1 | Da
D1 <= a D1 <Z| a
> >
1(mt | * [ MHS1050L040B | 38.5| 40 | 100 |12.0 1(mt [T [MHS1130L040B | 39.5| 40 |100|12.0
6 | Int. | * 1050L090B | 88.5| 90 | 150 |12.0 5|t | O 1130L090B | 89.5| 90 | 150 |12.0
9 | Int. | * 1050L120B |118.5| 120 | 180 |12.0 8 |Int | O 1130L120B |119.5| 120 | 180 |12.0
10.5) 12 | Int. | * 1050L150B (148.5/ 150 | 210 |12.0| |11.3| 11 [ Int. | [J 1130L150B |149.5| 150 | 210 |12.0
16 | Int. | * 1050L200B |198.5| 200 | 260 |12.0 15 | it | O 1130L200B |199.5| 200 | 260 | 12.0
21 | Int. | * 1050L250B |248.5| 250 | 310 | 12.0 20 [ Int. | O 1130L250B |249.5| 250 | 310 | 12.0
26 | Int. | * 1050L300B |298.5| 300 | 360 [12.0 24 [ int. | O 1130L300B |299.5| 300 | 360 [12.0
1|t [ O 1060L040B | 39.0/ 40 | 100 |12.0 1|t [ O 1140L040B | 39.5| 40 | 100 |12.0
6| Int. [ O 1060L090B | 89.0 90 | 150 |12.0 5| it | O 1140L090B | 89.5| 90 | 150 |12.0
9|t | O 1060L120B |119.0| 120 | 180 |12.0 8 | Int. | O 1140L120B |119.5| 120 | 180 |12.0
10.6( 12 [ Int. [ O 1060L150B |149.0/ 150 | 210 |12.0( |11.4| 11 |t [ OO 1140L150B (149.5| 150 | 210 |12.0
16 | Int. | O 1060L200B |199.0| 200 | 260 |12.0 15 | nt. | O 1140L200B |199.5| 200 | 260 |12.0
21 [int. | O 1060L250B (249.0| 250 | 310 | 12.0 19 |t | O 1140L250B |249.5| 250 | 310 | 12.0
26 [ Int. | O 1060L300B [299.0| 300 | 360 | 12.0 24 | Int. | OJ 1140L300B [299.5| 300 | 360 | 12.0
1|t [ O 1070L040B | 39.0/ 40100 |12.0 1 int [ * 1150L040B | 39.5| 40 |100|12.0
6 |Int | O 1070L090B | 89.0/ 90 | 150 |12.0 5| Int. | * 1150L090B | 89.5/ 90 | 150 |12.0
9 |Int | O 1070L120B (119.0) 120 | 180 |12.0 8 | Int. | * 1150L120B (119.5/ 120 | 180 |12.0
10.7) 11 | int. | O 1070L150B [149.0| 150 | 210 |12.0| |11.5] 10 | Int. [ * 1150L150B |149.5| 150 | 210 |12.0
16 |t [ O 1070L200B (199.0| 200 | 260 | 12.0 15 | Int. | * 1150L200B |199.5| 200 | 260 | 12.0
21 [ nt. | O 1070L250B (249.0| 250 | 310 | 12.0 19 [ Int. | * 1150L250B (249.5| 250 | 310 | 12.0
25 | int. | OJ 1070L300B |299.0| 300 | 360 [12.0 24 | Int. | * 1150L300B |299.5| 300 | 360 [12.0
1|t [ O 1080L040B | 39.0/ 40 |100|12.0 1|t [ O 1160L040B | 40.0f 40 | 100 |12.0
6| Int. [ O 1080L090B | 89.0/ 90 | 150 |12.0 5|t | O 1160L090B | 90.0/ 90 | 150 |12.0
9|t | O 1080L120B |119.0| 120 | 180 |12.0 8 | Int. | O 1160L120B |120.0| 120 | 180 |12.0
10.8( 11 [ Int. [ O 1080L150B |149.0| 150 | 210 |12.0| |11.6] 10 | int. | [J 1160L150B |150.0| 150 | 210 |12.0
16 | Int. [ O 1080L200B (199.0| 200 | 260 | 12.0 15 | Int. | O 1160L200B (200.0| 200 | 260 | 12.0
21 | int. | O 1080L250B |249.0| 250 | 310 {12.0 19 |t | O 1160L250B |250.0| 250 | 310 {12.0
25 [ Int. | O 1080L300B [299.0| 300 | 360 | 12.0 23 [Int. | O 1160L300B [300.0| 300 | 360 | 12.0
1|t [ O 1090L040B | 39.0/ 40 |100|12.0 1|t [ O 1170L040B | 40.0/ 40 |100|12.0
6 |Int. | O 1090L090B | 89.0/ 90 | 150 |12.0 5| int | O 1170L090B | 90.0| 90 | 150 |12.0
8 |Int | O 1090L120B |119.0| 120 | 180 |12.0 8| Int. | O 1170L120B |120.0| 120 | 180 |12.0 %)
10.9| 11 | int. | O 1090L150B (149.0| 150 | 210 |12.0| |11.7| 10 | Int. | [J 1170L150B (150.0| 150 | 210 |12.0 S
16 | Int. | O 1090L200B |199.0| 200 | 260 | 12.0 15 | Int. | O 1170L200B |200.0| 200 | 260 |12.0
20 [ Int. | OO 1090L250B (249.0| 250 | 310 | 12.0 19 | It | O 1170L250B (250.0| 250 | 310 | 12.0 E
25 | int. | O 1090L300B [299.0| 300 | 360 |12.0 23 [Int. | O 1170L300B [300.0) 300 | 360 |12.0] LU
1|t [ * 1100L040B | 39.0/ 40 | 100 |12.0 1t | O 1180L040B | 40.0/ 40 |100|12.0| @
6 | Int. [ *x 1100L090B | 89.0| 90| 150 12.0 5|t | O 1180L090B | 90.0/ 90 | 150 |12.0 8
8 | Int. | * 1100L120B (119.0| 120 | 180 |12.0 8 |Int. | O 1180L120B (120.0| 120 | 180 |12.0
11.0{ 11 [ Int. [ * 1100L150B (149.0) 150 | 210 |12.0| |11.8| 10 | Int. | [J 1180L150B |150.0| 150 | 210 |12.0
16 | Int. | * 1100L200B (199.0| 200 | 260 | 12.0 14 | nt. | O 1180L200B (200.0| 200 | 260 | 12.0
20 | Int. | * 1100L250B (249.0| 250 | 310 |12.0 19 | Int. | O 1180L250B (250.0| 250 | 310 |12.0
25 | int. | * 1100L300B [299.0| 300 | 360 |12.0 23 [Int. | O 1180L300B [300.0| 300 | 360 |12.0
1|t [ O 1110L040B | 39.5 40 |100|12.0 1|t [ O 1190L040B | 40.0[ 40| 100 |12.0
6 |Int | O 1110L090B | 89.5| 90 | 150 |12.0 5|t | O 1190L090B | 90.0/ 90 | 150 |12.0 .
8 |Int | O 1110L120B (119.5/ 120 | 180 |12.0 8|t | O 1190L120B (120.0) 120 | 180 |12.0 >
11.1( 11 [t [ O3 1110L150B |149.5| 150 | 210 |12.0| |11.9] 10 | Int. [ [ 1190L150B (150.0| 150 | 210 |12.0
15 |t [ O 1110L200B ([199.5| 200 | 260 | 12.0 14 | int. | O 1190L200B (200.0| 200 | 260 | 12.0
20 [ Int. | OO 1110L250B (249.5| 250 | 310 |12.0 19 |t | O 1190L250B |250.0| 250 | 310 | 12.0
24 [ Int. | O 1110L300B [299.5 300 | 360 |12.0 23 | Int. | OJ 1190L300B [300.0| 300 | 360 |12.0
1|t [ O 1120L040B | 39.5| 40 | 100 |12.0 1|t | *x 1200L040B | 40.0/ 40 | 100 |12.0
5|Int. | O 1120L090B | 89.5| 90| 150 12.0 5| Int. | * 1200L090B | 90.0/ 90| 150 12.0
8 |Int | O 1120L120B (119.5/ 120 | 180 |12.0 7| Int | *x 1200L120B (120.0 120 | 180 |12.0
11211 (int. | O 1120L150B |149.5| 150 | 210 {12.0| [12.0] 10 | Int. | * 1200L150B (150.0| 150 | 210 |12.0
15 | nt. [ O 1120L200B |199.5| 200 | 260 |12.0 14 | Int. | * 1200L200B |200.0| 200 | 260 |12.0
20 [ Int. | O 1120L250B (249.5| 250 | 310 |12.0 18 | Int. | * 1200L250B (250.0| 250 | 310 |12.0
24 [ Int. | O 1120L300B [299.5| 300 | 360 |12.0 22 | Int. | * 1200L300B [300.0| 300 | 360 |12.0

CONDITIONS ‘
DE COUPE



PERCAGE (CARBURE MONOBLO

MHS

M Conditions de coupe recommandées

- Diametre foret $3.0—¢6.0 $6.0—610.0 $10.0—612.0
Matiere Conditions | Vitesse de coupe Avance Vitesse de coupe Avance Vitesse de coupe Avance
Dureté (m/min) (mm/tour) (m/min) (mml/tour) (m/min) (mm/tour)
—40HRC 40—70 0.10—0.20 40—70 0.15—0.25 40—70 0.20—0.30
Acier traité
Acier pré-traité 40—50HRC 20—50 0.05-0.15 20—50 0.10—0.20 20—50 0.15-0.25
50—55HRC 10—30 0.03—0.10 10—30 0.05—0.15 10—30 0.05—0.20

Note 1) Lorsque vous utilisez un foret d'une longueur supérieure a 10xD, il est nécessaire de faire un trou pilote. (Dans le cas contraire,
le foret long peut casser)
Note 2) Utiliser le foret ayant la plus courte longueur de goujure comme un foret pilote.

B
PERGAGE |FORETS MHS




@ |GUIDE D'UTILISATION

@ Percer un trou non débouchant

M 1. Percage d'un avant-trou.

M 2. Usinage initial avec un foret long.

@Utilisation d'un foret avec un angle de pointe plus large (plus obtus)
comme la gamme Super Long. Les forets Mitsubishi MHS sont
recommandés.

@Utiliser un foret de méme diamétre que que le foret de centrage.

QProfondeur de pergage : environ 2—3D ou plus.

@La haute précision est assurée grace au guide.

®@Introduction dans I'avant-trou a faible vitesse de rotation (vitesse de
coupe 20 a 30 m/min, avance 0.2 a 0.3 mm/tour)

(Faire une temporisation avec le foret entre 1 et 3 mm avant le fond de
I'avant-trou.

M 3. Percer des trous profonds

M 4. Retrait du foret

N

@Démarrer le pergage aux vitesses et avances recommandées sans
cycle de brise-copeaux (avance continue).

®1—2mm afin la sortie du foret du trou, réduire la vitesse de coupe.
(Vitesse de coupe entre 20—30m/min)

@Sortir le foret jusqu'a hauteur de I'avant-trou et modifier I'avance a
3000mm/min.

@Sortie du foret a une vitesse de coupe entre 20—30m/min et a une
avance entre 0,2—0,3mm/tour.

@ Percer des surfaces inclinées ou irréguliéres, ou des trous débouchants

M 1. Faire un méplat

M 2. Percage d'un avant-trou.

PN

@DUsiner une surface plane ou irréguliére en utilisant une fraise deux
tailles ou une fraise a rainurer avec coupe au centre. Faire le méplat
du méme diametre que le foret long.

ZAONAN

@Utilisation d'un foret avec un angle de pointe plus large (plus obtus)
comme la gamme Super Long. Les forets Mitsubishi MHS sont
recommandés.

@Utiliser un foret de méme diamétre que que le foret de centrage.

®Profondeur de pergage : environ 2—3D ou plus.

@La haute précision est assurée grace au guide.

M 3. Coupe initiale avec le foret de type Long

M 4. Percer des trous profonds

ZOOLOMNN

@Introduction dans I'avant-trou a faible vitesse de rotation (vitesse de
coupe 20 a 30 m/min, avance 0.2 a 0.3 mm/tour)

@Faire une temporisation avec le foret entre 1 et 3 mm avant le fond de
I'avant-trou.

~SSS=

@Démarrer le pergage aux vitesses et avances recommandées sans
cycle de brise-copeaux (avance continue).

M 5. Percer un trou débouchant

M 6. Retrait du foret

@®Quand on perce des trous débouchants, I'aréte de coupe peut étre
endommagée.
@Une avance de 0,05mm—0,1mm/tour est recommandée.

A
N

DRetirer le foret a la profondeur du point de départ de I'avant-trou avec
une avance de 3000 mm/min.

(@Ensuite, terminer le trou avec une vitesse de coupe de 20 a 30 m/min
et une avance de 0,2 a 0,3 mm/tour.

FORETS MHS
[ \RAY |
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Foret carbure Monobloc pour acier traité.
Grande rigidité de I'outil et une bonne
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Foret carbure Monobloc pour Acier traité

VCHSM

mCaractéristiques

Hélice de
la goujure
Outil de grande rigidité et bonne évacuation
copeau du fait du petit angle d’hélice et de la
forme unique de la goujure.

Aréte de coupe
Comme dans la série

précédente I'aréte de coupe est
droite et renforcée

Nuance

Carbure micro-grain TF15 et
revétement VP pour une grande
résistance a l'usure.

Type d’acier traité

Acier trempé jusqu’a 60
HRC peut étre usinée.
(Acier HSS peut étre

L’Ame en X

L’amincissement
en X permet un

usinage facile et donne perce).
une grande précision.
Faces 3D
Permet un réaffltage facile du fait de la géométrie des 3 arétes de coupe
Performance de Coupe -
. Résistance de COUpe Piece : Z100CVD5 (60HRC) Vitesse de Coupe : 10m/min Profondeur: /d=3D Arrosage : Emulsion soluble (10%) (£
[ Puissance absorbée [ Couple <
2 20 0
= N
E /920“\“\\‘0 - E
= 15 15 ke S
; - 2 Y | o
5 z 038 Z m/tour
2 < = 1()“'\ﬂ\l'ﬁo 3 £r=0.10 LL
g 1 g w /;&ﬁmﬁ/v‘“ ”””” g 15 B ~fre0.0smmitout
4] o =0 £
e S / = P
% 0.5 5 oo
=}
a 0.5 [ e oo et

0 I I 0 ! ! o I I |
0 5 10 15 0 5 10 15 0 5 10 v
Diameétre de I'outil (mm) Diamétre de 'outil (mm) Diamétre de I'outil (mm)
Anici 15
@ Précision de Coupe Outil : VCHSMD1000 Piece : Z100CDV5 1(60HRC) Profondeur : l/d=3D Arosage : Emulsion Soluble(10%)
[0 Tolérance [ Etatde Surface [ Circularité
0 T
| : 10 T T 16 T T
,,,,,,,,, i fr=0.05mmirev || | :
5 1 . | . fr=0.05mm/rev 14 e [ . fr=0.05mm/rev |
; [[] fr=0.10mmirev = B8 [E====es fe==== - I [ 1
10 f--==---- [ ‘ : - g 3 [[] fr=0.10mmirev 3 [ ] fr=0.10mmirev
T ‘e B || > I e [m= E Wigr Fr— P
ERIRE : g ° : : : s : : :
g : : : 8 Sy R i
§ 20 . g + [pES=—— | S Bl g : ! !
g 5 : : : g sf S o i
> @ | | | 5 | ! |
2 25 1 @ L D 77777 T b— s 4f -+l o — B
e S 1 | i o | D | | I
-30 & i nn [mE ID 2 PR ID I
0 i i i 0 : : :
-35 5 | 10 | 15 | 20 5 | 10 | 15 | 20
20 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Vitesse de Coupe (m/min) Vitesse de Coupe (m/min)

E <Conditions de Coupe>

o outil : VCHSMD1000

i Matiere 1 Z100CDV5 (60HRC)

3 Vitesse de Coupe 1 10m/min

\:8)_ Avance : 0.05mm/rev

= Profondeur : 30mm (I/d=3) Trou borgne
$ 0.00 ) ) ) ) ) ) ) ) ) Arrosage : Emulsion soluble (10%)

5 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

3 Nombre de Trous




FORETS VCHSM

A

PERCAGE

:

PERCAGE (CARBURE MONOBLOG)

VCHSM

@ Pour acier traité.
@ Haute rigidité, haute précision et longue durée de vie.

D (P &) L2

P M K 5 N |H
D1(h8) D1<3.0 3.0<D1<6.0 [6.0<D1=<10.0{10.0<D1=<18.0
Tolérance| 0 514 ~Jo18 ~8022 —0.027
= e
op 5LER — :
L3
L1
Dia. | § 33 Stock Dimensions (mm) Dia. | 5 (33 Stock Dimensions (mm)
Foret| & |Sdi| w " Foret| § |Qu| w o
g |93 &= Référence g |93| = Référence
DL | X |EEl 2 Da | L1 | L3 DL | X |EEl 2 Da | L1 | L3
(mm) | (/a) S (mm) | (/a) =
25 | 3 [BExt| % VCHSMDO0250 25|55 |20 6.0 | 3 |Ext.| % VCHSMDO0600 6.0| 81| 41
2.6 | 3 [Ext| * D0260 26|55 |20 6.5 | 3 |Ext.| % D0650 6.5| 81| 41
27 | 3 [Ext| % D0270 2.7 |55 | 20 6.9 | 3 |Ext.| % D0690 6.9/ 83| 43
28 | 3 [Ext| % D0280 2.8 60 | 21 7.0 | 3 |Ext.| % D0700 7.0 83| 43
29 | 3 [Ext.| D0290 29160 | 21 75 | 3 |Ext]| % D0750 75| 87| 45
3.0 | 3 [Ext.| % D0300 3.0 60 | 21 8.0 | 3 |Ext.| % D0800 8.0/ 90| 48
3.1 | 3 [Ext| % D0310 31|60 | 24 85 | 3 |Ext| % D0850 8.5| 96| 53
3.2 | 3 [Ext| % D0320 32|60 | 24 8.6 | 3 |Ext.| % D0860 8.6| 98| 55
3.3 | 3 [Ext| % D0330 33|60 | 24 9.0 | 3 [Ext.| % D0900 9.0/ 98| 55
34 | 3 [Ext| % D0340 34|60 | 24 95 | 3 |Ext.| % D0950 9.5(102| 58
35 | 3 [Ext| % D0350 35|60 | 24 10.0( 3 |Ext.| % D1000 10.0/105]| 60
3.6 | 3 [Ext| % D0360 3.6 |60 | 27 10.4| 3 [Ext.| * D1040 10.4|112 | 66
3.7 | 3 [Ext| % D0370 37|60 | 27 10.5( 3 [Ext.| *x D1050 10.5112 | 66
3.8 | 3 [Ext.| D0380 3.8 |60 | 27 11.0f 3 |Ext.| % D1100 11.0(114 | 68
3.9 | 3 [Ext| D0390 3.9 |60 | 27 11.5] 3 |Ext.| D1150 115118 | 71
40 | 3 |Ext.| D0400 40| 60 | 27 12.0( 3 |Ext.|[ % D1200 12.0(121| 73
41 | 3 |Ext| % D0410 41|63 |29 12.5] 3 [Ext.| % D1250 12.5/135| 76
42 | 3 |Bxt| % D0420 42163 |29 13.0( 3 |Ext.| * D1300 13.0/137| 78
43 | 3 |Ext.| % D0430 43163 |29 13.5] 3 |Ext.| * D1350 13.5(144 | 84
4.4 | 3 |Ext| % D0440 44|63 | 29 14.0| 3 |Ext.| % D1400 14.0|147 | 86
45 | 3 |Ext.| % D0450 45|63 |29 145 3 |Ext.| * D1450 14.5/151| 89
46 | 3 |Ext.| % D0460 46| 68 | 32 15.0|] 3 |Ext.| * D1500 15.0/153| 91
47 | 3 |Ext.| % D0470 47|68 | 32 15.5| 3 |Ext.| % D1550 15.5/157 | 94
48 | 3 |Ext.| % D0480 48|68 | 32 16.0| 3 |Ext.| * D1600 16.0|160 | 96
49 | 3 |Ext| *x D0490 49|68 | 32
5.0 | 3 [Ext.| % D0500 5.0 | 68 | 32
51 | 3 [Ext| % D0510 51|72 | 34
52 | 3 [Bxt] % D0520 52|72 | 34
53 | 3 [Ext| % D0530 53|72 | 34
54 [ 3 [Ext.| x D0540 54|72 | 34
55 3 [Ext.| % D0550 55|72 | 34
5.6 | 3 [Ext| % D0560 5.6 | 74 | 36
57 | 3 [Ext.| % D0570 57|74 | 36
58 | 3 [Ext.| % D0580 58|74 | 36
59 | 3 [Ext| % D0590 59|74 | 36

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



RECOMMANDEES

. Dureté Diameétre foret $2.5—¢5.0 Diametre foret $5.1—¢10.0 Diamétre foret $10.1—¢16.0
HERITE (HRC) Vitesse de coupe (m/min) | Avance (mm/tour) |Vitesse de coupe (m/min) | Avance (mm/tour) |Vitesse de coupe (m/min) | Avance (mm/tour)
Aliage acier outi 50—55 15(10—-20) |0.08(0.05—0.10) [ 20 (15—25) [0.12(0.08—0.15)| 25(20—30) [0.15 (0.10—0.18)
cier rapide HSS 55—60 10 (5—15) |0.04 (0.02—0.06)| 15(10—20) |0.06 (0.04—0.08)| 20 (10—25) |0.08 (0.05—0.12)
(Exemples d'Application
L
Outil VCHSMDO0300 VCHSMD1000
Z160CDV12 (60Hrc) Z160CDV12 (60Hrc)
23 210
- - g
L codJT oI
Piéce [=X=) oo
(=) (=)
(=) (=)
Désignation Plaque Plaque
» | Vitesse de coup (m/min) 10 15
_§ é’- avance (mmitr) 0.04 0.05
i 8| Vitesse de rotation  (min") 1,060 477
Q
8 ©| avance table (mm/min) 42 24
Arrosage soluble soluble
@Durée de vie @Durée de vie
Nombre de trous Nombre de trous
Q 5p 190 1 50 Q 5p 1 QO 1 50
s VCHSM VCHSM
Concurrent Concurrent

FORETS VCHSM




Foret Special Carbure Monobloc pour opération
de percage de grande précision. |déal pour le
percage des de roues ou

est demandeé
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Foret Carbure Monobloc de Haute Précision

M Applications

Pour usiner les trous de boulons de moyeux de roue, des forets classiques sont généralement utilisés, mais sans
grande productivité pour les raisons suivantes.
@ La longueur des copeaux endommage la périphérie des trous et donne un trés mauvaise état de surface.
@ La déformation plastique peut ce former, créant une couche durcie sur les paroies du trou. Ce qui résultera
d’'un mauvais ajustement des boulons sur le moyeux.
@ En raison de la mauvaise qualité de la surface finie, une opération d’alésage devra étre envisagée.
Le Foret MHE surmonte les problémes ci-dessus avec un excellent contrble des copeaux et une grande
précision dde a une faible résistance des arétes de coupe et un faible angle d’hélice.

Moyeux de roue

\ Positionnement du Moyeux

Boulon du
Moyeux

L]
[[/]]]

"”""'"‘E Axe

B Caractéristiques

gFaible largeur d'aréte

Réduit les efforts de coupe

Angle de Pointe

Améliore I'entrée du trou

. FORETS MHE

+

Angle d’Hélice Faible

Haute rigidité du foret et
précision du trou stable

re Etroite

Améliore le bris de
copeaux

pRaible lkargeur d’Aréte de Coupe

Faoret MHE Foret WSTAR Foret MIHE Faoret WSTAR

Réduit les efforts de coupe Casse les copeaux en petits morceaux




PERCAGE (CAREBURE MONOBLOG)

MHE

D () & L2

g

‘ — % g . \\\> |- ) ‘:éJ:
- -
: - Ls \
L2
L1
Stock Dimensions (mm) Stock Dimensions (mm)

Dia. Foret T8 Dia. Foret w
D1 E L3 L1 L2 D1 '5 L3 L1 L2

(mm) o (mm) o

> >
10.0—10.2 & 43 87 43 13.0—13.5 & 54 104 54
10.2—10.5 <& 43 87 43 13.5—14.0 < 54 104 54
10.5—10.7 & 43 87 43 14.0—14.2 < 56 104 56
10.7—11.0 <& 47 93 47 14.2—14.5 & 56 108 56
11.0—11.2 <& 47 93 47 14.5—15.0 <& 56 108 56
11.2—11.5 <& 47 93 a7 15.0—15.5 < 58 112 58
11.5—11.9 & 47 93 a7 15.5—16.0 < 58 112 58
11.9—-12.0 <& 51 100 51 16.0—16.5 <& 60 116 60
12.0—-12.5 < 51 100 51 16.5—17.0 & 60 116 60
12.5—13.0 & 51 100 51 17.0—-17.5 < 62 119 62
Note) Contacter Mitsubishi Materials pour tout autre géométrie 17.5—18.0 < 62 119 62

Dia. Foret

Nuance

B
rercaGE | FORETS MHE

non spécifiée ci-dessus.

Gamme de Produit ")

1 210-218mm
Profondeur :L/D=1 (L: Profondeur; D: Dia.du trou.)

Dimensions : Longueur de goujure inférieure a 4 fois le diameétre, la longeur d’attachement sera basée sur le présent standard.
:VP15TF

Note: Réaffitage et Nouveau Revétement ")

* Lors d'un réaffitage il est nécéssaire de refaire un revétement pour la durée de vie d’outil.

* Pour un réaff(itage et revétement contacter le service commercial de MITSUBISHI.

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[] : Article non standard - Nous consulter.



M Type Etagé

i < i
%% ol o - - - - [a}
&w ; K Qw
— L4 -
L3
L2
— Ll -
BEDimensions
Stock Dimensions (mm)
Dia. Foret.
D1 E D2 L4 L3 L1 L2 D4
(mm) 0
S
10 o 16 15 50 100 50 16
11 & 17 20 55 110 55 17
12 & 18 20 55 110 55 18
13 <& 18 20 55 110 55 18
14 & 18 20 55 110 55 18
M Plage de référence des Diametres chanfreinés I : Plage d'Application
Dia. maxi du Dia. Foret Dia. du Chanfrein D2(mm)
Chanfrein usiné (mm) D1 (mm) 10 16
16 10
17.6 11
19.2 12
20 13
20 14
20 15
20 16 w
20 17 I
=
0
BLongueur Etagée I : Plage d'Application M Longueur de Goujure [l : Plage d’Application E
Dia. Foret Longueur Etagée L4(mm) Dia. Foret Longueur de Goujure L3 (mm) 0
D1 (mm) 10 | 15 | 20 | 25 | 30 D1 (mm) 45 | 50 | 55 | 60 | 65 E,_)
10 10
11 11
12 12
13 13
14 14
. . oo,
16 16
17 17

@ [Gamme de Produit

Dia. Foret ~ D1i: g10-g18mm

Dia. Chanf.. D2: D2/D1<1.6 et jusqu’au @18m

Long. totale L1 : Déterminé sur la base d’un foret type droit.
Si le diamétre du chanfrein est g16mm, le maximum
de longueur totale est 112mm.

Dia serrage D4: Comme pour les diametre de chanfrein au dela du g16.
par incrément de 0.5mm pour les diametres
supérieur & g16.

Nuance :VP15TF

(7 Note: Réaffiitage et Nouveau Revétement

« Lors d'un réafflitage il est necéssaire de faire un nouveau
revétement pour la durée de vie d’outil

« Pour le réaffitage et le nouveau revétement, contacter le
service commercial Mitsubishi .



M Performance de Coupe

Précision du trou (Pas besoin d’alésoir!)

Forme du copeau =

13.950
-
 13.940 P~ " m‘ﬂ 4 ﬂq
£
5 e
2 13.930 —=—: Foret neuf tu % -
32 ——: 1er affitage vl L i
© 13.920 —— : 2e afflitage
T iame | 9 e i
£ Tolerance des diamétre des trous est de 15pm! | _o_ . 3¢ affatage
§ 13.910 UL AL |I||| :I|||| LT L CRE AL
. . 30 4o K
ulrlpllﬂ. | :i[j
13.900 | | | | | | | T VRPN il s Sl T T R TP T
0 5 10 15 20 25 30 35 40

Longueur de pergage (m)

<Conditions de coupe>
Matiere: XC42
Prof. du trou: 6mm

Vitesse de Coupe: 60m/min Avance: 0.18mm/tr
Arrosage ext.: soluble

Propriétés des copeaux
La surface de la piéce n’est pas endommagée grace
aux résultat de petits copeaux.

g
rercaGE | FORETS MHE

Résultat de la réduction de I’Me

Empéche la génération des températures élevées de coupe et la

formation d’une couche durcie causée par l'usinage.
Couche durcie

profondeur de la couche durcie

R
| | | |
400 | | | |
S \ | | | |
=5 | | | i
g 300 I I I I
g ! ‘ ‘ ‘
° ! | Foret standard: 367HV | Foret standard :
e 1 1 1 Couche durcie générée
» 200 I I I I
g : | | |
g [ [MHE:291HV |
B
I I I I
| | | |
0 20 40 60 80 100

Distance de la surface usinée (!m)

Nuance dure du _

@ Grande durée de vie du revétement
MIRACLE® VPISTF

Revétement MIRACLE®
(AL TI)N

Substrat carbure
cémenté TF15

MIRACLE® le revétement VP15TF a une hauterésistance au
collage, le rendant approprié al'usinage des différents aciers
comme l'acier doux ou l'acier carbone, en passant par les
inox at lesfontes.

Le foret MHE empéche la formation d’'une couche durcier (ce qui cause d’habitude une casse foret),

et permet de percer des trous de grandes qualités.

Comparaison des déviations

Déviation des forets

50 .
Conditions de Coupe r
40 Q
. O (@] $10.0—918.0
§ Q
= 30 ®) Matiere Dureté Ve BT
2 (m/min) (mm/tr)
T 20 ) |
3 0 Matiere  JIS S55C
e ve  74.5m/min Acier au Carbond 180—280HB | 75 (60—90) | 0.25 (0.15-0.30)
10 Avance 1 0.235mm/tr -
Profondeur : 7mm  Arrosage Externe (Nota) Ces conditions de coupe peuvent-&tre préconisées mais
0 doivent-étre ajustées en fonction de la rigidité de la
MHE Compétiteur A Compétiteur B Compétiteur machine, du bridage piéce et de la forme de la piéce.
Foret Foret Foret spécial
standard standard pour moyeu
de roue




applications

Outils

MHE 13.93 x 104 x 14

MHE 13.93 x 104 x 14

Piece

Acier carbone XC42

Acier carbone XC42

-

Y)Y

611

|

Face interne du moyeu

Description piece Face interne du moyeu
é 8| ve (m/min) 92 83
= 3| Avance (mmitr) 0.3 0.2
c O
38| Rotation (min') 2100 1900
Arrosage Soluble Soluble
Centre d'usinage

type de machine

Centre d'usinage

long. de coupe (m)
0 10 20 30 40

long. de coupe (m)
0 10 20 30 40

Résultats Foret MIHE Foret MIHE
Competiteurs Competiteurs
Outils MHE 16.10 x 110 x 16.1 MHE 10.8 x 93 x 10.8
Acier carbone XC42 Acier carbone XC42
10
N N ==
7 SAN —
Component Face interne du moyeu Face externe du moyeu
é g| ve (m/min) 68 68
3 3| Avance (mmtr) 0.2 0.2
o)
O © | Rotation (mint) 1350 2000
Arrosage Soluble Soluble
Centre d'usinage

Type de machine

Centre d'usinage

Résultats

Long. de coupe (m)

Long. de coupe (m)
0 10 20 30 40

Foret MHE

Competiteurs

0 10 20

roret MIHE
Competiteurs
7




l STAW |

Foret 2 plaquette de petit diamétre pour une

large gamme d'application. Serrage plaquette
innovant offr: 2 grande stabilité p
percage des| lia
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Foret a plaquettes indexables de petit diametre

5-TAW

B Caractéristiques

2,-Une préecision et une rigidité extrémes
¢ Grande hélice

Sa conception de poche a faible
effort améliore la fragmentation
des copeaux pour un dégagement
plus efficace.

(@i e coupe onduice

Aréte de coupe ondulée avec
forte acuité périphérique et point
central renforcé pour la coupe
initiale.

Le corps acier a l'arriere
accroit la rigidité.

.nt de centrage

Ce systéme unique de
Mitsubishi assure une
fixation des plus précises.

Systéme,unigue,defixation.ultrafigide Mitsubishi (brevet en cours dhomologation)

_c\ier conique (Fixation stoppante <Insertion et retrait des plaquettes>

<Serrage>

Serrez la vis interne pour
fixer en toute sécurité la
plaguette sur le corps
conique en métal.

<Desserrage>
Desserrez la vis interne
pour pousser la piéce
stoppante et ouvrir la
partie arriere en acier.

Im FORETS S-TAW

|
@ Feme

/
( Visinterne

VP15 TFavec revétement MIRACLE®

Revétement
MIRACLE® Lo
(AL TN Caractéristiques du VP15TF
carsu‘izsrzaéi;ﬁque La nuance VP15TF avec revétement MIRACLE®, qui
TF15 possede une forte résistance au collage, convient
parfaitement a l'usinage d'une large gamme de matériaux,

des aciers doux et carbone a l'acier inoxydable et aux fontes.




5-TAW

@Foret a plaquette de petit diameétre
@Plaquette avec revétement Miracle pour une grande

performance

@Tous les forets sont avec arrosage interne en standard.

140°
uwcC
Al ent

P

M

K

5 N |H

v

Q
.‘ PQR‘C‘A!E FORETS S-TAW

‘ c‘! - _‘_“‘—_'-:: | = ' F;f 3 2 ~ I Fi s
L3
L2
L1
Diaméte gg Corps Plaquette Dimensions (mm) ) (2)
foret Plege Eg Référence S f(?rm?ge Référence Stock / %
D1 DE_'U 2™, ge % L3 | L2 | L1 D4 |
(mm) | (I/d) (mm) & Clé
10.0 STAWN1000TH | @
100 | 3 STAWSN1000S16 ® 101 STAWN1010TH | @ 37 | 47 | 95| 16 | @TIPO6F
I 10.2 STAWN1020TH | @
104 5 STAWMN1000S16 e| 103 STAWN1030TH | ® 57 | 67 | 115 | 16 | ®TIPO6F
10.4 STAWN1040TH | @
10.5 STAWN1050TH | @
105 | 3 STAWSN1050S16 ®* 106 STAWN1060TH | ® 37 | 47 | 95| 16 | ®TIPOGF
I 10.7 STAWN1070TH °
109 5 STAWMN1050S16 e | 108 STAWN1080TH | ® 57 | 67 | 115 | 16 | ®TIPOGF
10.9 STAWN1090TH | @
11.0 STAWN1100TH | @
10 | 3 STAWSN1100S16 ° STAWNT110TH | ® 41 | 52 | 100 | 16 | ®TIPO6F
I 11.2 STAWN1120TH | @
114 5 STAWMN1100S16 o 113 STAWN1130TH | ® 66 | 77 | 125 | 16 | @TIPO6F
11.4 STAWN1140TH | @
11.5 STAWN1150TH | @
s | 3 STAWSN1150S16 * 115 STAWN1160TH | ® 41 | 52 | 100 | 16 | ®TIPO6F
I 11.7 STAWN1170TH | @
19 5 STAWMN1150S16 o 118 STAWN1180TH | @ 66 | 77 | 125 | 16 | ®TIPOGF
11.9 STAWN1190TH | @
12.0 STAWN1200TH | @
120 | 3 STAWSN1200S16 o STAWN1210TH | ® 45 | 57 | 105 | 16 | @TIPO6F
I 12.2 STAWN1220TH | @
124 5 STAWMN1200S16 eo| 123 STAWN1230TH | ® 70 | 82 | 130 | 16 | ®TIPOGF
12.4 STAWN1240TH | @
12.5 STAWN1250TH | @
125 | 3 STAWSN1250S16 ° L6 STAWN1260TH | ® 45 | 57 | 105 | 16 | ®TIPOGF
I 12.7 STAWN1270TH °
129 5 STAWMN1250S16 o| 128 STAWN1280TH | @ 70 | 82 | 130 | 16 | ®TIPOGF
12.9 STAWN1290TH | @
13.0 STAWN1300TH | @
130 | 3 STAWSN1300S16 TR STAWN1310TH | ® 49 | 62 | 110 | 16 | @TIPOSW
I 13.2 STAWN1320TH | @
134 5 STAWMN1300S16 o 133 STAWN1330TH | ® 74 | 87 | 135 | 16 | @TIPOSW
13.4 STAWN1340TH | @
13.5 STAWN1350TH | @
135 | 3 STAWSN1350516 ° 55 STAWN1360TH | ® 49 | 62 | 110 | 16 | @TIPOBW
I 13.7 STAWN1370TH °
139 5 STAWMN1350S16 o 138 STAWN1380TH | @ 74 | 87 | 135 | 16 | @TIPOBW
13.9 STAWN1390TH | @

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



D
140°

S1 L2

Stock Dimensions (mm)
ez L
Référence E D1 Lo s1 Corps correspondant
o
>
STAWN1000TH ° 10.0 3.8 4.6
1010TH ° 10.1 3.8 4.6
STAWSN1000S16
1020TH ° 10.2 3.8 4.6
STAWMN1000S16
1030TH ° 10.3 3.8 4.6
1040TH ° 10.4 3.8 4.6
1050TH ° 10.5 4.0 4.8
1060TH ° 10.6 4.0 4.8 STAWSN1050S16
1070TH ° 10.7 4.0 4.8
STAWMN1050S16
1080TH ° 10.8 4.0 4.8
1090TH ° 10.9 4.0 4.8
1100TH ° 11.0 4.2 5.1
1110TH ° 11.1 4.2 5.1 STAWSN1100S16
1120TH ° 11.2 4.2 5.1 STAWMNLL00S16
1130TH (] 11.3 4.2 5.1
1140TH ° 11.4 4.2 5.1
1150TH ° 115 44 5.3 <;E
1160TH ° 11.6 4.4 5.3 STAWSN1150S16 =
1170TH ° 11.7 4.4 5.3 STAWMNLL50S16 wn
1180TH ° 11.8 4.4 5.3 ,‘Q
1190TH ) 11.9 4.4 5.3 If-JI:J
1200TH ° 12.0 4.6 55 O
1210TH ° 12.1 4.6 5.5 L
STAWSN1200S16
1220TH ° 12.2 4.6 5.5 i
STAWMN1200S16 ~
1230TH ° 12.3 4.6 5.5 -
1240TH ° 12.4 4.6 55 -
1250TH ° 125 4.8 5.8 I
1260TH ° 12.6 4.8 5.8 STAWSNI250S16 ‘~
1270TH () 12.7 4.8 5.8
STAWMN1250S16
1280TH ° 12.8 4.8 5.8
1290TH ° 12.9 4.8 5.8
1300TH ° 13.0 4.9 6.0
1310TH ° 13.1 4.9 6.0 STAWSN1300S16
1320TH ° 13.2 4.9 6.0 STAWMNL300S16
1330TH ° 13.3 4.9 6.0
1340TH ° 13.4 4.9 6.0
1350TH ° 135 5.1 6.2
1360TH ° 13.6 5.1 6.2 STAWSN1350S16
1370TH ° 13.7 5.1 6.2 STAWMNL350S16
1380TH ° 13.8 5.1 6.2
1390TH ° 13.9 5.1 6.2

CONDITIONS ‘




CONDITIONS DE

Diamétre du foret $10.0—¢12.9 $13.0—¢13.9

Matiere Conditions | Vitesse de coupe Avance Vitesse de coupe Avance

Dureté (m/min) (mm/tour) (m/min) (mml/tour)
Acier doux <180HB 80 (60—100) | 0.20 (0.15—0.25) | 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30)
Acier au carbone | 180—280HB | 80 (60—100) | 0.20 (0.15—0.25) | 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30)
Acier allié 280—350HB | 70 (60— 90) | 0.20 (0.15—0.25) | 80 (60—100) | 0.25 (0.20—0.30)
Acier inoxydable <200HB 40 (30— 50) | 0.13(0.10—0.16) | 50 (40— 60) | 0.15(0.12—0.18)
Fontes Résistance ala racton | g0 (60—100) | 0.20 (0.15—0.25) | 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30)
Fonte ductile ~ [Résii@neeaiatiacton | 7 (50— 90) | 0.20 (0.15—0.25) | 80 (60—100) | 0.25 (0.20—0.30)

Guide opérationnel WD

Minstallation de plaquette

1. Avant d'insérer la plaquette dans le corps, vérifiez qu'il n'y ai ni copeaux ni Vis interne
poussiére dans la fente de celui-ci. Nettoyez a I'aide d'air comprimé si Fere s vl m
nécessaire.

Fente

2. Utilisez la clé fournie pour desserrer la vis interne et ouvrir I'extrémité du
corps. Insérez ensuite la plaquette comme le montre l'illustration 1.
* Vérifiez que la clé entre bien en contact avec la base de la téte de la vis
interne lors du serrage.

3. Apres avoir inséré la plaquette dans le corps, serrez la vis interne en
poussant légérement la plaquette dans la poche, comme dans l'illustration
2, pour la placer et la fixer correctement.

* Vérifiez que la clé entre bien en contact avec la base de la téte de la vis
interne lors du serrage.

R
PERCAGE | FORETS S-TAW

4. Veillez a ne laisser aucun écart entre la partie inférieure de la plaquette et la Fig. 2

fente du corps.

Marque d'alignement

—>|<—Pas de jeu —>| |<—Jeu

Remarque : si la plaquette n'est pas fixée correctement, cela peut nuire aux performances de percage et/ou causer des dégats sur le foret.
Pour éviter cela, vérifiez que les marques d'alignement du corps correspondent a celles de la plaquette lors du montage.
Pendant l'usinage, utilisez un masque de protection et des dispositifs de sécurité.




TAW

Foret a plaquettes pour une large gamme
d'application.

Serrage plaquette innovant offrant une grande
stabilité.

ERECISIDN |
0OR SUCCESS

OO0SE JAPAN’S NO. 1
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W Caractéristiques

Etudié pour un affitage et une précision extrémess

Controle supérieur
des copeaux

La géometrie ondulée de
I'aréte permet d'obtenir un
profil de coupe périphérique
tranchant avec un point de
coupe initial prés du centre.

Géomeétrie de
blocage de I'embout

La structure unique de profil
canelé de Mitsubishi permet
de garder une précision
élevée du serrage.

Géométrie de l'aréte de coupe

Plaquettes w=mmm  Longue durée dewvies

|<£ Nouveau trou de fixation - Fiabilité augmentée
n @ La nuance de I'embout monobloc revétu MIRACLE
E VP15TF permet une durée de vie de l'outil exceptionnelle.
x
Q Caractéristiques de
y e VPISTE
= 2 (ALTON | e revétement MIRACLE est idéal pour le
—, %.i" A percage grace a sa grande résistance a
H.J - | cabure  'aréte rapportée. Indiqué pour les
n':g:;‘"'g"::; usinages des matiéres & partir des aciers
' Jt TF15 doux et des aciers alliés jusqu'aux aciers
B e inox et fontes.
VPISTF
Foret brasé
(Mitsubishi)
Foret a
embout monobloc

TAW rﬁ_| Corps tres résistants

\ \ \ ® Le traitement de surface spécial sur un corps
d'acier allié supérieur, avec une grande
résistance thermique, augmente la résistance a
la corrosion et & I'abrasion.

<Conditions de coupe>

Piece : DIN C50 (150 - 180HB) Arrosage: Emulsion 10%
Diamétre foret: @20 (L/D=5) Pression: 0.5MPa (Arrosage intérieur)
Vitesse de coupe : 200m/min

Avance : 0.25mm/tour




M Performance de coupe

60
€
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Q
(&)
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g
@
T o TAW

O Foret brasé (Mitsubishi)
O Foret a embout monobloc du -
compétiteur A
‘10 L L L
0.20 0.25 0.30

Avance (mm/tour)

<Conditions de coupe>

Piece : DIN C50 (150 - 180HB)
Diametre foret  : @20 (L/D=5)

Vitesse de coupe: 80m/min

Arrosage : Emulsion 10%

Pression : 0.5MPa (Arrosage intérieur)

Q
(@)
D

40

w
o

Etat de surface (um)
B )
o o

o Foret brasé (Mitsubishi)
Foret a embout monobloc du
compétiteur A

Il Il Il
0.20 0.25 0.30

Avance (mm/tour)

<Conditions de coupe>

Piece : DIN C50 (150 - 180HB)
Diametre foret  : 820 (L/D=5)

Vitesse de coupe: 80m/min

Arrosage : Emulsion 10%

Pression : 0.5MPa (Arrosage intérieur)

—(Biiréeide vie de 'embout monobloc

Foret brasé
(Mitsubishi)

Foreta

embout monobloc
du compétiteur A

TAW

L~ l

0 10 20 30
Longueur de coupe (m)

<Conditions de coupe>

Piece : DIN C50 (150 - 180HB) Arrosage: Emulsion 10%
Diamétre foret: @20 (L/D=5) Pression: 0.5MPa (Arrosage intérieur)
Vitesse de coupe: 100m/min

Avance : 0.25mm/tour

——@PUiSsance absorbée

=
N

=
o

[e)

¢ 02mm/our
B 0.3mm/tour

Puissance absorbée (Kw)
(<2}

14 20 25 30

Diamétre foret (mm)

<Conditions de coupe>

Piece : DIN C50 (150 - 180HB)
Vitesse de coupe: 80m/min

Arrosage : Emulsion 10%

Pression : 0.5MPa (Arrosage intérieur)

.m FORETS TAW
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@ Géométrie de I'aréte de coupe ondulée pour un bon contréle copeaux.
@ Géométrie cannelée : précision du placement de I'embout.
@ Changement facile de I'embout.

P M K 5 N H
v v v
D1(h7) [10.0<D1<18.0/18.0<D1<30.0
) 0 0
Tolérance —0.018 —0.021
\ o clg I L hi &
S - g3 s
L3
L2
L1
© Porte-outil Embout monobloc Dimensions (mm) ; ®. O
Plage dia.| 3 Dia Stock 0"'
foret | & 35 | Foret &
Dl | % Reéférence s|'p, Référence | |S| L3 | L2 | L1 | D4
» 2| = : . i-
(mm) | (I/d) (mm) g s\é'rsrggee Clé | Plaque gré},fg}'am
3 | TAWSNH1400S16 | @ | 14.0 | TAWNH1400T | ® (L] 5 | g7 | 115 | 16 |WS254012T| TKYOSD| WPT4405 MK1KS
14.0 14.1 | TAWNH1410T | ® | O
| 5 | TAWMNH1400S16 14.2 | TAWNH1420T |® || 80 | 97 | 145 | 16 |WS254012T| TKYO8D| WPT4405] MK1KS
14.4 g0 14.3 | TAWNH1430T | ® | O
8 | TAWLNH1400S16 14.4 TAWNH1440T | ® | 0| 122 | 137 | 185 | 16 |Ws254012T| TKYO8D| WPT4405| MK1KS
14.5 | TAWNH1450T | ® | OJ
3 | TAWSNH1500520 | @ | 14.6 | TAWNH1460T | ® |[1| 54 | 75 | 125 | 20 |ws254013T| TKYO8D | WPT4405 MK1KS
14.7 | TAWNH1470T | ® | O
145 14.8 | TAWNH1480T | ® | O
. 14.9 | TAWNH1490T | ® | O
15I4 5 | TAWMNH1500S20 | ® =" TTaAWNH1500T | ® | 1| 85 | 105 | 155 | 20 |Ws254013T| TKYO8D| WPT4405| MK1KS
: 15.1 | TAWNH1510T | ® | O
D 15.2 | TAWNH1520T | @ | O
. 8 | TAWLNH1500S20 |® | 15.3 | TAWNH1530T | ® | (1| 130 | 148 | 198 | 20 [WS254013T| TKYO8D| WPT4405| MK1KS
= 15.4 | TAWNH1540T | ® | [
"; 15.5 | TAWNH1550T | @ | OJ
-
'&J 3 | TAWSN1600S20 |e | 156 TAWNH1560T | ® LI} 50 | g | 130 | 20 |Ws254014T| TKYOSD| WPT4405) MK1KS
8 15.7 | TAWNH1570T | @ | O
w 15.8 | TAWNH1580T | @ | O
—-%
75 15.5 15.9 | TAWNH1590T | @ | O
a | 5 | TAWMN1600S20 | @ 91 | 115 | 165 | 20 |Ws254014T| TKYO8D | WPT4405 MK1KS
g. 16.4 16.0 | TAWNH1600T | ® | O
16.1 | TAWNH1610T | @ | [J
16.2 | TAWNH1620T | @ | [J
X
8 | TAWLN1600S20 | ® | 416.3 | TAWNH1630T @ | 1| 138 | 158 | 208 | 20 |WS254014T| TKYOSD| WPT4405| MK1KS
16.4 | TAWNH1640T | @ | [J

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.

[J : Article non standard - Nous consulter.



© Porte-outil Embout monobloc Dimensions (mm) (@ D O
Plage dia. 8_ Dia. Stock \“'II[/ / %
foret | & " S | Foret " w|T &
D1 12 Référence % D1 Référence = ] L3 L2 L1 D4
(mm) | () (mm) g|e sonae. | cle | Plaque | g/
16.5 | TAWNH1650T | @ | (]
3 | TAWSN1700S20 |e | 166 | TAWNH1660T ® 1| o, | g5 | 135 | 20 |wsosu0157DTKY08D| WPT4405| MK1KS
16.7 | TAWNH1670T | @ | (I
16.8 | TAWNH1680T | @ | (I
16.5 16.9 | TAWNH1690T @ | O
| 5) TAWMN1700S20 (e 96 | 120 | 170 20 |WS254015T|DTKY08D|WPT4405 | MK1KS
17.4 17.0 | TAWNH1700T | @ | (I
17.1 | TAWNH1710T | @ | O
17.2 | TAWNH1720T | @ | I
W
@% TAWLN1700S20 ® (473  TAWN1730TH | @ | O 146 | 166 | 216 | 20 [wS254015T|(DTKY08D|WPT4405| MK1KS

17.4 | TAWNH1740T | @ | OJ

17.5 | TAWNH1750T | @ | O

3 | TAWSN1800s20 |e | 17:6 | TAWNH1760T | ® || o5 | o0 | 140 | 20 |ws254016T|DTKY08D| WPT4405| MK1KS
17.7 | TAWNH1770T | @ | O

17.8 | TAWNH1780T | @ | J

17.5 17.9 | TAWNH1790T | @ | O

| 5 | TAWMN1800S20 | e 102 | 125 | 175 | 20 |WS254016T|(TKY08D| WPT4405 MK1KS
18.4 18.0 | TAWNH1800T | @ | (I

18.1 | TAWNH1810T | @ | J

18.2 | TAWNH1820T | @ | I

W
@% TAWLN1800S20 ([ 18.3 | TAWNH1830T | @ | [ 154 | 174 | 224 20 |WS254016T|TKY08D| WPT4405| MK1KS

m FORETS TAW

18.4 | TAWNH1840T | @ | J

18.5 | TAWNH1850T | @ | [J

3| TAWSN1900s25 |e | 186 TAWNH1860T (@ L1} o5 | o9 | 155 | 25 |Ws3517T|@TKY10T\WPT4405 MK1KS
18.7 | TAWNH1870T | @ | O

18.8 | TAWNH1880T | @ | [J

18.5 18.9 | TAWNH1890T | @ | [J

| 5 | TAWMN1900S25 |e 107 | 134 | 190 | 25 |WS304517T|@TKY10T \WPT4405| MK1KS
19.4 19.0 | TAWNH1900T | @ | [J

19.1 | TAWNH1910T | @ | OJ

19.2 | TAWNH1920T | @ | [J

G0

[e0)

TAWLN1900S25 | ® | 19.3 | TAWNH1930T | @ | (1| 162 | 185 | 241 | 25 |WS304517T|@TKY10T WPT4405 MK1KS

19.4 | TAWNH1940T | @ | [J

CONDITIONS ‘
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@ Géométrie de I'aréte de coupe ondulée pour un bon contréle copeaux.
@ Géométrie cannelée : précision du placement de I'embout.
@ Changement facile de I'embout.

P M K 5 N  H
v v v
D1(h7) [100<D1<18.0|18.0<D1<30.0
. 0 0
Tolérance —0018 —0.021
$ C==C e [
¥ % - Q
L3
L2
L1
© Porte-outil Embout monobloc Dimensions (mm) ,;
Plage dia.| & Dia. Stock (% ;%
foret | & e S | Foret & o &
D1 14 Référence % D1 Référence = E L3 L2 L1 D4
(mm) | (id) (mm) gle conde | cle | Plaque | gint
19.5 | TAWNH1950T | @ | O
3| TAWSN2000S25 |e |19:6 | TAWNH1960T @ |L1| 75 | o9 |155 | 25 |Ws304518T| TKY10T |WPT4405 MK1KS
19.7 | TAWNH1970T | @ |
19.8 | TAWNH1980T (@ |
19.5 19.9 | TAWNH1990T (@ |
| 5 | TAWMN2000S25 |e 113 (139 [195 | 25 |WS304518T| TKY10T |WPT4405 MK1KS
20.4 20.0 | TAWNH2000T | @ |J
= 20.1 | TAWNH2010T | O | O
|<£ 20.2 | TAWNH2020T | O | O
GED
ltl_) 8 | TAWLN2000S25 |® | 503 | TAWNH2030T |01 |07 |170 [193 [249 | 25 |Ws304518T| TKY10T |WPT4405 MK1KS
L
g 20.4 | TAWNH2040T |0 | O
b 20.5 | TAWNH2050T |@ | O
—”gJ
——g 3 | TAWSN2100S25 | e |20.6 TAWNH2060T (0 |L1| 75 | 99 155 | 25 |ws304518T| TKY10T |WPT4405 MK1KS
. L
o 20.7 | TAWNH2070T |0 | O
g. 20.8 | TAWNH2080T |0 | O
20.5 20.9 | TAWNH2090T |0 | O
| 5| TAWMN2100S25 |e 118 |139 195 | 25 [WS304518T| TKY10T |WPT4405) MK1KS
21.4 21.0 | TAWNH2100T | @ | J
21.1 | TAWNH2110T |0 | O
21.2 | TAWNH2120T |0 | O
GED
8 | TAWLN2100S25 |®| .43 | TAWNH2130T O |0 |178 |202 258 | 25 |WS304518T| TKY10T \WPT4405 MK1KS
21.4 | TAWNH2140T |0 | O
21.5 | TAWNH2150T | @ | O
3 | TAWSN2200S25 |e@ 79.3/104.3/160.3| 25 |WS355520T| TKY15T |WPT4405 MK1KS
21.6 | TAWNH2160T | O | O
21.5
| 5 | TAWMN2200S25 | ® | 21.7 | TAWNH2170T | O | O (124.3|144.3|200.3| 25 |WS355520T TKY 15T |WPT4405| MK1KS
22.4
P 21.8 | TAWNH2180T |0 | O
N
8 | TAWLN2200S25 |e 186 [210 |266 | 25 |WS355520T| TKY15T |WPT4405 MK1KS
21.9 | TAWNH2190T | O | O

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.

[J : Article non standard - Nous consulter.



© Porte-outil Embout monobloc Dimensions (mm)
Plage dia.| § , STock ,
foret | & + | bDia &/
] s o | Foret e w | T &
D1 12 Référence % D1 Référence = ] L3 L2 L1 D4 : :
(mm) | (/d) (mm) E g s\éﬁggee Cle | Plaque grﬁ)rggnt
22.0 | TAWNH2200T (@ |
3 TAWSN2200S25 [ 79.31104.3|160.3| 25 |WS355520T| TKY15T |WPT4405| MK1KS
22.1 | TAWNH2210T | O |
21.5
| 5 TAWMN2200S25 (@ | 22.2 | TAWNH2220T |0 | (1 |124.3/144.3(200.3| 25 [WS355520T| TKY15T |WPT4405| MK1KS
22.4
& 22.3 | TAWNH2230T | (0 |
\3)
T 8 TAWLN2200S25 [ J 186 |210 |266 25 |WS355520T| TKY 15T |WPT4405| MK1KS
22.4 | TAWNH2240T (O |
22.5 | TAWNH2250T | @ | O
3 | TAWSN2300s25 |e|22.6 TAWNH2260T | L |0\ g5 31104.3/160.3| 25 |Ws3s520T| TKYL15T |WPT4405| MK1KS
22.7 | TAWNH2270T | O | O
22.8 | TAWNH2280T | I | O
22.5 22.9 | TAWNH2290T |0 | O
| 5 TAWMN2300S25 | @ 129.3|154.31210.3| 25 |WS355521T| TKY15T |WPT4405 MK1KS
23.4 23.0 | TAWNH2300T | @ |
23.1 | TAWNH2310T |0 | O
23.2 | TAWNH2320T |0 | O
eW
% | TAWLN2300s25 |® 23.3 | TAWNH2330T | O | 0 |194 |223 279 | 25 |wsssssotr| TKY15T [WPT4405 MK1KS
23.4 | TAWNH2340T | O | O
23.5 | TAWNH2350T | @ | [
3| TAWSN2400S32 | | 23.6 TAWNH2360T |0 || 86.3110.3|170.3| 32 |WS35552LT| TKY15T |WPT4405 MK1KS
23.7 | TAWNH2370T | O | O
23.8 | TAWNH2380T | (0 |
23.5 23.9 | TAWNH2390T | (0 |
| 5 TAWMN2400S32 [ ] 135.3/160.3{220.3| 32 |WS355521T| TKY15T [WPT4405) MK1KS
24.4 24.0 | TAWNH2400T (@ |
24.1 | TAWNH2410T (O | O
24.2 | TAWNH2420T (O | O
W
@98 TAWLN2400S32 [ ] 24.3 | TAWNH2430T |00 | O 202 (232 |292 32 |WS355521T| TKY 15T |WPT4405| MK1KS
24.4 | TAWNH2440T O | O
24.5 | TAWNH2450T (@ |
3 TAWSN2500S32 [ ] 88.6/110.6(170.6| 32 |WS406023T| TKY25T |WPT4405| MK1KS
24.6 | TAWNH2460T (O (O
24.5
| 5 TAWMN2500S32 ®| 24.7 | TAWNH2470T |0 | ] [140.6|165.6(225.6| 32 [WS406023T| TKY25T |WPT4405| MK1KS
25.4
- 24.8 | TAWNH2480T (O (O
(G
8 [ ) 210 (240 |300 32 |WS406023T| TKY25T [WPT4405| MK1KS
UL 24.9 | TAWNH2490T (O (O
CONDITIONS
DE COUPE

m FORETS TAW
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PERGAGE (A PLAQUETTES INDEXABLES)
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@ Géométrie de I'aréte de coupe ondulée pour un bon contréle copeaux.
@ Géométrie cannelée : précision du placement de I'embout.
@ Changement facile de I'embout.

P M |K 5 N |H
v v v
D1(h7) [10.0<D1<18.0[18.0<D1<30.0
. 0 0
Tolérance —0.018 —0.021
‘ e aF T~ L M| =
% % - ‘ v Q
L3
L2
L1
© Porte-outil Embout monobloc Dimensions (mm)
Plage dia.| S Di
foret | & o || DI Stock &
© ex G | Foret n w | T &
D1 o Référence % D1 Référence E|S| L3 L2 L1 D4
(mm) | (d) (mm) 5a ot | Clé | Plaque |gfmiant
25.0 | TAWNH2500T |@ |
3 | TAWSN2500S32 |e 88.6(110.6|170.6| 32 |WS406023T| TKY25T |WPT4405 MK1KS
25.1 | TAWNH2510T |0 | O
24.5
| 5 | TAWMN2500S32 | @ | 25.2 | TAWNH2520T | | (1 [140.6|165.6|225.6| 32 |WS406023T| TKY25T [WPT4405 MK1KS
25.4
& 25.3 | TAWNH2530T |0 | O
N
8 | TAWLN2500S32 |e 210 |240 [300 | 32 |WS406023T| TKY25T |WPT4405| MK1KS
25.4 | TAWNH2540T |0 | O
25.5 | TAWNH2550T | @ |
= 3 | TAWSN2600S32 | | 256 | TAWNH2560T | | 92.6|115.6(175.6| 32 |WS406024T| TKY25T [WPT4405 MK1KS
,‘E 25.7 | TAWNH2570T |0 | O
L.’: 25.8 | TAWNH2580T |0 | O
% 25.5 25.9 | TAWNH2590T |0 | O
hrd | 5 | TAWMN2600S32 | @ 146.6(170.6|230.6| 32 |WS406024T| TKY25T |WPT4405 MK1KS
—— | 264 26.0 | TAWNH2600T | @ |
w
0
_—< 26.1 | TAWNH2610T |0 | O
—n:
v W
[ 26.2 | TAWNH2620T |0 | O
= -
. @js TAWLN2600S32 | ® | 56 3 | TAWNH2630T | o |0 |218 [248 [308 | 32 |Ws40604T TKY25T WPT4405 MK1KS
26.4 | TAWNH2640T |0 | O
26.5 | TAWNH2650T | @ | O
3 | TAWSN2700S32 |e | 26-6 | TAWNH2660T | C1 | [J| 94.6|115.6(175.6| 32 |WS406024T) TKY25T|WPT4405 MK1KS
26.7 | TAWNH2670T | O | O
26.8 | TAWNH2680T | O | O
26.5 26.9 | TAWNH2690T | O | O
| 5 | TAWMN2700S32 |e® 151.6(175.6|235.6| 32 |WS406024T| TKY25T |WPT4405 MK1KS
27.4 27.0 | TAWNH2700T | @ | O
27.1 | TAWNH2710T | O | O
27.2 | TAWNH2720T | O | O
@% 2700S32 226 |256 |316 | 32
TAWLN27 ® | 573 TAWNH2730T | O | O 5 WS406024T) TKY25T|WPT4405 MK1KS
27.4 | TAWNH2740T | O | O

(Nota 1) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.g. différents diamétres et longueurs peuvent
étre fabriqués sur demande).

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J @ Article non standard - Nous consulter.



Diamétre
foret Plage

D1
(mm)

Prgfondeur
u trou

=
=
Q

=

Corps

Plaquette

Dimensions (mm)

Référence

Stock

Diametre
foret Plage

D1
(mm)

Référence

L3

L2 L1 D4

-

&

2

Vi

J

Vis de
serrage

Clé

Plaque

Anti-
grippant

27.5
284

W

TAWSN2800S32

TAWMN2800S32

TAWLN2800S32

27.5

TAWNH2750T

® |VP15TF

27.6

TAWNH2760T

a

27.7

TAWNH2770T

27.8

TAWNH2780T

27.9

TAWNH2790T

28.0

TAWNH2800T

28.1

TAWNH2810T

28.2

TAWNH2820T

28.3

TAWNH2830T

284

TAWNH2840T

97.2120.2|180.2| 32

157.2|180.2|240.2| 32

234

264 (324 32

WS508026T

WS508026T

WS508026T

TKY27T

TKY27T

TKY27T

WPT4405

WPT4405

WPT4405

MK1KS

MK1KS

MK1KS

28.5
294

QED

TAWSN2900S32

TAWMN2900S32

TAWLN2900S32

28.5

TAWNH2850T

28.6

TAWNH2860T

28.7

TAWNH2870T

28.8

TAWNH2880T

28.9

TAWNH2890T

29.0

TAWNH2900T

291

TAWNH2910T

29.2

TAWNH2920T

TAWNH2930T

TAWNH2940T

100.2|125.2(185.2| 32

162.2|185.2|245.2| 32

242

272 |332 32

WS508027T

WS508027T

WS508027T

TKY27T

TKY27T

TKY27T

WPT4405

WPT4405

WPT4405

MK1KS

MK1KS

MK1KS

29.5
30.4

W
=

TAWSN3000S32

TAWMN3000S32

TAWLN3000S32

TAWNH2950T

TAWNH2960T

TAWNH2970T

TAWNH2980T

TAWNH2990T

TAWNH3000T

TAWNH3010T

TAWNH3020T

TAWNH3030T

TAWNH3040T

104.2|1125.2|185.2| 32

167.2|195.2|255.2| 32

250

285 |345 32

WS508027T

WS508027T

WS508027T

TKY27T

TKY27T

TKY27T

WPT4405

WPT4405

WPT4405

MK1KS

MK1KS

MK1KS

CONDITIONS
DE COUPE

m FORETS TAW
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PERCAGE | FORETS TAW

Q

@ Géométrie de I'aréte de coupe ondulée pour un bon controle copeaux. 140°
@ Géométrie cannelée : précision du placement de I'embout. uwcC
@ Changement facile de I'embout.

P M K |§ (N |H

v v

D1
140°

Stock Dimensions (mm) Stock Dimensions (mm)
[T L
Référence E § D1 L2 S1 corrgs?)rgr?dant Référence E é D1 L2 S1 correcs(;)rg:dant
= S
TAWNH1400T |@|0| 14.0 7.6 50 |TAWSNH| | TAWNH1850T (@] 185 9.3 7.0
1410T |@/0| 141 76 50 |1400S16 1860T |®|0| 186 9.3 7.0
14207 (@0 142 | 76 | 50 |1j008m8 1870T (80| 187 | 93 | 70 |TAWSN
14307 |®@0| 143 7.6 50 | TAWLNH 1880T (®|0| 1838 9.3 7.0 [1900S25
14407 (@0 14.4 7.6 5.0 1400816 1890T |(®|0| 18.9 9.3 7.0 TAWMN
14507 |@|0| 145 75 5.0 1900T @0 19.0 9.2 7.0 |1900S25
14607 |®|0| 14.6 75 5.0 19107 (@0 19.1 9.2 70 | TAWLN
1470T |®|0| 14.7 7.5 50 | TAWSNH 19207 |®|0| 19.2 9.2 7.0 |1900S25
1480T (@] 14.8 7.5 5.0 | 1500520 1930T (@] 19.3 9.2 7.0
14907 |@|0| 14.9 75 50 | TAWMNH 1940T |®0| 19.4 9.2 7.0
1500T |®|0| 15.0 7.4 5.0 | 1500520 1950T |®|0| 195 9.1 7.0
15107 |@|0| 15.1 7.4 50 | TAWLNH 19607 (@0 19.6 9.1 7.0
15207 |®|0| 15.2 7.4 50 |1500S20 19707 (@0 19.7 9.1 7.0 | TAWSN
15307 |@|0| 15.3 7.4 5.0 19807 (@0 19.8 9.1 7.0 | 2000S25
15407 |@|0| 15.4 7.4 5.0 19907 (@0 19.9 9.1 70 | TAWMN
1550T |®|0| 155 7.9 6.0 2000T (@0 20.0 9.0 7.0 | 2000S25
15607 |®|0| 15.6 7.9 6.0 2010T |J|O| 20.1 9.0 70 | TAWLN
1570T |@|O| 15.7 7.9 6.0 |TAWSN 2020T |Z|O| 20.2 9.0 7.0 | 2000S25
15807 |®|0| 15.8 7.9 6.0 |1600S20 2030T |J|0| 203 9.0 7.0
15907 |@|0| 15.9 7.9 6.0 | TAWMN 2040T |Z|O| 204 9.0 7.0
16007 |®|0| 16.0 7.8 6.0 |1600S20 2050T |®0| 205 8.9 7.0
16107 |@|0| 16.1 7.8 6.0 | TAWLN 2060T |J|0| 20.6 8.9 7.0
1620T |®|O| 16.2 7.8 6.0 |1600S20 2070T |O|O| 20.7 8.9 70 | TAWSN
1630T (@0 16.3 7.8 6.0 2080T |O0|0| 20.8 8.9 7.0 |?2100S25
1640T |®0| 16.4 7.8 6.0 2090T |J|O| 20.9 8.9 70 | TAWMN
1650T (@0 16.5 7.7 6.0 2100T (@] 21.0 8.8 7.0 |?2100S25
1660T |®|0| 16.6 7.7 6.0 2110T |00 211 8.8 70 | TAWLN
1670T (®|0| 16.7 7.7 6.0 |TAWSN 2120T |00 21.2 8.8 7.0 |?2100S25
1680T |®|0| 16.8 7.7 6.0 |1700S20 2130T |OJ|0| 21.3 8.8 7.0
1690T |®|0| 16.9 7.7 6.0 | TAWMN 21407 |O|0| 21.4 8.8 7.0
17007 |@|0| 17.0 7.6 6.0 |1700S20 2150T (@0 215 10.6 8.0
17107 |@|O0| 17.1 7.6 6.0 | TAWLN 2160T |O0/O| 21.6 10.6 8.0
1720T |@|O| 17.2 7.6 6.0 |1700S20 2170T |0|O| 217 10.6 80 |TAWSN
1730T (@0 17.3 7.6 6.0 2180T (OO 21.8 10.6 8.0 |?2200S25
17407 |@|0| 17.4 7.6 6.0 2190T |J|0| 21.9 10.6 8.0 | TAWMN
1750T (@O 175 75 6.0 2200T (@0 22.0 10.5 8.0 |?2200S25
17607 |®|0| 17.6 75 6.0 22107 |0|0| 221 10.5 8.0 | TAWLN
1770T |@|O| 17.7 75 6.0 | TAWSN 22207 |O|O| 22.2 10.5 8.0 |?2200S25
17807 |@|0| 17.8 75 6.0 |1800S20 2230T (00| 22.3 10.5 8.0
17907 |@|0| 17.9 75 6.0 | TAWMN 2240T |O|O| 22.4 10.5 8.0
18007 |®|0| 18.0 7.4 6.0 |1800S20 2250T (@0 225 10.4 8.0 | TAWSN
18107 |@|0| 181 7.4 60 |TAWLN 2260T [O|0| 226 | 104 gl 2300525
1820T |®0| 182 | 74 | 60 [1800S20 2270T (00| 227 | 104 | 80 |hooiee
18307 |@/0| 183 7.4 6.0 2280T |0|0| 22.8 10.4 80 | TAWLN
18407 |@|0| 18.4 7.4 6.0 2290T |0|0| 22.9 10.4 8.0 |2300S25

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



Stock Dimensions (mm) Stock Dimensions (mm)
RS L“'_: 5 corré:s(;)rgr?dant eimenes % 5 corrgs%rgr?dant
§ § D1 L2 S1 § § D1 L2 S1
TAWNH2300T (@] 23.0 10.3 8.0 |TAWSN TAWNH2750T |@|O| 27.5 12.3 10.0
2310T |0|0| 231 | 103 8.0 |2300S25 2760T |00 276 | 123 10.0
2320T |00 232 | 103 80 [Jaovens 2770T (O[O 277 | 123 | 100 |tawsN
2330T (O] 23.3 10.3 8.0 TAWLN 2780T (/O] 27.8 12.3 10.0 2800S32
23407 [0|0| 234 | 103 8.0 |2300S25 2790T (00| 279 | 123 | 100 |tAwwmN
2350T (@0 235 10.2 8.0 2800T (@] 28.0 12.2 10.0 2800S32
2360T |00 236 | 102 8.0 2810T |0|0| 281 | 122 | 100 |TAwLN
2370T |00 237 | 102 80 |TawsN 2820T |0|0| 282 | 122 | 100 |2800S32
2380T [0 23.8 10.2 8.0 2400S32 2830T ()] 28.3 12.2 10.0
2390T |00 239 | 102 80 |TAWMN 2840T |0j0| 284 | 122 | 100
2400T (@ )] 24.0 10.1 8.0 2400S32 2850T (@0 285 12.1 10.0
24107 [O|0| 241 | 101 8.0 |TAWLN 2860T |00 286 | 121 10.0
24207 |O|0| 242 | 101 8.0 |2400S32 2870T |0|0| 287 | 121 | 100 |TawsN
2430T (L] 24.3 10.1 8.0 2880T [ 28.8 12.1 10.0 2900S32
24407 |U|Of 24.4 10.1 8.0 2890T [ 28.9 12.1 10.0 TAWMN
2450T (@) 245 11.7 9.0 2900T (®@|CJf 29.0 12.0 10.0 2900S32
2460T (00| 246 | 11.7 9.0 2910T (00| 291 | 12.0 100 |TAWLN
2470T 00| 247 | 117 90 [TAWSN 20207 (00| 202 | 120 10.0 |2900S32
2480T |00 24.8 11.7 9.0 2500532 2930T (OO 29.3 12.0 10.0
2490T |0|0| 249 | 117 9.0 [TAWMN 20407 |00 294 | 120 10.0
2500T (@0 25.0 11.6 9.0 [2500S32 2950T |®|J| 295 11.9 10.0
2510T |H|Of 25.1 11.6 9.0 |[TAWLN 2960T |00 29.6 11.9 10.0
2520T |O|0| 252 | 116 9.0 |2500S32 2970T |0|0| 297 | 119 | 100 |tawsN
25307 |U|0f 25.3 11.6 9.0 2980T (/] 29.8 11.9 10.0 3000S32 %
2540T |00 254 | 116 9.0 2990T OO 299 | 119 | 100 |tawmn| F
2550T |®|Lf 25.5 11.5 9.0 3000T |@ 0] 30.0 11.8 10.0 3000S32 fi)
2560T |00 256 | 115 9.0 3010T |00] 301 | 118 | 100 |7awin | &
2570T |00 257 | 115 9.0 |TAwsN 3020T |0j0| 302 | 11.8 | 100 (3000832 O
2580T |J|0| 25.8 | 11.5 9.0 [2600S32 3030T || 303 | 11.8 10.0 L
2590T 00| 259 | 115 9.0 [TAWMN 3040T ||| 304 | 11.8 10.0 I
2600T (® ] 26.0 11.4 9.0 2600S32 -
26107 (L0 26.1 11.4 9.0 |TAWLN p
2620T |U|Of 26.2 11.4 9.0 2600832 I
2630T (L0 26.3 11.4 9.0 '
2640T [LU|O| 26.4 11.4 9.0
2650T |®|0 26.5 11.3 9.0
2660T (O] 26.6 11.3 9.0
2670T (L0 26.7 11.3 9.0 |[TAWSN
2680T |U|U[ 26.8 11.3 9.0 2700S32
2690T (L0 26.9 11.3 9.0 |TAWMN
2700T |®|Of 27.0 11.2 9.0 2700S32
2710T (H|Of 27.1 11.2 9.0 |TAWLN
27207 |00 27.2 11.2 9.0 2700S32
2730T |O|Of 27.3 11.2 9.0
27407 |O|Of 27.4 11.2 9.0
CONDITIONS
DE COUPE

-



PERCAGE (A PLAQUETTES IND

TAW

CONDITIONS DE COU
Diamétre foret 614.0—615.4 $15.5—¢18.4 $18.5—621.4
Matiére Conditions|Vitesse de coupe Avance Vitesse de coupe Avance Vitesse de coupe Avance
Dureté (m/min) (mm/tour) (m/min) (mm/tour) (m/min) (mm/tour)
Acier doux <180HB 70 (60—90) | 0.20 (0.15—0.25) | 80 (60—100) | 0.25 (0.20—0.30) | 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30)
Acier carbone 180—280HB | 70 (60—90) | 0.20 (0.15—0.25) | 80 (60—100) | 0.25 (0.20—0.30) | 80 (60—100) | 0.25 (0.20—0.30)
Acier allie 280—350HB | 60 (50—80) | 0.15(0.12—0.18) | 70 (50—90) | 0.20 (0.15—0.25) | 70 (50—90) | 0.20 (0.15—0.25)
Acier inoxydable <200HB 50 (40—60) | 0.15(0.12—0.18) | 50 (40—60) | 0.15 (0.12—0.18) | 60 (50—70) | 0.20 (0.15—0.22)
Fonte Régstancedlaacfon | 70 (50—90) | 0.20 (0.15—0.25) | 80 (60—90) | 0.25 (0.20—0.30) | 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30)
Fonte ductile | Régepee@iatedion | 70 (50—90) | 0.20 (0.15—-0.25) | 80 (60—90) | 0.25(0.20—0.30) | 80 (60—90) | 0.25(0.20—0.30)
Diamétre foret $21.5—624.4 $24.5—627.4 $27.5—630.4
Matiere Conditions| Vitesse de coupe Avance Vitesse de coupe Avance Vitesse de coupe Avance
Dureté (m/min) (mml/tour) (m/min) (mm/tour) (m/min) (mm/tour)
Acier doux <180HB | 100 (80—120) | 0.30 (0.25—0.35) | 110 (80—120) | 0.30 (0.25—0.35) | 110 (80—120) | 0.30 (0.25—0.35)
Acier carbone 180—280HB | 90 (70—110) | 0.30 (0.25—0.35) | 100 (80—120) | 0.30 (0.25—0.35) | 100 (80—120) | 0.30 (0.25—0.35)
Acier allié 280—350HB | 80 (60—100) | 0.25 (0.20—0.30) [ 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30) | 90 (70—110) | 0.25 (0.20—0.30)
Acier inoxydable <200HB 60 (50—70) | 0.20 (0.15—0.22) | 70 (60—80) | 0.25(0.20—0.28) | 70 (60—80) | 0.25 (0.20—0.28)
Fonte Régtance 212 1con | 100 (80—110) | 0.35 (0.25—0.40) | 110 (90—120) | 0.35 (0.25—0.40) | 110 (90—120) | 0.40 (0.30—0.45)
Fonte ductile | Régstencediatecion | g4 (50—100) | 0.30 (0.25—0.35) | 100 (80—110) | 0.30 (0.25—0.35) | 100 (80—110) | 0.30 (0.25—0.35)

(Nota 1) Pour l'usinage d'aciers de construction et aciers inoxydable, nous recommandons les embouts monobloc avec chanfrein de type H.
(Nota 2) L'utilisation est recommandé uniquement sur une machine de rigidité suffisante. Le systéme d'arrosage interne est recommandé
pour l'usinage d'acier inoxydable. (L'usinage avec micro-pulvérisation et brouillard d'huile ne doivent pas étre utilisés)

M LARGEUR LISTEL

utilisant les symboles ci-dessous.

(Référence embout monobloc)

TAW

N : Usage généra
B : Pour les ponts

R
PERCAGE |FORETS TAW

M MODE D'EMPLOI

T A W N H 1
? f
Nom produit H:TypeH

Aucun : Type U

Si une plaguette avec une préparation autre est requise, veuillez commander en

(Préparation standard)

4 0 0 T ©

?

Symbole de
préparation

Diamétre de I'embout

Honing (listel)

Honing (listel) Largeur listel (mm)
F 0
G 0.02—0.05
H 0.05—0.10
-(Standard) 0.10—0.15
K 0.15—0.20
S 0.20—0.25
M 0.25—0.30

INSTALLATION DE L'EMBOUT MONOBLOCH»

@ Déserrer la vis de fixation pour installer I'embout. (Embout type H)
@ Desserrer la vis de fixation pour installer I'embout monobloc. (Embout type U)
@ Ajuster correctement les cannelures de I'embout monobloc et du corps du foret, puis faire coulisser I'embout jusqu'au fond du logement.
@ Serrer la vis de fixation en tenant I'embout comme indiqué. (Figure 1)
@ Vérifier qu'il n'existe aucun espace entre I'embout et le corps du foret. (Figure 2)

REMPLACEMENT DE L'EMBOUT MONOBLOC»

OK

X

Figure 1

Figure 2

Espacement

@ Nettoyer complétement les cannelures du corps du foret avant d'installer un nouvel embout.
Enlever la saleté dans les cannelures du corps en utilisant la plaque de nettoyage fournie.



({AGiers e Gonstructions des ponts métallcues)

—0.033

s === 1

oD1

e Porte-outil Embout monobloc Dimensions (mm)
Plage dia.| § Dia. o % % f
foret Q > 0C
o | @ Référence 2 F%ret Référence E | Ls | L2 | L1 | Da
n 1 = - -
(mm) | (/d) (mm) g cone | Clé | Plaque | gt
245 TAWB2450T | %
3 | TAWSB2500S32 | e ) TAWBH2450T| @ | 88.6/110.6|170.6| 32 [WS406023T| TKY25T |WPT4405| MK1KS
202 oug | TAWB2460T | O
24.7 ' TAWBH2460T| O
5 | TAWMB2500S32 | O TAWB2470T | * [140.6(165.6(225.6| 32 |WS406023T| TKY25T |WPT4405| MK1KS
24.1 TAWBH2470T| @
TAWB2650T | O
265 3 TAWSB2700S32 (@ | 26.5 TAWBH2650T O 94.6|115.6|175.6| 32 [WS406024T| TKY25T | WPT4405| MK1KS
26.7 TAWB2670T | *
5 | TAWMB2700S32 || 26.7 TAWBH2670T| ® 151.6|175.6|235.6| 32 |WS406024T| TKY25T | WPT4405| MK1KS

(Note 1) Les dimensions entre parenthéses représentent les dimensions avec lesquelles on utilise des embouts monobloc de type TAWN-U.
(Note 2) Veuillez nous contacter pour les géométries qui ne seraient pas dans ce catalogue (e.g. différents diamétres et longueurs peuvent étre fabriqués sur demande).

2
(EMBOUT MONOBLOC ”
i i =
Stl_(l)_ck Dimensions (mm) Corps Largeur w
Forme Référence B - ndant listel Géomeétrie @
& D1 L2 S1 corresponda (mm) E
Type U TAWBH2450T | ® | 245 11.7 9.0 1
0 TAWSB2500S32
2460T 246 1.7 9.0 TAWMB2500932 45 =
2470T | ® | 247 1.7 9.0 0.20—0.25 -
2650T [ | 2655 | 11.3 | 9.0 | TAWSB2700S32
2670T | ® | 267 | 11.3 | 9.0 | TAWMB2700832 - - .

E RECOMMANDEES

Diametre foret $24.5, $24.6, $24.7 $26.5, $26.7
Al Conditions | Vitesse de coupe Avance Vitesse de coupe Avance
Dureté (m/min) (mm/tour) (m/min) (mm/tour)
Résistance a la traction < 400500 Nimm? 70 (60—80) 0.30 (0.25—0.35) 70 (60—80) 0.30 (0.25—0.35)
Acier de o s ; > _ — _ _
candiEien Résistance & la traction < 490610 N/mm: 65 (55—75) 0.30 (0.25—0.35) 65 (55—75) 0.30 (0.25—0.35)
Résistance 4 la traction < 570~720 Nimm? 60 (50—70) 0.30 (0.25—0.35) 60 (50—70) 0.30 (0.25—0.35)

(Note) L'utilisation est recommandé uniquement sur une machine de rigidité suffisante. Le systéme d'arrosage interne est recommandé pour
l'usinage d'acier inoxydable. (L'usinage avec micro-pulvérisation et brouillard d'huile ne doivent pas étre utilisés)
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Pour un usinage stable et une large gamme
d'application.

Nuisance sonore réduite et solidité du corps,
4 arétes de coupe par plaquette, donc
économique.
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Foret a plaquettes indexables

TAF

M Caracteristigues

‘Haute rigidite
(DLa nouvelle conception de I'ame, plus large, réduit le broutement.
(@Réduction du bruit de coupe.

@Amélioration de la rigidité du siége de la plaquette pour un
meilleur positionnement de celle-ci.

Plaguette économique

Aréte de coupe intérieure (2 arétes)

Aréte

intérieure

'Selection de la nuance

Aréte
extérieure

yiérieure <
O)
4
Z

J

/" Aréte
intérieure

Aréte

Aréte de coupe extérieure (2 arétes)

Utilisation économique des quatre arétes

nance| VIPISTF | UP20M | GP20M | UEBO20| US735 F5010
Brise-copeaux GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT
U171 Acier doux | Acier doux
Acier carbone Acier carhone
Acier allié Acier Acier allié Aci
UE Acier inoxydable inoxydable Acier inoxydable . cler |
Fonte grise Fonte grise noxydable
Fonte ductile Fonte ductile
) Acier carbone Fonte grise
u3 Fonte ductile Acier allié Fonte ductile

M Désignation

Diameétre du corps g 40

R -+ Symbole du type de corps F : type a collerette

Diametre du foret g 32.00

------------ Symbole du rapportL/D S:2D, M:3D, L:4D

Symbole du foret TAF

LEEEEEY - Type : foret a plaquettes indexables

FORETS TAF




PERCAGE (A PLAQUETTES INDEXA_

@ Haute rigidité.
y y @ Nuances et brise-copeaux variés.

P M K |§ (N |H

2Ds (Arrosage central)

Q

s lola _| [ === ‘ é é
L3
L2 |
L1
* Le trou fileté sur la collerette n'est pas un trou de lubrification.

Dia. £ o0 Dimensions (mm) .

Foret § Référence E “é é Référence plaquette \\\&% /
D1 # |So| Dsa | D7 | Ds L1 | L2 | L3 4

(mm) | (i/d) ° Vis de serrage clé
2 TAFS1200F20 ® | 2 20 | 25 |PT1/8| 82| 39 | 29 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO6F
120 | 3 TAFM1200F20 ® | 2|20 | 25 |PT1/8| 94| 51 | 41 | GCMT040204-U: TS2 TKYO06F
4 TAFL1200F20 ® | 2 |20 | 25 |PT1/8| 106 | 63 | 53 | GCMT040204-U: TS2 TKYO6F
2 TAFS1250F20 ® | 2 |20 | 25 |PT1/8| 82| 39 | 29 | GCMT040204-U: TS2 TKYO6F
125 | 3 TAFM1250F20 ® | 2|20 | 25 |PT1/8| 94| 51 | 41 | GCMT040204-U: TS2 TKYO6F
4 TAFL1250F20 ® | 2 20 | 25 |PT1/8| 106 | 63 | 53 [ GCMT040204-U: TS2 TKYO6F
2 TAFS1300F20 ® | 2|20 | 25 |PT1/8| 84| 41 | 31 | GCMT040204-U: TS2 TKYO06F
13.0 | 3 TAFM1300F20 ® | 2 |20 | 25 |PT1/8| 97| 54 | 44 | GCMT040204-U: TS2 TKYO06F
4 TAFL1300F20 ® | 2|20 | 25 |PT1/8| 110 | 67 | 57 | GCMT040204-U: TS2 TKYO06F
2 TAFS1350F20 ® | 2 |20 | 25 |PT1/8| 84| 41 | 31 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO6F
135 | 3 TAFM1350F20 ® | 2 |20 | 25 |PT1/8| 97| 54 | 44 | GCMT040204-U: TS2 TKYO6F
LL 4 TAFL1350F20 ® | 2 | 20 | 25 |PT1/8| 110 | 67 | 57 | GCMT040204-U: TS2 TKYO06F
|<_E 2 TAFS1400F20 ® | 2 |20 | 25 |PT1/8| 86| 43 | 33 | GCMT040204-U: TS2 TKYO06F
wn 140 | 3 TAFM1400F20 ® | 2 20 | 25 |PT1/8| 100 | 57 | 47 | GCMT040204-U:: TS2 TKYO6F
E 4 TAFL1400F20 ® (2| 20 | 25 |PTL/8| 114 | 71 | 61 | GCMT040204-U: TS2 TKYO06F
g 2 TAFS1450F20 ® | 2 | 20 | 25 |PT1/8| 86| 43 | 33 | GCMT040204-U: TS2 TKYO6F
E 145 | 3 TAFM1450F20 ® | 2 | 20 | 25 |PT1/8| 100 | 57 | 47 | GCMT040204-U: TS2 TKYO6F
W 4 TAFL1450F20 ® | 2 | 20 | 25 |PT1/8| 114 | 71 | 61 | GCMT040204-U: TS2 TKYO06F
— % 2 | TAFS1500F20 o |22 | 25 [PT/8| 88| 45 | 35 | GPMT060204-U: TS2 TKYOBF
e & 150 | 3 TAFM1500F20 ® | 2 | 20 | 25 |PT1/8| 103 | 60 | 50 | GPMT060204-U: TS2 TKYO06F
e 4 TAFL1500F20 ® | 2 20 | 25 |PT1/8| 118 | 75 | 65 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO6F
. 2 | TAFS1550F20 o 22025 [PTus] 88| 45 | 35 | GPMT060204-UC |  Ts2 TKYO6F
155 | 3 TAFM1550F20 ® | 2|20 | 25 |PT1/8| 103 | 60 | 50 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F
4 TAFL1550F20 ® | 2 | 20 | 25 |PT1/8| 118 | 75 | 65 | GPMT060204-U: TS2 TKYO6F
2 TAFS1600F25 ® | 2 | 25| 35 |PT1/8| 107 | 57 | 38 | GPMT060204-U: TS2 TKYO6F
16.0 | 3 TAFM1600F25 ® | 2 | 25 | 35 |PT1/8| 123 | 73 | 54 | GPMT060204-U: TS2 TKYO06F
4 TAFL1600F25 ® |2 25 | 35 |PT1/8| 139 | 89 | 70 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO6F
165 2 TAFS1650F25 ® | 2 25 | 35 |PT1/8| 107 | 57 | 38 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO6F
3 TAFM1650F25 ® | 2 | 25 | 35 |PT1/8| 123 | 73 | 54 | GPMT060204-U: TS2 TKYO06F
2 TAFS1700F25 ® | 2 | 25 | 35 |PT1/8| 109 | 59 | 41 | GPMT060204-U: TS2 TKYO6F
170 | 3 TAFM1700F25 ® | 2 |25 | 35 |PT1/8| 126 | 76 | 58 | GPMT060204-U: TS2 TKYO6F
4 TAFL1700F25 ® | 2 | 25 | 35 |PT1/8| 143 | 93 | 75 | GPMT060204-U: TS2 TKYO06F
2 TAFS1750F25 ® | 2 | 25| 35 |PT1/8| 109 | 59 | 41 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO06F
175 | 3 TAFM1750F25 ® | 2 25 | 35 |PT1/8| 126 | 76 | 58 | GPMT060204-U:: TS2 TKYO6F
4 TAFL1750F25 ® | 2 | 25| 35 |PT1/8| 143 | 93 | 75 | GPMT060204-U: TS2 TKYO06F

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[ : Article non standard - Nous consulter.



Dia. = oo Dimensions (mm) 7
Foret g Référence E éé Référence plaquette §% /
D1 » |8 | Da | D7 Ds L1 L2 L3 ¢
(mm) | (i/d) “® Vis de serrage clé
2 TAFS1800F25 ® | 2 | 25| 35 |PT1/8| 111 | 61| 43 | GPMT070204-U: TS25 TKYOSF
18.0 | 3 TAFM1800F25 ® (2 (25| 35 |PT1/8| 129 | 79| 61| GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
4 TAFL1800F25 ® (2 (25| 35 PT1/8| 147 | 97 | 79 | GPMT070204-Ui TS25 TKYO8F
185 2 TAFS1850F25 ® (2 | 25| 35 |PT1/8| 111 | 61 | 43 GPMT070204-U’1.:.:3' TS25 TKYO8F
3 TAFM1850F25 ® | 2 (25| 35 |PT1/8| 129 | 79| 61 | GPMT070204-U: TS25 TKYO08F
2 TAFS1900F25 ® (2 (25| 35 |PT1/8| 113 | 63| 46 | GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
190 | 3 TAFM1900F25 ® | 2 (25| 35 |PT1/8| 132 | 82| 65| GPMT070204-U: TS25 TKYO08F
4 TAFL1900F25 ® (2 (25| 35 |PT1/8| 151 | 101 | 84 | GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
10,5 2 TAFS1950F25 ® (2 (25| 35 |PT1/8| 113 | 63| 46 GPMT070204-U=I'::: TS25 TKYOSF
S TAFM1950F25 ® | 2 |25 | 35 (PT1/8| 132 | 82| 65| GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
2 TAFS2000F25 ® (2 (25| 35 |PT1/8] 115 | 65| 48 | GPMT070204-U TS25 TKYO08F
20.0 | 3 TAFM2000F25 ® (2 (25| 35 |PT1/8| 135 | 85| 68| GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
4 TAFL2000F25 ® (2 |25 | 35 |PT1/8| 155 | 105 | 88 | GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
2 TAFS2050F25 ® (2 (25| 35 |PT1/8| 115 | 65| 48 | GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
20-5 3 TAFM2050F25 ® (2 (25| 35 |PT1/8| 135 | 85| 68| GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
2 TAFS2100F25 ® (2 (25| 35 |PT1/8| 117 | 67 | 50 | GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
210 | 3 TAFM2100F25 ® (2 (25| 35 PT1/8| 138 | 88| 71| GPMT070204-Ui TS25 TKYO08F
4 TAFL2100F25 ® (2 25| 35 |PT1/8| 159 | 109 | 92 | GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
2 TAFS2150F25 ® | 2 | 25| 35 |PT1/8| 117 | 67 | 50 | GPMT070204-U: TS25 TKYO08F
215 3 TAFM2150F25 ® | 2 (25| 35 |[PT1/8| 138 | 88| 71 | GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
2 TAFS2200F25 ® | 2 (25| 35 |PT1/8| 119 | 69| 53 | GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
220 | 3 TAFM2200F25 ® (2 (25| 35 |PT1/8| 141 | 91| 75| GPMT070204-U: TS25 TKYO8F
4 TAFL2200F25 ® (2 (25| 35 |PT1/8| 163 | 113 | 97 | GPMT070204-U: TS25 TKYO8F LL
295 2 TAFS2250F25 ® | 2 | 25| 35 |[PT1/8| 119 | 69| 53 GPMT070204-U5.:."5' TS25 TKYO8F |<£
3 TAFM2250F25 ® | 2 (25| 35 |PT1/8| 141 | 91| 75| GPMT070204-U: TS25 TKYO08F E
2 TAFS2300F25 ® (2 (25| 35 |PT1/8| 121 | 71| 55| GPMT090304-U: TS3 TKYO08F LLl
230 | 3 TAFM2300F25 ® | 2 (25| 35 |PT1/8| 144 | 94 | 78 | GPMT090304-U: TS3 TKYO08F %
4 TAFL2300F25 ® (2 25| 35 |PT1/8| 167 | 117 | 101 | GPMT090304-U: TS3 TKYO08F LL
2 TAFS2350F25 ® (2 (25| 35 |PT1/8| 121 | 71| 55| GPMT090304-U: TS3 TKYO8F
235 | 3 TAFM2350F25 ® (2 (25| 35 |PT1/8| 144 | 94| 78 | GPMT090304-U: TS3 TKYO8F
4 TAFL2350F25 ® (2 (25| 35 PT1/8| 167 | 117 | 101 | GPMT090304-U TS3 TKYO08F
2 TAFS2400F25 ® | 2 | 25 | 35 |PT1/8| 123 | 73| 58 | GPMT090304-U: TS3 TKYO8F
240 | 3 TAFM2400F25 ® | 2 (25| 35 |PT1/8| 147 | 97 | 82 | GPMT090304-U: TS3 TKYO08F
4 TAFL2400F25 ® | 2 (25 | 35 |PT1/8| 171 | 121 | 106 | GPMT090304-U TS3 TKYO8F
a5 2 TAFS2450F25 ® | 2 | 25| 35 |PT1/8| 123 | 73| 58 GPMT090304-U=~‘£¢: TS3 TKYO8F
3 TAFM2450F25 ® | 2 |25 | 35 (PT1/8| 147 | 97 | 82 | GPMT090304-U:} TS3 TKYO8F
2 TAFS2500F32 ® | 2 | 32| 42 |(PT1/8| 130 | 75| 60| GPMT090304-U: TS3 TKYO08F
250 S TAFM2500F32 ® ( 2 | 32 | 42 |PT1/8| 155 | 100 | 85 GPMT090304-U‘1.:.:3' TS3 TKYO8F
4 TAFL2500F25 ® | 2 |25 | 35 |PT1/8| 180 | 125 | 110 | GPMT090304-U TS3 TKYO08F
4 TAFL2500F32 ® | 2 (32 | 42 |PT1/8| 180 | 125 | 110 | GPMT090304-U TS3 TKYO8F
2 TAFS2550F32 ® | 2 (32| 42 |PT1/8|130| 75| 60 | GPMT090304-U: TS3 TKYO8F
25:5 3 TAFM2550F32 ® (2 32| 42 |PT1/8| 155 | 100 | 85 | GPMT090304-U: TS3 TKYO8F
2 TAFS2600F32 ® (2 (32 42 |PT1/8| 132 | 77| 62| GPMT090304-U: TS3 TKYO8F
26.0 | 3 TAFM2600F32 ® (2 (32| 42 |PT1/8| 158 | 103 | 88 | GPMT090304-U: TS3 TKYO8F
4 TAFL2600F32 ® (2 (32| 42 |PT1/8| 184 | 129 | 114 | GPMT090304-U TS3 TKYO08F
2 TAFS2650F32 ® | 2 (32| 42 |PT1/8| 132 | 77| 62 | GPMT090304-U: TS3 TKYO8F
265 | 3 TAFM2650F32 ® | 2 (32| 42 |PT1/8| 158 | 103 | 88 | GPMT090304-U: TS3 TKYO08F
4 TAFL2650F32 ® (2 32| 42 |PT1/8| 184 | 129 | 114 | GPMT090304-U: TS3 TKYO8F
Vol

CONDITIONS ‘
DE COUPE —p5172 .7



PERCAGE (A PLAQUETTES INDEXABLES) L

@ Haute rigidité.
y y @Nuances et brise-copeaux variés.

P M K |§ (N |H

2Ds (Arrosage central)

Q

s lola _| [ === ‘ é é
L3
L2 |
L1
* Le trou fileté sur la collerette n'est pas un trou de lubrification.
Nombre de dents = 4 (gD1 = 49)
. - Dimensions (mm) (O)74

Foret | & o x|5E i & /

S Référence g |ES Référence plaquette & y. /
D1 h|1Sw D4 | D7 Ds L1 L2 | L3 ()

(mm) | (/d) © Vis de serrage Clé

2 TAFS2700F32 ® (2| 32| 42 |PTL/8|134 | 79| 65| GPMT090304-U: TS3 @TKYO08F
270 | 3 TAFM2700F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 161 | 106 | 92 | GPMT090304-U: TS3 @TKYO08F
4 TAFL2700F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 188 | 133 | 119 | GPMT090304-U: TS3 DTKYO8F
275 2 TAFS2750F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8|134| 79| 65| GPMT090304-U:: TS3 @TKYO08F
3 TAFM2750F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 161 | 106 | 92 | GPMT090304-U: TS3 DTKYO08F
% 2 TAFS2800F32 ® ( 2| 32 | 42 |PT1/8|136 | 81| 67 GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
= 28.0 | 3 TAFM2800F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 164 | 109 | 95| GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
ﬁ) 4 TAFL2800F32 ® ( 2| 32 | 42 |PTL1/8| 192 | 137 | 123 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
H:J 2 TAFS2850F32 ® | 2 |32 | 42 \PT1/8|136| 81| 67| GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
O 285 | 3 TAFM2850F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 164 | 109 | 95 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
L 4 TAFL2850F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/8| 202 | 137 | 123 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
_— § 2 TAFS2900F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 138 | 83| 70| GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D
= e 290 | 3 TAFM2900F32 ® (2| 32| 42 |PTL/8|167 | 112 | 99 [ GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
v o 4 TAFL2900F32 ® ( 2| 32 | 42 |PTL1/8| 196 | 141 | 128 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
. 295 2 TAFS2950F32 ® | 2 | 32| 42 |PT1/8|138| 83| 70 GPMT11T308-U=3.:.'3 TS4 @TKY15D
3 TAFM2950F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 167 | 112 | 99 | GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D
2 TAFS3000F32 ® | 2 | 32 | 50 |PT1/8|145| 90| 72| GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D
2 TAFS3000F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4|155| 90| 72| GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D
30.0 3 TAFM3000F32 ® | 2 | 32 | 50 |PT1/8| 175 | 120 | 102 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
3 TAFM3000F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 185 | 120 | 102 [ GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
4 TAFL3000F32 ® ( 2| 32 | 42 |PTL1/8| 205 | 150 | 132 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
4 TAFL3000F40 ® [ 2 | 40 | 50 |PTL1/4| 215 | 150 | 132 [ GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
30.5 2 TAFS3050F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4|155| 90| 72| GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
3 TAFM3050F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 185 | 120 | 102 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
2 TAFS3100F32 ® | 2 | 32 | 50 |PT1/8| 147 | 92| 74| GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
2 TAFS3100F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 157 | 92| 74 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
31.0 3 TAFM3100F32 ® ( 2| 32| 50 |PT1/8|178 | 123 | 105 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D
3 TAFM3100F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PTL1/4| 188 | 123 | 105 [ GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D
4 TAFL3100F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 209 | 154 | 136 | GPMT11T308-U:: TS4 @TKY15D
4 TAFL3100F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 219 | 154 | 136 | GPMT11T308-U: TS4 @TKY15D

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



CONDITIONS

Dia. £ oo Dimensions (mm) % %
Foret | & o X |5t . &
= Référence e |3 Référence plaquette &
D1 % |So| D4 | D7 Ds L1 | L2 | L3
(mm) | (i/d) ° Vis de serrage clé
2 TAFS3200F32 ® (2|32 |50 |PTL/8|149 | 94| 77 | GPMT11T308-U TS4 TKY15D
2 TAFS3200F40 (] 2 40 | 50 |PT1/4| 159 | 94 | 77 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
320 3 TAFM3200F32 ® | 2 | 32 | 50 |PT1/8| 181 | 126 | 109 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
3 TAFM3200F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 191 | 126 | 109 [ GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D
4 TAFL3200F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 213 | 158 | 141 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
4 TAFL3200F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PTL1/4| 223 | 158 | 141 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
2 TAFS3300F32 ® (2|32 |50 |PTL/8|151 | 96| 79 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
2 TAFS3300F40 ® 2 40 50 |PT1/4| 161 96 79 [ GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
33.0 3 TAFM3300F32 ® 2 32 | 50 |PT1/8| 184 | 129 | 112 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D
3 TAFM3300F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 194 | 129 | 112 [ GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
4 TAFL3300F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 217 | 162 | 145 | GPMT11T308-U:: TS4 TKY15D
4 TAFL3300F40 ® ( 2| 40 | 50 |PTL1/4| 227 | 162 | 145 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
2 TAFS3400F32 ® | 2 | 32| 50 |PT1/8| 153 | 98| 82| GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
2 TAFS3400F40 [ ] 2 40 | 50 |PT1/4| 163 | 98 | 82| GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
340 3 TAFM3400F32 ® 2 32 50 |PT1/8| 187 | 132 | 116 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
8 TAFM3400F40 L] 2 40 | 50 |PT1/4| 197 | 132 | 116 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
4 TAFL3400F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 231 | 166 | 150 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
4 TAFL3400F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 231 | 166 | 150 | GPMT11T308-U: TS4 TKY15D
2 TAFS3500F32 ® | 2 | 32 | 50 |PT1/8| 155 | 100 | 84 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
2 TAFS3500F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PTL1/4| 165 | 100 | 84 [ GPMT140408-U TS55 TKY25D
35.0 3 TAFM3500F32 ® (2| 32 | 50 |PT1/8|190 | 135 | 119 | GPMT140408-U TS55 TKY25D
S TAFM3500F40 (] 2 40 | 50 |PT1/4| 200 | 135 | 119 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL3500F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 235 | 170 | 154 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D LL
4 TAFL3500F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 235 | 170 | 154 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D |<£
2 TAFS3600F32 ® | 2 | 32 | 50 |PT1/8| 157 | 102 | 86 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D )
2 TAFS3600F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 167 | 102 | 86 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D E
36.0 3 TAFM3600F32 ® (2| 32 | 50 |PT1/8|193 | 138 | 122 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D %
S TAFM3600F40 ® 2 40 50 |PT1/4| 203 | 138 | 122 | GPMT140408-U: TSES TKY25D LL
4 TAFL3600F32 ® 2 32 | 42 |PT1/8| 229 | 174 | 158 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
4 TAFL3600F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 239 | 174 | 158 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
2 TAFS3700F32 ® | 2 | 32 | 50 |PT1/8| 159 | 104 | 89 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
2 TAFS3700F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 169 | 104 | 89 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
3 TAFM3700F32 ® ( 2| 32 | 50 |PT1/8|196 | 141 | 126 | GPMT140408-U TS55 TKY25D
37.0 8 TAFM3700F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 206 | 141 | 126 | GPMT140408-U:> TS55 TKY25D
4 TAFL3700F32 ® 2 32 42 |PT1/8| 233 | 178 | 163 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
4 TAFL3700F40 L J 2 40 | 50 |PT1/4| 243 | 178 | 163 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
2 TAFS3750F32 ® | 2 | 32 | 50 |PT1/8| 159 | 104 | 89 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
2 TAFS3750F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 169 | 104 | 89 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
3 TAFM3750F32 [ ] 2 32 | 50 |PT1/8| 196 | 141 | 126 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
375 3 TAFM3750F40 ([ 2 40 50 |PT1/4| 206 | 141 | 126 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL3750F32 [ ] 2 32 | 42 |PT1/8| 233 | 178 | 163 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
4 TAFL3750F40 (] 2 40 | 50 |PT1/4| 243 | 178 | 163 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
2 TAFS3800F32 ® | 2 | 32 | 50 |PT1/8| 161 | 106 | 91 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
2 TAFS3800F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 171 | 106 | 91 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
38.0 3 TAFM3800F32 ® | 2 | 32 | 50 |PT1/8| 199 | 144 | 129 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
3 TAFM3800F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PTL1/4| 209 | 144 | 129 | GPMT140408-U TS55 TKY25D
4 TAFL3800F32 ® ( 2| 32 | 42 |PTL/8| 247 | 182 | 167 | GPMT140408-U TS5 TKY25D
4 TAFL3800F40 ® 2 40 50 |PT1/4| 247 | 182 | 167 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
Val



PERCAGE (A PLAQUETTES INDEXABLES) L

@ Haute rigidité.
y y @Nuances et brise-copeaux variés.

P M K |§ (N |H

2Ds (Arrosage central)

Q

R . =— 138
- L3
L2 |
L1
* Le trou fileté sur la collerette n'est pas un trou de lubrification.

Nombre de dents = 4 (gD1 = 49)
Dia. £ oo Dimensions (mm) oy %

Foret | & » X |5¢ L &

& Référence 8 |ed Référence plaquette &

D1 17} g o| D4 | D7 Ds L1 L2 L3
(mm) | (i/d) ° Vis de serrage clé

2 TAFS3900F32 ® | 2 | 32 | 50 |PT1/8| 163 | 108 | 94 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
2 TAFS3900F40 ® ( 2| 40 | 50 |PT1/4| 173 | 108 | 94 [ GPMT140408-U: TS55 TKY25D
390 3 TAFM3900F32 ® ( 2| 32| 50 |PT1/8| 202 | 147 | 133 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
3 TAFM3900F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 212 | 147 | 133 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
4 TAFL3900F32 ® | 2 | 32 | 42 |PT1/8| 251 | 186 | 172 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
% 4 TAFL3900F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 251 | 186 | 172 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
= 2 TAFS4000F32 ® | 2 | 32 | 50 |PT1/8| 165 | 110 | 96 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
ﬁ) 2 TAFS4000F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 175 | 110 | 96 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
H:J 40.0 3 TAFM4000F32 ® | 2 | 32 | 50 |PT1/8| 205 | 150 | 136 | GPMT140408-U TS55 TKY25D
@) ' 3 TAFM4000F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 215 | 150 | 136 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
L 4 TAFL4000F32 ® ( 2| 32 | 42 |PT1/8| 245 | 190 | 176 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
—("'S 4 TAFL4000F40 ® ( 2| 40 | 50 |PT1/4| 255 | 190 | 176 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
=§ 2 TAFS4100F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 177 | 112 | 98 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
(E 410 | 3 TAFM4100F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 218 | 153 | 139 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL4100F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 259 | 194 | 180 | GPMT140408-U: TS5 TKY25D
. 2 TAFS4200F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 179 | 114 | 101 | GPMT140408-U:: TS55 TKY25D
420 | 3 TAFM4200F40 ® ( 2| 40 | 50 |PTl/4| 221 | 156 | 143 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL4200F40 ® ( 2| 40 | 50 |PT1/4| 263 | 198 | 185 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
2 TAFS4300F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 181 | 116 | 103 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
430 | 3 TAFM4300F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 224 | 159 | 146 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL4300F40 ® | 2 | 40 | 50 |PT1/4| 267 | 202 | 189 | GPMT140408-U TS5 TKY25D
2 TAFS4400F40 ® ( 2 | 40 | 50 |PT1/4| 183 | 118 | 106 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
440 | 3 TAFM4400F40 ® ( 2| 40 | 50 |PT1/4| 227 | 162 | 150 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL4400F40 ® ( 2| 40 | 50 |PT1/4| 271 | 206 | 194 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D
2 TAFS4500F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 185 | 120 | 108 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
450 | 3 TAFM4500F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 230 | 165 | 153 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL4500F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 275 | 210 | 198 | GPMT140408-U TS5 TKY25D
2 TAFS4600F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 187 | 122 | 110 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
46.0 | 3 TAFM4600F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 233 | 168 | 156 | GPMT140408-U: TS55 TKY25D
4 TAFL4600F40 ® ( 2 | 40 | 54 |PT1/4| 279 | 214 | 202 | GPMT140408-U:: TS5 TKY25D

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



. e Dimensions (mm) (O)74
IPolﬁa't 2 e % |5 g e & /
S Référence g |IES Référence plaquette & / /
D1 h|1Sw D4 | D7 Ds L1 | L2 | L3 @
(mm) | (/d) © Vis de serrage Clé
2 TAFS4700F40 ® ( 2| 40 | 54 |PTl/4|189 | 124 | 113 | GPMT140408-U: TS55 @TKY25D
47.0 | 3 TAFM4700F40 ® ( 2 | 40 | 54 |PTL1/4| 236 | 171 | 160 | GPMT140408-U: TS55 @TKY25D
4 TAFL4700F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 283 | 218 | 207 | GPMT140408-U: TS5 @TKY25D
2 TAFS4800F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 191 | 126 | 115 | GPMT140408-U: TS55 @TKY25D
48.0 | 3 TAFM4800F40 ® | 2 | 40 | 54 |PT1/4| 239 | 174 | 163 | GPMT140408-U: TS55 @TKY25D
4 TAFL4800F40 ® ( 2 | 40 | 54 |PTL1/4| 287 | 222 | 211 | GPMT140408-U: TS5 @TKY25D
2 TAFS4900F40 ® ( 4| 40 | 58 |PT1/4| 198 | 133 | 118 | GPMT090304-U:: TS3 @TKYO08F
49.0 | 3 TAFM4900F40 ® ( 4| 40 | 58 |PTLl/4| 247 | 182 | 167 | GPMT090304-U:: TS3 @TKYO08F
4 TAFL4900F40 ® | 4 | 40 | 58 |PT1/4| 296 | 231 | 216 | GPMT090304-U: TS3 DTKY08F
2 TAFS5000F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4| 200 | 135 | 120 | GPMT090304-U:; TS3 DTKY08F
50.0 | 3 TAFM5000F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4| 250 | 185 | 170 | GPMT090304-U: TS3 @TKYO08F
4 TAFL5000F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4| 300 | 235 | 220 | GPMT090304-U:; TS3 @TKYO08F
2 TAFS5100F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4| 202 | 137 | 122 | GPMT090304-U: TS3 @TKYO08F
510 | 3 TAFM5100F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4| 253 | 188 | 173 | GPMT090304-U: TS3 @TKYO08F
4 TAFL5100F40 AX| 4 | 40 | 58 |PT1/4| 304 | 239 | 224 | GPMT090304-U:; TS3 DTKYO8F
2 TAFS5200F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4| 204 | 139 | 125 | GPMT090304-U: TS3 DTKY08F
520 | 3 TAFM5200F40 A*( 4 [ 40 | 58 |PT1/4| 256 | 191 | 177 | GPMT090304-U: TS3 DTKYO08F
4 TAFL5200F40 A*| 4 | 40 | 58 |PT1/4| 308 | 243 | 229 | GPMT090304-U:; TS3 @TKYO08F
2 TAFS5300F40 A*( 4 | 40 | 63 |PT1/4| 206 | 141 | 127 | GPMT090304-U: TS3 @TKYO08F
530 | 3 TAFM5300F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 259 | 194 | 180 | GPMT090304-U:: TS3 @TKYO08F
4 TAFL5300F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 312 | 247 | 233 | GPMT090304-U:; TS3 DTKYO08F
2 TAFS5400F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 208 | 143 | 128 | GPMT090304-U:; TS3 @TKYO8F
540 | 3 TAFM5400F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 262 | 197 | 182 | GPMT090304-U: TS3 DTKYO08F LL
4 TAFL5400F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 316 | 251 | 236 | GPMT090304-U: TS3 @TKYO08F |<£
2 TAFS5500F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 210 | 145 | 130 | GPMT090304-U: TS3 @TKYO08F E
550 | 3 TAFM5500F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 265 | 200 | 185 | GPMT090304-U:; TS3 @TKYO08F L
4 TAFL5500F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 320 | 255 | 240 | GPMT090304-U:; TS3 DTKYO08F %
2 TAFS5600F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 212 | 147 | 132 | GPMT090304-U: TS3 @TKYO08F L
56.0 | 3 TAFM5600F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 268 | 203 | 188 | GPMT090304-U:; TS3 DTKY08F |
4 TAFL5600F40 A*| 4 | 40 | 63 |PT1/4| 324 | 259 | 244 | GPMT090304-U:; TS3 DTKYO8F :
(Nota) % Les items avec un astérisque (%) seront remplacés par les produits a la page D088. |
o

CONDITIONS ‘



PERCAGE (A PLAQUETTES INDEXABLES) L

@ Haute rigidité.
y y @Nuances et brise-copeaux variés.

P/M‘/K‘/S N |H

® Rigidité augmentée

D8 (Arrosage central)

o = i L3 &
[ ol @~~~ ] e 8 ®
—— @ S E
L3
CZ
* Le trou fileté sur la collerette n'est pas un trou de lubrification. - L1 -
i Dimensions (mm) DL
Dia. | § % 4
Foret % " S 5& L & /’
] Référence e |ed Référence plaquette | y /
D1 B2 % |Sg| Da|D7| D8 | Li| L2 | L3 > %)
©
(mm) | (/d) Visdeserrage|  Clé
GPMT090304-U:|  TS3 TKYO8F
2 TAFS5000F40-E ® | 4| 40 | 58 |PT1/4| 200 | 135 | 120 o

GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
GPMT090304-U3| TS3 | DTKYO8F
GPMT11T308-UZ:| TS4 |@TKY15D
GPMT090304-U:: TS3 DTKYO8F

50.0 | 3 TAFM5000F40-E | @ | 4 | 40 | 58 |PT1/4| 250 | 185 | 170

4 TAFL5000F40-E ® | 4| 40 | 58 |PT1/4| 300 | 235 | 220

% GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
= GPMT090304-UZ:| TS3 | DTKY08F
2 | TAFS5100F40-E | ® | 4 | 40 | 58 |PT1/4| 202 | 137 | 122 -
0 GPMT11T308-U3| Ts4 |@TKY15D
Ll GPMT090304-U} |  TS3 TKYOSF
¥ |510]| 3| TAFM5100F40-E | ® | 4 | 40 | 58 |PT1/4| 253 | 188 | 173 @Tkvo8
@) GPMT11T308-U}| TS4 |@TKY15D
LL
GPMT090304-U: | TS3 TKYOSF
" 4 | TAFL5100F40-E | ® | 4 | 40 | 58 |PT1/4| 304 | 239 | 224 @
O GPMT11T308-UZ: | TS4 | @TKY15D
- GPMTO090304-U3|  TS3 | @DTKY08F
— 4 2 | TAFS5200F40-E | ® | 4 | 40 | 58 |PT1/4| 204 | 139 | 125
v u GPMT11T308-UC| TS4 | @TKY15D
GPMT090304-U3 |  TS3 TKYOSF
52.0 | 3 | TAFM5200F40-E | ® | 4 | 40 | 58 |PT1/4| 256 | 191 | 177 QIS

Q

GPMT11T308-U TS4 @TKY15D
GPMT090304-U | TS3 | DTKYO08F

> > >>>>|>>2>>>>WE>O>0>E>O>E>0>E> 0>

4 TAFL5200F40-E ® | 4| 40 | 58 |PT1/4| 308 | 243 | 229 GPMTL1T308-U%| TS4 | @TKY15D
2 TAFS5300F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4| 206 | 141 | 127 GPMT11T308-U: | TS4 |@TKY15D
53.0 | 3 TAFM5300F40-E | ® | 4 | 40 | 63 |PT1/4| 259 | 194 | 180 GPMT11T308-U| TS4 |@TKY15D
4 TAFL5300F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4| 312 | 247 | 233 GPMT11T308-U: | TS4 | @TKY15D
2 TAFS5400F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4| 208 | 134 | 128 GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
540 | 3 TAFM5400F40-E | ® | 4 | 40 | 63 |PT1/4| 262 | 197 | 182 GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
4 TAFL5400F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4| 316 | 251 | 236 GPMT11T308-U:| TS4 | @TKY15D
2 TAFS5500F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4| 210 | 145 | 130 GPMT11T308-U: | TS4 |@TKY15D
55.0 | 3 TAFM5500F40-E | @ | 4 | 40 | 63 |PT1/4| 265 | 200 | 185 GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D
4 TAFL5500F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4| 320 | 255 | 240 GPMT11T308-UZ: | TS4 | @QTKY15D
2 TAFS5600F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4| 212 | 147 | 132 GPMT11T308-U:| TS4 | @TKY15D
56.0 | 3 TAFM5600F40-E | ® | 4 | 40 | 63 |PT1/4| 268 | 203 | 188 GPMT11T308-U: | TS4 |@TKY15D
4 TAFL5600F40-E ® | 4| 40 | 63 |PT1/4| 324 | 259 | 244 GPMT11T308-U:| TS4 |@TKY15D

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[ : Article non standard - Nous consulter.



_LAQU ETTES

Dimensions (mm) =D Stock
Géométrie Dia. Foret Référence plaquette ey
D1 S1 Re |VP15TF|UP20M |GP20M |UE6020| US735 | F5010
Brise-copeaux Ul 212—p14.5 | GCMT040204-U1 | 5.0 |2.38| 0.4 °
215—@17.5 | GPMT060204-U1 | 556 | 238 | 0.4 ) ) ® )
218—@22.5 GPMT070204-U1 6.35 [ 238 | 04 [ [ [} [
y 70 _
* 02370275 | Sp\MTE90304-UL | 7.94 | 3.18 | 0.4 ° e o o
249— @56
228—034 GPMT11T308-U1l 9.525| 3.97 | 0.8 [ [ [ ) [ )
N110
5| s 035—048 | GPMT140408-Ul [12.70 | 476 | 0.8 ° o o | o
Brise-copeaux U2 212—014.5 | GCMT040204-U2 | 50 |238| 04 | ® °
215—@17.5 GPMT060204-U2 556 [ 238 | 04 [ [ ) () [ ®
218—@22.5 GPMTO070204-U2 6.35 [ 2.38 | 04 [ [ ° [ (]
v e _
f 023=027.5 | pMTE90304-U2 | 7.94 (318 | 04 | ® | ® o o | o
60° 249—@56
GPMT 100 K7¢
} 228—234 GPMT11T308-U2 9.525| 3.97 | 0.8 [ [ (] o )
N110
B s 035—048 | GPMT140408-U2 |1270 |4.76 | 0.8 | ® | ® e o | o
Brise-copeaux U3 915—217.5 | GPMT060204-U3 | 556 |2.38 | 0.4 o e | o o
218—@22.5 GPMTO070204-U3 6.35 | 2.38 | 04 [ () o ()
223—@27.5
GPMT090304-U3 794 |3.18 | 0.4 [ [ [ °
249—@56
170 328—@34 GPMT11T308-U3 | 9.525| 3.97 | 0.8 ) ) ® )
235—248 GPMT140408-U3 |12.70 | 4.76 | 0.8 ) () [ ) [
(" RECOMMANDATION PLAQUETTE
B RECOMMANDATIONS BRISE-COPEAUX © : 1ére Recommandation O : 2nde recommandation
Matiére [ig M
Acier doux Acier carbone Acier allié Acier inoxydable Fonte Fonte ductile
Brise-copeaux GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT
Ul (¢} o O O O O O O O O O O
u2 O O (©) O (©) O () (©) (©) O (¢} O
u3 O (@] (@] O O (@)
P RECOMMANDATIONS NUANCES © : 1ére Recommandation O : 2nde recommandation
Matiére [i% M
Acier doux Acier carbone Acier allié Acier inoxydable Fonte Fonte ductile
Nuance GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT

VP15TF O O (@) O (@) O (¢} (¢} () O (©) O
UP20M (¢} (©) O O O O O O O O O (¢}
GP20M O (@) (@) (@) (@) (@)

UE6020 O (¢} (¢} O O O
USs735 O O O () O O
F5010 () o

CONDITIONS
DE COUPE

' FORETS TAF




A\
percace |FORETS TAW

Q
-o

PERCAGE (A PLAQUETTES INDE

TAFS, TAFM, TAFL

CONDITIONS DE COUP
Vitesse de coupe (m/min) X Avance (mm/tour)
(0]
Matiére Dureté Pour I/d=2, 3 Pour I/d=4 -23;3_ Diamétre foret (mm)
fis}
(012—@14.5) (215—) (216—) 3 212—014.5 | 915—022.5 | ©23—@34 | ©35—048 249—0256
U1 0.06 0.07 0.08 0.10 0.08
(0.04—0.10) | (0.04—0.10) | (0.04—0.10) | (0.04—0.12) | (0.04—0.10)
. 150 200 140 0.06 0.08 0.10 0.12 0.10
<
Acierdoux | =180HB | (160" 500) | (150—300) | (100—200) | Y2 [(0.04=0.10) | (0.04—0.12) | (0.04—0.12) | (0.04—0.14) | (0.04—0.12)
U3 _ 0.08 0.10 0.12 0.10
(0.04—0.12) | (0.04—0.12) [ (0.04—0.14) | (0.04—0.12)
U1 0.06 0.09 0.12 0.15 0.12

(0.04—0.10) | (0.06—0.12) | (0.08—0.14) | (0.08—0.18) | (0.08—0.14)

120 150 100 0.06 0.12 0.14 0.17 0.14

Acier carbone | 180—280HB | (3, 150) | (120—180) | (80—120) | Y [(0.04—0.10)|(0.06—0.14) | (0.08—0.18) | (0.08=0.20) | (0.08—0.18)

e _ 0.12 0.14 0.17 0.14
(0.06—0.14) | (0.08—0.18) | (0.08—0.20) | (0.08—0.18)
0 0.06 0.08 0.09 0.11 0.09

(0.04—0.10) | (0.06—0.10) | (0.06—0.12) | (0.06—0.14) | (0.06—0.12)

120 150 100 0.06 0.10 0.12 0.14 0.12

Acier allié | 180—=280HB | (55160 | (120-180) | (80—120) | Y2 |(0.04—0.10) | (0.06=0.12) | (0.08—0.16) | (0.08—0.18) | (0.08—0.16)

vl - 0.10 0.12 0.14 0.12
(0.06-0.12) | (0.08-0.16) | (0.080.18) | (0.08—0.16)

M o | 007 0.07 0.08 0.10 0.08
(0.04-0.10)| (0.04—0.10) | (0.04—0.10) | (0.04—0.12) | (0.04=0.10)

 Acier <2005 100 150 10 | yp| 007 0.08 0.10 0.12 0.10
inoxydable | = (80—120) | (120—200) | (80—140) (0.04-0.10)| (0.040.12) | (0.04—0.14) | (0.04—0.16) | (0.04—0.14)

sl - 0.08 0.10 0.12 0.10
(0.04-0.12) | (0.04-0.14) | (0.040.16) | (0.04—0.14)

o | 007 0.07 0.10 0.10 0.10
(0.06—0.10) | (0.06—0.10) | (0.04—0.14) | (0.06—0.14) | (0.06—0.14)

Résistance

Reésistan 120 150 140 0.07 0.15 0.20 0.20 0.20
Fonte | 2latcton | (30—160) | (120—180) | (110—160) | Y2 | (0.06—0.10) | (0.10-0.18)| (0.10—0.25) | (0.10-0.25) | (0.10—0.25)

vs| - 0.15 0.20 0.20 0.20
(0.10-0.18) | (0.10—0.25) | (0.10—0.25) | (0.10—0.25)

ur | 008 0.07 0.10 0.10 0.10
(0.04-0.10)| (0.06—0.10) | (0.06—0.14) | (0.06—0.14) | (0.06—0.14)

Résistance

.| Resistan 120 150 100 0.06 0.12 0.15 0.18 0.15

Fonte ductile | 2 /akiaction | (80—150) | (120—180) | (80—120) | Y2 |(0.04—0.10) | (0.08—0.14)  (0.08—0.20) | (0.08—0.20) | (0.08—0.20)

0.12 0.15 0.18 0.15

u3 - (0.08—0.14) | (0.08—0.20) | (0.08—0.20) | (0.08—0.20)

(Nota) Quand vous utilisez des forets d'un rapport I/d=4, réduire I'avance a 80% des recommandations ci-dessus.

M RESISTANCE DE COUPE
Matiere : DIN X5CrNi189 (220HB) Vitesse de coupe : 150m/min Plaquette : Brise-copeaux U2

Puissance requise | Couple | Effort de pénétration |

S 0[] 100 S 50

3 T 80 & 40

Ne) =

= . ®©

o z =

2 2 60 3 30

® o 5

(0] o Q.

e 2 40 g 20

2 ° 5

= 20 1.0

& i
| | | | | | | | | | | |

0 20 30 40 50 56 0 20 30 40 50 56 0 20 30 40 50 56

Diameétre foret (mm) Diametre foret (mm) Diameétre foret (mm)




£ Applications

@Percage sur surface angulaire
Matiére : DIN 42Cr Mo4 (180 HB — 280 HB)
Foret g 20 (type 3D), Vitesse de coupe : 80 m/min
Avance : 0.08 mm/tour

@Percage sur surface arrondie

Matiere : DIN 42Cr Mo4 (180 HB — 280 HB)
Foret @ 20 (type 3D), Vitesse de coupe : 50, 80, 100 m/min
Avance : 0.08 mm/tour (avance de départ: 0.05 mm/tour)

L (max)

\ L (mm) L (max)

TAF 0.11 Bonne

Compétiteur A 0.17 Bonne
Compétiteur B 0.13 Fracture des arétes de coupe intérieure et extérieure

Sur un foret compétiteur, I'aréte
220 de coupe intérieure se fracture.

@Percage débouchant

Matiere : DIN Ck50 (120 HB — 180 HB), Foret g 20 (série 3D), Vitesse de coupe : 80 m/min Avance : 0.08 mm/tour

@Excentration du foret (par rapport au diamétre du foret mesuré)
. I

| |
Compétiteur A Compétiteur B

o
N

Excentration diamétre du trou (mm)
o
-

o

\
TAF

@Assurez-vous que la rigidité de la machine et des attache-
ments est suffisante.

@Reportez-vous au graphique ci-dessous pour la pression et
le volume de liquide de coupe. Le liquide de coupe est un
facteur essentiel dans I'efficacité d'utilisation de ces forets.

§07 =
= 1S
g 0.6— %
g8 o5 g
% o
S 04 8
e} o)
_5 0.3— %
E g
° 0.2+ 3
5 °
2 01— £

>
s | | | | 3
o >

20 30 40 50
Diametre du foret (mm)

@Ces forets ne peuvent pas étre utilisés pour percer des
plaques empilées.
Lorsque I'on a un empilage, une rondelle est découpée a
la fin de chaque plaque, ce qui provoque la fracture du
foret.

Aréte intérieure

@ Utilisation sur tour
(1) L'aréte de coupe intérieure doit
étre positionnée entre 0 - 0.2
mm au-dessus du centre.

Aréte extérieure

. . R Aréte extérieure
(2) Pour ajuster le diameétre du

trou par excentration du foret,
I'aréte de coupe extérieure et
I'axe X de la machine doivent
étre paralleles.

Axe X de la machine

Aréte intérieure

(3) Pour réaliser un trou plus grand, I'ajustement d'excentration
maximum ne peut étre supérieur a 2 % du diameétre du foret. Il
est impossible de produire un trou de diamétre plus petit.

(4) Lorsque l'on utilise un foret sur un tour pour percer un trou, une
rondelle est découpée a la sortie. Les forces centrifuges
éjectent la rondelle a haute vitesse, ce qui représente un
danger. Afin de réduire les risques, il est recommandé d'avoir
un capot de protection.

|

| P —

Capot de sécurité == RS
| W AN
| 3
Il
Il

|
I

QU

Disque de percage

FORETS TAF




PERCAGE (A PLAQUETTES INDEXABLES) L

JFS
DOUILLE D'EXCENTRATION )

® Douille d'excentration congue pour élargir les possibilités de percages avec les forets ¢
TAF. Excentration possible de 0,5mm au diamétre par incrément de 0,2mm. f

3 & 3 --
& a _r
5] Ls
5
L1 |
= *Augmentation: Du diametre nominal.
O
= Réfé P Lo Dimensions (mm i
é eﬁsg;%?: Référence individuelle Stock ( ) *A(lgT)e(rga)“on Foret TAF correspondant
= D7 | Da Ds L1 Ls
< JFS2520-10 ® | 33 | 25 | 20 | 43 | 30 | 010
(>2 2520-20 ® | 33 | 25 20 | 43 30 0.20 TAFS/M/L1200F20
w JFS-1 2520-30 ® 33 25 20 43 30 0.30 |
(@) 2520-40 (] 33 25 20 43 30 0.40 TAFS/M/L1550F20
L_||J 2520-50 ® 33 25 20 43 30 0.50
- JFS3225-10 L] 40 32 25 50 34 0.10
8 3225-20 ® | 40 | 32 25 | 50 34 0.20 TAFS/M/L1600F25
Q JFS-2 3225-30 L] 40 32 25 50 34 0.30 |
w 3225-40 L] 40 32 25 50 34 0.40 TAES/M/L2450F25
—. 2 3225-50 (] 40 32 25 50 34 0.50
% g JFS4032-10 ® | 48 | 40 32 | 55 40 0.10
o 4032-20 [ 48 40 32 55 40 0.20 TAFS/M/L2500F32
- JFS-3 4032-30 ® | 48 | 40 | 32 | 55 | 40 0.30 |
4032-40 (] 48 40 32 55 40 0.40 TAES/M/L2950F32
4032-50 ® 48 40 32 55 40 0.50

M GUIDE DIMENSIONNEL POUR LA DOUILLE JFS

Requis = Dia. Foret ¢ + Dia. JFS + 0.1mm
(Ex.) Diametre requis de 20.3 mm jeu + 0.1

220.3=(TAFS/M/L2000F25+JFS3225-20)+0.1 <Choix outil>
* T Forgt TAF : TAFM?OOOFZS
Foret dia. 20mm O.Zm?F(gag%mentation Jeu Poutlle d e)fze;;?élgg_ggs
avec .

(Nota) La dimension du trou percé peut varier en fonction des conditions de coupe utilisées;
les données ci-dessus ne sont qu'indicatives.

[l COMMANDE DE LA DOUILLE D'EXCENTRATION

@Méthode d'achat N°1 @Méthode d'achat N°2
Les diameétres percés peuvent étre plus grands suivant Il est possible de commander les douilles
les conditions de coupe utilisées. Il est donc individuellement. Lors de votre commande veuillez
recommandé d'acheter un set. Lors de votre indiquer la référence de la douille individuelle.

commande, veuillez utiliser la ref. du set (5 douilles/set).



MIDOUILLE D’EXCENTRATION - APPLICATION

1 Pour un bon fonctionnement, il faut que le foret, la douille
et le porte-foret soient correctement alignés et montés.
Pour ce faire, veiller a aligner le repére cylindrique de la
douille avec I'encoche en V du foret, de fagon a ce que le
méplat de la queue du foret apparaisse dans la lumiére de
la douille et permette de serrer la vis A du porte-foret sur le
méplat du foret. (Si le foret ne présente pas de gorge en V,
alignez le méplat du foret avec le trou rond de la douille.)

2 Passer la vis A dans le porte-outil directement dans
I'ouverture de la douille afin de serrer le foret. Serrer la vis
B uniquement a une position qui n'endommage la douille.

(Nota)
+ Pas de réglage fin pour le diamétre de la douille.
+ Ne peut pas étre utilisé avec des mandrins a pinces.

Attachement conique

Plat whistle notch

DOUILLE D’EXCENTRATION




BRA, BRS,
~ BRK,BRM

Foret brase avec une acuité d'aréte et
dégagement copeaux excellents grace

a un angle de déepouille important.
Recommande pour les aciers inoxydables,
aciers doux et le percage des aciers en géneral.

* PRECISION
* FOR SUCCESS

CHOOSE JAPAN’S NO. 1

MITSUBISHI

SMITSUBISHI MATERIALS
www.mitsubishicarbide.com




@Effort de pénétration réduit. (sans ame au centre) 150°
BRA - D 9 &

D1(h7) |6.0<D1=10.0{10.0<D1<18.0/18.0<D1=30.0
(1/d=3) Tolérance

0 0 0
—0.015 | —0.018 | —0.021

oD1(h7)
150°
Y
2D4

L3
L2

L1

@ Usage général (Acier carbone, acier allié et acier inoxydable)

Diameétres standards Diamétres intermédiaires Dimensions (mm)
Dia. Stock
Foret
D1 Référence % Plage des diamétres foret (D1) Référence D4 | L1 L2 L3
(mm) &
>
8.0 BRAO0800S16 [ ] 16 83 35| 23
8.0<D1=8.5
8.5 0850S16 [ ] 16 83 & | 28
9.0 0900S16 ([ ] 16 88 40 | 28
8.5<D1<9.5
9.5 0950S16 () 16 88 | 40 | 28
10.0 1000S16 [ 16 93| 45| 35
9.5<D1<10.5
10.5 1050S16 [ ] 16 93 45 | 35 é
11.0 1100S16 [ ] 16 99 51 | 40 m
10.5<D1=11.5 BRA 1
L5 1150516 [ ] FTT T s16 16 99 51 | 40 [0)]
12.0 1200S16 [ ] 16 | 104 56 | 44 E
11.5<D1=12.5 o
12.5 1250S16 [ J 16 | 104 56 | 44 o
13.0 1300S16 [ 16 | 109 61 | 48 LL
12.5<D1<13.5
13.5 1350S16 ° 16 | 109 | 61| 48 E
: ° -
14.0 1400S16 13.5<D1<14.5 16 | 114 66 | 52 .
14.5 1450S16 [ ] 16 | 114 66 | 52 -
15.0 1500S20 [ ] 20 | 126 76 | 61 '
14.5<D1<15.5
5.5 1550S20 [ ] 20 | 126 76 | 61 -
16. [
6.0 1600S20 15.5¢<D1<16.5 20 | 131 81| 65
16.5 1650S20 () BRACTTTIS20 20 | 131 81 | 65
17.0 1700S20 [ 20 | 136 | 86 | 69
16.5<D1<17.5
17.5 1750S20 [ ] 20 | 136 86 | 69
18.0 1800S20 [ ] 20 | 141 91 | 73
17.5<D1<18.5
18.5 1850S20 [ ] 20 | 141 91 | 73
19.0 1900S25 ([ ] 25 | 157 | 101 | 77
18.5<D1<19.5
19.5 1950S25 [ J 25 | 157 | 101 | 77
. [}
20.0 2000S25 10.5<D1<20.5 25 | 157 | 101 | 81
20.5 2050S25 [ ] BRATT T TS25 25 | 157 | 101 | 81
21.0 2100S25 [ ] 20.5<D1<21 5 25 | 157 | 101 | 80
21.5 2150S25 [ ] ' - 25 | 157 | 101 | 80
22.0 2200S25 [ ] 21 5<D1<22.5 25 | 162 | 106 | 84
22.5 2250S25 ([ ' - 25 | 162 | 106 | 84

CONDITlONS‘
@ : Article standard stockeé. DE COUPE
* : Article standard Japon. D184 -

[ : Article non standard - Nous consulter.



PERCAGE (TYPEBRASE)
B R A :EZZ; Gf::gpeéziést:tion réduit. (sans ame au centre) UVE 150° I

P M K & in

v v v D1(h7) [6.0<D1<10.0|10.0<D1<18.0{18.0<D1<30.0

(1/d=3) . 0 0 0
Tolérance | _ 515 | —0.018 | —0.021

&+

oD1(h?)

@ Usage général (Acier carbone, acier allié et acier inoxydable)

Diameétres standards Diamétres intermédiaires Dimensions (mm)
IEz)i?ét Stock
D1 Référence § Plage des diamétres foret (D1) Référence Da | L1 L2 L3
(mm)
5
. (] 25 | 162 | 106 | 83
22 g BRAizggzig (] 22.5<D1=23.5 BRALLLLIS25 25 | 162 | 106 | 83
24. 24 2 (] 32 [ 171 | 1M1 87
24 g 2428222 ° 23.5<D1=24.5 32 171 | 111 | 87
. [ 32 171 | 111 86
22 g 2228222 (] 24.5<D1=25.5 32 | 171 | 111 86
. (] 32 | 176 | 116 90
27.0 2700S32 (] 32 | 176 | 116 89
26.5<D1=27.5 BRA| S32
< 27.5 2750S32 (] RREE 32 | 176 | 116 89
x | 2s. 2 2 ° 32 | 181 | 121 | 93
M 2: g 2:28::2 (] 27.5<D1=28.5 32 | 181 | 121 93
0 .
. (] 32 | 186 | 126 | 97
m 23 g 2228222 ° 28.5<D1=29.5 32 | 186 | 126 | 97
n: a
O ) ° 32 | 186 | 126 | 96
. gg g 2828222 ° 29.5<D1=30.5 32 | 186 | 126 | 96
5 .
O 1. 1 4 O 40 197 | 127 96
3 31.0 3100540 30.5<D1<31.5
e g 31.5 3150S40 O 40 | 197 | 127 | 96
' L
o . O 40 | 202 | 132 | 100
o 32.0 3200S40 31 5<D1<32.5
@- 325 3250S40 O 40 | 202 | 132 | 100
. [ 40 | 207 | 137 | 104
33.0 3300540 32 5<D1<33.5
33.5 3350S40 O 40 | 207 | 137 | 104
4. 4 4 O 40 | 207 | 137 | 103
34.0 3400540 33.5<D1=34.5
34.5 3450S40 O 40 | 207 | 137 | 103
35.0 3500540 O 40 | 212 | 142 | 107
34.5<D1<35.5
35.5 3550540 O BRALCT 1S40 40 | 212 | 142 | 107
36.0 3600S40 O 40 | 217 | 147 | 111
35.5<D1<36.5
36.5 3650540 O 40 | 217 | 147 | 111
37.0 3700S40 dJ 40 | 222 | 152 | 115
36.5<D1<=37.5
37.5 3750S40 O 40 | 222 | 152 | 115
. 4 O 40 | 227 | 157 | 119
38.0 3800540 37.5<D1<38.5
38.5 3850S40 O 40 | 227 | 157 | 119
39.0 3900S40 O 40 | 227 | 157 | 118
38.5<D1<39.5
39.5 3950S40 O 40 | 227 | 157 | 118
40.0 4000S40 dJ 39.5<D1<40.0 40 | 232 | 162 | 122

(Nota 1) Les forets standards sont uniqguement en sens horaire.

(Nota 2) Les forets dans la colonne "Plage des diamétres foret", sont fabriqués sur demande.

(Nota 3) Pour commander un diamétre intermédiaire, veuillez noter le diameétre D1 dans les 4 espaces réservés [ | 1 1.
(Ex. UP20M BRA [25]3][0]S32 pour un diamétre de $25,30mm)

(Nota 4) Veuillez nous contacter pour tout foret spécial ne figurant pas dans ce catalogue.

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



@Excellente acuité grace a la dépouille des inserts conduisant a la bonne
évacuation des copeaux.

@ Haute précision, efficacité d'usinage.

@ Convient a |'acier inoxydable, I'acier doux et I'acier général. (I/d=3)

i (UP) (&) L2

P v M/ i v s i" D1(h7) | 10.0<D1<8.0 [18.0<D1<30.0
(1/d=3) Tolérance —8.018 _8'021
f = <
6 s=ow— e
<L
L2
L1
Diamétres standards Diamétres intermédiaires Dimensions (mm)
Dia. Stock
Foret
D1 Référence % Plage des diamétres foret (D1) Référence Da | L1 L2 L3
(mm) a
-]
14.0 BRS1400S16 ® 16 | 114 | 66 | 52
145 1450516 a 14.0<D1<14.5 BRS[ I Is16 16 | 14| 66| 52
15.0 1500520 ® 14.5<D1<15.5 20 | 126 | 76 | 61
15.5 1550S20 [ J 20 [ 126 | 76 | 61
16.0 1600S20 [} 15.5<D1<16.5 20 | 131 81| 65
16.5 1650S20 [} 20 | 131 81 | 65
17.0 1700S20 [} 16.5<D1<17.5 BRSLLLLIS20 20 | 136 | 86 | 69
17.5 1750S20 [} 20 | 136 | 86 | 69
18.0 1800S20 ® 17 5<D1<18.5 20 | 141 91| 73
18.5 1850S20 (J 20 | 141 91 | 73
19.0 1900S25 (] 18.5<D1<19.5 25 | 157 | 101 | 77
19.5 1950S25 [} 25 | 157 | 101 | 77
20.0 2000S25 [} 19.5<D1<20.5 25 | 157 | 101 | 81
20.5 2050S25 (] 25 | 157 | 101 | 81
21.0 2100S25 ® 25 | 157 | 101 | 80
215 2150525 ° 20.5<D1=21.5 BRSLLLTIS25 25 | 157 | 101 | 80
22.0 2200S25 [} 21.5<D1<22.5 25 | 162 | 106 | 84
22.5 2250S25 [ J 25 | 162 | 106 | 84
23.0 2300S25 [} 29 5<D1<23.5 25 | 162 | 106 | 83
23.5 2350S25 [} 25 | 162 | 106 | 83
24.0 2400S32 ® 32 [ 171 | 111 | 87
24.5 2450S32 [} 23.5<D1=24.5 32 [ 171 | 111 | 87
25.0 2500S32 ® 94 5<D1<25.5 32 [ 171 | 111 | 86
25.5 2550S32 [ J 32 [ 171 | 111 | 86
26.0 2600S32 [} 25.5<D1<26.5 32 | 176 | 116 | 90
26.5 2650S32 [} 32 | 176 | 116 | 90
27.0 2700S32 [} 26.5<D1<27 5 BRS[ [ ]1S32 32 | 176 | 116 | 89
27.5 2750S32 [ J 32 | 176 | 116 | 89
28.0 2800S32 ® 97 5<D1<28.5 32 | 181 | 121 | 93
28.5 2850S32 (] 32 | 181 | 121 | 93
29.0 2900S32 (] 28.5<D1<29.5 32 | 186 | 126 | 97
29.5 2950S32 [} 32 | 186 | 126 | 97
30.0 3000S32 [ J 29.5<D1<30.5 32 | 186 | 126 | 96

Pour commander un diamétre intermédiaire, veuillez noter le diamétre D1 dans les 4 espaces réservés [ ] 1.
(Ex. UP20M BRS[2]EI3I[0]S32 pour un diamétre de ¢25,30mm).

CONDITIONS

e -

1

. FORETS BRS
B\



PERCAGE (TYPEBRASE)
@Excellente acuité grace a la dépouille des inserts conduisant a la bonne

BRM évacuation des copeaux. UWC 150°
@ Haute précision, efficacité d'usinage. Ama nt

@ Convient a l'acier inoxydable, I'acier doux et I'acier général. (I/d=5)

o v M/ L v s -H D1(h8) [10.0<D1<18.0/18.0< D1<30.0
(1/d=3) Tolérance —8_027 —8.033

A S - g P
L = = LI, - i
\/ L3
L2
L1
Diameétres standards Diameétres intermédiaires Dimensions (mm)
Dia. Stock
Foret
D1 Référence % Plage des diamétres foret (D1) Référence D4 | L1 | L2 | L3
(mm) a
)
14.0 BRM1400S16 [ ] 16 | 140 92 78
14.0=D1<14.5 BRM 1
14.5 1450S16 ([ ] LITTis16 16 | 140 92 78
15.0 1500S20 [ 20 | 150 | 100 85
14.5<D1<15.5
il5./5 1550S20 [ J 20 | 150 | 100 85
16.0 1600S [ 20 | 155 | 105 89
20 15.5<D1<16.5
E 16.5 1650S20 [ BRM T T TS20 20 | 155 | 105 89
oM 17.0 1700S20 [ 20 | 165 | 115 98
16.5<D1<17.5
N 17.5 1750S20 [ J 20 | 165 | 115 98
E 18.0 1800S20 [ 20 | 170 | 120 | 102
17.5<D1<18.5
% 18.5 1850S20 [ 20 | 170 | 120 | 102
19. [ 2 1
L 9.0 1900S25 18.5<D1<19.5 5 80 | 124 | 105
w 19.5 1950S25 [ ] 25 | 180 | 124 | 105
=< | 200 2000525 o 25 | 190 | 134 | 114
— g 19.5<D1=<20.5
=i 20.5 2050S25 [ 25 | 190 | 134 | 114
- 21.0 2100S25 [ 20.5<D1<21 5 BRM T T TS25 25 | 195 | 139 | 118
0- 215 2150525 ° Dt 25 | 195 | 139 | 118
22.0 2200S25 [ 25 | 200 | 144 | 122
21.5<D1<22.5
22.5 2250S25 [ J 25 | 200 | 144 | 122
23.0 2300S25 [ 99 5<D1<23.5 25 | 205 | 149 | 126
23.5 2350S25 [ ] ' - 25 | 205 | 149 | 126
24.0 2400S32 [ ] 32 | 220 | 160 | 136
23.5<D1<24.5
24.5 2450S32 ([ ] 32 | 220 | 160 | 136
25.0 2500S32 ([ ] 32 | 225 | 165 | 140
24.5<D1<25.5
25.5 2550S32 [ ] 32 | 225 | 165 | 140
26.0 2600S32 [ ] 32 | 230 | 170 | 144
25.5<D1<26.5
26.5 2650S32 [ 32 | 230 | 170 | 144
27.0 2700S [
32 26.5<D1<27 5 BRM[ ] 1S32 32 | 235 | 175 | 148
27.5 2750S32 [ 32 | 235 | 175 | 148
28.0 2800S32 [ ] 97 5<D1<28.5 32 | 245 | 185 | 157
28.5 2850S32 ([ ] ' B 32 | 245 | 185 | 157
29.0 2900S32 ([ ] 32 | 250 | 190 | 161
28.5<D1<29.5
29.5 2950S32 [ ] 32 | 250 | 190 | 161
30.0 3000S32 [ 29.5<D1<30.0 32 | 255 | 195 | 165

Pour commander un diamétre intermédiaire, veuillez noter le diamétre D1 dans les 4 espaces réservés [ 1 1.
(Ex. UP20M BRMI2IBIBI0IS32 pour un diamétre de $25,30mm).

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[ : Article non standard - Nous consulter.



@Excellente acuité grace a la dépouille des inserts conduisant a la bonne
évacuation des copeaux.

@ Haute précision, efficacité d'usinage.

@ Convient a I'acier inoxydable, I'acier doux et I'acier général. (I/d=7)

i (UP) (@) L2

D1(h8) [10.0<D1=<18.0{18.0<D1<30.0

. 0 0
Tolérance —0.027 —0.033

gD1(h8)
150°

L3

2D4

L2

L1

Diameétres standards Diametres intermédiaires Dimensions (mm)
Dia. Stock
Foret
D1 Référence g Plage des diamétres foret (D1) Référence D4 | L1 L2 L3
(mm) a
o]
14.0 BRK1400S16 ([ ] 14.0<D1<14.5 BRK[CI I ]S16 16 | 174 | 126 | 112
15.0 1500S20 [ 14.5<D1<15.5 20 | 185 | 135 | 120
16.0 1600S20 ([ ] 15.5<D1<16.5 20 | 194 | 144 | 128
17.0 1700S20 [ J 16.5<D1<17.5 BRKLLLLIS20 20 | 203 | 153 | 136
18.0 1800S20 ® 17.5<D1<18.5 20 | 212 | 162 | 144
19.0 1900S25 ® 18.5<D1<19.5 25 | 227 | 171 | 152
20.0 2000S25 (] 19.5<D1<20.5 25 | 236 | 180 | 160
21.0 2100S25 [ 20.5<D1=<21.5 BRK[LJI]s25 25 | 245 | 189 | 168
22.0 2200S25 ([ ] 21.5<D1=<22.5 25 | 254 | 198 | 176
23.0 2300S25 [ 22.5<D1<23.5 25 | 263 | 207 | 184
24.0 2400S32 ([ ] 23.5<D1<24.5 32 | 276 | 216 | 192
25.0 2500S32 ° 24.5<D1<25.5 32 | 285 | 225 | 200
26.0 2600S32 ® 25.5<D1<26.5 32 | 294 | 234 | 208
27.0 2700S32 ([ ] 26.5<D1<27.5 BRK[I]S32 32 | 303 | 243 | 216
28.0 2800S32 [ ] 27.5<D1<28.5 32 | 312 | 252 | 224
29.0 2900S32 [ 28.5<D1<29.5 32 | 321 | 261 | 232
30.0 3000S32 ([ ] 29.5<D1<30.5 32 | 330 | 270 | 240

Pour commander un diameétre intermédiaire,

veuillez noter le diamétre D1 dans les 4 espaces réservés [ ] 1.

(Ex. UP20M BRKIZ2IBIBIOIS32 pour un diamétre de $25,30mm).

CONDITIONS
DE COUPE D184

. FORETS BRK
[ \RAY |




PERCAGE (TYPE BRASE)

BRA, BRS, BRVM. BRK -:

150° -
U P w A@ﬂ)ﬂt

® BRA (I/d=3)

. ) Diamétre foret $8.0—¢13.0 Diamétre foret ¢13.0—¢18.0 Diamétre foret =¢18.0
Matiere Dureté Vitesse de coupe Vitesse de coupe Vitesse de coupe
/min Avance (mm/tour) r/min Avance (mm/tour) /min Avance (mm/tour)
Acier doux <180HB 55 (40—65) |0.25(0.20—0.30)| 65 (50—75) |0.30(0.25—0.35)| 75(60—85) |0.30 (0.25—0.35)
Acier carbone 180—280HB 50 (35—60) |0.25(0.20—0.30)| 60 (45—70) |0.30(0.25—0.35)| 70 (55—80) |0.30 (0.25—0.35)
Acier allié 280— 350HB 40 (30—50) |0.25(0.20—0.30)| 50 (40—60) |0.25(0.20—0.30)| 55 (45—65) |0.27 (0.20—0.30)
Acier inoxydable <200HB 30 (20—40) [0.25(0.20—0.27)| 35 (25—45) |0.27(0.20—0.30)| 40 (30—50) |0.30 (0.25—0.35)
Fonte Resistance @ la traction | 60 (40—70) |0.30 (0.25—0.35)| 70 (50—80) | 0.35(0.30—0.40)| 80 (60—90) |0.40 (0.35—0.45)
Fonte ductile |Resistance ala traction| 55 (40_65) |0.27(0.20-0.30)| 60 (45—70) |0.30 (0.25—0.35)| 70 (55—80) |0.30 (0.25—0.35)
Alliage réfractaire - 15 (10—20) |0.10 (0.05—0.12)| 20 (15—25) |0.15(0.10—0.20)| 25 (20—30) |0.15(0.10—0.20)
Alliage titane - 20 (10—25) [0.15(0.10—0.17)| 30 (20—35) |0.20(0.15—0.25)| 35 (30—40) |0.25 (0.20—0.30)
® BRS (I/d=3)
Diamétre foret ¢14.0—¢20.0 Diamétre foret $20.0—¢30.0
Matiere Dureté Vitesse de coupe Avance Vitesse de coupe Avance
m/min (mm/tour) m/min (mm/tour)
Acier doux <180HB 65 (50— 75) 0.3(0.20—0.40) | 70 (55—85) 0.35 (0.20—0.45)
Resistance & la traction | g0 (70-90) | 0.30 (0.25-035) | 80(70—90) | 0.35(0.30—0.45)
- : Résist A la tracti
Acier structuré O oo s1on s | 70 (60—80) 0.25 (0.20—0.30) | 70 (60—80) 0.30 (0.20—0.04)
Resistance 2 la traction | g0 (50—70) 0.25(0.20—0.30) | 60 (50—70) 0.30 (0.20—0.35)
Acier carbone 180—280HB 60 (45—70) 0.25(0.1—0.35) | 65 (45—80) 0.30 (0.15—0.35)
Acier allié 280—350HB 55(40—65) | 0.20 (0.15-0.35) | 60 (45—70) | 0.25(0.15—0.35)
Acier inoxydable (Austénitique) <200HB 70 (50—90) 0.30 (0.20—0.40) 80 (60—100) 3(0.20—0.40)
Fonte Resistance ala action | 75 (§0—110) | 0.30 (0.20—0.40) | 80 (60—100) | 0.35 (0.25—0.50)
Resistance a la traction | 75 (69_100) | 0.30 (0.20—0.40) | 80 (60—100) | 0.35 (0.20—0.45)
Fonte ductile Résist;:(s:gl\grgn:raction
vlap Nl 70 (55—90) 0.25(0.15—0.35) [ 75 (55—90) 0.30 (0.15—0.40)

Diamétre foret $14.0—¢20.0

® BRM (l/d=5)
Diamétre foret $20.0—¢30.0

PERcAGE | FORETS BRA, BRS, BRM, BRK

Matiére Dureté Vitesse de coupe Avance Vitesse de coupe Avance
(m/min (mm/tour) (m/min (mm/tour)
— Acier doux <180HB 65 (50—75) 0.30 (0.20—0.40) | 70 (55—85) 0.35 (0.20—0.45)
— Résistance a la traction _ _ _ _
— oG 70 (60— 80) 0.30 (0.25—0.35) | 70 (60—80) 0.35 (0.30—0.45)
i 4 Résistance a la traction
g Acier structuré o G 60 (50—70) 0.25(0.20—0.30) | 60 (50—70) 0.30 (0.20—0.40)
Résistance a la traction
c%r' DS e BUel 50 (40— 60) 0.25(0.20—0.30) | 50 (40—60) 0.30 (0.20—0.35)
Acier carbone 180— 280HB 60 (45—70) 0.25(0.15—0.35) | 65 (45—80) 0.30 (0.15—0.40)
Acier allié 280—350HB 55 (40— 65) 0.20 (0.15—0.35) | 60 (45—70) 0.25 (0.15—0.35)
Acier inoxydable (Austénitique) <200HB 0 (50—80) 0.25(0.15—0.35) 5 (50—80) 0.30 (0.20—0.40)
Résistance a la traction
Fonte © S Sonmme 5(50—100) | 0.30 (0.20—0.40) 0(50—100) | 0.35 (0.25—0.50)
Resistance & la taction | g5 (50—90) | 0.30 (0.20~0.40) | 70(50—90) | 0.35(0.20—0.45)
. = mm
Fonte ductile Resistance ala traction| g4 (45 gg) 0.25 (0.15—0.35) 5 (45—80) 0.30 (0.15—0.40)
500— 800N/mm? ) ) ) ) ) )

® BRK (I/d=7)

N ) Diameétre foret $14.0—¢16.0 | Diametre foret $16.0—¢20.0 | Diametre foret $20.0—¢30.0
Matiere Durete Vitesse de coupe Avance Vitesse de coupe Avance Vitesse de coupe Avance
(m/min) (mm/tour) (m/min) (mm/tour) (m/min) (mm/tour)

Acier doux <180HB 60 (40—75) |0.25(0.15—0.30)[ 65 (40—80) |0.30(0.20—0.35) 70 (50—85) |0.30 (0.20—0.35)

Acier carbone 180—280HB 55 (40—65) |0.25(0.15—0.30)| 60 (45—70) [0.30(0.20—0.35)| 65 (50—75) |0.30 (0.20—0.35)

Acier allie 280—350HB 45 (30—55) | 0.20 (0.10—0.25)| 50 (35—60) |0.25(0.15—0.30)| 55 (40—65) |0.25 (0.15—0.30)

Acier fortement allié 200—280HB 40 (30—50) |0.20(0.10—0.25)| 45 (35—55) |0.25(0.15—0.30) 50 (40—60) |0.25(0.15—0.30)

Fonte Resistance @ Ia traction| g0 (50—70) |0.30 (0.20—0.35)| 60 (50—80) |0.35(0.25—0.40)| 70 (60—90) |0.35 (0.25—0.40)

Fonte ductile ~ |Résistance aa traction| 45 (39_60) | 0.25(0.15-0.30)[ 50 (35—60) |0.30(0.20—0.35)| 55 (40—65) |0.35 (0.20—0.35)

(Note 1) Conditions de coupe générales. A modifier selon la puissance, la rigidité de la machine et la matiére usinée.
(Note 2) Réduire I'avance a 60% des valeurs ci-dessus, jusqu'a 3 @ 5mm de pénétration du foret dans la piéce.

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.
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PERGAGE | FORETS VIOLET

FORETS VIOLET

M Caractéristiques

1 Duree de vie longue et stablésmmms

Percage d’acier inoxydable 304

Percage de D2 (225HB)

1,500
Plus de 1280 trous

=
[N}
o
s}

900 N
Casse a

565 trous
600

Nombre de trouss (pieces)

300

1,500
VAPDSSUS

m
[
]
= 1,000
9 Forets avec revétement
= conventionnel TiN pour
g les aciers inoxydable.
o
€ 500
(=}
=4

0 | |

0.12 0.14 0.16 0.18

Avance (mm/tour)

Foret VAPDSSUS @6.0
Matiére Acier inoxydable 304
Rotation 800mint(15m/min)

Prof. de percage|

16mm (débouchant)

Arrosage

Emulsion

2 Grande précision

0 Traditionnel
VAPDM Revétement TICN Foret HSS
Foret VAPDM @10.3

Matiere D2 (225HB)

Rotation 620min"1(20m/min)

Avance 0.25mm/tour

Prof. de pergage| 25mm (débouchant)
Arrosage Emulsion

0.2
o VAPOSSULS Foret VAPDSSUS @10.0
Forets avec revétement Matiére Acier inoxydable 304
~ 0.15 conventionnel TiN pour [~ = —7 =
E les aciers inoxydable. Rotation 480min™(15m/min)
é’ Avance 0.22mm/tour
s 0.1 7
5 Prof. de percage| 16mm (débouchant)
kel
2 Arrosage Emulsion
2 0.05 j:I
c
9] (
a
0
-0.05 L L L
0 100 200 300 400

Nombre de trous (pieces)

3 Bonne fragmentation du copeatywmmememms

Forme des copeaux

. Foret VAPDMSUS @5.0
- i 1 Matiere Acier inoxydable 304
‘) | r
.ﬂ ‘ | -, i* r Rotation 950mint(15m/min)
Avance 0.12mm/tour

Prof. de percage| 15mm (trou borgne)

j ‘13

Arrosage Emulsion

:3"‘

Pointe du foret VAPDS/M Pointe du foret VAPDSSUS/MSUS




DPVO YL

L'efficacité de percage et la durée de vie sont augmentées grace
au nouveau développement du revétement Violet. (Longueur de
foret standard : moins de 3 fois le diamétre du foret)

Exceptés les forets de diamétre inférieur a 22mm et aux forets ayant
un interval de 0,1mm : la tolérance est de 0—-0,009mm.

oD1

Zb4

L1

Unité : mm

Dia. |Longueur|Longueur|Diamétre 5 Dia. | Longueur| Longueur| Diamétre 5
Référence d'hélice | totale | corps fe] Référence d'hélice | totale | corps fe]
D1 L3 L1 Dsa | @ D1 L3 L1 D4 | @
VAPDSDO0050 0.5 3 50 3 ® VAPDSDO0088 0.88 6 50 3 *
D0051 0.51 5 50 3 * D0089 0.89 6 50 S *
D0052 0.52 3 50 3 * D0090 0.9 6 50 3 ®
D0053 0.53 5 50 3 * D0091 0.91 6 50 S *
D0054 0.54 3 50 3 * D0092 0.92 6 50 3 *
D0055 0.55 5 50 3 ® D0093 0.93 6 50 S *
D0056 0.56 4 50 3 * D0094 0.94 6 50 3 *
D0057 0.57 4 50 3 * D0095 0.95 6 50 S ®
D0058 0.58 4 50 3 * D0096 0.96 6 50 3 *
D0059 0.59 4 50 3 * D0097 0.97 6 50 & *
D0060 0.6 5 50 3 ® D0098 0.98 6 50 3 *
D0061 0.61 5 50 3 * D0099 0.99 6 50 & *
D0062 0.62 5 50 3 * DO0100 1.0 6 50 3 ®
D0063 0.63 5 50 3 * D0101 1.01 6 50 & *
D0064 0.64 5 50 3 * D0102 1.02 6 50 3 *
D0065 0.65 5 50 3 ® D0103 1.03 6 50 & *
D0066 0.66 5 50 3 * D0104 1.04 6 50 3 *
D0067 0.67 5 50 3 * D0105 1.05 6 50 & ®
D0068 0.68 5 50 3 * D0106 1.06 6 50 3 *
D0069 0.69 5 50 3 * D0107 1.07 8 59 & *
D0070 0.7 5 50 3 L] D0108 1.08 8 55 3 *
D0071 0.71 5 50 3 * D0109 1.09 8 59 & *
D0072 0.72 5 50 3 * DO0110 1.1 8 55 3 ®
D0073 0.73 5 50 3 * D0111 1.11 8 59 & *
D0074 0.74 5 50 3 * DO0112 1.12 8 55 3 *
D0075 0.75 5 50 3 ® D0113 1.13 8 59 & *
D0076 0.76 5 50 3 * D0114 1.14 8 55 3 *
D0O077 0.77 5 50 3 * D0115 1.15 8 59 S ®
D0078 0.78 5 50 3 * DO0116 1.16 8 55 3 *
D0079 0.79 5 50 3 * D0117 1.17 8 59 S *
D0080 0.8 5 50 3 ® DO0118 1.18 8 55 3 *
D0081 0.81 5 50 3 * D0119 1.19 8 59 S *
D0082 0.82 5 50 3 * D0120 1.2 8 55 3 [
D0083 0.83 5 50 3 * D0121 1.21 8 59 S *
D0084 0.84 5 50 3 * D0122 1.22 8 55 3 *
D0085 0.85 5 50 3 ® D0123 1.23 8 59 S *
D0086 0.86 6 50 3 * D0124 1.24 8 55 3 *
D0087 0.87 6 50 3 * D0125 1.25 8 59 S ®
Va
- . CONDITIONS ‘
% Afide standard Jaman, DE GOUPE

[J : Article non standard - Nous consulter.

FORETS VIOLET

-




VAPDS DV Y O

P M N H
v \\/ t/ e Exceptés les forets de diamétre inférieur @ 2mm et aux forets ayant

un diametre intermédiaire de 0,1mm ; la tolérance est de 0—-0,009mm.

gD1

oD4

L3

L'efficacité de percage et la durée de vie sont augmentées grace
au nouveau développement du revétement Violet. (Longueur de

foret standard : moins de 3 fois le diameétre du foret) Unité : mm
. _____________________________________________ _____ _____________________________________________________________ ____|

Dia. |Longueur|Longueur | Diamétre % Dia. | Longueur| Longueur| Diamétre %

Référence d'hélice | totale corps je] Référence d'hélice | totale corps 9

D1 L3 L1 Da | @ D1 L3 L1 D4 | @

VAPDSDO0126 1.26 8 55 3 * VAPDSDO0164 1.64 11 55 3 *

D0127 1.27 8 55 3 * D0165 1.65 11 55 8 )

D0128 1.28 8 55 3 * D0166 1.66 11 55 3 *

D0129 1.29 8 55 3 * D0167 1.67 11 55 8 *

D0130 1.3 9 55 3 ° D0168 1.68 11 55 3 *

D0131 1.31 9 55 3 * D0169 1.69 11 55 8 *

D0132 1.32 9 55 3 * D0170 1.7 11 55 3 )

D0133 1.33 9 55 3 * D0171 1.71 11 55 8 *

D0134 1.34 9 55 3 * D0172 1.72 11 55 3 *

D0135 1.35 9 55 3 ) D0173 1.73 11 55 8 *

E D0136 1.36 9 55 3 * D0174 1.74 11 55 3 *
— D0137 1.37 9 55 3 * D0175 1.75 11 55 8 )
g D138 [1.38| 9 | 55 | 3 | Do176 |1.76 | 11 | 55 | 3 | %
n D0139 1.39 9 55 3 * D0177 1.77 11 55 8 *
E D0140 1.4 9 55 3 ° D0178 1.78 11 55 3 *
e D0141 1.41 9 55 3 * D0179 1.79 11 55 8 *
Q D042 | 142 | 9 | 55 | 3 | x D0180 |18 | 11 | 55 @ 3 | ®
w D0143 1.43 9 55 3 * D0181 1.81 11 55 8 *
—F DO144 | 144 | 9 | 55 | 3 | DO182 | 1.82 | 11 | 55 | 3 |
e & D0145 1.45 9 55 3 ) D0183 1.83 11 55 8 *
- D0146 1.46 9 55 3 * D0184 1.84 11 55 3 *
) . D0147 | 147 | 9 | 55 | 3 | % Do185 | 1.85| 11 | 55 | 3 | e
D0148 1.48 9 55 3 * D0186 1.86 11 55 3 *

D0149 1.49 9 55 3 * D0187 1.87 11 55 8 *

D0150 1.5 9 55 3 ° D0188 1.88 11 55 3 *

D0151 1.51 11 55 3 * D0189 1.89 11 55 8 *

D0152 1.52 11 55 3 * D0190 1.9 12 55 3 )

D0153 1.53 11 55 3 * D0191 1.91 12 60 8 *

D0154 1.54 11 55 3 * D0192 1.92 12 60 3 *

D0155 1.55 11 55 3 ) D0193 1.93 12 60 8 *

D0156 1.56 11 55 3 * D0194 1.94 12 60 3 *

D0157 1.57 11 55 3 * D0195 1.95 12 60 8 )

D0158 1.58 11 55 3 * D0196 1.96 12 60 3 *

D0159 1.59 11 55 3 * D0197 1.97 12 60 8 *

D0160 1.6 11 55 3 ® D0198 1.98 12 60 3 *

D0161 1.61 11 55 3 * D0199 1.99 12 60 8 *

D0162 1.62 11 55 3 * D0200 | 2.0 12 60 3 )

D0163 1.63 11 55 3 * D0205 | 2.05 12 60 8 )

@ : Article standard stocké.
* : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



Unité : mm
= ]

Dia. Longu_eur Longueur | Diamétre 5 Dia. Longu_eur Longueur| Diamétre 5
Référence d'hélice | totale | corps Ie} Référence d'hélice | totale | corps Ie}
D1 L3 L1 Da | @ D1 L3 L1 D4 | @
VAPDSDO0210 2.1 12 60 3 L VAPDSDO0450 4.5 23 80 6 ®
D0215 2.15 12 60 3 ® D0455 4.55 23 80 6 ®
D0220 2.2 12 60 3 o D0460 4.6 25 80 6 ®
D0225 2.25 12 60 3 ® D0465 4.65 25 80 6 ®
D0230 2.3 13 60 3 ® D0470 4.7 25 80 6 ®
D0235 2.35 13 60 3 o D0475 4.75 25 80 6 ()
D0240 2.4 13 60 3 ® D0480 4.8 25 80 6 ®
D0245 2.45 13 60 3 o D0485 4.85 25 80 6 ()
D0250 2.5 13 60 3 ® D0490 4.9 25 80 6 ®
D0255 2.55 13 60 3 ® D0495 4.95 25 80 6 ()
D0260 2.6 15 60 3 o DO0500 5.0 25 80 6 ®
D0265 2.65 15 60 3 o DO0505 5.05 25 80 6 ®
D0270 2.7 15 60 3 o DO0510 51 25 80 6 ®
D0275 2.75 15 60 3 ® DO0515 5.15 25 80 6 ®
D0280 2.8 15 60 3 o D0520 5.2 25 80 6 ®
D0285 2.85 15 60 3 o D0525 5.25 25 80 6 ®
D0290 2.9 15 60 3 o DO0530 5.3 25 80 6 ®
D0295 2.95 15 60 3 o DO0535 5.35 27 80 6 ®
DO0300 3.0 15 60 3 o DO0540 54 27 80 6 ®
D0305 3.05 17 70 4 ® D0545 5.45 27 80 6 ®
D0310 3.1 17 70 4 ® DO0550 55 27 80 6 ®
D0315 3.15 17 70 4 L] D0555 5.55 27 80 6 ®
D0320 3.2 17 70 4 ® D0560 5.6 27 80 6 ®
D0325 3.25 17 70 4 ® D0565 5.65 27 80 6 ®
D0330 3.3 19 70 4 L] DO0570 5.7 27 80 6 ®
D0335 3.5 19 70 4 L] DO0575 5.75 27 80 6 ®
D0340 34 19 70 4 o D0580 5.8 27 80 6 [
D0345 3.45 19 70 4 L] D0585 5.85 27 80 6 ®
D0350 35 19 70 4 L] D0590 5.9 27 80 6 ®
D0355 3.55 19 70 4 ® D0595 5.95 27 80 6 ®
D0360 3.6 21 70 4 ® D0600 6.0 27 80 6 [
D0365 3.65 21 70 4 ® D0605 6.05 30 80 8 ®
D0370 3.7 21 70 4 ® D0610 6.1 30 80 8 [
D0375 3.75 21 70 4 ® D0615 6.15 30 80 8 ®
D0380 3.8 21 70 4 ® D0620 6.2 30 80 8 [
D0385 3.85 21 70 4 ® D0625 6.25 30 80 8 ®
D0390 3.9 21 70 4 ® D0630 6.3 30 80 8 [
D0395 3.95 21 70 4 ® D0635 6.35 30 80 8 ®
D0400 4.0 21 70 4 ® D0640 6.4 30 80 8 [
D0405 4.05 21 80 6 ® D0645 6.45 30 80 8 ®
D0410 4.1 21 80 6 ® D0650 6.5 30 80 8 [
D0415 4.15 21 80 6 ® D0655 6.55 30 80 8 ®
D0420 4.2 21 80 6 ® D0660 6.6 30 80 8 [
D0425 4.25 21 80 6 ® D0665 6.65 30 80 8 ®
D0430 4.3 23 80 6 ® D0670 6.7 30 80 8 [
D0435 4.35 23 80 6 ® D0675 6.75 32 80 8 ®
D0440 4.4 23 80 6 ® D0680 6.8 32 80 8 [
D0445 4.45 23 80 6 ® D0685 6.85 32 80 8 ®
Va
CONDITIONS ‘
DE COUPE

FORETS VIOLET

1




FORETS VIOLET

VAPD

D (V) & & X

P/MK%SN{H

SuSd—

Exceptés les forets de diamétre inférieur & @2mm et aux forets ayant
un diamétre intermédiaire de 0,1mm ; la tolérance est de 0—-0,009mm.

A
Sl

EAASNE

L'efficacité de pergage et la durée de vie sont augmentées grace
au nouveau développement du revétement Violet. (Longueur de

foret standard : moins de 3 fois le diameétre du foret)

L3

[

NI n

D4

Unité : mm
|

Dia. |Longueur|Longueur|Diamétre 5 Dia. | Longueur| Longueur| Diamétre 5

Référence d'hélice | totale | corps fe] Référence d'hélice | totale | corps ]

D1 L3 L1 Da | @ D1 L3 L1 Dsa | @

VAPDSDO0690 6.9 32 80 8 L] VAPDSDO0880 8.8 38 93 10 ®

D0695 6.95 32 80 8 ® D0885 8.85| 38 93 10 ()

D0700 7.0 32 80 8 ® D0890 8.9 38 93 10 ®

D0705 7.05 32 80 8 ® D0895 8.95| 38 93 10 ()

D0710 71 32 80 8 ® D0900 9.0 38 93 10 ®

D0715 7.15 32 80 8 ® D0905 9.05| 38 93 10 ()

D0720 7.2 32 80 8 ® D0910 9.1 38 93 10 ®

D0725 7.25 32 80 8 ® D0915 9.15| 38 93 10 ()

D0730 7.3 32 80 8 ® D0920 9.2 38 93 10 ®

D0735 7.35 32 80 8 ® D0925 9.25| 38 93 10 ()

E D0O740 | 7.4 32 80 8 o D0930 9.3 38 93 10 o
| D0745 7.45 32 80 8 L] D0935 9.35| 38 93 10 ®
g DO750 |75 | 32 | 80 | 8 | e D0940 | 94 | 38 | 93 10 |
n D0755 7.55 35 85 8 ® D0945 9.45| 38 93 10 ®
E D0760 7.6 35 85 8 ] D0950 9.5 38 93 10 °
x D0765 7.65 35 85 8 ® D0955 9.55| 41 96 10 ®
8 D0770 7.7 35 85 8 ] D0960 9.6 41 96 10 °
w DO775 7.75 35 85 8 ® D0965 9.65| 41 96 10 ®
= % D0780 7.8 35 85 8 ] D0970 9.7 41 96 10 °
e & D0785 7.85 35 85 8 ® D0975 9.75| 41 96 10 ®
- D0790 7.9 35 85 8 ] D0980 9.8 41 96 10 °
) . DO795 | 7.95| 35 | 85 | 8 | e D0985 | 9.85| 41 | 96 | 10 | e
D0800 8.0 35 85 8 ] D0990 9.9 41 96 10 °

D0805 8.05 35 90 10 ® D0995 9.95| 41 96 10 ()

D0810 8.1 35 90 10 ] D1000 |10.0 41 96 10 °

D0815 8.15 35 90 10 ® D1005 |10.05| 41 101 12 ()

D0820 8.2 35 90 10 ® D1010 |10 41 101 12 )

D0825 8.25 35 90 10 ® D1015 |10.15| 41 101 12 ()

D0830 8.3 35 90 10 ® D1020 |10.2 41 101 12 )

D0835 8.35 35 90 10 ® D1025 |10.25| 41 101 12 ()

D0840 8.4 35 90 10 o D1030 |10.3 41 101 12 o

D0845 8.45 35 90 10 ® D1035 |10.35| 41 101 12 ()

D0850 8.5 35 90 10 ® D1040 |10.4 41 101 12 o

D0855 8.55 38 93 10 ® D1045 |10.45| 41 101 12 ()

D0860 8.6 38 93 10 ® D1050 |10.5 41 101 12 o

D0865 8.65 38 93 10 L] D1055 |10.55| 41 101 12 ()

D0870 8.7 38 93 10 ® D1060 |10.6 41 101 12 )

D0875 8.75 38 93 10 ® D1065 |10.65| 45 105 12 ()

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



Unité : mm
- ]

Dia. |Longueur |Longueur | Diamétre %

Référence d'hélice | totale | corps Ie}
D1 L3 L1 D4 | @
VAPDSD1070 |10.7 45 105 12 ®
D1075 |10.75| 45 105 12 ®
D1080 |10.8 45 105 12 ®
D1085 |10.85| 45 105 12 ®
D1090 |10.9 45 105 12 L]
D1095 |10.95| 45 105 12 ®
D1100 |11.0 45 105 12 L
D1105 |11.05| 45 105 12 ()
D1110 |11.1 45 105 12 ®
D1115 |11.15| 45 105 12 ()
D1120 |11.2 45 105 12 L
D1125 |11.25| 45 105 12 ()
D1130 |11.3 45 105 12 ®
D1135 |11.35| 45 105 12 [}
D1140 |11.4 45 105 12 ®
D1145 |11.45| 45 105 12 [}
D1150 |11.5 45 105 12 ®
D1155 |11.55| 45 105 12 ()
D1160 |11.6 45 105 12 ®
D1165 |11.65| 45 105 12 ()
D1170 |11.7 45 105 12 ®
D1175 |11.75| 45 105 12 ®
D1180 |11.8 45 105 12 ®
D1185 |11.85| 49 109 12 ®
D1190 |11.9 49 109 12 ®
D1195 |11.95| 49 109 12 [
D1200 |12.0 49 109 12 ®
D1210 |12.1 49 109 12 ()
D1220 |12.2 49 109 12 ®
D1230 |12.3 49 109 12 ()
D1240 |12.4 49 109 12 ®
D1250 |12.5 49 109 12 [
D1260 |12.6 49 109 12 ®
D1270 |12.7 49 109 12 [
D1280 |12.8 49 109 12 ®
D1290 |12.9 49 109 12 ®
D1300 |13.0 49 109 12 ®

FORETS VIOLET
B\

CONDITIONS ‘



Q

VAPD D (V) & & X

P v m K v 5 N VA H e Exceptés les forets de diametre inférieur & @2mm et aux forets ayant

un diametre intermédiaire de 0,1mm ; la tolérance est de 0—-0,009mm.

oD1
9D

o aEld—

L3

L1

L'efficacité de pergage et la durée de vie sont augmentées grace
au nouveau développement du revétement Violet. (Longueur de

foret standard : moins de 5 fois le diameétre du foret) Unité : mm
.~ ___________________________ ___________________________________ |

Dia. |Longueur|Longueur|Diamétre Dia. | Longueur| Longueur| Diamétre
Référence d'hélice | totale | corps Référence d'hélice | totale | corps
D1 L3 L1 Da D1 L3 L1 D4
VAPDMDO0050 0.5 6 50 VAPDMDO0240 24 29 70
DO0055 0.55 6 50 D0245 2.45 29 70
D0060 0.6 8 50 D0250 2.5 29 70
D0065 0.65 8 50 D0255 2.55 29 70
DO0070 0.7 10 50 D0260 2.6 29 70
DO0075 0.75 10 50 D0265 2.65 29 70
DO0080 0.8 10 50 D0270 2.7 32 70
D0085 0.85 10 50 D0275 2.75 32 70
D0090 0.9 12 50 D0280 2.8 32 70
D0095 0.95 12 50 D0285 2.85 32 70

w
w

m D0100 |10 | 12 | 60 D0290 |29 | 32 | 70

1 D0105 | 1.05 | 12 | 60 D0295 | 295 | 32 | 70

g DO110 |11 | 16 | 60 D0300 |30 | 32 | 70

i D0115 | 1.15 | 16 | 60 D0305 |3.05 | 35 | 85

F D0120 |12 | 16 | 60 D0310 |31 | 35 | 85

4 D0125 | 125 | 16 | 60 D0315 | 3.15| 35 | 85

Q D0130 |13 | 16 | 60 D0320 |32 | 35 | 85

= D0135 | 1.35 | 18 | 60 D0325 |325| 35 | 85

—E D0140 |14 | 18 | 60 D0330 |33 | 35 | 85
4

— D0145 | 145 | 18 | 60 D0335 |3.35| 35 | 85
o

D0340 | 3.4 38 85
D0345 | 3.45 | 38 85
D0350 | 3.5 38 85
D0355 | 3.55 | 38 85
D0360 | 3.6 38 85
D0365 | 3.65 | 38 85
D0370 | 3.7 38 85
D0375 | 3.75 | 42 85
D0380 | 3.8 42 85
D0385 | 3.85 | 42 85
D0390 | 3.9 42 85
D0395 | 3.95 | 42 85
D0400 | 4.0 42 85
D0405 | 4.05 | 42 100
D0410 | 4.1 42 100
D0415 | 4.15 | 42 100
D0420 | 4.2 42 100
D0425 [ 4.25 | 46 | 100

D0150 | 1.5 18 60
D0155 | 1.55 | 20 60
D0160 | 1.6 20 60
D0165 | 1.65 | 20 60
D0170 | 1.7 20 60
D0175 | 1.75 | 20 60
D0180 | 1.8 22 60
D0185 | 1.85 | 22 60
D0190 | 1.9 22 60
D0195 | 1.95 | 23 60
D0200 | 2.0 23 70
D0205 | 2.05 | 23 70
D0210 | 2.1 23 70
D0215 | 2.15 | 23 70
D0220 | 2.2 26 70
D0225 | 2.25 | 26 70
D0230 | 2.3 26 70
D0235 [ 2.35 | 26 70

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.
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Unité : mm
= ]

CONDITIONS ‘

Dia. Longu_eur Longueur | Diamétre 5 Dia. Longu_eur Longueur| Diamétre 5
Référence d'hélice | totale | corps Ie} Référence d'hélice | totale | corps Ie}
D1 L3 L1 Da | @ D1 L3 L1 Ds | @
VAPDMDO0430 4.3 46 100 6 ® VAPDMDO0670 6.7 62 112 8 ®
D0435 4.35 46 100 6 L] D0675 6.75 67 117 8 ®
D0440 4.4 46 100 6 ® D0680 6.8 67 117 8 ®
D0445 4.45 46 100 6 L] D0685 6.85 67 117 8 ®
D0450 4.5 46 100 6 ® D0690 6.9 67 117 8 ®
D0455 4.55 46 100 6 L] D0695 6.95 67 117 8 ®
D0460 4.6 46 100 6 ® D0O700 7.0 67 117 8 ®
D0465 4.65 46 100 6 L] D0705 7.05 67 117 8 ®
D0470 4.7 46 100 6 L] D0710 7.1 67 117 8 ®
D0475 4.75 46 100 6 L] D0715 7.15 67 117 8 ®
D0480 4.8 51 100 6 ® D0720 7.2 67 117 8 ®
D0485 4.85 51 100 6 ® D0725 7.25 67 117 8 ®
D0490 4.9 51 100 6 ® D0730 7.3 67 117 8 [
D0495 4.95 51 100 6 ® D0735 7.35 67 117 8 ®
DO0500 5.0 51 100 6 ® D0740 7.4 67 117 8 [ )
D0505 5.05 51 100 6 ® D0745 7.45 67 117 8 ®
DO0510 51 51 100 6 ® D0750 7.5 67 117 8 [
D0515 5.15 51 100 6 ® D0755 7.55 73 123 8 ®
D0520 5.2 51 100 6 ® D0760 7.6 73 123 8 [
D0525 5.25 51 100 6 ® D0765 7.65 73 123 8 ®
D0530 5.3 51 100 6 ® DO770 7.7 73 123 8 [
D0535 5.85 56 106 6 ® DO775 7.75 73 123 8 ®
D0540 5.4 56 106 6 ® D0780 7.8 73 123 8 [
D0545 5.45 56 106 6 ® D0785 7.85 73 123 8 ®
D0550 55 56 106 6 ® D0790 7.9 73 123 8 [
DO0555 5.55 56 106 6 ® D0795 7.95 73 123 8 ®
D0560 5.6 56 106 6 ® D0800 8.0 73 123 8 [
D0565 5.65 56 106 6 ® D0805 8.05 73 128 10 ®
DO0570 5.7 56 106 6 ® D0810 8.1 73 128 10 [
DO0575 5.75 56 106 6 ® D0815 8.15| 73 128 10 ®
D0580 5.8 56 106 6 ® D0820 8.2 73 128 10 [
D0585 5.85 56 106 6 ® D0825 8.25| 73 128 10 ®
D0590 5.9 56 106 6 ® D0830 8.3 73 128 10 [
D0595 5.95 56 106 6 ® D0835 8.35| 73 128 10 ®
D0600 6.0 56 106 6 ® D0840 8.4 73 128 10 [
D0605 6.05 62 112 8 ® D0845 8.45| 73 128 10 ®
D0610 6.1 62 112 8 ® D0850 8.5 73 128 10 [
D0615 6.15 62 112 8 ® D0855 8.55| 79 134 10 ()
D0620 6.2 62 112 8 ® D0860 8.6 79 134 10 ®
D0625 6.25 62 112 8 ® D0865 8.65| 79 134 10 ()
D0630 6.3 62 112 8 ® D0870 8.7 79 134 10 ®
D0635 6.35 62 112 8 ® D0875 8.75| 79 134 10 ()
D0640 6.4 62 112 8 ® D0880 8.8 79 134 10 ®
D0645 6.45 62 112 8 ® D0885 8.85| 79 134 10 ()
D0650 6.5 62 112 8 ® D0890 8.9 79 134 10 ®
D0655 6.55 62 112 8 ® D0895 8.95| 79 134 10 ()
D0660 6.6 62 112 8 ® D0900 9.0 79 134 10 [
D0665 6.65 62 112 8 ® D0910 9.1 79 134 10 ()
Vol

[
L
I
o
>
wn
—
L
x
O
LL




VAPD D (V) & & (X

P v m K v 5 N A H e Exceptés les forets de diametre inférieur & @2mm et aux forets ayant

un diametre intermédiaire de 0,1mm ; la tolérance est de 0—-0,009mm.

oD1
9D

esSEaEas—

L'efficacité de pergage et la durée de vie sont augmentées grace
au nouveau développement du revétement Violet. (Longueur de

foret standard : moins de 5 fois le diamétre du foret) Unité : mm
.~ ___________________________ ___________________________________ |

Dia. |Longueur|Longueur|Diamétre Dia. | Longueur| Longueur| Diamétre
Référence d'hélice | totale | corps Référence d'hélice | totale | corps
D1 L3 L1 Da D1 L3 L1 D4
VAPDMDO0920 92| 79 134 10 VAPDMD1300 13.0 99 | 159 12
D0930 93 | 79 134 10 D1350 13.5 | 100 | 160 16
D0940 94 | 79 134 10 D1400 14.0 | 100 | 160 16
D0950 9.5 79 134 10 D1410 14.1 105 165 16
D0960 96 | 85 140 10 D1420 14.2 | 105 | 165 16
D0970 9.7 85 140 10 D1450 14.5 | 105 165 16
D0980 98 | 85 140 10 D1500 15.0 | 105 | 165 16
D0990 9.9 85 140 10 D1550 15.5 | 110 170 16
D1000 10.0 | 85 140 10 D1560 156 | 110 | 170 16
D1010 10.1 85 145 12 D1570 15.7 | 110 170 16

5 D1020 | 102 | 85 | 145 | 12 D1600 | 16.0 | 110 | 170 | 16
_ D1030 | 103 | 85 | 145 | 12 D1650 | 16.5 | 110 | 175 | 20
g D1040 | 104 | 85 | 145 | 12 D1700 | 17.0 | 110 | 175 | 20
0 D1050 | 105 | 85 | 145 | 12 D1750 | 17.5 | 115 | 180 | 20
H D1060 | 106 | 85 | 145 | 12 D1760 | 17.6 | 115 | 180 | 20
va D1070 | 107 | 92 | 152 | 12 D1770 | 17.7 | 115 | 180 | 20
Q D1080 | 108 | 92 | 152 | 12 D1800 | 18.0 | 115 | 180 | 20
" D1090 | 109 | 92 | 152 | 12 D1850 | 18.5 | 120 | 185 | 20

—F D1100 [ 11.0 | 92 | 152 | 12 D1900 | 19.0 | 120 | 185 | 20

= D1110 | 111 | 92 | 152 | 12 D1950 | 19.5 | 120 | 185 | 20
o

D1120 1.2 | 92 152 12
D1130 1.3 | 92 152 12
D1140 1.4 | 92 152 12
D1150 1.5 | 92 152 12
D1160 116 | 92 152 12
D1170 1.7 | 92 152 12
D1180 11.8 | 92 152 12
D1190 1.9 | 99 159 12
D1200 120 | 99 159 12
D1210 121 | 99 159 12
D1220 122 | 99 159 12
D1230 123 | 99 159 12
D1240 124 | 99 159 12
D1250 125 | 99 159 12
D1260 126 | 99 159 12
D1270 127 | 99 159 12
D1280 12.8 | 99 159 12
D1290 129 | 99 159 12

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.

D1960 19.6 | 120 | 185 | 20
D1970 19.7 | 120 | 185 | 20
D2000 20.0 | 120 | 185 | 20
D2050 20.5 | 125 | 200 | 25
D2100 21.0 | 125 | 200 | 25
D2110 211 | 125 | 200 | 25
D2120 21.2 | 125 | 200 | 25
D2150 215 | 125 | 200 | 25
D2200 22.0 | 125 | 200 | 25
D2250 225 | 130 | 205 | 25
D2300 23.0 | 130 | 205 | 25
D2350 235 | 130 | 205 | 25
D2400 240 | 135 | 210 | 25
D2450 245 | 135 | 210 | 25
D2500 250 | 135 | 210 | 25
D2550 255 | 140 | 220 | 32
D2600 26.0 | 140 | 220 | 32
D2650 26.5 | 140 | 220 | 32
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Unité : mm
- ]

Dia. |Longueur |Longueur | Diamétre 5

Référence d'hélice | totale | corps Ie}
D1 L3 L1 D4 | @

VAPDMD2700 27.0 | 140 | 220 32 ®
D2800 28.0 | 140 | 220 32 ®

D2900 29.0 | 145 | 225 32 ®

D3000 30.0 | 145 | 225 32 [}

D3100 31.0 | 150 | 230 32 [}

D3200 32.0 | 155 | 235 32 [}

CONDITIONS
DE COUPE 5766

FORETS VIOLET




PERGAGE | CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES POUR LES FORETS VIOLET

ﬁ

FORETS VIOLET

VAPDOS VAPDM

BVAPDS (Profondeur de percage standard : 3 fois le diamétre ou inférieur au diamétre du foret)

Acier structuré Acier carbone XC55 Alliage acier outil X210Cr12 | Alliage acier outil W. Nr. 1.2344 (H13)
Acier allié Faible dureté matiére (—40HRC)
Matiére Fonte Ferritique Acier inox Acier difficile auto-trempant
X10CrA118, X10CrA113 X7CrNiAI177
Acier inoxydable martensitique
X20Cr13, X10CrA113
Dia. Régime Avance Régime Avance Régime Avance Régime Avance
(mm) (min™") (mm/tour) (min™") (mm/tour) (min") (mml/tour) (min™") (mml/tour)
0.5 | 18,000 0.02 16,000 0.02 9,000 0.02 8,200 0.02
1.0 12,000 0.05 10,000 0.05 6,300 0.05 5,500 0.04
2.0 6,400 0.09 5,500 0.09 3,200 0.09 2,900 0.05
3.0 4,300 0.13 3,700 0.13 2,100 0.13 1,900 0.06
4.0 3,200 0.15 2,800 0.15 1,600 0.15 1,400 0.08
5.0 2,600 0.18 2,200 0.18 1,300 0.18 1,100 0.10
6.0 2,100 0.19 1,800 0.19 1,100 0.20 950 0.11
8.0 1,600 0.24 1,400 0.24 800 0.22 720 0.13
10.0 1,300 0.28 1,100 0.28 640 0.25 570 0.15
12.0 1,100 0.34 930 0.34 530 0.30 480 0.17
13.0 980 0.36 860 0.36 490 0.32 440 0.19

B VAPDM (Profondeur de percage standard : 5 fois

le diametre inférieur au

diamétre du foret)

Acier structuré Acier carbone XC55 Alliage acier outil X210Cr12 | Alliage acier outil W. Nr. 1.2344 (H13)
Acier allié Faible dureté matiére (—40HRC)
Matiere Fonte Ferritique Acier inox Acier difficile auto-trempant
X10CrA118, X10CrA113 X7CrNiAI77
Acier inoxydable martensitique
X20Cr13, X10CrA113
Dia. Régime Avance Régime Avance Régime Avance Régime Avance
(mm) (min") (mml/tour) (min"") (mm/tour) (min") (mml/tour) (min") (mm/tour)
0.5 17,000 0.01 12,800 0.01 8,000 0.01 6,600 0.01
1.0 11,000 0.05 8,300 0.05 5,000 0.05 4,100 0.04
2.0 6,400 0.09 4,800 0.09 2,900 0.06 2,400 0.05
3.0 4,300 0.13 3,200 0.13 1,900 0.10 1,600 0.06
4.0 3,200 0.15 2,400 0.15 1,400 0.10 1,200 0.08
5.0 2,600 0.18 1,900 0.18 1,100 0.13 950 0.10
6.0 2,100 0.19 1,600 0.20 950 0.15 800 0.11
8.0 1,600 0.24 1,200 0.22 720 0.18 600 0.13
10.0 1,300 0.28 950 0.25 570 0.21 480 0.15
12.0 1,100 0.34 800 0.30 480 0.25 400 0.17
14.0 910 0.39 680 0.35 410 0.30 340 0.21
15.0 850 0.40 640 0.36 380 0.31 320 0.22
16.0 800 0.42 600 0.38 360 0.32 300 0.23
18.0 710 0.44 530 0.40 320 0.34 270 0.24
20.0 570 0.44 450 0.40 250 0.34 220 0.24
22.0 520 0.46 410 0.42 230 0.36 200 0.25
24.0 480 0.48 370 0.44 210 0.37 190 0.26
26.0 440 0.51 340 0.46 200 0.39 170 0.28
28.0 410 0.53 320 0.48 180 0.41 160 0.29
30.0 380 0.55 300 0.50 170 0.43 150 0.30
32.0 360 0.55 280 0.50 160 0.43 140 0.30

1) Réduire la vitesse de rotation et I'avance en cas de manque de rigidité de la machine ou du montage de la piéce.
2) Utiliser un mandrin a pince ou un mandrin de fraisage.
3) Utiliser suffisamment de liquide de coupe.
4) VAPDSSUS et VAPDMSUS sont recommandés pour les aciers inoxydables austénitiques (Z6CN1810).
5) Lorsque vous percer des trous de plus de 4 x D, veuillez utiliser un cycle de brise-copeaux.

Les conditions de coupe mentionnées ci-dessus sont standards et avec I'utilisation d'un liquide de coupe.
Veuillez réduire la rotation quand vous usinez sans liquide de coupe.
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Forets VIOLET HSS-co pour le percage des
aciers inoxydables : durée de vie stable.

'PRECISION
' FOR SUCCESS

CHOOSE JAPAN’S NO. 1

- MITSUBISHI
SMITSUBISHI MATERIALS
- www.mitsubishicarbide.com k




FORETS VIOLET

VAPDSSL/S

DV X

FORETS VIOLET

A

PERCAGE

Q

et de diameétre inférieur a 4mm ont une tolérance de 0—0.009mm.

- = ~
s
W S

o \/M \/K \\/5 N JH ‘ ' Tous les forets, excepté ceux ayant un incrément inférieur a 0.1mm

ﬂb4

L1

Unité : mm
|

Dia. |Longueur |Longueur | Dia. ~ Dia. | Longueur |Longueur | Dia. ~
Référence de goujure | totale | queue § Référence de goujure| totale | queue §
D1 | Ls | L1 | Da |? Di | L3 | L1 | Da |
VAPDSSUSDO0050 | 0.5 3 50 3 ° VAPDSSUSDO0090 | 0.9 6 50 3 °
DO0051 | 0.51 3 50 2 * D0091 | 0.91 6 50 3 *
DO0052 | 0.52 3 50 3 * D0092 | 0.92 6 50 3 *
DO0053 | 0.53 3 50 3 * D0093 | 0.93 6 50 3 *
DO0054 | 0.54 3 50 3 * D0094 | 0.94 6 50 3 *
D0055 | 0.55 3 50 8 o D0095 | 0.95 6 50 3 ®
D0056 | 0.56 4 50 3 * D0096 | 0.96 6 50 3 *
DO0057 | 0.57 4 50 3 * D0097 | 0.97 6 50 3 *
DO0058 | 0.58 4 50 3 * D0098 | 0.98 6 50 3 *
D0059 | 0.59 4 50 8 * D0099 | 0.99 6 50 3 *
DO060 | 0.6 5 50 3 ° D0100 | 1.0 6 50 3 ®
DO0061 | 0.61 S 50 3 * D0101 | 1.01 6 50 3 *
D0062 | 0.62 5 50 3 * D0102 | 1.02 6 50 3 *
D0063 | 0.63 5 50 2 * D0103 | 1.03 6 50 3 *
D0064 | 0.64 5 50 3 * D0104 | 1.04 6 50 3 *
DO065 | 0.65 S 50 3 ° D0105 | 1.05 6 50 3 ®
DO0066 | 0.66 5 50 3 * D0106 | 1.06 6 50 3 *
DO0067 | 0.67 5 50 2 * D0107 | 1.07 8 6 3 *
D0068 | 0.68 5 50 3 * D0108 | 1.08 8 55 3 *
DO0069 | 0.69 S 50 3 * D0109 | 1.09 8 55 3 *
D0O070 | 0.7 5 50 3 L4 D0110 | 11 8 55 3 °
DO0071 | 0.71 5 50 2 * D0111 | 1.1 8 6 3 *
DO0072 | 0.72 5 50 3 * D0112 | 1.12 8 55 3 *
DO0073 | 0.73 S 50 3 * D0113 | 1.13 8 55 3 *
D0074 | 0.74 5 50 3 * D0114 | 1.14 8 55 3 *
DO0075 | 0.75 5 50 8 ° D0115 | 1.15 8 55 3 °
D0076 | 0.76 5 50 3 * D0116 | 1.16 8 55 3 *
D0077 | 0.77 5 50 3 * D0117 | 1.17 8 55 3 *
D0O078 | 0.78 5 50 3 * D0118 | 1.18 8 55 3 *
DO0079 | 0.79 5 50 8 * D0119 | 1.19 8 55 3 *
DO0080 | 0.8 5 50 3 ° D0120 | 1.2 8 55 3 L
DO0081 | 0.81 S 50 3 * D0121 | 1.21 8 55 3 *
D0082 | 0.82 5 50 3 * D0122 | 1.22 8 55 3 *
D0083 | 0.83 5 50 3 * D0123 | 1.23 8 55 3 *
D0084 | 0.84 5 50 3 * D0124 | 1.24 8 55 3 *
DO0085 | 0.85 S 50 3 ° D0125 | 1.25 8 55 3 °
DO0086 | 0.86 6 50 3 * D0126 | 1.26 8 55 3 *
D0087 | 0.87 6 50 3 * D0127 | 1.27 8 6 3 *
D0088 | 0.88 6 50 3 * D0128 | 1.28 8 55 3 *
DO0089 | 0.89 6 50 3 * D0129 | 1.29 8 65 3 *

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[ : Article non standard - Nous consulter.



Unité : mm
- . |

Dia. | Longueur [Longueur | Dia. Dia. |Longueur |Longueur | Dia.
Référence de goujure | totale | queue Référence de goujure | totale | queue
D1 L3 L1 D1 L3 L1 D4

W)
N

VAPDSSUSDO0130 | 1.3 9 55 VAPDSSUSDO0180 | 1.8 11 55
D0131 | 1.31 9 55 D0181 | 1.81 | 11 55
D0132 | 1.32 9 55 D0182 | 1.82 | 11 55
D0133 | 1.33 9 55 D0183 | 1.83 | 11 55
D0134 | 1.34 9 55 D0184 | 1.84 | 11 55
D0135 | 1.35 9 55 D0185 | 1.85 | 11 55
D0136 | 1.36 9 55 D0186 | 1.86 | 11 55
D0137 | 1.37 9 55 D0187 | 1.87 | 11 55
D0138 | 1.38 9 55 D0188 | 1.88 | 11 55
D0139 | 1.39 9 55 D0189 | 1.89 | 11 55
D0140 | 1.4 9 55 D0190 | 1.9 12 55
D0141 | 1.41 9 55 D0191 | 1.91 | 12 60
D0142 | 1.42 9 55 D0192 | 1.92 | 12 60
D0143 | 1.43 9 55 D0193 | 1.93 | 12 60
D0144 | 1.44 9 55 D0194 | 1.94 | 12 60
D0145 | 1.45 9 55 D0195 | 1.95 | 12 60
D0146 | 1.46 9 55 D0196 | 1.96 | 12 60
D0147 | 1.47 9 55 D0197 | 1.97 | 12 60
D0148 | 1.48 9 55 D0198 | 1.98 | 12 60
D0149 | 1.49 9 55 D0199 | 1.99 | 12 60
D0150 | 1.5 9 55 D0200 | 2.0 12 60
D0151 | 1.51 | 11 55 D0201 | 2.01 | 12 60
D0152 | 1.52 | 11 55 D0202 | 2.02 | 12 60
D0153 | 1.53 | 11 55 D0203 | 2.03 | 12 60
D0154 | 1.54 | 11 55 D0204 | 2.04 | 12 60

D0155 | 1.55 | 11 55
D0156 | 1.56 | 11 55
D0157 | 1.57 | 11 55
D0158 | 1.58 | 11 55
D0159 | 1.59 | 11 55
D0160 | 1.6 11 55
DO161 | 1.61 | 11 55
DO162 | 1.62 | 11 55
D0163 | 1.63 | 11 55
D0164 | 1.64 | 11 55
D0O165 | 1.65 | 11 55
D0O166 | 1.66 | 11 55
D0167 | 1.67 | 11 55
D0168 | 1.68 | 11 55
D0169 | 1.69 | 11 55
D0170 | 1.7 11 55
DO171 | 1.71 | 11 55
DO172 | 1.72 | 11 55
D0173 | 1.73 | 11 55
D0174 | 1.74 | 11 55
D0175 | 1.75 | 11 55
D0176 | 1.76 | 11 55
DO177 | 1.77 | 11 55
DO178 | 1.78 | 11 55
D0179 | 1.79 | 11 55

D0205 | 2.05 | 12 60
D0206 | 2.06 | 12 60
D0207 | 2.07 | 12 60
D0208 | 2.08 | 12 60
D0209 | 2.09 | 12 60
D0210 | 2.1 12 60
D0211 | 2.11 | 12 60
D0212 | 2.12 | 12 60
D0213 | 2.13 | 12 60
D0214 | 2.14 | 12 60
D0215 | 2.15 | 12 60
D0216 | 2.16 | 12 60
D0217 | 2.17 | 12 60
D0218 | 2.18 | 12 60
D0219 | 2.19 | 12 60
D0220 | 2.2 12 60
D0221 | 2.21 | 12 60
D0222 | 2.22 | 12 60
D0223 | 2.23 | 12 60
D0224 | 2.24 | 12 60
D0225 | 2.25 | 12 60
D0226 | 2.26 | 12 60
D0227 | 2.27 | 12 60
D0228 | 2.28 | 12 60
D0229 | 2.29 | 12 60

FORETS VIOLET
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FORETS VIOLET -
VAPDSSULS @ (V) &

P M |K [ N H
\/ \/ t/ t/ 9 Tous les forets, excepté ceux ayant un incrément inférieur a 0.1mm

et de diamétre inférieur a 4mm ont une tolérance de 0—0.009mm.

oD1
2D4|

M. = —'

L1

Unité : mm
- . ]

Dia. | Longueur | Longueur| Dia. Dia. | Longueur | Longueur| Dia.
Référence degoujure| totale | queue Référence de goujure| totale | queue
D1 L3 L1 D1 L3 L1 D4
VAPDSSUSD0230 | 2.3 13 60 VAPDSSUSDO0270 | 2.7 15 60
D0231 | 2.31 13 60 D0271 | 2.71 15 60
D0232 | 2.32 | 13 60 D0272 | 2.72 15 60
D0233 | 2.33 | 13 60 D0273 | 2.73 | 15 60
D0234 | 2.34 | 13 60 D0274 | 2.74 15 60
D0235 | 2.35 13 60 D0275 | 2.75 15 60
D0236 | 2.36 | 13 60 D0276 | 2.76 | 15 60
D0237 | 2.37 | 13 60 D0277 | 2.77 | 15 60

9
i

w
w

E D0238 | 2.38 | 13 | 60 D0278 | 2.78 | 15 | 60

- D0239 | 2.39 | 13 | 60 D0279 | 279 | 15 | 60

©) D0240 | 2.4 | 13 | 60 D0280 | 28 | 15 | 60

; D0241 | 241 | 13 | 60 D0281 | 2.81 | 15 | 60

= D0242 | 2.42 | 13 | 60 D0282 | 282 | 15 | 60

Q: D0243 | 2.43 | 13 | 60 D0283 | 2.83 | 15 | 60

o D0244 | 2.44 | 13 | 60 D0284 | 2.84 | 15 | 60
D0245 | 2.45 | 13 | 60 D0285 | 2.85 | 15 | 60

— § D0246 | 246 | 13 | 60 D0286 | 286 | 15 | 60
—P D0247 | 247 | 13 | 60 D0287 | 2.87 | 15 | 60
- u D0248 | 2.48 | 13 | 60 D0288 | 2.88 | 15 | 60

D0249 | 249 | 13 60
D0250 | 2.5 13 60
D0251 | 2.51 | 13 60
D0252 | 252 | 13 60
D0253 | 2563 | 13 60
D0254 | 2.54 | 13 60
D0255 | 2.55 | 13 60
D0256 | 2.56 | 13 60
D0257 | 2.57 | 13 60
D0258 | 2.58 | 13 60
D0259 | 2.59 | 13 60
D0260 | 2.6 15 60
D0261 | 2.61 | 15 60
D0262 | 262 | 15 60
D0263 | 263 | 15 60
D0264 | 2.64 | 15 60
D0265 | 2.65 | 15 60
D0266 | 2.66 | 15 60
D0267 | 2.67 | 15 60
D0268 | 2.68 | 15 60
D0269 | 2.69 | 15 60

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[ : Article non standard -Nous consulter.

D0289 | 2.89 | 15 60
D0290 | 2.9 15 60
D0291 | 2.91 | 15 60
D0292 | 292 | 15 60
D0293 | 293 | 15 60
D0294 | 2.94 | 15 60
D0295 | 2.95 | 15 60
D0296 | 2.96 | 15 60
D0297 | 2.97 | 15 60
D0298 | 2.98 | 15 60
D0299 | 2.99 | 15 60
D0300 | 3.0 15 60
D0301 | 3.01 | 17 70
D0302 | 3.02 | 17 70
D0303 | 3.03 | 17 70
D0304 | 3.04 | 17 70
D0305 | 3.05 | 17 70
D0306 | 3.06 | 17 70
D0307 | 3.07 | 17 70
D0308 | 3.08 | 17 70
D0309 | 3.09 | 17 70
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Unité : mm
- |

Dia. | Longueur | Longueur| Dia. Dia. | Longueur | Longueur| Dia.
Référence de goujure| totale | queue Référence de goujure| totale | queue
D1 L3 L1 Da D1 L3 L1 D4
VAPDSSUSDO0310 | 3.1 17 70 VAPDSSUSDO0360 | 3.6 21 70
D0311 | 3.11 17 70 D0361 | 3.61 21 70
D0312 | 3.12 | 17 70 D0362 | 3.62 | 21 70
D0313 | 3.13 | 17 70 D0363 | 3.63 | 21 70
D0314 | 3.14 17 70 D0364 | 3.64 21 70
D0315 | 3.15 17 70 D0365 | 3.65 21 70
D0316 | 3.16 | 17 70 D0366 | 3.66 | 21 70
D0317 | 3.17 17 70 D0367 | 3.67 21 70
D0318 | 3.18 17 70 D0368 | 3.68 21 70
D0319 | 3.19 17 70 D0369 | 3.69 21 70
D0320 | 3.2 17 70 D0370 | 3.7 21 70
D0321 | 3.21 17 70 DO0371 | 3.71 21 70
D0322 | 3.22 17 70 D0372 | 3.72 21 70
D0323 | 3.23 17 70 D0373 | 3.73 21 70
D0324 | 3.24 17 70 D0374 | 3.74 21 70
D0325 | 3.25 | 17 70 D0O375 | 3.75 | 21 70
D0326 | 3.26 17 70 D0376 | 3.76 21 70
D0327 | 3.27 17 70 D0377 | 3.77 21 70
D0328 | 3.28 | 17 70 D0378 | 3.78 | 21 70
D0329 | 3.29 | 17 70 D0379 | 3.79 | 21 70
D0330 | 3.3 19 70 D0380 | 3.8 21 70
D0331 | 3.31 19 70 D0381 | 3.81 21 70
D0332 | 3.32 | 19 70 D0382 | 3.82 | 21 70
D0333 | 3.33 | 19 70 D0383 | 3.83 | 21 70
D0334 | 3.34 19 70 D0384 | 3.84 21 70
D0335 | 3.35 19 70 D0385 | 3.85 21 70
D0336 | 3.36 | 19 70 D0386 | 3.86 | 21 70
D0337 | 3.37 | 19 70 D0387 | 3.87 | 21 70
D0338 | 3.38 19 70 D0388 | 3.88 21 70
D0339 | 3.39 19 70 D0389 | 3.89 21 70
D0340 | 3.4 19 70 D0390 | 3.9 21 70
D0341 | 3.41 | 19 70 D0391 | 391 | 21 70
D0342 | 3.42 19 70 D0392 | 3.92 21 70
D0343 | 3.43 19 70 D0393 | 3.93 21 70
D0344 | 3.44 19 70 D0394 | 3.94 21 70
D0345 | 3.45 | 19 70 D0395 | 3.95 | 21 70
D0346 | 3.46 19 70 D0396 | 3.96 21 70
D0347 | 3.47 19 70 D0397 | 3.97 21 70
D0348 | 3.48 | 19 70 D0398 | 3.98 | 21 70
D0349 | 3.49 | 19 70 D0399 | 3.99 | 21 70
D0350 | 3.5 19 70 D0400 | 4.0 21 70
D0351 | 3.51 19 70 DO0405 | 4.05 21 80
D0352 | 3.52 19 70 D0410 | 4.1 21 80
D0353 | 3.53 | 19 70 D0415 | 415 | 21 80
D0354 | 3.54 19 70 D0420 | 4.2 21 80
DO0355 | 3.55 19 70 D0425 | 4.25 21 80
D0356 | 3.56 | 19 70 D0430 | 4.3 23 80
D0357 | 3.57 | 19 70 D0435 | 4.35 | 23 80
D0358 | 3.58 19 70 D0440 | 4.4 23 80
D0359 | 3.59 19 70 D0445 | 4.45 23 80
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Tous les forets, excepté ceux ayant un incrément inférieur @ 0.1mm
et de diamétre inférieur a 4mm ont une tolérance de 0—0.009mm.

ﬂb4

L1

Unité : mm
Dia. | Longueur | Longueur| Dia. ~ Dia. | Longueur| Longueur| Dia. x
Référence de goujure| totale | queue § Référence de goujure| totale | queue §
D1 | L3 | L1 | Da |© D1 | L3 | L1 | Dsa | ©
VAPDSSUSDO0450 | 4.5 23 80 6 ® VAPDSSUSDO0650 | 6.5 30 80 8 °
D0455 | 4.55 23 80 6 (] D0655 | 6.55 30 80 8 °
D0460 | 4.6 25 80 6 L D0660 | 6.6 30 80 8 °
D0465 | 4.65 25 80 6 ® D0665 | 6.65 30 80 8 °
D0470 | 4.7 25 80 6 ® D0670 | 6.7 30 80 8 L4
D0475 | 4.75 25 80 6 (] D0675 | 6.75 32 80 8 L
D0480 | 4.8 25 80 6 ® D0680 | 6.8 32 80 8 L4
D0485 | 4.85 25 80 6 ® D0685 | 6.85 32 80 8 °
D0490 | 4.9 25 80 6 ® D0690 | 6.9 32 80 8 °
D0495 | 4.95 25 80 6 ® D0695 | 6.95 32 80 8 °
DO0500 | 5.0 25 80 6 ® DO0O700 | 7.0 32 80 8 L4
DO0505 | 5.05 25 80 6 ® D0705 | 7.05 32 80 8 °
D0510 | 5.1 25 80 6 ® D0710 | 71 32 80 8 °
D0515 | 5.15 25 80 6 (] D0715 | 7.15 32 80 8 °
D0520 | 5.2 25 80 6 ® D0720 | 7.2 32 80 8 °
D0525 | 5.25 25 80 6 ® D0725 | 7.25 32 80 8 °
D0530 | 5.3 25 80 6 ® D0730 | 7.3 32 80 8 L4
D0535 | 5.35 27 80 6 le® D0735 | 7.35 32 80 8 lo
D0540 | 54 27 80 6 ® D0O740 | 7.4 32 80 8 L4
D0545 | 5.45 27 80 6 ® D0745 | 7.45 32 80 8 °
DO0550 | 5.5 27 80 6 ® DO750 | 7.5 32 80 8 °
D0555 | 5.55 27 80 6 ® D0755 | 7.55 35 85 8 °
DO0560 | 5.6 27 80 6 ® D0760 | 7.6 35 85 8 L4
DO0565 | 5.65 27 80 6 ® D0765 | 7.65 35 85 8 L4
D0O570 | 5.7 27 80 6 ® DO770 | 7.7 35 85 8 L4
DO575 | 5.75 27 80 6 ® DO0775 | 7.75 85 85 8 °
D0580 | 5.8 27 80 6 ® D0780 | 7.8 35 85 8 L4
DO0585 | 5.85 27 80 6 ® D0785 | 7.85 35 85 8 °
D0590 | 5.9 27 80 6 ° D0790 | 7.9 35 85 8 L4
D0595 | 5.95 27 80 6 ® D0795 | 7.95 35 85 8 °
DO0600 | 6.0 27 80 6 ® D0800 | 8.0 35 85 8 L4
DO0605 | 6.05 30 80 8 ® D0805 | 8.05 35 90 10 °
D0610 | 6.1 30 80 8 ® D0810 | 8.1 35 90 10 L4
D0615 | 6.15 30 80 8 L] D0815 | 8.15 85 90 10 ®
D0620 | 6.2 30 80 8 ® D0820 | 8.2 35 90 10 L4
D0625 | 6.25 30 80 8 ® D0825 | 8.25 35 90 10 °
DO0630 | 6.3 30 80 8 L D0830 | 8.3 35 90 10 L4
D0635 | 6.35 30 80 8 ® D0835 | 8.35 35 90 10 °
D0640 | 6.4 30 80 8 ® D0840 | 8.4 35 90 10 L4
D0645 | 6.45 30 80 8 L D0845 | 8.45 35 90 10 e

@ : Article standard stocké.

% : Article standard Japon.

[J : Article non standard - Nous consulter.



D1 L3 L1 D4 D1 L3 L1 D4

VAPDSSUSD0850 | 8.5 35 90 | 10 VAPDSSUSD1300 | 13.0 | 49 | 109 | 12
D0855 | 8.55| 38 93 | 10 D1350 | 135 | 51 | 111 | 16
D0860 | 8.6 38 93 | 10 D1400 | 14.0 | 51 | 111 | 16
D0865 | 8.65| 38 93 | 10 D1410 | 14.1 | 53 | 113 | 16
D0870 | 8.7 38 93 | 10 D1420 | 142 | 53 | 113 | 16
D0875 | 8.75| 38 93 | 10 D1450 | 145 | 53 | 113 | 16
D0880 | 8.8 38 93 | 10 D1500 | 15.0 | 53 | 113 | 16
D0885 | 8.85| 38 93 | 10 D1550 | 155 | 55 | 115 | 16
D0890 | 8.9 38 93 | 10 D1560 | 156 | 55 | 115 | 16
D0895 | 8.95| 38 93 | 10 D1570 | 15.7 | 55 | 115 | 16
D0900 | 9.0 38 93 | 10 D1600 | 16.0 | 55 | 115 | 16
D0910 | 9.1 38 93 | 10 D1650 | 16.5 | 57 | 122 | 20
D0920 | 9.2 38 93 | 10 D1700 | 17.0 | 57 122 | 20
D0930 | 9.3 38 93 | 10 D1750 | 175 | 58 | 123 | 20
D0940 | 9.4 38 93 | 10 D1760 | 176 | 58 | 123 | 20
D0950 | 9.5 38 93 | 10 D1770 | 17.7 | 58 | 123 | 20
D0960 | 9.6 41 96 | 10 D1800 | 18.0 | 58 | 123 | 20
D0970 | 9.7 41 96 | 10 D1850 | 185 | 60 | 125 | 20
D0980 | 9.8 41 96 | 10 D1900 | 19.0 | 60 | 125 | 20
D0990 | 9.9 41 96 | 10 D1950 | 195 | 62 | 127 | 20
D1000 | 10.0 41 96 | 10 D1960 | 19.6 | 62 127 | 20

D1010 [10.1 | 41 | 101 | 12 D1970 | 19.7 | 62 | 127 | 20 m
D1020 (10.2 | 41 | 101 | 12 D2000 | 200 | 62 | 127 | 20 o)
D1030 {103 | 41 | 101 | 12 S
D1040 {104 | 41 | 101 | 12 7,
D1050 | 105 | 41 | 101 | 12 SERIEMIOLET, FORETS DE HAUTE PRECISION |1
D1060 {10.6 | 41 | 101 | 12 %
D1070 [10.7 | 45 | 105 | 12 VAPDS 9
D1080 | 10.8 45 105 12 Gouijure courte, _-_

haute précision

D1090 | 10.9 45 105 12
D1100 [ 11.0 45 105 12
D1110 (11.1 45 105 12
D1120 | 11.2 45 105 12
D1130 | 11.3 45 105 12
D1140 (11.4 45 105 12
D1150 | 11.5 45 105 12
D1160 | 11.6 45 105 12
D1170 (11.7 45 105 12
D1180 (11.8 45 105 12
D1190 (11.9 49 109 12
D1200 (12.0 49 109 12
D1210 (12.1 49 109 12
D1220 (12.2 49 109 12
D1230 (12.3 49 109 12
D1240 | 12.4 49 109 12
D1250 | 12.5 49 109 12
D1260 | 12.6 49 109 12
D1270 (12.7 49 109 12
D1280 (12.8 49 109 12
D1290 |12.9 49 109 12

-l).5—¢13.0 Existe en 361 dimensions.

VAPDM
Goujure moyenne, PR D

haute précision

0
-.5—¢32.0 Existe en 254 dimensions.

VAPDSSL'S
Goujure courte, m

haute précision,
pour aciers inoxydable @TEillRNE0:5=620.0  Existe en 513 dimensions.

-

-

VAPDMISUS
haute précision, ’

pour aciers inoxydable @TEFIENP05—013.0  Existe en 491 dimensions.

-
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Tous les forets, excepté ceux ayant un incrément inférieur a 0.1mm
et de diamétre inférieur @ 4mm ont une tolérance de 0—0.009mm.

e S S S TRSSSSS
L3 ‘
L1
| onte o
Dia. | Longueur | Longueur| Dia. ~ Dia. | Longueur |Longueur| Dia. x
Référence de goujure| totale | queue § Référence de goujure| totale | queue §
D1 L3 L1 Ds | @ D1 L3 L1 Ds | @
VAPDMSUSDO0050 | 0.5 6 50 3 (] VAPDMSUSDO0088 | 0.88 12 50 3 *
D0051 | 0.51 6 50 3 * DO0089 | 0.89 12 50 3 *
D0052 | 0.52 6 50 3 * D0090 | 0.9 12 50 3 [
DO0053 | 0.53 6 50 3 * D0091 | 0.91 12 50 3 *
D0054 | 0.54 6 50 3 * D0092 | 0.92 12 50 3 *
DO0055 | 0.55 6 50 3 * D0093 | 0.93 12 50 3 *
D0056 | 0.56 8 50 3 * D0094 | 0.94 12 50 3 *
DO0057 | 0.57 8 50 3 * DO0095 | 0.95 12 50 3 *
D0058 | 0.58 8 50 3 * D0096 | 0.96 12 50 3 *
DO0059 | 0.59 8 50 3 * D0097 | 0.97 12 50 3 *
E D0060 | 0.6 8 50 3 ® D0098 | 0.98 12 50 3 *
_| D0061 | 0.61 8 50 3 * D0099 | 0.99 12 50 3 *
g D0062 | 0.62 8 50 3 * D0100 | 1.0 12 60 3 [
0 D0063 | 0.63 8 50 3 * D0101 | 1.01 12 60 3 *
E D0064 | 0.64 8 50 3 * D0102 | 1.02 12 60 3 *
x DO0065 | 0.65 8 50 3 * D0103 | 1.03 12 60 3 *
8 D0066 | 0.66 8 50 3 * D0104 | 1.04 12 60 3 *
w D0067 | 0.67 8 50 3 * D0105 | 1.05 12 60 3 *
= % D0068 | 0.68 8 50 3 * D0106 | 1.06 12 60 3 *
3 D0069 | 069 | 8 | 50 | 3 | % D0107 | 1.07 | 16 | 60 | 3 | *
- D0070 | 0.7 10 50 3 ® D0108 | 1.08 16 60 3 *
(/J. D071 | 071 | 10 | 50 | 3 | % D0109 | 1.09 | 16 | 60 | 3 | *
D0072 | 0.72 10 50 3 * D0110 | 1.1 16 60 3 [
D0073 | 0.73 10 50 3 * DO111 | 1.11 16 60 3 *
D0074 | 0.74 10 50 3 * D0112 | 1.12 16 60 3 *
D0075 | 0.75 10 50 3 * D0113 | 1.13 16 60 3 *
D0076 | 0.76 10 50 3 * D0114 | 1.14 16 60 3 *
D0O077 | 0.77 10 50 3 * DO0115 | 1.15 16 60 3 *
D0078 | 0.78 10 50 3 * DO0116 | 1.16 16 60 3 *
D0079 | 0.79 10 50 3 * D0117 | 1.17 16 60 3 *
D0080 | 0.8 10 50 3 ® D0118 | 1.18 16 60 3 *
DO0081 | 0.81 10 50 3 * D0119 | 1.19 16 60 3 *
D0082 | 0.82 10 50 3 * D0120| 1.2 16 60 3 [
D0083 | 0.83 10 50 3 * D0121 | 1.21 16 60 3 *
D0084 | 0.84 10 50 3 * D0122 | 1.22 16 60 3 *
D0085 | 0.85 10 50 3 * D0123 | 1.23 16 60 3 *
D0086 | 0.86 12 50 3 * D0124 | 1.24 16 60 3 *
D0087 | 0.87 12 50 S * D0125| 1.25 16 60 3 *

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.

[J : Article non standard - Nous consulter.



Unité : mm
- ]

Dia. Longu_eur Longueur | Diamétre 5 Dia. Longu_eur Longueur | Diamétre 5
Référence d'hélice | totale | corps Ie} Référence d'hélice | totale | corps Ie}
D1 L3 L1 Da | @ D1 L3 L1 Dsa | @
VAPDMSUSDO0126 | 1.26 16 60 3 * VAPDMSUSDO0174 | 1.74 20 60 3 *
D0127 | 1.27 16 60 3 * D0175| 1.75 20 60 8 *
D0128 | 1.28 16 60 3 * D0176| 1.76 20 60 3 *
D0129 | 1.29 16 60 3 * D0177 | 1.77 20 60 8 *
D0130 1| 1.3 16 60 3 ® D0178| 1.78 20 60 3 *
D0131| 1.31 18 60 3 * D0179 | 1.79 20 60 8 *
D0132 | 1.32 18 60 3 * D0180| 1.8 22 60 3 [
D0133 | 1.33 18 60 3 * D0181 | 1.81 22 60 8 *
D0134 | 1.34 18 60 3 * D0182| 1.82 22 60 3 *
D0135| 1.35 18 60 3 * D0183 | 1.83 22 60 8 *
D0136 | 1.36 18 60 3 * D0184 | 1.84 22 60 3 *
D0137 | 1.37 18 60 3 * D0185| 1.85 22 60 8 *
D0138| 1.38 18 60 3 * D0186 | 1.86 22 60 3 *
D0139 | 1.39 18 60 3 * D0187 | 1.87 22 60 8 *
D0140 | 1.4 18 60 3 ® D0188 | 1.88 22 60 3 *
D0141 | 1.41 18 60 3 * D0189 | 1.89 22 60 8 *
D0142 | 1.42 18 60 3 * D0190 | 1.9 22 60 3 [
D0143 | 1.43 18 60 3 * D0191 | 1.91 23 60 8 *
D0144 | 1.44 18 60 3 * D0192 | 1.92 23 60 3 *
D0145 | 1.45 18 60 3 * D0193 | 1.93 23 60 8 *
D0146 | 1.46 18 60 3 * D0194 | 1.94 23 60 3 *
D0147 | 1.47 18 60 3 * D0195 | 1.95 23 60 8 *
D0148 | 1.48 18 60 3 * D0196 | 1.96 23 60 3 *
D0149 | 1.49 18 60 3 * D0197 | 1.97 23 60 8 *
D0150 | 1.5 18 60 3 ® D0198 | 1.98 23 60 3 *
D0151 | 1.51 20 60 3 * D0199 | 1.99 23 60 8 *
D0152 | 1.52 20 60 3 * D0200 | 2.0 23 70 3 [
D0153 | 1.53 20 60 3 * D0201 | 2.01 23 70 8 *
D0154 | 1.54 20 60 3 * D0202 | 2.02 23 70 3 *
DO0155 | 1.55 20 60 3 * D0203 | 2.03 23 70 8 *
D0156 | 1.56 20 60 3 * D0204 | 2.04 23 70 3 *
D0157 | 1.57 20 60 3 * D0205 | 2.05 23 70 8 *
D0158 | 1.58 20 60 3 * D0206 | 2.06 23 70 3 *
D0159 | 1.59 20 60 3 * D0207 | 2.07 23 70 8 *
D0160 | 1.6 20 60 3 ® D0208 | 2.08 23 70 3 *
D0161 | 1.61 20 60 3 * D0209 | 2.09 23 70 8 *
D0162 | 1.62 20 60 3 * D0210| 2.1 23 70 3 [
D0163 | 1.63 20 60 3 * D0211 | 2.11 23 70 8 *
D0164 | 1.64 20 60 3 * D0212 | 2.12 23 70 3 *
D0165 | 1.65 20 60 3 * D0213 | 2.13 23 70 8 *
D0166 | 1.66 20 60 3 * D0214 | 2.14 23 70 3 *
D0167 | 1.67 20 60 3 * D0215 | 2.15 23 70 8 *
D0168 | 1.68 20 60 3 * D0216 | 2.16 23 70 3 *
D0169 | 1.69 20 60 3 * D0217 | 2.17 23 70 8 *
D0170 | 1.7 20 60 3 ® D0218 | 2.18 23 70 3 *
D0171 | 1.71 20 60 3 * D0219 | 2.19 23 70 8 *
D0172 | 1.72 20 60 3 * D0220 | 2.2 26 70 3 [
D0173| 1.73 20 60 3 * D0221 | 2.21 26 70 8 *
Val

FORETS VIOLET
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Exceptés les forets de diamétre inférieur & @4mm et aux forets ayant
un interval de 0,1mm : la tolérance est de 0—-0,009mm.

S S S
L3 ‘
L1
Unité : mm
|

Dia. |Longueur | Longueur | Diamétre % Dia. |Longueur|Longueur|Diamétre %
Référence d'hélice | totale corps 9 Référence d'hélice | totale corps 9
D1 L3 L1 Da | @ D1 L3 L1 Da | @
VAPDMSUSDO0222 | 2.22 26 70 3 * VAPDMSUSDO0260 | 2.6 29 70 3 )
D0223 | 2.23 26 70 3 * D0261 | 2.61 29 70 3 *
D0224 | 2.24 26 70 3 * D0262 | 2.62 29 70 3 *
D0225 | 2.25 26 70 3 * D0263 | 2.63 29 70 3 *
D0226 | 2.26 26 70 3 * D0264 | 2.64 29 70 3 *
D0227 | 2.27 26 70 3 * D0265 | 2.65 29 70 3 *
D0228 | 2.28 26 70 3 * D0266 | 2.66 29 70 3 *
D0229 | 2.29 26 70 3 * D0267 | 2.67 29 70 3 *
D0230 | 2.3 26 70 3 ° D0268 | 2.68 29 70 3 *
D0231 | 2.31 26 70 3 * D0269 | 2.69 29 70 3 *
E D0232 | 2.32 26 70 3 * D0270| 2.7 32 70 3 )
- D0233 | 2.33 26 70 3 * D0271 | 2.71 32 70 3 *
) D0234 | 2.34 26 70 3 * D0272| 2.72 32 70 3 *
; D0235 | 2.35 26 70 3 * D0273 | 2.73 32 70 3 *
E D0236 | 2.36 26 70 3 * D0274 | 2.74 32 70 3 *
x D0237 | 2.37 26 70 & * D0275 | 2.75 32 70 3 *
8 D0238 | 2.38 26 70 3 * D0276 | 2.76 32 70 3 *
w D0239 | 2.39 26 70 3 * D0277 | 2.77 32 70 3 *
—F D0240 (24 | 29 | 70 | 3 | e D0278| 278 | 32 | 70 | 3 | %
e e D0241 | 2.41 29 70 3 * D0279 | 2.79 32 70 3 *
- D0242 242 | 29 | 70 3 | * D0280 |28 | 32 | 70 3 | e
(25. D0243 | 243 | 29 | 70 | 3 | % D0281|281 | 32 | 70 | 3 | %
D0244 | 2.44 29 70 3 * D0282 | 2.82 32 70 3 *
D0245 | 2.45 29 70 3 * D0283 | 2.83 32 70 3 *
D0246 | 2.46 29 70 3 * D0284 | 2.84 32 70 3 *
D0247 | 2.47 29 70 3 * D0285 | 2.85 32 70 3 *
D0248 | 2.48 29 70 3 * D0286 | 2.86 32 70 3 *
D0249 | 2.49 29 70 3 * D0287 | 2.87 32 70 3 *
D0250 | 2.5 29 70 3 ° D0288 | 2.88 32 70 3 *
D0251 | 2.51 29 70 3 * D0289 | 2.89 32 70 3 *
D0252 | 2.52 29 70 3 * D0290 | 2.9 32 70 3 )
D0253 | 2.53 29 70 3 * D0291 | 2.91 32 70 3 *
D0254 | 2.54 29 70 3 * D0292 | 2.92 32 70 3 *
D0255 | 2.55 29 70 3 * D0293 | 2.93 32 70 3 *
D0256 | 2.56 29 70 3 * D0294 | 2.94 32 70 3 *
D0257 | 2.57 29 70 3 * D0295 | 2.95 32 70 3 *
D0258 | 2.58 29 70 3 * D0296 | 2.96 32 70 3 *
D0259 | 2.59 29 70 3 * D0297 | 2.97 32 70 3 *

@ : Article standard stocké.

% : Article standard Japon.

[J : Article non standard - Nous consulter.



Unité : mm
- ]

FORETS VIOLET
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Dia. |Longueur |Longueur | Diametre % Dia. |Longueur |Longueur | Diametre %
Référence d'hélice | totale | corps Ie} Référence d'hélice | totale | corps Ie}
D1 L3 L1 Ds | @ D1 L3 L1 Da | @
VAPDMSUSDO0298 | 2.98 32 70 3 * VAPDMSUSDO0346 | 3.46 38 85 4 *
D0299 | 2.99 32 70 3 * D0347 | 3.47 38 85 4 *
D0300 | 3.0 32 70 3 (] D0348 | 3.48 38 85 4 *
D0301 | 3.01 35 85 4 * D0349 | 3.49 38 85 4 *
D0302 | 3.02 35 85 4 * D0350 | 3.5 38 85 4 ()
D0303 | 3.03 35 85 4 * D0351 | 3.51 38 85 4 *
D0304 | 3.04 35 85 4 * D0352 | 3.52 38 85 4 *
D0305 | 3.05 35 85 4 * D0353 | 3.53 38 85 4 *
D0306 | 3.06 35 85 4 * D0354 | 3.54 38 85 4 *
D0307 | 3.07 35 85 4 * D0355 | 3.55 38 85 4 *
D0308 | 3.08 35 85 4 * D0356 | 3.56 38 85 4 *
D0309 | 3.09 35 85 4 * D0357 | 3.57 38 85 4 *
D0310 | 3.1 35 85 4 ® D0358 | 3.58 38 85 4 *
D0311 | 3.11 35 85 4 * D0359 | 3.59 38 85 4 *
D0312 | 3.12 35 85 4 * D0360 | 3.6 38 85 4 ()
D0313 | 3.13 35 85 4 * D0361 | 3.61 38 85 4 *
D0314 | 3.14 35 85 4 * D0362 | 3.62 38 85 4 *
D0315 | 3.15 35 85 4 * D0363 | 3.63 38 85 4 *
D0316 | 3.16 35 85 4 * D0364 | 3.64 38 85 4 *
D0317 | 3.17 35 85 4 * D0365 | 3.65 38 85 4 *
D0318 | 3.18 35 85 4 * D0366 | 3.66 38 85 4 *
D0319 | 3.19 35 85 4 * D0367 | 3.67 38 85 4 *
D0320 | 3.2 35 85 4 ® D0368 | 3.68 38 85 4 *
D0321 | 3.21 35 85 4 * D0369 | 3.69 38 85 4 *
D0322 | 3.22 35 85 4 * D0370 | 3.7 38 85 4 ()
D0323 | 3.23 35 85 4 * D0371 | 3.71 42 85 4 *
D0324 | 3.24 35 85 4 * D0372 | 3.72 42 85 4 *
D0325 | 3.25 35 85 4 * D0373 | 3.73 42 85 4 *
D0326 | 3.26 35 85 4 * D0374 | 3.74 42 85 4 *
D0327 | 3.27 35 85 4 * D0375 | 3.75 42 85 4 *
D0328 | 3.28 35 85 4 * D0376 | 3.76 42 85 4 *
D0329 | 3.29 35 85 4 * D0377 | 3.77 42 85 4 *
D0330 | 3.3 35 85 4 (] D0378 | 3.78 42 85 4 *
D0331 | 3.31 38 85 4 * D0379 | 3.79 42 85 4 *
D0332 | 3.32 38 85 4 * D0380 | 3.8 42 85 4 ()
D0333 | 3.33 38 85 4 * D0381 | 3.81 42 85 4 *
D0334 | 3.34 38 85 4 * D0382 | 3.82 42 85 4 *
D0335 | 3.35 38 85 4 * D0383 | 3.83 42 85 4 *
D0336 | 3.36 38 85 4 * D0384 | 3.84 42 85 4 *
D0337 | 3.37 38 85 4 * D0385 | 3.85 42 85 4 *
D0338 | 3.38 38 85 4 * D0386 | 3.86 42 85 4 *
D0339 | 3.39 38 85 4 * D0387 | 3.87 42 85 4 *
D0340 | 3.4 38 85 4 ® D0388 | 3.88 42 85 4 *
D0341 | 3.41 38 85 4 * D0389 | 3.89 42 85 4 *
D0342 | 3.42 38 85 4 * D0390 | 3.9 42 85 4 ()
D0343 | 3.43 38 85 4 * D0391 | 3.91 42 85 4 *
D0344 | 3.44 38 85 4 * D0392 | 3.92 42 85 4 *
D0345 | 3.45 38 85 4 * D0393 | 3.93 42 85 4 *
Val

CONDITIONS DE COUPE
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VAPDVISL'S a (V) W & LX)

P v m v K 4 5 N 4 H eExceptés les forets de diametre inférieur a @4mm et aux forets ayant

un interval de 0,1mm : la tolérance est de 0—-0,009mm.

pD4

| ) I
L3 ‘

L1

Unité : mm
- ]

Dia. |Longueur |Longueur | Diamétre
Référence d'hélice | totale corps
D1 L3 L1 Da
VAPDMSUSDO0394 | 3.94 42 85
D0395 | 3.95 | 42 85
D0396 | 3.96 | 42 85
D0397 | 3.97 | 42 85
D0398 | 3.98 | 42 85
D0399 | 3.99 | 42 85
D0400 | 4.0 42 85
D0405 | 4.05 | 42 100
D0410 | 4.1 42 100
D0415 | 4.15 | 42 100

Dia. |Longueur |Longueur | Diamétre
Référence d'hélice | totale corps
D1 L3 L1 Da
VAPDMSUSDO0560 | 5.6 56 106
D0565 | 5.65 | 56 106
D0570 | 5.7 56 106
DO575 | 5.75 | 56 106
D0580 | 5.8 56 106
D0585 | 5.85 | 56 106
D0590 | 5.9 56 106
D0595 | 5.95 | 56 106
D0600 | 6.0 56 106
D0605 | 6.05 | 62 112

N
()]

5 D0420| 42 | 42 | 100 D0610 | 6.1 | 62 | 112
— D0425| 4.25 | 46 | 100 D0615| 6.15 | 62 | 112
o D0430 [ 43 | 46 | 100 D0620 [ 6.2 | 62 | 112
; D0435| 4.35 | 46 | 100 D0625 | 6.25 | 62 | 112
H D0440 | 4.4 | 46 | 100 D0630 | 6.3 | 62 | 112
i D0445 | 4.45 | 46 | 100 D0635 | 6.35 | 62 | 112
Q D0450 | 4.5 | 46 | 100 D0640 | 6.4 | 62 | 112
" D0455 | 4.55 | 46 | 100 D0645 | 6.45 | 62 | 112

—F D0460 | 4.6 | 46 | 100 D0650 | 6.5 | 62 | 112

3 D0465 | 4.65 | 46 | 100 D0655 | 6.55 | 62 | 112
o

D0470 | 4.7 46 100
D0475| 4.75 | 46 100
D0480 | 4.8 51 100
D0485| 4.85 | 51 100
D0490 | 4.9 51 100
D0495 | 4.95 | 51 100
D0500 | 5.0 51 100
D0505 | 5.05 | 51 100
D0510 | 5.1 51 100
D0515| 5.15 | 51 100
D0520 | 5.2 51 100
D0525| 5.25 | 51 100
D0530| 5.3 51 100
D0535| 5.35 | 56 106
D0540 | 5.4 56 106
D0545| 5.45 | 56 106
D0550 | 5.5 56 106
D0555| 5.55 | 56 106

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[ : Article non standard - Nous consulter.

D0660 | 6.6 62 112
D0665 | 6.65 | 62 112
D0670 | 6.7 62 112
D0675| 6.75 | 67 117
D0680 | 6.8 67 117
D0685| 6.85 | 67 117
D0690 | 6.9 67 117
D0695 | 6.95 | 67 117
D0700| 7.0 67 117
D0705| 7.05 | 67 117
D0710 | 7.1 67 117
D0715| 7.15 | 67 117
D0720 | 7.2 67 117
D0725| 7.25 | 67 117
D0730| 7.3 67 117
D0735| 7.35 | 67 117
DO0740 | 7.4 67 117
D0745| 7.45 | 67 117

Q

(>N e>RNe) RN e)RNe)> M) RNe) M o) INe) R o) NN e) M o) i) B o) i o) B o) Nie) Bie) B o) B o) i o> R e )R o> o) B« >R o) N> i@ I > B @ > B @ B - S SR S DA S
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Unité : mm
- ]

Dia. |Longueur |Longueur | Diametre % Dia. |Longueur|Longueur|Diametre %
Référence dhélice | totale | corps e} Référence dhélice | totale | corps Ie}
D1 L3 L1 Da | @ D1 L3 L1 Da | @
VAPDMSUSDO750| 7.5 67 117 8 ® VAPDMSUSD1080 | 10.8 92 152 12 [
DO755| 7.55| 73 123 8 * D1090 | 10.9 92 152 12 ()
D0760 | 7.6 73 123 8 ® D1100| 11.0 92 152 12 [
DO765| 7.65| 73 123 8 * D1110| 11.1 92 152 12 [
DO770| 7.7 73 123 8 ® D1120| 11.2 92 152 12 [
DO775| 7.75| 73 123 8 * D1130 | 11.3 92 152 12 [
D0780| 7.8 73 123 8 ® D1140| 114 92 152 12 [
D0O785| 7.85| 73 123 8 * D1150 | 11.5 92 152 12 ®
D0O790| 7.9 73 123 8 ® D1160| 11.6 92 152 12 [
DO795| 7.95| 73 123 8 * D1170 | 11.7 92 152 12 [
D0800 | 8.0 73 123 8 ® D1180| 11.8 92 152 12 [
D0805| 8.05| 73 128 10 * D1190 | 11.9 99 159 12 ®
D0810| 8.1 73 128 10 ® D1200 | 12.0 99 159 12 [
D0815| 8.15| 73 128 10 * D1210| 12.1 99 159 12 [
D0820 | 8.2 73 128 10 ® D1220| 12.2 99 159 12 [
D0825| 8.25| 73 128 10 * D1230 | 12.3 99 159 12 ()
D0830| 8.3 73 128 10 ® D1240 | 12.4 99 159 12 [
D0835| 8.35| 73 128 10 * D1250 | 12.5 99 159 12 ()
D0840 | 8.4 73 128 10 ® D1260 | 12.6 99 159 12 ()
D0845| 8.45| 73 128 10 * D1270 | 12.7 99 159 12 ()
D0850 | 8.5 73 128 10 ® D1280 | 12.8 99 159 12 [
D0855| 8.55| 79 134 10 * D1290 | 12.9 99 159 12 ()
D0860 | 8.6 79 134 10 ® D1300 | 13.0 99 159 12 [
D0865| 8.65| 79 134 10 *
D0870| 8.7 79 134 10 )
D0875| 8.75| 79 134 10 *
D0880 | 8.8 79 134 10 [
D0885| 8.85| 79 134 10 *
D0890 | 8.9 79 134 10 )
D0895 | 8.95| 79 134 10 *
D0900 | 9.0 79 134 10 [
D0910| 9.1 79 134 10 ()
D0920 | 9.2 79 134 10 [
D0930 | 9.3 79 134 10 ()
D0940| 9.4 79 134 10 [
D0950 | 9.5 79 134 10 [
D0960 | 9.6 85 140 10 [
D0970 | 9.7 85 140 10 ()
D0980 | 9.8 85 140 10 [
D0990 | 9.9 85 140 10 ()
D1000 | 10.0 85 140 10 [
D1010 |10.1 85 145 12 ()
D1020|10.2 85 145 12 [
D1030 |10.3 85 145 12 [
D1040|10.4 85 145 12 [
D1050 |10.5 85 145 12 ()
D1060 |10.6 85 145 12 [
D1070]10.7 92 152 12 [

CONDITIONS DE COUPE‘
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VAPDSSUS VAPDMSUS

FORETS VIOLET, Haute précision, Pour aciers inoxydable, Longueur utile, Courte/moyenne

P‘/M‘/K‘/S H

BVAPDSSUS, VAPDMSUS

Acier inoxydable
Acier carbone Cf53 Acier structuré
Matiére Austénitique e Acier a'llll)énSZOMSS Alliage aluminium
XSCrNi1810 Ferritique X10CrA118 Cuivre, Alliage cuivre
X5CrNiMo17122
Dia. Régime Avance Régime Avance Régime Avance Régime Avance
(mm) (min') (mm/tour) (min™) (mm/tour) (min') (mm/tour) (min™) (mm/tour)

0.5 7,600 0.01 8,800 0.01 11,250 0.01 15,000 0.02

1.0 4,800 0.02 6,300 0.05 10,000 0.05 12,000 0.05

2.0 2,400 0.04 3,200 0.06 5,500 0.09 6,400 0.09

3.0 1,600 0.07 2,100 0.10 3,700 0.13 4,300 0.13

4.0 1,200 0.09 1,600 0.10 2,800 0.15 3,200 0.15

5.0 950 0.12 1,300 0.13 2,200 0.18 2,600 0.18

6.0 800 0.14 1,100 0.15 1,800 0.20 2,100 0.19

8.0 600 0.18 800 0.18 1,400 0.22 1,600 0.24
10.0 480 0.22 640 0.21 1,100 0.25 1,300 0.28
12.0 400 0.24 530 0.25 930 0.30 1,100 0.34
13.0 370 0.26 490 0.28 860 0.32 1,000 0.36
14.0 340 0.30 450 0.27 730 0.31 930 0.36
15.0 320 0.31 425 0.28 680 0.32 870 0.38
16.0 300 0.32 400 0.30 640 0.34 820 0.42
18.0 270 0.34 350 0.32 570 0.36 725 0.43
20.0 240 0.36 320 0.35 510 0.38 660 0.45

1) Réduire la vitesse de rotation et I'avance en cas de manque de rigidité de la machine ou du montage de la piéce.
2) Veuillez utiliser une douille avec le foret.

3) Utiliser suffisamment de liquide de coupe.

4) Réduire les conditions de coupe lorsque la profondeur de percage est supérieure a 3D (D : diamétre foret).

Les conditions de coupe mentionnées ci-dessus sont standards et avec |'utilisation d'un liquide de coupe.
Veuillez réduire la rotation quand vous usinez sans liquide de coupe.

B
PERGAGE | FORETS VIOLET




VEUSM D V) QY @&

2=D1

oD1

Ls \

L1

e = e e

Unité : mm
|
Dia. Longueur | Longueur | x Dia. Longueur | Longueur | x
Référence d'hélice totale Ie} Référence d'hélice totale Is}
D1 L3 L1 @ D1 L3 L1 @
VEUSMDO0100 1.0 12 40 () VEUSMDO0480 4.8 50 89 [
D0110 1.1 16 42 () D0490 4.9 50 92 ®
D0120 1.2 16 42 [} D0500 5.0 50 92 ®
D0130 1.3 16 45 () D0510 5.1 50 92 ()
D0140 1.4 18 48 (] D0520 5.2 50 95 ®
D0150 1.5 18 48 () D0530 5.3 50 95 ®
D0160 1.6 19 50 (] D0540 5.4 55 95 ()
D0170 1.7 19 50 () D0550 55 55 95 ()
D0180 1.8 21 52 [ D0560 5.6 55 98 )
D0190 1.9 21 52 () D0570 5.7 55 98 ®
D0200 2.0 23 55 ) D0580 5.8 55 98 ) E
D0210 2.1 23 55 () D0590 5.9 55 98 () -
D0220 2.2 26 58 ) D0600 6.0 55 102 ° g
D0230 2.3 26 58 ) D0610 6.1 61 102 ) 0N
D0240 2.4 29 61 (] D0620 6.2 61 102 ) E
D0250 2.5 29 61 ) D0630 6.3 61 102 ® [n'd
D0260 2.6 29 64 (] D0640 6.4 61 105 ) 8
D0270 2.7 32 64 ) D0650 6.5 61 105 ) |
D0280 2.8 32 67 [ D0660 6.6 61 105 ° :
D0290 2.9 32 71 ) D0670 6.7 61 105 ) '
D0300 3.0 32 71 [ D0680 6.8 67 105 ) |
D0310 3.1 35 71 | e D0690 6.9 67 105 | e .
D0320 3.2 35 71 [ D0700 7.0 67 105 °
D0330 3.3 35 73 () D0710 7.1 67 108 ®
D0340 3.4 38 73 (] D0720 7.2 67 108 )
D0350 3.5 38 73 () D0730 7.3 67 108 ®
D0360 3.6 38 76 [} D0740 7.4 67 111 ®
D0370 3.7 38 76 () D0750 7.5 67 111 ®
D0380 3.8 42 76 ° D0760 7.6 72 111 ®
D0390 3.9 42 79 () D0770 7.7 72 114 ®
D0400 4.0 42 83 (] D0780 7.8 72 114 ®
D0410 4.1 42 83 () D0790 7.9 72 114 ®
D0420 4.2 42 83 ° D0800 8.0 72 114 ®
D0430 4.3 46 83 ) D0810 8.1 72 117 )
D0440 4.4 46 86 [ D0820 8.2 72 117 [
D0450 4.5 46 86 ) D0830 8.3 72 117 )
D0460 4.6 46 86 [ D0840 8.4 72 121 ®
D0470 4.7 46 89 () D0850 8.5 72 121 ®

CONDITIONS DE COUPE ‘
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VEUSM

Unité : mm
Dia. Longueur | Longueur 3
Référence d'hélice totale S
D1 L3 L1 @
VEUSMD0860 8.6 78 121 | @
D0870 8.7 78 121 | @
D0880 8.8 78 124 | @
D0890 8.9 78 124 | @
D0900 9.0 78 124 | @
D0910 9.1 78 124 | @
D0920 9.2 78 127 | @
D0930 9.3 78 127 | @
D0940 9.4 78 127 | @
D0950 9.5 78 127 | @
D0960 9.6 84 130 | e
D0970 9.7 84 130 | @
D0980 9.8 84 130 |
D0990 9.9 84 130 | @
D1000 10.0 84 130 |
D1010 10.1 84 133 | @
D1020 10.2 84 133 | o
D1030 10.3 84 133 | @
D1040 10.4 84 133 | o
D1050 10.5 84 137 |
E D1060 10.6 84 137 °
_ D1070 10.7 90 137 |
g D1080 10.8 90 140 |
0 D1090 10.9 90 140 | @
] D1100 11.0 90 140 | ®
Y D1110 11.1 90 140 | e
Q D1120 | 112 | 90 143 | ®
" D1130 11.3 90 143 |
—F D1140 11.4 90 143 | @
g D1150 | 115 | 90 143 | @
- D1160 11.6 90 146 | ®
ﬂ. D1170 11.7 90 146 | ®
D1180 11.8 90 146 | @
D1190 11.9 97 146 |
D1200 12.0 97 149 | e
D1210 12.1 97 149 | e
D1220 12.2 97 149 | e
D1230 12.3 97 149 | e
D1240 12.4 97 152 |
D1250 12.5 97 152 |
D1260 12.6 97 152 | @
D1270 12.7 97 152 |
D1280 12.8 97 152 | @
D1290 12.9 97 152 |
D1300 13.0 97 152 | @




B CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES POUR LES FORETS VIOLET

Acier inoxydable
Acier carbone Cf53 Acier structuré
Matie . » Alliage acier 070M55 Alliage aluminium
atiere Austénitique Martensitique Fonte grise
X5CrNi1810 Ferritique X10CrA118 Cuivre, Alliage cuivre
X5CrNiMo17122
Dia. Rotation Avance Rotation Avance Rotation Avance Rotation Avance
(mm) (min't) (mm/tour) (mint) (mm/tour) (min'Y) (mm/tour) (mint) (mm/tour)
1.0 3,800 0.02 6,300 0.02 7,600 0.03 10,000 0.03
2.0 2,400 0.04 3,200 0.05 4,800 0.05 6,400 0.06
3.0 1,600 0.06 2,100 0.07 3,200 0.08 4,300 0.09
4.0 1,200 0.08 1,600 0.09 2,400 0.10 3,200 0.12
5.0 960 0.10 1,300 0.12 1,900 0.13 2,600 0.15
6.0 800 0.12 1,100 0.14 1,600 0.16 2,100 0.18
8.0 600 0.14 800 0.17 1,200 0.19 1,600 0.22
10.0 480 0.17 640 0.20 960 0.22 1,300 0.26
12.0 400 0.19 530 0.22 800 0.25 1,100 0.29
13.0 370 0.22 490 0.25 740 0.28 1,000 0.32

1) Réduire la vitesse de rotation et I'avance en cas de manque de rigidité de la machine ou du montage de la piéce.
2) En pergages profonds, réduire les conditions de coupe.
3) Les conditions de coupe mentionnées ci-dessus sont standards et avec I'utilisation d'un liquide de coupe.

. FORETS VIOLET
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FORETS VIOLET 000
VSO > (V) & & (X))

L3

L1

Unité : mm
| |
Dia. Longueur | Longueur | Dia. Longueur | Longueur |
Référence d'hélice totale e} Référence d'hélice totale Is}
D1 L3 L1 @ D1 L3 L1 @
VSDDO0050 0.5 6 27 ° VSDDO0430 4.3 46 83 | e
D0060 0.6 7 30 ° D0440 4.4 46 86 | e
D0070 0.7 9 32 ° D0450 4.5 46 86 | e
D0080 0.8 10 34 ° D0460 4.6 46 86 | e
D0090 0.9 11 36 ° D0470 4.7 46 89 | e
D0100 1.0 12 40 ° D0480 4.8 51 89 | e
D0110 1.1 14 42 ° D0490 4.9 51 92 | e
D0120 1.2 16 42 ° D0500 5.0 51 92 | e
D0130 1.3 16 45 ° D0510 5.1 51 92 | e
D0140 1.4 18 48 ° D0520 5.2 51 95 | e
5 D0150 1.5 18 48 ° D0530 5.3 51 9% | e
- D0160 1.6 20 50 ° D0540 5.4 56 95 | e
) D0170 1.7 20 50 ° DO0550 55 56 95 | e
; D0180 1.8 22 52 ° D0560 5.6 56 98 | e
b D0190 1.9 22 52 ° DO0570 5.7 56 98 | e
@ D0200 2.0 23 55 ° D0580 5.8 56 98 | e
8 D0210 2.1 23 55 ° D0590 5.9 56 98 | e
" D0220 2.2 26 58 ° D0600 6.0 56 102 | e
—F D0230 2.3 26 58 | e D0610 6.1 62 102 | @
—c D0240 2.4 29 61 ° D0620 6.2 62 102 | e
- D0250 25 29 61 ° D0630 6.3 62 102 °
ﬂt. D0260 76 29 64 | o D0640 6.4 62 105 | e
D0270 2.7 32 64 ° D0650 6.5 62 105 | e
D0280 2.8 32 67 ° D0660 6.6 62 105 | e
D0290 2.9 32 71 ° D0670 6.7 62 105 |
D0300 3.0 32 71 ° D0680 6.8 67 105 | e
D0310 3.1 35 71 ° D0690 6.9 67 105 |
D0320 3.2 35 71 ° D0O700 7.0 67 105 | e
D0330 3.3 35 73 ° D0710 7.1 67 108 | e
D0340 3.4 38 73 ° D0720 7.2 67 108 | e
D0350 35 38 73 ° D0730 7.3 67 108 | e
D0360 3.6 38 76 ° D0740 7.4 67 111 | @
D0370 3.7 38 76 ° DO750 75 67 11 | @
D0380 3.8 42 76 ° DO760 7.6 73 11 | @
D0390 3.9 42 79 ° D0770 7.7 73 14 | @
D0400 4.0 42 83 ° D0780 7.8 73 114 | e
D0410 4.1 42 83 ° D0790 7.9 73 14 | @
D0420 4.2 42 83 ° D0800 8.0 73 114 | e

@ : Article standard stocké.
% : Article standard Japon.
[J : Article non standard - Nous consulter.



Unité : mm
- ]

CONDITIONS DE COUPE‘

Dia. Longueur | Longueur % Dia. Longueur | Longueur %

Référence d'hélice totale Ie} Référence d'hélice totale Ie}

D1 L3 L1 @ D1 L3 L1 @

VSDDO0810 8.1 73 117 (] VSDD1290 12.9 99 152 (]

D0820 8.2 73 117 (] D1300 13.0 99 152 [
D0830 8.3 73 117 (]
D0840 8.4 73 121 (]
D0850 8.5 73 121 [ J
D0860 8.6 79 121 (]
D0870 8.7 79 121 [ J
D0880 8.8 79 124 °
D0890 8.9 79 124 [ J
D0900 9.0 79 124 (]
D0910 9.1 79 124 ®
D0920 9.2 79 127 °
D0930 9.3 79 127 ®
D0940 9.4 79 127 (]
D0950 9.5 79 127 (]
D0960 9.6 85 130 °
D0970 9.7 85 130 (]
D0980 9.8 85 130 (]
D0990 9.9 85 130 ®
D1000 10.0 85 130 (]
D1010 10.1 85 133 ®
D1020 10.2 85 133 (]
D1030 10.3 85 133 ®
D1040 104 85 133 (]
D1050 10.5 85 137 [ J
D1060 10.6 85 137 °
D1070 10.7 92 137 ®
D1080 10.8 92 140 (]
D1090 10.9 92 140 [ J
D1100 11.0 92 140 (]
D1110 11.1 92 140 ®
D1120 11.2 92 143 (]
D1130 11.3 92 143 [ J
D1140 11.4 92 143 (]
D1150 11.5 92 143 [ J
D1160 11.6 92 146 (]
D1170 11.7 92 146 ®
D1180 11.8 92 146 (]
D1190 11.9 99 146 (]
D1200 12.0 99 149 (]
D1210 12.1 99 149 (]
D1220 12.2 99 149 °
D1230 12.3 99 149 (]
D1240 12.4 99 152 (]
D1250 12.5 99 152 (]
D1260 12.6 99 152 (]
D1270 12.7 99 152 [ J
D1280 12.8 99 152 [

D216
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FORETS VIOLET I

Vs

FORETS VIOLET, Queue cylindrique

mVvSsD
Acier structuré Acier carbone XC55 Acier inoxydable X20Cr13 Acier inox X5CrNi1810
Acier outil X210Cr12
Matiére Faible dyreté matiére
Acier traité
W.Nr. 1.2344(H13)
(—40HRC)
d\élt;)sj;e 40m/min 30m/min 20m/min 10— 14m/min
Dia. Rotation Avance Rotation Avance Rotation Avance Rotation Avance
(mm) (min’") (mm/tour) (min") (mml/tour) (min™) (mm/tour) (min") (mml/tour)
0.5 15,000 0.01 11,250 0.01 7,500 0.01 5,620 0.01
1.0 10,000 0.02 7,500 0.02 5,000 0.02 3,750 0.02
1.5 8,200 0.03 6,150 0.03 4,100 0.03 2,800 0.03
2.0 6,370 0.05 4,780 0.05 3,180 0.05 2,200 0.04
3.0 4,250 0.10 3,180 0.10 2,120 0.07 1,400 0.06
4.0 3,180 0.13 2,390 0.13 1,590 0.09 1,100 0.08
5.0 2,550 0.15 1,910 0.15 1,270 0.11 860 0.10
6.0 2,120 0.18 1,590 0.18 1,060 0.13 720 0.11
7.0 1,820 0.20 1,360 0.20 910 0.14 610 0.12
8.0 1,590 0.22 1,190 0.21 800 0.15 540 0.13
9.0 1,420 0.24 1,060 0.22 710 0.17 480 0.14
10.0 1,270 0.26 960 0.23 640 0.18 430 0.15
11.0 1,160 0.28 870 0.24 580 0.19 390 0.16
12.0 1,060 0.30 800 0.25 530 0.20 360 0.17
13.0 980 0.30 730 0.26 490 0.20 330 0.17

1) Réduire la vitesse de rotation et I'avance en cas de manque de rigidité de la machine ou du montage de la piece.

2) Réduire les conditions de coupe lorsque la profondeur de pergage est supérieure a 3D (D : diamétre foret).

3) Les conditions de coupe mentionnées ci-dessus sont standards et avec I'utilisation d'un liquide de coupe.
Veuillez réduire la rotation quand vous usinez sans liquide de coupe.

B
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VAPDSCB I

Géomeétrie d'aréte de coupe novatrice !
Alésages a fond plat : haute performance.

PRECISION
FOR SUCCESS

'[ CHOOSE JAPAN’S NO. 1

MITSUBISHI

SMITSUBISHI MATERIALS
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Série Violet, forets de haute précision pour le percage et I'alésage

VAPDSLH

M Caractéristiques

Geométrie spéciale de la pointe : excellente fragmentation.des.copeaX s
 Haute prcision s s surfaces laes.

Obtention du méme niveau de planéité
(inférieur & 0.05 mm) qu'avec des
forets aléseurs conventionnels.

<

Géométrie d'amincissement
unique : fragmentation
excellente des copeaux.

Usinage stable et a
grande avance.

Consolidation de processus pour
le percage de trous a fond:platyey  GEOMétrie idéale pourles.copeatixy

M Conditions de coupe

®DPercage (Fraisage VAPDOSCB

| g

Méthode de coupe conventionnelle  Possibilité d'usiner des profondeurs de trou Liquide de coupe] Huile soluble
3xD en avance continue.
*|l'y aura une pointe creusée au centre.

Usinage rapide C —

Le modéle VAPDSCB assure une durée de vie plus longue des outils par rapport a une fraise deux tailles d'alésage en carbure.
La durée de vie est également améliorée par rapport aux outils HSS dans les cas d'usinage rapide.

Foret VAPDSCBDO0800 (¢8)
Piece DIN Ck50

Vitesse de coupe| 35m/min

Taux d'avance| 280mm/min

Avance | 0.20 mm/tour

Foret pilote| Aucun

R
PERCAGE |FORETS VIOLET

4500 Aucune usure
’ (3800trous)
4000 * i

H Conditions de coupe

Arrét de l'usinage pour

cause d'usure - ac o
-~ ot rous) Arrét de 'usinage pour - - - - —————————-

A0

Foret | VAPDSCBDO080O (¢8)
Piece | DIN Ck50

W
a
o
o

\,

cause de flacture. reer e pusinage pour

3000 § 2400t
- rous) ~ cause de vibrations™ ™"~

35m/min (pour une durée de v supgrieure)

Vitesse de coupe 45m/min (pour une eficacité supérieure)

’ 280mim/min (o wedsée dvie i)
Taux d'avance 360mm/min (pour e eficaot supteue)

Nombre de trous (piéce)

Avance 0.20 mm/tour

Foret pilote | Aucun

Liquide de coupe | Huile soluble

Pourune durée de vie supérieure Pour une effcacité supériewe  Fraise deux Fraise deux

VAPD SC B tailles d'alésage en  tailles HSS d'alésage

carbure du compétiteur  du compétiteur




VAPDOSCRB D (V) &
P [w K 5 -H

D1=3 | 3<D1<6 | 6<D1<10 | 10<D1<18 | 18<D1<20

D1 Tolerance| 0O 0 0 0 0
(mm) —0.014 | —0.018 | —0.022 | —0.027 | —0.033

oDs

oD1
|
2Da

D

L3

L1

. ______ | e
. ___________ |
» Dia. Dia. |Longueur [Longueur| Dia. 5 Dia. Dia. |Longueur [Longueur| Dia. 5
Référence (118°) |de goujure| totale | queue | S Référence (118°) |de goujure| totale | queue [ S
Dr | Ds | Ls L1 | ba |© Dr | Ds | Ls L1 | ba |?
VAPDSCBD0300| 3.0 0.8 15 60 3 [ *x VAPDSCB1050( 10.5 3.2 41 101 12 | %
D0350| 3.5 0.8 19 70 4 | *x D1100| 11.0 3.7 45 105 12 | %
D0400| 4.0 1.0 21 70 4 | x D1150| 11.5 37 45 105 12 | x
D0450| 4.5 1.0 23 80 6 | *x D1200| 12.0 3.7 49 109 12 | %
D0500| 5.0 1.4 25 80 6 | x D1250| 12.5 3.7 49 109 12 | %
D0550| 5.5 1.4 27 80 6 | x D1300| 13.0 4.2 49 109 12 | %
D0600| 6.0 1.4 27 80 6 | *x D1350| 13.5 4.2 51 121 16 | *
D0650| 6.5 1.4 30 80 8 [x D1400| 14.0 4.2 51 121 16 | x
D0O700| 7.0 1.8 32 80 8 [ D1500| 15.0 5.5 58. 123 16 | x
DO750| 7.5 1.8 32 80 8 | x D1600| 16.0 615 60 125 16 [ % 8
D0800| 8.0 2.0 35 85 8 | x D1700| 17.0 5.5 62 132 20 | % n
D0850| 8.5 2.0 85 90 10 [ * D1750| 17.5 5.5 63 133 20 |« E
D0900| 9.0 2.8 38 93 10 | *x D1800| 18.0 6.5 63 133 20 [ * <>‘:
D0950| 9.5 2.8 38 93 10 | * D1900| 19.0 6.5 65 135 20 | % wn
D1000| 10.0 3.2 41 93 10 | D2000| 20.0 7.5 67 137 20 [ * E
x
O
LL
L
I
D i/l sandard stocks PORPTIONEBE C"“% -
[J : Article non standard - nous consulter.
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B Conditions de coupe recommandées

Acier structuré Acier au carbone Ck55 Alliage acier outil X210Cr12 Alliage acier outil
Acier allié 070M55 (faible dureté matiere) avec n° 1.2344(H13)
Matiere Fonte ductile Acier inoxydable ferritique (-40HRC)
X10CrA118, X10CrA113 Acier inoxydable auto-trempant
Acier inoxydable martensitique X7CrNiAIL77
X20Cr13, X10CrA113
Dia. Rotation | Taux d'avance Rotation | Taux d'avance Rotation | Taux d'avance Rotation | Taux d'avance
(mm) (mint) (mmitour) (min't) (mm/tour) (mint) (mm/tour) (min't) (mm/tour)
3.0 3700 0.10 3200 0.10 2100 0.10 1900 0.05
4.0 2800 0.12 2400 0.12 1600 0.12 1400 0.06
5.0 2200 0.14 1900 0.14 1300 0.14 1150 0.07
6.0 1850 0.15 1600 0.15 1050 0.15 950 0.08
8.0 1400 0.20 1200 0.20 800 0.20 720 0.10
10.0 1100 0.23 960 0.23 640 0.21 570 0.11
12.0 950 0.26 800 0.26 530 0.24 470 0.12
14.0 800 0.27 680 0.27 450 0.25 410 0.13

1) Les conditions de coupe ci-dessus concernent le percage de profondeurs de trous 2xD sans avant-trou.
Pour un pergage inférieur & 1xD, vous pouvez augmenter la vitesse de rotation de 20 % par minute.
2) Il est recommandé de percer sans avant-trou au préalable.
Dans le cas contraire, il est possible que les copeaux ne se détachent pas. Utilisez un brise-copeaux lorsque la fragmentation est
nécessaire.
3) Lors du percage-alésage d'une surface inclinée, il est recommandé d'employer une fraise deux tailles en carbure.
4) Lors de l'usinage d'acier inoxydable austénitique (X5CrNi1810), réduisez la vitesse de rotation de 30 a 60 % et le taux d'avance de 40 a 60 %.
5) Utilisez un mandrin & pince.
6) Diminuez la vitesse de rotation et le taux d'avance en cas de manque de rigidité de la machine ou du montage de la piéce.
7) Utilisez une quantité suffisante de liquide de coupe.
Les conditions de coupe mentionnées ci-dessus servent d'indication lors de I'utilisation d'un liquide de coupe soluble a I'eau.
Réduisez la vitesse de rotation lorsque vous usinez avec un liquide de coupe non soluble a I'eau.

B Méthode de coupe recommandée

M Le modele VAPDSCB permet un usinage de grande efficacité sans accumulation de copeaux.

®Percage de téte de vis Géométrie des copeaux ®DPercage-alésage Géométrie des copeaux

@Percage-alésage @Percage de téte de vis

Remarque : lorsque vous utilisez le modele VAPDSCB pour une opération de pergage-alésage, le percage d'un avant-trou peut produire des copeaux en rubans susceptibles de s'enrouler autour de l'outil.






DONNEES TECHNIQUE-_
FORMULES DE PERCAGE

M VITESSE DE COUPE (vc)

vc (m/min) : Vitesse de coupe D1 (mm) : Diamétre foret
m (3.14) :Pi n (min1) : Rotation

* Unité de transformation. (pour “mm" to "m") (Probléme)Quelle est la vitesse de coupe quand la broche tourne & 1350t/min,

avec un foret de diameétre 12mm ?
(Réponse) Substitut 7=3.14, D1=12, n=1350 dans la formule.

n

ve =Te*D1en _ 3.14x12x1350  _ 55 om/min
1000 1000
La vitesse de coupe est de 50,9m/min

M VITESSE D'AVANCE (vf)

vf (mm/min) : Vitesse d'avance broche (axe Z)
vf=fen ( f (mm/tour): Avance par tour
n (min!) : Rotation

(Probleme)Quelle est la vitesse d'avance de la broche quand I'avance est de
0,2mm/tour et la vitesse de rotation 1350t/min ?

(Réponse) Substitut f=0.2, n=1350 dans la formule.
vf = fxn = 0.2x1350 = 270mm/min
La vitesse d'avance de la broche est 270mm/min.

M TEMPS DE COUPE (Tc)

Te(min) : Durée d'usinage (Probleme) Trouver le temps de coupe pour un pergcage de 30mm
n (min?) - Rotation de profond, acier allié, a une vitesse de coupe de
Tc = Id (mm) : Profondeur 50m/min et avec une avance de 0,15mm/tour ?
f (mml/tour) : Avance par tour
i : Nombre de trou (Réponse) Régime n= % =1061.57mint
x3.

30x1

n Te= Joe1.57x015 _ 0188
= 0.188x60=11.3 sec
Id

B W
percace | FORMULES DE PERCAGE
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PERCAGE - PROBLEMES/SOLUTIONS

B PERCAGE
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