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FASCINATION 01: PRECISION®



Outils de precision
pour les metiers
de la coupe.

Depuis 1974 nous sommes spécialisé dans la fabrication de forets,
fraises et outils de coupe. Les outils de précisions issus de notre site
de fabrication en Allemagne nous permettent de proposer a ['utilisateur industriel
ou a l'artisan des outils de haute performance.

Nous sommes votre partenaire de grande fiabilité dans les métiers de l'usinage.
Notre engagement constant est notre motivation.




Fascination pour
la précision.

Cette fascination pour des solutions d'usinage nous motive.
Elle fait du métal plus qu'un simple outil,
mais un outil de précision qui porte un nom: RUKO.
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Outil de recherche produit

Trouvez le bon foret pour votre application.

Le site de RUKO.

Le site Internet de RUKO se concentre sur nos produits
et un soutien pratique.

Welcome to the
world's first.

The new RUKO

ULTIMATE

step drill

Loy mone

Effective without compromises.

The new RUKO
step drill generation

Laam mone

Comparaison de produits

Joignez-y des produits de votre sélection et
comparez-les entre eux.

e

Teéléchargements

Téléchargez notre catalogue, prospectus et notices d'utilisation.



DOWNLDADS  COMPANY BIOg

Trouvez des astuces, experiences utilisateurs,
concernant l'usinage.

Technically perfected.

The new RUKO
ULTIMATE countersink

LApplication
RUKO.

Avec l'application RUKO, vous pouvez filtrer,
scanner et mémoriser des produits rapidement
et facilement.

Utilisez l'application pour parcourir notre catalo-
gue et suivez-nous sur YouTube, Facebook, Ins-
tagram et Twitter.

Téléchargez-le maintenant a partir de I'Apple

Store ou jouez sur Google play.

#_ Available on the

@& App Store

Available on the
> Google play




Bienvenue dans le
monde de la nouveaute.

Le nouveau RUKO

ULTIMATECUT*®

forets étagée

A partir de la page 92

La gamme ULTIMATECUTIine de RUKO offre a l'industrie et a I'utilisateur
professionnel des outils de précision innovants et de haute qualité
pour les applications les plus exigeantes.




ULTIMATE "' '°

Techniquement
abouti.

La nouvelle RUKO
ULTIMATECUT®

fraise a chanfreiner

A partir de la page 112




RUKO nano Technology
Revetement

Page 92 + 112

* Résistance a l'usure et aux
fortes températures élevée.
- Idéal pour débits moyens ou haute performance.
 Pas de colmatage.
- Etat de surface lisse et optimal.
* Dureté nanométrique élevée.
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01‘ Apercu des symboles

Angle d'hélic: 25-30° Foret a centrer 60° -
Profil des goujures: normale DIN formes A et R
Ame: normale 333
Angle de pointe: 118°
Foret cone morse
TL Angle d'hélic: 400 DIN
Profil des goujures: parabolique 345
3000 s renforcée
Angle de pointe: 130°
Affltage de la pointe: forme C Foret court,
%:I,’%l queue cylindrique
Angle d'hélic: 40°
UTL Profil des goujures: parabolique
3000 Ame: extrémement renforcée Foret extra long,
Angle de pointe: 130° DIN queue cylindrique
Aff(tage de la pointe: forme U 1869
Angle d'hélic: 36° Foret long,
TURBO Profil des goujures: normale DIN queue cylindrique
Ame: renforcée 340
Angle de fraisure: 130°
Affatage de la pointe: forme C
DIN Foret extra court,
queue cylindrique
Angle d'hélic: 400 1897
UNl I?rofil des goujures: large
Ame: normale
Angle de pointe: 135°

Affltage de la pointe: forme C

Angle d'hélic: 36°
VA Profil des goujures: normale
Ame: renforcée

Angle de pointe: 130°
Affatage de la pointe: forme C

Angle d'hélic: 25-30°
Profil des goujures: normale

Ame: normale

Angle de pointe: 130°

Aff(tage de la pointe: forme C
Angle d'hélic

Angle de pointe

Ame Profil des goujures Affitage de la pointe
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Affatages de la pointe selon DIN 1412

O
O

Forme N: dépouille conique / afflitage standart

Utilisation: pour tous travaux de pergage usuels dans l'acier, les métaux non ferreux et les matieres synthétiques.

Les angles de pointe different selon le type de copeau de la matiere a percer.

Avantages: taillants principaux robustes, insensibles aux chocs et aux forces latérales. Afflitage facile a la main le cas échéant.
Désavantages: la large aréte transversale exige une grande force d'avance.

Forme A: ame amincie

Utilisation: pour tous les travaux de pergage usuels avec des forets a ame forte, a grand diametre, pour percer

dans la matiere pleine. Avantages: bon centrage lors du pointage grace a la longueur de I'aréte transversale réduite a 1/10e
du diametre du foret et réduction de la force d'avance. Désavantages: travaux d‘affitage supplémentaires.

Forme B: ame amincie avec correction des lévres

Utilisation: pour percer dans les aciers trés durs, les aciers au manganése avec teneur supérieure a 10 %, les aciers a ressorts
et pour aléser. Avantages: insensible aux chocs, aux charges unilatérales et aux forces latérales. Ne broute pas, dans le cas de
piéces a paroi mince. Désavantages: exige une grande force d‘avance, tendance a se décentrer, réaffitage plus difficile.

Forme C: aff(itage en croix selon DIN 1412 C

Utilisation: forets a ame trés forte, pour percer dans des matieres particulierement tenaces et dures, ainsi que forets pour trous
trés profonds. Avantages: bon centrage, faible force d'avance. Meilleure évacuation des copeaux grace a une meilleure réparti-
tion des copeaux. Désavantages: un réaffitage parfait ne peut s'obtenir que sur machine.

Forme D: aff(itage pour fonte grise

Utilisation: pour percer dans la fonte grise, la fonte malléable et les pieces forgées. Avantages: ménage les becs du foret par le
prolongement des taillants principaux, insensible aux chocs, bonne évacuation de la chaleur, d'ou une durée d'utilisation prolon-
gée. Désavantages: réaffltage plus difficile.

Forme E: pointe centrale pour forets a tole

Utilisation: pour percer la tole et les matériaux tendres, les trous borgnes a fond plat. Avantages: bon centrage, faible formation
de bavures en cas de percages traversants, perce avec précision dans les tdles minces et les tuyaux, ne broute pas. Livrable
a partir de @ 2,5 mm. Désavantages: sensible aux chocs et aux charges unilatérales, affitage parfait a la machine seulement.

Autre affutage

Forme U: afflitage spécial

Utilisation: pour forets a profil solide pour automates, goujure étroite a ame de fort diameétre. Avantages: trés bonnes propriétés
d'autocentrage avec valeurs de coupe exceptionnelles. Copeaux courts grace a une coupe concave. Désavantages: réaff(tage
plus difficile.
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Foret DIN 338 type VA, HSSE-Co 8

Foret tres performant, a 8 % de cobalt, pour le pergage dans les inox, les alliages au titane, les
fontes et les aciers fortement alliés. Ame renforcée. Peut convenir sous certaines conditions pour
les alliages spéciaux comme le Hastelloy, I'lnconel, le Nimonic, etc.

L1

Unité d'emballage: en emballage plastique

Aciers (N/mm2) < 900 Oolg Cuivre H N A4 J ! J ]

Aciers (N/mmz2) < 1100 H B Bronze O ;m

Aciers (N/mm2) < 1300 H BN Plastiques H N

Aciers inoxydables H B Fontes | EN |

Alu H B Alliages au titane O |

@ L1 L2

° o = B A S
1,00 34,0 12,0 281010 E 10 281010 EF 10
1,10 36,0 14,0 281011E 10 281011 EF 10
1,20 38,0 16,0 281012 E 10 281 012 EF 10
1,30 38,0 16,0 281013 E 10 281 013 EF 10
1,40 40,0 18,0 281014 E 10 281 014 EF 10
1,50 40,0 18,0 281 015E 10 281 015 EF 10
1,60 43,0 20,0 281016 E 10 281016 EF 10
1,70 43,0 20,0 281017 E 10 281017 EF 10
1,80 46,0 22,0 281 018 E 10 281 018 EF 10
1,90 46,0 22,0 281019 E 10 281 019 EF 10
2,00 49,0 24,0 281020 E 10 281 020 EF 10
2,10 49,0 24,0 281 021E 10 281021 EF 10
2,20 53,0 27,0 281022 E 10 281 022 EF 10
2,30 53,0 27,0 281023 E 10 281 023 EF 10
2,40 57,0 30,0 281 024 E 10 281 024 EF 10
2,50 57,0 30,0 281 025E 10 281 025 EF 10
2,60 57,0 30,0 281026 E 10 281 026 EF 10
2,70 61,0 33,0 281027 E 10 281027 EF 10
2,80 61,0 33,0 281028 E 10 281 028 EF 10
2,90 61,0 33,0 281029 E 10 281 029 EF 10
3,00 61,0 33,0 281 030 E 10 281 030 EF 10
3,10 65,0 36,0 281031 E 10 281 031 EF 10
3,20 65,0 36,0 281032 E 10 281 032 EF 10
3,30 65,0 36,0 281 033 E 10 281 033 EF 10
3,40 70,0 39,0 281034 E 10 281 034 EF 10
3,50 70,0 39,0 281 035E 10 281 035 EF 10
3,60 70,0 39,0 281 036 E 10 281 036 EF 10
3,70 70,0 39,0 281037 E 10 281037 EF 10
3,80 75,0 43,0 281 038 E 10 281 038 EF 10
3,90 75,0 43,0 281039 E 10 281 039 EF 10
4,00 75,0 43,0 281 040 E 10 281 040 EF 10
4,10 75,0 43,0 281041 E 10 281041 EF 10
4,20 75,0 43,0 281042 E 10 281 042 EF 10
4,30 80,0 47,0 281 043 E 10 281 043 EF 10
4,40 80,0 47,0 281 044 E 10 281 044 EF 10
4,50 80,0 47,0 281 045E 10 281 045 EF 10
4,60 80,0 47,0 281 046 E 10 281 046 EF 10
4,70 80,0 47,0 281047 E 10 281 047 EF 10
4,80 86,0 52,0 281 048 E 10 281 048 EF 10
4,90 86,0 52,0 281 049 E 10 281 049 EF 10
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5,00 86,0 52,0 281 050 E 10 281 050 EF 10
510 86,0 52,0 281051E 10 281051 EF 10
5,20 86,0 52,0 281052 E 10 281 052 EF 10
5,30 86,0 52,0 281053 E 10 281 053 EF 10
540 93,0 57,0 281054 E 10 281 054 EF 10
5,50 93,0 57,0 281 055E 10 281 055 EF 10
5,60 93,0 57,0 281056 E 10 281 056 EF 10
570 93,0 57,0 281057 E 10 281057 EF 10
5,80 93,0 57,0 281 058 E 10 281 058 EF 10
5,90 93,0 57,0 281059 E 10 281 059 EF 10
6,00 93,0 57,0 281060 E 10 281 060 EF 10
6,10 1010 63,0 281061 E 10 281061 EF 10
6,20 101,0 63,0 281062 E 10 281 062 EF 10
6,30 101,0 63,0 281 063 E 10 281 063 EF 10
6,40 101,0 63,0 281064 E 10 281 064 EF 10
6,50 101,0 63,0 281 065E 10 281 065 EF 10
6,60 101,0 63,0 281066 E 10 281 066 EF 10
6,70 101,0 63,0 281067 E 10 281067 EF 10
6,80 109,0 69,0 281 068 E 10 281 068 EF 10
6,90 109,0 69,0 281069 E 10 281 069 EF 10
7,00 1090 69,0 281070E 10 281 070 EF 10
7,10 109,0 69,0 281071E 10 281071 EF 10
7,20 109,0 69,0 281072E 10 281 072 EF 10
7,30 1090 69,0 281073 E 10 281 073 EF 10
7,40 109,0 69,0 281074 E 10 281 074 EF 10
7,50 109,0 69,0 281075E 10 281 075 EF 10
7,60 117,0 75,0 281076 E 10 281076 EF 10
7,70 117,0 75,0 281077E 10 281077 EF 10
7,80 117,0 75,0 281078 E 10 281 078 EF 10
790 1170 75,0 281079E 10 281 079 EF 10
8,00 117,0 75,0 281080 E 10 281 080 EF 10
8,10 117,0 75,0 281081E 10 281081 EF 10
8,20 117,0 75,0 281 082E 10 281 082 EF 10
8,30 1170 75,0 281083 E 10 281 083 EF 10
8,40 117,0 75,0 281084 E 10 281 084 EF 10
8,50 1170 75,0 281085E 10 281 085 EF 10
8,60 1250 81,0 281086 E 10 281 086 EF 10
8,70 1250 81,0 281087 E 10 281087 EF 10
8,80 1250 81,0 281088 E 10 281 088 EF 10
8,90 1250 81,0 281089 E 10 281 089 EF 10
9,00 1250 81,0 281090 E 10 281 090 EF 10
9,10 1250 81,0 281091 E 10 281091 EF 10
9,20 1250 81,0 281092 E 10 281092 EF 10
9,30 1250 81,0 281093 E 10 281 093 EF 10
9,40 1250 81,0 281094 E 10 281 094 EF 10
9,50 1250 81,0 281095E 10 281095 EF 10
9,60 133,0 87,0 281096 E 10 281 096 EF 10
9,70 133,0 87,0 281097 E 10 281097 EF 10
9,80 133,0 87,0 281098 E 10 281 098 EF 10
9,90 133,0 87,0 281099 E 10 281 099 EF 10
10,00 133,0 87,0 281 100 E 10 281100 EF 10
10,20 133,0 87,0 281102 E 10 281102 EF 10
10,50 133,0 87,0 281 105E S 281 105 EF S
11,00 142,0 94,0 281 110E 5 281 110 EF 5
11,50 142,0 94,0 281115E 5) 281 115 EF 5)
12,00 1510 101,0 281120E 5 281120 EF 5
12,50 1510 1010 281125E 5 281125 EF 5
13,00 151,0 101,0 281130E 5 281 130 EF 5
13,50 160,0 108,0 281 135E 5 281 135 EF 5
14,00 160,0 108,0 281140 E 5 281 140 EF 5
14,50 169,0 114,0 281 145E 5 281 145 EF 5
15,00 169,0 114,0 281150 E 5 281 150 EF 5
15,50 178,0 120,0 281155E 5 281 155 EF 5
16,00 178,0 120,0 281160 E 5 281 160 EF 5
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Jeux de forets DIN 338 type VA, HSSE-Co 8

HSSE HSSE
EEY EI

Jeu de 19 forets DIN 338 type VA
@1,0a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

Jeu de 25 forets DIN 338 type VA
@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

Jeu de 19 forets DIN 338 type VA
@1,0a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

Jeu de 25 forets DIN 338 type VA
@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

281214 E 281 214 EF
281215E 281 215 EF
281 214 ERO 281 214 EFRO
281 215 ERO 281 215 EFRO

281214 E
281 214 EF

281214 ERO

ﬂ Huile et pate de coupe

L'huile et la pate de coupe RUKO assurent une bonne lubrification et un meilleur refroi-
dissement.Elles garantissent un meilleur état de surface et permettent d'augmenter la
durée de vie de l'outil méme dans les matériaux a haute tenacité.

Spécialement développée pour notre assortiment, vous trouverez notre nouvelle
gamme de liquides de refroidissement et de lubrifiants au chapitre 14, a partir de
la page 289.
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Foret DIN 338 UTL 3000, HSSE-Co 5

Foret universel offrant une excellente tenue aux températures élevées. Ame renforcée et gouju-
res paraboliques pour une évacuation optimale des copeaux. Convient particulierement pour les
matériaux difficiles a usiner a copeaux moyens et longs. Ce foret peut remplacer les forets types
W, H et VA.

Unité d'emballage: en emballage plastique

Aciers (N/mm2) < 900 H B Cuivre H B

Aciers (N/mmz2) < 1100 H B Bronze O ;m

Aciers (N/mm2) < 1300 O Plastiques H N

Aciers inoxydables H B Fontes O g

Alu H B Alliages au titane O

@ L1 L2

mm mm mm D gl I-(lis()SSE . g/
1,00 34,0 12,0 229010 10 229010 F 10
1,50 40,0 18,0 229015 10 229015F 10
2,00 49,0 24,0 229 020 10 229 020 F 10
2,10 49,0 24,0 229 021 10 229021 F 10
2,20 53,0 27,0 229022 10 229022 F 10
2,30 53,0 27,0 229023 10 229 023 F 10
2,40 57,0 30,0 229 024 10 229024 F 10
2,50 57,0 30,0 229 025 10 229 025F 10
2,60 57,0 30,0 229 026 10 229 026 F 10
2,70 61,0 33,0 229027 10 229027 F 10
2,80 61,0 33,0 229028 10 229 028 F 10
2,90 61,0 33,0 229 029 10 229029 F 10
3,00 61,0 33,0 229030 10 229030 F 10
3,10 65,0 36,0 229 031 10 229031 F 10
3,20 65,0 36,0 229 032 10 229032 F 10
3,30 65,0 36,0 229 033 10 229 033 F 10
3,40 70,0 39,0 229 034 10 229034 F 10
3,50 70,0 39,0 229 035 10 229 035F 10
3,60 70,0 39,0 229 036 10 229036 F 10
3,70 70,0 39,0 229 037 10 229037 F 10
3,80 75,0 43,0 229 038 10 229 038 F 10
3,90 75,0 43,0 229 039 10 229039 F 10
4,00 75,0 43,0 229 040 10 229 040 F 10
410 75,0 43,0 229 041 10 229 041 F 10
4,20 75,0 43,0 229042 10 229042 F 10
4,30 80,0 47,0 229043 10 229 043 F 10
4,40 80,0 47,0 229 044 10 229 044 F 10
4,50 80,0 47,0 229 045 10 229 045 F 10
4,60 80,0 47,0 229 046 10 229 046 F 10
4,70 80,0 47,0 229 047 10 229 047 F 10
4,80 86,0 52,0 229048 10 229 048 F 10
4,90 86,0 52,0 229 049 10 229 049 F 10
5,00 86,0 52,0 229 050 10 229 050 F 10
510 86,0 52,0 229 051 10 229051 F 10
5,20 86,0 52,0 229 052 10 229052 F 10
5,30 86,0 52,0 229 053 10 229 053 F 10
5,40 93,0 57,0 229 054 10 229054 F 10
5,50 93,0 57,0 229 055 10 229 055F 10
5,60 93,0 57,0 229 056 10 229 056 F 10
5,70 93,0 57,0 229 057 10 229 057 F 10
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mm mm mm D g/ . \04
5,80 93,0 57,0 229 058 10 229 058 F 10
590 93,0 57,0 229 059 10 229 059 F 10
6,00 93,0 57,0 229 060 10 229 060 F 10
6,10 1010 63,0 229 061 10 229061 F 10
6,20 1010 63,0 229 062 10 229062 F 10
6,30 1010 63,0 229 063 10 229 063 F 10
6,40 101,0 63,0 229 064 10 229064 F 10
6,50 101,0 63,0 229 065 10 229065 F 10
6,60 101,0 63,0 229 066 10 229 066 F 10
6,70 1010 63,0 229 067 10 229067 F 10
6,80 109,0 69,0 229 068 10 229 068 F 10
6,90 109,0 69,0 229 069 10 229 069 F 10
7,00 109,0 69,0 229070 10 229070 F 10
7,10 109,0 69,0 229 071 10 229071 F 10
7,20 109,0 69,0 229072 10 229072 F 10
7,30 109,0 69,0 229073 10 229073 F 10
7,40 109,0 69,0 229074 10 229074 F 10
7,50 109,0 69,0 229075 10 229075F 10
7,60 117,0 75,0 229076 10 229076 F 10
7,70 117,0 750 229077 10 229077 F 10
7,80 117,0 75,0 229078 10 229078 F 10
790 117,0 75,0 229079 10 229079 F 10
8,00 117,0 750 229 080 10 229 080 F 10
8,10 117,0 75,0 229 081 10 229081 F 10
8,20 117,0 75,0 229082 10 229082 F 10
8,30 117,0 75,0 229083 10 229 083 F 10
8,40 117,0 75,0 229 084 10 229084 F 10
8,50 117,0 75,0 229 085 10 229085F 10
8,60 1250 81,0 229 086 10 229 086 F 10
8,70 1250 81,0 229087 10 229087 F 10
8,80 1250 81,0 229 088 10 229088 F 10
8,90 1250 81,0 229 089 10 229089 F 10
9,00 1250 81,0 229090 10 229090 F 10
9,10 1250 81,0 229 091 10 229091 F 10
9,20 1250 81,0 229092 10 229092 F 10
9,30 1250 81,0 229093 10 229093 F 10
9,40 1250 81,0 229 094 10 229094 F 10
9,50 1250 81,0 229 095 10 229095 F 10
9,60 1330 87,0 229 096 10 229096 F 10
9,70 133,0 87,0 229 097 10 229097 F 10
9,80 1330 87,0 229098 10 229098 F 10
9,90 133,0 87,0 229 099 10 229099 F 10
10,00 1330 87,0 229100 10 229100 F 10
10,10 133,0 87,0 229101 10 229101 F 10
10,20 133,0 87,0 229102 10 229102 F 10
10,30 133,0 87,0 229103 5 229103 F 5
10,40 133,0 87,0 229104 5 229104 F 5
10,50 133,0 87,0 229105 5 229 105F 5
10,60 133,0 87,0 229106 S 229106 F S
10,70 142,0 94,0 229107 5 229107 F 5
10,80 142,0 94,0 229108 3) 229108 F S
10,90 142,0 94,0 229109 5 229109 F 5
11,00 142,0 94,0 229110 5) 229110 F 9)
11,10 142,0 94,0 229111 5 229111 F 5
11,20 142,0 94,0 229112 9 229112 F o
11,30 142,0 94,0 229113 5 229 113 F 5
11,40 142,0 94,0 229114 5 229114 F 5
11,50 142,0 94,0 229115 5 229115F 5
11,60 142,0 94,0 229116 5 229116 F 5
11,70 142,0 94,0 229117 5 229117F 5
11,80 142,0 94,0 229118 5 229118 F 5
11,90 1510 1010 229119 5 229119 F 5
12,00 151,0 101,0 229120 S 229120F )
12,10 151,0 1010 229121 5 229121 F 5
12,20 1510 1010 229122 5 229122 F 5
12,30 1510 1010 229123 5 229123 F 5
12,40 151,0 101,0 229124 5 229124 F 5
12,50 1510 1010 229125 5 229125F 5
12,60 1510 1010 229126 S 229126 F )
12,70 151,0 101,0 229127 5 229127 F 5
12,80 1510 1010 229128 5 229128 F 5
12,90 151,0 1010 229129 5 229129 F 5
13,00 151,0 101,0 229130 5 229130 F 5
13,50 160,0 108,0 229135 5 229135F 5
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Foret DIN 338 UTL 3000, HSSE-Co 5

ke ARdLAEIC,

(4} L1 L2
© 4 ¢ @ O Em 0
14,00 160,0 108,0 229140 5 229140F 5
14,50 169,0 114,0 229 145 5 229145F 5
15,00 169,0 114,0 229150 5 229150 F 5
15,50 178,0 120,0 229155 5 229155F 5
16,00 178,0 120,0 229160 5 229 160 F 5

Jeux de forets DIN 338 UTL 3000, HSSE-Co 5

HSSE HSSE

Co5 Co5
Jeu de 19 forets DIN 338 UTL 3000 229214 229214 F
@ 1,0 a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

Jeu de 25 forets DIN 338 UTL 3000 229215 229215F
@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

229214
229214 F

229215F

HSSE HSSE

Co5 Cob
Jeu de 19 forets DIN 338 UTL 3000 229214 RO 229 214 FRO
@ 1,0 a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

Jeu de 25 forets DIN 338 UTL 3000 229 215R0O 229215 FRO
@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

i B
-
et L

s

_,Mﬁ
D e e -\I:_.'

e o

229214 RO
229 214 FRO
229215 FRO
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Foret DIN 338 type VA, HSSE-Co 5

Foret universel offrant une excellente tenue aux températures élevées. Idéal pour le pergage des
inox et des aciers fortement alliés

Unité d'emballage: en emballage plastique

iE if
Aciers (N/mm2) < 900 [ | Cuivre ]
Aciers (N/mm?2) < 1100 [ ] Bronze O
Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques H
Aciers inoxydables ] Fontes O
Alu [ | Alliages au titane
4] L1 L2 HSSE [, BN o> @ L1 L2 HSSE [ BN <>
mm mm mm Cob AN 4 mm mm mm Cob AN >
1,00 34,0 12,0 215010 10 4,30 80,0 47,0 215043 10
1,10 36,0 14,0 215011 10 4,40 80,0 47,0 215044 10
1,20 38,0 16,0 215012 10 4,50 80,0 47,0 215045 10
1,25 38,0 16,0 2150125 10 4,60 80,0 47,0 215 046 10
1,30 38,0 16,0 215013 10 4,70 80,0 47,0 215047 10
1,40 40,0 18,0 215014 10 4,75 80,0 47,0 2150475 10
1,50 40,0 18,0 215015 10 4,80 86,0 52,0 215048 10
1,60 43,0 20,0 215016 10 4,90 86,0 52,0 215049 10
1,70 43,0 20,0 215017 10 5,00 86,0 52,0 215050 10
1,75 46,0 22,0 2150175 10 510 86,0 52,0 215051 10
1,80 46,0 22,0 215018 10 5,20 86,0 52,0 215052 10
1,90 46,0 22,0 215019 10 525 86,0 52,0 2150525 10
2,00 49,0 24,0 215020 10 5,30 86,0 52,0 215053 10
2,10 49,0 24,0 215021 10 5,40 93,0 57,0 215054 10
2,20 53,0 27,0 215022 10 5,50 93,0 57,0 215055 10
2,25 53,0 27,0 2150225 10 5,60 93,0 57,0 215056 10
2,30 53,0 27,0 215023 10 5,70 93,0 57,0 215057 10
2,40 57,0 30,0 215024 10 575 93,0 57,0 2150575 10
2,50 57,0 30,0 215025 10 5,80 93,0 57,0 215058 10
2,60 57,0 30,0 215026 10 5,90 93,0 57,0 215059 10
2,70 61,0 33,0 215027 10 6,00 93,0 57,0 215060 10
2,75 61,0 33,0 2150275 10 6,10 101,0 63,0 215061 10
2,80 61,0 33,0 215028 10 6,20 101,0 63,0 215062 10
2,90 61,0 33,0 215029 10 6,25 101,0 63,0 2150625 10
3,00 61,0 33,0 215030 10 6,30 101,0 63,0 215063 10
3,10 65,0 36,0 215031 10 6,40 101,0 63,0 215064 10
3,20 65,0 36,0 215032 10 6,50 101,0 63,0 215065 10
3,25 65,0 36,0 2150325 10 6,60 101,0 63,0 215066 10
3,30 65,0 36,0 215033 10 6,70 101,0 63,0 215067 10
3,40 70,0 39,0 215034 10 6,75 101,0 63,0 2150675 10
3,50 70,0 39,0 215035 10 6,80 109,0 69,0 215068 10
3,60 70,0 39,0 215036 10 6,90 109,0 69,0 215069 10
3,70 70,0 39,0 215037 10 7,00 109,0 69,0 215070 10
3,75 70,0 39,0 2150375 10 7,10 109,0 69,0 215071 10
3,80 75,0 43,0 215038 10 7,20 109,0 69,0 215072 10
3,90 75,0 43,0 215039 10 725 109,0 69,0 2150725 10
4,00 75,0 43,0 215040 10 7,30 109,0 69,0 215073 10
410 75,0 43,0 215041 10 7,40 109,0 69,0 215074 10
4,20 75,0 43,0 215042 10 7,50 109,0 69,0 215075 10
4,25 75,0 43,0 2150425 10 7,60 117,0 75,0 215076 10
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Foret DIN 338 type VA, HSSE-Co 5

@ L1 L2 YA @ L1 L2 7
7,70 117,0 75,0 215077 10 10,90 142,0 94,0 215109 5
775 117,0 75,0 2150775 10 11,00 142,0 94,0 215110 5
7,80 117,0 75,0 215078 10 11,10 142,0 94,0 215111 5
7,90 117,0 75,0 215079 10 11,20 142,0 94,0 215112 5
8,00 117,0 75,0 215080 10 11,30 142,0 94,0 215113 9
8,10 117,0 75,0 215081 10 11,40 142,0 94,0 215114 5
8,20 117,0 75,0 215082 10 11,50 142,0 94,0 215115 5
8,25 117,0 75,0 2150825 10 11,60 142,0 94,0 215116 5
8,30 117,0 75,0 215083 10 11,70 142,0 94,0 215117 5
8,40 117,0 75,0 215084 10 11,80 142,0 94,0 215118 5
8,50 117,0 75,0 215085 10 11,90 151,0 101,0 215119 5
8,60 125,0 81,0 215086 10 12,00 151,0 101,0 215120 5
8,70 125,0 81,0 215087 10 12,10 151,0 101,0 215121 5
8,75 125,0 81,0 2150875 10 12,20 151,0 101,0 215122 5
8,80 125,0 81,0 215088 10 12,30 151,0 101,0 215123 9
8,90 125,0 81,0 215089 10 12,40 151,0 101,0 215124 5
9,00 125,0 81,0 215090 10 12,50 151,0 101,0 215125 5
9,10 125,0 81,0 215001 10 12,60 151,0 101,0 215126 5
9,20 125,0 81,0 215092 10 12,70 151,0 101,0 215127 5
9,25 125,0 81,0 2150925 10 12,80 151,0 101,0 215128 5
9,30 125,0 81,0 215093 10 12,90 151,0 101,0 215129 ®
9,40 125,0 81,0 215094 10 13,00 151,0 101,0 215130 5
9,50 125,0 81,0 215095 10 13,50 160,0 108,0 215 18 5
9,60 133,0 87,0 215096 10 14,00 160,0 108,0 215140 5
9,70 133,0 87,0 215097 10 14,50 169,0 114,0 215145 5
9,75 133,0 87,0 2150975 10 15,00 169,0 114,0 215150 5
9,80 133,0 87,0 215098 10 15,50 178,0 120,0 215155 5
9,90 133,0 87,0 215099 10 16,00 178,0 120,0 215160 5

10,00 133,0 87,0 215100 10 16,50 184,0 1250 215165 1
10,10 133,0 87,0 215101 10 17,00 184,0 125,0 215170 1
10,20 133,0 87,0 215102 10 17,50 191,0 130,0 215175 1
10,30 133,0 87,0 215103 10 18,00 191,0 130,0 215180 1
10,40 133,0 87,0 215104 10 18,50 198,0 135,0 215185 1
10,50 133,0 87,0 215105 5 19,00 198,0 135,0 215190 1
10,60 133,0 87,0 215106 5 19,50 205,0 140,0 215195 1
10,70 142,0 94,0 215107 5 20,00 205,0 140,0 215210 1
10,80 142,0 94,0 215108 5 — i it = .

Jeux de forets DIN 338 type VA, HSSE-Co 5

[

Cob | 4w
Jeu de 19 forets DIN 338 type VA 215214
@ 1,02 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

Jeu de 25 forets DIN 338 type VA 215215
@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

Jeu de 41 forets DIN 338 type VA 215218
@ 6,0 a 10,0 mm par échelons de 0,1 mm en coffret métal

Jeu de 50 forets DIN 338 type VA 215217
@ 1,0 a 59 mm par échelons de 0,7 mm en coffret métal

Jeu de 19 forets DIN 338 type VA 215214 RO
@ 1,02 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

Jeu de 25 forets DIN 338 type VA 215215R0O
@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique
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Foret DIN 338 type VA, HSSE-Co 5

Foret universel offrant une excellente tenue aux températures élevées. Tres robuste grace a son
ame renforcée. Idéal pour le pergage des inox et des aciers fortement alliés

L1

Unité d'emballage: en emballage plastique

Aciers (N/mm?2) < 900 H B Cuivre H | B
Aciers (N/mm2) < 1100 H B Bronze O n
Aciers (N/mm?2) < 1300 O Plastiques H B
Aciers inoxydables H B Fontes O g
Alu H B Alliages au titane O v J ] J ]
@ L1 L2
° Sl ° e B S
1,00 34,0 12,0 21501027 10 215010 F 10
1,50 40,0 18,0 2150157 10 215015 F 10
1,90 46,0 22,0 2150197 10 215019 F 10
2,00 49,0 24,0 2150207 10 215020 F 10
2,30 53,0 27,0 2150237 10 215023 F 10
2,50 57,0 30,0 2150257 10 215025 F 10
2,60 57,0 30,0 215026 Z 10 215026 F 10
3,00 61,0 33,0 2150307 10 215030 F 10
3,20 65,0 36,0 2150327 10 215032 F 10
3,30 65,0 36,0 2150337 10 215033 F 10
3,40 70,0 39,0 2150347 10 215034 F 10
3,50 70,0 39,0 2150357 10 215035F 10
4,00 75,0 43,0 215040 7 10 215040 F 10
4,20 75,0 43,0 215042 7 10 215042 F 10
4,30 80,0 47,0 2150437 10 215043 F 10
4,50 80,0 47,0 2150457 10 215045 F 10
5,00 86,0 52,0 215050 Z 10 215050 F 10
5,10 86,0 52,0 2150517 10 215051 F 10
5,20 86,0 52,0 2150527 10 215052 F 10
5,30 86,0 52,0 2150537 10 215053 F 10
5,50 93,0 57,0 21505572 10 215055 F 10
6,00 93,0 57,0 2150607 10 215060 F 10
6,10 101,0 63,0 215061 Z 10 215061 F 10
6,20 101,0 63,0 2150627 10 215062 F 10
6,40 101,0 63,0 215064 7 10 215064 F 10
6,50 101,0 63,0 2150657 10 215065 F 10
6,80 109,0 69,0 215068 Z 10 215068 F 10
7,00 109,0 69,0 21507027 10 215070 F 10
7,50 109,0 69,0 21507572 10 215075F 10
8,00 117,0 75,0 2150807 10 215080 F 10
8,50 117,0 75,0 2150857 10 215085 F 10
9,00 125,0 81,0 215090 Z 10 215090 F 10
9,50 125,0 81,0 2150957 10 215095 F 10
9,80 133,0 87,0 2150987 10 215098 F 10
10,00 133,0 87,0 215100 Z 10 215100 F 10
10,50 133,0 87,0 21510572 5 215105 F 5
11,00 142,0 94,0 21511027 5) 215110 F 5
11,50 142,0 94,0 21511572 5 215115F 5
12,00 151,0 101,0 2151207 5 215120 F 5
12,50 151,0 101,0 2151257 5 215125F 5
13,00 151,0 101,0 2151307 5 215130 F 5
13,50 160,0 108,0 21513572 5 215135F 5
14,00 160,0 108,0 2151407 5 215140 F 5
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Jeux de forets DIN 338 type VA, HSSE-Co 5

HSSE HSSE

Cob Co5
Jeu de 19 forets DIN 338 type VA 215214 ZR0O 215214 FRO
@1,0a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

Jeu de 25 forets DIN 338 type VA 215215ZR0O 215215 FRO
@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

215214 ZRO
215214 FRO
215215 ZR0O
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Foret DIN 338 type UNI, HSSE-Co5

» Les 3 méplats garantissent un entrainement parfait méme dans un mandrin usagé ou mal serré.
La puissance est transmise en totalité sans patinage du foret!

» Lapointe a 135° assure un centrage trés précis, en particulier pour les utilisations a la volée avec
des perceuses électro-portatives.

» Laffltage en croix assure un auto-centrage méme sur une surface bombée et allonge la durée
de vie des batteries en réduisant I'effort de pergage.

» Le traitement vapeur sur les listels augmente la tenue a 'usure et réduit les risques de colma-
tage des copeaux.

» L'angle d’hélice a 40° assure une évacuation optimale des copeaux réduisant ainsi le temps de
percage tout en garantissant un meilleur guidage et plus de précision.

L1

‘4— 2 ——p #

Foret universel a haut rendement pour utilisation en perceuses a main,
convient également pour visseuse a batterie. (pour épaisseur jusqu’a 50 mm)

i v

Aciers (N/mm?2) < 900 [ | Cuivre

Aciers (N/mmz2) < 1100 [ | Bronze

Aciers (N/mm?2) < 1300 Plastiques

Aciers inoxydables [ | Fontes

Alu B | |Alliages autitane Unité d'emballage: en emballage plastique

0] L1 L2 HSSE[. T "IN e ) L1 L2 HSSE [ T <2

mm mm mm 1 mm mm mm b‘{ b2
1,00 34,0 12,0 228010 10 7,00 109,0 69,0 228070 10
1,50 40,0 18,0 228015 10 7,50 109,0 69,0 228075 10
2,00 49,0 24,0 228 020 10 8,00 117,0 75,0 228 080 10
2,50 57,0 30,0 228 025 10 8,50 117,0 75,0 228 085 10
3,00 61,0 33,0 228 030 10 9,00 125,0 81,0 228 090 10
3,30 65,0 36,0 228 033 10 9,50 1250 81,0 228 095 10
3,50 70,0 39,0 228 035 10 10,00 133,0 87,0 228100 10
4,00 75,0 43,0 228 040 10 10,20 133,0 87,0 228102 10
4,20 75,0 43,0 228 042 10 10,50 133,0 87,0 228105 5
4,50 80,0 47,0 228 045 10 11,00 142,0 94,0 228110 5
5,00 86,0 52,0 228 050 10 11,50 142,0 94,0 228115 5
5,50 93,0 57,0 228 055 10 12,00 151,0 101,0 228120 5
6,00 93,0 57,0 228 060 10 12,50 151,0 101,0 228 125 5
6,50 101,0 63,0 228 065 10 13,00 151,0 101,0 228130 5
6,80 109,0 69,0 228 068 10

Jeux de forets DIN 338 type UNI, HSSE-Co 5
HSsEfy "0
Cob AN
Jeu de 19 forets DIN 338 type UNI 228214
@ 1,0 a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal
Jeu de 25 forets DIN 338 type UNI 228215
@1,0a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal
Jeu de 19 forets DIN 338 type UNI 228 214 RO
@ 1,0 a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique o
o
<
Jeu de 25 forets DIN 338 type UNI 228 215R0O g
@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique N
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Foret DIN 338 TL 3000, HSS-G taillé meulé

Foret robuste en acier rapide, avec ame renforcée et goujures paraboliques pour une évacuation
optimale des copeaux. Ce foret convient particulierement pour le pergage de trous profonds dans
les matériaux a copeaux moyens et longs. Peut remplacer les forets types W, H et VA.

Unité d'emballage: en emballage plastique

Aciers (N/mm2) < 900 H H B Cuivre H H B

Aciers (N/mm2) < 1100 O | Bronze O o m

Aciers (N/mm?2) < 1300 Plastiques H H B

Aciers inoxydables O ;m Fontes O/ g|g

Alu [ | [ | Alliages au titane

L1 L2 L

o - e R E S
1,00 34,0 12,0 258010 10 258010T 10 258010 F 10
1,10 36,0 14,0 258011 10 258011 T 10 258011 F 10
1,20 38,0 16,0 258 012 10 258012T 10 258012 F 10
1,30 38,0 16,0 258013 10 258013 T 10 258 013 F 10
1,40 40,0 18,0 258 014 10 258014 T 10 258 014 F 10
1,50 40,0 18,0 258015 10 258015T 10 258 015 F 10
1,60 43,0 20,0 258016 10 258016 T 10 258016 F 10
1,70 43,0 20,0 258 017 10 258017 T 10 258017 F 10
1,80 46,0 22,0 258018 10 258018 T 10 258 018 F 10
1,90 46,0 22,0 258019 10 258019 T 10 258 019 F 10
2,00 49,0 24,0 258 020 10 258020 T 10 258 020 F 10
2,10 49,0 24,0 258 021 10 258021 T 10 258 021 F 10
2,20 53,0 27,0 258 022 10 258 022T 10 258022 F 10
2,30 53,0 27,0 258 023 10 258023 T 10 258 023 F 10
2,40 57,0 30,0 258 024 10 258024 T 10 258024 F 10
2,50 57,0 30,0 258 025 10 258025 T 10 258 025 F 10
2,60 57,0 30,0 258 026 10 258026 T 10 258 026 F 10
2,70 61,0 33,0 258 027 10 258 027 T 10 258 027 F 10
2,80 61,0 33,0 258 028 10 258028 T 10 258 028 F 10
2,90 61,0 33,0 258 029 10 258029 T 10 258 029 F 10
3,00 61,0 33,0 258 030 10 258030 T 10 258 030 F 10
3,10 65,0 36,0 258 031 10 258031 T 10 258031 F 10
3,20 65,0 36,0 258 032 10 258032 T 10 258 032 F 10
3,30 65,0 36,0 258 033 10 258033 T 10 258 033 F 10
3,40 70,0 39,0 258 034 10 258034 T 10 258 034 F 10
3,50 70,0 39,0 258 035 10 258035T 10 258 035 F 10
3,60 70,0 39,0 258 036 10 258036 T 10 258 036 F 10
3,70 70,0 39,0 258 037 10 258037 T 10 258 037 F 10
3,80 75,0 43,0 258 038 10 258038 T 10 258 038 F 10
3,90 75,0 43,0 258 039 10 258039 T 10 258 039 F 10
4,00 75,0 43,0 258 040 10 258040 T 10 258 040 F 10
410 75,0 43,0 258 041 10 258041 T 10 258041 F 10
4,20 75,0 43,0 258 042 10 258 042 T 10 258 042 F 10
4,30 80,0 47,0 258 043 10 258 043 T 10 258 043 F 10
4,40 80,0 47,0 258 044 10 258044 T 10 258 044 F 10
4,50 80,0 47,0 258 045 10 258 045T 10 258 045 F 10
4,60 80,0 47,0 258 046 10 258 046 T 10 258 046 F 10
4,70 80,0 47,0 258 047 10 258047 T 10 258047 F 10
4,80 86,0 52,0 258 048 10 258048 T 10 258 048 F 10
4,90 86,0 52,0 258 049 10 258049 T 10 258 049 F 10
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5,00 86,0 52,0 258 050 10 258050 T 10 258 050 F 10
510 86,0 52,0 258 051 10 258051 T 10 258 051 F 10
5,20 86,0 52,0 258 052 10 258052 T 10 258 052 F 10
5,30 86,0 52,0 258 053 10 258053 T 10 258 053 F 10
5,40 93,0 57,0 258 054 10 258 054 T 10 258 054 F 10
5,50 93,0 57,0 258 055 10 258055 T 10 258 055 F 10
5,60 93,0 57,0 258 056 10 258056 T 10 258 056 F 10
570 93,0 57,0 258 057 10 258057 T 10 258 057 F 10
5,80 93,0 57,0 258 058 10 258 058 T 10 258 058 F 10
5,90 93,0 57,0 258 059 10 258059 T 10 258 059 F 10
6,00 93,0 57,0 258 060 10 258 060 T 10 258 060 F 10
6,10 1010 63,0 258 061 10 258061 T 10 258 061 F 10
6,20 101,0 63,0 258 062 10 258062 T 10 258 062 F 10
6,30 101,0 63,0 258 063 10 258063 T 10 258 063 F 10
6,40 1010 63,0 258 064 10 258 064 T 10 258 064 F 10
6,50 1010 63,0 258 065 10 258065 T 10 258 065 F 10
6,60 101,0 63,0 258 066 10 258 066 T 10 258 066 F 10
6,70 1010 63,0 258 067 10 258067 T 10 258 067 F 10
6,80 109,0 69,0 258 068 10 258 068 T 10 258 068 F 10
6,90 109,0 69,0 258 069 10 258069 T 10 258 069 F 10
7,00 109,0 69,0 258070 10 258070 T 10 258070 F 10
7,10 109,0 69,0 258 071 10 258071 T 10 258071F 10
720 109,0 69,0 258072 10 258 072T 10 258 072 F 10
7,30 109,0 69,0 258 073 10 258073 T 10 258073 F 10
7,40 109,0 69,0 258074 10 258074T 10 258074 F 10
7,50 109,0 69,0 258075 10 258075T 10 258 075F 10
7,60 117,0 75,0 258076 10 258076 T 10 258076 F 10
7,70 117,0 75,0 258077 10 258077 T 10 258077F 10
7,80 117,0 750 258078 10 258078 T 10 258 078 F 10
7,90 1170 75,0 258079 10 258079 T 10 258079 F 10
8,00 117,0 75,0 258 080 10 258080 T 10 258 080 F 10
8,10 117,0 75,0 258 081 10 258081 T 10 258081 F 10
8,20 117,0 75,0 258 082 10 258082T 10 258 082 F 10
8,30 117,0 75,0 258 083 10 258083 T 10 258 083 F 10
8,40 117,0 75,0 258 084 10 258 084 T 10 258 084 F 10
8,50 1170 75,0 258 085 10 258085 T 10 258 085 F 10
8,60 1250 81,0 258 086 10 258086 T 10 258 086 F 10
8,70 1250 81,0 258 087 10 258087 T 10 258087 F 10
8,80 1250 81,0 258 088 10 258088 T 10 258 088 F 10
8,90 1250 81,0 258 089 10 258089 T 10 258 089 F 10
9,00 1250 81,0 258 090 10 258090 T 10 258 090 F 10
9,10 1250 81,0 258 091 10 258001 T 10 258091 F 10
9,20 1250 81,0 258 092 10 258002 T 10 258092 F 10
9,30 1250 81,0 258093 10 258093 T 10 258 093 F 10
9,40 1250 81,0 258 094 10 258094 T 10 258 094 F 10
9,50 1250 81,0 258095 10 258095 T 10 258 095 F 10
9,60 1330 87,0 258 096 10 258096 T 10 258 096 F 10
9,70 133,0 87,0 258 097 10 258097 T 10 258097 F 10
9,80 1330 87,0 258 098 10 258098 T 10 258 098 F 10
9,90 1330 87,0 258 099 10 258099 T 10 258 099 F 10
10,00 133,0 87,0 258 100 10 258100 T 10 258 100 F 10
10,10 133,0 87,0 258 101 10 258101 T 10 258101 F 10
10,20 1330 87,0 258 102 10 258102 T 10 258 102 F 10
10,30 133,0 87,0 258103 10 258103 T 10 258 103 F 10
10,40 133,0 87,0 258104 10 258104 T 10 258104 F 10
10,50 1330 87,0 258105 5 258105 T 5 258 105 F 5
10,60 133,0 87,0 258 106 5 258106 T 5 258106 F 5
10,70 142,0 94,0 258107 5 258107 T 5 258107 F 5
10,80 142,0 94,0 258108 5 258108 T 5 258 108 F 5)
10,90 142,0 94,0 258 109 5 258109 T 5 258 109 F 5
11,00 142,0 94,0 258110 5 258110T 5 258 110 F 5
11,10 142,0 94,0 258 111 5 258111 T 5 258111 F 5
11,20 142,0 94,0 258 112 ) 258112T 3 258 112 F )
11,30 142,0 94,0 258113 5 258113 T 5 258 113 F 5
11,40 142,0 94,0 258114 S 268114 T S 258114 F 5)
11,50 142,0 94,0 258115 5 2581156 T 5 258 115F 5
11,60 142,0 94,0 258116 5 258116 T S 258 116 F B
11,70 142,0 94,0 258117 5 258117 T 5 258 117 F 5
11,80 142,0 94,0 258118 ) 258118 T ) 258 118 F )
11,90 151,0 1010 258119 5 258119 T 5 258 119 F 5
12,00 151,0 1010 258120 5 268120 T 5 258120 F 5
12,10 151,0 1010 258121 5 258121 T 5 258121 F 5
12,20 151,0 101,0 258122 S 25812271 S 258122 F 5
12,30 151,0 1010 258123 5 258123 T 5 258 123 F 5
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Foret DIN 338 TL 3000, HSS-G taillé meulé

L1 L2 !

o ey e d
12,40 1561,0 1010 258124 5 258124 T 5 258124 F 5
12,50 151,0 101,0 258125 5 258125T 5 258125F 5
12,60 151,0 101,0 258 126 5 258126 T 5 258 126 F 5
12,70 151,0 1010 258127 5 258127 T 5 258127 F 5
12,80 151,0 1010 258128 S 258128 T S 258128 F ©
12,90 151,0 101,0 258129 5 258129 T 5 258 129 F 5
13,00 1510 1010 258130 5 258130T 5 258130 F 5
13,50 160,0 108,0 258135 5 258135T 5 258135F 5
14,00 160,0 108,0 258 140 5 258140 T 5 258 140 F 5
14,50 169,0 114,0 258 145 5 258145 T 5 258 145F 5
15,00 169,0 114,0 258 150 © 258150 T © 258 150 F ©
15,50 178,0 120,0 258 155 5 258155 T 5 258 155 F 5
16,00 178,0 120,0 258 160 5 258160 T 5 258 160 F 5

Jeux de forets DIN 338 TL 3000, HSS-G taillé meulé

e B Sl

Jeu de 19 forets DIN 338 TL 3000 258214 258214 T 258 214 F
@1,0a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

Jeu de 25 forets DIN 338 TL 3000 258215 258215T 258 215F
@ 1,0 a2 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

Jeu de 19 forets DIN 338 TL 3000 258 214 RO 258 214 TRO 258 214 FRO
@1,0a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

Jeu de 25 forets DIN 338 TL 3000 258 215R0O 258215 TRO 258 215FRO
@ 1,02 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

258214
258214 T
258 214 FRO
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Foret DIN 338 type TURBO, HSS-G taillé meulé
Foret en acier rapide, taillé meulé, particulierement adapté pour le pergage des toles fines avec
une perceuse électroportative. Permet de réaliser des trous parfaitement ronds et exempts de
bavures. Foret autocentrant, il est donc inutile de centrer ou de pointer. Son &me conique renforcée
(a partir du diametre 3,2 mm) lui confére une résistance mécanique de 50 % supérieure a un foret

Foret universel a haut rendement pour utilisation en perceuses a main,

convient également pour visseuse a batterie. (pour épaisseur jusqu'a 5,0 mm)

classique. A partir du diameétre 50 mm: queue avec 3 méplats pour éviter que le foret ne patine
dans le mandrin (méme dans un mandrin usagé) et pointe avec aff(itage "spécial toles".

Champs d'application: Pour aciers alliés et non-alliés (jusqu'a une résistance d'env. 900 N/mm?2),
pour le pergage de profilés et de toles a paroi fine jusqu'a 5,0 mm, de plastiques et de bois.

L1

‘<— 2 ——————» ¢

[
<%

Unité d'emballage: en emballage plastique

g if
Aciers (N/mm2) < 900 [ ] Cuivre ]
Aciers (N/mm?2) < 1100 Bronze O
Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques [ ]
Aciers inoxydables Fontes
Alu [ | Alliages au titane
2 L1 L2 @ 4 9
mm mm mm A
1,00 34,0 12,0 2146 010 10
1,50 40,0 18,0 2146 015 10
2,00 49,0 24,0 2146 020 10
2,50 57,0 30,0 2146 025 10
3,00 61,0 33,0 2146 030 10
3,20 65,0 36,0 2146 032 10
3,30 65,0 36,0 2146 033 10
3,50 70,0 39,0 2146 035 10
4,00 75,0 43,0 2146 040 10
410 75,0 43,0 2146 041 10
4,20 75,0 43,0 2146 042 10
4,50 80,0 46,0 2146 045 10
4,80 86,0 46,0 2146 048 10
5,00 86,0 46,0 2146 050 10
510 86,0 46,0 2146 051 10
5,20 86,0 46,0 2146 052 10
5,40 93,0 52,0 2146 054 10
5,50 93,0 52,0 2146 055 10
6,00 93,0 57,0 2146 060 10
6,50 101,0 58,0 2146 065 10
6,80 109,0 66,0 2146 068 10
7,00 109,0 66,0 2146 070 10
7,50 109,0 66,0 2146 075 10
8,00 117,0 72,0 2146 080 10
8,50 117,0 72,0 2146 085 10
9,00 125,0 78,0 2146 090 10
9,50 1250 78,0 2146 095 10
10,00 133,0 84,0 2146 100 10
10,50 133,0 84,0 2146 105 5
11,00 142,0 91,0 2146 110 5
11,50 142,0 91,0 2146115 )
12,00 151,0 98,0 2146 120 5
12,50 151,0 98,0 2146 125 5
13,00 151,0 98,0 2146 130 5
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Jeux de forets DIN 338 type TURBO, HSS-G taillé meulé

Y
o
4 N
Jeu de 19 forets DIN 338 type TURBO 214614
@ 1,0 a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

Jeu de 25 forets DIN 338 type TURBO 214615
@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

Jeu de 19 forets DIN 338 type TURBO 214 614 RO
@ 1,0 a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

Jeu de 25 forets DIN 338 type TURBO 214615 RO
@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

214614 RO

214614
214615
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Unité d'emballage: en emballage plastique

DIN

Foret DIN 338 type N, HSS-G taillé meulé

Foret standart en acier rapide, taillé meulé. Tres bonnes concentricité et précision.
Excellentes performances de coupe. Auto-centrant grace a son afflitage en croix.
Nécessite moins d'effort d'avance.

TR AL IV
ALAMEIEIC, .

L1

‘<— LZ—‘P ¢

Aciers (N/mm?2) < 900 | BN BN | Cuivre H H N A

Aciers (N/mm2) < 1100 O Bronze Olglg

Aciers (N/mm?2) < 1300 Plastiques H H B

Aciers inoxydables O Fontes O/ g|g

Alu H B Alliages au titane

L1 L2 :

o o e S B S
0,30 19,0 3,0 214003 10 214003 S 10 250003 T 10
0,40 20,0 50 214 004 10 214004 S 10 250004 T 10
0,50 22,0 6,0 214 005 10 214005 S 10 250005 T 10
0,60 24,0 7,0 214 006 10 214006 S 10 250006 T 10
0,70 28,0 9,0 214 007 10 214007 S 10 250007 T 10
0,80 30,0 10,0 214 008 10 214008 S 10 250008 T 10
0,90 32,0 11,0 214009 10 214009 S 10 250009 T 10
1,00 34,0 12,0 214010 10 214010 S 10 250010 T 10
1,10 36,0 14,0 214011 10 214011 S 10 250011 T 10
1,20 38,0 16,0 214012 10 214012 S 10 250012 T 10
1,25 38,0 16,0 2140125 10 2140125 S 10 2500125 T 10
1,30 38,0 16,0 214013 10 214013 S 10 250013 T 10
1,40 40,0 18,0 214014 10 214014 S 10 250014 T 10
1,50 40,0 18,0 214015 10 214015S 10 250015T 10
1,60 43,0 20,0 214016 10 214016 S 10 250016 T 10
1,70 43,0 20,0 214017 10 214017 S 10 250017 T 10
1,75 46,0 20,0 2140175 10 2140175 S 10 2500175 T 10
1,80 46,0 22,0 214018 10 214018 S 10 250018 T 10
1,90 46,0 22,0 214019 10 214019 S 10 250019 T 10
2,00 49,0 24,0 214020 10 214020 S 10 250020 T 10
2,10 49,0 24,0 214 021 10 214021 S 10 250021 T 10
2,20 53,0 27,0 214022 10 214022 S 10 250022 T 10
2,25 53,0 27,0 2140225 10 2140225 S 10 2500225 T 10
2,30 53,0 27,0 214023 10 214023 S 10 250023 T 10
2,40 57,0 30,0 214024 10 214024 S 10 250024 T 10
2,50 57,0 30,0 214025 10 2140258S 10 250025T 10
2,60 57,0 30,0 214 026 10 214026 S 10 250026 T 10
2,70 61,0 33,0 214027 10 214027 S 10 250027 T 10
2,75 61,0 33,0 2140275 10 2140275 S 10 2500275 T 10
2,80 61,0 33,0 214028 10 214028 S 10 250028 T 10
2,90 61,0 33,0 214029 10 214029 S 10 250029 T 10
3,00 61,0 33,0 214030 10 214030 S 10 250030 T 10
3,10 65,0 36,0 214 031 10 214031 S 10 250031 T 10
3,20 65,0 36,0 214032 10 214032 S 10 250032 T 10
825 65,0 36,0 214 0325 10 2140325 S 10 2500325 T 10
3,30 65,0 36,0 214033 10 214033 S 10 250033 T 10
3,40 70,0 39,0 214034 10 214034 S 10 250034 T 10
3,50 70,0 39,0 214 035 10 214035S 10 250035T 10
3,60 70,0 39,0 214 036 10 214036 S 10 250036 T 10
3,70 70,0 39,0 214 037 10 214037 S 10 250037 T 10
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Foret DIN 338 type N, HSS-G taillé meulé

L1 L2 L
o m ey - R K
3,75 70,0 39,0 214 0375 10 21403758 10 2500375 T 10
3,80 75,0 43,0 214038 10 214038 S 10 250038 T 10
3,90 75,0 43,0 214039 10 214039 S 10 250039 T 10
4,00 75,0 43,0 214 040 10 2140408 10 250040 T 10
4,10 75,0 43,0 214041 10 214041 S 10 250041 T 10
4,20 75,0 43,0 214 042 10 214042 S 10 250042T 10
4,25 75,0 43,0 2140425 10 2140425 S 10 2500425 T 10
4,30 80,0 47,0 214043 10 214043 S 10 250043 T 10
4,40 80,0 47,0 214 044 10 214044 S 10 250044 T 10
4,50 80,0 47,0 214 045 10 214045S 10 2500451 10
4,60 80,0 47,0 214 046 10 214046 S 10 250046 T 10
4,70 80,0 47,0 214 047 10 214047 S 10 250047 T 10
4,75 80,0 47,0 2140475 10 2140475 S 10 2500475T 10
4,80 86,0 52,0 214048 10 214048 S 10 250048 T 10
4,90 86,0 52,0 214049 10 214049 S 10 250049 T 10
5,00 86,0 52,0 214050 10 214050 S 10 250050 T 10
510 86,0 52,0 214051 10 214051 S 10 250051 T 10
5,20 86,0 52,0 214052 10 214052 S 10 250052 T 10
5,25 86,0 52,0 2140525 10 21405258 10 2500525 T 10
5,30 86,0 52,0 214053 10 214053 S 10 250053 T 10
540 93,0 57,0 214054 10 214054 S 10 250054 T 10
5,50 93,0 57,0 214 055 10 214055 S 10 250055 T 10
5,60 93,0 57,0 214 056 10 214056 S 10 250056 T 10
570 93,0 57,0 214057 10 214057 S 10 2500567 T 10
5,75 93,0 57,0 214 0575 10 21405758 10 2500575 T 10
5,80 93,0 57,0 214058 10 214058 S 10 250058 T 10
5,90 93,0 57,0 214059 10 214059 S 10 250059 T 10
6,00 93,0 57,0 214 060 10 214060 S 10 250060 T 10
6,10 101,0 63,0 214061 10 214061 S 10 250061 T 10
6,20 101,0 63,0 214062 10 214062 S 10 250062 T 10
6,25 101,0 63,0 214 0625 10 2140625 S 10 2500625 T 10
6,30 101,0 63,0 214 063 10 214063 S 10 250063 T 10
6,40 101,0 63,0 214 064 10 214064 S 10 250 064 T 10
6,50 1010 63,0 214 065 10 214065S 10 250065 T 10
6,60 101,0 63,0 214 066 10 214066 S 10 250066 T 10
6,70 101,0 63,0 214067 10 214067 S 10 250067 T 10
6,75 101,0 63,0 2140675 10 2140675S 10 2500675 T 10
6,80 109,0 69,0 214068 10 214068 S 10 250068 T 10
6,90 109,0 69,0 214 069 10 214069 S 10 250069 T 10
7,00 109,0 69,0 214070 10 214070S 10 250070 T 10
7,10 109,0 69,0 214071 10 2140718 10 250071 T 10
7,20 109,0 69,0 214072 10 214072 S 10 2500721 10
7,25 1090 69,0 2140725 10 21407258 10 2500725T 10
7,30 1090 69,0 214073 10 214073 S 10 250073 T 10
7,40 109,0 69,0 214074 10 214074 S 10 250074 T 10
7,50 109,0 69,0 214075 10 214075S 10 250075T 10
7,60 1170 75,0 214076 10 214076 S 10 250076 T 10
7,70 117,0 75,0 214077 10 214077 S 10 2500771 10
7,75 117,0 75,0 2140775 10 2140775S 10 2500775T 10
7,80 117,0 750 214078 10 214078 S 10 250078 T 10
7,90 1170 75,0 214079 10 214079 S 10 250079 T 10
8,00 117,0 75,0 214080 10 214080 S 10 250080 T 10
8,10 117,0 75,0 214081 10 2140818 10 250081 T 10
8,20 117,0 75,0 214082 10 214082 S 10 2500821 10
8,25 117,0 75,0 2140825 10 2140825 S 10 2500825 T 10
8,30 117,0 75,0 214083 10 214083 S 10 250083 T 10
8,40 117,0 75,0 214084 10 214084 S 10 250084 T 10
8,50 117,0 75,0 214085 10 214085S 10 250085T 10
8,60 1250 81,0 214086 10 214086 S 10 250086 T 10
8,70 1250 81,0 214087 10 214087 S 10 250087 T 10
8,75 1250 81,0 2140875 10 21408758 10 2500875T 10
8,80 1250 81,0 214088 10 214088 S 10 250088 T 10
8,90 1250 81,0 214089 10 214089 S 10 250089 T 10
9,00 1250 81,0 214090 10 214090 S 10 250090 T 10
9,10 1250 81,0 214091 10 214091 S 10 250091 T 10
9,20 1250 81,0 214092 10 214092 S 10 2500921 10
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9i26 1250 81,0 2140925 10 21409258 10 2500925 T 10
9,30 1250 81,0 214093 10 214093 S 10 250093 T 10
9,40 1250 81,0 214 094 10 214094 S 10 250094 T 10
9,50 1250 81,0 214 095 10 214095S 10 250095 T 10
9,60 1330 87,0 214096 10 214096 S 10 250096 T 10
9,70 133,0 87,0 214 097 10 214097 S 10 250097 T 10
WS 1330 87,0 2140975 10 2140975 S 10 2500975 T 10
9,80 133,0 87,0 214098 10 214098 S 10 250098 T 10
9,90 133,0 87,0 214099 10 214099 S 10 250099 T 10
10,00 133,0 87,0 214100 10 214100 S 10 250100 T 10
10,10 133,0 87,0 214101 10 214101 S 10 250101 T 10
10,20 133,0 87,0 214102 10 214102 S 10 250102T 10
10,30 133,0 87,0 214103 10 214103 S 10 250103 T 10
10,40 133,0 87,0 214104 10 214104 S 10 250104 T 10
10,50 133,0 87,0 214105 ) 2141058 3) 250105 T 3)
10,60 133,0 87,0 214106 5 214106 S 5 250106 T 5
10,70 142,0 94,0 214107 5 214107 S 5 250107 T 5
10,80 142,0 94,0 214108 5 214108 S 5 250108 T 5
10,90 142,0 94,0 214109 S 214109 S S 250109 T S
11,00 142,0 94,0 214110 5 2141108 5 2501101 5
11,10 142,0 94,0 214111 5 2141118 5 250111 T 5
11,20 142,0 94,0 214112 5 214112 S 5 25011271 5
11,30 142,0 94,0 214113 5 2141138 5 250113 T 5
11,40 142,0 94,0 214114 5 214114 S 5 250114 T 5
11,50 142,0 94,0 214115 5 2141168 S 2501156 T 5
11,60 142,0 94,0 214116 5 214116 S 5 250116 T 5
11,70 142,0 94,0 214117 5 214117 S 5 250117 T 5
11,80 142,0 94,0 214118 5 214118 S 5 250118 T 5
11,90 151,0 101,0 214119 5 2141198 5 250119 T 5
12,00 1510 101,0 214120 5 2141208 5 250120 T 5
12,10 151,0 101,0 214121 5 214121 S © 250121 T 5
12,20 151,0 101,0 214122 5 214122 S 5 2501221 5
12,30 1510 101,0 214123 5 214123 S 5 250123 T 5
12,40 1510 101,0 214124 5 214124 S 5 250124 T 5
12,50 151,0 101,0 214125 5 2141258 5 250125 T 5
12,60 1510 1010 214126 5 214126 S 5 250126 T 5
12,70 1510 101,0 214127 5 214127 S 5 250127 T 5
12,80 1510 101,0 214128 5 214128 S 5 250128 T 5
12,90 1510 1010 214129 5) 214129 S 9) 250129 T 9)
13,00 1510 1010 214130 5 214130 S 5 250130 T 5
13,50 160,0 108,0 214135 5) 2141358 5 250135T 5)
14,00 160,0 108,0 214140 5 214140 S 5 250140 T 5
14,50 169,0 114,0 214145 5 2141458 9 250145 T S
15,00 169,0 114,0 214150 5 214150 S 5 250150 T 5
15,50 178,0 120,0 214155 ) 2141558 ) 250155 T 5
16,00 178,0 120,0 214160 5 214160 S 5 250160 T 5
16,50 184,0 1250 214165 1 - - - _
17,00 184,0 1250 214170 1 — — — -
17,50 191,0 130,0 214175 1 - - - i
18,00 1910 130,0 214180 1 — — — -
18,50 198,0 1350 214185 1 - - - -
19,00 198,0 1350 214190 1 — — — —
19,50 205,0 140,0 214195 1 - - - -
20,00 205,0 140,0 214 201 1 - - - -
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Jeux de forets DIN 338 type N, HSS-G taillé meulé

=5 Sl 2=

Jeu de 19 forets DIN 338 type N 214214 214214 S 250214 T
@1,0a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

Jeu de 25 forets DIN 338 type N 214215 2142158 250215T
@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

Jeu de 41 forets DIN 338 type N 214218 a a
@ 6,0a 10,0 mm par échelons de 0,1 mm en coffret métal

Jeu de 50 forets DIN 338 type N 214217 - —
@ 1,0 a 59 mm par échelons de 0,1 mm en coffret métal

214214 S

214214
214218

= Dl B

Jeu de 19 forets DIN 338 type N 214 214 RO 214 214 SRO 250 214 TRO
@1,0a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

Jeu de 25 forets DIN 338 type N 214215 R0 214215 SRO 250215 TRO
@1,0a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

w—

r—
T e ——

b wCe G

T e R

S S NS
S

214 214 RO
214214 SRO

250214 TRO
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Foret DIN 338 type N, HSS-G taillé meulé -

coupe a gauche

Foret en acier rapide, taillé meulé avec coupe a gauche. Trés bonnes concentricité et précision.

Excellentes performances de coupe.

Unité d'emballage: en emballage plastique

MiELEC

»

L1

I- I- I
Aciers (N/mm?2) < 900 [ ] Cuivre ]
Aciers (N/mm2) < 1100 Bronze O
Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques [ |
Aciers inoxydables Fontes O
Alu ] Alliages au titane
[ L1 L2 2 L1 L2
rn s Emgl s v 2 -
1,00 34,0 12,0 214010 Li 10 6,50 101,0 63,0 214 065 Li 10
1,50 40,0 18,0 214015 Li 10 7,00 109,0 69,0 214070 Li 10
2,00 49,0 24,0 214 020 Li 10 7,50 109,0 69,0 214 075 Li 10
2,50 57,0 30,0 214 025 Li 10 8,00 117,0 750 214 080 Li 10
3,00 61,0 8ell 214 030 Li 10 8,50 117,0 75,0 214 085 Li 10
3,20 65,0 36,0 214 032 Li 10 9,00 125,0 81,0 214090 Li 10
3,50 70,0 39,0 214 035 Li 10 9,50 125,0 81,0 214 095 Li 10
4,00 75,0 43,0 214 040 Li 10 10,00 1330 87,0 214100 Li 10
4,20 75,0 43,0 214 042 Li 10 10,50 133,0 87,0 214105 Li 5
4,50 80,0 47,0 214 045 Li 10 11,00 142,0 94,0 214110 Li 5
4,80 86,0 52,0 214 048 Li 10 11,50 142,0 94,0 214115 Li 5
5,00 86,0 52,0 214 050 Li 10 12,00 151,0 101,0 214120 Li 5
5,50 93,0 57,0 214 055 Li 10 12,50 151,0 101,0 214125 Li S
6,00 93,0 57,0 214 060 Li 10 13,00 151,0 101,0 214130 Li 5
Jeux de forets DIN 338 type N, HSS-G taillé meulé - coupe a gauche
Jeu de 19 forets DIN 338 type N 214 214 Li
@1,0a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal
Jeu de 25 forets DIN 338 type N 214 215 Li
@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal
Jeu de 19 forets DIN 338 type N 214 214 Li RO o
@ 1,02 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique @
—
<
Jeu de 25 forets DIN 338 type N 214215 LiRO g
@ 1,0 4 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique <
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ment en TiN sur la pointe

Foret standart en acier rapide, taillé meulé. Trés bonnes concentricité et précision.
Excellentes performances de coupe. Auto-centrant grace a son afflitage en croix.

Nécessite moins d'effort d'avance.

Le nitrure de titane est le revétement le plus courant et le moins onéreux.

99783 &
x@ |2020mm]| 18 30 | T

Foret hélicoidal DIN 338 type N, HSS-G avec revéte-

[l permet d'augmenter la durée de vie de I'outil de 300-400 % comparé a un méme outil non revétu.

La lubrification est conseillée.

Unité d'emballage: en emballage plastique

Aciers (N/mm?2) < 900 | Cuivre [ |

Aciers (N/mm2) < 1100 O Bronze |

Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques ]

Aciers inoxydables O Fontes O

Alu Alliages au titane

o L1 L2 - o L1 L2 -

R < N
1,00 34,0 12,0 2501010 T 10 6,80 109,0 69,0 2501 068 T 10
1,50 40,0 18,0 2501015 T 10 7,00 109,0 69,0 2501 070T 10
1,60 43,0 20,0 2501016 T 10 7,50 109,0 69,0 2501075T 10
2,00 49,0 24,0 2501 020 T 10 8,00 117,0 75,0 2501080T 10
2,10 49,0 24,0 2501 021 T 10 8,50 117,0 75,0 2501 085 T 10
2,50 57,0 30,0 2501 025T 10 9,00 125,0 81,0 2501090 T 10
3,00 61,0 33,0 2501030 T 10 9,50 125,0 81,0 2501095 T 10
3,30 65,0 36,0 2501033 T 10 10,00 133,0 87,0 2501100 T 10
3,50 70,0 39,0 2501 035T 10 10,20 133,0 87,0 2501102 T 10
4,00 75,0 43,0 2501 040T 10 10,50 133,0 87,0 2501 105T 5
4,20 75,0 43,0 2501042 T 10 11,00 142,0 94,0 2501110 T 5
4,50 80,0 47,0 2501 045T 10 11,50 142,0 94,0 2501115T 5
5,00 86,0 52,0 2501050 T 10 12,00 151,0 101,0 2501120 T 5
5,50 93,0 57,0 2501055 T 10 12,50 151,0 101,0 2501 125T 5
6,00 93,0 57,0 25071060 T 10 13,00 151,0 101,0 2501130T 5
6,50 101,0 63,0 2501065 T 10

Jeux de forets DIN 338 type N, HSS-G avec revetement en TiN sur la pointe

=]

Jeu de 19 forets DIN 338 type N

Jeu de 25 forets DIN 338 type N

Jeu de 19 forets DIN 338 type N

Jeu de 25 forets DIN 338 type N

@ 1,0 a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

@1,0a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

@ 1,02 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

2501214 T

2501215T

2501 214 TRO

2501 215 TRO

2501 214 TRO
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Assortiments de forets DIN 338 type N et type VA

dans support pour établi
e |

=i

Jeu de 91 forets DIN 338 205223
@ 1,0 mm a 10,0 mm par échelons de 0,1 mm

214223 215223

Assortiments de forets DIN 338 type N et type VA
en mallette métallique

=i

Jeu de 170 forets DIN 338 taillés meulés
10 piéces de @ 1,0- 8,0 mm par échelons de 0,5 mm
5 piéces de @ 8,5- 10,0 mm par échelons de 0,5 mm

214 200 215200

Armoire a forets, DIN 338
type N et type VA

| |8

=E0d

Armoire contenant 570 forets DIN 338 205 208
50 piéces de @ 1,0- 2,5 mm par échelons de 0,5 mm
30 piéces de @ 3,0- 5,5 mm par échelons de 0,5 mm
20 piéces de @ 6,0- 7,5 mm par échelons de 0,5 mm
10 piéces de @ 8,0 - 13,0 mm par échelons de 0,5 mm

Armoire a forets vide 2052081 L
Mesures: H1: 46,5¢cm, L1:39,0cm, T1: 9,5 ¢cm, T2: 20,0 cm

@1,0mma 10,0 mm par échelons de 0,7 mm

@ 10,5mm a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm

Armoire a forets vide 205208 L
Mesures: H1: 23,0cm, L1: 37,0cm, T1: 9,5 ¢cm, T2: 20,0 cm
@ 1,0 mm a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm

214208 215208

Magazin i
B T T T e e

e
19388 101 38K 101 10K 10 408 51 (81

T |

214223 215200 205208 L

-
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Foret DIN 338 type N, HSS-R laminé

Foret laminé en acier rapide, surface avec traitement vapeur. Obtenu par laminage a chaud,
ce foret offre une certaine élasticité. Moins fragile et moins cassant qu'un foret taillé meulé,
il convient particulierement a une utilisation sur chantier, en perceuse électroportatives.

Unité d'emballage: en emballage plastique

L1

‘<—L2—>¢

Aciers (N/mm2) < 900 [ | Cuivre | \ A

Aciers (N/mm2) < 1100 Bronze

Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques [ |

Aciers inoxydables Fontes O

Alu [ ] Alliages au titane

4} L1 L2 @ L1 L2

mm mm mm @. 9 mm mm mm M-
0,30 19,0 80 201 003 10 8,78 70,0 39,0 201 0375 10
0,40 20,0 5,0 201 004 10 3,80 75,0 43,0 201 038 10
0,50 22,0 6,0 201 005 10 3,90 75,0 43,0 201 039 10
0,60 24,0 7,0 201 006 10 4,00 75,0 43,0 201 040 10
0,70 28,0 9,0 201 007 10 4,10 75,0 43,0 201 041 10
0,80 30,0 10,0 201 008 10 4,20 75,0 43,0 201 042 10
0,90 32,0 11,0 201 009 10 4,25 75,0 43,0 201 0425 10
1,00 34,0 12,0 201 010 10 4,30 80,0 47,0 201 043 10
1,10 36,0 14,0 201 011 10 4,40 80,0 47,0 201 044 10
1,20 38,0 16,0 201 012 10 4,50 80,0 47,0 201 045 10
1,25 38,0 16,0 201 0125 10 4,60 80,0 47,0 201 046 10
1,30 38,0 16,0 201013 10 4,70 80,0 47,0 201 047 10
1,40 40,0 18,0 201014 10 4,75 80,0 47,0 201 0475 10
1,50 40,0 18,0 201015 10 4,80 86,0 52,0 201 048 10
1,60 43,0 20,0 201016 10 4,90 86,0 52,0 201 049 10
1,70 43,0 20,0 201017 10 5,00 86,0 52,0 201 050 10
1,75 46,0 20,0 201 0175 10 510 86,0 52,0 201 051 10
1,80 46,0 22,0 201018 10 5,20 86,0 52,0 201 052 10
1,90 46,0 22,0 201 019 10 51,28 86,0 52,0 201 0525 10
2,00 49,0 24,0 201 020 10 5,30 86,0 52,0 201 053 10
2,10 49,0 24,0 201 021 10 5,40 93,0 57,0 201 054 10
2,20 53,0 27,0 201 022 10 5,50 93,0 57,0 201 055 10
2,25 53,0 27,0 201 0225 10 5,60 93,0 57,0 201 056 10
2,30 53,0 27,0 201 023 10 5,70 93,0 57,0 201 057 10
2,40 57,0 30,0 201 024 10 5,78 93,0 57,0 201 0575 10
2,50 57,0 30,0 201 025 10 5,80 93,0 57,0 201 058 10
2,60 57,0 30,0 201 026 10 590 93,0 57,0 201 059 10
2,70 61,0 33,0 201 027 10 6,00 93,0 57,0 201 060 10
2,75 61,0 88l 201 0275 10 6,10 101,0 63,0 201 061 10
2,80 61,0 33,0 201 028 10 6,20 101,0 63,0 201 062 10
2,90 61,0 33,0 201 029 10 6,25 101,0 63,0 201 0625 10
3,00 61,0 330 201 030 10 6,30 101,0 63,0 201 063 10
310 65,0 36,0 201 031 10 6,40 101,0 63,0 201 064 10
3,20 65,0 36,0 201 032 10 6,50 101,0 63,0 201 065 10
825 65,0 36,0 201 0325 10 6,60 101,0 63,0 201 066 10
3,30 65,0 36,0 201 033 10 6,70 101,0 63,0 201 067 10
3,40 70,0 39,0 201 034 10 6,75 101,0 63,0 201 0675 10
3,50 70,0 39,0 201 035 10 6,80 109,0 69,0 201 068 10
3,60 70,0 39,0 201 036 10 6,90 109,0 69,0 201 069 10
3,70 70,0 39,0 201 037 10 7,00 109,0 69,0 201 070 10
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e R |
7,10 109,0 69,0 201 071 10 10,50 1330 87,0 201 105 ©
7,20 109,0 69,0 201072 10 10,60 133,0 87,0 201 106 5
7,25 109,0 69,0 201 0725 10 10,70 142,0 94,0 201 107 5
7,30 109,0 69,0 201073 10 10,80 142,0 94,0 201108 5
7,40 109,0 69,0 201 074 10 10,90 142,0 94,0 201109 5
7,50 1090 69,0 201 075 10 11,00 142,0 94,0 201110 5
7,60 117,0 75,0 201076 10 11,10 142,0 94,0 207 111 ©
7,70 117,0 75,0 201077 10 11,20 142,0 94,0 201112 5
7,75 117,0 75,0 2010775 10 11,30 142,0 94,0 201113 5
7,80 117,0 750 201078 10 11,40 142,0 94,0 201114 5
7,90 117,0 75,0 201 079 10 11,50 142,0 94,0 201115 5
8,00 117,0 75,0 201 080 10 11,60 142,0 94,0 201116 5
8,10 117,0 75,0 201 081 10 11,70 142,0 94,0 201117 ©
8,20 117,0 75,0 201 082 10 11,80 142,0 94,0 201118 5
8,25 117,0 75,0 201 0825 10 11,90 1510 1010 201119 5
8,30 117,0 750 201 083 10 12,00 151,0 101,0 201120 5
8,40 117,0 75,0 201 084 10 12,10 151,0 101,0 201121 5
8,50 117,0 75,0 201 085 10 12,20 151,0 1010 201122 5
8,60 1250 81,0 201 086 10 12,30 151,0 101,0 201123 ©
8,70 1250 81,0 201 087 10 12,40 151,0 101,0 201124 5
8,75 1250 81,0 201 0875 10 12,50 1510 1010 201125 5
8,80 1250 81,0 201 088 10 12,60 151,0 1010 201126 5
8,90 1250 81,0 201 089 10 12,70 151,0 101,0 201127 5
9,00 1250 81,0 201 090 10 12,80 151,0 1010 201128 5
9,10 1250 81,0 201 091 10 12,90 151,0 1010 201129 ©
9,20 1250 81,0 201 092 10 13,00 151,0 101,0 201130 5
9,25 1250 81,0 201 0925 10 13,50 160,0 108,0 201135 5
9,30 1250 81,0 201 093 10 14,00 160,0 108,0 201 140 5
9,40 1250 81,0 201 094 10 14,50 169,0 114,0 201 145 5
9,50 1250 81,0 201 095 10 15,00 169,0 114,0 201150 5
9,60 1330 87,0 201 096 10 15,50 178,0 120,0 201155 ©
9,70 133,0 87,0 201 097 10 16,00 178,0 120,0 201160 5
9,75 133,0 87,0 201 0975 10 16,50 184,0 1250 201165 1
9,80 133,0 87,0 201 098 10 17,00 184,0 1250 201170 1
9,90 133,0 87,0 201 099 10 17,50 191,0 130,0 201175 1
10,00 133,0 87,0 201 100 10 18,00 1910 130,0 201180 1
10,10 133,0 87,0 201 101 10 18,50 198,0 1350 201185 1l
10,20 133,0 87,0 201102 10 19,00 198,0 1350 201190 1
10,30 133,0 87,0 201 103 10 19,50 2050 140,0 201195 1
10,40 133,0 87,0 201104 10 20,00 2050 140,0 201 200 1

Jeux de forets DIN 338 type N, HSS-R laminé

Jeu de 19 forets DIN 338 type N 205212
@1,0a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

Jeu de 25 forets DIN 338 type N 205213
@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

Jeu de 41 forets DIN 338 type N 205218
@ 6,0a 10,0 mm par échelons de 0,1 mm en coffret métal

Jeu de 50 forets DIN 338 type N 205217
@ 1,0 a 59 mm par échelons de 0,7 mm en coffret métal

Jeu de 19 forets DIN 338 type N 205212 RO
@1,0a 10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

Jeu de 25 forets DIN 338 type N 205213 RO
@ 1,0 a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique
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Foret DIN 338 type N, a queue réduite

Idéal pour percages de grands diameétres a I'aide d'un mandrin jusqu'a 13,0 mm de capacité.

1508

Aciers (N/mm2) < 900 H B
Aciers (N/mm2) < 1100
Aciers (N/mm2) < 1300
Aciers inoxydables

Alu |

Cuivre

Bronze

Plastiques

|
[# ]
|
T |
.
Em =mS
|
Om =g
Ojmom
Om m

Fontes

m O

Alliages au titane

a1 L1 'Hsse [ 77
oo n Sl </l
7 | 7 |9y P 9%
10,50 133,0 10,0 30,0 200105 1 2004105 1 2005105 1
11,00 142,0 10,0 30,0 200110 1 2004110 1 2005110 1
11,50 142,0 10,0 30,0 200115 1 2004115 1 2005115 1
12,00 151,0 10,0 30,0 200120 1 2004120 1 2005120 1
12,50 151,0 10,0 30,0 200125 1 2004125 1 2005125 1
13,00 151,0 10,0 30,0 200130 1 200 4 130 1 200 5130 1
13,50 160,0 10,0 30,0 200135 1 2004135 1 2005135 1
14,00 160,0 10,0 30,0 200140 1 200 4 140 1 200 5140 1
14,50 169,0 10,0 30,0 200 145 1 2004 145 1 200 5145 1
15,00 169,0 10,0 30,0 200150 1 2004150 1 2005150 1
15,50 178,0 10,0 30,0 200155 1 2004155 1 2005155 1
16,00 178,0 10,0 30,0 200160 1 200 4 160 1 200 5160 1
16,50 184,0 130 350 200165 1 2004165 1 2005165 1
17,00 184,0 13,0 350 200170 1 2004170 1 2005170 1
17,50 191,0 13,0 350 200175 1 2004175 1 2005175 1
18,00 191,0 130 350 200180 1 2004180 1 2005180 1
18,50 198,0 13,0 350 200185 1 2004185 1 2005185 1
19,00 198,0 13,0 350 200190 1 200 4 190 1 200 5190 1
19,50 205,0 130 350 200195 1 2004195 1 2005195 1
20,00 205,0 13,0 350 200 200 1 200 4 200 1 200 5200 1
22,00 205,0 13,0 350 200 220 1 - - - -
24,00 205,0 130 350 200 240 1 - - - -
25,00 2050 130 350 200 250 1 - - - -
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Foret carbure monobloc DIN 338 type N

Foret a haut rendement en carbure monobloc (nuance K20), aff(tage spécial avec ame amincie.
Idéal pour le pergage de matériaux a haute limite élastique.

Unité d'emballage: en emballage plastique

] i
Aciers (N/mm2) < 900 | Cuivre | Yy €23
Aciers (N/mm2) < 1100 | | Bronze [ |
Aciers (N/mm2) < 1300 [ | Plastiques [ ]
Aciers inoxydables ] Fontes [ ]
Alu [ | Alliages au titane | |

9] L1 L2
" o o e
3,00 61,0 33,0 814 030 1
3,50 70,0 39,0 814 035 1
4,00 75,0 43,0 814 040 1
4,50 80,0 47,0 814 045 1
5,00 86,0 52,0 814 050 1
5,50 93,0 57,0 814 055 1
6,00 93,0 57,0 814 060 1
6,50 1010 63,0 814 065 1
7,00 109,0 69,0 814070 1
7,50 109,0 69,0 814075 1
8,00 117,0 75,0 814 080 1
8,50 117,0 75,0 814 085 1
9,00 1250 81,0 814 090 1
9,50 1250 81,0 814095 1
10,00 133,0 87,0 814 100 1
10,50 1330 87,0 814105 1
11,00 142,0 94,0 814110 1
11,50 142,0 94,0 814115 1
12,00 151,0 101,0 814120 1
12,50 1510 1010 814125 1
13,00 1510 101,0 814 130 1
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Foret DIN 338 de type N,

avec pointe carbure brasée

Foret hélocoidal & haut rendement avec pointe carbure brasée. Convient pour des utilisations univer-
selles et pour les aciers extrémement résistants. Pergage des aciers extrémement résistants unique-

kLRI

ment avec refroidissement permanent. Spécialement adapté pour le travail de la fonte aciérée.

Unité d'emballage: en emballage plastique

L1

Aciers (N/mm2) < 900 H B Cuivre H | B v = reh 2 5y
Aciers (N/mmz2) < 1100 H B Bronze O ;m
Aciers (N/mm2) < 1300 O a Plastiques H N
Aciers inoxydables H B Fontes H B
Alu H BN Alliages au titane O |
L1 L2
m®m mm mm D gl \0'7/
2,00 49,0 24,0 815020 1 815020 C 1
2,50 57,0 30,0 815025 1 815025C 1
3,00 61,0 33,0 815030 1 815030 C 1
3,30 65,0 36,0 815033 1 815033 C 1
3,50 70,0 39,0 815035 1 815035C 1
4,00 75,0 43,0 815 040 1 815040 C 1
4,20 75,0 43,0 815042 1 815042 C 1
4,50 80,0 47,0 815045 1 815045C 1
5,00 86,0 52,0 815 050 1 815050 C 1
5,50 93,0 57,0 815055 1 815055C 1
6,00 93,0 57,0 815060 1 815060 C 1
6,50 101,0 63,0 815065 1 815065C 1
6,80 109,0 69,0 815068 1 815068 C 1
7,00 109,0 69,0 815070 1 815070C 1
7,50 109,0 69,0 815075 1 815075C 1
8,00 117,0 75,0 815 080 1 815080 C 1
8,50 117,0 75,0 815085 1 815085C 1
9,00 125,0 81,0 815 090 1 815090 C 1
9,50 125,0 81,0 815095 1 815095C 1
10,00 133,0 87,0 815100 1 815100 C 1
10,20 18830 87,0 815102 1 815102C 1
10,50 133,0 87,0 815105 1 815105C 1
11,00 142,0 94,0 815110 1 815110C 1
11,50 142,0 94,0 815115 1 815115C 1
12,00 151,0 101,0 815120 1 815120C 1
12,50 151,0 101,0 815125 1 815125C 1
13,00 151,0 101,0 815130 1 815130 C 1
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Jeux de forets DIN 338 de type N,
avec pointe carbure

o -

Jeu de 17 forets DIN 338 type N 815214 815214 C
@2,0 a10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

Jeu de 23 forets DIN 338 type N 815215 815215C
@2,0a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret métal

Jeu de 17 forets DIN 338 type N 815214 RO 815214 CRO
@2,0 a10,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

Jeu de 23 forets DIN 338 type N 815215R0 815215 CRO
@2,0a 13,0 mm par échelons de 0,5 mm en coffret plastique

l‘ L LR u‘,‘!”n”

] ]
w0 LA
LY . ot nli“. W

815214
815214 C
815214 RO
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Foret DIN 338 TL 3000, HSSE-Co 5, dimensions en pouce

Foret universel offrant une excellente tenue aux températures élevées. Ame renforcée et goujures
paraboliques pour une évacuation optimale des copeaux. Convient particulierement pour les
matériaux difficiles a usiner a copeaux moyens et longs. Ce foret peut remplacer les forets types
W, H et VA.

»

L1

Aciers (N/mm2) < 900 H B B Cuivre H B B
Aciers (N/mm2) < 1100 O | Bronze O gl nm
Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques H H B
Aciers inoxydables O | Fontes Oo|0o|g
Alu ] [ | Alliages au titane v
[} 0] L1 L2 1
pouce mm pouce pouce @E \0{ M TiN \"J @.
1/16 1,59 17/8 7/8 258 801 10 258801 T 10 258 801 F 10
5/64 1,98 2 1 258 802 10 258802 T 10 258 802 F 10
3/32 2,38 21/4 11/4 258 803 10 258803 T 10 258 803 F 10
7/64 2,78 25/8 11/2 258 804 10 258804 T 10 258 804 F 10
1/8 3,18 23/4 15/8 258 805 10 258805T 10 258 805F 10
9/64 3,57 27/8 13/4 258 806 10 258806 T 10 258 806 F 10
5/32 3,97 31/8 2 258 807 10 258807 T 10 258 807 F 10
11/64 4,37 31/4 21/8 258 808 10 258808 T 10 258 808 F 10
3/16 4,76 31/2 25/16 258 809 10 258809 T 10 258 809 F 10
13/64 516 35/8 27/16 258 810 10 258810 T 10 258 810 F 10
7/32 5,56 33/4 21/2 258 811 10 258811 T 10 258811 F 10
15/64 595 37/8 25/8 258 812 10 258812 T 10 258812 F 10
1/4 6,35 4 23/4 258 813 10 258813 T 10 258 813 F 10
17/64 6,75 41/8 27/8 258 814 10 258814 T 10 258 814 F 10
9/32 714 41/4 215/16 258 815 10 258815T 10 258 815F 10
19/64 7,54 43/8 31/16 258 816 10 258816 T 10 258 816 F 10
5/16 7,94 41/2 33/16 258817 10 258817 T 10 258817 F 10
21/64 8,33 45/8 35/16 258 818 10 258818 T 10 258 818 F 10
11/32 8,73 43/4 37/16 258 819 10 258819 T 10 258 819 F 10
23/64 9,13 47/8 31/2 258 820 10 258820 T 10 258 820 F 10
3/8 9,53 5 35/8 258 821 10 258821 T 10 258 821 F 10
25/64 9,92 51/8 33/4 258 822 10 258822 T 10 258 822 F 10
13/32 10,32 51/4 37/8 258 823 10 258 823 T 10 258 823 F 10
27/64 10,72 53/8 315/16 258 824 5 258 824 T 5 258 824 F 5
7/16 11,11 51/2 41/16 258 825 5 258825 T 5 258 825 F 5
29/64 11,51 55/8 43/16 258 826 5 258826 T 5 258 826 F 5
15/32 11,91 53/4 45/16 258 827 5 258 827 T 5 258 827 F 9
31/64 12,30 57/8 43/8 258 828 5 258828 T 5 258 828 F 5
1/2 12,70 6 41/2 258 829 5 258829 T 5 258 829 F 5

Jeux de forets DIN 338 TL 3000, HSSE-Co 5, dimensions en pouce

=E B S

Jeu de 21 forets DIN 338 TL 3000 taillés meulés 258 850 258850 T 258 850 F
@1/16"a 3/8" par échelons de 1/64" en coffret métal

Jeu de 29 forets DIN 338 TL 3000 taillés meulés 258 851 258851 T 258851 F
@1/16"a 1/2" par échelons de 1/64" en coffret métal
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Foret DIN 338 UTL 3000, HSSE-Co 5, dimensions en pouce

Foret universel offrant une excellente tenue aux températures élevées. Ame renforcée et goujures
paraboliques pour une évacuation optimale des copeaux. Convient particulierement pour les
matériaux difficiles a usiner a copeaux moyens et longs. Ce foret peut remplacer les forets types
W, H et VA.

Aciers (N/mm?2) < 900 [ | Cuivre [ |
Aciers (N/mm2) < 1100 [ | Bronze O
Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques [ |
Aciers inoxydables [ | Fontes O
Alu [ | Alliages au titane
(0] @ L1 L2
pouce mm pouce pouce B \07/
1/16 1,59 17/8 7/8 229 801 10
5/64 1,98 2 1 229802 10
3/32 2,38 21/4 11/4 229 803 10
7/64 2,78 25/8 11/2 229 804 10
1/8 3,18 23/4 15/8 229 805 10
9/64 3,57 27/8 13/4 229 806 10
5/32 3,97 31/8 2 229 807 10
11/64 4,37 31/4 21/8 229 808 10
3/16 4,76 31/2 25/16 229 809 10
13/64 516 35/8 27/16 229810 10
7/32 5,56 33/4 21/2 229 811 10
15/64 595 37/8 25/8 229 812 10
1/4 6,35 4 23/4 229813 10
17/64 6,75 41/8 27/8 229 814 10
9/32 714 41/4 215/16 229 815 10
19/64 7,54 43/8 31/16 229816 10
5/16 7.94 41/2 33/16 229 817 10
21/64 8,33 45/8 35/16 229818 10
11/32 8,73 43/4 37/16 229819 10
23/64 9,13 47/8 31/2 229 820 10
3/8 9,53 5 35/8 229 821 10
25/64 9,92 51/8 33/4 229 822 10
13/32 10,32 51/4 37/8 229 823 10
27/64 10,72 53/8 315/16 229 824 5
7/16 11,11 51/2 41/16 229 825 5
29/64 11,51 55/8 43/16 229 826 5
15/32 11,91 53/4 45/16 229 827 5
31/64 12,30 57/8 43/8 229 828 5
1/2 12,70 6 41/2 229 829 5

Jeux de forets DIN 338 UTL 3000, HSSE-Co 5,
dimensions en pouce

HSSE
sk e

Jeu de 21 forets DIN 338 UTL 3000 taillés meulés 229 850
@1/16"a 3/8" par échelons de 1/64" en coffret métal

229 850

Jeu de 29 forets DIN 338 UTL 3000 taillés meulés 229 851
@1/16"a 1/2" par échelons de 1/64" en coffret métal
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Foret DIN 338 type VA, dimensions en pouce

Ya
L7

[dxJRdL ]

Foret universel offrant une excellente tenue aux températures élevées.
Trés robuste grace a son ame renforcée. Idéal pour le pergage des inox et des aciers fortement alliés.

Unité d'emballage: en emballage plastique

C

L1

‘<7L24>$

i if
Aciers (N/mm2) < 900 H Cuivre [ |
Aciers (N/mm2) < 1100 [ | Bronze |
Aciers (N/mm?2) < 1300 Plastiques [ |
Aciers inoxydables ] Fontes O
Alu | | Alliages au titane v
0 % L1 L2 T
pouce mm pouce pouce \?f
1/16 1,59 17/8 7/8 215801 10
5/64 1,98 2 1 215802 10
3/32 2,38 21/4 11/4 215803 10
7/64 2,78 25/8 11/2 215804 10
1/8 3,18 23/4 15/8 215805 10
9/64 3,57 27/8 13/4 215806 10
5/32 3,97 31/8 2 215807 10
11/64 4,37 31/4 21/8 215808 10
3/16 476 31/2 25/16 215809 10
13/64 516 35/8 27/16 215810 10
7/32 5,56 33/4 21/2 215811 10
15/64 595 37/8 25/8 215812 10
1/4 6,35 4 23/4 215813 10
17/64 6,75 41/8 27/8 215814 10
9/32 714 41/4 215/16 215815 10
19/64 7,54 43/8 31/16 215816 10
5/16 7,94 41/2 33/16 215817 10
21/64 8,33 45/8 35/16 215818 10
11/32 8,73 43/4 37/16 215819 10
23/64 9,13 47/8 31/2 215820 10
3/8 9,53 5 35/8 215821 10
25/64 9,92 51/8 33/4 215822 10
13/32 10,32 51/4 37/8 215823 10
27/64 10,72 53/8 315/16 215824 5
7/16 11,11 51/2 41/16 215825 5
29/64 11,51 55/8 43/16 215826 5
15/32 11,91 53/4 45/16 215827 5
31/64 12,30 57/8 43/8 215828 5
1/2 12,70 6 41/2 215829 5

Jeux de forets DIN 338 type VA, HSSE-Co 5,
dimensions en pouce

Hsse [ 7
Cob AN

Jeu de 21 forets DIN 338 type VA taillés meulés
@1/16"a 3/8" par échelons de 1/64" en coffret métal

Jeu de 29 forets DIN 338 type VA taillés meulés
@1/16"a 1/2" par échelons de 1/64" en coffret métal

215850

215851

215850

56

o
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Foret DIN 338 type N, dimensions en pouce

Foret standart en acier rapide, taillé meulé. Trés bonnes concentricité et précision.
Excellentes performances de coupe. Auto-centrant grace a son afflitage en croix.
Nécessite moins d'effort d'avance.

Unité d'emballage: en emballage plastique

|l | 8
Aciers (N/mm2) < 900 H BN Cuivre H B
Aciers (N/mm2) < 1100 | Bronze Oo|d
Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques H B
Aciers inoxydables O Fontes Ol g
Alu [ | Alliages au titane
L1 L2 h
poﬁce mgm pouce pouce @E \3/ @ TiN \?r/
1/16 1,59 17/8 7/8 214 801 10 250801 T 10
5/64 1,98 2 1 214802 10 250802 T 10
3/32 2,38 21/4 11/4 214 803 10 250803 T 10
7/64 2,78 25/8 11/2 214 804 10 250804 T 10
1/8 318 23/4 15/8 214805 10 250805 T 10
9/64 3,57 27/8 13/4 214 806 10 250806 T 10
5/32 3,97 31/8 2 214 807 10 250807 T 10
11/64 4,37 31/4 21/8 214808 10 250808 T 10
3/16 4,76 31/2 25/16 214 809 10 250809 T 10
13/64 516 35/8 27/16 214 810 10 250810 T 10
7/32 5,56 33/4 21/2 214811 10 250811 T 10
15/64 595 37/8 25/8 214812 10 250812T 10
1/4 6,35 4 23/4 214 813 10 250813 T 10
17/64 6,75 41/8 27/8 214814 10 250814 T 10
9/32 714 41/4 215/16 214 815 10 250815T 10
19/64 7,54 43/8 31/16 214 816 10 250816 T 10
5/16 7,94 41/2 33/16 214817 10 250817 T 10
21/64 8,33 45/8 35/16 214818 10 250818 T 10
11/32 8,73 43/4 37/16 214 819 10 250819 T 10
23/64 9,13 47/8 31/2 214820 10 250820 T 10
3/8 9,53 5 35/8 214 821 10 250821 T 10
25/64 9,92 51/8 33/4 214 822 10 250822T 10
13/32 10,32 51/4 37/8 214823 10 250823 T 10
27/64 10,72 53/8 315/16 214 824 5 250824 T 5
7/16 11,11 51/2 41/16 214 825 5) 250825T 5
29/64 11,51 55/8 43/16 214826 5 250826 T 5
15/32 11,91 53/4 45/16 214 827 5 250827 T 5
31/64 12,30 57/8 43/8 214 828 5 250828 T 5
1/2 12,70 6 41/2 214 829 5 250829 T 5
Jeux de forets DIN 338 type N, HSSE-Co 5,
dimensions en pouce
oo SR <
Jeu de 21 forets DIN 338 type N taillés meulés 214850 250850 T
@ 1/16" a 3/8" par échelons de 1/64" en coffret métal .
o]
[ee]
Jeu de 29 forets DIN 338 type N taillés meulés 214851 250851 T =
@1/16"a 1/2" par échelons de 1/64" en coffret métal .
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Foret DIN 340 TL 3000, HSSE-Co 5

Foret long, universel, offrant une excellente tenue aux températures élevées.

Ame renforcée et goujures paraboliques pour une évacuation optimale des copeaux.
Convient particulierement pour les matériaux difficiles a usiner a copeaux moyens et longs.
Peut remplacer les forets types N, H ou W.

Unité d'emballage: en emballage plastique

Aciers (N/mm?2) < 900 H BN Cuivre H B

Aciers (N/mm2) < 1100 O n Bronze O m

Aciers (N/mm2) < 1300 (| Plastiques H B

Aciers inoxydables H B Fontes O g

Alu H B Alliages au titane

0] L1 L2

mm mm mm D \?f/ . \?f/
2,50 95,0 62,0 253 025 10 253 025 F 10
3,00 100,0 66,0 253030 10 253 030 F 10
3,10 106,0 69,0 253031 10 2158 0181 B 10
3,20 106,0 69,0 253 032 10 253032 F 10
3,30 106,0 69,0 253033 10 253033 F 10
3,40 112,0 73,0 253 034 10 253034 F 10
3,50 112,0 73,0 253 035 10 253 035 F 10
3,60 112,0 73,0 253 036 10 253036 F 10
3,70 112,0 73,0 253 037 10 258 0187 |7 10
3,80 119,0 78,0 253 038 10 253 038 F 10
3,90 119,0 78,0 253 039 10 253039 F 10
4,00 119,0 78,0 253 040 10 253040 F 10
410 119,0 78,0 253 041 10 253041 F 10
4,20 119,0 78,0 253 042 10 253042 F 10
4,30 126,0 82,0 253 043 10 253 043 F 10
4,40 126,0 82,0 253 044 10 253 044 F 10
4,50 126,0 82,0 253 045 10 253 045 F 10
4,60 126,0 82,0 253 046 10 253 046 F 10
4,70 126,0 82,0 253 047 10 253047 F 10
4,80 132,0 87,0 253 048 10 253 048 F 10
4,90 132,0 87,0 253 049 10 253 049 F 10
5,00 132,0 87,0 253050 10 253 050 F 10
510 132,0 87,0 253 051 10 253051 F 10
5,20 132,0 87,0 253052 10 253052 F 10
5,30 132,0 87,0 253053 10 253 053 F 10
5,40 139,0 91,0 253054 10 253 054 F 10
5,50 139,0 91,0 253 055 10 253 0155 [F 10
5,60 139,0 91,0 253 056 10 253 056 F 10
5,70 139,0 91,0 253 057 10 253057 F 10
5,80 139,0 91,0 253058 10 253 058 F 10
5,90 139,0 91,0 253059 10 253 059 F 10
6,00 139,0 91,0 253 060 10 253 060 F 10
6,10 148,0 97,0 253061 10 253061 F 10
6,20 148,0 97,0 253 062 10 253062 F 10
6,30 148,0 97,0 253 063 10 253 063 F 10
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6,40 148,0 97,0 253 064 10 253 064 F 10
6,50 148,0 97,0 253065 10 253065 F 10
6,60 148,0 97,0 253 066 10 253 066 F 10
6,70 148,0 97,0 253 067 10 253067 F 10
6,80 156,0 102,0 253 068 10 253 068 F 10
6,90 156,0 102,0 253 069 10 253 069 F 10
7,00 156,0 102,0 253070 10 253070 F 10
7,10 156,0 102,0 253071 10 253071 F 10
7,20 156,0 102,0 253072 10 253072 F 10
7,30 156,0 102,0 253073 10 253073 F 10
7,40 156,0 102,0 253074 10 253074 F 10
7,50 156,0 102,0 253075 10 253075F 10
7,60 165,0 109,0 253076 10 253076 F 10
7,70 165,0 109,0 253077 10 253077 F 10
7,80 165,0 109,0 253078 10 253 078 F 10
7,90 165,0 109,0 253079 10 253079 F 10
8,00 165,0 109,0 253080 10 253080 F 10
8,10 165,0 109,0 253 081 10 253081 F 10
8,20 165,0 109,0 253 082 10 253 082 F 10
8,30 165,0 109,0 253083 10 253083 F 10
8,40 165,0 109,0 253 084 10 253 084 F 10
8,50 165,0 109,0 253 085 10 253 085 F 10
8,60 1750 1150 253 086 10 253086 F 10
8,70 175,0 1150 253 087 10 253087 F 10
8,80 175,0 115,0 253 088 10 253 088 F 10
8,90 1750 1150 253 089 10 253089 F 10
9,00 175,0 115,0 253 090 10 253 090 F 10
9,10 175,0 115,0 253 091 10 253091 F 10
9,20 1750 1150 253092 10 253092 F 10
9,30 1750 1150 253093 10 253 093 F 10
9,40 175,0 115,0 253 094 10 253094 F 10
9,50 1750 1150 253095 10 253095 F 10
9,60 184,0 121,0 253 096 10 253096 F 10
9,70 184,0 121,0 253 097 10 253097 F 10
9,80 184,0 121,0 253098 10 253098 F 10
9,90 184,0 121,0 253099 10 253 099 F 10
10,00 184,0 121,0 253100 10 253100 F 10
10,50 184,0 121,0 253105 5 253105 F 5
11,00 195,0 128,0 253110 9 253110 F S
11,50 195,0 128,0 253115 5 253115 F 5
12,00 205,0 134,0 253120 5 253120 F 5
12,50 205,0 134,0 253125 5 253 125F 5
13,00 205,0 134,0 253130 © 253130 F 5
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Foret DIN 340 type N, HSS-G taillé meulé

Foret long en acier rapide taillé meulé.
Tres bonnes concentricité et précision.

L1

Unité d'emballage: en emballage plastique

Aciers (N/mm?2) < 900 H BN Cuivre H B

Aciers (N/mmz2) < 1100 (| Bronze o0

Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques H B

Aciers inoxydables O Fontes O g

Alu [ | Alliages au titane v i) 1

0] L1 L2 3

mm mm mm @B \0\5 @ iy \0'4
2,50 95,0 62,0 203 025 10 203025T 10
3,00 100,0 66,0 203 030 10 203030 T 10
3,10 106,0 69,0 203 031 10 203031 T 10
3,20 106,0 69,0 203 032 10 203032T 10
3,30 106,0 69,0 203 033 10 203033 T 10
3,40 112,0 73,0 203 034 10 203034 T 10
3,50 112,0 73,0 203 035 10 203035T 10
3,60 112,0 73,0 203 036 10 203036 T 10
3,70 112,0 73,0 203 037 10 203037 T 10
3,80 119,0 78,0 203 038 10 203038 T 10
3,90 119,0 78,0 203 039 10 203039 T 10
4,00 119,0 78,0 203 040 10 203040 T 10
410 119,0 78,0 203 041 10 203041 T 10
4,20 119,0 78,0 203 042 10 203042 T 10
4,30 126,0 82,0 203 043 10 203043 T 10
4,40 126,0 82,0 203 044 10 203044 T 10
4,50 126,0 82,0 203 045 10 203045 T 10
4,60 126,0 82,0 203 046 10 203046 T 10
4,70 126,0 82,0 203 047 10 203047 T 10
4,80 132,0 87,0 203 048 10 203048 T 10
4,90 132,0 87,0 203 049 10 203049 T 10
5,00 132,0 87,0 203 050 10 203050 T 10
510 132,0 87,0 203 051 10 203051 T 10
5,20 132,0 87,0 203 052 10 203052 T 10
530 132,0 87,0 203 053 10 203053 T 10
5,40 139,0 91,0 203 054 10 203054 T 10
5,50 139,0 91,0 203 055 10 203055 T 10
5,60 139,0 91,0 203 056 10 203056 T 10
570 139,0 91,0 203 057 10 203057 T 10
5,80 139,0 91,0 203 058 10 203058 T 10
5,90 139,0 91,0 203 059 10 203059 T 10
6,00 139,0 91,0 203 060 10 203060 T 10
6,10 148,0 97,0 203 061 10 203061 T 10
6,20 148,0 97,0 203 062 10 203062 T 10
6,30 148,0 97,0 203 063 10 203063 T 10
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6,40 148,0 97,0 203 064 10 203064 T 10
6,50 148,0 97,0 203 065 10 203065 T 10
6,60 148,0 97,0 203 066 10 203066 T 10
6,70 148,0 97,0 203 067 10 203067 T 10
6,80 156,0 102,0 203 068 10 203068 T 10
6,90 156,0 102,0 203 069 10 203069 T 10
7,00 156,0 102,0 203070 10 203070 T 10
7,10 156,0 102,0 203 071 10 203071 T 10
7,20 156,0 102,0 203 072 10 203072 T 10
7,30 156,0 102,0 203073 10 203073T 10
7,40 156,0 102,0 203074 10 203074 T 10
7,50 156,0 102,0 203075 10 203075T 10
7,60 165,0 109,0 203076 10 203076 T 10
7,70 165,0 109,0 203077 10 203077 T 10
7,80 165,0 109,0 203078 10 203078 T 10
790 165,0 109,0 203079 10 203079 T 10
8,00 165,0 109,0 203 080 10 203080 T 10
8,10 165,0 109,0 203 081 10 203081 T 10
8,20 165,0 109,0 203 082 10 203082 T 10
8,30 165,0 109,0 203 083 10 203083 T 10
8,40 165,0 109,0 203 084 10 203084 T 10
8,50 165,0 109,0 203 085 10 203085 T 10
8,60 175,0 115,0 203 086 10 203086 T 10
8,70 175,0 115,0 203 087 10 203087 T 10
8,80 175,0 115,0 203 088 10 203088 T 10
8,90 175,0 115,0 203 089 10 203089 T 10
9,00 175,0 115,0 203 090 10 203090 T 10
9,10 1750 1150 203 091 10 203091 T 10
9,20 1750 115,0 203 092 10 203092 T 10
9,30 1750 115,0 203 093 10 203093 T 10
9,40 1750 1150 203 094 10 203094 T 10
9,50 1750 115,0 203 095 10 203095 T 10
9,60 184,0 121,0 203 096 10 203096 T 10
9,70 184,0 1210 203 097 10 203097 T 10
9,80 184,0 121,0 203 098 10 203098 T 10
9,90 184,0 121,0 203 099 10 203099 T 10
10,00 184,0 1210 203 100 10 203100 T 10
10,50 184,0 121,0 203105 5 203105T 5
11,00 195,0 128,0 203110 5 203110 T 5
11,50 1950 128,0 203115 5 203115T 5
12,00 2050 134,0 203120 S 203120 T 5
12,50 205,0 134,0 203125 5 203125T 5
13,00 205,0 134,0 203130 S 203130 T 5
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Foret DIN 1869 TL 3000, HSS-G taillé meulé -
extra long

.

Foret extra long, en acier rapide, robuste et rigide. Goujures paraboliques et ame renforcée.

Lors de pergage de trous extrémement profonds, réduire I'avance et débourrer régulierement.
Convient pour tous les aciers courants.

Unité d'emballage: en emballage plastique

7“
K K
Aciers (N/mm2) < 900 [ ] Cuivre ] ht
Aciers (N/mm2) < 1100 Bronze O
Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques [ ]
Aciers inoxydables Fontes |
Alu [ | Alliages au titane
@ L1 L2 @ L1 L2
R L
2,00 125,0 85,0 254020 1 7,00 225,0 155,0 254070 1
2,50 140,0 95,0 254 025 1 7,50 2250 155,0 254 075 1
3,00 150,0 100,0 254030 1 8,00 240,0 165,0 254080 1
3,20 155,0 105,0 254032 1 8,50 240,0 165,0 254 085 1
3,30 15650 105,0 254 033 1 9,00 250,0 175,0 254090 1
3,50 165,0 115,0 254035 1 9,50 250,0 175,0 254095 1
4,00 175,0 120,0 254 040 1 10,00 265,0 185,0 254100 1
4,20 175,0 120,0 254 042 1 10,50 265,0 185,0 254105 1
4,50 185,0 1250 254 045 1 11,00 280,0 195,0 254110 1
5,00 195,0 1350 254 050 1 11,50 280,0 195,0 254115 1 1
5,50 205,0 140,0 254 055 1 12,00 295,0 205,0 254120 1
6,00 205,0 140,0 254 060 1 12,50 295,0 205,0 254125 1
6,50 215,0 150,0 254 065 1 13,00 295,0 205,0 254 130 1
Y

3,00 190,0 130,0 255030
3,20 200,0 135,0 255032
3,30 200,0 1350 255033
3,50 210,0 145,0 255035
4,00 220,0 150,0 255040
4,20 220,0 150,0 255042
4,50 2350 160,0 255045
5,00 2450 170,0 255050
5,50 260,0 180,0 255055
6,00 260,0 180,0 255060
6,50 2750 190,0 255065
7,00 290,0 200,0 255070

7,50 290,0 200,0 255075
8,00 3050 210,0 255080
8,50 305,0 210,0 255085
9,00 320,0 220,0 255090
9,50 320,0 220,0 255095
10,00 340,0 2350 255100
10,50 340,0 2350 255105
11,00 365,0 250,0 255110
11,50 365,0 250,0 255 119
12,00 3750 260,0 255120
12,50 37510 260,0 255 1729
13,00 3750 260,0 255130

WV VU U W ¥
WV VS U W ¥

3,50 265,0 180,0 256 035
4,00 280,0 190,0 256 040
4,20 280,0 190,0 256 042
4,50 295,0 200,0 256 045
5,00 3150 210,0 256 050
5,50 330,0 2250 256 055
6,00 330,0 2250 256 060
6,50 350,0 235,0 256 065
7,00 370,0 250,0 256 070
7,50 370,0 250,0 256 075
8,00 390,0 265,0 256 080
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8,50 390,0 265,0 256 085

9,00 410,0 280,0 256 090

9,50 410,0 280,0 256 095
10,00 430,0 2950 256 100
10,50 430,0 295,0 256 105
11,00 455,0 310,0 256 110
11,50 455,0 310,0 256115
12,00 480,0 330,0 256 120
12,50 480,0 330,0 256 125
13,00 480,0 330,0 256 130

|_|_\_\_|4_\_|_\_\_\
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Foret DIN 345 type N, HSS et HSSE-Co 5

Foret a queue cone morse, taillé. Convient pour le percage des aciers alliés ou non alliés et des
fontes. Les gammes au cobalt et cobalt revétu conviennent pour les inox.

Unité d'emballage: en emballage plastique

Aciers (N/mm?2) < 900 H H B Cuivre H H N A

Aciers (N/mmz2) < 1100 H B Bronze Olglg

Aciers (N/mm2) < 1300 | Plastiques H H B

Aciers inoxydables H B Fontes O/ g|g

Alu H B Alliages au titane |

21 L1 L2 P> L7
k o L B o o

10,00 168,0 87,0 1 204 100 1 204100 E 1 204100 T 1
10,50 168,0 87,0 1 204 105 1 204105E 1 204 105T 1
11,00 175,0 94,0 1 204110 1 204110 E 1 204110 T 1
11,50 175,0 94,0 1 204115 1 204115 E 1 204115T 1
12,00 182,0 101,0 1 204 120 1 204120 E 1 204120 T 1
12,50 182,0 101,0 1 204125 1 204125 E 1 204125T 1
13,00 182,0 101,0 1 204130 1 204130 E 1 204130 T 1
13,50 189,0 108,0 1 204135 1 204 135E 1 204135T 1
14,00 189,0 108,0 1 204 140 1 204140 E 1 204 140 T 1
14,50 212,0 114,0 2 204 145 1 204145 E 1 204145T 1
15,00 212,0 114,0 2 204 150 1 204 150 E 1 204150 T 1
15,50 218,0 120,0 2 204155 1 204155 E 1 204155T 1
16,00 218,0 120,0 2 204 160 1 204160 E 1 204160 T 1
16,50 2230 125,0 2 204165 1 204165 E 1 204165T 1
17,00 223,0 125,0 2 204170 1 204170 E 1 204170 T 1
17,50 228,0 130,0 2 204175 1 204175E 1 204175T 1
18,00 228,0 130,0 2 204180 1 204 180 E 1 204180 T 1
18,50 233,0 135,0 2 204185 1 204185E 1 204185T 1
19,00 233,0 135,0 2 204 190 1 204190 E 1 204190 T 1
19,50 238,0 140,0 2 204195 1 204195 E 1 204195T 1
20,00 238,0 140,0 2 204 200 1 204 200 E 1 204200 T 1
20,50 243,0 145,0 2 204 205 1 204 205E 1 204205T 1
21,00 243,0 145,0 2 204 210 1 204210 E 1 204210T 1
21,50 248,0 150,0 2 204215 1 204 215E 1 204215T 1
22,00 248,0 150,0 2 204 220 1 204220 E 1 204220 T 1
22,50 253,0 155,0 2 204 225 1 204 225E 1 204225T 1
23,00 253,0 155,0 2 204 230 1 204 230 E 1 204230 T 1
23,50 276,0 155,0 3 204 235 1 204 235E 1 204235T 1
24,00 281,0 160,0 3 204 240 1 204 240 E 1 204240 T 1
24,50 281,0 160,0 3 204 245 1 204 245E 1 204 245T 1
25,00 281,0 160,0 3 204 250 1 204 250 E 1 204250T 1
25,50 286,0 165,0 3 204 255 1 204 255 E 1 204 255T 1
26,00 286,0 165,0 3 204 260 1 204 260 E 1 204260 T 1
26,50 286,0 165,0 3 204 265 1 204 265 E 1 204 265T 1
27,00 291,0 170,0 3 204 270 1 204270 E 1 204270 T 1
27,50 291,0 170,0 3 204 275 1 204275 E 1 204 275T 1
28,00 291,0 170,0 3 204 280 1 204 280 E 1 204280 T 1
28,50 296,0 175,0 3 204 285 1 204 285 E 1 204 285T 1
29,00 296,0 175,0 3 204 290 1 204 290 E 1 204290 T 1
29,50 296,0 175,0 3 204 295 1 204 295E 1 204295T 1
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30,00 296,0 1750 38 204 300 1 204 300 E 1 204300 T 1
30,50 301,0 180,0 3 204 305 1 - — - -
31,00 301,0 180,0 8 204310 1 i i - =
31,50 3010 180,0 3 204315 1 - - - -
32,00 334,0 1850 4 204 320 1 - - - i
32,50 334,0 185,0 4 204 325 1 — — - -
33,00 334,0 1850 4 204 330 1 - - - =
33,50 334,0 1850 4 204 335 1 — — — -
34,00 339,0 190,0 4 204 340 1 - - - -~
34,50 339,0 190,0 4 204 345 1 - — - —
35,00 339,0 190,0 4 204 350 1 - - - o~
35,50 339,0 190,0 4 204 355 1 - - - -
36,00 344,0 195,0 4 204 360 1 - - - -~
36,50 344,0 1950 4 204 365 1 — - - -
37,00 344,0 195,0 4 204 370 1 i - - -~
37,50 344,0 195,0 4 204 375 1 - - - -
38,00 349,0 200,0 4 204 380 1 - - - -
38,50 349,0 200,0 4 204 385 1 - - - -
39,00 349,0 200,0 4 204 390 1 - - - -~
39,50 349,0 200,0 4 204 395 1 — — - -
40,00 349,0 200,0 4 204 400 1 -~ - - -~
40,50 354,0 2050 4 204 405 1 — — — -
41,00 354,0 205,0 4 204 410 1 - - i -~
41,50 354,0 205,0 4 204 415 1 - — - -
42,00 354,0 205,0 4 204 420 1 - - - -~
42,50 354,0 205,0 4 204 425 1 — — - -
43,00 359,0 2100 4 204 430 1 i - - -
43,50 359,0 210,0 4 204 435 1 - - - -
44,00 359,0 210,0 4 204 440 1 - - = -
44,50 359,0 2100 4 204 445 1 - - - -
45,00 359,0 210,0 4 204 450 1l - - - -
45,50 364,0 2150 4 204 455 1 — — — —
46,00 364,0 2150 4 204 460 1 i - - -
46,50 364,0 2150 4 204 465 1 - - - -
47,00 364,0 2150 4 204 470 1 - - = -
47,50 364,0 2150 4 204 475 1 - - - -
48,00 369,0 220,0 4 204 480 1 - - - =
48,50 369,0 220,0 4 204 485 1 — — — -
49,00 369,0 220,0 4 204 490 1 - - - o
49,50 369,0 220,0 4 204 495 1 — — — —
50,00 369,0 220,0 4 204 500 1 - - - -
51,00 412,0 2250 5 204 510 1 - - - -
52,00 412,0 2250 5 204 520 1 i i - =
53,00 412,0 2250 5 204 530 1 - — - -
54,00 417,0 230,0 S 204 540 1 i - - =
55,00 417,0 230,0 5 204 550 1 - — — —
56,00 417,0 230,0 S 204 560 1 - - - -
57,00 422,0 2350 5 204 570 1 - — - -
58,00 422,0 235,0 5 204 580 1 . = - =
59,00 422,0 2350 5 204 590 1 - — - -
60,00 422,0 2350 5 204 600 1 - - - -
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Foret DIN 1897 type N, HSS-G - court

Foret extra court, robuste, en acier rapide a 5 % de cobalt offrant une excellente tenue aux tempé-
ratures élevées. Idéal sur chantier, pour les carrossiers, pour le pergage dans des téles ou profilés.
Utilisation en perceuses électroportatives et sur machines-outils automatisées.

|
|

Unité d'emballage: en emballage plastique

Aciers (N/mm2) < 900 H B Cuivre H B

Aciers (N/mm2) < 1100 O Bronze O

Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques H N

Aciers inoxydables O Fontes O g

Alu [ | Alliages au titane

L1 L2 4|

m®m mm mm @B g’ @ TN \0'0/
2,00 38,0 12,0 202 020 10 202020 T 10
2,10 38,0 12,0 202 021 10 202021 T 10
2,20 40,0 13,0 202 022 10 202 022 T 10
2,30 40,0 13,0 202 023 10 202 023 T 10
2,40 43,0 14,0 202 024 10 202 024 T 10
2,50 43,0 14,0 202 025 10 202 025T 10
2,60 43,0 14,0 202 026 10 202026 T 10
2,70 46,0 16,0 202 027 10 202027 T 10
2,80 46,0 16,0 202 028 10 202028 T 10
2,90 46,0 16,0 202 029 10 202029T 10
3,00 46,0 16,0 202 030 10 202 030 T 10
3,10 49,0 18,0 202 031 10 202031 T 10
3,20 49,0 18,0 202 032 10 202032T 10
3,30 49,0 18,0 202 033 10 202 033 T 10
3,40 52,0 20,0 202 034 10 202034 T 10
3,50 52,0 20,0 202 035 10 202035T 10
3,60 52,0 20,0 202 036 10 202 036 T 10
3,70 52,0 20,0 202 037 10 202037 T 10
3,80 55,0 22,0 202 038 10 202038 T 10
3,90 55,0 22,0 202 039 10 202039 T 10
4,00 55,0 22,0 202 040 10 202040 T 10
410 55,0 22,0 202 041 10 202041 T 10
4,20 55,0 22,0 202 042 10 202 042 T 10
4,30 58,0 24,0 202 043 10 202043 T 10
4,40 58,0 24,0 202 044 10 202044 T 10
4,50 58,0 24,0 202 045 10 202 045 T 10
4,60 58,0 24,0 202 046 10 202 046 T 10
4,70 58,0 24,0 202 047 10 202 047 T 10
4,80 62,0 26,0 202 048 10 202 048 T 10
4,90 62,0 26,0 202 049 10 202049 T 10
5,00 62,0 26,0 202 050 10 202050 T 10
5,10 62,0 26,0 202 051 10 202 051 T 10
5,20 62,0 26,0 202 052 10 202052 T 10
5,30 62,0 26,0 202 053 10 202053 T 10
5,40 66,0 28,0 202 054 10 202 054 T 10
5,50 66,0 28,0 202 055 10 202055T 10
5,60 66,0 28,0 202 056 10 202056 T 10
5,70 66,0 28,0 202 057 10 202 057 T 10
5,80 66,0 28,0 202 058 10 202058 T 10
5,90 66,0 28,0 202 059 10 202 059 T 10
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6,00 66,0 28,0 202 060 10 202060 T 10
6,50 70,0 31,0 202 065 10 202065 T 10
6,80 74,0 34,0 202 068 10 202068 T 10
7,00 74,0 34,0 202070 10 202070 T 10
7,20 74,0 34,0 202 072 10 202072T 10
7,50 74,0 34,0 202075 10 202075T 10
7,80 79,0 37,0 202078 10 202078 T 10
8,00 79,0 37,0 202 080 10 202080 T 10
8,50 79,0 37,0 202 085 10 202085T 10
9,00 84,0 40,0 202 090 10 202090 T 10
9,50 84,0 40,0 202 095 10 202095 T 10
10,00 89,0 43,0 202 100 10 202100 T 10
10,20 89,0 43,0 202102 10 202102T 10
10,50 89,0 43,0 202105 5 202105 T 5
11,00 95,0 47,0 202110 5 202110T 5
11,50 95,0 47,0 202115 5 202115T 5
12,00 102,0 51,0 202120 5 202120 T 5
12,50 102,0 51,0 202125 5 202125T 5
13,00 102,0 51,0 202130 5 202130 T 5

YW | @ f —»f?
BT HRMEC -

Foret a centrer DIN 333, HSS

Foret a centrer pour la réalisation de centrages de forme A,
A avec aréte protégée, et forme R.

Forme A

Forme A a bord renforcé

22
E FormeR

# ‘47 L1

Unité d'emballage: en emballage plastique

AR A AR A
EEE EEE
Aciers (N/mm2) < 900 H H B Cuivre H B B
Aciers (N/mm2) < 1100 Bronze O/ g|g
Aciers (N/mmz2) < 1300 Plastiques H H B
Aciers inoxydables Fontes Olglg
Alu H BEH B Alliages au titane
21 L @2 L A o o
o o s AN EH BN 2 BR B
0,80 20,0 3,15 217 008 1 = 1 217 2008 1
1,00 31,5 3,15 217 010 1 2171010 1 2172010 1
1,60 355 4,00 217016 1 2171016 1 2172016 1
2,00 40,0 5,00 217 020 1 2171020 1 217 2020 1
2,50 45,0 6,30 217 025 1 217 1 025 1 217 2 025 1
3,15 50,0 8,00 217 315 1 2171315 1 2172315 1
4,00 56,0 10,00 217 040 1 217 1040 1 217 2 040 1
5,00 63,0 12,50 217 050 1 217 1050 1 217 2 050 1
6,30 71,0 16,00 217 063 1 217 1063 1 217 2 063 1
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Foret DIN 1897 type N, HSSE-Co 5 - court

Foret extra court, robuste, en acier rapide a 5 % de cobalt offrant une excellente tenue aux tempé-
ratures élevées. Idéal sur chantier, pour les carrossiers, pour le pergage dans des téles ou profilés.
Utilisation en perceuses électroportatives et sur machines-outils automatisées.

Des dimensions spéciales sont livrables sur demande.

Unité d'emballage: en emballage plastique

Aciers (N/mm2) < 900 H B Cuivre H B
Aciers (N/mm?2) < 1100 H B Bronze O
Aciers (N/mm2) < 1300 O Plastiques H B
Aciers inoxydables H B Fontes O g
Alu H B Alliages au titane O
@ L1 L2
mm mm mm D g’ %S(JSSE‘ g’
2,00 38,0 12,0 202020 E 10 202 020 EF 10
2,50 43,0 14,0 202 025E 10 202 025 EF 10
3,00 46,0 16,0 202 030 E 10 202 030 EF 10
3,10 49,0 18,0 202 031 E 10 202 031 EF 10
3,20 49,0 18,0 202 032 E 10 202 032 EF 10
3,25 49,0 18,0 202 0325 E 10 202 0325 EF 10
3,30 49,0 18,0 202 033 E 10 202 033 EF 10
3,50 52,0 20,0 202 035E 10 202 035 EF 10
3,60 52,0 20,0 202 036 E 10 202 036 EF 10
4,00 55,0 22,0 202 040 E 10 202 040 EF 10
4,10 55,0 22,0 202 041 E 10 202 041 EF 10
4,20 55,0 22,0 202 042 E 10 202 042 EF 10
4,50 58,0 24,0 202045 E 10 202 045 EF 10
4,80 62,0 26,0 202 048 E 10 202 048 EF 10
4,90 62,0 26,0 202 049 E 10 202 049 EF 10
5,00 62,0 26,0 202050 E 10 202 050 EF 10
510 62,0 26,0 202051 E 10 202 051 EF 10
5,20 62,0 26,0 202 052 E 10 202 052 EF 10
5,50 66,0 28,0 202055 E 10 202 055 EF 10
5,70 66,0 28,0 202 057 E 10 202 057 EF 10
5,80 66,0 28,0 202 058 E 10 202 058 EF 10
5,90 66,0 28,0 202 059 E 10 202 059 EF 10
6,00 66,0 28,0 202 060 E 10 202 060 EF 10
6,30 70,0 31,0 202 063 E 10 202 063 EF 10
6,50 70,0 31,0 202 065 E 10 202 065 EF 10
6,80 74,0 34,0 202 068 E 10 202 068 EF 10
7,00 74,0 34,0 202070 E 10 202 070 EF 10
7,50 74,0 34,0 202 075E 10 202 075 EF 10
8,00 79,0 37,0 202 080 E 10 202 080 EF 10
8,50 79,0 37,0 202 085 E 10 202 085 EF 10
9,00 84,0 40,0 202 090 E 10 202 090 EF 10
9,50 84,0 40,0 202 095 E 10 202 095 EF 10
10,00 89,0 43,0 202 100 E 10 202 100 EF 10
10,50 89,0 43,0 202 105E 5 202 105 EF 5
11,00 95,0 47,0 202110 E 5 202 110 EF 5
11,50 95,0 47,0 202 115E 5 202 115 EF 5
12,00 102,0 51,0 202120 E 5 202 120 EF 5
12,50 102,0 51,0 202 125E 5 202 125 EF 5
13,00 102,0 51,0 202130 E 5 202 130 EF 5
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Foret de bardage type N,
HSS-G

»

‘HLZ‘P#

Foret extra long avec affiitage spécial, sur petite longueur, pour augmenter sa résistance.
Utilisé principalement pour percer du bardage. Affltage en croix pour faciliter le centrage.

L1

Unité d'emballage: en emballage plastique

s it

Aciers (N/mm2) < 900 [ | Cuivre |

Aciers (N/mm2) < 1100 Bronze

Aciers (N/mmz2) < 1300 Plastiques [ |

Aciers inoxydables Fontes

Alu [ | Alliages au titane v

@ L1 L2

- - - =l
4,90 70,0 30,0 257 519 10
4,90 98,0 30,0 257 491 10
4,90 120,0 30,0 257 516 10
4,90 150,0 30,0 257 492 10
5,00 70,0 30,0 257 501 10
5,00 98,0 30,0 257 502 10
5,00 120,0 30,0 257 517 10
5,00 150,0 30,0 257 503 10
5,00 180,0 30,0 257518 10
5,00 200,0 30,0 257 504 10
5,10 70,0 30,0 257 519 10
510 98,0 30,0 257 511 10
510 120,0 30,0 257520 10
510 150,0 30,0 257 512 10
510 180,0 30,0 257 521 10
5,10 200,0 30,0 257 513 10
5,30 70,0 30,0 257 5727 10
530 98,0 30,0 257 531 10
5,30 120,0 30,0 257 528 10
5,30 150,0 30,0 257 532 10
5,30 180,0 30,0 257 524 10
5,30 200,0 30,0 257 533 10
5,50 100,0 30,0 257 1551 10
5,50 150,0 30,0 257 552 10
5,50 200,0 30,0 257 558 10
5,70 70,0 30,0 257 571 10
570 98,0 30,0 257 572 10
5,70 150,0 30,0 257 573 10
5,70 180,0 30,0 257 529 10
570 200,0 30,0 257 574 10
5,80 70,0 30,0 257 530 10
5,80 98,0 30,0 257 581 10
580 120,0 30,0 257 534 10
5,80 150,0 30,0 257 582 10
5,80 180,0 30,0 257 59 10
580 210,0 30,0 257 583 10
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Foret type N, HSS-G taillé meulé -
extra court

L
‘47 L2 ——»

Foret extra court en acier rapide, taillé meulé, tres robuste. Encore plus court que le foret DIN 1897.
Idéal sur chantier, pour les carrossiers, pour le pergage des matériaux fins, toles, profilés.

Utilisation en perceuses électroportatives essentiellement pour avant trous de rivets et travaux de
carrosserie. Avantages de l'affitage en croix DIN 1412 C: auto-centrant, moins d'effort de pergage.

r— L1

Unité d'emballage: en emballage plastique

Aciers (N/mm?2) < 900 [ | Cuivre [ |

Aciers (N/mm2) < 1100 Bronze O

Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques [ |

Aciers inoxydables Fontes O

Alu [ ] Alliages au titane

@ L1 L2

" ” " s
2,50 38,0 14,0 251025 10
2,80 40,0 16,0 251028 10
3,00 40,0 16,0 251 030 10
3,10 40,0 16,0 2517 031 10
3,20 40,0 16,0 251032 10
3,25 41,0 16,0 2510325 10
3,30 41,0 16,0 2517033 10
3,40 42,0 16,0 251 034 10
3,50 42,0 16,0 2517035 10
4,00 42,0 16,0 251040 10
410 44,0 18,0 251 041 10
4,20 44,0 18,0 251 042 10
4,30 44,0 18,0 2517 043 10
4,50 48,0 20,0 251 045 10
4,70 48,0 20,0 251 047 10
4,80 48,0 20,0 251048 10
4,90 50,0 22,0 251 049 10
5,00 52,0 24,0 251 050 10
510 52,0 24,0 251 051 10
5,20 52,0 24,0 251052 10
5,50 52,0 24,0 251 055 10
6,00 55,0 26,0 2517 060 10
6,50 60,0 26,0 251 065 10
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Foret a double affatage type KV,
HSS-G taillé meulé

_—
‘4— 2 —>»

Foret a double affltage en acier rapide, taillé meulé. Affité a chaque extrémité, il est réversible et
s'utilise des 2 cotés. Idéal sur chantier, pour le pergage des matériaux fins, téles et profilés.

Utilisation en perceuses électroportatives essentiellement pour avant trous de rivets et travaux de
carrosserie. Avantages de I'affitage en croix DIN 1412 C : auto-centrant, moins d'effort de pergage.

— L1

Unité d'emballage: en emballage plastique

Aciers (N/mmz2) < 900 [ | Cuivre [ |

Aciers (N/mm2) < 1100 Bronze O

Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques [ |

Aciers inoxydables Fontes O

Alu [ ] Alliages au titane

@ L1 L2

mm mm mm @D \01/
2,50 43,0 10,0 252 025 10
2,80 46,0 11,0 252 028 10
3,00 46,0 11,0 252 030 10
3,10 49,0 11,0 252 031 10
3,20 49,0 11,0 252 032 10
3,25 49,0 11,0 252 0325 10
3,30 49,0 11,0 252 033 10
3,40 52,0 14,0 252 034 10
3,50 52,0 14,0 252 035 10
4,00 55,0 14,0 252 040 10
410 55,0 14,0 252 041 10
4,20 55,0 14,0 252 042 10
4,30 58,0 17,0 252 043 10
4,50 58,0 17,0 252 045 10
4,80 62,0 17,0 252 048 10
4,90 62,0 17,0 252 049 10
5,00 62,0 17,0 252 050 10
510 62,0 17,0 252 051 10
5,20 62,0 17,0 252 052 10
5,50 66,0 20,0 252 055 10
6,00 66,0 20,0 252 060 10
6,50 70,0 20,0 252 065 10
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4l Tableau des vitesses de coupe

Tableau des vitesses de coupe Vc = m/min
Forets

@ mm 4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100

Vitesse tr/min

10 1274 1911 2548 3185 3822 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924 19108 25478 31847
1.5 849 1274 1699 2123 2548 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616 12739 16985 21231
2,0 637 955 1274 1892 1911 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962 9554 12739 15924
25 510 764 1019 1274 1529 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369 7643 10191 12739
3,0 425 637 849 1062 1274 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308 6369 8493 10616
SIS 364 546 728 910 1092 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550 5460 7279 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981 4777 6369 7962
4,5 283 425 566 708 849 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539 4246 5662 7077
50 255 382 510 637 764 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185 3822 5096 6369
55 232 347 463 579 695 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895 3474 4632 5790
6,0 212 318 425 531 637 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654 3185 4246 5308
6,5 196 294 392 490 588 7/ 882 980 1225 1470 1715 1960 2450 2940 3920 4900
7,0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275 2730 3640 4550
7,5 170 258 340 425 510 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123 2548 3397 4246
8,0 159 239 318 398 478 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990 2389 3185 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873 2248 2997 3747
9,0 142 212 283 354 425 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769 2123 2831 3539
9.5 134 201 268 63 402 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676 2011 2682 3352
10,0 127 191 255 318 382 478 573 637 796 955 1115 1274 1592 1911 2548 3185
11,0 116 174 232 290 347 434 521 579 724 869 1013 1158 1448 1737 2316 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 1062 1327 1892 2123 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 1470 1960 2450
14,0 91 136 182 227 273 341 409 455 569 682 796 910 1137 1365 1820 2275
150 85 127 170 212 255 318 382 425 531 637 743 849 1062 1274 1699 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 15892 1990
17,0 75 112 150 187 225 281 387 375 468 562 656 749 937 1124 1499 1873
18,0 71 106 142 177 212 265 318 354 442 531 619 708 885 1062 1415 1769
19,0 67 101 134 168 201 251 302 335 419 503 587 670 838 1006 1341 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 1274 15892
21,0 61 91 121 152 182 227 273 303 379 455 531 607 758 OIORNNI2AI3 11517
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 1448
230 315} 83 111 138 166 208 249 277 346 415 485 554 692 831 1108 1385
24,0 53 80 106 133 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 1327
250 51 76 102 127 153 191 229 255 318 382 446 510 637 764 1019 1274
26,0 49 73 98 122 147 184 220 245 306 367 429 490 612 735 980 1225
27,0 47 71 94 118 142 177 212 236 295 354 413 472 590 708 944 1180
28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137
29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 123 154 185 205 257 308 360 411 514 616 822 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937
350 36 515) 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 129 155 172 215 258 301 344 430 516 689 861
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838
39,0 53 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796
41,0 3l 47 62 78 93 17 140 155 194 233 272 311 388 466 621 777
42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 379 455 607 758
43,0 30 44 59 74 89 111 133 148 185 222 259 296 370 444 593 741
44,0 29 43 58 72 87 109 130 145 181 217 253 290 362 434 579 724
45,0 28 42 57 71 85 106 127 142 177 212 248 283 354 425 566 708
46,0 28 42 55 69 83 104 125 138 173 208 242 277 346 415 554 692
47,0 27 41 54 68 81 102 122 136 169 203 237 271 389 407 542 678
48,0 27 40 53 66 80 100 119 133 166 199 232 265 332 398 531 663
49,0 26 39 52 65 78 97 117 130 162 195 227 260 325 390 520 650
50,0 25 38 51 64 76 96 115 127 159 191 223 255 318 382 510 637

Matieres Vitesse de coupe Lubrifiant Matieres Vitesse de coupe Lubrifiant

Ve m/min réfrigérant Ve m/min réfrigérant
Aciers de construc. non alliés < 700 N/mm? 30- 35 Aérosol de coupe Alliages CuZn tenaces 35-60 Air comprimé
Aciers de construction alliés > 700 N/mm? 20- 25 Aérosol de coupe Alliages Al a teneur en Si jusqu'a 11% 30-50 Aérosol de coupe
Aciers alliés < 1000 N/mm? 20- 25 Aérosol de coupe Thermoplastiques 20-40 Eau
Fonte < 250 N/mm? 15- 25 Air comprimé Thermodurcissables a charge anorgan. 15-25 Air comprimé
Fonte > 250 N/mm? 10- 20 Air comprimé Thermodurcissables a charge organique 15-35 Air comprimé
Alliages CuZn cassants 60-100 Air comprimé
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Forets -
Tableau des vitesses de coupe

Tableau des vitesses de coupe Vc = m/min
Forets

@ pouces 4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100
Vitesse tr/min

1/16 800 1190 1590 1990 2390 2990 3580 3980 4980 5970 6970 7960 9950 11940 15920 19900
5/64 640 960 1270 1590 1910 2390 2870 3180 3980 4780 5570 6370 7960 9550 12740 15920
3/32 530 800 1060 1330 1590 1990 2390 2650 3320 3980 4640 5310 6630 7960 10620 13270
7/64 450 680 910 1140 1360 1710 2050 2270 2840 3410 3980 4550 5690 6820 9100 11370
1/8 400 600 800 1000 1190 1490 1790 1990 2490 2990 3480 3980 4980 5970 7960 9950
9/64 350 530 710 880 1060 1330 1590 1770 2210 2650 3100 3540 4420 5310 7080 8850
5/32 320 480 640 800 960 1190 1430 1590 1990 2390 2790 3180 3980 4780 6370 7960
11/64 290 430 580 720 870 1090 1300 1450 1810 2170 2530 2900 3620 4340 5790 7240
3/16 270 400 530 660 800 1000 1190 1330 1660 1990 2320 2650 3320 3980 5310 6630
13/64 240 370 490 610 730 920 1100 1220 1530 1840 2140 2450 3060 3670 4900 6120
7/32 230 340 450 570 680 850 1020 1140 1420 1710 1990 2270 2840 3410 4550 5690
15/64 210 320 420 530 640 800 960 1060 1330 1590 1860 2120 2650 3180 4250 5310
1/4 200 300 400 500 600 750 900 1000 1240 1490 1740 1990 2490 2990 3980 4980
17/64 190 290 380 480 570 710 860 950 1190 1430 1660 1900 2380 2850 3800 4750
9/32 180 270 360 450 540 670 810 900 1120 1350 1570 1790 2240 2690 3590 4490
19/64 170 250 340 420 510 640 760 850 1060 1270 1490 1700 2120 2550 3400 4250
5/16 160 240 320 400 480 600 730 810 1010 1210 1410 1610 2020 2420 3230 4030
21/64 150 230 310 380 460 580 690 770 960 1150 1340 1530 1920 2300 3070 3840
11/32 150 220 290 370 440 550 660 730 920 1100 1280 1460 1830 2200 2930 3660
23/64 140 210 280 350 420 520 630 700 870 1050 1220 1400 1750 2100 2800 3500
3/8 130 200 270 340 400 500 600 670 840 1010 1170 1340 1680 2010 2680 3350
25/64 130 190 260 320 390 480 580 640 800 970 1130 1290 1610 1930 2570 3220
13/32 120 190 250 310 370 460 560 620 770 930 1080 1240 1550 1860 2470 3090
27/64 120 180 240 300 360 450 540 600 740 890 1040 1190 1490 1790 2380 2980
7/16 110 170 230 290 340 430 520 570 720 860 1000 1150 1430 1720 2300 2870
29/64 110 170 220 280 330 420 500 550 690 830 970 1110 1380 1660 2220 2770
15/32 110 160 210 270 320 400 480 540 670 800 940 1070 1340 1610 2140 2680
31/64 110 160 210 260 310 390 470 520 650 780 910 1040 1290 1550 2070 2590
1/2 110 150 200 250 300 380 450 500 630 750 880 1000 1250 1500 2010 2510

Matieres Vitesse de coupe Lubrifiant Matieres Vitesse de coupe Lubrifiant

Ve m/min réfrigérant Ve m/min réfrigérant
Aciers de construc. non alliés < 700 N/mm? 30- 35 Aérosol de coupe Alliages CuZn tenaces 35-60 Air comprimé
Aciers de construction alliés > 700 N/mm? 20- 25 Aérosol de coupe Alliages Al a teneur en Si jusqua 11% 30-50 Aérosol de coupe
Aciers alliés < 1000 N/mm? 20- 25 Aérosol de coupe Thermoplastiques 20-40 Eau
Fonte <250 N/mm? 15- 25 Air comprimé Thermodurcissables a charge anorgan. 15-25 Air comprimé
Fonte > 250 N/mm? 10- 20 Air comprimé Thermodurcissables a charge organique 15-35 Air comprimé
Alliages CuZn cassants 60-100 Air comprimé




)
ﬂ Détermination du type de foret
4l et de la vitesse de coupe

Matériaux Préconisations Refroi-  Vitesses Diametre de pergage d [mm]
disse-  de coupe
ment v [m/min]
2 4 6 9 12
Outil conseillé  Alternative possible Avance f [mm/tour]

Aciers de décolletage 350-500 N/mm? 214 ... 258../202... E 30-40 0,05 01 0125 0116 0,2
Aciers de décolletage 500-900 N/mm? 214 ... 228../202 ... E 25-30 004 0,08 0,1 0125 0,16
Aciers de construction 500 N/mm?2 214 .. 258.../202 ... E 30-40 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16
Aciers de construction 500-900 N/mm? 214 ... 228../202... E 20-25 0,032 0063 008 0,1 0,125
Aciers non alliés jusqu'a 600 N/mm? 214 ... 258../202... E 2535 0,05 0,1 0125 0,16 02
Aciers alliés 500-900 N/mm? 214 ... 228../202... E 20-25 04 0,08 0,1 0125 06
Aciers fortement alliés 900-1000 N/mm? 281 ..E 202 .. E E O 10-15 0025 005 0063 0,08 0,1
Aciers de nitruration 700-900 N/mm? 281..E 228../202.. E E 15-20 0,032 0063 0,08 0,1 0,125
Aciers de nitruration 800-1250 N/mm? 281..E 228 ... E O 8-12 0025 005 0063 0,08 0,1
Aciers doux 500-750 N/mm? 214 ... 228../202... E 25-35 004 0,08 0,1 0125 0,16
Aciers de cémentation faiblement alli¢ 700-1000 N/mm? 281 ..E 228 .. E 15-20 0,04 008 0,1 0,125 0,16
Aciers de cémentation fortement allié 900-1250 N/mm? 281..E 228 .. E O 10-15 0,032 0063 0,08 01 0,125
Aciers au manganese avec plus de 10 % Mn 281..E 202 .. E E O 3-6 02 0,04 0,063 0,08 01
Aciers a outils non alli¢ 700-900 N/mm? 281..E 228../202..E E 14-18 0,032 0063 008 0,1 0,12
Aciers a outils non allié 850-1250 N/mm? 281..E 228 ... E O 8-12 0,025 005 0063 0,08 0,1
Aciers réfractaires 450-600 N/mm? 281..E 281.. EF 0 15-20 0,032 0063 0,08 0,1 0,125
Aciers inoxydables 215... 281..E E O 6-10 002 0032 005 008 0,1
Alliages exotiques tels que Hastelloy, Inconel, Nimonic 281..E 281 ... EF 0 3-6 002 004 0063 008 07125
Fontes grises HB 180-240 214 ... 228 ... E,AC 30-40 0,05 0,1 0,125 0,76 02
Fontes grises HB 240-300 214 ... 228 ... E,AC 20-30 0,05 0,1 0125 0,16 02
Fonte malléable HB 180-240 214 ... 228 ... AC 20-30 0,05 01 0125 016 0,2
Aluminium 258 .. F 258 ... E 50-80 0,05 0,1 0125 0,6 0,2
Alliages d'aluminium avec jusqu'a 10 % de Si 180 N/mm? 258 .. F 258 ... E 40-65 0,063 0,1255 0,16 0,2 0,25
Alliages d'aluminium avec jusqu'a 10 % de Si 150-250 N/mm? 214 .. 202 ... E 30-50 0,063 0,1255 0,16 0,2 0,25
Cuivre 200-400 N/mm? 258 .. F 228 ... E O 30-40 0,05 01 0125 016 0,2
Laiton cassant a copeaux courts 350-550 N/mm? 281 .. E 281 .. EF E O 60-80 0,063 0,1255 0,16 02 0,25
Laiton tenace a copeaux longs 250-550 N/mm? 258 .. F 258 .. F E O 30-50 0,063 01 0125 0,16 02
Bronze 200-500 N/mm? 258 .. F 258 .. F EO 20-40 005 008 0125 0716 0,2
Bronze 500-800 N/mm? 214 ... 258 ... E O 15-30 005 008 0125 0716 02
Alliages de magnésium 281..E 281.. EF - 60-100 008 0125 0016 002 025
Alliages de zinc 214 ... 258 ... E 35-45 0,05 01 0125 0116 0,2
Alliages de titane jusqu'a 700 N/mm? 281 ... E 281 ... EF 0 3-6 0,03 0,05 0,063 0,08 0,1
Alliages de titane 700-1000 N/mm? 281..E 281 ... EF (] 3-6 002 004 005 0063 008
Argent 214 ... 258... E 30-40 005 0,08 0,1 0125 0,16
Thermoplastiques 258 .. F 258 .. F W, AC 20-40 0,05 0,1 0,125 0,16 02
Bois, stratifiés, composites (non armés) 258 .. F 258 .. F AC 15-25 005 008 0125 0,16 02

E = émulsion / O = Huile de coupe / AC = Air compimé / W = Eau
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Apercu des outils
et des applications:
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Fraises pour points de soudage HSS

Pour séparer les tles soudées par points. Les fraises coupent des deux cotés et sont réversibles
et interchangeables. La profondeur du fraisage est réglable par vis. Aucune déformation des toles.
Travail rationnel et rapide.

101102

Unité d'emballage: en matiére synthétique

——————— || ———————————p

Aciers (N/mm2) < 900 ] Cuivre [ | 2
Aciers (N/mm2) < 1100 Bronze O g
Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques ] —_ I
Aciers inoxydables Fontes
Alu [ | Alliages au titane
L1 9] P
" " Od 5
Fraise pour points de soudage, compléte 72,0 - 101 101 1
Téte fraiseuse - 9,6 101 102 5
Pointe de centrage = 2,5 101 103 1

Garniture de fraises pour points de soudage

Unité d'emballage: en matiére synthétique

M

1 fraise pour points de soudage, compléte 101 104
+ 10 tétes fraiseuses
+ 2 pointes de centrage

DI

Garniture spéciale de fraises pour points de soudage

101104

Unité d'emballage: en matiére synthétique

155 |'SE W

1 fraise pour points de soudage, compléte 101104 M
+ 5 tétes fraiseuses + 2 pointes de centrage
+ 1 fast cut HSSE-Co 5 @ 8,0 mm

78 @ Explication des symboles & partir de la page 313
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DIN [HSSE

Foret a dépointer HSSE-Co 5 et carbure
version longue

Construction extrémement robuste pour travaux de pergage difficiles a la perceuse a main.
Convient particulierement pour perger les points de soudage et pour les matériaux a parois minces.
Extréme précision, pergage sans bavures et sans pointage.

Perce la tole d'acier, de laiton, d'aluminium, de zinc, de cuivre et les plaques en matiere synthétique.

Unité d'emballage: en matiére synthétique Y &« J ‘n
10 AN R i IN IR NEXT

Aciers (N/mm2) < 900 H B B Cuivre H H B

Aciers (N/mm2) < 1100 H H B Bronze O | n GENERATION

Aciers (N/mm2) < 1300 O nm Plastiques H B B Produit actualisé et amélioré.

Aciers inoxydables E E = Fontes O m = Remplace la version précédente.

Alu H B B Alliages au titane ]

o L1 HSSE [l HSSE S
mm mm Co5 ‘ c'!nEz)Agul Co5 . s"!NEu)\gx . hd
6,0 66,0 101 107 101107 TC 101 107 HM 1
7.0 74,0 101111 - - 1
8,0 80,0 101108 101108 TC 101 108 HM 1

10,0 88,0 101114 101114 7TC — 1

HeSE| Y4 | 7 | WA | A% ,
AL SR

Foret a dépointer HSSE-Co 5,
version courte

"

Queue a méplats spéciaux pour I'utilisation sur des machines pneumatiques.
Permet de perger les points de soudage proprement et sans bavures.
Extréme précision et pergage sans bavures et sans pointage. (v = vario)

‘47 L1

Unité d'emballage: en matiére synthétique

8l | | (] ||
Aciers (N/mm2) < 900 H B Cuivre H B
Aciers (N/mm2) < 1100 H B Bronze O34
Aciers (N/mm?2) < 1300 [H | Plastiques H B
Aciers inoxydables H B Fontes O i
Alu H B Alliages au titane O

% L1 HSSE HSSE
mm mm Co5 Co5

6,5 40,0 101065 = 1
8,0 40,0 101 080 101080 TC 1
8,0 (v) 44,0 101 081 101 081 TC 1
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Forets-fraiseurs HSS

Pour percer et fraiser dans la tole, le bois, les matiéres synthétiques et les matériaux a paroi mince.

Pointe taillée comme un foret suivie d'une partie fraise avec brise-copeaux.

Unité d'emballage: en matiére synthétique

S| B | B
Aciers (N/mm2) < 900 H B Cuivre H B
Aciers (N/mm2) < 1100 O Bronze O g
Aciers (N/mm?2) < 1300 Plastiques H B
Aciers inoxydables O Fontes O g
Alu ] Alliages au titane

A
‘; ‘{'l
Ll ¥
3 i
o
\ § ]
e i
oy o
1 3 3.
.
' ll‘ i
y | ' |

a L1
mm mm

E3

L 2
- L

6,0 90,0 101 201
8,0 90,0 101 202

101201 T 1
101 202T 1
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Forets spéciaux -
Tableau des vitesses de coupe

Ve =m/min 4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100

@ mm tr/min - tr/min tr/min tr/min tr/min - tr/min - tr/min - tr/min - tr/min - tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min

1.0 1274 1911 2548 3185 3822 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924 19108 25478 31847
1.5 849 1274 1699 2123 2548 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616 12739 16985 21231
2,0 637 955 1274 1592 1911 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962 9554 12739 15924
2,5 510 764 1019 1274 1529 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369 7643 10191 12739
3,0 425 637 849 1062 1274 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308 6369 8493 10616
3,5 364 546 728 910 1092 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550 5460 7279 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981 4777 6369 7962
4,5 283 425 566 708 849 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539 4246 5662 7077
50 258 382 510 637 764 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185 3822 5096 6369
55 232 347 463 579 695 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895 3474 4632 5790
6,0 212 318 425 531 637 796 955 1062 1327 1592 18588 2123 2654 3185 4246 5308
6,5 196 294 392 490 588 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450 2940 3920 4900
7.0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275 2730 3640 4550
7.5 170 255 340 425 510 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123 2548 3397 4246
8,0 1189 239 318 398 478 S/ 717 796 995 1194 1393 1592 1990 2389 3185 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873 2248 2997 3747
9,0 142 212 283 354 425 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769 2123 2831 3539
9,5 134 201 268 335 402 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676 2011 2682 3352
10,0 127 191 255 318 382 478 578 637 796 955 1115 1274 1592 1911 2548 3185
11,0 116 174 232 290 347 434 521 579 724 869 1013 1158 1448 1737 2316 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 1062 1327 1592 2123 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 1470 1960 2450
14,0 91 136 182 227 273 341 409 455 569 682 796 910 1137 1365 1820 2275
15,0 85 127 170 212 255 318 382 425 531 637 743 849 1062 1274 1699 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 1592 1990
17,0 75 112 150 187 225 281 337 375 468 562 656 749 937 1124 1499 1873
18,0 71 106 142 177 212 265 318 354 442 531 619 708 885 1062 1415 1769
19,0 67 101 134 168 201 251 302 335 419 503 587 670 838 1006 1341 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 1274 1592
21,0 61 91 121 152 182 227 273 303 379 455 531 607 758 910 12183 1517
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 1448
23,0 55 83 111 138 166 208 249 277 346 415 485 554 692 831 1108 1385
24,0 53 80 106 1388 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 1327
250 51 76 102 127 153 191 229 255 318 382 446 510 637 764 1019 1274
26,0 49 73 98 122 147 184 220 245 306 367 429 490 612 735 980 1225
27,0 47 71 94 118 142 177 212 236 295 354 413 472 590 708 944 1180
28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 e ke
29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 32 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 123 154 185 205 257 308 360 411 514 616 822 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 79 468 562 749 937
350 36 55 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 129 155 172 215 258 301 344 430 516 689 861
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 2571 293 335 419 503 670 838
39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796
41,0 31 47 62 78 93 17 140 155 194 233 272 311 388 466 621 777
42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 89 455 607 758
43,0 30 44 59 74 89 111 133 148 185 222 259 296 370 444 593 741
44,0 29 43 58 72 87 109 130 145 181 217 253 290 362 434 o1/9 724
45,0 28 42 57 71 85 106 127 142 177 212 248 283 354 425 566 708
46,0 28 42 55 69 83 104 125 138 173 208 242 277 346 415 554 692
47,0 27 41 54 68 81 102 122 136 169 203 237 271 339 407 542 678
48,0 27 40 53 66 80 100 119 88 166 199 232 265 332 398 531 663
49,0 26 39 52 65 78 97 117 130 162 195 227 260 325 390 520 650
50,0 25 38 5l 64 76 96 115 127 159 191 223 285 318 382 510 637

Matieres Vitesse de coupe Lubrifiant Matieres Vitesse de coupe Lubrifiant

Ve m/min réfrigérant Ve m/min réfrigérant
Aciers de construc. non alliés < 700 N/mm?2 30- 35 Aérosol de coupe Alliages CuZn tenaces 35-60 Air comprimé
Aciers de construction alliés > 700 N/mm? 20- 25 Aérosol de coupe Alliages Alat 30-50 Aérosol de coupe
Aciers alliés < 7000 N/mm? 20- 25 Aérosol de coupe eneur en Sijusqu'a 11% 20-40 Eau
Fonte < 250 N/mm? 15- 25 Air comprimé Thermoplastiques 15-25 Air comprimé
Fonte > 250 N/mm? 10- 20 Air comprimé Thermodurcissables a charge anorgan. 15-35 Air comprimé
Alliages CuZn cassants 60-100 Air comprimé Thermodurcissables a charge organique
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Forets coniques HSS et HSSE-Co 5,
avec affatage en croix

Les goujures détalonnées et inclinées assurent une coupe sans vibrations et un rendement élevé.
Le chanfrein facilite le retrait en cas de pergages débouchants.

Unité d'emballage: en matiére synthétique

4—L1 %‘

:H«

A

L}

SRRV V¥ V] o

Forets coniques HSS, avec affitage en croix,
embout six pans 1/4"

Les goujures détalonnées et inclinées assurent une coupe sans vibrations et un rendement élevé.
Le chanfrein facilite le retrait en cas de pergages débouchants.

Unité d'emballage: en matiére synthétique

B RN BE [
I I

Aciers (N/mm2) < 900 H B B Cuivre H B B

Aciers (N/mm2) < 1100 H | O Bronze O/ oo » <

Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques H B B

Aciers inoxydables B O Fontes Im

Alu H BN Alliages au titane

Grandeur ?1-02 L1 @3 HSS
e ” - B B B o
1 30-14,0 58,0 6,0 101 001 101 001 E 101001 T 1
2 4,0-20,0 71,0 8,0 101 002 101 002 E 101002T 1
3 16,0-30,5 76,0 9,0 101 003 101 003 E 101003 T 1
4 24,0 - 40,0 89,0 10,0 101 004 - 101004 T 1
5 36,0-50,0 97,0 12,0 101 005 = = 1
6 40,0-61,0 708,0 13,0 101 006 - - 1
7 50-254 87,0 10,0 101 007 = = 1
8 50-31,0 103,0 9,0 101 008 1701 008 E 101008 T 1
9 50-225 79,0 8,0 101 022 = = 1

@2

— L] —V‘

Aciers (N/mm?2) < 900 ] Cuivre ]

Aciers (N/mm?2) < 1100 Bronze O

Aciers (N/mm?2) < 1300 Plastiques [ |

Aciers inoxydables Fontes O

Alu [ | Alliages au titane

Grandeur 21-02 L1 @3 23
n° mm mm mm Zoll E D

| 2 50- 20,0 78,0 6,35x 27,0 1/4" 101 049 H 1]
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Jeux de forets coniques HSS et HSSE-Co 5
en coffret métallique

= [

HSSE
o [

=

Forets coniques dans les grandeurs 1, 2, 3 101 009 = =

avec 1 pate de coupe de 50 g en boite plastique

Forets coniques dans les grandeurs 1, 2, 3 101 020 101020 E 101020T

avec 1 pate de coupe de 30 g en coffret métallique
w —
o o
[a\] N
o o
o o

Jeux de forets coniques HSS et HSSE-Co 5
en coffret plastique

= [

HSSE
Cob

= |

Forets coniques dans les grandeurs 1,2, 3
avec 1 pate de coupe de 30 g

101 020 RO

101 020 ERO

101 020 TRO

101 020 RO

101 020 ERO

101 020 TRO
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Forets coniques HSS avec butée pour pose de bouchons
dans corps creux, affiitage en croix

Les goujures détalonnées et inclinées assurent une coupe sans vibrations et un rendement élevé.

Unité d'emballage: en matiére synthétique

I i

Aciers (N/mm?2) < 900 | | Cuivre |
Aciers (N/mm2) < 1100 Bronze O
Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques ]
Aciers inoxydables Fontes O
Alu ] Alliages au titane
Grandeur 71 -02 L1 73

= - - B =

1 0= 73 48,0 6,0 101 041 1

2 30-102 52,0 6,0 101 042 1

3 30-118 56,0 6,0 101 043 1

5 20- 78 48,0 6,0 107 045-1 1

Porte-outil magnétique six pans 1/4"

Unité d'emballage: en matiére synthétique

Contenu Art.n° g
—

Porte-outil magnétique six pans 1/4"

270013 1

ﬂ Huile et pate de coupe

L'huile et la pate de coupe RUKO assurent une bonne lubrification et un meilleur refroi-
dissement.Elles garantissent un meilleur état de surface et permettent d'augmenter la
durée de vie de l'outil méme dans les matériaux a haute tenacité.

Spécialement développée pour notre assortiment, vous trouverez notre nouvelle
gamme de liquides de refroidissement et de lubrifiants au chapitre 14, a partir de
la page 289.
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Forets coniques -

Tableau des vitesses de coupe

Matiéres: Acier de Acier de Aciers Fonte Fonte Alliages Alliages Alliages Thermo- Thermo-
construction construction alliés CuZn CuZn Al plastiques durcis
non allié non allié sables
jusqua au-dela de jusqua jusqua au-dela de jusqu'a
700 N/mm? 700 N/mm? 1000 N/mm?2 250 N/mm? 250 N/mm?  cassants tenaces 11% Si
Epaisseur maxi mm: jusqua4,0 jusqua40 jusqua40 jusqua40 jusqua4d0l jusquad0 jusquad0 jusquadl jusqua40 jusqua40
Ve = m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15
) e ) aérosol aérosol aérosol air air air air aérosol air
Lubrifiant réfrigérant: q - - - . eau .
e coupe de coupe decoupe  comprimé comprimé comprimé comprimé  decoupe comprimé
Grandeur @ mm tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min
N°1 3,0-140 3185682 2123-455 2123-455 1592-341 1062-227 6369-1365 3715-796 3185682 2123-455 1592-341
N° 2 4,0-200 1911-478 1274-318 1274-318 955-239 637-159 3822- 955 2229-557 1911-478 1274-318 955-239
N° 3 16,0-30,5 597-313 398-209 398-209 299-157 199-104 1194- 627 697-365 597-313 398-209 299-157
N°® 4 24,0-40,0 398-239 265-159 265-159 199-119 133- 80  796- 478 464-279 398-239 265-159 199-119
N° 5 36,0-50,0 265-191 177-127 177-127 133- 96 88- 64  531- 382 310-223 265-191 177-127 133- 96
N° 6 40,0-61,0 239-157 159-104 159-104 119- 78 80- 52 478- 313 279-183 239-157 159-104 119- 78
N°® 7 50-254 1911-376 1274-251 1274-251 955-188 637-125 3822- 752 2229-439 1911-376 1274-251 955-188
N° 8 50-31,0 1911-308 1274-205 1274-205 955-154 637-103 3822- 616 2229-360 1911-308 1274-205 955-154
N°9 50-22,5 1911-425 1274-283 1274-283 955-212 637-142 3822- 849 2229-495 1911-425 1274-283 955-212
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Apercu des
pieces et des

applications:
@ R
.| &
= £ @
% ‘© )
n %] 5 8 8
9] L o O o o
— = w (O] o
> & o g g b5 & S Z g
oy £ = i P> | 60-120 | 101082P
— 't "SRR ’ 60-270 | 101084P
_ ) b .E @ 4 40-120 | 1010505
GENERATION EOT—— Hss 1 \ - - 96-99
=y E Q 4 ES /] Q/ 6,0 - 40,0 101 097
£ Qg PP | 40-120 | 1010509E
=2 A e@EMdE s e
Co5 t 52 > 6,5-325 | 101534E
P b £ Qg 4 40-120 | 101050-5T
NEXT =55 HSS TiN 8 4 - - 96-99
\$ @ t =2 MK o000 | oowr
E Qg P> | 40-120 | 101050-5F
= JmeEEAdE o e
t =3 - 60-400 | 101097F
« E '? yi /
- - OENEEMAE - o -
NEXT - S a e 7‘1 P | 40-120 | 1010509 H
5E L Y - - 101
i@ &.; + E2 ] bl | 40-300 | 101052H
NEXT a V£ w P | 40-120 |1010509TH
TiN i g : . - 101
i@ fSS (2)}f+ 5 M K 000 101052
£ 7 ] P | 40-120 101 061
JreEERdE 0 o -
+ =2 2 40-300 101 063
o £ 7 ] = | 3/16-1/2 | 101701
1 g DreElde o -
' t =3 ) 7/8-11/8 | 101709
_— £ (7 ] P> | 3/16-1/2 | 101701E
: : Co5 E tE2 4 J 7/8-11/8 | 101709
- £ 7 ] P> | 3/16-1/2 | 101701T
= Dra@EMdeE o -
2 g 2 7/8-11/8 | 101709T
e £ Qg P> | 3/16-1/2 | 101701F
o DEEEMAdEC 0 -
t =3 ’. 7/8-11/8 | 101709F
E ] P> | 40-120 | 1013509
= OreERdas o e
&7 t =3 & 40-30,0 101 352
-~ E Qg P> | 53-305 101 090
t =3 ? 6,5-32,5 101 093
i V.E r 4 53-30,5 | 101090T
NEXT SE o - - 104
ol | | TiN MR o5 | oromt
E Qg P> | 53-305 | 101090F
- I e EM ML Ak
t =3 ’ 65-325 | 101093F
b .E ,4 12,0-200 | 101367
HSS mg ) ) 104
Q + 52 > 30,0-400 | 101363
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Bienvenue dans le
monde de la nouveaute.

Le nouveau RUKO

ULTIMATECUT*®

forets étageé

* 5 Outilsen 1
« Jusqu'a 75 % de gain de temps
* Flexibilité exceptionnelle

Informations
1
whd !




, ULTIMATECU T°

Unique a tous les niveaux.

+ Pas de centrage grace a la pointe turbo spécialement
congue.

+ Pas de changement d'outil d0 au pré-percage et a des
diametres de pergage différents, par ex. avec des forets
hélicoidaux.

+ Aucun probléeme pour atteindre les endroits difficiles d'acces,
par exemple les poutres en T ou |'utilisation de carotteuses
avec des forets de carottage est problématique.

+ Aucun probléme avec la faible force d'adhérence des per-
ceuses a colonne magnétiques pour les matériaux < 10 mm,
le pergage pouvant étre effectué avec une per ceuse a main.

+ Aucun ébarbage supplémentaire n'est nécessaire, I'étape
suivante prenant en charge cette fonction.
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ULTIMATECUT Forets étagés HSS RUnaTEC,
avec goujures hélicoidales et Pointe turbo

Le foret étagé ULTIMATECUT révolutionne le processus de travail et établit de nouvelles normes
en matiere de temps d'usinage, et permet un gain de temps pouvant atteindre 75%. Le foret étagé
de RUKO vy parvient grace a sa géométrie de coupe révolutionnaire en combinant une grande
variété d'applications et d'outils. Cela signifie moins d'outils requis, aucun changement d'outil et
une flexibilité absolue.

Unité d'emballage: a I'unité sous emballage plastique

21}
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- Efroidissement

- Eglage de la vitesse

- Faible vitesse de rotation pendant le pergage manuel (perceuse a main).
- Respecter le tableau des vitesses pour les forets étagés ULTIMATECUT.
- Faire attention a la longueur totale du foret étagé lors du percage.
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Aciers (N/mm?2) < 900 [ | Cuivre [ |
Aciers (N/mm?2) < 1100 | | Bronze O
Aciers (N/mm?2) < 1300 | Plastiques [ |
Aciers inoxydables O Fontes O
|

Alu Alliages au titane

Grandeur ?1-02 Capacité de L1 Nombre 23
n° mm @ percage mm mm d'étages mm

ST 6,0-1200 60/70/80/90/100/11,0/12,0 1050 7 8,0 101 082 P 1
M2 6,0-2000 60/80/100/120/140/160/180/20,0 120,0 8 10,0 101 083 P 1
I8 6,0-2700 60/90/120/150/180/21,0/240/270 1250 8 12,0 101 084 P 1
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ULTIMATECUT Jeux de forets étagés HSS RUnaTEC,
en coffret plastique

10

ULTIMATE

3 ULTIMATECUT forets étagés, goujures hélicoidales, 101 087 PRO
dans les tailles ST, M2, L3

94 @ Explication des symboles a partir de la page 314



Acier de construction
(par ex. S235JR) non-fer-
reux/ plexiglas / matieres
plastiques / bois

Acier inoxydable
austénitique V2A

Percage
(perforage niveau 1)

Alésage
(a partir du Niveau 2)
(perforage niveau 1)

Alésage
(a partir du Niveau 2)

Refroidissement jusqu'a
1000 t/mn recommandé

Refroidissement 100-250
t/mn recommandé

Refroidissement jusqu'a
600 t/mn requis

100-200 t/mn
Refroidissement requis

Perceuse a colonne
Avance manuelle

Refroidissement jusqu'a
1000 t/mn recommandé

Refroidissement 250-350
t/mn recommandé

Refroidissement jusqu'a
600 t/mn requis

200-300 t/mn
Refroidissement requis

ULTIMATE

Perceuse
a colonne CNC

Avance automatique

Refroidissement requis
env. 750 t/mn,
f=0,1 mm/tour

Refroidissement requis
env. 600 t/mn,
f=0,05 mm/tour

©



Une efficacité
sans compromis.

La nouvelle génération
de forets étages RUKO

« Jusqu'a 4 fois
plus de percages
* Processus de percage
plus facile et plus silencieux
 Résultat de percages
considérablement amélioré

Produit actualisé et amélioré.
GENERATION Remplace la version précédente.




FlowStep Technology

Vérifiable sur des matériaux sensibles tels que la tole a
paroi mince et le plexiglas, performant sur des matériaux
résistants tels que l'acier inoxydable.

La nouvelle géométrie de coupe permet une transition
douce et sans a-coups entre les différents diametres.

NEXT

GENERATION



N EXT Forets étagés HSS et HSSE-Co 5, avec
GENERATION goujures hélicoidales et affitage en croix

Gréace aux goujures hélicoidales profondes les vibrations sont éliminées et les performances de

coupe sont nettement améliorées. Les problemes de bourrage et de colmatage des copeaux sont

supprimés. Les copeaux longs sont particulierement bien évacués comme avec un foret. O
Le chanfrein facilite le retrait du foret lors des pergages débouchants.
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Unité d'emballage: a I'unité sous emballage plastique »\—‘«@3
- Refroidissement ij ij i il ij ij i il
- Réglage de la vitesse Aciers (N/mmz2) < 900 H H EH B Cuivre H EH B N
- Ne pas appuyer Aciers (N/mm2) < 1100 H O n Bronze | o O o R
- Le foret gradué descend Aciers (N/mm2) < 1300 O Plastiques | BN BN BN |
automatiquement dans la plaque Aciers inoxydables B O O Fontes O ol olo
Alu H B [ | Alliages au titane

Grandeur 21-02 L1 Nombre 23 b
n° mm mm d'étages mm m D |'(|;3035E D m AN ‘ m . ?«’
0/5 4,0-12,00 65,0 5 6,0 101 050-5 - 101 050-5T 101 050-5 F 1
0/9 4,0-12,00 65,0 9 6,0 101 050-9 101 050-9 E 101 050-9T 101 050-9 F 1
1 4,0-20,00 75,0 9 8,0 101 051 101 051 E 101051 T 101051 F 1
2 4,0-30,00 100,0 14 10,0 101 052 101 052 E 101 052T 101052 F 1
3 6,0 - 38,00 100,0 12 10,0 101 083 - 101083 T 101 083 F 1
4 6,0-26,75 75,0 8 10,0 101 055 - 101055T 101055 F 1
5 4,0-39,00 107,0 18 10,0 101 056 101 056 E 101056 T 101 056 F 1
6 6,0 - 32,00 75,0 8 10,0 101057 - 101057 T 101057 F 1
7 50-28,00 69,0 7 10,0 101 058 - 101058 T 101 058 F 1
8 6,0-30,50 80,0 9 10,0 101 098 - 101098 T 101 098 F 1
9 6,0-37,00 100,0 12 10,0 101 060 101 060 E 101060 T 101 060 F 1
12 6,0-32,00 76,0 9 10,0 101 096 - 101096 T 101096 F 1
138 6,0 - 40,00 105,0 16 13,0 101 097* - 101 097 T* 101 097 F* 1
18 6,5-32,50 91,0 12 10,0 - 101534 E - - 1

* goujure droite

n

Grandeur Capacité de

@ pergage mm

0/5
0/9

LOONO O R WN 2

13
18

40/6,0/80/100/120
40/50/60/70/80/90/100/11,0/12,0

40/60/80/100/120/14,0/16,0/180/20,0
40/60/80/100/120/140/16,0/180/20,0/22,0/240/260/280/30,0
60/90/130/16,0/19,0/21,0/230/260/290/320/350/380

6,0/9,0/ 11,4 (PG7) /14,0 (PGY) / 17,25 (PG11) / 19,0 (PG13,5) / 21,25 (PG16) / 26,75 (PG21)
40/60/120/150/180/21,0/240/27,0/30,0/330/360/39,0

6,0/9,0/11,2(R1/8)/ 14,5 (R1/4) / 18,2 (R3/8) / 22,3 (R1/2) / 27,9 (R3/4) / 32,0
50/88(G1/8)/11,8(G1/4)/ 153 (G3/8) / 19,0 (G1/2) / 24,5 (G3/4) / 28,0

6,0/9,0/125(PG7) /152 (PG9) /18,6 (PG11) / 20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 28,3 (PG21) / 30,5
6,0/90/125(PG7) /152 (PGY) /18,6 (PG11) / 20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 26,0/ 28,3 (PG21) / 30,5/ 34,0 / 37,0 (PG29)
60/90/120/160/200/225/250/285/320
60/11,0/17,0/230/290/300/31,0/320/330/340/ 350/360/37,0/380/390/400
6,5/85/10,5/12,7 /152 (PG9) /162 /18,6 (PG11) /20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 25,5/ 28,3 (PG21) / 32,5

98
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NEXT Jeuxde forets étagés HSS et HSSE-Co 5
GENERATION en coffret métallique

HSSE
Cob

-

3 forets étagés, goujures hélicoidales, 101 026 101 026 E
dans les tailles 0/9, 1, 2

101026 T

101 026 F

101 026
101026 T

101 026 F

NEXT Jeux de forets étagés HSS et HSSE-Co 5
GENERATION en coffret plastique

HSSE
= [

s I

3 forets étagés, goujures hélicoidales, 101 026 RO 101 026 ERO
dans les tailles 0/9, 1, 2

101 026 TRO

101 026 FRO
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W application principale [ application secondaire @ 99
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N EXT Forets étagés HSS-TiAIN pour les glissieres
GENERATION de sécurité, avec goujures hélicoidales et
affuitage en croix

Congus spécifiquement pour le percement des glissieres de sécurité.
Utilisables pour des matériaux d’'une épaisseur maximale de 3,5 mm.
Le refroidissement n'est pas obligatoire mais cependant recommandé (augmentation de la durée de vie)
@ des étages:6,0/80/10,0/120/140/16,0/180mm

Unité d'emballage: a I'unité sous emballage plastique

Aciers (N/mmz2) < 900 [ | Cuivre [ ]
Aciers (N/mm2) < 1100 [ ] Bronze O
Aciers (N/mm2) < 1300 O Plastiques [ ]
Aciers inoxydables O Fontes O
Alu [ ] Alliages au titane
21-02 L1 Nombre 23 <>
mm mm d'étages mm E .
6,0 - 18,00 68,0 7 10,0 101 068 F-1 1]

100 @
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N E XT Forets étagés HSS, avec goujures hélicoidales
GENERATION et affiitage en croix, embout six pans 1/4"

Unité d'emballage: a I'unité sous emballage plastique

Aciers (N/mm2) < 900 H B Cuivre H B
Aciers (N/mm?2) < 1100 O Bronze O g
Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques H B
Aciers inoxydables O Fontes O g
Alu [ | Alliages au titane
Grandeur 21-02 L1 Nombre 23 23 k <>
n° mm mm d'étages mm inch E E E TN ~
0/9 4,0-12,00 72,0 9 6,35x 27,0 1/4" 101 050-9 H 101 050-9 TH 1
1 4,0-20,00 81,0 9 6,35x 27,0 1/4" 101 051 H 101051 TH 1
2 4,0- 30,00 105,0 14 6,35 x 27,0 1/4" 101 052 H 101 052 TH 1
0/9 40/50/60/70/80/90/10,0/11,0/12,0
1 40/60/80/100/120/140/16,0/18,0/20,0
2 40/60/80/100/120/140/16,0/18,0/20,0/22,0/240/260/280/30,0

s

Forets étagés HSS, avec goujures hélicoidales
et affutage en croix, version courte

Idéal pour téles fines épaisseur inférieure a 2,0 mm.

Unité d'emballage: a I'unité sous emballage plastique

L1 47

- i
Aciers (N/mm2) < 900 ] Cuivre [ ]
Aciers (N/mm2) < 1100 Bronze |
Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques | |
Aciers inoxydables Fontes O
Alu ] Alliages au titane
Grandeur ?1-02 L1 Nombre @3 <>
n° mm mm d'étages mm m m
0/9k 4,0-12,00 48,0 9 6,0 101 061 1
Tk 4,0-20,00 58,0 9 8,0 101 062 1
2k 4,0-30,00 72,0 14 10,0 101 063 1
0/9k 40/50/60/70/80/90/100/11,0/12,0
Tk 40/60/80/100/120/14,0/16,0/18,0/720,0
2k 40/6,0/80/100/120/14,0/16,0/18,0/20,0/220/240/260/280/30,0

B application principale [ application secondaire

@ 101
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N EXT Forets étagés HSS et HSSE-Co 5,
GENERATION avec goujures hélicoidales et affiitage
en croix, dimensions en pouce

L1 4>‘

Grace aux goujures hélicoidales profondes les vibrations sont éliminées et les performances de '
coupe sont nettement améliorées. Les problemes de bourrage et de colmatage des copeaux sont \
supprimés. Les copeaux longs sont particulierement bien évacués comme avec un foret.

Le chanfrein facilite le retrait du foret lors des pergages débouchants.

Unité d'emballage: a I'unité sous emballage plastique »‘ 23 I«

Aciers (N/mm2) < 900 H BH B B Cuivre H B BEH B

Aciers (N/mm2) < 1100 H O N Bronze Oo|o|jo|gd

Aciers (N/mm2) < 1300 O Plastiques H B BEH B

Aciers inoxydables W O O Fontes Oolglgl g

Alu H B [ | Alliages au titane

Grandeur  @1-@2 L1 Nombre 73 HSSE 1 D
e e e o [ED BEET B D S
1 3/16-1/2 31/8 6 1/4 101 701 101701 E 101701 T 101701 F 1
2 1/8-1/2 31/8 13 1/4 101 702 101702 E 101 702T 101 702 F 1
3 1/4-3/4 23/4 9 3/8 101 703 101 703 E 101703 T 101 703 F 1
4 3/16-7/8 31/4 12 3/8 101 704 101 704 E 101704 T 101 704 F 1
5 5/16-1 31/4 9 3/8 101 705 101 705 E 101 705T 101 705 F 1
6 7/8-13/8 31/4 5 3/8 101 706 101706 E 101706 T 101 706 F 1
7 3/8-1/2 17/8 2 1/4 101 707 101 707 E 101707 T 101 707 F 1
8 7/8 219/32 1 3/8 101 708 101 708 E 101708 T 101 708 F 1
9 7/8-11/8 37/64 2 3/8 101 709 101709 E 101709 T 101 709 F 1

Grandeur Capacité de
n° @ pergage mm

1 3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/2

2 1/8-5/32-3/16-7/32-1/4-9/32-5/16-11/32-3/8-19/32-3/16-15/32-1/2
8 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-9/16-5/8-11/16-3/4

4 3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-9/16-5/8-11/16-3/4-13/16-7/8

5 5/16-1/2-9/16-5/8-11/16-3/4-13/16-7/8-15/16-1"

6 7/8-11/8-17/32-11/4-13/8

7 3/8-1/2

8 7/8

9 7/8-11/8

102 @ Explication des symboles a partir de la page 314
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NE X T Forets étagés HSS, a 3 goujures,
GENERATION spécial alu et plastiques

Les 3 goujures garantissent une coupe nette et sans vibrations en particulier dans les matiéres
tendres telles que plastiques ou alliages Iégers. Les efforts de coupe sont répartis sur les 3 arétes,
une avance plus importante est donc possible. Le chanfrein facilite le retrait en cas de pergages
débouchants.

Unité d'emballage: a I'unité sous emballage plastique

@
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K K
Aciers (N/mm?2) < 900 | | Cuivre ]
- 23
Aciers (N/mm2) < 1100 Bronze (| —> <
Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques [ |
Aciers inoxydables Fontes O
Alu ] Alliages au titane
Grandeur 21-02 L1 Nombre 23 <>
n° mm mm d'étages mm m D 4
0/9 4,0-12,00 65,0 9 6,0 101 350-9 1
1 4,0-20,00 75,0 9 8,0 101 351 1
2 4,0-30,00 100,0 14 10,0 101 352 1
0/9 40/50/60/70/80/90/100/11,0/120
1 40/60/80/100/120/140/16,0/18,0/20,0
2 40/60/80/10,0/120/140/16,0/18,0/20,0/22,0/240/260/280/30,0

™ | | ® | T | ] |t
B EhiME I GR

NEXT Jeuxde forets étagés HSS, a 3 goujures
GENERATION en coffret métallique

3 forets étagés a 3 goujures, 101 326
dans les tailles 0/9, 1, 2

101 326

Porte-outil magnétique avec embout six pans 1/4"

Unité d'emballage: a I'unité sous emballage plastique

Contenu Art.n° <«
Porte-outil magnétique avec embout six pans 1/4" 270013 1
B application principale [ application secondaire

@ 103
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NE XT Forets étagés HSS, avec goujures

GeNERATION hélicoidales et affiitage en croix,

pour électriciens

Unité d'emballage: a I'unité sous emballage plastique

s

Forets étagés HSS

sans pointe

Unité d'emballage: a I'unité sous emballage plastique

v | @@ &Y
[l

L1 %‘

- —
1N 1500

Aciers (N/mmz2) < 900 H H B Cuivre H H B

Aciers (N/mm2) < 1100 O | Bronze Ol golg

Aciers (N/mm2) < 1300 O Plastiques H H B

Aciers inoxydables Ol g Fontes O/ galg

Alu ] ] Alliages au titane

Grandeur Mesures 21-02 L1 Nombre 23 § <>
n° mm mm d'étages mm E E E TN m .
14 avant trous 98 =&l0)9 79,0 9 10,0 101 093 101093 T 101 093 F 1
15 trous de passage 6,5-32,5 79,0 9 10,0 101 092 101092T 101092 F 1
16 avant trous 53-38,5 96,0 11 10,0 101 091 101091 T 101091 F 1
17 trous de passage 6,5-40,5 96,0 11 10,0 101 090 101090 T 101 090 F 1
14 DIN/EN 60423 53/70/90/10,5/14,5/185/235/27,0/30,5
15 DIN/EN 50262 6,5/85/10,5/125/16,5/20,5/255/290/325
16 DIN/EN 60423 53/70/90/105/145/185/235/270/30,5/345/385
17 DIN/EN 50262 6,5/85/10,5/12,5/16,5/20,5/255/290/325/36,5/40,5

@2

Aciers (N/mmz2) < 900 [ ] Cuivre [ |

Aciers (N/mm2) < 1100 Bronze O

Aciers (N/mm2) < 1300 Plastiques [ ] r

Aciers inoxydables Fontes O . @3 ‘«

Alu ] Alliages au titane

Grandeur 01-02 L1 Nombre 23 <>
n° mm mm d'étages mm m D
20 12,0-20,00 66,0 9 8,0 101 361 1
30 20,0-30,00 78,0 11 10,0 101 362 1
40 30,0 - 40,00 78,0 11 10,0 101 363 1
20 12,0/13,0/14,0/150/16,0/17,0/180/19,0 /20,0
30 20,0/21,0/22,0/230/24,0/250/260/270/280/290/30,0
40 30,0/31,0/320/330/34,0/350/36,0/370/380/390/40,0

104 @
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NEXT

Forets étagés -
GENERATION Tableau des vitesses de coupe

Matieres: Acier de Acier de Aciers Fonte Fonte Alliages Alliages Alliages Thermo- Thermo-
construc. construc. alliés Cuzn Cuzn Al plastiques durcis
non allié non allié cassants tenaces sables
jusqu'a au-dela de jusqua jusqua au-dela de jusqua
700 N/mm?2 700 N/mm? 1000 N/mm? 250N/mm?  250N/mm? 11% Si
Epaisseur maxi mm: jusqua4,0 jusqua40 jusquadl jusqua40 jusqua40 jusqua40  jusqua40  jusqua40 jusqua40 jusqua40
Ve =m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15
Lubrifiant aérosol aérosol aérosol air air air air aérosol eau air
réfrigérant: de coupe de coupe de coupe comprimé = comprimé  comprimé comprimé de coupe comprimé
Gr. @ mm tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min
0/5 4,0- 12,0 800-2400 500-1600 500-1600 400-1200 300- 800 1600-4800 900- 2800 800-2400 500-1600 400-1200
0/9 4,0- 12,0 800-2400 500-1600 500-1600 400-1200 300- 800 1600-4800 900- 2800 800-2400 500-1600 400-1200
1 4,0- 20,0 500-2400 300-1600 300-1600 200-1200 200- 800 1000-4800 600- 2800 500-2400 300-1600 200-1200
2 4,0- 30,0 300-2400 200-1600 200-1600 200-1200 100- 800 600-4800 400- 2800 300-2400 200-1600 200-1200
8 6,0- 38,0 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
4 6,0- 26,8 400-1600 200-1100 200-1100 200- 800 100- 500 700-3200 400- 1900 400-1600 200-1100 200- 800
5 4,0- 32,0 300-2400 200-1600 200-16001200- 100 100- 800 600-4800 300- 2800 300-2400 200-1600 100-1200
6 6,0- 320 300-1600 200-1100 200-1100 800- 100 100- 500 600-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
7 50-280 300-1900 200-1300 200-1300 200-1000 100- 600 700-3800 400- 2200 300-1900 200-1300 200-1000
8 6,0- 30,5 300-1600 200-1100 200-1100 200- 800 100- 500 600-3200 400- 1900 300-1600 200-1100 200- 800
c 6,0- 37,0 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
10 4,8- 10,7 900-2000 600-1300 600-1300 400-1000 300- 700 1800-4000 1000- 2300 900-2000 600-1300 400-1000
11 6,0- 250 400-1600 300-1100 300-1100 200- 800 100- 500 800-3200 400- 1900 400-1600 300-1100 200- 800
12 6,0- 320 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 600-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
13 6,0- 40,0 200-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 200-1600 200-1100 100- 800
14 53-30,5 300-1800 200-1200 200-1200 200- 900 100- 600 600-3600 400- 2100 300-1800 200-1200 200- 900
15 6,5- 32,5 300-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 600-2900 300- 700 300-1500 200-1000 100- 700
16 53-38,5 200-1800 200-1200 200-1200 100- 900 100- 600 500-3600 300- 2100 200-1800 200-1200 100- 900
17 6,5- 40,5 200-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 500-2900 300- 1700 200-1500 200-1000 100- 700
18 6,5- 32,5 300-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 600-2900 300- 1700 300-1500 200-1000 100- 700
20 12,0- 20,0 500- 800 300- 500 300- 500 200- 400 200- 300 600-1600 600- 900 500- 800 300- 500 200- 400
30 20,0- 30,0 300- 500 200- 300 200- 300 200- 200 100- 200 600-1000 400- 600 300- 500 200- 300 200- 200
40 30,0- 400 200- 300 200- 200 200- 200 100- 200 100- 100 500- 600 300- 400 200- 300 200- 200 100- 200
Gr. @ pouces tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min tr/min
1 3/16- 1/2 800-2000 500-1300 1300- 500 400-1000 300- 700 1500- 4000 900- 2300 800-2000 500-1300 400-1000
2 1/8 - 1/2 800-3000 500-2000 2000- 500 400-1500 300-1000 1500- 6000 900- 3500 800-3000 500-2000 400-1500
& 1/4 - 3/4 500-1500 300-1000 1000- 300 300- 800 200- 500 1000- 3000 600- 1800 500-1500 300-1000 300- 800
4 3/16- 7/8 400-2000 300-1300 1300- 300 200-1000 100- 700 900- 4000 500- 2300 400-2000 300-1300 200-1000
5 5/16- 1 400-1200 300- 800 800- 300 200- 600 100- 400 800- 2400 400- 1400 400-1200 300- 800 200- 600
6 7/8 -13/8 300- 400 200- 300 300- 200 100- 200 100- 100 500- 900 300- 500 300- 400 200- 300 100- 200
7 3/8 - 1/2 800-1000 500- 700 700- 500 400- 500 300- 300 1500- 2000 900- 1200 800-1000 500- 700 400- 500
8 7/8 400 300 300 200 100 900 500 400 300 200
9 7/8 -11/8 300- 400 200- 300 300- 200 200- 200 100- 100 700- 900 400- 500 300- 400 200- 300 200- 200

@ 105




NE XT Forets étagés -

GENERATION Tableau d” utilisation

Grandeur Capacité de
N° @ percage mm
0/5 pour trous métriques
@40 26,0 @80 @100 @120
0/9 pour trous métriques
@40 @50 26,0 270 ?8,0 @90 @100 @110 @120
1 pour trous métriques
@40 26,0 @80 @100 @120 @140 @160 @180 @200
2 pour trous métriques
@40 26,0 »80 @100 @120 @140 ©160 @180 @200 @220 @240 @260 ©280 @300
3 pour trous métriques
26,0 @90 @130 @160 @190 @210 @230 @260 @290 @320 @350 @380
4 pour presse-étoupes PG, dimensions pour avant trous
PG7/011,4 PG9/@14,0 PG11/@1725 PG135/@190 PG16/@2125 PG21/@26,75
5 pour trous métriques
@40 26,0 @90 @120 @150 @180 @210 @240 @270 @300 @330 @360 @390
6 pour filetage de tubes, diam. extérieur, dimensions pour trous débouchants
R1/8"/@112 R1/4"/14,5 R3/8"/ @182 R1/2"/@223 R3/4"/ @279
7 pour filetage de tubes, dimensions pour avant-trous
G1/8"/288 G1/4"/11,8 G3/8"/@153 G1/2"/@190 G3/4"/ @245
8 pour presse-étoupes PG, dimensions pour trous de passage
PG7/@125 PG9/@152 PG11/@186 PG135/@204 PG16/@225 PG21/@283
9 pour presse-étoupes PG, dimensions pour trous de passage
PG7/@125 PG9/@152 PG11/@186 PG135/0@204 PG16/@225 PG21/@283 PG29/@37,0
10 pour écrous a river aveugles M3 - M4 - M5 - M6 - M8
248 76,4 @372 @96 ©@10,65
11 pour trous métriques, grand étagement
26,0 @90 @120 @160 @200 @225 @250
12 pour trous métriques, grand étagement
26,0 @90 @120 @160 @200 @225 @250 @285 @320
18 pour trous métriques spécial grands diameétres
@60 @110 ©170 @230 @290 @300 @310 @320 @330 @340 @350 @360 @370 @380
?#390 @400
14 pour presse-étoupes métriques, avant trous, selon norme DIN/EN 60423
M 6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32
@53 @270 90 @105 @145 @185 @235 @305
19 pour presse-étoupes métriques, trous de passage, selon norme DIN/EN 50262
M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32
76,5 @85 @105 @125 @165 @205 @255 @325
16 pour presse-étoupes métriques, avant trous, selon norme DIN/EN 60423
M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
253 270 @90 @105 @145 @185 @235 @305 @385
17 pour presse-étoupes métriques, trous de passage, selon norme DIN/EN 50262
M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
76,5 @85 @105 @125 @165 @205 @255 @325 @405
18 pour presse-étoupes normes métrique et PG, trous de passage
M6 M8 M 10 M12/PG7 PG 9 M16  PG11 M20/PG135 PG16 M25 PG21 M 32
26,5 @85 @105 @130 @157 @165 @190 ?21,0 @230 @255 @288 @325
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