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Solutions de fraisage monobloc
durables et tres performantes



HARVI IV
Fraises monobloc
a 8 goujures

La derniere-née de la famille HARVI
Kennametal, une gamme de fraises
a hauts rendements et polyvalentes.

Grace a une conception unique qui offre des débits copeaux plus €élevés que

les fraises a 7 goujures et une plus grande polyvalence que celles a 9 dents
effectives, la gamme HARVI IV maintient les performances dans les matiéres
difficiles a usiner. Réalisez vos opérations d’ébauche et de finition avec un seul
outil fiable dans les alliages réfractaires, les aciers inoxydables, les aciers et les
matériaux trempés tout en obtenant une efficace évacuation des copeaux grace
a I'arrosage interne.

Gamme de diamétres 3/8 a1",10 a 25 mm

Plage de profondeurs 1,2 -4,3xD

Arrosage interne

Brise-copeaux sur les versions

supérieures a 2xD de longueur coupante

Incroyablement polyvalentes, les fraises a 8 goujures HARVI IV sont complétées par la nouvelle
nuance de fraisage monobloc KCSM15A destinée aux aciers inoxydables, titanes et autres
alliages réfractaires. Cette nouvelle nuance est dotée d’une technologie de revétement
innovante qui prolonge la durée de vie de 'outil et offre la meilleure résistance a I'usure de
I'histoire de Kennametal en matiére de fraisage carbure monobloc.
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Numéro de commande Numéro catalogue Ap1 Maxi
7104182 HA4R8RA1000R022HARO50IM 10,00 10,00 22,00 72,00 0.5 .
7104183 HA4R8RA1000R022HAR100IM 10,00 10,00 22,00 72,00 1.0 .
7104184 HA4R8RA1000R022HAR200IM 10,00 10,00 22,00 72,00 2.0 .
7104185 HA4R8RA1000R022HAR250IM 10,00 10,00 22,00 72,00 25 .
7104186 HA4R8RA1000R022HAR300IM 10,00 10,00 22,00 72,00 3.0 .
7104188 HA4R8RA1200R026HAR050IM 12,00 12,00 26,00 83,00 0.5 .
7104189 HA4R8RA1200R026HAR100IM 12,00 12,00 26,00 83,00 1.0 .
7104190 HA4R8RA1200R026HAR200IM 12,00 12,00 26,00 83,00 2.0 .
7104191 HA4R8RA1200R026HAR250IM 12,00 12,00 26,00 83,00 25 .
7104192 HA4R8RA1200R026HAR300IM 12,00 12,00 26,00 83,00 3.0 .
7104194 HA4R8RA1600R032HAR050IM 16,00 16,00 32,00 92,00 05 .
7104195 HA4R8RA1600R032HAR100IM 16,00 16,00 32,00 92,00 1.0 .
7104196 HA4R8RA1600R032HAR200IM 16,00 16,00 32,00 92,00 2.0 .
7104197 HA4R8RA1600R032HAR250IM 16,00 16,00 32,00 92,00 25 .
7104198 HA4R8RA1600R032HAR300IM 16,00 16,00 32,00 92,00 3.0 .
7104199 HA4R8RA1600R032HAR400IM 16,00 16,00 32,00 92,00 4.0 .
7104201 HA4R8RA2000R038HAR050IM 20,00 20,00 38,00 104,00 05 .
7104202 HA4R8RA2000R038HAR100IM 20,00 20,00 38,00 104,00 1.0 .
7104203 HA4R8RA2000R038HAR200IM 20,00 20,00 38,00 104,00 2.0 .
7104204 HA4R8RA2000R038HAR250IM 20,00 20,00 38,00 104,00 25 .
7104205 HA4R8RA2000R038HAR300IM 20,00 20,00 38,00 104,00 3.0 .
7104206 HA4R8RA2000R038HAR400IM 20,00 20,00 38,00 104,00 4.0 .
7104207 HA4R8RA2000R038HARG00IM 20,00 20,00 38,00 104,00 6.0 .
7104209 HA4R8RA2500R045HAR050IM 25,00 25,00 45,00 121,00 05 .
7104210 HA4R8RA2500R045HAR100IM 25,00 25,00 45,00 121,00 1.0 .
7104211 HA4R8RA2500R045HAR200IM 25,00 25,00 45,00 121,00 2.0 .
7104212 HA4R8RA2500R045HAR250IM 25,00 25,00 45,00 121,00 25 .
7104213 HA4R8RA2500R045HAR300IM 25,00 25,00 45,00 121,00 3.0 .
7104214 HA4R8RA2500R045HAR400IM 25,00 25,00 45,00 121,00 4.0 .

SNOVO
Vous recherchez des vitesses et des avances ? Rendez-vous sur kennametal.com/NOVO pour obtenir des paramétres de coupe spécifiques a votre application ! N V 3
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Numéro de commande Numéro catalogue Ap1 Maxi
7104255 HA4R8RA1000X040HAR050DM 10,00 10,00 40,00 90,00 05 .
7104256 HA4R8RA1000X040HAR100DM 10,00 10,00 40,00 90,00 1.0 .
7104257 HA4R8RA1000X040HAR200DM 10,00 10,00 40,00 90,00 2.0 .
7104258 HA4R8RA1000X040HAR250DM 10,00 10,00 40,00 90,00 25 .
7104259 HA4R8RA1000X040HAR300DM 10,00 10,00 40,00 90,00 3.0 .
7104271 HA4R8RA1200X048HAR050DM 12,00 12,00 48,00 105,00 05 .
7104272 HA4R8RA1200X048HAR100DM 12,00 12,00 48,00 105,00 1.0 .
7104273 HA4R8RA1200X048HAR200DM 12,00 12,00 48,00 105,00 2.0 .
7104274 HA4R8RA1200X048HAR250DM 12,00 12,00 48,00 105,00 25 .
7104275 HA4R8RA1200X048HAR300DM 12,00 12,00 48,00 105,00 3.0 .
7104277 HA4R8RA1600X064HARO50DM 16,00 16,00 64,00 125,00 05 .
7104278 HA4R8RA1600X064HAR100DM 16,00 16,00 64,00 125,00 1.0 .
7104279 HA4R8RA1600X064HAR200DM 16,00 16,00 64,00 125,00 2.0 .
7104280 HA4R8RA1600X064HAR250DM 16,00 16,00 64,00 125,00 25 .
7104281 HA4R8RA1600X064HAR300DM 16,00 16,00 64,00 125,00 3.0 .
7104282 HA4R8RA1600X064HAR400DM 16,00 16,00 64,00 125,00 4.0 .
7104284 HA4R8RA2000X080HARO50DM 20,00 20,00 80,00 145,00 05 .
7104285 HA4R8RA2000X080HAR100DM 20,00 20,00 80,00 145,00 1.0 .
7104286 HA4R8RA2000X080HAR200DM 20,00 20,00 80,00 145,00 2.0 .
7104287 HA4R8RA2000X080HAR250DM 20,00 20,00 80,00 145,00 2.5 .
7104288 HA4R8RA2000X080HAR300DM 20,00 20,00 80,00 145,00 3.0 .
7104289 HA4R8RA2000X080HAR400DM 20,00 20,00 80,00 145,00 4.0 .
7104290 HA4R8RA2000X080HARG00DM 20,00 20,00 80,00 145,00 6.0 .
7104292 HA4R8RA2500X100HAR050DM 25,00 25,00 100,00 175,00 0.5 .
7104293 HA4R8RA2500X100HAR100DM 25,00 25,00 100,00 175,00 1.0 .
7104294 HA4R8RA2500X100HAR200DM 25,00 25,00 100,00 175,00 2.0 .
7104295 HA4R8RA2500X100HAR250DM 25,00 25,00 100,00 175,00 25 .
7104296 HA4R8RA2500X100HAR300DM 25,00 25,00 100,00 175,00 3.0 .
7104297 HA4R8RA2500X100HAR400DM 25,00 25,00 100,00 175,00 4.0 .
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Numéro de commande Numeéro catalogue Ap1 Maxi
7104216 HA4R8RA1200R026SLRO50IM 12,00 12,00 26,00 83,00 05 .
7104217 HA4R8RA1200R026SLR100IM 12,00 12,00 26,00 83,00 1.0 .
7104218 HA4R8RA1200R026SLR200IM 12,00 12,00 26,00 83,00 2.0 .
7104219 HA4R8RA1200R026SLR250IM 12,00 12,00 26,00 83,00 25 .
7104220 HA4R8RA1200R026SLR300IM 12,00 12,00 26,00 83,00 3.0 .
7104222 HA4R8RA1600R032SLR0O50IM 16,00 16,00 32,00 92,00 05 .
7104223 HA4R8RA1600R032SLR100IM 16,00 16,00 32,00 92,00 1.0 .
7104224 HA4R8RA1600R032SLR200IM 16,00 16,00 32,00 92,00 2.0 .
7104225 HA4R8RA1600R032SLR250IM 16,00 16,00 32,00 92,00 25 .
7104226 HA4R8RA1600R032SLR300IM 16,00 16,00 32,00 92,00 3.0 .
7104227 HA4R8RA1600R032SLR400IM 16,00 16,00 32,00 92,00 4.0 .
7104229 HA4R8RA2000R038SLR0O50IM 20,00 20,00 38,00 104,00 05 .
7104230 HA4R8RA2000R038SLR100IM 20,00 20,00 38,00 104,00 1.0 .
7104231 HA4R8RA2000R038SLR200IM 20,00 20,00 38,00 104,00 2.0 .
7104232 HA4R8RA2000R038SLR250IM 20,00 20,00 38,00 104,00 25 .
7104233 HA4R8RA2000R038SLR300IM 20,00 20,00 38,00 104,00 3.0 .
7104234 HA4R8RA2000R038SLR400IM 20,00 20,00 38,00 104,00 40 .
7104235 HA4R8RA2000R038SLR600IM 20,00 20,00 38,00 104,00 6.0 .
7104237 HA4R8RA2500R045SLR050IM 25,00 25,00 45,00 121,00 05 .
7104238 HA4R8RA2500R045SLR100IM 25,00 25,00 45,00 121,00 1.0 .
7104239 HA4R8RA2500R045SLR200IM 25,00 25,00 45,00 121,00 2.0 .
7104240 HA4R8RA2500R045SLR250IM 25,00 25,00 45,00 121,00 25 .
7104251 HA4R8RA2500R045SLR300IM 25,00 25,00 45,00 121,00 3.0 .
7104252 HA4R8RA2500R045SLR400IM 25,00 25,00 45,00 121,00 4.0 .
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7104299 HA4R8RA1200X048SLR050DM 12,00 12,00 48,00 105,00 0.5 °

7104300 HA4R8RA1200X048SLR100DM 12,00 12,00 48,00 105,00 1.0 o

7104301 HA4R8RA1200X048SLR200DM 12,00 12,00 48,00 105,00 2.0 o

7104302 HA4R8RA1200X048SLR250DM 12,00 12,00 48,00 105,00 2.5 o

7104303 HA4R8RA1200X048SLR300DM 12,00 12,00 48,00 105,00 3.0 o

7104305 HA4R8RA1600X064SLR050DM 16,00 16,00 64,00 125,00 0.5 o

7104306 HA4R8RA1600X064SLR100DM 16,00 16,00 64,00 125,00 1.0 o

7104307 HA4R8RA1600X064SLR200DM 16,00 16,00 64,00 125,00 2.0 o

7104308 HA4R8RA1600X064SLR250DM 16,00 16,00 64,00 125,00 2.5 o

7104309 HA4R8RA1600X064SLR300DM 16,00 16,00 64,00 125,00 3.0 o

7104313 HA4R8RA1600X064SLR400DM 16,00 16,00 64,00 125,00 4.0 o

7104315 HA4R8RA2000X080SLR050DM 20,00 20,00 80,00 145,00 0.5 o

7104316 HA4R8RA2000X080SLR100DM 20,00 20,00 80,00 145,00 1.0 o

7104317 HA4R8RA2000X080SLR200DM 20,00 20,00 80,00 145,00 2.0 O

7104318 HA4R8RA2000X080SLR250DM 20,00 20,00 80,00 145,00 2.5 °

7104319 HA4R8RA2000X080SLR300DM 20,00 20,00 80,00 145,00 3.0 o

7104320 HA4R8RA2000X080SLR400DM 20,00 20,00 80,00 145,00 4.0 o

7104321 HA4R8RA2000X080SLR600DM 20,00 20,00 80,00 145,00 6.0 o

7104323 HA4R8RA2500X100SLR050DM 25,00 25,00 100,00 175,00 0.5 o

7104324 HA4R8RA2500X100SLR100DM 25,00 25,00 100,00 175,00 1.0 °

7104325 HA4R8RA2500X100SLR200DM 25,00 25,00 100,00 175,00 2.0 o

7104326 HA4R8RA2500X100SLR250DM 25,00 25,00 100,00 175,00 2.5 °

7104327 HA4R8RA2500X100SLR300DM 25,00 25,00 100,00 175,00 3.0 o

7104328 HA4R8RA2500X100SLR400DM 25,00 25,00 100,00 175,00 4.0 o
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7104187 HA4R8SE1000R022HAIM 10,00 10,00 22,00 72,00 .
7104193 HA4R8SE1200R026HAIM 12,00 12,00 26,00 83,00 .
7104200 HA4R8SE1600R032HAIM 16,00 16,00 32,00 92,00 .
7104208 HA4R8SE2000R038HAIM 20,00 20,00 38,00 104,00 .
7104215 HA4R8SE2500R045HAIM 25,00 25,00 45,00 121,00 .
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7104260 HA4R8SE1000X040HADM 10,00 10,00 40,00 90,00 .
7104276 HA4R8SE1200X048HADM 12,00 12,00 48,00 105,00 .
7104283 HA4R8SE1600X064HADM 16,00 16,00 64,00 125,00 .
7104291 HA4R8SE2000X080HADM 20,00 20,00 80,00 145,00 .
7104298 HA4R8SE2500%100HADM 25,00 25,00 100,00 175,00 .
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7104221 HA4R8SE1200R026SLIM 12,00 12,00 26,00 83,00 .
7104228 HA4R8SE1600R032SLIM 16,00 16,00 32,00 92,00 .
7104236 HA4R8SE2000R038SLIM 20,00 20,00 38,00 104,00 .
7104254 HA4R8SE2500R045SLIM 25,00 25,00 45,00 121,00 .
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7104304 HA4R8SE1200X048SLDM 12,00 12,00 48,00 105,00 o
7104314 HA4R8SE1600X064SLDM 16,00 16,00 64,00 125,00 °
7104322 HA4R8SE2000X080SLDM 20,00 20,00 80,00 145,00 o
7104329 HA4R8SE2500X100SLDM 25,00 25,00 100,00 175,00 °

SNOVO
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HARVI™ IV ¢ Fraisage latéral / Rainurage ® Données d’application e |METRIQUE

KCSM15A Avance par dent (fz = mm/dent)
Groupe de matiéres Facte(l:(rAA()e max Vitesse de coupe Diameétre D1 (mm)
P de base V¢ m/min
3 1 130 0,049 0,044 0,067 0,080 0,095
4 1 100 0,044 0,049 0,059 0,069 0,081
5 08 65 0,038 0,043 0,053 0,063 0,076
6 07 50 0,032 0,036 0,043 0,050 0,060
1 1 80 0,049 0,055 0,067 0,080 0,095
M 2 08 60 0,038 0,043 0,053 0,063 0,076
3 08 60 0,032 0,036 0,043 0,050 0,060
1 05 50 0,049 0,055 0,067 0,080 0,095
2 05 30 0,038 0,043 0,053 0,063 0,076
3 05 25 0,026 0,030 0,036 0,043 0,051
4 07 45 0,041 0,051 0,061 0,069 0,081
1 08 80 0,044 0,049 0,059 0,069 0,081
2 05 70 0,037 0,041 0,050 0,059 0,070
REMARQUE :

Ces recommandations nécessitent parfois d’étre adaptées pour obtenir un résultat optimal.

Les parameétres ci-dessus sont basés sur des conditions idéales d’utilisation. Pour les centres d’usinage ayant des broches avec une puissance modérée, ajuster les parametres pour
les diamétres > 12 mm. L'angle de ramping maximal est de 2°.

Les outils dotés d’un brise-copeaux peuvent étre utilisés également en finition

Largeur de coupe maximale et facteurs d’ajustement pour le calcul
de la vitesse et de I’avance ¢ METRIQUE

Largeur de coupe maximale (Ae) pour une profondeur de coupe donnée (Ap)
Ap <0,125x D1 >0,125xD1<05xD1 >05xD1<1xD1 >1xD1<2xD1 >2xD1<3xD1 >3xD1<4xD1 >4 xD1
Ae Max 100 % x D1 50 % x D1 x KAp 40 % x D1 x KAp 30 % x D1 x KAp 20 % x D1 x KAp 15 % x D1 x KAp 10 % x D1 x KAp

Facteurs d’ajustement de la vitesse (Vc) et de I'avance (Fz)

Ae/D1 <2% >2%<5% >5<75% >75%<10% >10%<15% >15%<20% >20%<30% >30%<40% >40%<50% >50% <100 %
Kv 3 25 1,9 14 1,35 1,3 1,2 1,1 1 09

KFz 3,28 23 1,95 1,7 1,5 1,25 1,09 1,02 1 1

Angle d’engagement (phi°) en relation a la largeur de coupe (Ae)

Ae 2% 5% 7,50 % 10 % 15 % 20 % 30 % 40 % 50 % 100 % /<l
Angle d’engagement - (phi°) 16,26 25,84 31,79 36,87 45,57 53,13 66,42 78,46 90 180 phi
Pour calculer les parameétres de coupe spécifiques a une Exemple de calcul Paramétres de coupe aprés corrections :
application, veuillez utiliser respectivement les tableaux oo _ _
ci-dessus, KAp, Kv, and Kfz pour ajuster la vitesse de coupe | Matiére : S4 Max Ae = 30 % x 0,7 x 25 = 5,25 mm
et les avances : D1:25 mm Nouvelle Vc = 45 x 1,2 = 54 m/min
Ap : 2xD1 Nouveau Fz = 0,081 x 1,09 = 0,088 mm/th

Ae maximum = KAp x D1 x Ap1Max / D1 Cano ) )
Nouvelle Ve = Ve x Kv Max Ae : 30 % x Kap x D1 30% x 0,7 xD1=21%xD1

Nouveau Fz = Fz x KFz M/Min : Base x Kv 45x1,2=54
Fz : Base x KFz 0,081 x 1,09 = 0,088

Données d’application e Diamétre d’interpolation hélicoidale minimum ¢ METRIQUE

Diameétre de P’outil en mm ‘ Diamétre d’interpolation en mm

10 14,25
12 16,25
16 21,31
20 26,38
25 32,44

L'angle de ramping maximal est de 2°
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Numéro de commande Numéro catalogue Ap1 Maxi
7102409 HA4R8RA03755050HARO15! 3/8 3/8 1/2 21/2 0.015 .
7102410 HA4R8RA0375S050HARO30! 3/8 3/8 1/2 21/2 .030 .
7102421 HA4R8RA0375S050HAR0G0I 3/8 3/8 1/2 21/2 .060 .
7102423 HA4R8RA0375R075HARO15! 3/8 3/8 3/4 21/2 015 .
7102424 HA4R8RA0375R075HAR030I 3/8 3/8 3/4 21/2 030 .
7102425 HA4R8RA0375R075HARO60 3/8 3/8 3/4 21/2 .060 .
7102427 HA4R8RA0500S063HARO15! 1/2 1/2 5/8 3 0.015 .
7102428 HA4R8RA0500S063HARO30 1/2 1/2 5/8 3 0.03 .
7102429 HA4R8RA0500S063HAR060I 172 1/2 5/8 3 .060 .
7102430 HA4R8RA05005063HAR090I 1/2 1/2 5/8 3 .090 .
7102431 HA4R8RA05005063HAR1 20! 1/2 1/2 5/8 3 120 .
7102433 HA4R8RA0500R100HARO15I 1/2 1/2 1 3 015 .
7102434 HA4R8RA0500R100HAR030I 1/2 172 1 3 .030 .
7102435 HA4R8RA0500R100HARO60! 1/2 1/2 1 3 .060 .
7102436 HA4R8RA0500R100HARQ90I 1/2 172 1 3 .090 .
7102437 HA4R8RA0500R100HAR120I 1/2 1/2 1 3 120 .
7102439 HA4R8RA06255075HAR030I 5/8 5/8 3/4 3 0.03 .
7102440 HA4R8RA06255075HAR060I 5/8 5/8 3/4 3 0.06 .
7102441 HA4R8RA06255075HAR090I 5/8 5/8 3/4 3 0.09 .
7102442 HA4R8RA06255075HAR120I 5/8 5/8 3/4 3 0.12 .
7102443 HA4R8RA06255075HAR190I 5/8 5/8 3/4 3 0.19 .
7102448 HA4R8RA0625R125HAR030 5/8 5/8 11/4 31/2 .030 .
7102449 HA4R8RA0625R125HAR060I 5/8 5/8 11/4 3172 .060 .
7102450 HA4R8RA0625R125HAR090 5/8 5/8 11/4 31/2 .090 .
7102451 HA4R8RA0625R125HAR120I 5/8 5/8 11/4 31/2 120 .
7102452 HA4R8RA0625R125HAR190I 5/8 5/8 11/4 31/2 190 .
7102454 HA4R8RA07505100HAR030I 3/4 3/4 1 31/2 030 .
7102455 HA4R8RA0750S100HARO60! 3/4 3/4 1 3172 .060 .
7102456 HA4R8RA07505100HAR090I 3/4 3/4 1 3172 .090 .
7102457 HA4R8RA07505100HAR120I 3/4 3/4 1 3172 120 .
7102458 HA4R8RA07505100HAR190! 3/4 3/4 1 3172 190 .
7102460 HA4R8RA0750R163HAR030I 3/4 3/4 15/8 4 .030 .
7102461 HA4R8RA0750R163HAR060I 3/4 3/4 15/8 4 .060 .
7102462 HA4R8RA0750R163HAR090 3/4 3/4 15/8 4 .090 .
7102463 HA4R8RA0750R163HAR120I 3/4 3/4 15/8 4 120 .
7102464 HA4R8RA0750R163HAR190I 3/4 3/4 15/8 4 190 .
7102466 HA4R8RA1000S125HAR030! 1 1 11/4 4 .030 .
7102467 HA4R8RA1000S125HAR060I 1 1 11/4 4 .060 .

SNOVO
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7102468 HA4R8RA1000S125HAR1 20l 1 1 11/4 4 120 .
7102469 HA4R8RA1000S125HAR190I 1 1 11/4 4 190 .
7102470 HA4R8RA1000S125HAR250I 1 1 11/4 4 250 .
7102472 HA4R8RA1000S175HARO30I 1 1 13/4 4172 .030 .
7102473 HA4R8RA1000S175HAR060I 1 1 13/4 4172 .060 .
7102474 HA4R8RA1000S175HAR120I 1 1 13/4 4172 120 .

7102475 HA4R8RA1000S175HAR190I 1 1 1 3/4 4172 0.19
7102476 HA4R8RA1000S175HAR250I 1 1 13/4 4172 250 .
7102478 HA4R8RA1000R200HARO30! 1 1 2 5 .030 .
7102479 HA4R8RA1000R200HAR060! 1 1 2 5 .060 .
7102480 HA4R8RA1000R200HAR120I 1 1 2 5 120 .
7102481 HA4R8RA1000R200HAR190 1 1 2 5 190 .
7102482 HA4R8RA1000R200HAR250 1 1 2 5 250 .
@ Primaire o
L O Secondaire )

it

T wnw=2X=7

Re /] Ap1 maxi

HARVI™ IV 3
. . . . —_ =
Rayonnées e 8 goujures ¢ Brise-copeaux ® Arrosage interne ® Queues cylindriques e POUCES §
Numéro de commande Numeéro catalogue Ap1 Maxi L

7102837 HA4R8RA0375R100HAR030D 3/8 3/8 1 3 .030 o

7102838 HA4R8RA0375R100HAR060D 3/8 3/8 1 3 .060 o

7102840 HA4R8RA0375L125HAR015D 3/8 3/8 11/4 3 .015 o

7102851 HA4R8RA0375L125HAR030D 3/8 3/8 11/4 3 .030 o

7102852 HA4R8RA0375L125HAR060D 3/8 3/8 11/4 3 .060 o

7102854 HA4R8RA0375X150HAR030D 3/8 3/8 11/2 31/2 .030 o

7102855 HA4R8RA0375X150HAR060D 3/8 3/8 1172 3172 .060 o

7102857 HA4R8RA0500R125HAR030D 1/2 1/2 11/4 31/2 .030 U

7102858 HA4R8RA0500R125HAR060D 1/2 1/2 11/4 3172 .060 o

7102859 HA4R8RA0500R125HAR090D 1/2 1/2 11/4 31/2 .090 U

7102860 HA4R8RA0500R125HAR120D 1/2 1/2 11/4 3172 120 o

7102862 HA4R8RA0500L163HAR015D 1/2 1/2 15/8 4 .015 U

7102863 HA4R8RA0500L163HAR030D 1/2 1/2 15/8 4 .030 o

7102864 HA4R8RA0500L163HAR060D 1/2 1/2 15/8 4 .060 o

7102865 HA4R8RA0500L163HAR090D 1/2 1/2 15/8 4 .090 o

7102866 HA4R8RA0500L163HAR120D 1/2 1/2 15/8 4 120 ]

7102868 HA4R8RA0500X200HAR030D 1/2 1/2 2 4 .030 o

7102869 HA4R8RA0500X200HAR060D 1/2 1/2 2 4 .060 o

7102870 HA4R8RA0500X200HAR090D 1/2 1/2 2 4 .090 o

7102871 HA4R8RA0500X200HAR120D 1/2 1/2 2 4 120 [
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Numéro de commande Numéro catalogue Ap1 Maxi L
7102873 HA4R8RA0625R163HARO30D 5/8 5/8 15/8 4 .030 .
7102874 HA4R8RA0625R163HAR060D 5/8 5/8 15/8 4 .060 .
7102875 HA4R8RA0625R163HARO90D 5/8 5/8 15/8 4 .090 .
7102876 HA4R8RA0625R163HAR120D 5/8 5/8 15/8 4 120 .
7102877 HA4R8RA0625R163HAR190D 5/8 5/8 15/8 4 190 .
7102879 HA4R8RA0625L.188HAR030D 5/8 5/8 17/8 4 .030 .
7102880 HA4R8RA0625L188HAR060D 5/8 5/8 17/8 4 .060 .
7102881 HA4R8RA0625L 188HAR0O90D 5/8 5/8 17/8 4 .090 .
7102882 HA4R8RA0625L188HAR120D 5/8 5/8 17/8 4 120 .
7102883 HA4R8RA0625L188HAR190D 5/8 5/8 17/8 4 190 .
7102885 HA4R8RA0625X250HAR030D 5/8 5/8 21/2 5 .030 .
7102886 HA4R8RA0625X250HAR060D 5/8 5/8 21/2 5 .060 .
7102887 HA4R8RA0625X250HAR090D 5/8 5/8 21/2 5 .090 .
7102888 HA4R8RA0625X250HAR 120D 5/8 5/8 21/2 5 120 .
7102889 HA4R8RA0625X250HAR190D 5/8 5/8 21/2 5 190 .
7102891 HA4R8RA0750R163HAR030D 3/4 3/4 15/8 4 .030 .
7102892 HA4R8RA0750R163HAROBOD 3/4 3/4 15/8 4 .060 .
7102893 HA4R8RA0750R163HAR090D 3/4 3/4 15/8 4 .090 .
7102894 HA4R8RA0750R163HAR120D 3/4 3/4 15/8 4 120 .
7102895 HA4R8RA0750R163HAR190D 3/4 3/4 15/8 4 190 .
7102897 HA4R8RA0750L225HAR030D 3/4 3/4 21/4 5 .030 .
7102898 HA4R8RA0750L225HAR060D 3/4 3/4 21/4 5 .060 .
7102899 HA4R8RA0750L225HAR090D 3/4 3/4 21/4 5 .090 .
7102900 HA4R8RA0750L225HAR120D 3/4 3/4 21/4 5 120 .
7102901 HA4R8RA0750L225HAR190D 3/4 3/4 21/4 5 190 .
7102903 HA4R8RA0750X325HAR030D 3/4 3/4 31/4 6 .030 .
7102904 HA4R8RA0750X325HAR060D 3/4 3/4 31/4 6 .060 .
7102905 HA4R8RA0750X325HAR090D 3/4 3/4 31/4 6 .090 .
7102907 HA4R8RA0750X325HAR120D 3/4 3/4 31/4 6 120 .
7102908 HA4R8RA0750X325HAR190D 3/4 3/4 31/4 6 190 .
7102910 HA4R8RAT000R250HAR0O30D 1 1 21/2 51/2 030 .
7102911 HA4R8RA1000R250HAR060D 1 1 21/2 51/2 .060 .
7102912 HA4R8RAT000R250HAR120D 1 1 21/2 51/2 120 .
7102913 HA4R8RA1000R250HAR190D 1 1 21/2 51/2 190 .
7102914 HA4R8RA1000R250HAR250D 1 1 21/2 51/2 250 .
7102916 HA4R8RA1000L325HAR030D 1 1 31/4 6 .030 .
7102917 HA4R8RA1000L325HAR060D 1 1 31/4 6 .060 .
7102918 HA4R8RA1000L325HAR120D 1 1 31/4 6 120 .
7102919 HA4R8RA1000L325HAR190D 1 1 31/4 6 190 .
7102920 HA4R8RA1000L325HAR250D 1 1 31/4 6 250 .
7102922 HA4R8RAT000X400HAR030D 1 1 4 7 .030 .
7102923 HA4R8RA1000X400HAR060D 1 1 4 7 .060 .
7102924 HA4R8RAT000X400HAR120D 1 1 4 7 120 .
7102926 HA4R8RA1000X400HAR190D 1 1 4 7 190 .
7102927 HA4R8RA1000X400HAR250D 1 1 4 7 250 .

SNOVO
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Numéro de commande Numéro catalogue Ap1 Maxi L
7102484 HA4R8RA0500S063SLRO15 1/2 1/2 5/8 3 015 .
7102485 HA4R8RA0500S063SLR030I 1/2 1/2 5/8 3 .030 .
7102486 HA4R8RA0500S063SLR060I 1/2 1/2 5/8 3 .060 .
7102487 HA4R8RA0500S063SLR090I 1/2 1/2 5/8 3 .090 .
7102488 HA4R8RA0500S063SLR120I 1/2 1/2 5/8 3 120 .
7102490 HA4R8RA0500R100SLRO15I 1/2 1/2 1 3 015 .
7102511 HA4R8RA0500R100SLRO30I 1/2 1/2 1 3 .030 .
7102512 HA4R8RA0500R100SLRO6O0I 1/2 1/2 1 3 .060 .
7102513 HA4R8RA0500R100SLRO90I 1/2 1/2 1 3 .090 .
7102514 HA4R8RA0500R100SLR120I 1/2 1/2 1 3 120 .
7102516 HA4R8RA06255075SLR030I 5/8 5/8 3/4 3 030 .
7102517 HA4R8RA06255075SLR060I 5/8 5/8 3/4 3 .060 .
7102518 HA4R8RA06255075SLR090I 5/8 5/8 3/4 3 .090 .
7102519 HA4R8RA06255075SLR120I 5/8 5/8 3/4 3 120 .
7102520 HA4R8RA06255075SLR190I 5/8 5/8 3/4 3 190 .
7102522 HA4R8RA0625R125SLR030 5/8 5/8 11/4 31/2 .030 .
7102523 HA4R8RA0625R125SLR060I 5/8 5/8 11/4 31/2 .060 .
7102524 HA4R8RA0625R125SLR090I 5/8 5/8 11/4 31/2 .090 .
7102525 HA4R8RA0625R125SLR 120! 5/8 5/8 11/4 31/2 120 .
7102526 HA4R8RA0625R125SLR190I 5/8 5/8 11/4 31/2 190 .
7102528 HA4R8RA07505100SLR030I 3/4 3/4 1 31/2 .030 .
7102529 HA4R8RA0750S100SLRO6O0 3/4 3/4 1 31/2 .060 .
7102530 HA4R8RA07505100SLR090I 3/4 3/4 1 31/2 .090 .
7102531 HA4R8RA0750S100SLR120I 3/4 3/4 1 3172 120 .
7102532 HA4R8RA07505100SLR190I 3/4 3/4 1 31/2 190 .
7102534 HA4R8RA0750R163SLR030I 3/4 3/4 15/8 4 .030 .
7102535 HA4R8RA0750R163SLRO60I 3/4 3/4 15/8 4 .060 .
7102536 HA4R8RA0750R163SLRO90I 3/4 3/4 15/8 4 .090 .
7102537 HA4R8RA0750R163SLR 120 3/4 3/4 15/8 4 120 .
7102538 HA4R8RA0750R163SLR190I 3/4 3/4 15/8 4 190 .
7102540 HA4R8RA1000S125SLR030I 1 1 11/4 4 030 .
7102541 HA4R8RA1000S125SLRO60I 1 1 11/4 4 .060 .
7102542 HA4R8RA1000S125SLR120] 1 1 11/4 4 120 .
7102543 HA4R8RA1000S125SLR190I 1 1 11/4 4 190 .
7102544 HA4R8RA1000S125SLR2501 1 1 11/4 4 250 .
7102546 HA4R8RA1000S175SLRO30 1 1 13/4 4172 .030 .
7102547 HA4R8RA1000S175SLR060I 1 1 13/4 41/2 .060 .
7102548 HA4R8RA1000S175SLR120I 1 1 13/4 4172 120 .
7102549 HA4R8RA1000S175SLR190I 1 1 13/4 41/2 190 .
7102550 HA4R8RA1000S175SLR250 1 1 13/4 4172 250 .
7102552 HA4R8RA1000R200SLRO30! 1 1 2 5 .030 .
7102553 HA4R8RA1000R200SLRO60I 1 1 2 5 .060 .
7102554 HA4R8RA1000R200SLR 120! 1 1 2 5 120 .
7102555 HA4R8RA1000R200SLR190I 1 1 2 5 190 .
7102556 HA4R8RA1000R200SLR250! 1 1 2 5 250 .
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Numéro de commande Numéro catalogue Ap1 Maxi
7102929 HA4R8RA0500R125SLRO30D 1/2 1/2 11/4 31/2 .030 .
7102930 HA4R8RA0500R125SLR060D 1/2 1/2 11/4 3172 .060 .
7102931 HA4R8RA0500R125SLR090D 1/2 1/2 11/4 31/2 .090 .
7102932 HA4R8RA0500R125SLR120D 1/2 1/2 11/4 3172 120 .
7102934 HA4R8RA0500L163SLR015D 1/2 1/2 15/8 4 015 .
7102935 HA4R8RA0500L163SLR030D 1/2 1/2 15/8 4 .030 .
7102936 HA4R8RA0500L163SLR060D 1/2 1/2 15/8 4 .060 .
7102937 HA4R8RA0500L163SLR090D 1/2 1/2 15/8 4 .090 .
7102938 HA4R8RA0500L163SLR120D 1/2 1/2 15/8 4 120 .
7102940 HA4R8RA0500X200SLR030D 1/2 1/2 2 4 .030 .
7102941 HA4R8RA0500X200SLRO60D 1/2 1/2 2 4 .060 .
7102942 HA4R8RA0500X200SLR090D 1/2 1/2 2 4 .090 .
7102944 HA4R8RA0500X200SLR120D 1/2 1/2 2 4 120 .
7102946 HA4R8RA0625R163SLR030D 5/8 5/8 15/8 4 .030 .
7102947 HA4R8RA0625R163SLR060D 5/8 5/8 15/8 4 .060 .
7102948 HA4R8RA0625R163SLR090D 5/8 5/8 15/8 4 .090 .
7102949 HA4R8RA0625R163SLR120D 5/8 5/8 15/8 4 120 .
7102950 HA4R8RA0625R163SLR190D 5/8 5/8 15/8 4 190 .
7102962 HA4R8RA0625L188SLR030D 5/8 5/8 17/8 4 .030 .
7102963 HA4R8RA0625L188SLR060D 5/8 5/8 17/8 4 .060 .
7102964 HA4R8RA0625L188SLR090D 5/8 5/8 17/8 4 .090 .
7102965 HA4R8RA0625L.188SLR120D 5/8 5/8 17/8 4 120 .
7102967 HA4R8RA0625L188SLR190D 5/8 5/8 17/8 4 190 .
7102969 HA4R8RA0625X250SLR030D 5/8 5/8 21/2 5 .030 .
7102970 HA4R8RA0625X250SLR060D 5/8 5/8 21/2 5 .060 .
7102991 HA4R8RA0625X250SLR090D 5/8 5/8 21/2 5 .090 .
7102992 HA4R8RA0625X250SLR120D 5/8 5/8 21/2 5 120 .
7102993 HA4R8RA0625X250SLR190D 5/8 5/8 21/2 5 190 .
7102995 HA4R8RA0750R163SLR030D 3/4 3/4 15/8 4 .030 .
7102996 HA4R8RA0750R163SLR060D 3/4 3/4 15/8 4 .060 .
7102997 HA4R8RA0750R163SLR090D 3/4 3/4 15/8 4 .090 .
7102998 HA4R8RA0750R163SLR120D 3/4 3/4 15/8 4 120 .
7102999 HA4R8RA0750R163SLR190D 3/4 3/4 15/8 4 190 .
7103001 HA4R8RA0750L.225SL.R030D 3/4 3/4 21/4 5 .030 .
7103003 HA4R8RA0750L225SLR060D 3/4 3/4 21/4 5 .060 .
7103004 HA4R8RA0750L.225SL.R090D 3/4 3/4 21/4 5 .090 .
7103005 HA4R8RA0750L225SLR120D 3/4 3/4 21/4 5 120 .
7103006 HA4R8RA0750L225SL.R190D 3/4 3/4 21/4 5 190 .
7103009 HA4R8RA0750X325SLR030D 3/4 3/4 31/4 6 .030 .
7103010 HA4R8RA0750X325SLR060D 3/4 3/4 31/4 6 .060 .
7103021 HA4R8RA0750X325SLR090D 3/4 3/4 31/4 6 .090 .
7103022 HA4R8RA0750X325SLR120D 3/4 3/4 31/4 6 120 .
7103023 HA4R8RA0750X325SLR190D 3/4 3/4 31/4 6 190 .

SNOVO
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Numéro de commande Numéro catalogue Ap1 Maxi
7103025 HA4R8RA1000R250SLR030D 1 1 21/2 51/2 .030 .
7103026 HA4R8RA1000R250SLR060D 1 1 2172 51/2 060 .
7103027 HA4R8RA1000R250SLR120D 1 1 21/2 51/2 120 .
7103029 HA4R8RA1000R250SL.R190D 1 1 21/2 51/2 190 .
7103030 HA4R8RA1000R250SLR250D 1 1 21/2 51/2 250 .
7103032 HA4R8RA1000L325SLRO30D 1 1 31/4 6 030 .
7103033 HA4R8RA1000L325SLROG0D 1 1 31/4 6 .060 .
7103034 HA4R8RA1000L325SLR120D 1 1 31/4 6 120 .
7103035 HA4R8RA1000L325SLR190D 1 1 31/4 6 190 .
7103036 HA4R8RA1000L3255LR250D 1 1 31/4 6 250 .
7103038 HA4R8RA1000X400SLR030D 1 1 4 7 030 .
7103039 HA4R8RA1000X400SLR060D 1 1 4 7 .060 .
7103040 HA4R8RA1000X400SLR120D 1 1 4 7 120 .
7103042 HA4R8RA1000X400SLR190D 1 1 4 7 190 .
7103043 HA4R8RA1000X400SLR250D 1 1 4 7 250 .
® Primaire P - o
) O Secondaire ] - )
| I K

S e
= s | o
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HARVI™ IV
Angle vif e 8 goujures ® Arrosage interne ® Queues cylindriques e ' POUCES
oot oo 010 ot ar

7102422 HA4R8SE0375S050HAI 2172 .
7102426 HA4R8SE0375R075HAI 3/8 3/8 3/4 21/2 .
7102432 HA4R8SE0500S063HAI 12 12 5/8 3 .
7102438 HA4R8SE0500R100HAI 1/2 1/2 1 3 .
7102447 HA4R8SE0625S075HAI 5/8 5/8 3/4 3 .
7102453 HA4R8SE0625R125HAI 5/8 5/8 11/4 31/2 .
7102459 HA4R8SE0750S100HAI 3/4 3/4 1 3172 .
7102465 HA4R8SE0750R163HAI 3/4 3/4 15/8 4 °
7102483 HA4R8SE1000R200HAI 1 1 2 5 .
7102471 HA4R8SE1000S125HAI 1 1 11/4 4 e
7102477 HA4R8SE1000S175HAI 1 1 13/4 4172 .
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HARV“ W | » :

Angle vif e 8 goujures ¢ Brise-copeaux ® Arrosage interne ® Queues cylindriques e POUCES g
Numéro de commande Numeéro catalogue

7102839 HA4R8SE0375R100HAD 3/8 3/8 1 3 .

7102853 HA4R8SE0375L125HAD 3/8 3/8 11/4 3 .

7102856 HA4R8SE0375X150HAD 3/8 3/8 11/2 31/2 .

7102861 HA4R8SE0500R125HAD 1/2 1/2 11/4 31/2 .

7102867 HA4R8SE0500L163HAD 1/2 1/2 15/8 4 .

7102872 HA4R8SE0500X200HAD 1/2 1/2 2 4 .

7102878 HA4R8SE0625R163HAD 5/8 5/8 15/8 4 .

7102884 HA4R8SE0625L 188HAD 5/8 5/8 17/8 4 .

7102890 HA4R8SE0625X250HAD 5/8 5/8 2172 5 .

7102896 HA4R8SE0750R163HAD 3/4 3/4 15/8 4 .

7102902 HA4R8SE0750L225HAD 3/4 3/4 21/4 5 .

7102909 HA4R8SE0750X325HAD 3/4 3/4 31/4 6 .

7102915 HA4R8SE1000R250HAD 1 1 2172 51/2 .

7102921 HA4R8SE1000L325HAD 1 1 31/4 6 .

7102928 HA4R8SE1000X400HAD 1 1 4 7 .
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HARVI™ IV

Angle vif ® 8 goujures ® Arrosage interne ® Queues Safe-Lock™ e 'POUCES

Numéro de commande Numeéro catalogue Ap1 Maxi L
7102489 HA4R8SE0500S063SLI 1/2 1/2 5/8 3 .
7102515 HA4R8SE0500R100SLI 1/2 12 1 3 .
7102521 HA4R8SE06255075SLI 5/8 5/8 3/4 3 .
7102527 HA4R8SE0625R125SLI 5/8 5/8 11/4 31/2 .
7102533 HA4R8SE0750S100SLI 3/4 3/4 1 31/2 .
7102539 HA4R8SE0750R163SLI 3/4 3/4 15/8 4 .
7102545 HA4R8SE1000S125SLI 1 1 11/4 4 .
7102551 HA4R8SE1000S175SLI 1 1 13/4 41/2 o
7102557 HA4R8SE1000R200SLI 1 1 2 5 .

SNOVO
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KCSM15A

Numéro de commande Numeéro catalogue
7102933 HA4R8SE0500R125SLD 1/2 1/2 11/4 3172 .
7102939 HA4R8SE0500L163SLD 1/2 1/2 15/8 4 .
7102945 HA4R8SE0500X200SLD 1/2 1/2 2 4 .
7102961 HA4R8SE0625R163SLD 5/8 5/8 15/8 4 .
7102968 HA4R8SE0625L188SLD 5/8 5/8 17/8 4 .
7102994 HA4R8SE0625X250SLD 5/8 5/8 2172 5 .
7103000 HA4R8SE0750R163SLD 3/4 3/4 15/8 4 .
7103007 HA4R8SE0750L2255LD 3/4 3/4 21/4 5 .
7103024 HA4R8SE0750X3255LD 3/4 3/4 31/4 6 .
7103031 HA4R8SE1000R250SLD 1 1 21/2 51/2 .
7103037 HA4R8SE1000L3255LD 1 1 31/4 6 .
7103044 HA4R8SE1000X400SLD 1 1 4 7 .
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HARVI™ IV ¢ Fraisage latéral / Rainurage ® Données d’application | POUCES

KCSM15A Avance de base recommandée par dent (IPT = pouces/dent)
" Facteur Ae max | Vitesse de coupe Diamétre D1
Groupe de matieres (KAp) de base ¢ Vc SFM
(Surface Feet

per min)
3 1 420 IPT 0.0018 0.0023 0.0027 0.003 0.0037
4 1 320 IPT 0.0016 0.0021 0.0024 0.0026 0.0031
5 08 210 IPT 0.0014 0.0018 0.0022 0.0024 0.0029
6 0.7 160 IPT 0.0012 0.0015 0.0018 0.0019 0.0022
1 1 275 IPT 0.0018 0.0023 0.0027 0.003 0.0037
M 2 08 200 IPT 0.0014 0.0018 0.0022 0.0024 0.0029
3 08 200 IPT 0.0012 0.0015 0.0018 0.0019 0.0022
1 05 160 IPT 0.0018 0.0023 0.0027 0.003 0.0037
2 05 100 IPT 0.0014 0.0018 0.0022 0.0024 0.0029
3 05 80 IPT 0.001 0.0013 0.0014 0.0016 0.002
4 07 160 IPT 0.0016 0.002 0.0024 0.0027 0.0032
1 0.8 260 IPT 0.0016 0.0021 0.0024 0.0026 0.0031
2 05 230 IPT 0.0014 0.0018 0.002 0.0022 0.0026

REMARQUE :

Ces recommandations nécessitent parfois d’étre adaptées pour obtenir un résultat optimal.

Les parameétres ci-dessus sont basés sur des conditions idéales d’utilisation. Pour les centres d’usinage ayant des broches avec une puissance modérée. ajuster les parametres pour
les diamétres > 1/2”. L'angle de ramping maximal est de 2°.

Les outils dotés d’un brise-copeaux peuvent étre utilisés en finition.

Largeur de coupe maximale et facteurs d’ajustement pour le calcul

de la vitesse et de ’avance ¢ POUCES
Largeur de coupe maximale (Ae) pour une profondeur de coupe donnée (Ap)

Ap <0.125 x D1 >0.125xD1<.5xD1  >0.5xD1<1xD1 >1xD1<2xD1
Max Ae 100 % x D1 50 % x D1 x KAp 40 % x D1 x KAp 30 % x D1 x KAp

>2xD1<3xD1
20 % x D1 x KAp

>3xD1<4xD1
15 % x D1 x KAp

>4 x D1
10 % x D1 x KAp

Facteurs d’ajustement de la vitesse (Vc) et de I’avance (Fz)

Ae/D1 <2% >2%<5% >5<75% >75%<10% >10%<15% >15%<20% >20%<30% >30%<40% >40%<50% >50%=<100%
Kv 3 25 1.9 1.4 1.35 1.3 1.2 1.1 1 09

KFz 3.28 2.3 1.95 1.7 15 1.25 1.09 1.02 1 1
Angle d’engagement (phi°) en relation avec la largeur de coupe (Ae)

Ae 2% 5% 7.50 % 10 % 15 % 20 % 30 % 40 % 50 % 100 % /<l

phi° 16.26 25.84 31.79 36.87 45,57 53.13 66.42 78.46 0 180 phi

Pour calculer les parametres de coupe spécifiques a une
application, veuillez utiliser respectivement les tableaux

Exemple de calcul

Parameétres de coupe aprés corrections :

: : . Matiere : S4 MaxAe =30% x 0.7 x1=0.21"
ci-dessus, KAp, Kv, and Kfz pour ajuster la vitesse de coupe
et les avancesp- p J p D1:1” Nouvelle Vc = 160 x 1.2 = 192 SFM
' Ap : 2xD1 Nouvel IPT = 0.0032 x 1.09 = .0035 IPT

Ae maximum = KAp x D1 x Ap1Max / D1
Nouvelle V¢ = Vc x Kv
Nouvel IPT = IPT x KFz

Données d’application ¢ Diameétre d’interpolation hélicoidale minimum e

30 % x.7xD1=21%xD1
160 x 1.2 =192
.0032 x 1.09 = .0035

Max Ae : 30 % x Kap x D1
SFM : Base x Kv
IPT : Base x KFz

Diameétre de P’outil en pouces

Diamétre d’interpolation en pouces

3/8 0.54
1/2 0.67
5/8 0.83
3/4 1.00
1 1.29

L’angle de ramping maximal est de 2°

POUCES
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HARVI™ IV e Systéme de numérotation de catalogue

Chaque caractére de la référence catalogue correspond a une caractéristique du produit désigné. Aidez-vous du tableau ci-dessous pour
identifier facilement les caractéristiques.

HA4R8SE1000X040HADM
X 040 HA
Nombre | Géométrie | .. . Longueur A
Diamétre de . Caractéristiques
de en bout Version de coupe e (T
. y coupe D1 particuliéres
goujures | d’outil Api
H1TE = = SE = Métrique = N= Métrique = HA= Rayon Rayonen C= M=
HARVI I TE 1 goujure Aréte vive D1 en mm Détalonnée Ap1 Max en classique métrique pouces  Brise-copeaux Métrique
mm
HA2L = 2= CH= Pouces = E= HB = R020= RO10= |I= Vide =
HARVI Il Long 2 goujures  Chanfreinée D1 en pouces Détalonnée Pouces = Weldon® 0,2mm 0,010"  Arrosage interne Pouces
décimaux version longue Ap1 Max

HA3R = BE RA = enpouces SL= R025= R015= 0=
HARVI Il 3 goujures  Rayonée S= décimaux Safe-Lock™ 0,25 mm 0,015" Rainures d’arrosage

Courte non dans la queue
HA3A = 4= BN = détalonée DL = R030= R030 =
HARVI Il Aero 4 goujures  Hémisphérique DUO-LOCK™ 0,3mm 0,030" P=

R= Poli
HA4R = = TB = Standard non R040 = R060 =
HARVI IV 5 goujures  Conique a bout détalonnée 0,4mm 0,060" D=

hémisphérique Brise-copeaux et
RSMF = 6= L= RO50 = R090= arrosage interne
RSM II 6 goujures  TO = Version longue 0,5mm 0,090"
Torique non détalonnée

KOR = V= R075= R120=
KOR 7 goujures X = 0,75 mm 0,120"

Extra longue non
ALCB = 8= détalonnée R100= R160=
Fraise deux tailles 8 goujures 1,0mm 0,160"
PCD standard
avec corps en 9= R125= R250 =
carbure 9 goujures 1,25 mm 0,250"
ALCC = M= R150 = R190 =
Fraise deux tailles Plusieurs 1,5mm 0,190"
PCD de forme goujures
avec corps en R200=R375=
Carbure 2,0 mm 0,375"
ALCR = R250 = R045 =
Fraise d’ébauche 25mm  0,045"
PCD avec corps
en carbure R300 =

3,0 mm
ALSB =
PCD brasé avec R400 =
corps en carbure 4,0mm
ALSR = R500 =
PCD brasé 3,0 mm
hélicoidal avec
R600 =

corps en carbure 6.0 mm
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avec 8 dents.

Lorsque vous travaillez pour les secteurs de I'aéronautique, de la défense, de la
médecine, de I'énergie et de la mécanique générale, vous avez besoin d’outils
capables de résister aux matieres les plus difficiles pour prolonger leurs durées
de vies. Préparez-vous a oublier les temps d’arrét.

Tout commence en 1938, lorsqu’aprés des années de recherche, notre fondateur — le métallurgiste Philip M.
McKenna — crée un alliage de carbure de tungsténe et de titane, spécialement destiné aux outils de coupe.
Ce développement unique a non seulement donné naissance a une nouvelle catégorie d’outils d’usinage

qui coupent plus vite, durent plus longtemps et augmentent la productivité dans tous les domaines — de
I'automobile a I'aviation —, mais a également permis I'ouverture de McKenna Metals Company a Latrobe
(Pennsylvanie, Etats-Unis). Aujourd’hui, cette entreprise est Kennametal Inc., un leader reconnu dans le
domaine de I'usinage des métaux au moyen d’outils de coupe, fournissant des clients sur tous les continents
et dans de nombreux secteurs tels que le transport, la construction, I'aéronautique, I'énergie ou bien encore
la mécanique générale. Nous avons la réputation d’élaborer des solutions innovantes pour les applications
les plus complexes de nos clients. Le nom Kennametal évoque des outils de hautes qualité et performants,
fonctionnant dans un large éventail d'applications d'usinage et ce jusqu’aux opérations les plus difficiles. Nous
aidons nos clients a mener leurs outils plus longtemps tout en augmentant la productivité Nous ne Iésinons
sur rien. Nous coupons le métal. Vos matériaux les plus difficiles n’ont aucune chance.

SNOVO
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Vos matieres les
plus difficiles n’ont
aucune chance.
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