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Plaquettes Top Notch™ 
KCU10B ET KCU25B 
pour rainurage
La plaquette incontestable pour le rainurage peu 

profond est maintenant disponible avec KENGold™

Les plaquettes KCU10B et KCU25B avec revêtement multicouche PVD KENGold offrent 

une détection et des performances améliorées de l’usure, ce qui les rend idéales pour une 

utilisation sûre et efficace dans les secteurs de la mécanique générale, de l’automobile, de 

l’aéronautique et d’autres industries. Bénéficiez d’une productivité d’usinage constante sur 

toutes les matières avec ces plaquettes rectifiées avec précision, qui offrent une indexation 

plus forte, plus résistante et plus précise, ce qui se traduit par une fiabilité et une répétabilité.

http://kennametal.com
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PLAQUETTES KCU10B ET KCU25B POUR RAINURAGE TOP NOTCH
TO

U
R

N
A

G
E

COMMENT FONCTIONNENT LES RÉFÉRENCES CATALOGUE ?

NGC2C110R035K

N G C 2 C 110 R 035 K
Type de 

plaquette
Type de plaquette

Informations 

complémentaires

Taille de 

plaquette
Identification de la dimension

Dimension de 

rainure**

Sens de la 

plaquette

Profondeur 

de coupe

Modèle de 

brise-copeau

Définition des 

plaquettes

N =  Top 

Notch

B =  Ébauche (pour 

formes spéciales)

F  = Rainurage frontal

G =  Rainurage

P =  Arrière 

R =  rayon complet

U =  Rainurage  

(ou dégagement)

V =  Poly Vé

D =  Rainurage 

profond

P =  Positive

C =  Rainure et 

chanfrein

M =  Largeur de rainure métrique

C =  La largeur de la plaquette 

pour Circlip correspond 

à la dimension nominale 

du circlip

� =  Un blanc correspond à 

une largeur de plaquette 

en pouces

Largeur de gorge 

avec plaquettes de 

types F, G et U ; rayon 

pour plaquettes de 

rainurage type R ; et 

dimension de circlip 

pour plaquettes 

de rainurage et 

chanfreinage. 

Dimensions en 0,001" 

ou 0,01 mm.

Exemple de 

pouce :  

Une largeur de rainure 

ou de rayon de 1/32" 

correspond à la 

référence catalogue 

« 031 ».

Exemple de 

métrique :  

Une largeur de 

rainurage ou un 

rayon de 3,25 mm 

correspond à « 325 » 

dans le catalogue.

Tolérance 

de largeur : 

±0,025 mm (±0,001") 

sauf indication 

contraire.

L =  À gauche

R =  À droite

Représente 

des 

plaquettes 

de 

rainurage et 

chanfreinage 

avec 

incréments 

de 

0,0004 po.

E = 

Arrondi 

uniquement

K = 

Maîtrise 

copeau 

standard

S =

Chanfrein 

et/ou rayon 

moyen

ST = 

Insert STD 

(PcBN)

Taille de 

rainure « J » 

ou « L » pour 

plaquettes 

Poly-Vee 

« I » indique 

le rainurage 

frontal interne

Nombre de 
plaquettes

W1
(pouces)

W1
(mm)

1 0,100 2,54

2 0,150 3,81

3 0,195 4,95

4 0,255 6,98

5 0,380 9,65

6 0,383 9,73

Chaque caractère du numéro de catalogue correspond à une caractéristique du produit désigné. 

Aidez-vous des explications ci-dessous et des images pour décoder la référence.

*Système d’identification breveté de Kennametal.
**Ne pas tenir compte de cette position pour les ébauches Top Notch type NB.

taille de 
plaquette

S W1
mm pouces mm pouces

1 2,54 0,100 2,54 0,100
2 5,56 0,219 3,81 0,150
3 8,74 0,344 4,95 0,195
4 11,51 0,453 6,48 0,255
5 17,48 0,688 9,65 0,380
6 11,51 0,453 9,73 0,383
8 7,93 0,312 11,13 0,438

Dimensions des plaquettes de 

rainurage et de filetage Top Notch

Modèle de porte-outil  

Top Notch

REMARQUE :  Les porte-outils sont conçus pour recevoir des plaquettes 

inclinées à 3° afin de laisser une dépouille latérale du côté exter.

Les technologies Kennametal et Top Notch ont été associées pour 

vous proposer le meilleur système de rainurage et de filetage du 

monde.

dégagement arrière

http://kennametal.com
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PLAQUETTES KCU10B ET KCU25B POUR RAINURAGE TOP NOTCH
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Type de plaquette Application Angle de coupe Page(s)

NG

•  Rainurage universel.

•  Rainurage des joints toriques.

•  Rainurage des circlips.
Neutre 8

NG-K
•  Géométrie pour la maîtrise-copeau.

•  Rainurage universel.

•  Rainurage des joints toriques.

•  Rainurage des circlips.

•  Tournage léger.

10°
Positif 10

NGC-K
•  La gorge et le chanfrein sont 

réalisés en une plongée positive 

avec maîtrise du copeau.

•  Conçu pour les rainures de circlips 

normalisées selon DIN 471/472.

10°
Positif 18

NGD

•  Rainurage profond. Neutre 12

NGD-K

•  Géométrie pour la maîtrise-copeau.

•  Rainurage profond.

•  Tournage léger.

10°
Positif 12

NGP

•  Rainurage universel.

•  Rainurage des joints toriques.

•  Rainurage des circlips.

5°
Positif 9

NF

•  Rainurage frontal.

•  Dépouille latérale complémentaire.
Neutre 15

NF-K

•  Rainurage frontal avec maîtrise 

copeau.

•  Dépouille latérale complémentaire.

10°
Positif 15

NFD-K

•  Rainurage frontal profond avec 

maîtrise copeau.

•  Dépouille latérale complémentaire.

10°
Positif 16

Type de plaquette Application Angle de coupe Page(s)

NFD-KI
•  Rainurage frontal intérieur 

profond avec maîtrise copeau.

•  Destiné aux barres d’alésage 

pour rainures frontales 

intérieures.

10°
Positif 16

NP-K NPD-K

•  Chariotage.

•  Tournage arrière positif.

•  Profilage avec maîtrise copeau.

10°
Positif 17

NR

•  Rainurage à rayon complet.

•  Chariotage profilage.
Neutre 13

NR-K

•  Géométrie pour la maîtrise-

copeau.

•  Rainurage à rayon complet, 

chariotage et profilage.

10°
Positif 14

NRD

•  Rainurage profond.

•  Face frontale à rayon complet.
Neutre 14

NRP

•  Rainurage à rayon complet.

•  Profilage-chariotage léger.
5°

Positif 13

NU

•  Gorges et dégagements. Neutre 17

NV

•  Rainurage poly-Vé. Neutre 18

http://kennametal.com
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