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Nous coupons le métal 
depuis 1938.

NOTRE HISTOIRE EST SYNONYME  

                 

Site de Kingston 

Philip M. 

McKenna

Philip M.

McKenna

Tout commence en 1938, lorsqu’après des années de recherche, notre 

fondateur le métallurgiste Philip M. McKenna créa des outils de coupe 

révolutionnaires en alliage de carbure de tungstène-titane spécifiquement 

pour le travail de l'acier. Ce développement unique a non seulement 

donné naissance à une nouvelle catégorie d’outils d’usinage qui coupent 

plus vite, durent plus longtemps et augmentent la productivité dans 

l’usinage, dans tous les domaines – de l’automobile à l’aéronautique –, 

mais a également permis l’ouverture de McKenna Metals Company à 

Latrobe (Pennsylvanie, États-Unis).



  D’INNOVATION CONTINUE

Aujourd’hui, cette entreprise est Kennametal Inc.,  

un leader reconnu dans le domaine de l’usinage 

des métaux au moyen d’outils de coupe, 

fournissant des clients sur tous les continents 

et dans de nombreux secteurs, tels que les 

transports, la construction, l’aéronautique, la 

défense, l’énergie et la mécanique générale. 

Nous avons la réputation d’élaborer des solutions 

innovantes pour nos clients ayant les applications 

les plus complexes. Le nom Kennametal est 

synonyme d’outils de haute qualité et de hautes 

performances, résistant aux conditions les plus 

difficiles et facilitant ainsi l’exécution d’une large 

gamme d’opérations d’usinage. Nous aidons nos 

clients à bénéficier d’opérations plus durables, 

plus rapides et d’une plus grande précision. 

NOUS NE LÉSINONS SUR RIEN. 
NOUS COUPONS LE MÉTAL.

*de gauche : Mary Laughner, Regina Atkinson, Richard Noel, Alex G. McKenna, 
Harry Fowler, Philip M. McKenna, James Harris, Donald Shick, Wilson Gallo

Le premier atelier d’usinage des métaux de Philip M. 
McKenna à Latrobe, en Pennsylvanie, en 1938.

VOS MATIÈRES LES PLUS 
RÉSISTANTES N’ONT 
AUCUNE CHANCE.

Service réaffutage 
de McKenna Metals 
Company à Latrobe, 
Pennsylvanie en 1942.

Philip M. McKenna présente ses 
développements en alliage de 
carbure de tungstène-titane lors de 
la première exposition de McKenna 
Metals Company événement en 1940.

Bâtiment d’origine 
de McKenna Metals 
Company à Latrobe, en 
Pennsylvanie, vers la 
fin des années 1930/le 
début des années 1940.
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HARVI I TE
DES CARACTÉRISTIQUES DE CONCEPTION EXCLUSIVES 

INNOVANTES POUR UNE PRODUCTIVITÉ MAXIMALE

DÉPOUILLE CURVILIGNE FACETTISEE

AFFUTAGE FRONTAL CURVILIGNE

CANAUX DE FRACTIONNEMENT COPEAUX  

DANS LES GOUJURES



CONSIGNES DE SÉCURITÉ IMPORTANTES
À lire avant d'utiliser les outils proposés dans ce catalogue !

RISQUES DE PROJECTION ET DE FRAGMENTATION : RISQUES RESPIRATOIRES ET CUTANÉES : 

Les opérations d'usinage modernes impliquent des vitesses de 

broche et de fraise élevées, ainsi que des températures et des forces 

de coupe importantes. Des copeaux de métal brûlants risquent 

d'être projetés durant l'usinage de la pièce. Bien que les outils de 

coupe soient conçus et fabriqués pour supporter des efforts de 

coupe et des températures élevés, ils peuvent parfois se fragmenter, 

en particulier s'ils sont soumis à des contraintes ou des chocs 

importants, ou encore à d'autres mauvais traitements.

Le carbure ou tout autre matériau d'outils de coupe avancé 

produit de la poussière ou un brouillard de particules 

métalliques. Respirer cette poussière ou ce brouillard, surtout 

pendant une période prolongée, peut provoquer des maladies 

pulmonaires temporaires ou permanentes, ou aggraver l’état de 

santé existant. Le contact avec cette poussière ou ce brouillard 

peut être irritant pour les yeux, la peau et les muqueuses ou 

aggraver des problèmes cutanés.

•  Toujours porter des équipements de protection personnel adaptés,  

lunettes de sécurité comprises, lorsqu'on travaille sur, ou, à 

proximité des machines d'usinage  

•  Toujours vérifier que tous les capots de protection de la machine 

sont en place. 

•  Toujours porter une protection respiratoire et des lunettes de 

sécurité lors des travaux d’affûtage.  

•  Assurer le contrôle de la ventilation, la collecte et l’élimination 

dans les règles des poussières et boues d'affûtage. 

•  Éviter tout contact avec la peau. 

Pour plus d'informations, lisez les fiches techniques santé-sécurité fournies par Kennametal et consultez les  

règlements généraux sur la sécurité et la santé de l'industrie, section 1910, titre 29 du code des réglementations fédérales.

Ces consignes de sécurité sont des indications générales. De nombreuses variables affectent les opérations d'usinage. Il est impossible de 

couvrir tous les cas spécifiques. Les informations techniques fournies dans ce catalogue ainsi que les conseils d'usinage peuvent ne pas 

s'appliquer à votre cas particulier. Pour plus d'informations, consultez le livret de sécurité Kennametal sur la coupe des métaux, disponible 

gratuitement auprès de Kennametal au 724 539 5747 ou par fax au 724 539 5439. Pour les questions spécifiques relatives à la sécurité ou  

à l'environnement, contactez notre bureau Environnement, Hygiène et Sécurité par téléphone au 724.539.5066 ou par fax au 724.539.5372.

SÉCURITÉ POUR LES OUTILS DE COUPE

Kennametal, le logo K, DUO-LOCK, GOmill, HARVI, HydroForce, KenCut, KenFeed, KOR, KOR5, KOR6, MaxiMet, NOVO, RSM II et Stellite, sont des 

marques de Kennametal, Inc. et sont citées ici en tant que telles. L’absence d’un nom de produit, de service ou de logo dans la présente liste 

ne saurait constituer un abandon des droits de propriété intellectuelle de la part de Kennametal.

Android ™ est une marque de Google Inc.

App Store® est une marque déposée d’Apple Inc., déposée aux États-Unis et dans d’autres pays.

Google Play ™est une marque de Google Inc.

Hardox® est une marque déposée de SSAB Technology AB Corporation.

Hastelloy® et Haynes®sont des marques déposées de Haynes International, Inc. Corporation.

Hostalen ™ est une marque de Hoechst GmbH Corporation.

INCONEL® et NIMONIC® sont des marques déposées de Special Metals Corporation.

LEXAN® est une marque déposée de Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company.

MAKROLON® est une marque déposée de Covestro Deutschland AG.

Polystyrol® est une marque déposée de BASF SE.

SAFE-LOCK®est une marque déposée et Safe-Lock est une marque de Haimer GmbH. 

Weldon® est une marque déposée de Weldon Tool Company. 

©2024 Kennametal Inc. Tous droits réservés.



Région Pays d'origine Langue Ligne d’assistance CAS Adresse e-mail

Amérique du Nord États-Unis French 800 835 3668 na.techsupport@kennametal.com

Mexique Espagnol 1800 253 0758 na.techsupport@kennametal.com

Afrique Afrique du Sud French +27117489300 na.techsupport@kennametal.com

Europe Autriche Allemand 0223 63181360 eu.techsupport@kennametal.com

Belgique English/French 0279 06 540 eu.techsupport@kennametal.com

Danemark French 808 89298  na.techsupport@kennametal.com

Finlande French 0800 919412 na.techsupport@kennametal.com

France Français 01 60 12 83 00 eu.techsupport@kennametal.com

Allemagne Allemand 06003 8277110 eu.techsupport@kennametal.com

Israël French — na.techsupport@kennametal.com

Italie Italien 028 95 96 212 eu.techsupport@kennametal.com

Pays-Bas French 076 79 95 220 eu.techsupport@kennametal.com

Norvège French 800 10080 na.techsupport@kennametal.com

Pologne Polonais 616 656 553 eu.techsupport@kennametal.com

Russie French — eu.techsupport@kennametal.com

Suède French 0207 99246  na.techsupport@kennametal.com

Royaume-Uni French 0138 44 08 095 na.techsupport@kennametal.com

Ukraine French — eu.techsupport@kennametal.com

Asie et Pacifique Australie French 1800 666 667 ap-kmt.techsupport@kennametal.com

Inde French 1 800 103 5227 in.techsupport@kennametal.com

Japon French 03 3820 2855  ap-kmt.techsupport@kennametal.com

Corée du Sud French +82 2 2100 6100  ap-kmt.techsupport@kennametal.com

Malaisie French 1800 812 990 ap-kmt.techsupport@kennametal.com

Nouvelle Zélande French 0800 450 941 ap-kmt.techsupport@kennametal.com

Singapour French 1800 6221031 ap-kmt.techsupport@kennametal.com

Taïwan French 0800 666 197 ap-kmt.techsupport@kennametal.com

Thaïlande French 1800 4417820 ap-kmt.techsupport@kennametal.com

CAS — SUPPORT APPLICATIONS CLIENTS

Les numéros affichés ne servent que le pays d’origine indiqué.

TROUVEZ UNE SOLUTION RAPIDE ET FIABLE À VOS PROBLÈMES D’USINAGE LES PLUS COMPLEXES

Notre équipe CAS est la ressource leader de la profession 

en matière d'applications outils et de résolution des problèmes.

UN ACCÈS FACILE À DES EXPERTS EN USINAGE DES MÉTAUX !

Les ingénieurs d’application Kennametal assistent les clients et les services d’ingénierie dans le monde  

entier avec une sélection d’outils et des recommandations pour toute la gamme Kennametal.
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Région Pays Ligne d’assistance commerciale Adresse e-mail

Amérique du Nord États-Unis +1 800 446 7738 FtMill.Service@kennametal.com

Canada +1 800 446 7738 toronto.service@kennametal.com

Mexique +1 888 402 4963 k-mx.service@kennametal.com

Amérique centrale & du Sud Argentine +54 11 4719 0700 buenos-aires.ventas@kennametal.com

Brésil +55 19 3936 9200 bra.marketing@kennametal.com

Chili +56 2 2264 1177 kennametalchile@kennametalchile.cl

Afrique Égypte +44 1384 408060 na.techsupport@kennametal.com

Afrique du Sud +27 11 748 9300 na.techsupport@kennametal.com

Europe Autriche +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal.com

Belgique +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.com

République Tchèque +420 800 900 840 k-prha.sales@kennametal.com

France +33 1 60 12 81 00 info.fr@kennametal.com

Allemagne +49 6003 8277 0 rosbach.sales@kennametal.com

Grande-Bretagne +44 1384 408060 kingswinford.service@kennametal.com

Hongrie +36 96 618 150 gyoer.sales@kennametal.com

Irlande +44 1384 408060 na.techsupport@kennametal.com

Italie +39 02 895 961 milano.vendite@kennametal.com

Luxembourg +32 4 248 48 48 liege.sales@kennametal.com

Pays-Bas +31 0800 44 33 201 netherlands.sales@kennametal.com

Pologne +48 61 6656501 poland.service@kennametal.com

Portugal +351 22 4119 400 porto.service@kennametal.com

Russie +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.com

Slovaquie +421 0800 044 053 k-eu-zilina.sales@kennametal.com

Espagne +34 93 586 03 50 barcelona.service@kennametal.com

Turquie +90 216 574 4780 tr.information@kennametal.com

Asie et Pacifique Australie +61 800 666 667 k-au.service@kennametal.com

Chine +86 400 889 2135 k-cn.service@kennametal.com

Inde +91 800 103 5138 k-bngl.information@kennametal.com

Indonésie +65 6265 9222 k-sg.sales@kennametal.com

Japon +81 3 3820 2855 k-jp.service@kennametal.com

Corée du Sud +82 2 2109 6100 k-kr-service@kennametal.com

Malaisie +60 3 5569 9080 k-sg.sales@kennametal.com

Nouvelle Zélande +64 0800 536626 k-nz.service@kennametal.com

Singapour* +65 62659222 k-sg.sales@kennametal.com

Taïwan +886 4 2350 1920 taiwan.service@kennametal.com

Thaïlande +66 2 642 3455 k-sg.sales@kennametal.com

*Les clients résidant au Vietnam et aux Philippines devront contacter l'agence de Singapour.

Rendez-vous sur www.kennametal.com. pour trouver les revendeurs agréés dans votre région.

CENTRES DE SERVICE & VENTES DANS LE MONDE ENTIER
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