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Derniere nuance de tournage PVD pour les o N>
applications de coupe moyenne et de finition ~ . Lesréférences ISO

les plus courantes !
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Tournage Faconnage

Alésage Dressage Inter.

Alésage arriére

Chanfreinage

Profilage Rainurage profond
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* | es géométries de plaquettes peuvent étre panachées.
¢ Commande minimale par géométrie : 10 pieces.
¢ Obtenez gratuitement 10 plaquettes supplémentaires parmi les moins cheres.

Les Top Notch™ permettent des
opérations de copiage précises !

kennametal.com/KCS10B

La nouvelle nuance de tournage KCS10B est dotée du revétement High-Power Impulse Magnetron Sputtering (High-PIMS).

La technologie High-PIMS se caractérise par :

¢ Une surface de revétement lisse.

Une adhérence optimale de la couche, notamment sur les arétes de coupe vives.
Une résistance élevee a I'usure en entaille.

Une longue durée de vie de I'outil et une grande fiabilité du processus.

Appliquée sur un substrat en carbure a grain ultra fin extrémement dur et résistant a I'usure, la nuance KCS10B est
ideale pour les opérations moyennes d’usinage et de finition des alliages a haute température, de I'acier inoxydable
et des alternatives a I'acier.

Le systéeme de profilage Top Notch assure une durée de vie et des performances constantes de I'outil, une indexation
précise et un serrage supérieur dans I'usinage de précision et le copiage.
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Plaquettes a géométrie négative Plaquettes a géométrie positive
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Préparation d’arétes

Chanfrein

Brossage v v v v v

Léger arrondi d’aréte v v v v

Aréte vive v v

Application

Ebauche v

Ebauche légére v v v v

Usinage moyen v v v v

Semi-finition v v v v v v v

Finition v v v v v v

Condition de coupe
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interrompue
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Profondeur de coupe variable, &
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écroutage ou pigce forgée
Coupe continue, o ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
pré-usinée
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Nuance de tournage KCS10B™ pour les
alliages a haute température
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